Form No. 3401-946 Rev A
Zestaw wigzki przewodoéw do lamp LED i
bezprzewodowego licznika motogodzin

Kosiarki Greensmaster® serii 800, 1000, 1600 oraz Flex™ serii 1800
lub 2100 z roku 2012 i nowsze
Model nr 04295

Instrukcja instalacji

Aby uzyskaé szczegdtowe informacje, skontaktuj si¢ z autoryzowanym dystrybutorem firmy Toro.

Opisywane urzadzenie jest zgodne ze wszystkimi obowiazujacymi dyrektywami Unii Europejskiej; szczegétowe informacje
zamieszczone sa w odpowiedniej deklaraciji zgodnosci, w oddzielnym arkuszu.

A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie

Ten produkt zawiera jeden lub wigcej zwigzkoéw chemicznych uznanych w Stanie Kalifornia za
wywolujace raka, uszkodzenia ptodu lub dziatajace szkodliwie dla rozrodczo$ci.

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llosé Sposéb uzycia

1 Nie sg potrzebne zadne czeéci - Przygotuj maszyne.

Zdejmij pokrywe panelu sterowania

Nie sg potrzebne zadne czesci - (maszyny serii 1800 lub 2100).

Sruba z tbem kotnierzowym 2

Regulatpr nap|ec_|a 1 Zamontuj regulator napiecia.

Wspornik montazowy 1
1

Wigzka przewodow

Opaska zaciskowa 2 Poprowadz wigzke przewoddw.

Przetgcznik kotyskowy 1 Podtgcz wigzke przewododw.

Wykonaj czynnosci kohcowe montazu
Nie sg potrzebne zadne czesci - zestawu wigzki przewodow lamp LED i
bezprzewodowego licznika motogodzin.

Podtgcz wigzke przewodow do
Nie sg potrzebne zadne czesci - zestawu lamp LED lub zestawu
bezprzewodowego licznika motogodzin.
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Przygotowanie maszyny

Nie s3a potrzebne zadne czesci

Przygotowanie maszyny serii 800, 1000
lub 1600

1.

1.

Upewnij sig, ze dzwignia napedu wirnika jest w pozycji
NAPED WIRNIKA ODLACZONY; patrz instrukeja obstugi.
PrzejedZ maszyng na réwna powierzchni¢ i ustaw
dzwignie jazdy w pozycji NAPED JEZDNY NEUTRALNY;
patrz instrukgia obsing

Ustaw dzwigni¢ przepustnicy w polozeniu WOLNO i
przekred wylacznik do polozenia WYLACZONE; patrz
instrukgia obstugi.

Wilacz hamulec postojowy; patrz instrukea obstugi.

Odtacz przewdd od swiecy zaptonowej (Rysunek 1).

G032966

Rysunek 1

Przewdd Swiecy zaptonowe;j

Przygotowanie maszyny serii 1800 lub
2100

1.

1.

Upewnij si¢, ze dzwignia jazdy 1 napedu wirnika jest w
pozycji NAPED WIRNIKA ODLACZONY, pattz instrukgja
obstugi.

PrzejedZz maszyna na réwng powierzchnig i ustaw
dzwignie jazdy i napedu wirnika w pozycji NAPED
JEZDNY NEUTRALNY, patrz instrukca obsiugi.

Ustaw dZwigni¢ przepustnicy w potozeniu WOLNO i
przekreé wylacznik do polozenia WYLACZONE; patrz
instrukgia obstugi.

Wilacz hamulec postojowy; patrz instrukea obstngi.

Odlacz przewdd od swiecy zapltonowej (Rysunek 2).

G033483

Rysunek 2

Przewdd swiecy zaptonowej
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Zdejmowanie pokrywy panelu
sterowania (maszyny serii
1800 lub 2100)

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Wykreé 4 $ruby z tbami kolnierzowymi (1/4 x 1/2 cala),
mocujace ostone panelu sterowania do wspornika na
uchwycie kierowniczym (Rysunek 3).

G032767 1 2 3
Rysunek 3

1. Pokrywa panelu
sterowania

2. Sruba z tbem
kotnierzowym (1/4 x
1/2 cala)

3. Wspornik (uchwyt
kierowniczy)

3

Montaz regulatora napiecia

Czesci potrzebne do tej procedury:

2 Sruba z them kotnierzowym
1 Regulator napiecia

1 Wspornik montazowy

1 Wigzka przewodéw

2. Przesun pokrywe panelu sterowania do goéry i do
przodu, zdejmujac ja z panelu sterowania, i zdemontu;
ja z maszyny (Rysuneck 3).

Informacja: Sruby z tbami kotnierzowymi i pokrywa
panelu sterowania beda uzyte w 6 Czynnosci koficowe
montazu zestawu wiazki przewodow lamp LED i
bezprzewodowego licznika motogodzin (Strona 10).

Montaz regulatora napiecia, wspornika
montazowego i wigzki przewodow
1. Ustaw zacisk uziemiajacy 1 wycigcia w regulatorze

napigcia rowno z otworami we wsporniku montazowym
(Rysunek 4).

3 4
Rysunek 4

G032795

1. Sruba z tbem 3. Regulator napiecia

kotnierzowym

2. Zacisk uziemiajacy 4. Wspornik montazowy

2. Przykreé zacisk i regulator do wspornika, uzywajac 2
$rub z Ibami kolnierzowymi (Rysunek 4).

3. Dokrec sruby z tbami kolnierzowymi z momentem
od 2,83 do 3,95 N 'm.

4. Podlacz 3-stykowe zlacze wigzki przewodow maszyny
do 3-stykowego zlacza gniazdowego regulatora
napigcia (Rysunek 5).

Informacja: Upewnij sie, ze zlacza sa calkowicie
weisnicte az do zamocowania przez zatrzaski.




G032796

Rysunek 5

1. Zigcze 3-stykowe (wigzka 2. Zigcze 3-stykowe

przewoddw) gniazdowe (regulator
napiecia)
Montaz regulatora napiecia i wspornika —
montazowego do maszyny Rysunek 7
1. Przygotuj maszyne do montazu regulatora napigcia 1. Opaska kablowa typu ZIP 4. Kotek gwintowany
i wspornika montazowego, wykonujac nastepujace (zbiornik paliwa)
czynnosci: 2. Wspornik wigzki 5. Sruba z tbem
. przewodow kotnierzowym (10-24 x
* Maszyny serii 800, 1000 lub 1600 3/8 cala)
A.  Odlacz opaske kablows z tytu silnika 3. Nakretka 6. Modut blokady
mocujaca wiazke przewodéw modutu blokady
do wspornika wiazki przewodow (widok A B.  Odkrec 2 nakretki mocujace wspornik wigzki

na Rysunck 7). przewodéw do silnika (widok A na Rysunek
7).
C.  Wykreé srubg z tbem kotnierzowym 10-24 x

3/8 cala mocujaca modul blokady do
wspornika wigzki przewodow (Rysunek 7).

Informacja: Wspornik wiazki przewodéw
nie bedzie uzywany.
* Maszyny serii 1800 lub 2100 — Odkre¢ 2 nakretki

z tytu silnika mocujace zbiornik do silnika (Rysunek
9).

G033490

Rysunek 6
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Poprowadzenie wiazki
przewodow

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 2 |Opaska zaciskowa

Procedura

1. Poprowadz wiazke przewodéw od wspornika
montazowego do lewej rury uchwytu sterujacego

G032801

Rysunek 8

1. Zbiornik paliwa 3. Kotek gwintowany
(zbiornik paliwa)

2. Nakretka

2. Ustaw styk uziemiajacy wiazki przewodow w lewym
otworze w zagietej czesSci wspornika montazowego
regulatora napiecia w sposéb pokazany na Rysunek 9.

ﬂ-{‘- ‘ G032979
i

YR B
\ Rysunek 10

W

ol
" é Maszyny serii 800, 1000 lub 1600
Kl
1. Konsola 3. Opaski zaciskowe
6032802 2. Wigzka przewodow 4. Lewa rura uchwytu
sterujgcego
1. Zacisk uziemiajgcy 3. Nakretka
(wigzka przewodow)
2. Kotek gwintowany 4. Wspornik montazowy
(zbiornik paliwa) (regulator napigcia)

3. Ustaw otwory w zagictej czesci wspornika
montazowego regulatora napiecia réwno z koltkami
gwintowanymi od tylu zbiornika paliwa (Rysunek 9).

4. Zamontuj wspornik montazowy i zacisk uziemiajacy
do silnika, uzywajac 2 nakretek odkreconych w kroku
1 (Rysunek 9).

5. Dokreé nakretki z momentem od 9,7 do 12,0 N 'm.




G032803

Rysunek 11
Maszyny serii 1800 lub 2100

Lewa strona uchwytu
sterujgcego

3. Wigzka przewodow

Wspornik (uchwyt
kierowniczy)

4. Opaski zaciskowe

Poprowadz wiazke przewoddw wzdluz lewej rury
uchwytu sterujacego, a nastepnie przez wspornik
uchwytu sterujacego (Rysunek 11).

Za pomocg 2 opasek kablowych zamocuj wiazke
przewodéw w sposob pokazany na Rysunek 10 oraz
Rysunek 11.

S

Podlgczenie wigzki przewodoéw

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 1 | Przetacznik kotyskowy |

Podiaczenie wigzki przewodéw do
silnika

1. Zlokalizuj wiazke przewodéw silnik-alternator z tytu
obudowy silnika (Rysunek 12).

Informacja: Wiazka przewodéw silnik-alternator ma
2 przewody z osobnymi zlaczami gniazdowymi.

G032980

)
Rysunek 12

1. Zigcza bananowe (wigzka 2. Zigcza gniazdowe
przewodow) (wigzka przewoddéw
silnik-alternator)

2. Podlacz dwa zlacza bananowe wiazki przewodéw do 2
ztaczy gniazdowych wigzki przewoddéw silnik-alternator
(Rysunek 12).




Identyfikacja ztacz elektrycznych

* Podczas instalacji opcjonalnego zestawu
bezprzewodowego licznika motogodzin uzyj
3-stykowego zlacza gniazdowego (Rysunek 13 oraz
Rysunck 14).

* Podczas instalacji opcjonalnego zestawu lamp LED uzyj
taczacej wiazki przewodow swiatel z 2-stykowym zlaczem
gniazdowym (Rysunek 13 oraz Rysunek 14).

G032810

Rysunek 14
Maszyny serii 1800 lub 2100

1. 10-stykowe zlgcze 3. 2-stykowe ztgcze
gniazdowe (przetgcznik gniazdowe (fgczgca
Swiatet) wigzka przewodow Swiatet

— zastosuj, jesli uzywany
jest opcjonalny zestaw
lamp LED)

2. 3-stykowe ztgcze
gniazdowe (licznik
G032976 motogodzin — zastosuj,
jesli uzywany jest
opcjonalny zestaw

Rysunek 13

Maszyny serii 800, 1000 lub 1600 bezprzewodowego
licznika motogodzin)

1. 2-stykowe ztgcze 3. 10-stykowe zigcze
gniazdowe (taczaca gniazdowe (przetgcznik
wigzka przewodow Swiatet Swiatet)

— zastosuj, jesli uzywany
jest opcjonalny zestaw
lamp LED)

2. 3-stykowe ztgcze
gniazdowe (licznik
motogodzin — zastosuj,
jesli uzywany jest
opcjonalny zestaw
bezprzewodowego
licznika motogodzin)




Montaz przetacznika swiatet (maszyny
serii 800, 1000 oraz 1600)

1.

Wyjmij wylamywana zaslepke u géry z lewej strony
powierzchni konsoli (A na Rysunek 15).

G032987

Rysunek 15

Wytamywana zaslepka 3. 10-stykowe zigcze

(konsola) gniazdowe (wigzka
przewodéw — zestaw
oswietlenia oraz zestaw
wigzki przewodow
bezprzewodowego
licznika motogodzin)

2-pozycyjny przetgcznik
kotyskowy

Przeciagnij 10-stykowe zlacze gniazdowe wiazki
przewodéw od zestawu o$wietlenia 1 zestawu wigzki
przewodéw bezprzewodowego licznika motogodzin
przez otwor w panelu sterowania (Rysunek 15).

Podtacz 10-stykowe zlacze 2-pozycyjnego przelacznika
kotyskowego do 10-stykowego zlacza gniazdowego
zestawu o$wietlenia 1 zestawu licznika motogodzin
(Rysunek 15).

Informacja: Upewnij si¢, ze zlacza sa calkowicie
weisniete az do zamocowania przez zatrzaski.

Ustaw przelacznik tak, aby nacigcie w korpusie
przelacznika bylo skierowane w lews strong panelu
sterowania (Rysunek 16).

1.

G032984

Rysunek 16

Otwor (panel sterowania) 3. Naciecie (korpus
przetgcznika

kotyskowego)
2. 2-pozycyjny przetgcznik 4. Lewa strona panelu
kotyskowy sterowania
5. W6z przelacznik w otwér w panelu sterowania i

docis$nij go, az przelacznik zatrzadnie si¢ w otworze
panelu (Rysunek 16).



Montaz przetacznika swiatet (maszyny
serii 1800 lub 2100)

1. Wyjmij zaslepke z otworu z lewej strony powierzchni
panelu sterowania (Rysunek 17).

G032758"
Rysunek 17
1. Zaslepka 3. 2-pozycyjny przetacznik
kotyskowy

2. Otwor (panel sterowania) 4. 10-stykowe ztgcze
gniazdowe (wigzka
przewodéw — zestaw
oswietlenia oraz zestaw
wigzki przewoddéw
bezprzewodowego
licznika motogodzin)

2. Przeciagnij 10-stykowe zlacze gniazdowe wiazki
przewodéw od zestawu o$wietlenia 1 zestawu wigzki
przewodéw bezprzewodowego licznika motogodzin
przez otwor w panelu sterowania (Rysunek 17).

3. Podlacz 10-stykowe zlacze 2-pozycyjnego przelacznika
kotyskowego do 10-stykowego zlacza gniazdowego
zestawu os$wietlenia 1 zestawu licznika motogodzin
(Rysunek 17).

Informacja: Upewnij si¢, ze zlacza sa calkowicie
weisnigte az do zamocowania przez zatrzaski.

4. Ustaw przelacznik tak, aby naciecie w korpusie
przetacznika bylo skierowane ku przedniej stronie
panelu sterowania (Rysunek 18).

G032815

Rysunek 18

1. Otwor (panel sterowania) 3.

2. 2-pozycyjny przetgcznik 4.

kotyskowy

Naciecie (korpus
przetgcznika
kotyskowego)

Przednia strona panelu
sterowania

5. W6z przelacznik w otwér w panelu sterowania i
docis$nij go, az przelacznik zatrzadnie si¢ w otworze

panelu (Rysunek 18).




4. Dokre¢ sruby z tbami kolnierzowymi z momentem
6 od 5,2 do 6,8 N 'm.

.. i . Podtaczenie przewodu swiecy
Czynnosci koncowe montazu  zaptonowej

zestawu WiqZki przeWOd 6W Podtacz przewdd do swiecy zaptonowej w sposdb pokazany
Iam p LED i bezp rzeWOdOWGQO na Rysunek 2 punktu 1 Przygotowanie maszyny (Strona 2).

licznika motogodzin
Nie sg potrzebne zadne czesci 7
Montaz pokrywy panelu sterowania Podiaczenie wigzki przewodow
(maszyny serii 1800 lub 2100) do zestawu lamp LED lub
1. Ustaw pgdlui;zw*.ciclcie. deqkr§wiz panf:luk zestawu bezp rzeWOdowego
Rysonch 19y e Jacy 1 napeds it licznika motogodzin

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

* Aby podlaczy¢ wigzke przewodow lamp LED i
bezprzewodowy licznik motogodzin do lamp LED,
nalezy zapoznac si¢ z instrukcja montazu dotaczona do
zestawu lamp LED.

e Aby podtaczy¢ wiazke przewodéw do licznika
motogodzin, nalezy zapoznaé si¢ z wytycznymi
dotyczacymi montazu znajdujacymi si¢ w instrukeji
obstugi bezprzewodowego licznika motogodzin
myTurf™,

4 (032818

Rysunek 19
1. Dzwignia zatgczenia jazdy 3. Sruby z tbami
i napedu wirnika kotnierzowymi (1/4 x
1/2 cala)
2. Wycigcie podtuzne 4. Wspornik (uchwyt
(pokrywa panelu kierowniczy)

sterowania)

2. Ustaw otwory z boku pokrywy panelu sterowania

réwno z otworami we wsporniku uchwytu sterujacego
(Rysunek 19).

3. Zamocuj pokrywe panelu sterowania do wspornika,
uzywajac 4 $rub z tbami kolnierzowymi (1/4 x
1/2 cala) odkreconych wezesniej w kroku 1 procedury
2 Zdejmowanie pokrywy panelu sterowania (maszyny
serii 1800 lub 2100) (Strona 3).

10



Notatki:

11
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