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Kit d'affitage des lames
Tondeuse a triple fléau grand rendement LT-F3000

Instructions de montage

A ATTENTION

CALIFORNIE
Proposition 65 - Avertissement

Ce produit contient une ou des substances chimiques considérées par 1'état de Californie comme

capables de provoquer des cancers, des anomalies congénitales ou d'autres troubles de la reproduction.

Remarque: L'unité de coupe centrale doit étre déposée
pour l'affatage, a moins de disposer d'un appareil de levage

suspendu.

1. Placez la machine sur un sol plat et horizontal et serrez
le frein de stationnement.

2. Elevez et soutenez les plateaux de coupe avec les
verrous de transport.

3. Coupez le moteur et enlevez la clé du commutateur
d'allumage.

4. Au besoin, déposez I'unité de coupe centrale.

5. Enlevez la masse de l'unité de coupe.

6. Bloquez le rotor en position en installant le verrou de
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rotor a l'aide des fixations existantes (Figute 1).

1.

Verrou de rotor 2.

Figure 1

Patte de retenue de la
lame

Enregistrez votre produit a www.Toro.com.

ce

Fixez la patte de retenue de la lame sut l'ergot et la
lame (Figure 1).

Serrez la patte a l'aide d'une pince-étau (Figure 2).

Remarque: I.e bord de la lame doit étre tourné vers
vous.
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Figure 2

9.

Setrvez-vous d'une meuleuse d'angle pour aiguiser la
lame.

A ATTENTION 2
G035504
L'utilisation imprudente d'une meuleuse peut .
entrainer de graves dommages corporels ou Figure 3
matériels. 1. Surface a meuler 2. Indicateurs d'usure

Assurez-vous que la personne chargée de
I'affGtage des lames a regu une formation
adéquate sur l'utilisation stire d'une meuleuse
manuelle.

10.  Procédez de méme pour les autres lames.

Aiguisez doucement le bord oblique a l'artiere

de la lame de fléau a I'aide d'une petite meuleuse
d'angle. Pendant l'afflitage, gardez le bord tranchant
parfaitement a I'horizontale, et la surface oblique bien
a plat sur le sol (Figure 3). Ne meulez pas la partie
avant de la lame de fléau. Ultilisez la meuleuse avec
précaution pour éviter que le fléau ne devienne trop
chaud ; sinon, l'acier risque de perdre de sa solidité.
Conservez une lame neuve 2 titre de modeéle auquel
vous référer pendant le meulage. N'aiguisez jamais
les lames au-dela de la ligne d'usure indiquée par
les 5 points (Figure 3). Assurez-vous que toutes les
lames de fléau sont aiguisées de maniere homogene
afin de préserver I'équilibre de chaque rotor.






