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Zestaw lamp LED

Kosiarki Greensmaster® Flex™ serii 1800/2100 oraz eFlex® serii
1800/2100

Model nr 04293

Instrukcja instalacji

A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie

Ten produkt zawiera jeden lub wigcej zwigzkéw chemicznych uznanych w Stanie Kalifornia za
wywolujace raka, uszkodzenia ptodu lub dziatajace szkodliwie dla rozrodczo$ci.

Wazne: Podczas montazu zestawu lamp LED na nastgpujacych modelach kosiarek Greensmaster: 04040, 04041,
04044 oraz 04045 nalezy pamigtac o zamontowaniu zestawu wigzki przewodéw do lamp LED i bezprzewodowego
licznika motogodzin dla maszyn wyprodukowanych w roku 2012 i p6zniejszych (model 04295). Zestaw ten nalezy
zamontowac przed zamontowaniem zestawu lamp LED.

Informacja: Lewa, prawa, przednia i tylna strong maszyny nalezy okresla¢ wzgledem normalnej pozycji pracy operatora.

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llos¢ Sposob uzycia

1 Nie sg potrzebne zadne czesci - Przygotuj maszyne.

2 Nie sg potrzebne Zadne czeéci - Zdejmij pokrywe panelu sterowania.

Lewa listwa wsporcza lamp 1
Sruba z tbem kotnierzowym (5/16 x
1-1/4 cala)

Przeciwnakretka kotnierzowa (5/16 cala)

4
6 Zamontu;j list sporczg lamp do
. uj listiwe w Z
3 Sruba z them kohnierzowym (5/16 x 1 ) ) Istwe Wsporczq lamp
2
1
3

cala) maszyny.

Podktadka (5/16 cala)
Prawa listwa wsporcza lamp
Opaska kablowa

Zamontuj lampy LED do listwy

Nie sg potrzebne zadne czesci - wsporczej lamp

Zamontuj wigzke przewodoéw do

Opaska kablowa 3 maszyny.

1 Zamontuj przetgcznik Swiatet (modele

2-pozycyjny przetgcznik kotyskowy 04042, 04043, 04046 | 04047).

Wykonaj czynnosci korncowe montazu

Nie sg potrzebne Zadne czeéci - zestawu lamp.
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Przygotowanie maszyny

Nie s3a potrzebne zadne czesci

Odtaczanie przewodu swiecy
zaptonowej

Maszyny serii Flex 1800 oraz 2100

1.

1.

Upewnij sig, ze dzwignia jazdy i napedu wirnika jest w
pozycji NAPED WIRNIKA ODLACZONY, patrz instrukga
obstugi.

Przejedz maszyna na réwng powierzchnie 1 ustaw
dzwigni¢ jazdy i napedu wirnika w pozycji NAPED
JEZDNY NEUTRALNY, patrz zustrukea obstng.

Ustaw dzwigni¢ przepustnicy w potozeniu WOLNO i

przekreé wylacznik do polozenia WYLACZONE, patrz
instrukca obstugi.

Odtacz przewdd od zacisku na $wiecy zaplonowej
(Rysunek 1).

G032966

Rysunek 1

Przewdd Swiecy zaptonowe;j

Odtaczanie akumulatora
Maszyny serii eFlex 1800 oraz 2100

1.

TK 2
G017237

1.

Upewnij sig, ze dzwignia jazdy i napedu wirnika jest w
pozycji NAPED WIRNIKA ODLACZONY.

Przejedz maszyna na réwna powierzchnie 1 ustaw
dzwigni¢ jazdy i napedu wirnika w pozycji NAPED
JEZDNY NEUTRALNY.

Ustaw wylacznik zaplonu w pozycji WYLACZENIA.

Odczekaj 10 do 15 minut na wytadowanie sig
kondensatoréw silnika.

Odtacz zlacze z uchwytem ,,’T” po stronie adaptera
akumulatora od ztacza P04 akumulatora (Rysunek 2).

=

Rysunek 2

Zitgcze P04 z uchwytem T 2. Zigcze P04 (akumulator)
(adapter akumulatora)




Zdejmowanie pokrywy panelu
sterowania

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Wykreé 4 $ruby z tbami kolnierzowymi (1/4 x 1/2
cala), mocujace oslone panelu sterowania do wspornika
na uchwycie kierowniczym (Rysunek 3).

G032757 1 2 3
Rysunek 3

1. Pokrywa panelu
sterowania

2. Sruba z tbem
kotnierzowym (1/4 x
1/2 cala)

3. Wspornik (uchwyt
kierowniczy)

2. Przesun pokrywe panelu sterowania do goéry i do
przodu, zdejmujac ja z panelu sterowania, i zdemontuj
ja z maszyny (Rysunck 3).

Informacja: Sruby z tbami kotnierzowymi i pokrywa
panelu sterowania beda uzyte w Montaz pokrywy
panelu sterowania (Strona 9).

Montaz listwy wsporczej lamp
do maszyny

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Lewa listwa wsporcza lamp

4 Sruba z tbem kotnierzowym (5/16 x 1-1/4 cala)
6 Przeciwnakretka kotnierzowa (5/16 cala)

2 Sruba z tbem kotnierzowym (5/16 x 1 cala)

2 Podkfadka (5/16 cala)

1 Prawa listwa wsporcza lamp

3 Opaska kablowa

Montaz listew wsporczych lamp do
maszyny
1. Ustaw 2 otwory w lewej listwie wsporczej lampy réwno

z 2 otworami o §rednicy 9,5 mm w lewej plycie bocznej
(Rysuneck 4).

4 5 G032943
Rysunek 4

Pokazany jest model z silnikiem spalinowym; modele z
silnikiem elektrycznym majg zblizong budowe.

1. Przéd maszyny

2. Sruba z tbem
kotnierzowym (3/8 x
1-1/4 cala)

3. Lewa listwa wsporcza
lamp

4. Otwor (lewa plyta boczna)

5. Przeciwnakretka
kotnierzowa (3/8 cala)




2. Zamontuj lewg listwe wsporcza lampy do lewej
plyty bocznej (Rysunek 4), uzywajac 2 $rub z
Ibem kotnierzowym (3/8 x 1 1/4 cala) oraz 2
przeciwnakretek kotnierzowych (3/8 cala).

3. Ustaw 2 otwory w prawej listwie wsporczej lampy
réwno z 2 otworami o §rednicy 9,5 mm w prawej plycie
bocznej (Rysunek 5).

| K W7

2 3 4 5 G032955
Rysunek 5

Pokazany jest model z silnikiem spalinowym; modele z
silnikiem elektrycznym majg zblizong budowe.

1. Przdd maszyny 4. Prawa listwa wsporcza
lamp

2. Przeciwnakretka
kotnierzowa (3/8 cala)

Sruba z tbem
kotnierzowym (3/8 x
1-1/4 cala)

3. Otwor (prawa plyta
boczna)

4. Zamontuj prawg listw¢ wsporcza lampy do prawej
plyty bocznej (Rysunek 5), uzywajac 2 $rub z
Ibem kotnierzowym (3/8 x 1 1/4 cala) oraz 2
przeciwnakretek kotnierzowych (3/8 cala).

5. Dokrec $ruby z tbami kolnierzowymi i przeciwnakretki
kolnierzowe z momentem od 37 do 45 N-m.

Montaz listew wsporczych lamp do
siebie
1. Ustaw otwory listew wsporczych lamp w nastepujacy
sposob:

* Maszyny serii Flex oraz eFlex 1800 — ustaw 2
otwory lezace dalej od prostych konicow lewej i
prawej listwy wsporczej lamp (A na Rysunek 0).

* Maszyny serii Flex oraz eFlex 2100 — ustaw 2
otwory lezace blizej prostych koncow lewej i prawe;j
listwy wsporczej lamp (B na Rysunek 6).

if
LS 2
7

3

7
\G03277
Rysunek 6
Sruba z tbem 5. Prawa listwa wsporcza
kotnierzowym (5/16 x lamp
1 cala)
Ustawienie otworéw 6. Podkitadka (5/16 cala)
(maszyny serii Flex oraz
eFlex 1800)
Lewa listwa wsporcza 7. Ustawienie otworéw
lamp (maszyny serii Flex oraz
eFlex 2100)
Przeciwnakretka

kotnierzowa (5/16 cala)

Zamocuj do siebie listwy wsporcze lamp za pomoca 2
srub z tbami kotnierzowymi (5/16 x 1 cal), 2 podktadek
(5/16 cala) i 2 przeciwnakretek kotnierzowych (5/16
cala).

Dokreé $ruby i nakretki momentem od 19,8 do 25,4
N-m.
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Montaz lamp LED do listwy
wsporczej lamp

Nie sg potrzebne zadne czesci

Montaz wiazki przewodéw do opraw
lamp LED

1.

Podtacz 2-stykowe zlacze lampy LED do 2-stykowego
ztacza gniazdowego wiazki przewodéw lampy LED
(Rysunek 7).

Informacja: Upewnij si¢, ze zlacza sa calkowicie
weisniete az do zamocowania przez zatrzaski.

1 2 3 4

G032820

Rysunek 7

Zigcze 2-stykowe 3. Zigcze 2-stykowe
gniazdowe (wigzka gniazdowe
przewodéw lampy LED)

Lampa LED 4. Zigcze 2-stykowe (lampa
LED)

G032823

Rysunek 8
Wigzka przewodow lampy 5. Sruba podsadzana
LED (krotka)
Sruba podsadzana (diuga) 6. Wspornik montazowy
(lampa LED)
Ramka (lampa LED) 7. Nakretka
Ostona

Wykonaj czynnosé 1 dla drugiej lampy LED oraz
drugiego ztacza 2-stykowego gniazdowego wiazki
przewodow (Rysunek 7).

Po zamontowaniu wykre¢ dluga srube podsadzana i
nakretke mocujaca wspornik montazowy do ramki
lampy LED (Rysunek 8).

Przetéz krotka Srube podsadzang przez otwor w
spodzie wspornika montazowego w sposob pokazany
na Rysunek 8.

Ustaw otwory w osfonie i wsporniku montazowym
réwno z otworami w ramce lampy LED w sposéb
pokazany na Rysunek 8.

Wazne: Upewnij sig, ze wiazka przewodéw ma
wewnatrz ostony duzy zapas dlugosci. Podczas
regulacji potozenia lamp przez operatora nie
moze dojs¢ do naciagniecia wigzki przewodow do
tego stopnia, aby spowodowac¢ naprezenie zfacza
2-stykowego gniazdowego.

Zamontuj oslone i wspornik montazowy do ramki
lampy LED, uzywajac §ruby podsadzanej i nakretki
(Rysunek 8).

Dokreé nakretke z momentem od 4,3 do 5,2 N-m.

Powtérz czynnosci od 3 do 7 dla drugiej lampy LED
z oslona.



Montaz opraw lamp LED do listwy
wsporczej lamp

1.

Ustaw oprawy lamp tak, aby klosze byly skierowane do
przodu maszyny (Rysunek 9).

Rysunek 9

1. Otwor (listwa wsporcza 5. Opaski zaciskowe

lamp)
2. Sruba podsadzana 6. Nakretka
(krotka)

3. Lewa listwa wsporcza 7. Przdd maszyny

lamp
4. Wigzka przewodow

2. Poprowadz wiazke przewodow wzdluz lewej listwy
wsporczej lamp w sposob pokazany na Rysunek 9.

3. Wioéz krotka srube podsadzana zamontowana do
wspornika montazowego lampy LED w otwér w
listwie wsporczej lamp (Rysunek 9).

4. Za pomoca nakretki zamocuj lampe LED 1 krotka
§rube podsadzang do listwy wsporczej lamp (Rysunek
9).

5. Powtérz czynnosci 3 oraz 4 dla drugiej lampy LED.

6. Dokrec nakretke z momentem od 18,8 do 25,4 N-m.

7. Za pomoca opasek kablowych zamocuj wiazke

przewodéw do listwy wsporczej lamp w sposob
pokazany na Rysunek 9.

Informacja: Przed zacisnigciem opasck kablowych
upewnij sig, ze lampy LED sg skierowane lekko do dotu
wzgledem planowanej pozycji docelowej. Zapobiegnie
to uszkodzeniu zlaczy przewodéw w przypadku
przechylenia lamp w dot przez operatora.

Informacja: Jezeli wystepuje nadmiar dlugosci
przewodu migdzy lampami LED, zwin wiazke w petle 1
zamocuyj jg w §rodku jedng opaska kablowa.

S

Montaz wiazki przewodéw do
maszyny

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 3

| Opaska kablowa

Poprowadzenie wigzki przewodow

1.

1.

Poprowadz wiazke przewodow zestawu lamp LED w
dot wzdtuz lewej listwy wsporczej lamp do lewej rury
drazka kierowniczego (Rysunek 10).

Opaski zaciskowe

Poprowadz wiazke przewodéw w gore wzdiuz lewe;
rury drazka kierowniczego az do panelu sterowania
(Rysunek 10).

Za pomocg 3 opasek kablowych zamocuj wigzke
przewodéw do lewej listwy wsporczej lamp oraz rury
drazka kierowniczego w sposob pokazany na Rysunek
10.

Wazne: Jezeli drazek kierowniczy nie jest
catkowicie wysuniety, upewnij si¢, Ze wigzka ma
odpowiedni luz — okoto 76 mm miedzy dolng
opaska kablowa na drazku a listwa wsporcza lamp.



Podigczenie wigzki przewodéw do
wigzki przewodow zestawu lamp LED i
bezprzewodowego licznika motogodzin

Maszyny serii Flex 1800 oraz 2100

Informacja: Wraz z zestawem wiazki przewodéw do
lamp LED 1 bezprzewodowego licznika motogodzin
zamontowany jest 2-pozycyjny przetacznik kotyskowy ze
ztaczem 10-stykowym.

1. Podlacz 2-stykowe zlacze gniazdowe zestawu wigzki
przewodéw do lamp LED i bezprzewodowego licznika
motogodzin do 2-stykowego zlacza wigzki przewodow
zestawu lamp LED (Rysunek 11).

G032847

Rysunek 11
1. 2-pozycyjny przetacznik 3. 2-stykowe ztacze
kotyskowy — gniazdowe (wigzka
ztacze 10-stykowe przewodéw — zestaw
(zamontowany wraz wigzki przewodow do lamp
z zestawem wigzki LED i bezprzewodowego
przewoddéw do lamp LED licznika motogodzin)

oraz bezprzewodowego
licznika motogodzin)

2. Zigcze 2-stykowe (wigzka
przewodow — zestaw lamp
LED)

2. Podlacz 2-stykowe zlacze gniazdowe wiazki
przewodéw zestawu lamp do 2-stykowego zlacza
wiazki przewodéw do lamp LED i bezprzewodowego
licznika motogodzin (Rysunek 11).

Informacja: Upewnij si¢, ze zlacza sa catkowicie
wecisniete az do zamocowania przez zatrzaski.

Podtaczenie wigzki przewodéw do
wigzki przewodéw maszyn
Maszyny serii eFlex 1800 oraz 2100

1. Podlacz zlacze 2-gniazdowe wigzki przewodéw
maszyny do ztacza 2-stykowego wiazki przewodéw
zestawu lamp (Rysunek 12).

3 G032848

Rysunek 12

1. Zaslepka 3. Zigcze 2-stykowe
gniazdowe (wigzka
przewoddw maszyny)

2. Zigcze 2-stykowe (wigzka
przewodow zestawu lamp)

2. Podlacz 2-stykowe zlacze gniazdowe wiazki
przewodéw maszyny do zlacza 2-stykowego wiazki
przewodow zestawu lamp (Rysunek 12).

Informacja: Upewnij sie, ze zlacza sa calkowicie
weisnicte az do zamocowania przez zatrzaski.

6

Montaz przetgcznika swiatet
Maszyny serii eFlex 1800 oraz 2100

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 1 | 2-pozycyjny przetgcznik kotyskowy

Procedura

1. Wyjmij zadlepke z otworu z lewej strony powierzchni

panelu sterowania (Rysunek 13).




G032853

Rysunei( 14 77

1. Otwor (panel sterowania) 3. Naciecie (korpus
przetgcznika
5032849 kotyskowego)

Rysunek 13 2. Przetgcznik kotyskowy 4. Tylna strona panelu
sterowania
1. Zaslepka 3. 2-pozycyjny przetgcznik
kotyskowy
2. Otwc')r (panel Sterowan|a) 4. 10_stykowe Z*acze 5. WIOZ prZelchnlk W Ootwor w panelu sterowania 1
gniazdowe (wigzka doci$nij go, az przelacznik zatrzadnie si¢ w otworze
przewodow-zestaw wigzki panelu (Rysunek 14).

przewoddéw do lamp
LED i bezprzewodowego
licznika motogodzin)

2. Przeciagnij 8-stykowe zlacze gniazdowe wigzki
przewodéw maszyny przez otwor w panelu sterowania
(Rysunek 13).

3. Podlacz 8-stykowe zlacze 2-pozycyjnego przetacznika
kotyskowego do 8-stykowego zlacza gniazdowego
wiazki przewodéw maszyny (Rysunek 13).

Informacja: Upewnij sie, ze zlacza sa calkowicie
weisniete az do zamocowania przez zatrzaski.

4.  Ustaw przelacznik tak, aby nacigcie w korpusie
przeltacznika bylo skierowane w kierunku tylnej strony
panelu sterowania (Rysunek 14).
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Czynnosci koncowe montazu
zestawu lamp

Nie sg potrzebne zadne czesci

Montaz pokrywy panelu sterowania

1. Ustaw podiuzne wycigcie w pokrywie panelu
sterowania nad dzwigniq jazdy 1 napedu wirnika
(Rysunek 15).

1 2 3

4 G032818

Rysunek 15

1. Dzwignia jazdy i napedu 3. Sruba z tbem

wirnika kotnierzowym (1/4 x
1/2 cala)
2. Wyciecie podituzne 4. Wspornik (uchwyt

(pokrywa panelu kierowniczy)

sterowania)

2. Ustaw otwory w pokrywie panelu sterowania réwno z
otworami w wsporniku drazka kierowniczego (Rysunek

15).

3. Zamocuj pokrywe do wspornika (Rysunck 15),
uzywajac 4 $rub z tbami kotnierzowymi (1/4 x 1/2 cala)
odkreconych wezesniej w kroku 1 procedury (Strona ).

4.  Dokrec sruby reka.

Podtaczenie przewodu swiecy
zaptonowej

Maszyny serii Flex 1800 oraz 2100

Podlacz przewdd swiecy zaptonowej do zacisku $wiecy
zaplonowej, patrz Rysunek 1 procedury Odtaczanie przewodu
$wiecy zaplonowej (Strona 2).

Podigczenie akumulatora
Maszyny serii eFlex 1800 oraz 2100

Podtacz zlacze z uchwytem ,, T adaptera akumulatora
do ztacza P04 akumulatora, patrz Rysunek 2 procedury
Odlaczanie akumulatora (Strona 2).




Notatki:



Notatki:



TORO.

Countonit.
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