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125-6107

1. 손이나발이끼일위험 –손과발이떨어지게하십시오.

125-6690

1. 전신이끼일위험 -작동중인장비에가까이가지마십시오.
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125-6694

1. 고정 지점

125-6139

1. 리프트 지점과 고정 지점

125-8175

1. 장비그리스윤활에대한내용은사용설명서를읽어보십
시오.
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설설설치치치

부부부품품품확확확인인인

아래 차트를 사용하여 모든 부품이 선적되었는지 확인하십시오.

절절절차차차 설설설명명명 수수수량량량 사사사용용용

1 아무 부품도 필요 없음 – 장비를 준비하십시오.

볼트(3/4 x 3 1/2 인치) 10
볼트(3/4 x 4 인치) 2
와셔 23
록너트 12
고정용 링 2
클레비스 핀 1
상부 스페이서 플레이트 1
상부 가운데 스페이서 플레이트(그리
스 피팅 포함) 1

리테이너 플레이트 2
하부 가운데 스페이서 플레이트(그리
스 피팅 포함) 1

2

하부 스페이서 플레이트 1

슬라이딩 오프셋 부속 장치를 설치합
니다.

대형 90도 피팅 13 소형 90도 피팅 1 유압실린더호스를설치합니다.

117cm 유압 호스 24 케이블 타이 1 트렌처유압호스를설치합니다.

127cm유압호스 (F16피팅) 1
127cm유압호스 (F12피팅) 1
117cm 유압 호스 1
리듀서 어댑터 1
어댑터 1

5
케이블 타이 1

트렌처모터유압호스를설치합니다.

이키트를설치하여사용하려면키트모델 25445가
필요합니다.

1
장장장비비비준준준비비비

아아아무무무부부부품품품도도도필필필요요요없없없음음음

절절절차차차
1. 평평한곳으로장비를옮깁니다.

참참참고고고:장비의앞바퀴가똑바른지확인합니다.
2. 주차브레이크를걸고엔진을끈다음키를키스
위치에서뺍니다.

3. 트렌처부속장치를분리합니다. 트렌처에대해
서는사용설명서를참조하십시오.

4. 배터리차단스위치를 OFF(꺼짐)위치로돌립니
다. 사용설명서를참조하십시오.

중중중요요요: 리리리프프프팅팅팅장장장비비비의의의리리리프프프팅팅팅용용용량량량이이이최최최소소소 405kg인인인지지지
확확확인인인합합합니니니다다다.
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2
슬슬슬라라라이이이딩딩딩오오오프프프셋셋셋부부부속속속장장장치치치설설설치치치

이이이절절절차차차를를를수수수행행행하하하는는는데데데필필필요요요한한한부부부품품품:

10 볼트(3/4 x 3 1/2 인치)

2 볼트(3/4 x 4 인치)

23 와셔

12 록너트

2 고정용 링

1 클레비스 핀

1 상부 스페이서 플레이트

1 상부가운데스페이서플레이트(그리스피팅포함)

2 리테이너 플레이트

1 하부가운데스페이서플레이트(그리스피팅포함)

1 하부 스페이서 플레이트

절절절차차차

중중중요요요: 리리리프프프팅팅팅장장장비비비의의의리리리프프프팅팅팅용용용량량량이이이최최최소소소 405 kg인인인지지지
확확확인인인합합합니니니다다다.

1. 리프팅장비를사용하여슬라이딩오프셋부속
장치를바닥에서들어올립니다.

2. 마운팅플레이트에서부속장치를장비에고정
하는데사용할 2줄의구멍을찾습니다(그림1
의박스 A).

그그그림림림1

3. 그림1의박스 B와박스 C에나오는것처럼, 6개
의볼트(3/4 x 3 1/2인치), 12개의와셔그리고 6
개의록너트를사용하여슬라이딩오프셋프레
임을장비에고정합니다.

4. 456~560N∙m의토크로볼트를조입니다.

5. 그림2에나오는것처럼부속장치프레임의오른
쪽에약간의그리스를바릅니다.

그그그림림림2
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6. 그림3에나오는것처럼클레비스핀과 2개의리
테이닝링을사용하여슬라이드마운트플레이
트를실린더에고정합니다.

그그그림림림3

7. 그림4에나오는것처럼상부스페이서플레이트
와하부스페이서플레이트를슬라이드마운트
플레이트에놓고 2개의볼트(3/4 x 4인치)와 2개
의와셔로제자리에고정합니다.

그그그림림림4

8. 리프팅장비를사용하여트렌처부속장치를바
닥에서들어올립니다.

중중중요요요: 리리리프프프팅팅팅장장장비비비의의의리리리프프프팅팅팅용용용량량량이이이최최최소소소 405 kg
인인인지지지확확확인인인합합합니니니다다다.

9. 마운팅플레이트에서부속장치를슬라이딩오
프셋부속장치에고정하는데사용할 2줄의구
멍을찾습니다.

10. 트렌처부속장치를아래로내려트렌처부속장
치를슬라이드마운트어셈블리와정렬합니다.

그그그림림림5

11. 그림5의박스 A에나오는것처럼,상단볼트를
록너트로고정합니다.

12. 그림5의박스 A에나오는것처럼,하단볼트를
와셔와록너트로고정합니다.

13. 456~560N∙m의토크로볼트를조입니다.

14. 트렌처부속장치를통해 4개의볼트(3/4 x 3 1/2
인치)와 4개의와셔를슬라이드마운트에놓고
4개의와셔와 4개의록너트로고정합니다(그
림2의박스 B).

15. 456~560N∙m의토크로볼트를조입니다.
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3
유유유압압압실실실린린린더더더호호호스스스설설설치치치

이이이절절절차차차를를를수수수행행행하하하는는는데데데필필필요요요한한한부부부품품품:

1 대형 90도 피팅

1 소형 90도 피팅

절절절차차차

1. 그림6의박스 A에나오는것처럼,유압밸브의상
단중앙포트에대형피팅과 O-링을설치합니다.

그그그림림림6

2. 그림6의박스 A에나오는것처럼,유압밸브의하
단중앙포트에더작은엘보피팅과 O-링을설
치합니다.

3. 그림6의박스 B에나오는것처럼,유압실린더
의가운데에서나오는호스를하단의 90도피
팅에설치합니다.

4. 그림6의박스 B에나오는것처럼,유압실린더
의끝에서나오는호스를상단 90도피팅설치
합니다.

4
트트트렌렌렌처처처유유유압압압호호호스스스설설설치치치

이이이절절절차차차를를를수수수행행행하하하는는는데데데필필필요요요한한한부부부품품품:

2 117cm 유압 호스

1 케이블 타이

절절절차차차

1. 그림7에나오는것처럼트렌처유압호스를설
치합니다.
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그그그림림림7

2. 유압부속장치패널의피팅이그림8에나오는
것처럼설치되어있는지확인합니다.

• 상단피팅은 60도각도임

• 하단피팅은 90도각도임

그그그림림림8

3. 피팅을 20~28N∙m의토크로조입니다.

5
트트트렌렌렌처처처모모모터터터유유유압압압호호호스스스설설설치치치

이이이절절절차차차를를를수수수행행행하하하는는는데데데필필필요요요한한한부부부품품품:

1 127cm 유압 호스 (F16 피팅)

1 127cm 유압 호스 (F12 피팅)

1 117cm 유압 호스

1 리듀서 어댑터

1 어댑터

1 케이블 타이

헤헤헤비비비듀듀듀티티티트트트렌렌렌처처처용용용유유유압압압호호호스스스설설설치치치

그림9을피팅위치에사용합니다.

• F16피팅은 108도각도임

• F12피팅은 90도각도임

그그그림림림9

1. 그림10의박스 A에나오는것처럼, 127cm호스
를 F16피팅과함께설치합니다.

7
 



그그그림림림10

2. 유압부속장치패널의피팅을 149~184N∙m의
토크로조입니다.

3. 트렌처유압모터의피팅을 122~149N∙m의토크
로조입니다.

4. 그림10의박스 B에나오는것처럼,나머지 127cm
호스를 F12피팅과함께설치합니다.

5. 유압부속장치패널의피팅을 149~184N∙m의
토크로조입니다.

6. 트렌처유압모터의피팅을 89~111N∙m의토크
로조입니다.

7. 그림10의박스 C에나오는것처럼, 117cm호스
를설치합니다.

8. 유압부속장치패널의피팅을 58~72N∙m의토크
로조입니다.

9. 트렌처유압모터의피팅을 58~72N∙m의토크
로조입니다.

10. 호스를케이블타이로고정합니다(그림10의박
스 D).

직직직접접접구구구동동동식식식트트트렌렌렌처처처용용용유유유압압압호호호스스스설설설치치치

그림11을피팅위치에사용합니다.

• F16피팅은 108도각도임

• F12피팅은 90도각도임

그그그림림림11

1. 그림12의박스 A에나오는것처럼, 127cm호스
를 F12피팅과함께설치합니다.

그그그림림림12
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2. 유압부속장치패널의피팅을 149~184N∙m의
토크로조입니다.

3. 트렌처유압모터의피팅을 89~111N∙m의토크
로조입니다.

4. 그림12의박스 B에나오는것처럼, 127cm호스의
리듀서어댑터를 F12피팅과함께설치합니다.

5. 피팅을 89~110N∙m의토크로조입니다.

6. 그림12의박스 B에나오는것처럼, 117cm호스의
나머지어댑터를설치합니다.

7. 피팅을 45~56N∙m의토크로조입니다.

8. 그림12의박스 C에나오는것처럼,나머지 127cm
호스를 F16피팅과함께설치합니다.

9. 유압부속장치패널의피팅을 149~184N∙m의
토크로조입니다.

10. 트렌처유압모터의피팅을 122~149N∙m의토크
로조입니다.

11. 그림12의박스 D에나오는것처럼, 117cm호스
를설치합니다.

12. 유압부속장치패널의피팅을 58~72N∙m의토크
로조입니다.

13. 트렌처유압모터의피팅을 58~72N∙m의토크
로조입니다.

14. 호스를케이블타이로고정합니다(그림12의박
스 E).

운운운영영영
슬슬슬라라라이이이딩딩딩오오오프프프셋셋셋키키키트트트사사사용용용
키트모델 25445와설치된데칼과그림14을참조하십
시오.

그그그림림림13

그그그림림림14
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유유유지지지보보보수수수

슬슬슬라라라이이이더더더프프프레레레임임임그그그리리리스스스처처처리리리
서서서비비비스스스간간간격격격: 매 50시간

그그그리리리스스스유유유형형형: 리튬계그리스.

부속장치를지면까지내려그리스가피팅속으로적
절하게들어가는지확인합니다.

천으로그리스피팅을청소합니다.

그리스건을상부와하부피봇의그리스피팅에연
결하고,그리스를 2-3번펌핑하여각피팅에바릅니
다(그림15).

그그그림림림15
6개의 그리스 피팅
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