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Technische Angaben

Typ: 213 cm Schnittbreite, 5 Messerbalken, Mittel-
bereich mit 3 Messerbalken plus 2 Flugel mit je 1
Messer. Toro Recycler Technik.

Mahleistung: Méht bis zu 1,78 ha/h bei 8,8 km/h.

Trimmfahigkeit: Das Schneidwerk ist zentral an der
Zugmaschine montiert und hat einen beidseitigen
Uberhang von je 12,7 cm.

Schnitthéhe: Einstellbar in Stufen von 2,5 cm zwischen
2,5und 12,7 cm. Einstellung vorne mit Klappstecker und
Rillein der Laufradspindel. Einstellung hinten mit
Hangeprofilen und Stift.

Bauweise: Schneidwerk aus 1,2 mm starker und 10,8 cm
tiefer Schwei3stahlkonstruktion, verstarkt mit 3,2 mm
U-Profilstahl. Angeschraubte Recyclingkammern aus

1,2 mm Stahl.

Schneidwer kantrieb: Getrennt montiertes ZWA-Getriebe
mit 1:1,35 Spiralzahnrédern. Ein “BB”-Profilriemen fur
den mittleren Bereich, je ein “B”-Riemen fir beide

Flugel. Starre Riemenscheibe auf dem Hauptschnei dwerk
mit Federeinstellung. Selbstspannende Riemenscheiben
auf den Flugeln.

Abbauen des Schneidwerks von der

Zugmaschine 14
Anbau des Schneidwerks an der Zugmaschine 15
Austauschen des Treibriemens 16
Warten der Frontblichsen in den
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Inspektion und Schérfen des Messerbalkens 19
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Schneidwerks 20

KENNZEICHNUNG UND BESTELLEN 21

3,2 cm @ Spindelwellen laufen in zwei abschmierbaren
Kegelrollenlagern (Abschmierung von der Oberseite des
Schneidwerks). Eine positive, verkeilte Verbindung
sichert die Riemenscheiben fir hohes Drehmoment an
den Spindelwellen ab.

M esser balken: Finf warmebehandelte Stahlmesser-
balken, 48 cm lang und 6,3 mm dick.

Aufhéngung & Laufrader: Zwei Laufrader vorne,
bestehend aus 25,4 cm L uftreifen mit Radbaugruppe und
versiegelten Kugellagern. Die Riickseite des Schneid-
werks hangt von Hubarmen mit einstellbarer Schneid-
werkneigung. Hydraulisches Gegengewichts- und
Hubsystem, integral ausgelegt mit dem Schneidwerk fir
maximale Schwebewirkung.

Schneidwer khauben: Hochschlagfeste Kunststoffhauben.

Schnellan-/-abbausystem: Konische Verbindungen mit
Spannbugel, der Uber der Mitte einstellbar ist.

Gewicht: 233 kg.
Anderungen technischer Angaben oder der

Konstruktion ohne vor herige Bekanntgabe
vorbehalten.



Sicherheitsvorschriften

Ausbildung

1

Lesen Sie die Anleitung sorgfétig durch. Machen Sie
sich mit den Bedienungselementen und dem sachge-
mélien Einsatz des Geréts vertraut.

Erlauben Sie niemals Kindern oder Personen, die nicht
mit der Betriebsanleitung vertraut sind, den Rasen-
méaher zu benutzen. Am Einsatzort geltende gesetzliche
Bestimmungen sehen eventuell Altersbeschrankungen
fr den Betrieb des Méahers vor.

Betreiben Sie das Gerét grundsétzlich nicht in der Nahe
von Personen, insbesondere Kindern oder Haustieren.

Beachten Sie, dal? der Betreiber oder Benutzer fir
Unféalle oder andere Personen- und Sachschéden
verantwortlich ist.

Befordern Sie keine Personen mit der Maschine.

Alle Fahrer mussen sich um sachdienliche und
praktische Unterweisung bemthen. Diese Unter-
weisung sollte folgende Punkte besonders betonen:

» Sorgfalt und Aufmerksamkeit beim Betrieb von
Aufsitzmaschinen;

« beim Fahren einer Zugmaschine auf Gefélle kann
die Kontrolle Uber das Gerét nicht durch Einsatz der
Bremse wiedererlangt werden. Die Hauptursachen
flr den Verlust der Kontrolle Uber das Gerét sind:

— unzureichende Bodenhaftung;
— Uberhohte Geschwindigkeit;

— unzureichende Bremskraft;

— Maschineist fur die betreffende Aufgabe
ungeeignet;

— mangelnde Beachtung der Auswirkungen von
Bodenverhal tnissen, insbesondere Gefallen.

1

Vorbereitung

Tragen Sie beim Mé&hen stets geeignetes Schuh-
werk und lange Hosen. Betreiben Sie die Maschine
nicht barfufd oder mit offenen Sandalen.

Untersuchen Sie grindlich das Gelande, auf dem
das Gerét eingesetzt werden soll; entfernen Sie alle
Gegenstande, die von der Maschine ausge-
schleudert werden konnten.

WARNUNG—Kraftstoff ist stark
feuergefahrlich.

» Lagern Sie Kraftstoff in speziell dafiir vorge-
sehenen Behdltern.

« Befillen Sie den Tank nur im Freien, und
rauchen Sie nicht wahrend des Betankens.

* Fullen Sie den Tank vor dem Anlassen des
Motors auf. Offnen Sie niemals den Tank-
stutzen, oder befiillen Sie den Tank nicht bei
|aufendem oder warmem Motor.

» Falls Kraftstoff verschiittet worden ist, darf der
Motor nicht gestartet werden; vielmehr mu3 die
Maschine vom Verschiittungsbereich entfernt
und jede Mdglichkeit einer Entziindung ver-
mieden werden, bis der Kraftstoff verdunstet ist.

e Schlief3en Sie nach dem Betanken sorgféltig den
Tankstutzen und Kraftstoffkanister.

Ersetzen Sie fehlerhafte Schalldéampfer.

Uberzeugen Sie sich vor der Inbetriebnahme grund-
sétzlich durch Augenschein davon, dald alle Messer,
M esserschrauben und das Méhwerk nicht
verschlissen oder beschéadigt sind. Wechseln Sie
abgenutzte Messer und Schrauben zur Aufrech-
terhaltung der Auswuchtung als vollsténdigen Satz
aus.

Uben Sie bei Maschinen mit mehreren Messern
Vorsicht, da das Rotieren eines Messers zum
Rotieren der Gbrigen Messer fuhren kann.




Betrieb

1

Betreiben Sie den Motor nicht in geschlossenen
R&umen, in denen sich gefahrliches Kohlenmonoxid
ansammeln konnte.

Méhen Sie nur bel Tagedlicht oder bei gutem
kinstlichem Licht.

Kuppeln Sie vor dem Anlassen des Motors ale
Messerkupplungen aus, und legen Sie den Leerlauf ein.

Betreiben Sie das Gerét nicht:

» auf Hangen mit mehr als 5° Seitenneigung;

» auf Hangen mit mehr als 10° Steigung;

» auf Hangen mit mehr als 15° Gefélle.

Beachten Sie, dal3 eskein “sicheres” Gefdlle gibt. Vor
allem Fahrten auf grasbewachsenem Gelande erfordern
besondere Sorgfalt. Beachten Sie folgendes zum Schutz
vor dem Uberrollen:

« auf Gefdlle nicht pl6tzlich anfahren oder stoppen;

» langsam einkuppeln, Motor und Getriebe besonders
bei Abwaértsfahrt stets eingekuppelt lassen;

» auf Gefdlle und in engen Kurven langsam fahren;

« auf Unebenheiten im Gelande und andere versteckte
Gefahrenguellen achten;

* niemalsdiagonal Uber ein Gefélle fahren, wenn die
Maschine dafr nicht ausgelegt ist.

Verfahren Sie vorsichtig beim Ziehen von Lasten oder
beim Betrieb von schwerem Gerét.

« Verwenden Sie nur zugel assene Anhanger-
kupplungen.

» Begrenzen Sie die Belastung auf ein sicher
kontrollierbares Gewicht.

« Fahren Sie keine scharfen Kurven; seien Sie auf-
merksam beim Ruckwaértsfahren.

« Verwenden Sie Ausgleichsgewicht(e) oder Rad-
ballast, wenn diese in der Betriebsanleitung
empfohlen werden.

10.

11.

12.

13.

14.

Beachten Sie die Verkehrssituation an Kreuzungen
oder in der Nahe von Stralien.

Bringen Sie die Messer zum Stillstand, bevor Sie
andere als Grasflachen Uberfahren.

Wenn Zusatzgeréte verwendet werden, darf
Schnittmaterial nicht in Richtung auf daneben-
stehende Personen ausgeworfen werden, und
niemand darf wahrend des Betriebs der Maschine
inihrer Néhe verweilen.

Betreiben Sie den Rasenmaher niemals mit
fehlerhaften Schutzverkleidungen, Ablenkblechen
oder ohne vorschriftsmaliig montierte Schutz-
vorrichtungen.

Andern Sie nicht die Einstellung des Drehzahl-
reglers, und betreiben Sie den Motor nicht mit
Uberhohter Drehzahl, da sich dadurch die Ver-
letzungsgefahr erhdht.

Bevor Sie die Maschine verlassen, missen Sie:

» den Zapfwellenantrieb auskuppeln und das
Zusatzgerét absenken,;

» das Getriebe auf Leerlauf schalten und die
Feststellbremse aktivieren;

e den Motor abstellen und den Ziindschl tissel
Ziehen.

Das Zusatzgerét auskuppeln, den Motor abstellen
und Zundkerzenstecker oder Ziindschllissel ziehen

» bevor SieVerstopfungen beseitigen oder den
Auswurfkanal reinigen;

» bevor Sie das Mahwerk Uberprifen, reinigen
oder warten;

* nachdem Sie auf einen Fremdkorper gestolien
sind. Uberpriifen Sie das Mahwerk auf Schaden,
und fihren Sie eventuelle Reparaturen aus,
bevor Sie das Gerét wieder in Betrieb nehmen.

» wenn die Maschine ungewohnlich stark vibriert
(sofort Uberprufen).

Kuppeln Sie den Antrieb von Zusatzgeréten aus,
wenn die Maschine transportiert wird oder nicht in
Betrieb ist.



15.

16.

Schalten Sie den Motor ab, und kuppeln Sie
Zusatzgeréte aus, bevor Sie

* den Tank auffillen;
« die Grasfangvorrichtung abnehmen;
» die Schnitthdhe verstellen, es sei denn, diese kann

von der Fahrerposition aus geregelt werden.

Reduzieren Sie die Einstellung der Drosselklappe beim
Abstellen des Motors, und sperren Sie—fallsdie
Maschine mit einem Absperrhahn ausgeristet ist — die
Kraftstoffzufuhr nach Abschlul? des M&hens ab.

Wartung und Lagerung

1

Achten Sie darauf, dal3 alle Muttern, Bolzen und
Schrauben festgezogen sind und das Gerét sich in
betriebssicherem Zustand befindet.

Stellen Sie die Maschine niemals mit befilltem Tank in
einem Gebaude ab, wo Kraftstoffddmpfe von offener
Flamme oder Funken entziindet werden konnten.

Lassen Sie den Motor abkiihlen, bevor die Maschinein
einem geschlossenen Raum abgestel It wird.

Halten Sie den Motor, den Schalldampfer, das
Batteriefach und den Tankbereich zur Verminderung der
Brandgefahr frei von Gras, Bléttern und
Uberschiissigem Schmierfett.

Uberprifen Sie den Grasfanger moglichst héaufig auf
Verschleil? oder Beschadigung.

Wechseln Sie abgenutzte oder defekte Teile aus
Sicherheitsgriinden aus.

Falls der Kraftstofftank geleert werden muf3, sollte dies
im Freien geschehen.

Uben Sie bei Maschinen mit mehreren Messern
Vorsicht, da das Rotieren eines Messers zum Rotieren
der Ubrigen Messer fiihren kann.

Wenn die Maschine geparkt, eingelagert oder unbeauf-
sichtigt gelassen werden soll, mu3 —falls keine
Zwangsverriegelung vorgesehen ist — das Mahwerk
abgesenkt werden.

Schall- und Vibrationspegel

Schallpegel

Diese Maschine erzeugt einen aquivalenten
dauerhaften A-gewichteten Schalldruck am
Bedienerohr von 88 dB(A). Grundlage: Messungen
gleicher Maschinen nach Ablaufen gemaid
84/538/EEC.

Diese Maschine erzeugt einen Schallpegel von 104
dB(A) /1 pW. Grundlage: Messungen gleicher
Maschinen nach Ablaufen gemaR Richtlinie
79/113/EWG und ihrer Anderungen.

Vibrationspegel

Diese Maschine entwickelt eilnen Schwingungspegel
am Fahrergesal? von 2,5 gerundete Zahl m/s.
Grundlage: Messungen gleicher Maschinen nach
Abléaufen gemal3 1 SO 2631.

Diese Einheit entwickelt keine Schwingungspegel Uber
0,5 m/s? am Fahrergesdl. Grundlage: Messungen
identischer Maschinen nach Ablaufen geméal3 1SO
2631.
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BeizendeFliissig- Giftiger Rauch  Stromschlaggefahr Fliissigkeiten  Spriih unter Spriih unter Quetschgefahr fiir Quetsch(?efahrf[]r
keiten, chemische  oder Giftgase, unter hohem  hohem Druck, hohem Druck,  Finger und Hénde, Zehen oder Fiife,
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Amputationsge-
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Verhaddergefahr  gefahr fiir FiiRe, ~gefahr fiir Finger
fur FURe, drehende drehende Messer oder Hande,

fahr fir Zehen  fahr fiir Zehen

oder FiRe, oder Finger,

Ma&hmesser Sichelmaher-
messer
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Amputations-  Amputations-  Amputations-  Amputations-
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Amputations-

Verhaddergefahr f.d. ganzen

Verhaddergefahr Verhaddergefahr Ganzer Korper ist

Gesicht ist aus-

Ausgeschleuderte

gefahr fir Finger ~ Kdrper, Geréteantriebswelle  fur Finger oder  fir Hande & ausgeschleuder- geschleuderten  oder fliegende
oder Hande, Hénde, Ketten-  Arme, Riemen-  ten oder fliegen- oder fliegenden  Gegenstande,
elektrischer antrieb antrieb den Gegenstan-  Gegenstanden  Sichelmaher
Ventilator den ausgesetzt ~ ausgesetzt
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Uberfahrgefahr ~ Maschinenkipp-  Rollgefahr UBER- Gefahrvonge-  HeiRe Ober- Explosionsgefahr Brandgefahr oder Hubzylinder mit
(vor- & riick- gefahr, Aufsitz-  ROLLBUGEL speicherter flache,Ver- offenes Licht Sperrvorrichtung
waérts), Fahrzeug maher (Mé&her mit Hinten- Energie, Riick-  brennungsgefahr arretieren, bevor
motor) schla% oder Auf-  flir Finger oder Gefahrensbereich
wértshewegung Hénde betreten wird
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Sicheren Abstand Bei laufendem  Sicherheits- Nie auf Ladeplatt- Nicht aufsteigen Vor Beriihren ab- Vor Wartungs-  Mitfiihren von Passa-
zur Maschine  Motor ausdem  bleche/~vorrich- - form steigen, so- warten, bisalle  oder Reparatur- gieren ist nur auf
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fernbleiben lautendem Motor weile mit der Zug- Mascginenteile troffen werden, gestattet & wenn die
offnen oder maschine ver- zum kompletten den Motor ab-  Sicht des Fahrers
entfernen bunden ist & der Stillstand ge- ~ stellen &den  nicht beeintrachtigt
Motor lauft kommensind  Zindschlissel wird

ziehen
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\Vor Inbetriebnahme

KONTROLLE DES SCHMIERSTOFFS
IM GETRIEBE Bild 1)

Das Getriebe ist ausgel egt zum Betrieb mit SAE 80-90 Getrie-
bedl. Obgleich das Getriebe das Werk mit einer Olfullung
verlaft, ist der Olstand vor Inbetriebnahme des Schneidwerks zu
kontrollieren.

1. DieMaschine und das Schneidwerk auf einer ebenen
Flache abstellen.

2. DiePrifschraube aus der Seite des Getriebes entfernen und
sicherstellen, dal? der Fillstand den unteren Rand des L ochs
erreicht. Bei niedrigem Olstand ist die Fiillschraube an der
Oberseite des Getriebegehauses zu entfernen und aus-
reichend Ol nachzufiillen, bis das Ol den unteren Lochrand
in der Seite erreicht.

EINSTELLEN DER SCHNITTHOHE
(Bild 2-5)

Die Schnitthohe ist in Stufen von 2,5 cm zwischen 2,5 und
12,7 cm einstellbar.

1. Den Motor anlassen und das Schneidwerk soweit anheben,
daid sich die Schnitthdhe einstellen 1&%. Den Motor
abstellen, wenn das Schneidwerk angehoben ist.

2. Dievorderen Klappstecker aus den Laufradern entfernen
und das Laufrad entweder nach oben oder unten verstellen.

3. Den Klappstecker wieder in das Laufrad und durch die
Rillein der Laufradspindel stecken, um die zutreffende
Schnitththe zu beziehen.

4. Den Splint und Lastdsenbolzen entfernen, mit denen die
Schnitthéhenbiigel an der Riickseite des Schneidwerks
befestigt sind.

5. Die Schnitththeneinstel Ibligel mit Lastdsenbolzen und
Splint im zutreffenden Schnitthéhenloch absichern.

6. Beim Einstellen der Schnitththe auf 2,5 cm sind die Kufen,
Laufrollen und Flugelrader in die htchsten Lochpositionen
zu stellen.

2.

1.

1.

Fullschraube
Prifschraube

Klappstecker

 f

;1

1.0"
25mm

15"

38 mm

20"
51mm

25"
64mm

Schnitthéhenbtigel




EINSTELLEN DER KUFEN (Bild 4)

Fur Schnitthéhen von 2,5 und 3,8 cm miissen die Kufen in den
oberen Lochern und fir Schnitthbhen von 5 bis 12,7 cm in den
unteren L échern positioniert werden.

1. DieKufen werden durch Lockern der Flanschmuttern,
Positionieren der Kufen auf die gewiinschte Hohe und
erneutes Festziehen der Flanschmuttern eingestellt.

EINSTELLEN DER LAUFROLLEN gild 6)

Fur Schnitth6hen von 2,5 und 3,8 cm mussen die Laufrollen in
den oberen Lochern und fur Schnitth6hen von 5 bis 12,7 cmin
den unteren Ldchern positioniert werden. Das Schneidwerk ist
mit finf Laufrollen ausgeristet; drei unter dem Hauptschneid-
werk und je eine an beiden Fligeln.

1. DieLaufrollen werden durch Entfernen der Sicherungs-
mutter und -schraube, Positionieren auf die gewiinschte
Hohe und erneutes Montieren der Mutter und Schraube
eingestellt.

EINSTELLEN DER NEIGUNG DES
SCHNEIDWERKS Bild 7)

Die Neigung des Schneidwerks ist der Unterschied zwischen der

Schnitthéhe an der Vorderseite der Messerspitze und der Riick-
seite des Messerbalkens. TORO empfiehlt eine Messerbalken-
neigung von 6,4 mm, d.h. die Rickseite des Messers steht

6,4 mm hoher als die Vorderseite.

1. DieMaschine auf eine ebene Flache in der Werkstatt
stellen.

2. Das Schneidwerk auf die gewlinschte Schnitthéhe bringen.
3. Einen Messerbalken so drehen, dal3 er nach vorne gekehrt
ist.

4, Mit einem kurzen Linea den Abstand vom Boden bis zur
vorderen Spitze des M essers messen und dieses Mal3
vermerken. Dann den Abstand hinten vom Boden bis zur
Spitze des M esserbal kens messen.

5. Dasvordere Mal3 vom hinteren abziehen, um die Neigung
Zu berechnen.

10

1. Kufe
2. Laufrolle

1. Schneidwerkbugel
2. Kugelgelenk
3. Klemmutter



10.

11.

12.

Zum Einstellen der Neigung, die Zugmaschine starten und
das Schneidwerk in die htchstmdgliche Stellung anheben,
dann den Motor abstellen.

Den Splint und Lastosenbol zen entfernen, mit dem die
Schneidwerkbtigel an den hinteren Schnitthdhenprofilen am
Schneidwerk abgesichert sind.

Die Klemmutter am Kugelgelenk lockern.

Das Kugelgelenk durch Drehen in die gewlinschte Lange
einstellen. Wenn sich das Schneidwerk dadurch nicht weit
genug einstellen 1813, das nachste Schnitthéhenloch
benutzen.

Die Klemmutter festziehen.

Die Schneidwerkbtigel mit Last6senbolzen und Splint im
gewunschten Loch der Schnitththenbiigel absichern.

Das Schneidwerk absenken, die Neigung nachpriifen und
den Vorgang nach Bedarf wiederholen.

11



Betriebsanleitung

BEDIENUNGSHINWEISE

1.

12

Mahen bei trockenem Gras—Entweder spatmorgens
mahen, um Tau zu vermeiden, der zu Klumpenbildung
fuhren kann oder spdtnachmittags, um den Schéden
vorzubeugen, die durch starke Sonnenbestrahlung
empfindlicher, frisch geméahter Grasfl&chen entstehen
konnen.

Eineflr die gegebenen Bedingungen angemessene
Schnitthdhe einstellen—Beim M&hen ungefahr 25 mm
oder nicht mehr al's ¥3 der Graser abtrennen. Bei aulRer-
ordentlich starkem und dichtem Graswuchs muf3 die
Schnitthdéhe u.U. eine weitere Stufe angehoben werden.

Mahen unter extremen Umstanden—Zum Schneiden
und Zerkleinern von Schnittgut unter dem Schneid-
werkchassisist Luft erforderlich; deshalb die Schnitt-
hohe nie zu tief einstellen oder das Schneidwerkchassis
nie ganz in rundum stehendes Gras fahren. Immer
versuchen, eine Seite des Schneidwerkchassis frel von
ungemahtem Gras zu halten, so dal3 Luft unter das
Chassis gesaugt werden kann. Beim ersten Schnitt
durch die Mitte einer ungeméahten Flacheist die
Maschine langsamer und riickwérts zu fahren, wenn
sich der Maher mit Schnittgut zu verstopfen beginnt.

In korrekten Abstdnden mahen—Normalerweise
muf3 alle 4-5 Tage geméht werden. Zu bedenken ist
jedoch, dal? Gras zu verschiedenen Jahreszeiten
unterschiedliche Wachstumsraten aufweist. Um die
gleiche Schnitthdhe beizubehalten, was als gute Praxis
gilt, muf3 Anfang des Friihjahrs haufiger geméaht
werden; wahrend die Wachstumsrate Mitte Sommer
zuriickgeht, muf3 u.U. nur alle 8-10 Tage gemaht
werden. Wenn infolge der Witterung oder aus anderen
Grinden fUr langere Zeit nicht geméaht werden kann,
zunéchst mit einer htheren als der normalen Schnitt-
hohe mahen; dann 2—-3 Tage spéter nochmals auf
niedrigerer Schnitthdheneinstellung méahen.

Immer mit scharfen Messern mahen—Scharfe
Klingen schneiden sauber und ohne Zerreif3en /
Rupfen von Gréasern herbei zufiihren—die normale
Folge stumpfer Klingen. ZerreiRen und Abrupfen von
Grésern 183t diese an den Kanten braun werden,
wodurch das Wachstum reduziert und die Anféllig-
keit gegenuber Rasenkrankheiten erhéht wird.

VORSICHT: Dieses Gerét kann am Fahrersitz ein
Gerausch von mehr als 85 dB(A) entwickeln. Bei
langerer Gerduschaussetzungist das Tragen von
Ohrenschiitzern zu empfehlen, um permanentem
Gehorschaden vor zubeugen.

Zum Stillstand kommen—Wird die Vorwérts-
bewegung beim Mahen unterbrochen, kann u.U. ein
Klumpen Schnittgut auf dem Rasen zurlickgel assen
werden. Wenn die Maschine beim Mahen zum
Stillstand gebracht werden muf3, die folgenden
Anweisungen befolgen:

A. Be eingekuppeltem Schneidwerk auf eine
schon geméhte Flache fahren.

B. Inden Leerlauf schalten, den Gashebel auf
SLOW [LANGSAM] stellen und die Ziindung
auf OFF [AUS] drehen.

Nach dem Betrieb—Um optimale Leistung zu
gewdhrleisten, die Unterseite des Schneidwerk-
chassis nach jedem Einsatz reinigen, insbesondere
um die Einsétze. Bilden von Ruiicksténden unter der
Haube und an den Einsétzen reduziert die
Mahleistung.

Schneidwer kneigung—TORO empfiehlt eine
Schneidwerkneigung von 6,4 mm. Neigungen tber
6,4 mm fihren zu geringerem L eistungsbedarf,
grofkerem Schnittgut und schlechterer Schnittqualitét.
Eine Neigung unter 6,4 mm fuhrt zu hGherem

L eistungsbedarf, kleinerem Schnittgut und besserer
Schnittqualitat.



Wartung

SCHMIERUNG

EINFETTEN VON LAGERUNGEN, BUCHSEN
UND GETRIEBE (Bild 8)

Das Schneidwerk ist regelméfdig zu schmieren. Bel Einsatz
der Maschine unter normalen Umsténden die Laufradlager
und Bulchsen ale 8 Betriebsstunden oder taglich, je
nachdem, welcher Zeitpunkt zuerst eintritt, mit Nr. 2 All-
zweckschmierfett auf Lithium- oder Molybdénbasis
einfetten. Alle Schmierstellen, ungeachtet der aufgefiihrten
Intervalle, unverziglich nach der Wasche einfetten.

1. Das Schneidwerk hat Lagerungen und Blichsen, die
eingefettet werden missen. Dabei handelt es sich um

die folgenden Stellen: Biichsen der Frontlaufradspindel

(2); Messerspindellager (5); Laufscheibengelenke (2),
Antriebswelle (3), Fligel chassisgelenke (2) und die

linken und rechten Schubarmkugel gelenke (Bild 8).

Die Maschine und das Schneidwerk auf einer
ebenen Flache abstellen und das Schneidwerk auf
den Boden absenken. Die Priifschraube aus der
Seite des Getriebes entfernen und sicherstellen, dal3
der Olstand den unteren Rand des Lochs erreicht.
Bei niedrigem Olstand ist die Filllschraube an der
Oberseite des Getriebegehauses zu entfernen und
SAE 80-90 Getriebed! nachzufiillen, bis der Ol-
stand die Unterseite des seitlichen Lochs erreicht.
Um versehentlichem Anspringen des Motors bel
der Durchfihrung von Wartungsmal3nahmen
vorzubeugen, immer den Motor abstellen und den
ZundschlUssel ziehen.

Bild 8

1. Fullschraube
2.  Prif-/AblaBschraube
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A\ VORSICHT

Um versehentlichem Anspringen des Motors bel der
Durchfiihrung von Wartungsmal3nahmen vorzubeugen,
immer den Motor abstellen und den Ziindschl Uissel
ziehen.

ABBAUEN DES SCHNEIDWERKS VON
DER ZUGMASCHINE Bild 9-11)

Anmerkung: Geréte sind schwer, weshalb der Abbau u.U. zwei
Personen erfordert.

1.

10.

11.

14

Die Zugmaschine starten und das Schneidwerk in die
héchstmégliche Stellung bringen, dann den Motor
abstellen.

Die Splints und L astdsenbol zen entfernen, mit denen die
Schnitthéhenbiigel an den hinteren Schnitthéhenprofilen
abgesichert sind.

Die Zlindung auf Lauf stellen und den Hubhebel vorwaérts
driicken, um das Schneidwerk abzusenken.

Den Sitz anheben und das Nadelventil 6ffnen. So kann der
Hubarm frei schweben.

Den Splint und Lasttsenbolzen entfernen, mit denen die
Klinkenabdeckung am Hubarm abgesichert ist.

Den Entriegelungshebel durch Drehen im Gegenuhr-
zeigersinn lockern.

Den Entriegelungshebel aufwérts drehen und die Wellen-
klinke aus dem Schlitz im Hubarm der Zugmaschine
entfernen.

Am Sperrkranz nach hinten ziehen, um die Antriebs-
wellenkupplung aus der Zugmaschine zu befreien.

Auler Reichweite der Hubarme bleiben und das Schneid-
werk von der Zugmaschine weg bewegen, wobei die
Hubarme herunterfallen.

Den Splint und Lastdsenbolzen zur Einlagerung an den
Schnitthéhenbiigel n absichern.

Das Nadelventil schlief2en.

1.

1.

Schnitthéhenbugel

Nadelventil

1.
2.
3.

Klinkenabdeckung
Entriegelungshebel
Wellenklinke

Bild 11

4.
5.

Hubarm—Zugmaschine
Bearbeitete Oberflache



ANBAU DES SCHNEIDWERKS AN DER
ZUGMASCHINE Bild 9-11)

1

Die Zugmaschine auf beliebiger fester Oberflache mittig an
das Schneidwerk heranfahren.

Den Sitz anheben und das Nadelventil 6ffnen. So kann der
Hubarm frei schweben.

Die Anbauhthe der Hubarme einstellen, wobei sicher-
zustellen ist, daf? sich die bearbeitete Flache parallel zum
Boden auf der Oberseite jedes Hubarms der Zugmaschine
befindet (Bild 11). (Das Gufiteil des Hubarms von hinter
dem Vorderrad durch Schub nach oben oder unten oder
Ansatz eines Schraubenschllissel s vor der Zugmaschine
anheben oder absenken).

Auf Schmutz und Fremdkdrper an den aneinanderliegenden
Fl&chen achten und bei Bedarf reinigen.

Die Laufrader so vorwarts ausrichten, dal3 sich das
Schneidwerk leicht zur Zugmaschine hin bewegen |&1.

Die erste Hubarmgruppe wie folgt an der Zugmaschine
absichern:

A. Den Splint und Lastdsenbolzen entfernen, mit denen
die Klinkenabdeckung am Hubarm abgesichert ist.

B. Den Entriegelungshebel aufwarts schwenken.

C. Den Hubarm des Schneidwerks auf den Hubarm der
Zugmaschine schieben, wobei die Wellenklinke in den
Schlitz im Hubarm der Zugmaschine eingelassen wird.

Anmerkung: Wenn die Klinke nicht in den Schlitz im
Hubarm der Zugmaschine falt, das Gufdteil am
Hubarm von hinter dem Vorderrad durch Schieben
nach oben oder unten anheben oder absenken.

D. Den Entriegelungshebel abwaérts schwenken und durch
Drehen im Uhrzeigersinn festziehen.

Den anderen Hubarm durch Drehen des Schneidwerksin
Richtung Zugmaschine, Abstimmen des Hubarms mit dem
Arm der Zugmaschine und Wiederholen von Schritt 5
anbauen. Wenn die Klinke nicht in den Schlitz am Hubarm
der Zugmaschine fallt, sind die Arme nicht e nwandfrei
aufeinander abgestimmt.

1.

1.

Schnitthéhenbugel

Nadelventil

wNE

Klinkenabdeckung
Entriegelungshebel
Wellenklinke

Bild 10

Bild 11

4.
5.

Hubarm—Zugmaschine
Bearbeitete Oberflache
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A. Wenn sich die Hubarme an der Zugmaschine nicht auf
korrekter Hohe befinden, um ein Aufschieben der
Schneidwerkarme zuzul assen, von hinter den Vorder-
réadern auf die Gufdteile an den Hubarmen nach oben
oder unten driicken, bis die Arme aufeinander
abgestimmt sind und aufgeschoben werden kénnen.

B. Wenn die Hubarme am Schneidwerk nicht seitwarts
aufeinander abgestimmt sind, die Laufrader seitwarts
drehen, so dal? sich das Schneidwerk leichter seitwérts
bewegen 1&1%t. Das Schneidwerk soweit seitwérts
bewegen, bis die Hubarme aufeinander abgestimmt
sind und aufgeschoben werden kénnen.

8. Das Schneidwerk seitwarts hin und her bewegen, um auf
Festigkeit zu prifen und bei Bedarf die Klinken
nachzuziehen.

9. DieKlinkenabdeckungen an den Hubarmen anbringen und
mit Lastésenbolzen und Splints absichern.

10. DieAntriebswelle an der Zugmaschine ankuppeln.
11. Das Nadelventil schlieffen und den Sitz absenken.

12. Die Zugmaschine starten und das Schneidwerk so hoch wie
moglich anheben. Dann den Motor abstellen.

13. Die Schnitthdhenbiigel mit dem fir die jeweilige Schnitt-
hohe erforderlichen Loch abstimmen, den Lastdsenbol zen
einstecken und mit einem Splint absichern.

AUSTAUSCHEN DES TREIBRIEMENS
(Bild 12-13)

Der Messerantrieb besteht aus drei Treibriemen—einem
Hauptriemen und zwei Fllgelriemen. Der Haupttreibriemen
wird von einer festen Laufscheibe mit Federeinstellung
gespannt. Die Flugelriemen haben gefederte Laufscheiben. Alle
Riemen sind &uf3erst langlebig, werden jedoch nach lang-
fristigem Einsatz Anzeichen von Verschle 3 aufweisen. An-
zeichen eines abgenutzten Treibriemens sind: Quietschen bei
laufendem Riemen, Schlupf der Messerbalken beim Mahen,
zerfranste Rander, Verbrennungsanzeichen und Risse. Wenn
solche festgestelIt werden, ist der Treibriemen auszutauschen.
Die Riemenspannung am Hauptriemen nach 10 Betriebsstunden
einstellen, um maximale Haltbarkeit sicherzustellen.

16

1.
2.
3.

Bild 12

Laufscheibe
Federspannmutter
Laufscheibensicherungsmutter

Bild 13



Das Schneidwerk auf den Werkstattboden ablassen. Die
Riemenhauben von der Oberseite des Schneidwerks
entfernen und beiseite legen.

An der gefederten festen Laufscheibe ziehen und die
Fligelriemen entfernen.

Die Sicherungsmutter an der festen Laufscheibe lockern.

Die Federspannmutter nach Bedarf lockern und den
Riemen entfernen.

Neue Treibriemen um die Spindelscheiben sowie durch die
L aufscheibengruppe verlegen, siehe Bild 13.

Die Federspannmutter soweit festziehen, bis die Federléange
9,9 cm (Mitte Federschlaufe—Mitte Federschlaufe) ist.

Die Laufscheibensicherungsmutter festziehen.

An den gefederten Laufscheiben ziehen und die
Fllgelriemen einbauen.

Die Riemenhauben wieder an der Oberseite des Schneid-
werks anbauen.

WARTEN DER FRONTBUCHSEN IN
DEN LAUFRADGABELN (Bild 14)

In Ober- und Unterseite des Gufteils der Laufradgabeln sind
Biichsen eingepref3t, die nach vielen Betriebsstunden ver-
schleiRen. Zum Prifen der Blichsen ist die Laufradgabel
vorwarts, riickwarts und seitwérts zu bewegen. Wenn die
Laufradspindel in den Biichsen locker sind, sind sie abgenutzt
und miissen ausgetauscht werden.

1.

Die Zugmaschine starten und das Schneidwerk in die
héchstmdgliche Stellung bringen, dann den Motor abstellen.

Die vorderen Klappstecker aus den Laufradgabeln ent-
fernen und die Laufradgruppe aus dem Laufradarmrohr
abziehen.

Die Sicherungsmutter von der Sechskantschraube
abschrauben, mit der die Laufradgruppe zwischen der
Laufradgabel gehalten wird. Das Laufrad halten und die
Sechskantschraube aus der Gabel herausziehen.

ouh,hwnpE

Bild 14

Laufradgabel vorne
Haltering

Scheibe
Wellenscheibe
Laufradspindel
Buchse
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4. Den Haltering, die Scheibe und Wellenscheibe entfernen,
mit denen die Laufradspindel in der Laufradgabel
abgesichert wird. Die Spindel aus der Gabel entfernen.

5. Einen Dornin Ober- oder Unterseite der Laufradgabel
einfihren und die Biichse aus der Gabd treiben. Dann die
gegeniiberliegende Blichse gleichsam austreiben. Die
Innenseite der Gabel von allen Schmutzriicksténden befreien.

6. Dielnnen- und Aul3enseite der neuen Biichsen einfetten.
Die neuen Blichsen mit Hammer und Flachstahl in die
Gabel eintreiben.

7. DieLaufradspindel und -gabel auf Abnutzung kontrollieren
und bei Bedarf austauschen.

8. DieLaufradspindel durch Bichsen und Gabel driicken,
dann mit Wellenscheibe, Scheibe und Haltering befestigen.

9. Den Klappstecker in den Laufradarm und auf gewtnschter
Schnitthéhe durch die Rille in der Laufradspindel stecken.

Bild 15

WARTEN DER LAUFRADER UND 1 Lager
LAGER Bild 15) |

Das Laufrad dreht sich auf einem Rollenlager hoher Qualitét.
Selbst nach langem Einsatz ergibt sich nur minimale Lager-
abnutzung, vorausgesetzt das Lager wird vorschriftsmaldig
eingefettet. Dagegen fuhrt Trockenfahren des Lagers zum
schnellen Lagerverschlei3. Normalerweise weist ein wackliges
Laufrad auf abgenutzte Lagerungen hin.

1. Die Sicherungsmutter von der Sechskantschraube
abschrauben, mit der die Laufradgruppe in der Lauf-
radgabel gehalten wird. Das Laufrad festhalten und die
Sechskantschraube aus der Gabel herausziehen.

2. DasLager aus der Radnabe herausziehen, wobei das
Distanzstiick herausfallen sollte. Das Lager aus der
gegeniiberliegenden Seite der Radnabe entfernen.

3. Lager, Distanzstiick und die Innenseite der Radnabe auf
VerschleiR kontrollieren. Defekte Telle sind auszutauschen.

4. Fur den Zusammenbau des Laufrads sind die Lager in die
Radnabe einzupressen. Das Distanzstuick in die Radnabe
einschieben. Das andere Lager in das offene Ende der
Radnabe einpressen, um das Distanzstiick in der Radnabe
abzusichern.
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5.

Die Laufradgruppe in die Laufradgabel einfihren und mit
Sechskantschraube und Sicherungsmutter absichern.

ENTFERNEN DES MESSERBALKENS
(Fig. 16)

Der Messerbalken muf3 ausgetauscht werden, wenn er auf einen
Festkorper prallt und unwuchtig oder verbogen ist. Immer nur
Original TORO Ersatzmesser verwenden, um die optimale
Betriebsbereitschaft und -sicherheit zu gewéahrleisten. Nie
Ersatzmesser anderer Hersteller verwenden, dadiese u.U.
gefahrliche Situationen herbeifiihren kénnen.

1

Das Schneidwerk auf die hdchstmdgliche Stellung bringen,
den Motor abstellen und die Feststellbremse aktivieren.

Die Splints und L astdsenbol zen entfernen, mit denen die
Schnitthéhenbiigel an der Rickseite des Schneidwerk-
chassis abgesichert sind.

Die Vorderseite des Schneidwerks aufwarts drehen und die
Klinkenstange in das vordere L och (Wartungsstellung) in
der Klinkenplatte einfihren.

Das Ende des Messerbal kens mit einem Lappen oder stark
wattiertem Handschuh festhalten. Die Messerbal ken-

schraube, Schale und das Messer von der Spindel abziehen.

Das neue Messer (Windfligel zum Schneidwerkchassis,
d.h. nach oben gekehrt) mit Schale und Messerbal ken-
schraube montieren. Die Messerschraube auf 115-149 Nm
festziehen.

WARNUNG

Nie versuchen, einen verbogenen Messerbalken
geradezubiegen oder einen zerbrochenen/angerissenen
Messerbalken zu schwei3en. Nur neue Messerbalken
verwenden, um das Beibehalten der Sicherheits-
zulassung des Produktes sicherzustellen.

INSPEKTION UND SCHARFEN DES
MESSERBALKENS (Bild 17-18)

1.

Das Schneidwerk in seine htchstmdgliche Stellung
bringen, den Motor abstellen und die Feststellbremse
aktivieren.

wh e

Bild 16

Messerbalkenschraube
Schale

Bild 17
Windflugel
Abnutzung
Schlitzbildung
/|
2
Bild 18
Nur in diesem Winkel scharfen

Endansicht
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Die Splints und Lastésenbol zen entfernen, mit denen
die Schnitthéhenbiigel an der Riickseite des Schneid-
werks abgesichert sind.

Die Vorderseite des Schneidwerks aufwarts drehen
und die Klinkenstange in das vordere Loch
(Wartungsstellung) in der Klinkenplatte einfihren.

Die Schnittkanten der Messer grindlich und vor-
sichtig untersuchen, besonders wo die Flachstellen
auf profilierte Bereiche treffen (Bild 17-A). Da Sand
und anderes Reibmaterial das Abnutzen des Metalls
fuhren kann, mit dem die flachen und Profilbereiche
des Messers verbunden werden, sind die M esser-
balken vor Inbetriebnahme der Maschine zu
kontrollieren. Wird Abnutzung festgestel It

(Bild 17-B), sind betroffene Messer auszutauschen:
siehe Entfernen des Messerbalkens.

Wenn Verschleil3 elnes M esserbal kens unbeachtet
bleibt, bildet sich ein Schlitz zwischen Fligel und
dem flachen Bereich des Messerbalkens (Bild 17-C).
Letztlich kann ein Stlick vom Messerbalken
abbrechen und von unter dem Chassis ausgeworfen
werden, was zu Verletzungsgefahr fir Bediener oder
Unbeteiligte fuhrt.

Die Schnittkanten aller Messerbalken kontrollieren.
Stumpfe oder ausgekerbte Schnittkanten sind zu
schérfen. Nur die Oberseite der Schnittkante
schérfen, wobel der urspringliche Schnittwinkel
beizubehalten ist, um die beste Leistung des Messers
zu gewdhrleisten (Bild 18). Wenn immer die gleiche
Menge Metall von beiden Enden des Messers
abgetragen wird, bleibt das Messer ausgewuchtet.

Um nachzuprifen, ob das Messer gerade und parallel
ist, den Messerbalken auf eine ebene Unterlage legen
und beide Enden prufen. Die Messerbal kenenden
mussen etwas tiefer als die Mitte liegen, wahrend
Schnittkanten tiefer als die Ferse des Messers sein
mussen. Solche Messer realisieren gute Schnitt-
qualitét und erfordern die geringste Motorleistung.
Dagegen sind Messerbaken, deren Enden hoher als
ihre Mitte oder deren Schnittkanten hoher alsihre
Fersen liegen, verbogen und miissen ausgetauscht
werden.

Den Messerbal ken (Windfllgel in Richtung Schneid-
werk, d.h. nach oben gekehrt) mit Schale und

M esserbal kenschraube montieren. Die Messer-
schraube auf 115-149 Nm festziehen.

KORREKTUR EINER
FEHLABSTIMMUNG DES
SCHNEIDWERKS

Wenn die Messerbalken ungleich abgestimmt sind,
erscheint der Rasen nach dem Mahen gestreift. Dieses
Problem kann behoben werden, indem sichergestellt wird,
dal3 alle Messerbaken gerade sind und auf gleicher Ebene
schneiden.

1

N

Die Maschine auf einer ebenen FHache in der
Werkstatt abstellen.

Die hochstmdgliche Schnitthéhe einstellen: siehe
Einstellen der Schnitthéhe.

Das Schneidwerk auf eine flache Oberflache
absenken. Die Hauben von der Oberseite des
Schneidwerks entfernen.

Die Treibriemen entspannen.

Die Messerbalken soweit drehen, bis die Enden
vorwarts und riickwarts ausgerichtet sind. Die
Entfernung vom Werkstattboden bis zur Spitze der
Schnittkante messen und dieses Mal3 vermerken.
Dann den selben Messerbalken so drehen, dal’ das
entgegengesetzte Ende nach vorne gekehrt ist und
nochmal s den gleichen Abstand messen. Der
Unterschied zwischen den zwel Maf3en darf nicht
grofer sein als 3,2 mm. Bei grélerem Unterschied ist
der Messerbalken auszutauschen, weil er verbogen
ist. Diese Messung an allen Messerbalken
vornehmen.

Die Mal3e der dufReren Messerbalken mit denen des
mittleren vergleichen. Das mittlere Messer darf nicht
mehr als 9,5 mm tiefer stehen, als die aulReren. Wenn
das mittlere Messer mehr als 9,5 mm tiefer steht, als
die auReren, mit Schritt 7 weitermachen und
Beilagscheiben zwischen Spindel gehause und
Unterseite des Schneidwerks einfihren.



7. Die Sechskantschrauben, Flachscheiben, Sicherungs-
scheiben und Muttern von der &ul3eren Spindel im Bereich
entfernen, wo Beilagscheiben untergelegt werden muissen.
Um den Messerbalken anzuheben oder abzusenken, eine
Beilagscheibe (TORO Ersatzteilnummer 3256-24)
zwischen Spindelgehduse und Unterseite des Schneidwerks
einfihren. Die Abstimmung der Messerbalken weiter
prufen und Beilagscheiben unterlegen, bis die
M esserspitzen das angegebene Mal3 erreichen.

WICHTIG: Niemehr alsdrei Beilagscheiben an einer
L ochstelle verwenden. I n benachbarten L ochpositionen
weniger Beilagscheiben verwenden, wenn mehr alseine
Beilagscheibe an einer Lochstelle eingefiihrt wird.

8. Die Treibriemen wieder spannen. Die Riemenhauben
wieder anbauen.

KENNZEICHNUNG UND BESTELLEN

MODELL- UND SERIENNUMMERN

Das Schneidwerk hat zwei Kennummern: Eine Modellnummer
und eine Seriennummer. Die zwel Nummern sind auf ein Typen-
schild am vorderen U-Profil des Schneidwerks unter der
Abdeckhaube aufgestanzt. Bei jedem Schriftverkehr beztiglich
des Mahers sind immer die Modell- und Seriennummern
anzugeben, um sicherzustellen, dal3 korrekte Informationen und
Ersatzteile bezogen werden.

Beim Bestellen von Ersatzteilen von IThrem TORO
Vertragshandler sind die folgenden Angaben zu machen:

1. Moddl- und Seriennummern der Maschine.

2. Ersatzteilnummer, Beschreibung und Menge der
gewunschten Teile.

Anmerkung: Nie Ersatzteile anhand von Bezeichnungs-
nummern bestellen, wenn ein Ersatzteilkatal og verwendet wird;
immer die Ersatzteilnummer verwenden.
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