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Caratteristiche tecniche

Tipo: Larghezzadi taglio 213 cm, 5 lame, sezione
centrale a 3 lame e 2 apparati laterali monolama.
Tecnologia Recycler Toro.

Velocita di tosatura: Fino a4,4 acri/h a 8,8 km/h.

Rifinitura: Il piatto di taglio e centralizzato rispetto al
trattorino e sporge 12,7 cm da ciascun lato.

Altezza di taglio: Regolabile 2,5 + 12,7 cm, a scatti di
2,5 cm. Regolazione anteriore mediante spina a pressione
e scanalature nel fusello dellarotella orientabile.
Regolazione posteriore per mezzo di staffe di
sospensione e spina.

Costruzione: Acciaio spessore 12, prof. 10,8 cm, saldato
erinforzato con profilati in acciaio spessore 10. Camere
di riciclaggio imbullonate in acciaio spessore 12.

Trasmissione dell’ appar ato di taglio: Scatola degli
ingranaggi con attacco isolante, condotta dalla presa di
forza e provvista di ingranaggi conici elicoidali 1:1,35.
Unacinghiaasezione “BB” sulla sezione centrale, una
cinghiaasezione “B” su ciascuna sezione laterale.
Tenditore stazionario sul piatto di taglio principale,
regolazione amolla. Pulegge folli atensionamento
automatico su ciascuna sezione laterale. | fuselli, diam.

3,2 cm, girano su due cuscinetti arulli conici lubrificabili
(dall’ alto del piatto di taglio). L’ attacco positivo sullo
scanalato monta le pulegge sui fuselli per fornire una
coppia elevata.

Lame: Cinque lamein acciaio sottoposto a trattamento
termico, lunghezza 48 cm spessore 6,3 mm.

Sospensione erotelle orientabili: Due rotelle orientabili
anteriori comprensive di gruppo ruota 25,4 cm e
pneumatico, con cuscinetti a sfera ermetici. La sezione
posteriore del piatto di taglio € appesa a bracci di
sollevamento, con regolazione dell’ angolo del piatto di
taglio. Il sistemadi controbilanciatura e sollevamento
idraulico solidale con il piatto di taglio propone massima
flottazione.

Calotte di protezione dei piatti di taglio: Calottein
plastica, resistenti aforti urti.

Sistema ad attacco rapido: Giunzione rastremata con
dispositivo di tensionamento regolabile sul centro.

Peso: 233 kg.

L e caratteristiche tecniche ed il design sono soggetti a
variazione senza preavviso.



Istruzioni per la sicurezza

Leggere attentamente le istruzioni. Familiarizzarsi
con i comandi el’uso corretto dell’ attrezzatura.

Non permettere a bambini o ragazzi di usareil
tosaerba, e non lasciare che alcuno lo utilizzi senza
aver prima letto queste istruzioni. Le normative
locali talvoltaimpongono limiti sull’ eta

dell’ operatore.

Non tosare in presenza di astanti, specialmente
bambini o animali.

Tenere presente che |’ operatore e I’ utente sono
responsabili di incidenti e pericoli nei confronti di
terzi e dellaloro proprieta.

Non dare passaggi.

| conducenti sono tenuti arichiedere e ad ottenere
un addestramento professionale e pratico che
evidenzi i seguenti fattori:

» cautela e concentrazione sono essenziali quando
s lavoraconi trattorini;

* non épossibile usareil freno per riprendereil
comando di un trattorino che dlitti su un pendio.
Le cause principali della perditadi controllo
soNo:

— insufficiente mordenza delle ruote;

— velocita eccessiva;

— frenaturainadeguata;

— macchinainadatta a lavoro intrapreso;

— ignoranza dell’ effetto delle condizioni del
terreno, specialmente su pendii.

Preparazione

1.

Portare sempre scarpe pesanti e pantaloni lunghi
durante latosatura. Non azionare la macchinaa
piedi nudi o con sandali.

Perlustrare attentamente I’ areain cui verra
utilizzatala macchina e rimuovere tutti gli oggetti
che possano essere scagliati dalla macchina.

AVVERTENZA—La benzina ¢ altamente
infiammabile.

» Conservareil carburante in apposite taniche.

» Riempireil serbatoio all’ aperto e non fumare
durante il riempimento.

» Fareil pieno primadi avviareil motore. Non
togliere il tappo del serbatoio carburante né fare
benzinaa motore caldo o avviato.

* Non avviareil motore se é stata versata della
benzina. Spostare invece la macchinalontano
dal luogo del versamento ed evitare fonti di
accensione fin quando le esalazioni saranno
scomparse.

* Montare con sicurezzai tappi del serbatoio e
dellatanica.

Sostituirei silenziatori difettos.

Prima di utilizzare |a macchina verificare avista
che lame, bulloni delle lame ed apparato di taglio
non siano consumati o danneggiati. Per mantenere
I"equilibrio sostituire in seriele lame ed i bulloni
consumati 0 danneggiati.

Fare attenzione con le macchine apiu lame, perché
girando unalamasi fanno girare anche le altre.

Durante I'utilizzo

1.

Non far girare il motore in ambienti chiusi 0 poco
ventilati in cui possano accumularsi esalazioni
nocive di ossido di carbonio.

Tosare solo allaluce diurna o con buona luce
artificiae.

Primadi avviare il motore disinnestare lafrizione
di tutti gli accessori con lame e mettere laleva del
cambioinfolle.

Attenersi fedelmente alle seguenti istruzioni:

» Non tosare orizzontalmente su pendii di oltre 5°,
* Nontosare in salita su pendii di oltre 10°,

* Nontosarein discesa su pendii di oltre 15°.




10.

11.

Tenere presente che non esistono pendii “esenti da
pericoli”. Spostarsi con la massima cautela su
pendii erbosi. Rispettare i seguenti consigli per non
ribaltare:

* nonfermars o avviarsi all’improvviso in sdita
oindiscesy;

» innestare lentamente lafrizione, tenere sempre
lamarciainnestata, specialmente in discesa;

e guidare abassa velocita su pendii e quando s
sterza atornante;

» fareattenzione ad asperita, fosse e ad altri
pericoli nascosti;

* non tosare orizzontalmente su pendici a meno
cheil tosaerba non sia predisposto per questa
operazione.

Usare prudenza nel rimorchiare carichi e quando s
utilizzano attrezzi pesanti.

» Utilizzare soltanto i punti d’ attacco approvati
per labarradi trazione;

e Limitarei carichi ad un peso che possa essere
gestito con sicurezza;

* Non sterzare bruscamente; arretrare con cautela

» Utilizzare contrappesi oppure pesi per ruote
guando indicato nel libretto di istruzioni.

Fare attenzione a traffico nell’ avvicinarsi a strade
o nell’ attraversarle.

Primadi attraversare superfici non erbose fermare
le lame perché non possano girare.

Quando s utilizzano gli attrezzi non dirigereil
materiale di scarico verso eventuali astanti, né
consentire ad alcuno di avvicinars allamacchina
mentre & in moto.

Non utilizzare il tosaerba con protezioni o deflettori
difettosi 0 senzai dispositivi di protezione.

Non fare funzionare il motore a vel ocita eccessiva o
variare laregistrazione del regolatore. Facendo
girare il motore avelocita eccessivasi mettein
maggior pericolo la propriaincolumita.

12.

13.

14.

15.

16.

Primadi alzarsi dal sedile di guida:

» disinnestare lapresa di forza ed abbassare gli
attrezzi;

« metterein folle ed innestareil freno di
stazionamento;

* gpegnereil motore e togliere la chiave di
accensione.

Disinnestare latrasmissione degli attrezzi, spegnere
il motore e staccare il cappellotto (o cappellotti)
oppuretogliere la chiave di accensione:

e primadi rimuovere ostruzioni o di sbloccare lo
scivolo;

» primadi verificare o pulireil tosaerba, o di
eseguire lavori su di esso.

» dopo avere colpito un corpo estraneo.
Controllare seil tosaerba ha subito danni e
riattare primadi avviare di nuovo lamacchinae
di utilizzarla.

+ selamacchinainiziaavibrarein modo
anormale (verificare immediatamente).

Disinserire latrasmissione degli attrezzi primadel
trasporto o durante le pause di utilizzo.

Spegnere il motore e disinserire latrasmissione
degli attrezzi:

* primadi fareil pieno;
» primadi rimuovereil cestello raccoglitore;

e primadi regolare |’ atezza, ameno chela
regolazione non possa essere effettuata dal posto
di guida dell’ operatore.

Ridurre I’'impostazione dellalevadel gas durante la
corsamassimadel motore; se il motore e dotato di
valvoladi arresto chiudereil carburante al termine
dellatosatura.

Manutenzione e rimessaggio

1.

Tenere bene avvitati dadi, bulloni e viti per
garantire che la macchina funzioni con sicurezza.



Svuotare sempre il serbatoio della benzina prima
del rimessaggio in ambienti dove le esalazioni
possono raggiungere una fiammal libera o scintille.

Lasciareraffreddare il motore primadi riporre la
macchinain ambiente chiuso.

Ridurre il pericolo d’incendio togliendo erba, foglie
e grasso superfluo da motore, silenziatore e vano
batteria.

Controllare di frequente il cestello raccoglitore
cercando segni di usura.

Ai fini della sicurezza sogtituire le parti consumate
0 danneggiate.

All’ occorrenza svuotare all’ aperto il serbatoio della
benzina.

Fare attenzione con le macchine a pit lame, perché
girando unalamasi fanno girare anche le atre.

Se lamacchina viene parcheggiata, messa nel box o
lasciata incustodita, abbassare I’ apparato di taglio a
meno che non si utilizzi un dispositivo di
bloccaggio meccanico ad azione sicura.

Livelli sonori e vibratori

Livelli sonori

Durante il funzionamento di questa macchina
I'equival ente pressione sonora continua ponderata A
all'orecchio dell'operatore € di 88 dB(A), basata su
misure ottenute con macchine identiche, in
ottemperanza alle procedure 84/538/EEC.

Durante il funzionamento di questa macchina
I'equivalente livello di potenza sonoraedi 104 dB(A),
basato su misure ottenute con macchine identiche, in
ottemperanza alle procedure delineate nella Direttiva
79/113/CEE ed emendamenti.

Livelli vibratori

Durante il funzionamento di questa macchinail livello
di vibrazione della parte posteriore € di 2,5 m/s?, basato
Su misure ottenute con macchine identichein
ottemperanza alle procedure 1SO 2631.

Durante il funzionamento di questa macchinail livello
di vibrazione della parte posteriore non supera 0,5 m/<,
basato su misure ottenute con macchine identiche in
ottemperanza alle procedure 1SO 2631.




Glossario del simboli
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Istruzioni preoperative

VERIFICA DEL LUBRIFICANTE NELLA
SCATOLA DEGLI INGRANAGGI (Fig. 1)

La scatola degli ingranaggi usa lubrificante per ingranaggi SAE
80-90. Sebbene venga spedita dalla fabbrica provvista di
lubrificante, si raccomanda di verificarneil livello primadi
utilizzare |’ apparato di taglio.

1.

Parcheggiare la macchina e I’ apparato di taglio su terreno
piano.

Rimuovereil tappo di verificadaun lato della scatola degli
ingranaggi e verificare cheil lubrificante raggiunga la base
del foro. Seil livello & basso, rimuovereiil tappo di
riempimento sopra la scatola degli ingranaggi e rabboccare
con lubrificante fino alla base del foro laterale.

REGOLAZIONE DELLALTEZZA DI
TAGLIO (Fig.2-5)

L’ altezza di taglio é regolabile da 2,5 a 12,7 cm. a scatti di
25cm.

1

Awviare il motore, alzare |’ apparato di taglio e spegnereil
motore.

Togliere le spine a pressione anteriori dai bracci delle
rotelle orientabili, e fare scorrereinsuoin giu il gruppo
rotella.

Inserire la spinaapressione nel braccio dellarotella
orientabile ed attraverso la scanaatura sul fusello della
rotella orientabile per ottenere I’ altezza di taglio richiesta.

Togliere lacoppigliaaforcinaed il perno con testa che
fissano le piastre di connessione per |’ altezza di taglio alla
parte posteriore del piatto di taglio.

Montare le piastre di connessione per I’ altezza di taglio nel
foro dell’ altezza di taglio richiesta, usando il perno con
testaelacoppigliaaforcina

Per I’ dtezza di taglio di 2,5 cm. spostare pattini, rulli e
rotelle laterali nei fori piu elevati.

1. Tappo di riempimento

2. Tappo di verifica

1. Spina a pressione

f

;1

1.0"
25mm

15"
38mm

20"
51mm

25" | 1=——| lsomm

64mm

“Fig. 4

1. Piastre di connessione per I'altezza di taglio




REGOLAZIONE DEI PATTINI (Fig. 4)

Posizionarei pattini nei fori superiori per atezze di taglio di 2,5
cm e 3,8 cm, enei fori inferiori per altezze di taglio da5a 12,7
cm.

1. Perregolarei pattini toglierei dadi a colletto, metterei
pattini nella posizione desiderata e rimontare i dadi.

REGOLAZIONE DEI RULLI (Fig. 6)

Posizionarei rulli nei fori superiori per dtezze di tagliodi 2,5 e
3,8 cm, e nel fori inferiori per altezze di taglioda5 a 12,7 cm. |
cinque rulli sono montati sul piatto di taglio: tre sotto il piatto di
taglio principale ed uno su ciascuna sezione laterale.

1. Perregolarei rulli togliereil dado autobloccante ed il
bullone, eseguire laregolazione e rimontare il dado
autobloccante ed il bullone.

REGOLAZIONE DELL'ANGOLO DEL
PIATTO DI TAGLIO (Fig. 7)

L' angolo del piatto di taglio & costituito dalla differenza fra

I’ altezza di taglio dalla parte anteriore della superficie piana
dellalama e la parte posteriore della stessa. La TORO consiglia
un angolo di attacco di 6,4 mm, vale adire, la parte posteriore
della superficie pianadellalama e piu alta della parte anteriore
di .6.4.

1. Parcheggiare la macchina su una superficie piana
dell’ officina.

2. Regolareil piatto di taglio all’ altezza di taglio richiesta.

3. Girareunalamain modo che siavolta direttamente in
avanti.

4. Misurare con unrighello la distanza frala superficie di
appoggio e la punta anteriore dellalama, e prendere nota di
questo valore. Misurare quindi dalla superficie di appoggio
alla punta posteriore dellalama.

5. L'angolo s calcolasottraendo il valore anteriore dal
posteriore.

10

wnN e

Fig.7
Piastre di connessione del piatto di taglio
Giunto a sfera
Controdado



10.

11.

12.

Per regolare |’ angolo avviareil trattorino ed alzare il piatto
di taglio nella posizione piu elevata, quindi spegnereil
motore.

Togliere lacoppigliaaforcinaed il perno con testa che
fissano le piastre di connessione del piatto di taglio alle
staffe dell’ altezza di taglio posteriori, sul piatto stesso.

Allentare il controdado sul giunto a sfera.

Regolare il giunto a sferafacendolo girare fino ad ottenere
lalunghezzarichiesta. Se non fosse possibile ottenerla,
passare a foro dell’ altezza di taglio successiva.

Serrare il controdado.

Con un perno con testa ed una coppigliaaforcinafissare le
piastre di connessione del piatto di taglio nei fori adatti
delle staffe dell’ altezza di taglio.

Abbassareil piatto di taglio, controllare di nuovo I'angolo e
ripetere il procedimento come opportuno.

11



Istruzioni operative

CONSIGLI SULL'USO

1.

12

Tosare quando I’ erba e asciutta—Tosare in tarda
mattinata per evitare la rugiada che fa ammassare
I’ erba, oppure nel tardo pomeriggio, per evitare i
danni causati dai raggi del sole all’ erba sensibile
appenatagliata.

Selezionare |’ altezza di taglio adatta alle
condizioni—Durante la tosatura togliere circa 25
mm, 0 comungue non pit di 1/3 dello stelo d’ erba
Quando il prato € eccezionalmente rigoglioso e
fitto e talvolta necessario modificare I’ altezza di
taglio alzandola di unatacca.

Tosatura in condizioni difficili—L' aria deve
circolare nel corpo del tosaerba per tritare lo sfalcio
in particelle finissime, pertanto |’ altezza di taglio
non deve essere troppo bassa, né si deve circondare
completamente il piatto di taglio con erba non
tagliata. Da un lato del tosaerba, se possibile, I'erba
non deve essere alta, in modo che |’ aria venga
aspirata nel piatto di taglio. Quando s effettuail
primo taglio attraverso il centro di un’areanon
tagliata, azionare la macchinaavelocitaridotta, e
fare marciaindietro seil tosaerba accenna ad
intasarsi.

Tosare ad intervalli regolari—In condizioni
normali & necessario tosare ogni 4 0 5 giorni, maé
bene tenere presente che I erba cresce piti 0 meno
celermente secondo la stagione. Per mantenere la
medesima altezza di taglio, ottima normainfatti,
occorre tagliare piu di frequente al’inizio della
primavera; in piena estate |’ erba cresce meno in
fretta, quindi vatagliata ogni 8-10 giorni. Se non
fosse possibile tosare per lunghi periodi acausa
delle condizioni atmosferiche o per altri motivi,
tosare dapprima con un’ altezza di taglio ata,
quindi tagliare di nuovo dopo 2 o 3 giorni ad

un’ altezzainferiore.

Tosare sempre con lame affilate—L e lame affilate
praticano un taglio netto, senza strappare o
spezzettare gli steli d’ erba, come avviene con le
lame ottuse. Strappi e spezzettamento fanno
abbrunire |’ erba ai bordi, il che interferisce con la
crescita ed aumenta latendenza alle malattie.

ATTENZIONE: Questa macchina puod superare
livelli di rumorosita di 85 dB(A) nella posizione
dell’operatore. Si consiglia di usarefiltri
insonorizzanti o cuffieauricolari durantel’uso
prolungato, al finedi ridurreil rischio di
danneggiar e per manentemente |’ udito.

Arresto—Seil movimento in avanti viene arrestato
durante la tosatura talvolta sul prato viene
depositato un mucchietto di erba. Per arrestare la
macchina durante la tosatura attenersi alla seguente
procedura:

A. Tenereinnestato il piatto di taglio e spostarsi
Su un’ area gia tosata.

B. Mettereil cambioinfolle, spostare lalevadi
comando del gasin posizione SLOW egirare
lachiave di accensione in posizione OFF.

Dopo I’ utilizzo—Per ottenere prestazioni ottimali
pulire la parte sottostante il piatto di taglio,
specialmente attorno agli inserti (deflettori) ogni
volta dopo I’ utilizzo. Se si lasciachei residui si
accumulino nel piatto di taglio e sugli inserti la
qualita del taglio peggiora.

Angolo ddl piatto di taglio—La Toro consiglia di
attenersi ad un angolo di 6,4 mm. Angolazioni
superiori a 6,4 mm causano lariduzione della
potenza necessaria, sfalcio pit lungo e di qualita
inferiore. Angolazioni inferiori a 6,4 mm
richiedono maggiore potenza e producono uno
sfalcio piu corto ed unamigliore qualita di taglio.



Manutenzione

LUBRIFICAZIONE

LUBRIFICAZIONE DI CUSCINETTI, BOCCOLE
E SCATOLA DEGLI INGRANAGGI (Fig. 8)

Lubrificare I’ apparato di taglio ad intervalli regolari. Sela
macchina viene utilizzatain normali condizioni, lubrificarei
cuscinetti delle rotelle orientabili e le boccole con grasso
universale n.2 abase di litio, o grasso a base di molibdeno,
ogni 8 ore di utilizzo oppure ogni giorno, optando per il
periodo pit breve. Lubrificarei raccordi immediatamente
dopo ogni lavaggio, a prescindere dall’ intervallo segnal ato.

1. L'apparato di taglio & provvisto di cuscinetti e boccole
che devono essere [ubrificati nei seguenti punti: boccole
dei fuselli dellerotelle orientabili anteriori (2);
cuscinetti dei fuselli delle lame (5), perni del braccio
del tenditore (2), albero di trasmissione (3), perni dei

piatti di taglio laterali (2) e giunti asferadel
braccio apressione di destrae sinistra (Fig. 8).

Parcheggiare lamacchina e |’ apparato di taglio su
terreno piano ed abbassare I apparato di taglio.
Togliereil tappo di controllo dal lato della scatola
degli ingranaggi ed accertare che il [ubrificante
raggiunga labase del foro. In caso di basso livello,
togliereil tappo di riempimento soprala cassa degli
ingranaggi e rabboccare con lubrificante per
ingranaggi SAE 80-90 fin quando il livello non
raggiunge labase del foro, sul lato. Spegnereiil
motore etogliere lachiave di accensione primadi
eseguire lavori di manutenzione.

1. Tappo di riempimento
2. Tappo di controllo—spurgo
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A ATTENZIONE

Spegnere il motore e togliere la chiave di accensione
primadi eseguire lavori di manutenzione o di messaa
punto sulla macchina, per impedire che si avvii
accidentalmente.

SEPARAZIONE DELLAPPARATO DI
TAGLIO DAL TRATTORINO
(Fig.9,10e 11)

N.B. Gli attrezzi sono pesanti ed € meglio che vengano sollevati

da due persone.

1. Awviareil trattorino, azareil piatto di taglio nella posizione
piul elevata e spegnere il motore.

2. Toglierelacoppigliaaforcinaed il perno con testa che
fissano le piastre di connessione per I’ altezza di taglio alle
staffe dell’ altezza di taglio posteriori.

3. Girarelachiave di accensionein posizione di marciae
spostare in avanti laleva di sollevamento per abbassare
I’ apparato di taglio.

4. Alzareil sedile ed aprire lavalvolaaspillo perchéi bracci
di sollevamento possano flottare liberamente.

5. Toglierelacoppigliaaforcinaed il perno con testache
fissano il coperchio di bloccaggio al braccio di sollevamento.

6. Allentarelalevadi shloccaggio facendolagirare in senso
antiorario.

7. Girareinsulalevadi sbloccaggio etogliere la chiusura ad
astadallafessuranel braccio di sollevamento sul trattorino.

8. Tirareindietro I’anello di bloccaggio per sbloccareil gancio
dell’ albero di trasmissione dal trattorino.

9. Teners lontano dai bracci di sollevamento ed alontanare il
piatto di taglio dal trattorino, lasciando chei bracci di
sollevamento si abbassino.

10. Fissarelacoppigliaaforcinaed il perno con testasulle
piastre di connessione per I’ altezza di taglio ai fini di
rimessaggio.

11. Chiuderelavalvolaaspillo.
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Valvola a spillo

Coperchio di bloccaggio
Leva di sbloccaggio
Chiusura ad asta

Fig. 11
4.

5.

Braccio di sollevamento sul
trattorino
Superficie lavorata



MONTAGGIO DELL'APPARATO DI
TAGLIO SUL TRATTORINO
(Fig. 9,10 e 11)

1. Centrareil trattorino davanti all’ apparato di taglio, su una
superficie piana e dura.

2. Alzareil sedile ed aprire lavalvolaa spillo perchéi bracci
di sollevamento possano flottare liberamente.

3. Regolarelatezzadei bracci di sollevamento, verificando
che la superficie lavorata su ciascun braccio di
sollevamento sul trattorino siaparallelaal suolo (Fig. 11). 1
(Alzare o abbassare il pezzo fuso del braccio di
sollevamento spingendo insu oin git dadietro i
pneumatici anteriori, oppure usando una chiave davanti al
trattorino.)

Fig. 9
Piastre di connessione per 'altezza di taglio

4. Controllare le parti combacianti, ed all’ occorrenza pulire
sporco e detriti.

5. Girarelerotelle orientabili in modo che siano volte
direttamente in avanti e che il piatto di taglio st muova
agevolmente verso il trattorino.

6. Fissareil primo braccio di sollevamento sul trattorino:
A. Toglierelacoppigliaaforcinaed il perno con testa che

fissano il coperchio di bloccaggio al braccio di
sollevamento. 1. Valvola a spillo

B. Girareinsulalevadi shloccaggio.

C. Inserireil braccio di sollevamento dell’ apparato di
taglio sul braccio di sollevamento sul trattorino,
inserendo la chiusura ad asta nella fessura del braccio
di sollevamento sul trattorino.

N.B.: Sel’astadi chiusura non dovesse scendere nella
scanalatura del braccio di sollevamento sul trattorino,
alzare 0 abbassare il pezzo fuso del braccio di
sollevamento spingendo in su o in git dadietro i
pneumatici anteriori.

D. Girareingiulalevadi sbloccaggio e serrarla

saldamente facendola girare in senso orario. Fig. 11
1. Coperchio di bloccaggio 4. Braccio di sollevamento sul
2. Levadi sbloccaggio trattorino
3. Chiusura ad asta 5. Superficie lavorata
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10.

11.

12.

13.

Montare sul trattore I’ atro braccio di sollevamento facendo
girareil piatto di taglio verso il trattore, alineareil braccio
di sollevamento con il braccio del trattore e ripetere lavoce
5. Sel’asta di bloccaggio non dovesse scendere nella
scanaatura del braccio di sollevamento sul trattorino i
bracci non sono allineati.

A. Sel'dtezzade bracci di sollevamento sul trattorino
non é giusta per inserire i bracci del piatto di taglio,
spingereinsuoingiui pezzi fus del braccio di
sollevamento da dietro i pneumatici anteriori fin
guando i bracci del piatto di taglio sono alineati e
[pOSSON0 essere inseriti.

B. Sei bracci di sollevamento sul piatto di taglio non
sono alineati lateralmente, girare le rotelle orientabili
in senso orizzontale, in modo cheil piatto di taglio
possa muoversi piu facilmente in senso laterale.
Spostareil piatto di taglio lateralmente fin quando i
bracci di sollevamento sono alineati e si inseriscono.

Spostare lateralmente il piatto di taglio per verificarneil
serraggio, ed all’ occorrenza serrare di nuovo i dispositivi di

bloccaggio.

Montare i coperchi di bloccaggio sui bracci di sollevamento
efissarli coni perni con testaele coppiglie aforcina.

Collegare |’ abero di trasmissione a trattorino.
Chiudere lavalvolaa spillo ed abbassare il sedile.

Avviareil trattore ed alzare il piatto di taglio nella
posizione piu elevata. Spegnereil motore.

Allineare con il foro le piastre di connessione per |’ altezza
di taglio al fine di ottenere I’ altezza di taglio richiesta;
montare il perno con testa e fissarlo con la coppigliaa
forcina.

SOSTITUZIONE DELLE CINGHIE DI
TRASMISSIONE (Fig. 12 e 13)

Latrasmissione delle lame consta di tre cinghie: una cinghia di
trasmissione principale e due cinghie laterali. Latensione della
cinghiadi trasmissione principale e gestita da un tendicinghia
stazionario regolabile amolla. Le cinghie laterali sono provviste
di tendicinghia caricato a molla. Le cinghie sono tutte del tipo a
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Fig. 12
Tendicinghia stazionario
Dado di tensionamento della molla
Dado autobloccante del tendicinghia stazionario

Fig. 13



lunga durata, tuttavia, dopo parecchie ore di utilizzo daranno
segni di usura: sibilano quando girano, dittamento delle lame
durante latosatura, taglienti consumati per sfregamento, segni di
bruciato ed incrinature. Se uno di questi sintomi fosse evidente,
sostituire la cinghiainteressata. Regolare latensione della
cinghia principale dopo 10 ore di esercizio per assicurarne la
massima durata utile.

1. Abbassare aterral’ apparato di taglio. Toglierei paracinghia
dall’ alto dell’ apparato di taglio eriporli daun lato.

2. Tirarei tendicinghia caricati amolla e togliere le cinghie
laterali.

3. Allentareil dado autobloccante del tendicinghia
stazionario.

4. Allentareil dado di tensionamento della molla quanto
necessario e togliere lacinghia

5. Infilare lanuova cinghia attorno alle pulegge del fusello ed
a gruppo puleggiatendicinghia, comeillustralaFig. 13.

6. Serrareil dado di tensionamento dellamollafin quando la
molla élunga 9,9 cm al’interno delle spire.

7. Serrareil dado autobloccante del tendicinghia stazionario.

8. Tirarei tendicinghia caricati a molla e montare le cinghie
laterali.

9. Montarei paracinghia sull’ apparato di taglio.

MANUTENZIONE DELLE BOCCOLE
ANTERIORI NEI BRACCI PER
ROTELLE ORIENTABILI (Fig. 14)

Lerotelle orientabili sono provviste di boccole inserite a
pressione nella parte superiore ed inferiore del pezzo fuso, che
dopo molte ore di esercizio si consumano. Controllare le boccole
spostando avanti e indietro e lateralmente laforcella dellarotella
orientabile. Seil fusello dellarotella orientabile é allentato
attorno ale boccole & segno che queste sono consumate e
devono essere sostituite.

1. Awviareil trattore, alzareil piatto di taglio nella posizione
piu elevata e spegnere il motore.

ourwNE

Fig. 14
Forcella della rotella orientabile anteriore
Anello di tenuta
Rondella
Rondella ondulata
Fusello della rotella orientabile
Boccole
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2. Toglierele spine apressione anteriori dai bracci delle
rotelle orientabili, ed estrarre il gruppo rotella orientabile
dal tubo del braccio dellarotella

3. Togliereil dado autobloccante dalla vite mordente che fissa
il gruppo rotella orientabile nellaforcella. Afferrarela
rotella orientabile ed estrarre la vite mordente dalla forcella.

4. Toglierel’anello di tenuta, larondella e larondella ondulata
chefissano il fusello dellarotella orientabile allaforcella
Togliereil fusello dallaforcella

5. Inserire sopra o sotto laforcella dellarotella orientabile un
punzone per espellere laboccola. Ripetere per |'atra
boccola. Pulire le forcelle all’ interno per rimuovere lo
sporco.

6. Spalmare del grasso dentro e fuori le nuove boccole. Con
un martello ed una piastra piattainserire le boccole nella
forcella

7. Controllare|’usuradel fusello e dellaforcelladellarotella
orientabile, e sostituirli se danneggiati.

8. Spingereil fusello dellarotella orientabile attraverso le
boccole elaforcella, efissare con larondella ondulata, |a
rondellael’anello di tenuta

9. Inserirelaspinaapressione nel braccio dellarotella
orientabile ed attraverso la scanaatura nel fusello della
rotella per ottenere I’ dtezza di taglio richiesta.

MANUTENZIONE DELLE ROTELLE
ORIENTABILI E DEI CUSCINETTI
(Fig. 15)

Le rotelle orientabili girano su cuscinetti arulli di altaqualita
L’usuradel cuscinetto € minima anche dopo molte ore di
esercizio, purchéil cuscinetto sia sempre ben lubrificato; la
mancata |ubrificazione é causa di rapida usura. Selarotella

orientabile sfarfalla & segno cheil cuscinetto & consumato. Fig. 15

1. Cuscinetto
2. Distanziale

1. Togliereil dado autobloccante dalla vite mordente che tiene
larotella orientabile nellaforcella Afferrare larotellaed
estrarre la vite mordente dalla forcella.

2. Estrarreil cuscinetto dal mozzo e lasciare cadere il
distanziale. Togliereil cuscinetto dal lato opposto al mozzo.
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3. Controllare|’usuradel cuscinetto, del distanziale e
dell’interno del mozzo. Sostituire i componenti guasti.

4. Per montare larotella orientabile spingere nel mozzo il
cuscinetto, e inserireil distanziale nel mozzo. Spingere
I’ atro cuscinetto nell’ estremita aperta del mozzo per
trattenere saldamente il distanziale.

5. Montareil gruppo rotellaorientabile trale forcelle e fissare
in posizione con lavite mordente e il dado autobloccante.

RIMOZIONE DELLE LAME (Fig. 16) /®

Fig. 16

Sostituire lalama se col pisce un corpo solido, se e shilanciata o
curva. Usare sempre lame di ricambio originali TORO per
garantire prestazioni ottimali. Non usare lame di ricambio di
altre marche, in quanto possono essere pericol ose.

Bullone della lama
Coppa

N

1. Alzarel apparato di taglio nella posizione piul elevata,
spegnere il motore ed innestare il freno di stazionamento.

2. Toglierele coppiglie aforcellaei perni con testache
fissano le piastre di connessione per I’ altezza di taglio sul
retro del piatto di taglio.

3. Girareverso|’alto la parte anteriore del piatto di taglio ed
inserire |’ astadi bloccaggio nel foro anteriore (posizione di |

servizio) nellapiastra. e T s
¢y Of —
- 3

4. Afferrarel’ estremita dellalama usando un panno o un
guanto bene imbottito. Togliere il bullone dellalama, la
coppaelalamadal fusdllo.

Fig. 17

Costa
Usura

5. Montare lalama con la costavoltaverso I’ apparato di taglio 3 Tacca
(insu), insieme alla coppaed a bullone dellalama. Serrare

il bullone a115-149 Nm. 1
A\ ATTENZIONE / %

NE

Non cercare di raddrizzare lame curve e non saldare

lame spezzate o incrinate. Usare sempre lame nuove

per garantire la continua omologazione di sicurezza 2
del prodotto. Fig. 18
Affilare soltanto a questo angolo

NpE

Profilo

ISPEZIONE ED AFFILATURA DELLE
LAME (Fig. 17 e 18)

1. Alzarel'apparato di taglio nella posizione piu elevata,
spegnere il motore ed innestare il freno di stazionamento.
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Togliere le coppiglie aforcinaed i perni con testa
che fissano le piastre di connessione per I’ altezza di
taglio sul retro del piatto di taglio.

Girare verso I’ dto la parte anteriore del piatto di
taglio ed inserire |’ asta di bloccaggio nel foro
anteriore (posizione di servizio) nellapiastra.

Controllare attentamente i taglienti dellalama,
facendo particolare attenzione a punto in cui le
sezioni curve dellalamasi incontrano (Fig. 17-A).
Sabbia e materiali abrasivi possono consumareil
metallo che congiunge le sezioni piane dellalamaa
quelle curve, controllare quindi lalama primadi
usare lamacchina. In caso di usura (Fig. 17-B)
cambiare lalama; vedere Rimozione della lama.

Se s lascia consumare lalamas formauna

taccafralacostola e la sezione piana dellalama
(Fig. 17-C). Allafine un pezzo di lama s stacca
e viene scagliato da sotto il corpo dell’ apparato,
compromettendo I'integrita fisicadell’ operatore

Controllareil tagliente di tutte le lame ed affilarlo
se & smussato o scheggiato. Affilare soltanto la
parte superiore del tagliente, e mantenere |’ angolo
di taglio originale per garantire prestazioni ottimali
(Fig. 18). Lalamarimane equilibrata se viene tolto
lo stesso quantitativo di metallo da entrambi i
taglienti.

Verificare chelalamasiadiritta e paralela
appoggiarla su un piano orizzontale e verificarne le
estremita. Le estremita dellalama devono essere
|leggermente abbassate rispetto a centro, ed il
tagliente deve essere piu basso del tallone della
lama. In tal modo lalama produce un’ ottima
qualitadi taglio richiedendo un minimo di potenza
dal motore. Al contrario, sostituire lalamase le
estremita sono pil alte del centro, seil tagliente &
piu alto del tallone, se & curva o contorta.

Montare lalama con la costa volta verso | apparato
di taglio (in su), insieme ala coppa ed a bullone
dellacosta. Serrareil bullone a115-149 Nm.

CORREZIONE DELL'ACCOPPIA-
MENTO IRREGOLARE
DELLAPPARATO DITAGLIO

Quando s verifical’ accoppiamento irregolare delle
lame si notano striature sull’ erba tagliata. Questo
problema viene risolto accertando che le lame siano
diritte e che taglino tutte sullo stesso piano.

1. Mettere lamacchinasu unasuperficie piana
nell’ officina.

2. Portare |’ dtezza di taglio alaposizione piu elevata;
vedere Regolazione dell’ altezza di taglio.

3. Abbassare |’ apparato di taglio sulla superficie
piana. Toglierei coperchi dasopral’ apparato di
taglio.

4. Allentarelatensione delle cinghie.

5. Faregirarelelame fin quando le estremita saranno
volte avanti eindietro. Misurare dal pavimento alla
punta anteriore del tagliente, e prendere nota di
guesta dimensione. Fare quindi girare la stessa
lamain modo che |’ estremita opposta sia davanti, e
misurare di nuovo. Lo scarto frale dimensioni non
deve superare 3,2 mm; se superai 3,2 mm sostituire
lalama perché é curva. Misurare tutte le lame.

6. Confrontare le misure delle lame esterne con la
lama centrale, che non deve essere pit di 9,5 mm
piU bassa delle lame esterne. Se é bassapit di 9,5
mm rispetto alle lame esterne, procedere a punto 7
ed aggiungere degli spessori trala sede del fusello
elabase dell’ apparato di taglio.

7. Togliereleviti mordenti, le rondelle piane, le
rosette di sicurezzaei dadi dal fusello esterno
nell’areain cui saranno aggiunti gli spessori. Per
sollevare 0 abbassare lalama inserire uno spessore
(n.cat. 3256-24) frala sede del fusello elabase
dell’ apparato di taglio. Continuare a verificare
I’ alineamento delle lame e ad aggiungere spessori
fin quando la punta delle lame rientra nel valore
previsto.

IMPORTANTE: Non usare piu di tre spessori su
ogni foro. Se fosse necessario inserire piu di uno



spessore su un foro, aumentareil numero di
spessori sui fori limitrofi.

8. Regolaredi nuovo latensione delle cinghie e
rimontare i copricinghia.

IDENTIFICAZIONE E ORDINI

NUMERO DEL MODELLO E MATRICOLA

Il piatto di taglio & provvisto di due numeri di
identificazione: il numero del modello e lamatricola,
che sono stampigliati sullatarghetta montata sul
profilato anteriore del piatto di taglio, sotto il coperchio.
Nella corrispondenzarelativa al tosaerba citare sempreil
numero del modello e lamatricola per ottenerele
informazioni e le parti di ricambio richieste.

Per ordinare parti di ricambio ad un distributore TORO
autorizzato citarei seguenti dati:

1. Numero dd modello e matricola della macchina

2. Numero del pezzo, descrizione e quantitativo
richiesto.

Nota: Quando si usail catalogo dei pezzi si pregadi non
ordinare in base al numero di riferimento; citareil
numero del pezzo.
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