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取取取りりり付付付けけけ要要要領領領

取取取りりり付付付けけけ

付付付属属属部部部品品品

すべての部品がそろっているか、下の表で確認してください。

手手手順順順 内内内容容容 数数数量量量 用用用途途途

1 必要なパーツはありません。 – マシンの準備を行います。

2 必要なパーツはありません。 – フィッティングの位置を記録します。

ポンプ 1
フィッティング1¼ インチ 31.8mm 1
O リング1½ x 1-13/16 インチ 38 x 46mm 1
リテーナ3-5/16 x 1-7/8 インチ 84 x 48mm 1
フィッティング1½ インチ 38.1mm 1
O リング1¾ x 2-3/32 インチ 45 x 53mm 1

3
リテーナ4-3/16 x 2-7/8 インチ 106.5 x
73mm 1

キットの散布ポンプを取り付けます。

注注注 ポンプの取り外しおよび取り付け方法についてはサービスマニュアルを参照してください。

1
マママシシシンンンののの準準準備備備ををを行行行ううう

必必必要要要なななパパパーーーツツツはははああありりりままませせせんんん。。。

手手手順順順

1. 平らな場所に駐車する図 1AとB。
図図図 1

2. 駐車ブレーキを掛ける図 1C。

3. エンジンを停止する図 1D。

4. 始動スイッチからキーを抜き取る図 1E。
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2
ポポポンンンプププのののフフフィィィッッッテテティィィンンングググののの位位位置置置ををを
記記記録録録すすするるる

必必必要要要なななパパパーーーツツツはははああありりりままませせせんんん。。。

手手手順順順

1. 機体からポンプを外した時に、圧力ポート
フィッティングのリテーナとリテーナソケット
の位置を記録しておく図 2または図 3を参照。

図図図 2
マルチプロ 1750

1. 圧力ポートのフィッティング 2. 給液ポートのフィッティング

図図図 3
マルチプロ 5800 およびマルチプロ WM

1. 給液ポートのフィッティング 2. 圧力ポートのフィッティング

2. 給液ポートのフィッティングのリテーナとリ
テーナソケットの位置を記録する図 2または
図 3を参照。
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3
キキキッッットトトののの散散散布布布ポポポンンンプププををを取取取りりり付付付けけけるるる

こここののの作作作業業業ににに必必必要要要なななパパパーーーツツツ

1 ポンプ

1 フィッティング1¼ インチ 31.8mm

1 O リング1½ x 1-13/16 インチ 38 x 46mm

1 リテーナ3-5/16 x 1-7/8 インチ 84 x 48mm

1 フィッティング1½ インチ 38.1mm

1 O リング1¾ x 2-3/32 インチ 45 x 53mm

1 リテーナ4-3/16 x 2-7/8 インチ 106.5 x 73mm

ポポポンンンプププををを組組組みみみ立立立てててるるる

1. Oリング1¾ x 2-3/32インチ 45 x 53mmと Oリン
グ1½ x 1-13/16インチ 38 x 46mmにシリコーン
グリスまたは植物油を塗る。

重重重要要要 石石石油油油系系系のののグググリリリスススやややオオオイイイルルルははは使使使用用用しししななないいい
でででくくくだだださささいいい。。。

2. 図 4に示すように、 Oリング1½ x 1-13/16 イ
ンチ 38 x 46mmをフィッティング1¼ インチ
31.8mmに組み付ける。

図図図 4

1. リテーナ3-5/16 x 1-7/8 イ
ンチ 84 x 48mm

4. リテーナ4-3/16 x 2-7/8 イ
ンチ 106.5 x 73mm

2. フィッティング1¼ インチ
31.8mm

5. フィッティング1½ インチ
38.1mm

3. O リング1½ x 1-13/16 イン
チ 38 x 46mm

6. O リング1¾ x 2-3/32 イン
チ 45 x 53mm

3. 図 4に示すように、 Oリング1¾ x 2-3/32 イ
ンチ 45 x 53mmをフィッティング1½ インチ
38.1mmに組み付ける。

4. フィッティング1¼ インチ 31.8mmをポンプの
圧力側ポートに取り付ける図 5または 図 6。

図図図 5
マルチプロ 1750

1. 圧力側ポート 3. リテーナソケット

2. フィッティング1¼ インチ
31.8mm

図図図 6
マルチプロ 5800 およびマルチプロ WM

1. 圧力側ポート 3. リテーナソケット

2. フィッティング1¼インチ
31.8mm

5. ステップ2 2ポンプのフィッティングの位置を
記録する (ページ 1)で古いポンプを外したとき
に記録した位置にリテーナソケットが来るま
で、フィッティングを手締めする図 2または
図 3を参照。

6. フィッティング1½インチ 38.1mmをポンプの戻
り側ポートに取り付ける図 7または 図 8。
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図図図 7
マルチプロ 1750

1. フィッティング1½インチ
38.1mm

3. リテーナソケット

2. 給液側ポート

図図図 8
マルチプロ 5800 およびマルチプロ WM

1. フィッティング1½インチ
38.1mm

3. リテーナソケット

2. 給液側ポート

7. ステップ12ポンプのフィッティングの位置を
記録する (ページ 1)で古いポンプを外したとき
に記録した位置にリテーナソケットが来るま
で、フィッティングを手締めする図 2または
図 3を参照。
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