Form No. 3406-987 Rev A
Kit de conversao de valvulas

Pulverizador de relva Multi-Pro® 1750
Modelo n° 136-0372

Instrugcoes de instalagao

O kit de conversio de valvulas é um kit que substitui as valvulas de controlo do pulverizador e componentes relacionados
de um veiculo de aplicagdo de pulverizagao de relvados.

Contacte diretamente a Toro através do site www.Toro.com para mais informagao sobre produtos e acessorios, para obter
o contacto de um distribuidor ou registar o seu produto.

A AVISO

CALIFORNIA
Proposigao 65 Aviso

E do conhecimento do Estado da Califérnia que um ou varios produtos quimicos deste produto
podem provocar cancro, defeitos congénitos ou outros problemas reprodutivos.

E do conhecimento do Estado da Califérnia que a utilizagio deste produto pode causar exposigio a
quimicos que podem provocar cancro, defeitos congénitos ou outros problemas reprodutivos.

Seguranca

As substancias quimicas usadas no sistema de pulverizagdo podem ser perigosas ou téxicas para si ou
outras pessoas presentes, animais, plantas, solos ou outros bens.

* Leia atentamente e siga as etiquetas de adverténcia quimica e Folhas de dados de material de seguranga
de todos os produtos quimicos usados e proteja-se de acordo com as recomendagdes do fabricante do
produto quimico. Por exemplo, utilize o equipamento de prote¢ao pessoal (EPP) incluindo a protegio
do rosto e dos olhos, luvas ou outros equipamentos para protegiao contra o contacto pessoal com
um produto quimico.

* Pode ser utilizado mais do que 1 produto quimico e deve ser consultada a informagio sobre cada um.
* Recuse operar ou trabalhar no pulverizador se esta informagao nio estiver disponivel.

* Antes de trabalhar num sistema de pulverizagao, certifique-se de que foi lavado trés vezes e neutralizado
de acordo com as recomendagdes dos fabricantes dos produtos quimicos e de que todas as valvulas
passaram por trés ciclos.

* Verifique se existe uma fonte de agua limpa e sabao nas proximidades e lave imediatamente qualquer
produto quimico que entre em contacto consigo.

© 2016—The Toro® Company Registe o seu produto em www.Toro.com. Tradugéo do original (PT)
8111 Lyndale Avenue South Impresso nos E.U.A.
Bloomington, MN 55420 c E Todos os direitos reservados I
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Autocolantes de seguranca e de instrugcoes

Os autocolantes de seguranga e de instrucdes sdo facilmente visiveis e situam-se préximo das zonas de
potencial perigo. Substitua todos os autocolantes danificados ou em falta.
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Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

Quanti-

pulverizagao opcional nem o Kit de
cilindro de tubagem elétrico

Procedimento Descrigao dade Utilizacao
1 Nenhuma pecga necessaria - Preparagao para instalar o kit.
2 Nenhuma pega necessaria - Desligar o tubo sensor de presséo.
3 Nenhuma pecga necessaria - Desligar a cablagem das valvulas.
4 Nenhuma pega necessaria - Desligue os acessorios opcionais.
5 Nenhuma pecga necessaria - Retire as valvulas da secgédo da rampa.
6 Nenhuma pecga necessaria - Remova os bicos de agitagéo.
- _ Retire as valvulas de agitacao,
7 Nenhuma pega necessaria aplicagéo e pulverizagao principal.
Bragadeiras de cabos 6 Substit ‘ latri q
8 Adaptador de 3 pinos 5 Vglvﬁlgua os conectores elétricos da
Adaptador de 4 pinos 1 '
Coletor das valvulas de agitagao, 1
9 aplicagao e pulverizagao principal Instale os conjuntos da valvula.
Coletor da valvula de secc¢éo 1
1 0 Tubo do fluximetro: 2,5 x 28,9 cm 1 Instale o fluximetro e os tubos.
1 1 Nenhuma pega necessaria - Ligue a cablagem.
Manipulo 1
Parafuso (6—32 x % pol.) 1
Vélvula de aceleracdo da agitacao 1
Suporte (nylon) 1 ) B
Suporte da valvula de agitagao 1 In§taIa~r vaIvuIa’de aceleragao da
1 2 Parafuso (6 x 12 mm) 4 ag|tagao ea valvu!a Qe corte do _
misturador para maquinas com o Kit de
Valvula de corte do misturador 1 misturador Opciona|_
Suporte de corte do misturador 1
Porca flangeada (V4 pol.) 4
Perno com cabeca de flange (5/16 pol. x 2
3
%4 pol.)
1 3 Conjunto do bico de agitagao 1 Instalar o conjunto do bico de agitacao
e tubos.
Tubagem de retorno: 2,5 x 71 cm 1
Tubagem de fornecimento da agitacao: 1
2,5x72cm Instale a tubagem de retorno, a
14 Tubagem de distribuicdo: 2,5 x 110 tubagem de forecimento da agitagéo e
cm — maquinas sem a varinha de 1 a tubagem de distribuic&o.




Procedimento

Descrigao

Quanti-
dade

Utilizagao

15

Tubo de fornecimento do pulverizador:
2,5 x 73 cm — maquinas sem o Kit de
misturador opcional

Bragadeira flangeada: 40 a 64 mm
Junta (1 pol. x 134 pol.)

Grampo de suporte — maquinas sem o
kit de misturador opcional

Perno com cabeca de flange (5/16 pol. x
% pol.) — maquinas sem o kit de
misturador opcional

Porca de bloqueio flangeada (5/16 pol.)
— maquinas sem o kit de misturador
opcional

Tubagem de fornecimento inferior —
2,5 x 66 cm — maquinas com o kit de
misturador opcional

Retentor (pequeno) — maquinas com o
kit de misturador opcional

Tubagem de fornecimento superior —
2,5 x 22 cm — maquinas com o kit de
misturador opcional

Instale o tubo de fornecimento do
pulverizador.

16

Tubagem de distribuigdo de secgao:
2,5 x 146 cm

Tubo de fornecimento — seccdo da
rampa esquerda — 2 x 205 cm

Tubo de fornecimento — secgéo da
rampa central — 2 x 58 cm

Tubo de fornecimento — seccéo da
rampa direita — 2 x 170 cm

—_

—_

Instale os tubos da valvula de
pulverizagao.

17

Tampao e retentor

Uni&o estriada reta (V2 pol.)

Unido de ligagao rapida (tomada)
Bracadeira de tubos: 13 a 32 mm
Tubo: 1,3 x 762 cm

Tubo: 1,3 x 180 cm

2412-36 Bragadeira de tubos 6 a 11 mm
Valvula de corte de distribuicao

Tubagem de distribuicdo de secgéo:
2,5 x 146 cm

SN L AN

—_

Instalar a valvula de corte e tubo para o
kit da pistola de pulverizagéo ou o kit de
cilindro de tubagem elétrico opcionais.

18

Tubo de fornecimento do misturador: 2
x 88 cm

Retentor (pequeno)

-_—

Instale o tubo de para o kit de misturador
opcional.

19

Nenhuma pecga necessaria

Ligue o tubo sensor de pressao.

20

Nenhuma pecga necessaria

Conclua a instalagao do kit de
acabamento de sistema de pulverizagao
Geolink.
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Preparacao para instalar o kit

Nenhuma peca necessaria

Preparar o depédsito de pulverizagao e
o depésito de lavagem opcional

1. Estacione a maquina numa superficie nivelada.

2. Engate o travao de mao.

3. Desligue o motor do e retire a chave da ignicdo.
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G038082 2. Parafuso de montagem

2038082

Figura 1

Preparar o pulverizador e o kit de
depodsito de lavagem opcional

1. Limpe o pulverizador; consulte a sec¢do Limpeza do
pulverizador no Manual do ntilizador da maquina.

Importante: Tem de esvaziar completamente o
depésito de pulverizagdo antes de instalar o kit de
conversdo de valvulas.

2. Para maquinas com o kit de lavagem de deposito
opcional, efetue o seguinte: bombeie a 4gua do
depésito de lavagem para o depésito do pulverizador;
consulte Operar o kit de lavagem nas Instrucies de
instalagao do Kit de lavagem do depdsito.

3. Drene a agua do depésito do pulverizador (Figura 2);
consulte a seccdo Limpeza do pulverizador no Manual
do utilizador da maquina.




Desligar a bateria

As faiscas elétricas podem provocar uma explosiao
dos gases da bateria, resultando em lesdes.

A ligagao incorreta dos cabos da bateria podera
danificar o pulverizador e os cabos produzindo
faiscas.

* Desligue sempre o cabo negativo (preto) antes
de desligar o cabo positivo (vermelho).

* Ligue sempre o cabo positivo (vermelho) antes
de ligar o cabo negativo (negro).

Os terminais da bateria e as ferramentas de
metal poderdo provocar curto-circuitos noutros
componentes do veiculo, produzindo faiscas.

* Quando retirar ou montar a bateria, ndao toque
com os terminais da bateria noutras pegas
metalicas do pulverizador.

* Devera evitar quaisquer curto-circuitos entre
os terminais da bateria e as pegas metalicas do
pulverizador.

* Mantenha sempre a faixa da bateria na sua
posigao correta de modo a proteger e manter a
bateria bem fixa.

1. Mova a maquina para uma supetficie nivelada, engate o
travao de mao, desligue o motor e expanda as secgOes
da rampa esquerda e direita para a posi¢dao horizontal.

2. Rode a chave da igni¢do para a posicao OFF e retire a
chave; consulte o Manual do utilizador.

3. Desengate o banco empurrando a alavanca de engate
do banco para tras (Figura 3).

1 2

G024081

2024081

Figura 3

Banco 3. Alavanca de engate do
banco

2. Barra de apoio

Rode o banco e a placa do banco para a frente até que
a extremidade da barra de apoio no suporte da barra
da apoio fique na parte inferior da ranhura do suporte
(Figura 3).

Deixe arrefecer completamente o motot.

Desligue o cabo negativo (preto — massa) do polo da
bateria (Figura 4).

Nota: Certifique-se de que o terminal do cabo da
bateria nio toca no borne.



1.

5 6
Figura 4

G038089
2038089

Borne positivo da bateria 4. Porca

2. Cobertura do isolamento— 5. Parafuso
cabo positivo (vermelho)
3. Terminal negativo da 6. Cabo negativo
bateria
7. Puxe para tras a cobertura do isolamento para desligar o

cabo positivo (vermelho) do polo da bateria (Figura 4).

2

Desligar o tubo sensor de
pressao

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Pressione o anel no acoplador do tubo no tampao
da extremidade da valvula da secgio da rampa diteita
(Figura 5).

G038099
2038099

Figura 5

Unido do tampéo 3. Tubo sensor de pressao
transferido (extremidade
da valvula da secgéo da

rampa direita)
Acoplador de tubos

2. Puxe o tubo sensor de pressdo do indicador no painel

do acoplador do tubo (Figura 5).



Desligar a cablagem das
valvulas

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

1.

Retire o parafuso que prende o conector de 3 contactos
da cablagem rotulado VALVULA DO PULVERIZADOR
DIREITA da valvula do pulverizador direita (Figura 6).

3 4 5 6

]
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G038102
2038102

Figura 6

Valvula do pulverizador 4. Conector da valvula do
direita pulverizador

Valvula do pulverizador 5.
central

Valvula do pulverizador 6.
esquerda

Conector de 3 contactos

Parafuso

Retire o conector de 3 contactos da cablagem da
valvula do pulverizador (Figura 6).

Repita os passos 1 e 2 para os conectores de 3 contactos
da cablagem rotulada VALVULA DO PULVERIZADOR
CENTRAL e VALVULA DO PULVERIZADOR ESQUERDA.

Retire o parafuso que prende o conector de 3 contactos
da cablagem rotulado VALVULA DO PULVERIZADOR
PRINCIPAL da vélvula do pulverizador principal direita
(Figura 7).

6 G038104
2038104

Figura 7

Valvula do pulverizador 4. Conector elétrico da

principal valvula (valvula de
agitacao)

Valvula de aplicagédo 5. Conector de 3 contactos
(cablagem — VALVULA DE
AGITAGCAO)

Valvula de agitagcao 6. Conector elétrico da

valvula (valvula de
pulverizagao principal)

Retire o conector de 3 contactos da cablagem da
valvula (Figura 7).

Repita os passos 4 e 5 para os conectores de 3 contactos
da cablagem rotulada VALVULA DE APLICACAO e
VALVULA DE AGITACAO.

Retire os 5 fixadores de pressdo da cablagem do
suporte da valvula de sec¢do e do suporte de
agitacio/aplicagio/pulverizagio principal.



3 G038127

1. Suporte (valvula de 3. Suporte (valvula de
aceleragao) agitagao/aplicagao/pulve-
rizagdo principal)

2. Fixador de pressao

038127

B

G038152
038152

Figura 9

Flange de entrada
(misturador)

3. Bracadeira da flange

Junta 4. Entalhe do tubo flangeado
(tubo de fornecimento)

4

Desligar os acessoérios
opcionais

Nenhuma peca necessaria

Desligar o Kit de misturador opcional

1. Retire a bragadeira de tubos que prende o entalhe do
tubo flangeado do tubo de fornecimento a flange de
entrada do misturador (Figura 9).

Retire o entalhe do tubo flangeado e a junta do
misturador (Figura 9).

Nota: Guarde a junta e o grampo flangeado para
instalacdo em 18 Instalar o tubo de fornecimento para
o kit de misturador opcional (pagina 45). Ja ndo precisa
do tubo de fornecimento e vai retira-lo com as valvulas
de agitacdo, aplica¢io e pulverizagio principal em 7
Retirar as valvulas de agitacao, aplicacdo e pulverizacio

principal (pagina 14).

Retire o retentor que prende a unido estriada de 90°

do tubo de fornecimento do pulverizador a unido em
T que se encontra a frente da véalvula de descarga da
pressao (Figura 11).

Nota: Guarde os retentores para instalagio em
Instalar o tubo de fornecimento do pulverizador —
maquinas sem o kit de misturador opcional (pagina 34).

G038474
038474

Figura 10
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Figura 11

1. Retentor 5. Tubo de fornecimento do

pulverizador

2. Unido estriada de 90° 6.
(tubo de fornecimento do
pulverizador)

Valvula de descarga de
pressao

3. Frente da maquina 7. Valvula de 3 vias

4. Unidoem T

4. Retire a unido estriada de 90° da unido em T (Figura
11).

Desligar o kit de cilindro de tubagem
articulado elétrico
1. Retire a bracadeira do tubo que prende a tubagem

de fornecimento a unido roscada na pega giratoria de
entrada do cilindro (Figura 12).

038150

Figura 12

1. Uni&o estriada (peca
giratéria de entrada)

3. Tubo de alimentagao
(cilindro de tubagem)

2. Bracgadeira de tubos

2. Retire o tubo de fornecimento da unifo estriada (Figura
12).
3. Retire a tubagem de entrada do grampo de suporte na

faixa dianteira do depésito de pulverizacio.

Nota: Ja nio precisa do tubo de fornecimento e vai
retira-lo com as valvulas da sec¢do da rampa em 5
Retirar as valvulas da sec¢do da rampa (pagina 11).

Desligar o Kit de varinha de
pulverizagao manual opcional
1. Retire a bracadeira de tubos que prende o tubo de

fornecimento a unido estriada da pistola de pulverizacdo
(Figura 13).

G038151
038151

Figura 13

1. Tubo de fornecimento
(varinha de pulverizagéo
manual)

3. Unido estriada (pistola de
pulverizagao)

2. Bragadeira de tubos

10



Retire o tubo de fornecimento da unido estriada (Figura 3. Retire a extremidade livre do tubo do grampo em R

2.

13) (Figura 14).

Nota: Ja nio precisa do tubo de fornecimento e vai 4. Repita os passos 1 a 3 para o tubo de alimentagao na

retira-lo com as vélvulas da seccio da rampa em 5 outra sec¢ao da rampa exterior.

Retirar as vilvulas da seccio da rampa (pagina 11). 5. Na seccdo da rampa central, retire o grampo do tubo
que prende o tubo de alimenta¢io para a secciao da
rampa 2 unido roscada em T (Figura 15).

5 Nota: Guarde a bragadeira do tubo para instalagio

em Instalar os tubos de alimentagdo para as sec¢oes

Retirar as valvulas da seccao
da rampa

Nenhuma pec¢a necessaria

Retirar os tubos da sec¢cao da rampa
1.

da rampa (pagina 38).

Na sec¢do da rampa extetiot, retire o grampo do tubo
que prende o tubo de alimentagdo para a secgio da
rampa a unido roscada em T (Figura 14).

2038367

Nota: Guarde a bracadeira do tubo para instalagio
em Instalar os tubos de alimentagido para as secgoes

da rampa (pagina 38)

-_—
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G032360
8038368 2032360

Figura 15
1. Valvula da secgéo da 4. Tubo de alimentagéo
rampa central (seccgao da rampa central)
2. Seccgdo darampa central 5. Bragadeira de tubos
3. Lado esquerdo da 6. Unido estriadaem T

maquina

Retirar o fluximetro dos coletores da

3 4 G038128 ,
: <= valvula
Figura 14
. ) . 1. Retire a bragadeira de tubos que prende a unido estriada
Seccgao da rampa exterior 4. Bragadeira de tubos da ﬂange do tubo do fAluximetro 20 Auximetro (Figuta
Tubo de alimentag&o 5. Grampo em R 16).

(seccao da rampa exterior)
Unido roscadaem T

2. Retire o tubo da unido em T (Figura 14).

11



G038126
2038126

Figura 16

1. Bragadeira da flange 4. Unido estriada da flange

(tubo do fluximetro)

2. Junta 5. Unido do adaptador
(valvula de secgéo da

rampa esquerda)
3. Fluximetro

2. Retire o grampo flangeado que prende o fluximetro
a unido do adaptador na valvula da sec¢do da rampa
esquerda (Figura 106).

3. Retire o fluximetro e as 2 juntas dos coletores da

valvula (Figura 10).

Nota: Coloque o fluximetro de lado — nio retire o
conector elétrico; guarde os grampos flangeados e as
juntas para instalagdao no Instalar o fluximetro (pagina
26).

Retirar o tubo de distribuicao das
valvulas da sec¢ao da rampa

1. Retire o retentor que prende a unido estriada de 90°
do tubo de distribuicao da unido de entrada da valvula
de distribui¢do na valvula da sec¢do da rampa direita
(Figura 17).

A

G038130
038130

Figura 17

1. Coletor da distribuigdo
(valvulas da secgédo da
rampa)

3. Tubo de distribuicdo

Retentor

2. Retire o tubo de distribui¢do da valvula da distribuicao
(Figura 17).

Retirar as valvulas da secgao da rampa,
as tubagens e a montagem da valvula
de seccao

1. Retite os 2 parafusos de cabeca flangeada (5/16 pol. x

%4 pol.) que prendem o suporte da valvula de sec¢do a
montagem da valvula de sec¢do (Figura 18).

Nota: Guarde os parafusos de cabeca flangeada para
instalacdo em Instalar o coletor da valvula de sec¢io

)

2038129

Figura 18

1. Suporte (valvula de
secgéo)

2. Perno com cabega de
flange (5/16 pol. x % pol.)

12



2. Levantar as valvulas de secgio da rampa, as tubagens e

o suporte da valvula de sec¢ao da maquina (Figura 19).

Nota: Ja nio precisa das valvulas, das tubagens nem
do suporte.

[~
G038131

2038151

Figura 19

Remover os bicos de agitacao

Nenhuma peca necessaria

Retirar os bicos de agitacao do
depésito de pulverizagao

1.

Retire os 3 retentores que prendem os bicos de agitacao
as unibes do anteparo no lado esquerdo do depésito de
pulverizacao (Figura 20).

Nota: Guarde os retentores para instalagio em 13
Instalar o conjunto do bico de agitacdo e tubos (pagina

30).

13

3 G038142
2038142

Figura 20

Unido do anteparo 3. Retentor

Bico de agitacao

2. Retire os bicos de agitacdo das unides do anteparo

(Figura 20).

Retirar o suporte para montagem da
aceleracao da agitacao

Retire os 2 parafusos de cabeca flangeada (5/16 x
% pol.) que prendem a vélvula da aceleracdo da
agitacio ao suporte da valvula da aceleracao (Figura 21).

G038147
038147

Figura 21
Tubo de fornecimento de
agitagao

Perno com cabeca de
flange (5/16 pol. x % pol.)

3. Suporte (valvula de
aceleragéo)

4. Valvula de aceleragao da
agitacao

2. Retire os 2 parafusos de cabeca flangeada (5/16 pol.

x % pol.) que prendem o suporte da véalvula de



1.

2.

aceleracdo a montagem da valvula de aceleracio e retire
o suporte (Figura 22).

Nota: Ji nio precisa dos 4 parafusos de cabeca
flangeada nem do suporte da valvula de aceleracio.

1 2 3

2038148

Figura 22

Montagem (suporte da
valvula de aceleragao)

3. Perno com cabega de
flange (5/16 pol. x % pol.)

Suporte (valvula de
aceleragéo)

7

Retirar as valvulas de agitacao,
aplicacao e pulverizacao
principal

Nenhuma pec¢a necessaria

Desligar os tubos de retorno,
fornecimento do pulverizador e
distribuicao

1.

Na traseira da maquina, retire o retentor que prende a
unido estriada de 90° do tubo de retorno a unido em T
que se encontra no interior da valvula de descarga da
pressao (Figura 23).

Nota: Guarde os retentores para instalacio em
Instalacio da tubagem de retorno (pagina 31).

14

4 5 G038146

2038146

Figura 23

Valvula de descarga de 4. UnidoemT

pressao

Uni&o estriada de 90°
(tubo de retorno)

5. Retentor

Frente da maquina

Retire a unido estriada de 90° da unido em T (Figura
23).

Retire o retentor que prende a unifio estriada de 90°

do tubo de fornecimento do pulverizador a unido em
T que se encontra a frente da véalvula de descarga da
pressao (Figura 24).

Nota: Guarde os retentores para instalagio em
Instalar o tubo de fornecimento do pulverizador —
maquinas sem o kit de misturador opcional (pagina 34).



G038141
2038141

Figura 25
1. Retentor 3. Uniao estriada reta (tubo

4 5 de distribuigao)

0038145 2038145 2. UnidoemT
Figura 24
Retentor 4. UnidoemT 6. Retire a unido estriada reta da unidao em T (Figura 25).
Unido estriada de 90° 5. Valvula de descarga de
(tubo de fornecimento do pressao Retirar as valvulas de agitagéo
pulverizador) . ~ . ~ . .
Frente da maquina apjlca_gao e pulverizagao principal da
maquina

Retire a unido estriada de 90° da unido em T (Figura L. En.quarjto segura o suporte dz.Ls vélvu.las de agitacao,

24). aplicagdo e pulverizagdo principal, retire os 3 patrafusos
de cabeca flangeada (5/16 pol. x % pol.) que prendem

Na parte superior do depésito do pulverizador, retire o suporte da véalvula a montagem (Figura 26).

a fixacdo que prende a unido estriada reta ao tubo de

distribuicio na unido em T (Figura 25).

Nota: Guarde os retentores para instalagio em
Instalar a tubagem de distribui¢io — maquinas sem o
Kit de varinha de pulverizac¢io opcional ou o Kit de
cilindro de tubagem elétrico opcionais (pagina 33).

2 3 G038143

2038143

Figura 26

1. Montagem 3. Parafusos de cabeca
flangeada (5/16 pol. x
% pol.)

2. Suporte
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Retire o suporte, as valvulas, os tubos e os bicos da
agitacio da maquina (Figura 27).

Nota: Guarde os 3 parafusos de cabeca flangeada
(5/16 pol. x % pol) para instalacio em Instalar

o coletor das valvulas de agitacao, aplicacio e
pulverizacao principal (pagina 24); ja nao precisa do
suporte, das valvulas, dos tubos nem dos bicos de
agitacao.

G038144 |
2038144

Figura 27

Remover o tubo de distribuicao de
secgao

1.

Retire o retentor que prende a unido estriada de 90°
do tubo de distribui¢io da secgdo para as valvulas de
sec¢do da rampa da unido do anteparo na parte de tras
do depésito do pulverizador (Figura 28).

G038149

038149

Figura 28

Retentor 3. Unido do anteparo

(depédsito do pulverizador)

2. Unido estriada de 90°
— tubo de distribuigéo
da seccao (valvulas de
seccdo da rampa)
2. Retite a unido estriada de 90° da uniio do anteparo

(Figura 28).

Nota: Guarde os retentores para instalagio em
Instalacao do tubo de distribui¢ao de sec¢io (pagina
37); ja nao precisa do tubo de distribuicio das valvulas
de seccao da rampa.

8

Substituir os conectores
elétricos da valvula

Pecas necessarias para este passo:

6 Bragadeiras de cabos

5 Adaptador de 3 pinos

1 Adaptador de 4 pinos
Preparar a cablagem

1.

16

Na parte de trds da maquina, retire as 3 bracadeiras que
prendem a tubagem convoluta e o bloco de fusiveis
em linha a cablagem para a ramificacio designada
VALVULA DE PULVERIZACAO DIREITA, como se mostra
na Figura 29.



G038318

038318

038307

Figura 29 ﬁ
1. Conectores DIN 4. Bloco de fusiveis em linha . 2038309
2. Etiqueta 5. Bragadeiras de cabos Figura 31
3. Tubagem convoluta 1. Bloco de fusiveis em linha 3. Bragadeira de cabos

2. Tubagem convoluta

. ~ osicionada
2. Retire a sec¢do de 76 mm da tubagem convoluta, como P

se mostra na Figura 30.

4. Alinhe o bloco de fusiveis em linha com a tubagem
convoluta, como se mostra na Figura 31 e prenda o

bloco de fusiveis a tubagem com uma bragadeira de
cabos.

5. Corte a cablagem do conector DIN abaixo do conector
DIN (Figura 32)

Nota: Corte a cablagem o mais perto possivel do
conectot.

2038308

Figura 30

1. Seccéo retirada da tubagem convoluta — 76 mm

3. Posicione a tubagem convoluta na dire¢io da

ramificagdo principal da cablagem, como se mostra na
Figura 31.
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G038310=—

2038310

Figura 32

1. Conector DIN

6. Retite uma seccio de 70 mm do revestimento da
cablagem do conector DIN (Figura 33).

G038311

2038311

Figura 33

1. 70 mm de revestimento do 3. Seccéo retirada do
cabo isolamento do fio — 8
mm

2. Jungéo do fio (de fabrica)

Retire 8§ mm do isolamento dos 3 fios da cablagem do
conector DIN (Figura 33).

Repita os passos 1 a 7 para as ramifica¢oes da cablagem
designadas como VALVULA DO PULVERIZADOR
CENTRAL, VALVULA DO PULVERIZADOR ESQUERDA,
VALVULA DE APLICACAO, VALVULA DE AGITAGAO e
VALVULA DO PULVERIZADOR PRINCIPAL.

Instalar o conector da valvula do
pulverizador direita

1. Alinhe as cores do isolamento do cabo da cablagem

DIN com as cores do isolamento do cabo do adaptador

de 3 pinos para a valvula do pulverizador direita,
como se mostra na tabela de fios para a valvula do
pulverizador direita.

Tabela de fios - valvula do pulverizador direita

Cdédigos de cores dos fios Cédigos de cores dos fios
— cablagem DIN — adaptador de 3 pinos
Castanho Rosa

Azul Preto

Amarelo/verde Branco

2.

Insira o fio da cablagem DIN no conector de juntas do
adaptador de 3 pinos (Figura 34).

3

\

2
Figura 34

G038167
2038167

1. Adaptador de 3 pinos
2. Cablagem DIN

3. Conector de juntas
4. 9,5 mm de fio exposto

3. Centre uma ferramenta de engaste por cima do
conector de juntas e fios e frise o conector em

seguranca (Figura 35).
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G038168

Figura 35

Adaptador de 3 pinos 3. Conector (pulverizador

central)

Ramificagdo da cablagem 4. Conector (pulverizador
(pulverizador esquerdo) direito)

4. Repita os passos 2 e 3 para os 2 fios restantes.

5.

Utilize uma pistola de calor para encolher as mangas de

isolamento dos 3 conectores de juntas (Figura 306).

Tabela de fios - valvula do pulverizador

central (cont'd.)

Cdédigos de cores dos fios Cédigos de cores dos fios
— cablagem DIN — adaptador de 3 pinos
Castanho Rosa

Azul Preto

Amarelo/verde Branco

2. Insira o fio da cablagem DIN no conector de juntas

do adaptador de 3 pinos.

3. Centre uma ferramenta de engaste por cima do
conector de juntas e fios e frise o conector em

seguranca.

4. Repita os passos 2 e 3 para os 2 fios restantes.

5. Utilize uma pistola de calor para encolher as mangas de
isolamento dos 3 conectores de juntas.

Instalar o conector da valvula do
pulverizador esquerda

1. Alinhe as cores do isolamento do cabo da cablagem
DIN com as cores do isolamento do cabo do adaptador
de 3 pinos para a valvula do pulverizador esquerda,
como se mostra na tabela de fios para a valvula do

pulverizador esquerda.

Tabela de fios - valvula do pulverizador

esquerda
Codigos de cores dos fios Codigos de cores dos fios
— cablagem DIN — adaptador de 3 pinos
Castanho Rosa
Azul Preto
Amarelo/verde Branco

2. Insira o fio da cablagem DIN no conector de juntas
do adaptador de 3 pinos.

Centre uma ferramenta de engaste por cima do
conector de juntas e fios e frise o conector em
seguranca.

G038166 3.

2038166

Figura 36

4.  Repita os passos 2 e 3 para os 2 fios restantes.

5. Utilize uma pistola de calor para encolher as mangas de
isolamento dos 3 conectores de juntas.

Instalar o conector da valvula do
pulverizador central

1. Alinhe as cores do isolamento do cabo da cablagem
DIN com as cores do isolamento do cabo do adaptador
de 3 pinos para a valvula do pulverizador central,
como se mostra na tabela de fios para a valvula do
pulverizador central.

Instalar o conector da valvula de
aplicacao

1. Corte os conectores de juntas para o fio rosa e os fios
pretos do adaptador de 4 pinos (Figura 37).

Tabela de fios - valvula do pulverizador central

19



1.
2. Cabo preto

G038320
2038320

Figura 37

Adaptador de 4 pinos 3. Fiorosa

4. Conector de juntas

Retire 8 mm do isolamento dos fios rosa e preto do
adaptador de 4 pinos (Figura 38).

Nota: Vai ligar os fios rosa e preto do adaptador de 4
pinos em Instalar o conector da valvula de pulverizacao
principal (pagina 22).

=J

|
s

f ‘n%/‘%

Figura 38

G038321
038321

Fio preto (adaptador de 4 3.
pinos)

Secgéo retirada do
isolamento do fio — 8
mm

Fio rosa (adaptador de 4
pinos)

Alinhe o fio castanho da cablagem DIN com o fio
cinzento do adaptador de 4 pinos para a valvula de
aplicagdo (Figura 39); consulte a tabela de fios pata a
valvula de aplicagao.

W G038327

038327

Figura 39

1. Adaptador de 4 pinos
(valvula de aplicacao)

2. Fio cinzento (adaptador
de 4 pinos)

3. Fio verde (adaptador de 4 6.

pinos)

4. Fio azul (cablagem DIN)

5. Fio castanho (cablagem
DIN)

Cablagem DIN (valvula de
aplicacéo)

Tabela de fios - valvula de aplicagao

Codigos de cores dos fios

Codigos de cores dos fios

— cablagem DIN — adaptador de 4 pinos
(posicao da valvula de
aplicagao)

Nao aplicavel Rosa

N&o aplicavel Preto

Castanho Cinza

Azul Verde

4. Insira o fio castanho da cablagem DIN no conector de
juntas no fio cinzento do adaptador de 4 pinos para a

valvula de aplicacio.

5. Centre uma ferramenta de engaste por cima do
conector de juntas e fios e frise o conector em

seguranca.

6. Insira o fio azul da cablagem DIN e o conector de
juntas no fio verde do adaptador de 4 pinos para a
valvula de aplicagdo (Figura 39).

7. Centre uma ferramenta de engaste por cima do
conector de juntas e fios ¢ frise o conector em

seguranca.

8. Utilize uma pistola de calor para encolher as mangas
de isolamento dos conectores de juntas dos fios que
instalou nos passos 3 a 6.

9. 'Termine os fios verde e amarelo do conector DIN da

seguinte forma:
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A. Corte os condutores do fio verde e amarelo
alinhados com o isolamento (Figura 40).

(G038328

2038328

Figura 40

1. Fio verde e amarelo 3. Unir os fios com fita

(cortar o condutor)

2. Aplique fita na
extremidade do fio verde
e amarelo.

B. Envolva a extremidade do fio verde e amarelo
com fita isolante para vedar o fio (Figura 40).

C. Dobre o fio verde e amarelo e o fio azul e envolva
os 3 fios juntos com fita isolante (Figura 40).

Instalar o conector da valvula de
agitacao

1. Corte os conectores de juntas para o fio rosa e o fio
preto do adaptador de 3 pinos (Figura 41).

G038319
038319

Figura 41

1. Adaptador de 3 pinos 3. Fiorosa

2. Cabo preto 4. Conector de juntas

2. Retire 8 mm do isolamento dos fios rosa e preto do
adaptador de 3 pinos (Figura 42).

Nota: Vai ligar os fios rosa e preto do adaptador de 3
pinos em Instalar o conector da valvula de pulverizacao
principal (pagina 22).

=J

I
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Figura 42

G038321
2038321

1. Fio preto (adaptador de 3
pinos)

3. Secgéo retirada do
isolamento do fio — 8
mm

2. Fio rosa (adaptador de 3
pinos)

3. Alinhe o fio amarelo e verde da cablagem DIN com o
fio branco do adaptador de 3 pinos para a valvula de
agitacio (Figura 43); consulte a tabela de fios para a
valvula de agitagao.
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G038330

2038330

Figura 43

1. Adaptador de 3 pinos

2. Conector de juntas (fio
branco — valvula de
agitagao)

3. Fio amarelo e verde
(cablagem DIN — valvula
de agitagao)

Tabela de fios — valvula de agitagao

Caodigos de cores dos fios —
cablagem DIN

Codigos de cores dos fios
— adaptador de 3 pinos
(posicao da valvula de
agitacao)

Nao aplicavel Rosa
Nao aplicavel Preto
Amarelo/verde Branco

Insira o fio da cablagem DIN no conector de juntas

Centre uma ferramenta de engaste por cima do
conector de juntas e fios e frise o conector em

Utilize uma pistola de calor para encolher a manga de
isolamento do conector de juntas dos fios que instalou

4.
do adaptador de 3 pinos.
5.
seguranca.
6.
nos passos 3 a 5.
7.

Termine os fios castanho e azul do conector DIN da
seguinte forma:

A. Corte os condutores do fio castanho e do fio azul
alinhados com o isolamento (Figura 44).

G038331

2038331

Figura 44

Fio castanho (cortar o 3.
condutor)

Aplique fita na
extremidade do fio
castanho e do fio azul

2. Fioazul (cortaro condutor) 4. Unir os fios com fita

B. Envolva a extremidade do fio castanho com fita
isolante para vedar o fio (Figura 44).

C. Envolva a extremidade do fio azul com fita
isolante para vedar o fio (Figura 44).

Dobre o fio castanho e o fio azul com o fio
amarelo e verde e envolva os 3 fios juntos com
fita isolante (Figura 44).

Instalar o conector da valvula de
pulverizagao principal

1.
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Insira o fio amarelo e verde da cablagem DIN no
conector de juntas no fio branco do adaptador de 3
pinos para a valvula de pulverizagio principal (Figura
45).



4 5  Gossaae
Figura 45

2038349

Adaptador de 4 pinos
(valvula de aplicagéo)

4. Fio branco (adaptador
de 3 pinos — valvula de
pulverizacéo principal)

Fio amarelo e verde
(cablagem DIN — valvula
de pulverizagao principal)

Adaptador de 3 pinos 5.
(valvula de agitagao)

Adaptador de 3 pinos
(valvula de pulverizagéo
principal)

Centre uma ferramenta de engaste por cima do
conector de juntas e fios e frise o conector em
seguranca.

Alinhe o fio preto do adaptador de 4 pinos para a
valvula de aplicagdo e o fio preto do adaptador de 3
pinos da valvula de agitacio e o fio azul da cablagem
DIN com o fio preto do adaptador de 3 pinos para a
valvula de pulverizagio principal; consulte a tabela de
fios para a valvula de pulveriza¢ao principal (Figura 46).

6038350 3

1. Fio preto (adaptador de 3.
4 pinos — valvula de

aplicacéo)

2. Fio preto (adaptador de 4,
3 pinos — valvula de

agitacao)

Figura 46

2038350

Fio azul (cablagem DIN
— valvula de pulverizagéo

principal)

Fio preto (adaptador de
3 pinos — valvula de

pulverizacéo principal)

Tabela de fios — valvula de pulverizagao

principal

Codigos de
cores dos fios
— cablagens DIN

Codigos de
cores dos fios
— adaptador de
4 pinos para

a valvula de

Codigos de
cores dos fios
— adaptador de
3 pinos (valvula
de pulverizagao

aplicagao e principal)
adaptador de
3 pinos para
a valvula de
agitacao
Castanho (valvula | Rosa Rosa
de pulverizagao
principal)
Azul (valvula Preto Preto
de pulverizagao
principal)
Amarelo/verde Nao aplicavel Branco
(valvula de
pulverizagao
principal)

4. Insira o fio preto do adaptador de 4 pinos para a valvula
de aplicacio, o fio preto do adaptador de 3 pinos da
valvula de agitacdo e os fios azuis para a cablagem DIN
no conector de juntas no fio preto do adaptador de 3
pinos para a valvula de pulverizagdo principal.

5. Centre uma ferramenta de engaste por cima do
conector de juntas e fios e frise o conector em

seguranca.
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de aplicagdo e o fio rosa do adaptador de 3 pinos da
valvula de agitagdo e o fio castanho da cablagem DIN
com o fio rosa do adaptador de 3 pinos para a valvula
de pulverizagdo principal; consulte a tabela de fios para

a valvula de pulverizagio principal. InStaIagéo dos COIetO res da

Insira o fio rosa do adaptador de 4 pinos para a valvula Valvu Ia
de aplicagio, o fio rosa do adaptador de 3 pinos da
valvula de agitac@o e os fios castanhos para a cablagem
DIN no conector de juntas no fio rosa do adaptador
de 3 pinos para a valvula de pulverizacio principal.

Alinhe o fio rosa do adaptador de 4 pinos para a valvula 9

Pecgas necessarias para este passo:

Coletor das valvulas de agitagdo, aplicagao e

L pulverizac¢ao principal

1 Coletor da valvula de secgao

Instalar o coletor das valvulas de
agitacao, aplicacao e pulverizacao
principal

1. Alinhe os 3 orificios no suporte da valvula de agitacio,
aplicacdo e pulverizacao principal com a montagem
(Figura 48).

3 4 G038351
2038351
Figura 47

Fio rosa (adaptador de 3. Fio castanho (cablagem
4 pinos — valvula de DIN — valvula de
aplicacao) pulverizagao principal)
Fio rosa (adaptador de 4. Fio rosa (adaptador de
3 pinos — valvula de 3 pinos — valvula de
agitagao) pulverizagao principal)

Centre uma ferramenta de engaste por cima do

. . 2 3 G038205

conector de juntas e fios e frise o conector em 038205

seguranca. Figura 48

Utilize uma pistola de calor para encolher as mangas de 1. Suporte 3. Parafusos de

cabega flangeada

isolamento dos 3 conectores de juntas. (5116 pol. x % pol )

2. Montagem

2. Monte o suporte das valvulas de agitagdo, aplicacio
e pulverizagdo principal na montagem (Figura 48)
com os 3 parafusos de cabega flangeada (5/16 pol. x
%4 pol.) que retirou no passo 1 de Retirar as valvulas de
agitacio, aplicagdo e pulverizagao principal da maquina

(pagina 15).

3. Aperte os parafusos de cabeca flangeada com uma
forca de 19,8 a 254 N'm.
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Instalar o coletor da valvula de sec¢ao

1. Alinhe os 4 orificios no suporte para a valvula de
seccdo com os 4 orificios na montagem (Figura 49).

G038206
2038206

Figura 49

1. Montagem 3. Perno com cabeca de

flange (5/16 pol. x % pol.)
2. Suporte

Monte o suporte para a valvula de sec¢do na montagem
(Figura 49) com os 4 parafusos de cabeca flangeada
(5/16 pol. x % pol.) que retirou no passo 1 de
Retirar as valvulas da seccdo da rampa, as tubagens e a
montagem da valvula de seccdo (pagina 12).

3. Aperte os parafusos de cabeca flangeada com uma
forca de 19,8 a 25,4 N'm.
4. Prenda a cablagem da mdquina ao suporte para as

valvulas de agitacao, aplicagdo e pulverizacao principal e
o suporte para as valvulas de secgao com os 5 fixadores
de pressao (Figura 50).

G038220
2038220

Figura 50

1. Suporte (valvulas de
agitacao, aplicacéo e
pulverizagao principal)

3. Fixadores de pressao

Suporte (valvulas de
secgao)

10

Instalar o fluximetro e os tubos

Pecas necessarias para este passo:

| 1 | Tubo do fluximetro: 2,5 x 28,9 cm |

Retirar os atuadores da valvula

Nota: Efetue este procedimento se precisar de mais espaco
quando instalar os conjuntos dos tubos na porta de ligacdo
rapida inferior da(s) valvula(s) do conector.

1. Com pedagos de fita adesiva, nomeie a posi¢ao do(s)
atuador(es) da véalvula, como se mostra na Figura 51.
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2038231

Figura 51

1. Atuador da valvula de 4. Atuador da valvula de
aplicagao pulverizagéo esquerda

2. Atuador da valvula de 5. Atuador da valvula de
agitacao pulverizagao central

3. Atuador da valvula de 6. Atuador da valvula de
pulverizacao principal pulverizacdo esquerda

2. Retire o retentor que fixa o atuador da valvula a valvula

do coletor e afaste o atuador da véalvula (Figura 52).

Nota: Guarde o atuador da valvula ¢ o fixador para
instalacio em Montar o atuador da valvula na valvula
do coletor (pagina 27).

"\ 1
G038234

2038234

Figura 52

Retentor
Valvula do coletor

3. Atuador da valvula

Instalar o fluximetro

1.

Alinhe o fluximetro com o adaptador do redutor
na valvula de pulverizacdo esquerda com a seta no
fluximetro a apontar para a direita (Figura 53).

26

2. Fluximetro

2 3 4 5
Figura 53

G038241
038241

N

Seta 4. Junta

5. Adaptador do redutor
(valvula de pulverizagao
esquerda)

3. Bracgadeira da flange

1. Unido de ligagao rapida

2. Unido de ligagéo rapida

2. Monte o fluximetro no adaptador do redutor com a
junta e o grampo flangeado (Figura 53) que retirou no
passo 2 e 3 de Retirar o fluximetro dos coletores da
valvula (pagina 11).

3. Monte a unifo de ligacio rapida do tubo do fluximetro
com a unido de ligagdo rapida na valvula de pulverizagao
principal (Figura 54).

=
55470
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G038236
2038236

Figura 54

3. Retentor
(valvula de pulverizagéo
principal)

4. Tubo do fluximetro
(tubo do fluximetro)




4. Prenda a unido do tubo 2 unido da vilvula com o
retentor (Figura 54) que é fornecido com o tubo do
fluximetro.

5. Alinhe a unifo estriada da flange do tubo do fluximetro
e a junta que retirou no passo 3 de Retirar o fluximetro
dos coletores da valvula (pagina 11) com a flange na
entrada do fluximetro (Figura 55).

G038237

2038237

Figura 55

3. Junta
4. Bragadeira da flange

1. Flange (fluximetro)
2. Unido estriada da flange

6. Prenda o tubo do fluximetro ao fluximetro com um
grampo (Figura 55) que retirou no passo 1 de Retirar o
fluximetro dos coletores da valvula (pagina 11)

Montar o atuador da valvula na valvula
do coletor
Efetue este procedimento se retirou o(s) atuador(es) da

valvula para instalar os conjuntos dos tubos na(s) valvula(s)
do coletor.

1. Alinhe o atuador da vélvula que identificou no passo
1 de Retirar os atuadores da valvula (pagina 25) com a
posic¢ao da valvula do coletor mostrada em Figura 51.

2. Prenda o acionador da valvula a valvula do coletor
com um retentor que retirou no passo 2 de Retirar os
atuadores da valvula (pagina 25).

11

Ligar a cablagem as valvulas

Nenhuma peca necessaria

Ligar os conectores elétricos para a
valvula de seccao

1. Ligue a cablagem da valvula de 3 pinos identificada
VALVULA DE PULVERIZACAO ESQUERDA no conector

de 3 tomadas para a valvula de pulverizacdo esquerda
(Figura 50).

G038353
2038353

Figura 56

1. Cablagem da vélvula de
3 tomadas (valvula de
pulverizagao direita)

4. Cablagem da valvula
de 3 pinos (véalvula de
pulverizagao direita)

2. Cablagem da vélvula de 5.
3 tomadas (valvula de
pulverizacdo central)

Cablagem da valvula
de 3 pinos (valvula de
pulverizacéo central)

Cablagem da valvula
de 3 pinos (valvula de
pulverizagao esquerda)

3. Cablagem da valvula de 6.
3 tomadas (valvula de
pulverizagdo esquerda)

2. Ligue a cablagem da valvula de 3 pinos identificada
VALVULA DE PULVERIZACAO CENTRAL no conector
de 3 tomadas para a valvula de pulveriza¢ao central

(Figura 50).

3. Ligue a cablagem da valvula de 3 pinos identificada
VALVULA DE PULVERIZACAO DIREITA no conector de
3 tomadas para a valvula de pulverizagio direita (Figura

56).

Ligar os conectores elétricos para
a valvula de aplicacao, a valvula de
agitacao e a valvula de pulverizagao
principal
1. Ligue a cablagem da valvula de 3 pinos identificada
VALVULA DE PULVERIZACAO PRINCIPAL no conector

de 3 tomadas para a valvula de pulverizagao principal
(Figura 57).
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Figura 57

Cablagem da valvula de 4,
3 tomadas (valvula de
pulverizacgéo principal)

Cablagem da valvula de 5.
3 tomadas (valvula de
agitacao)

Cablagem da valvula de 6.
4 tomadas (interruptor de
aplicacéo)

6 G038354

2038354

Cablagem do adaptador
de 3 pinos (valvula de
pulverizacéo principal)

Cablagem do adaptador
de 3 pinos (valvula de
agitacao)

Cablagem do adaptador

de 4 pinos (interruptor de

aplicacéo)

Ligue a cablagem da valvula de 3 pinos identificada
VALVULA DE AGITACAO no conector de 3 tomadas
para a valvula de agitacdo (Figura 57).

Ligue a cablagem da valvula de 4 pinos identificada
VALVULA DE APLICAGAO no conector de 4 tomadas
para a valvula de aplicagio (Figura 57).
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Montar a valvula de aceleracao
da agitacao e a valvula de corte
do misturador para maquinas
com o Kit de misturador
opcional

Pecas necessarias para este passo:

1

Manipulo

Parafuso (6-32 x % pol.)

Valvula de aceleragéo da agitacao

Suporte (nylon)

Suporte da valvula de agitagdo

4 Parafuso (6 x 12 mm)

1 Valvula de corte do misturador

1 Suporte de corte do misturador

4 Porca flangeada (V4 pol.)

2 Perno com cabega de flange (5/16 pol. x % pol.)

Montar a valvula de aceleragao da
agitacao

1.

Monte a pega na valvula de aceleragdo da agitacao
(Figura 58) com o parafuso (6-32 x ¥s pol.).



5038244

2038244

Figura 58

Parafuso (6-32 x %6 pol.) 5. Porca - ago inoxidavel (n.°
6 - montagem da valvula

de aceleragéo)

Manipulo 6. Parafuso de cabega de
anilha (n.° 6 - montagem
da valvula de aceleragdo)

Vélvula de aceleracdoda 7. Suporte da valvula de

agitagao agitacao

Montagem da valvula de 8. Parafuso (6 x 12 mm)

aceleracéo (nylon)

Caso nio estejam montadas, insira as quatro porcas de
aco inoxidavel na montagem da valvula de aceleragdo
de nylon da vélvula de aceleragao da agitagao (Figura
58).

Monte a valvula de aceleragdo da agitacdo na valvula de
acelera¢do como se mostra na (Figura 58)

Prenda a montagem da vélvula de aceleracio na valvula
de aceleragdo da agitacdo com o parafuso (6-32 x
%8 pol.) como se mostra na (Figura 58).

Monte a valvula de aceleracio e montagem no suporte
da valvula de agitagdo (Figura 58) com 4 parafusos (6 x
12 mm).

Montar a valvula de corte do misturador
para maquinas com o Kit de misturador
opcional

Alinhe o tubo no suporte de corte do misturador com
os pernos da valvula de corte do misturador, como se
mostra na Figura 59.

G038251

Figura 59
1. Porca flangeada (¥4 pol.)
misturador)

2. Suporte de corte do
misturador

038251

3. Pino (valvula de corte do

2. Monte o suporte na valvula (Figura 59) com as 4 porcas
de bloqueio flangeadas (*4 pol.)
3. Aperte as porcas de bloqueio flangeadas com 10,2 a

12,4 N-m.

Montar a valvula de aceleragao para

maquinas sem o Kit de misturador
opcional

Nota: Se a sua miquina tem o kit de misturador opcional,

passe para Montar a valvula de aceleracio e a valvula de

corte do misturador para maquinas com o Kit de misturador

opcional (pagina 30).

1. Alinhe as ranhuras no suporte da valvula de agitacao
com os furos na montagem para o suporte da valvula

de aceleragdo (Figura 60).

G038246

Figura 60

1. Montagem (suporte da
valvula de aceleragao)

3. Perno com cabega de
flange (5/16 pol. x % pol.)

038246

2. Suporte da valvula de 4. Frente da maquina
agitagao
2. Monte o suporte da valvula de agitagdo na montagem
para o suporte da valvula de aceleracio (Figura 60) com
2 parafusos de cabega flangeada (5/16 pol. x % pol.).
3. Aperte os parafusos de cabeca flangeada com uma

forca de 19,8 a 25,4 N'm.
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Montar a valvula de aceleragao e a
valvula de corte do misturador para
maquinas com o Kit de misturador

opcional

1.

Alinhe as ranhuras no suporte da valvula de agitacao
e as ranhuras no suporte de corte do misturador com
os furos na montagem para o suporte da valvula de
aceleracdo (Figura 61).

T ’”" ‘\ / -
@ 1N | 2
(038252 anll [

2038252

Figura 61

Suporte de aceleragéo da
agitacao

4. Perno com cabega de
flange (5/16 pol. x % pol.)

Suporte (valvula de 5. Frente da maquina

aceleracéo)

Suporte de corte do
misturador

Monte o suporte da valvula de agitacao e o suporte de
corte do misturador na montagem para o suporte da
valvula de aceleracdo (Figura 61) com 2 parafusos de
cabeca flangeada (5/16 pol. x ¥ pol.).

Aperte os parafusos de cabeca flangeada com uma
forca de 19,8 a 254 N'm.

13

Instalar o conjunto do bico de
agitacao e tubos

Pecas necessarias para este passo:

1 | Conjunto do bico de agitagao |

Procedimento

1.

Insira os 3 bicos de agitacido do conjunto de bicos
de agitacdo nas unides do anteparo do depodsito do
pulverizador (Figura 62).

1.

2. Retentor

G038264

2038264

Figura 62

Bico de agitag&o (conjunto 3. Conjunto do bico de
dos bicos de agitacéo) agitacao

4. Uniao do anteparo

2. Prenda os bicos de agitacdo com os 3 retentores

1.

2. Retentor 4.

(Figura 62) que retirou no passo 1 de Retirar os bicos
de agitacio do dep6sito de pulverizagio (pagina 13).

Monte a unido de ligagio rapida de 90° do conjunto
do bico de agitacio no acoplador rapido da valvula da
aceleracio da agitacdo com o retentor que foi fornecido
com o conjunto do tubo de agita¢ao (Figura 63).

G038265
038265

Figura 63

Conjunto do bico de 3.
agitagao

Uni&o de ligacao rapida
de 90°

Uni&o de ligacao rapida
(valvula de aceleracdo da
agitacao)
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Instalar a tubagem de retorno,
a tubagem de fornecimento
da agitacao e a tubagem de
distribuicao

Pecas necessarias para este passo:

1 Tubagem de retorno: 2,5 x 71 cm

1 Tubagem de fornecimento da agitagéo: 2,5 x 72 cm

Tubagem de distribuigdo: 2,5 x 110 cm — maquinas
1 sem a varinha de pulverizagédo opcional nem o Kit de
cilindro de tubagem elétrico

Instalagao da tubagem de retorno

1. Monte a unido de ligacdo rapida (estriada reta) da
tubagem de retorno (2,5 x 71 cm) no acoplador rapido
da valvula de agitacdo com o retentor (pequeno) que
foi fornecido com o tubo (Figura 64).

5 6 8 6038282
2038282
Figura 64
1. Uniao de ligacao rapida 5. Tubagem de retorno: 2,5 x
(valvula de controlo da 71 cm
aplicagao)

2. Unido de ligagao rapida 6. Unido estriada de 90°
(estriada reta — tubagem
de retorno)

3. Retentor (pequeno) 7. Retentor (grande)
4. Frente da maquina 8. Unido em T (interna)

2. Alinhe a tubagem de retorno para baixo e na dire¢ao da
unido em T que se encontra no interior da valvula de
descarga da pressiao, como se mostra na Figura 65.
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G038283
2038283

Figura 65

1. Tubagem de retorno: 2,5 x 71 cm

3. Monte a unido estriada de 90° da tubagem de retorno
na porta aberta da unido em T interior (Figura 64).

4. Prenda a unifo de 90° na unido em T com o retentor
(grande) que retirou no passo 1 de Desligar os tubos de
retorno, fornecimento do pulvetizador e distribuicao

(pagina 14).

Instalar a tubagem de fornecimento da
agitacao

1. Monte a unido de ligacio rapida (estriada reta) da
tubagem de fornecimento da agitacdo (2,5 x 72 cm) no
acoplador rapido da valvula de controlo da agitagdo
com o retentor que foi fornecido com o tubo (Figura

66).

32

2. Unido de ligagéo rapida 5.

4 1 3 5 (038266
2038266
Figura 66
1. Retentor 4. Unido de ligacdo rapida

(valvula de aceleracéo da
agitagéo)

Tubagem de fornecimento
(valvula de controlo da da agitagdo: 2,5 x 72 cm

agitagcao)

3. Unido de ligagéo rapida

(estriada reta)

2. Encaminhe o tubo para a valvula de aceleragio da
agitacao (Figura 67).



038267

Figura 67

1. Tubagem de fornecimento da agitagéo: 2,5 x 72 cm

3. Monte a unido de ligacio rapida (estriada reta) do tubo
de fornecimento da agitacdo no acoplador rapido da
valvula da aceleracdo da agitagdo com o retentor que
foi fornecido com o tubo (Figura 67).

Instalar a tubagem de distribuigao — 7 8 I
- . . . 03828
maquinas sem o Kit de varinha de s
pulverizagao opcional ou o Kit de Figura 68
cilindro de tubagem elétrico opcionais 1. Unidoem T 5. Flange — valvula de
) ) distribuicdo (posicédo da
Se a sua maquina tiver o kit de ventoinha de pulverizacio valvula de pulverizagéo
opcional ou o kit de cilindro de tubagem elétrico, salte este principal)
procedimento. Vai instalar a tubagem de distribuicio em 2. Retentor 6. Unido estriada reta
17 Instalar a valvula de corte e tubos para o kit da pistola 3. Uni&o estriada reta 7. Junta (1 pol. x 1% pol.)
de pulverizacio ou o kit de cilindro de tubagem elétrico 4. Tubagem de distribuicdo: 8. Bragadeira flangeada: 40
opcionais (pagina 39). 2,5x 110 cm a 64 mm
1. Monte a unido estriada reta da tubagem de distribui¢ao
(2,5 x 110 cm) na porta traseira. da uniﬁg em T na parte 2. Prenda a unido estriada reta a unido em T com o
superior do depésito de pulverizagio (Figura 68). retentor que retitou no passo 5 de Desligar os tubos de
retorno, fornecimento do pulverizador e distribuicao
(pagina 14).

3. Passe a tubagem de distribui¢io para a valvula de
distribuicio que se encontra acima da valvula de
pulverizacio principal, como se mostra na Figura 69.
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1.

G038287

038287

Figura 69
Tubagem de distribuicdo: 2,5 x 110 cm

4. Alinhe a flange da unido estriada reta e da junta (1 pol.
x 1% pol.) com a flange da valvula de distribui¢do
(Figura 68).

5. Prenda a unido estriada reta a valvula de distribuicao

(Figura 69) com o grampo flangeado — 40 a 64 mm.

15

Instalacao do tubo de
fornecimento do pulverizador

Pecas necessarias para este passo:

Tubo de fornecimento do pulverizador: 2,5 x 73 cm —

L maquinas sem o Kit de misturador opcional
2 Bragadeira flangeada: 40 a 64 mm
2 Junta (1 pol. x 1% pol.)

Grampo de suporte — maquinas sem o kit de
misturador opcional

Perno com cabeca de flange (5/16 pol. x % pol.) —
maquinas sem o kit de misturador opcional

Porca de bloqueio flangeada (5/16 pol.) — maquinas
sem o kit de misturador opcional

Tubagem de fornecimento inferior — 2,5 x 66 cm —
maquinas com o kit de misturador opcional

Retentor (pequeno) — maquinas com o kit de
misturador opcional

1.

Alinhe o cotovelo flangeado de 90° do tubo de
fornecimento do pulverizador (2,5 x 73 cm) com uma
junta (1 pol. x 1% pol.) com a flange da cabeca do
filtro (Figura 70).

A2345

G038277

038277

Figura 70

Tubo de fornecimento do 5.
pulverizador: 2,5 x 73 cm

Cabeca do filtro

Tubagem de fornecimento superior — 2,5 x 22 cm —

maquinas com o kit de misturador opcional

Instalar o tubo de fornecimento do
pulverizador — maquinas sem o kit de
misturador opcional

Se a sua maquina tem o kit de misturador opcional, passe para

Instalar o tubo de fornecimento do pulverizador inferior —

maquinas com o Kit de misturador opcional (pagina 35).

2. Cotovelo flangeado 90° 6. Unido estriada reta
3. Bracgadeira flangeada: 40 7. Retentor
a 64 mm
4. Junta (1 pol. x 1% pol.) 8. Unido em T (posigéo para
a frente, esquerda)

2. Monte sem apertar o tubo de fornecimento do
pulverizador e a junta na cabeca do filtro (Figura 70)
com um grampo flangeado — 40 a 64 mm.

3. Alinhe o tubo de fornecimento do pulverizador para

baixo e na dire¢do da unido em T que se encontra a
frente da valvula de descarga da pressdo, como se
mostra na Figura 71.



Instalar o tubo de fornecimento do
pulverizador inferior — maquinas com o
Kit de misturador opcional

1. Monte a unido estriada reta do tubo de fornecimento
inferior (2,5 x 66 cm) na porta da valvula de corte do
misturador (Figura 73).

2038278

Figura 71

1. Tubo de fornecimento do pulverizador: 2,5 x 73 cm

4. Monte a uniao estriada reta no tubo de fornecimento
do pulverizador na unido em T dianteira esquerda
(Figura 70).

5. Prenda a uniao estriada a2 uniao em T com o retentor
que retirou no passo 3 de Desligar os tubos de retorno,
fornecimento do pulverizador e distribuicio (pagina

14).

6. Prenda o tubo para o tubo de fornecimento do _ s
pulverizador a aba do suporte da valvula de agitagio Figura 73
(Figura 72) com o parafuso de cabeca flangeada (5/16

Retent 3. Uni&o estriada ret
x % pol.) e a porca de bloqueio flangeada (5/16 pol.). tentor (pequenc) nio estiada retd

2. Porta (valvula de corte do 4. Tubagem de fornecimento
misturador) inferior — 2,5 x 66 cm —
maquinas com o kit de
misturador opcional

2. Prenda a unido estriada a porta com um retentor

3. Alinhe o tubo de fornecimento do pulverizador para
baixo e na dire¢do da unido em T que se encontra a
frente da valvula de descarga da pressdo, como se
mostra na Figura 74.

2 3 4 G038279
2038279
Figura 72
1. Porca flangeada 3. Bracadeira de suporte
(5/16 pol.)
2. Suporte da valvula de 4. Perno com cabeca de
agitagao flange (5/16 pol. x % pol.)

7. Aperte o grampo flangeado que prende o cotovelo
estriado de 90° do tubo de fornecimento do
pulverizador a cabeca do filtro (Figura 70).
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Figura 74

1. Tubagem de fornecimento inferior — 2,5 x 66 cm

4.  Monte a uniao estriada de 90° no tubo de fornecimento
do pulverizador na unido em T dianteira esquerda
(Figura 75).

G038478 5 6
2038478
Figura 75
1. Retentor 4. Frente da maquina
2. Unido estriada de 90° 5. Unidoem T

(tubo de fornecimento do
pulverizador)

3. Tubagem de fornecimento 6. Valvula de descarga de
inferior — 2,5 x 66 cm presséo

5. Prenda a unido estriada a uniao em T com o retentor
que retirou no passo 3 de Desligar os tubos de retorno,

fornecimento do pulverizador e distribuicao (pagina

14).

Instalar o tubo de fornecimento do
pulverizador superior — maquinas com
o Kit de misturador opcional

1.

Alinhe a unido estriada reta do tubo de fornecimento
superior (2,5 x 22 cm) e a junta (1 pol. x 1% pol.)
com a flange do adaptador na valvula de corte do
misturador (Figura 76).

6 G038479
038479

Figura 76

Cotovelo flangeado de 90° 4. Cabegca do filtro
— tubo de fornecimento
superior 2,5 x 22 cm

2. Junta (1 pol. x 1% pol.) 5. Uni&o estriada reta
3. Bracadeira flangeada: 40 6. Adaptador (valvula de
a 64 mm corte do misturador)

2. Monte sem apertar o tubo no adaptador (Figura 76)
com um grampo flangeado — 40 a 64 mm.

3. Alinhe o cotovelo flangeado de 90° do tubo de
fornecimento superior e a junta com a flange da cabega
do filtro (Figura 70).

4. Prenda o cotovelo estriado de 90° a cabeca do filtro
(Figura 76) com um grampo flangeado — 40 a 64 mm.

5. Aperte o grampo flangeado que prende a unido estriada
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reta do tubo de fornecimento supetior ao adaptador da
valvula de corte do misturador (Figura 706).
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Instalar os tubos da valvula de
pulverizacao de seccao

Pecgas necessarias para este passo:

1 Tubagem de distribuicdo de secc¢do: 2,5 x 146 cm

Tubo de fornecimento — sec¢do da rampa esquerda —

T 12205 cm

Tubo de fornecimento — sec¢do da rampa central — 2
x 58 cm

Tubo de fornecimento — secgao da rampa direita —
2x 170 cm

Instalagcao do tubo de distribuicao de
secgao

Para maquinas sem o kit de pistola de pulverizagao
opcional ou o kit de cilindro de tubagem elétrico
opcional

Nota: Sec estiver a instalar o kit de conversio da vélvula
numa maquina com o kit de varinha de pulverizagio manual
opcional ou o kit de cilindro de tubagem elétrico opcional,
salte este procedimento. Vai instalar a tubagem de distribuicio
de seccao em Instalar o tubo de distribuicao de seccao —
maquinas com o kit da pistola de pulverizagdo opcional ou o
kit de cilindro de tubagem elétrico opcional (pagina 45).

1. Monte a unido de ligacdo rapida de 90° do tubo de
distribuicdo de sec¢io (2,5 x 146 cm) no acoplamento
rapido do coletor de distribui¢io com o retentor
(pequeno) que ¢ fornecido com o tubo de distribui¢do
de seccao (Figura 77).
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G038290

038290

Figura 77

Unido de ligagdo rapida 5. Retentor (grande)
(coletor de distribuigéo)

Uni&o de ligacdo rapida 6. Unido roscada de 90°
de 90°

Tubagem de distribuicdo 7. Unido do anteparo
de secgdo: 2,5 x 146 cm (depdsito do pulverizador)

Retentor (pequeno)

Passe o tubo de distribuicio de seccio em torno do
canal da estrutura diteito na direcio da uniao do
anteparo no depésito de pulverizagao, como se mostra
na Figura 78.
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2038291

Figura 78

1. Tubagem de distribuicdo de secgdo: 2,5 x 146 cm

3.  Monte a unido estriada de 90° no tubo de distribuicao
de sec¢do na unido do anteparo (Figura 77).

4. Prenda a uniio de 90° na uniio do anteparo (Figura
77) com o retentor (grande) que retirou no passo 1 de
Remover o tubo de distribui¢ao de secgao (pagina 106).

Instalar os tubos de fornecimento de
secgao

1. Encaminhe os tubos de fornecimento da rampa
esquerda, central e direita para as valvulas de seccdo da
rampa como se mostra na Figura 79.

G038358 1 2 3
Figura 79

2038358

1. Tubo de fornecimento da
rampa esquerda — 2 x 213
cm

2. Tubo de fornecimento da
rampa central — 2 x 67 cm

3. Tubo de fornecimento da
rampa direita — 2 x 142 cm

2. Monte a uniao estriada reta do tubo de fornecimento
do tubo de fornecimento da rampa esquerda na unido

de ligacdo rapida na valvula de seccdo da rampa
esquerda (Figura 80).

G038359
2038359

Figura 80
1. Retentor 5. Unido estriada reta — tubo
de fornecimento da secgdo
da rampa esquerda — 2 x
205 cm
Uniao estriada reta —
tubo de fornecimento da
seccdo da rampa central
—-2x58cm
Unido estriada reta —
tubo de fornecimento da
secgdo da rampa direita —
2 x 170 cm

2. Uniao de ligagéo rapida 6.
(valvula de seccéo da
rampa esquerda)

3. Unido de ligagéo rapida 7.
(valvula de seccéo da
rampa central)

4. Unido de ligagao rapida
(valvula de secgéo da
rampa direita)

3. Monte a unido estriada reta na unido de ligacdo rapida

com o retentor que foi fornecido com o tubo (Figura
80).

Instalar os tubos de alimentacgao para
as secgoes da rampa

1. Monte o tubo de fornecimento da rampa central na
unido em T na seccdo da rampa central (Figura 81).
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Figura 81

Valvula da secgéo da 4.
rampa central

Tubo de alimentagao

(secgéo da rampa central)
Secgdo darampa central 5. Bragadeira de tubos

Lado esquerdo da 6.
maquina

Uniao estriadaem T

Prenda a tubagem a unido com uma bragadeira de
tubos que retirou no passo 5 de Retirar os tubos da
seccao da rampa (pagina 11).

Encaminhe o tubo de fornecimento da rampa direita
através da bragadeira de suporte na extremidade da
seccdo da rampa central (Figura 82).
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‘ G038368

2038368

G038128
2038128

Figura 82
Seccao da rampa exterior

Tubo de alimentacao
(seccao da rampa exterior)

4. Bragadeira de tubos
5. GrampoemR

Unido roscadaem T

Monte o tubo de fornecimento da rampa direita na
unido em T na sec¢do da rampa direita (Figura 82).

Prenda a tubagem a unido com uma bragadeira de
tubos que retirou no passo 1 de Retirar os tubos da
seccdo da rampa (pagina 11).

Repita os passos 3 a 5 para o tubo de fornecimento da
rampa esquerda na secgdao da rampa esquerda.
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Instalar a valvula de corte e
tubos para o kit da pistola
de pulverizacao ou o kit de
cilindro de tubagem elétrico
opcionais

Pecas necessarias para este passo:

1 Tampé&o e retentor

N

Unido estriada reta (2 pol.)

Unido de ligacdo rapida (tomada)

N —

Bragadeira de tubos: 13 a 32 mm

—_

Tubo: 1,3 x 762 cm

N

Tubo: 1,3 x 180 cm

2412-36 Bragadeira de tubos 6 a 11 mm

Valvula de corte de distribuicao

L U )

Tubagem de distribuicdo de secgdo: 2,5 x 146 cm

Reposicionar as valvulas de
distribuicao de seccao

1. Retite o retentor que prende a tampa a unido de liga¢ao
rapida com tomada do coletor de distribui¢ao (Figura

83).

Nota: Guarde o retentor para instalagio em Instalar o
tubo de distribuicao de sec¢ao — maquinas com o kit da
pistola de pulverizagao opcional ou o kit de cilindro de
tubagem elétrico opcional (pagina 45).

1.

3 G038379
038379

Figura 83

Retentor 3. Tampa

2. Tomada de ligagéo rapida

2.

1.

Retire a tampa do lado da unido de ligacio rapida com
tomada (Figura 83).

Nota: Ja nio precisa da tampa.

Retire os trés retentores que prendem o coletor de
distribuicdo ao coletor da valvula de pulverizacio
(Figura 84).

4 G038386
2038386

Figura 84

Unido de ligacao rapida 3. Unido de ligagao rapida
(valvula de distribuigéo) (coletor da valvula de
pulverizagao)

2. Valvulas de distribuigdo 4. Retentor
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4. Levante o coletor de distribuicdo do coletor da vélvula
de pulverizacio (Figura 84).

5. Rode o coletor de distribuicio 180° e coloque-o nas
3 unides de ligacdo rapida do coletor da valvula de
pulverizacio (Figura 85).

4

G038402
2038402

Figura 85

1. Coletor de distribuicdo — 3.
tomada de ligacdo rapida

Unido de ligagao rapida
(coletor da valvula de
pulverizagao)

2. Unido de ligagéo rapida 4. Retentor

(valvula de distribuigao)

6. Prenda o coletor de distribuicio as unides de ligacdo
rapida do coletor da valvula de pulverizacdo (Figura 85)
com os 3 retentores que retirou no passo 3.

7. Monte o tampdo na unido de ligacdo rapida (Figura 86)
com o retentor que retirou no passo 1.

G038380
038380

Figura 86

1. Tampéo 3. Retentor

2. Unido de ligagao rapida

Instalar a valvula de corte para o kit

da pistola de pulverizagao ou o kit de

cilindro de tubagem elétrico opcionais
1. Retire o grampo flangeado que prende a junta e o

tampdo a flange na vélvula de pulverizagio diteita
(Figura 87).

2

G038403
2038403

Figura 87

1. Junta 4. Bragadeira da flange

2. Tampao (da porta) 5. Acoplador de tubos

3. Flange (valvula do
pulverizador direita)

Retire o acoplador de tubos na porta no tampao (Figura
87).

Nota: Guarde o grampo flangeado, a junta e o
acoplador de tubos. J4 ndo precisa do tampao.

3. Retire o retentor que prende a unido estriada reta
(%4 pol.) a valvula de corte de flange e retire a unido
estriada (Figura 88).

Nota: Guarde o retentor e a unido estriada reta
para instalagdo em Instalar o tubo de fornecimento —
Maquinas com kit de cilindro de tubagem opcional
(pagina 43).
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G038424
038424

Figura 88

Cotovelo a 90° (com porta 5. Valvula de corte flangeada
de pressao)

Acoplador de tubos 6. Unido estriada reta
(%4 pol.)

Junta (1 pol. x 1% pol.) 7. Retentor

Bracadeira flangeada: 40
a 64 mm

Monte o acoplador de tubos que retirou no passo 2 na
porta de pressio do cotovelo de 90° (Figura 88).

Monte a valvula de corte flangeada no cotovelo de 90°
(com porta de pressao) e a junta (1 pol. x 1% pol.) com
o grampo flangeado (40 a 64 mm) como se mostra na
Figura 88.

Nota: Certifique-se de que o manipulo da vélvula de
cotte e 0 acoplador de tubos estio alinhados a 180°.

Monte a flange do cotovelo de 90° (com porta de
pressio) na flange da valvula da secgdao da rampa direita
com a junta e o grampo da flange que retirou no passo
1, como se mostra na Figura 89.

038425

Figura 89
1. Flange (valvula de sec¢do 3. Bragadeira da flange
da rampa direita)

2. Junta 4. Cotovelo a 90° (com porta
de pressao)

Instalar o tubo de fornecimento
— Maquinas com kit da pistola de
pulverizagao opcional

1. Aplique fita de PTFE nos roscados (Figura 91) da
uniio estriada reta (1/2 pol.).

G038500

2038500

Figura 90

1. Fita de PTFE 2. Uniao estriada reta
(%2 pol.)

2. Monte a unido estriada reta (%2 pol.) na unido de ligacao
rapida (tomada), como se mostra na Figura 91.
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pistola de pulverizacio e prenda o tubo a estrutura do
depdsito com as trés bracadeiras (Figura 93).

6038449
2038449
Figura 91
1. Tubo: 1,3 cm (%2 pol.) x 3. Unido estriada reta
762 cm (%2 pol.) =/ ~ 5038456
2. Bracadeira de tubos 4. Uniao de ligacao rapida . 2038436
(tomada) Figura 93
Monte o tubo: 1,3 em x 762 cm com um grampo de 7. Monte o entalhe da pistola de pulverizacio (Figura

tubo 6 a 11 mm na unido estriada reta (Figura 91). 94) que removeu em Desligar o Kit de varinha de

Monte a unido de ligagao rapida (tomada) do tubo a pulveri.zagio manual opcional (pégina 10) no tubo de
unido de ligacao rapida da valvula de corte da flange fornecimento com uma bragadeira de tubos de 6 a
(Figura 92). 11 mm.

G038457
2038457
Figura 94
3 4 G038455
2038455 1. Tubo de fornecimento 3. Entalhe do tubo (pistola
Figura 92 de pulverizagao)
1. Unido de ligacao rapida 3. Retentor 2. Bragadeira de tubos
(valvula de corte da flange)
2. Tubo: 1,3cm (2 pol) x 4. Unido de ligagdo rapida 8. Coloque a pistola de pulverizacdo no suporte da pistola

762 cm (tomada) de pulverizagio e o tubo no gancho do tubo.

Monte as unides de ligacio rapida dos tubos e a

, : Instalar o tubo de fornecimento —
valvula de corte do misturador com o retentor que Maaqui kit d ilind d
foi fornecido com a unido de ligacdo rapida do tubo aquinas com Kit de cilindro de

(Figura 92). tubagem opcional
Encaminhe o tubo de fornecimento ao longo do 1. Monte a unido estriada reta (¥4 pol.) que retirou no
depésito do pulverizador em direcio do suporte da passo 3 de Instalar a valvula de corte para o kit da
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pistola de pulverizagdo ou o kit de cilindro de tubagem
elétrico opcionais (pagina 41) na tubagem (1,3 x

180 cm) com uma bracadeira de tubos de 13 a 32 mm,
como se mostra na Figura 95.

G037825
037825

Figura 95

1. Unido estriada reta 3. Tubo: 1,3x 180 cm

(% pol.)
2. Bracgadeira de tubos

2. Monte a unifio estriada reta do tubo a unido de ligacdo
rapida da valvula de corte da flange (Figura 96).

G038446
2038446

Figura 96

1. Uni&o de ligacao rapida 4. Tubo: 1,3 x 180 cm

(valvula de corte da flange)
2. Retentor 5. Frente da maquina

3. Unido estriada reta

3. Prenda a unido estriada reta e a unido de ligacdo rapida
(Figura 96) com o retentor que retirou no passo 3

1.

de Instalar a valvula de corte para o kit da pistola de
pulverizacio ou o kit de cilindro de tubagem elétrico
opcionais (pagina 41).

Encaminhe o tubo de fornecimento para a frente ao
longo do depésito de pulverizagio para o cilindro do
tubo (Figura 90).

Monte a tubagem de entrada através do grampo de
suporte na faixa dianteira do depésito de pulverizagio
(Figura 97).

038445

Tubo: 1,3 x 180 cm 2. Bracgadeira de suporte

6.

Monte o tubo de fornecimento na unido estriada na
entrada do cilindro da tubagem (Figura 98) e prenda o
tubo com uma bracadeira de tubos de 13 a 32 mm.

Figura 98

3. Tubo de alimentagéo
(cilindro de tubagem)

Unido estriada (peca
giratoria de entrada)

Bragadeira de tubos
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Instalar o tubo de distribuicao de
seccao — maquinas com o kit da pistola
de pulverizacao opcional ou o kit de
cilindro de tubagem elétrico opcional
1. Monte a valvula de corte de distribuicio na tomada
de ligacdo rapida do coletor de distribui¢ao (Figura
99) com o retentor pequeno que retirou no passo 1

de Reposicionar as valvulas de distribuicao de seccao

(pagina 40).

Nota: Certifique-se de que a pega da vélvula de corte

=
de distribuicio esta alinhada como se mostra na Figura s . ,‘\‘

=N

\\‘ G

4 G038471
2038471
{ Figura 100
’i O - 1. Retentor (grande) 3. Unido do anteparo
v }.\.) N for (depdsito do pulverizador)
‘%‘"ﬂ 2. Uniao roscada de 90° 4. Tubo de distribuicdo de
‘ \\} e sec¢éo
>

5 7 4. Monte a unido estriada de 90° no tubo de distribuiciao
2 de sec¢do na unido do anteparo (Figura 100).
5. Prenda a unido de 90° na unido do anteparo (Figura
100) com o retentor (grande) que retirou no passo 1 de

4 5038470 Remover o tubo de distribuicio de seccdo (pagina 16).
2038470
Figura 99
1. Coletor de distribuigdo — 4. Retentor (pequeno)
tomada de ligacéo rapida
2. Valvula de corte de 5. Tubagem de distribuigdo
distribuigao de secgdo: 2,5 x 146 cm

3. Uniao de ligagéo rapida InStaIa_r o tUbo de .
de 90° fornecimento para o kit
de misturador opcional

2. Monte a unido de ligacio rapida de 90° do tubo de
distribuicdo de secc¢ido (2,5 x 146 cm) no acoplamento

rapido da valvula de corte de distribuicdo com o Pecas necessarias para este passo:

retentor (pequeno) que ¢ fornecido com o tubo de . .

distribuicio de seccio (Figura 99). 1 Tubo de fornecimento do misturador: 2 x 88 cm
3. Passe o tubo de distribuicio de seccio em torno do ! Retentor (pequeno)

canal da estrutura direito na dire¢io da uniao do
anteparo no depdsito de pulverizag¢do, como se mostra

na Figura 100. Procedimento

1. Alinhe a unido estriada reta do tubo de fornecimento
do misturador (2 x 88 cm) com a junta que retirou

no passo 2 de Desligar o Kit de misturador opcional
(pagina 9) com a flange do misturador (Figura 101).
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G038497

038497

Figura 101
Flange (misturador) 5. Tubo de fornecimento do
misturador: 2 x 88 cm
Junta 6. Porta inferior (valvula de
corte do misturador)
Bracadeira da flange 7. Uniao estriada de 90°
Uni&o estriada reta 8. Retentor (pequeno)

2. Monte sem apertar a unido estriada a flange do

misturador com o grampo flangeado que retirou no
passo 1 de Desligar o Kit de misturador opcional

(pagina 9)
Passe o tubo de fornecimento do misturador para a

parte inferior da valvula de corte do misturador, como
se mostra na Figura 102.

G038496

2038496

Figura 102

1. Tubo de fornecimento do misturador: 2 x 88 cm

4. Monte a unido estriada de 90° do tubo de fornecimento
do misturador na porta inferior da valvula de corte do
misturador (Figura 101).

5. Prenda a unido estriada de 90° a porta da vélvula de

corte do misturador com um retentor pequeno (Figura
101).

6. Aperte a bracadeira de tubos que prende a unido
estriada do tubo de fornecimento do misturador a
flange do misturador (Figura 102).

19

Ligar o tubo sensor de pressao

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

Insira o tubo sensor de pressio no conector do tubo na
valvula de sec¢do da extremidade (Figura 103 ou Figura 104).
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G038499

G038498 2038499

. g038498 Figura 104
o _ F|gL.|ra 103 o . Maquinas com o kit de varinha de pulverizagdo ou kit de
Maquinas sem o kit de varinha de pulverizagao ou kit de cilindro de tubagem elétrico
cilindro de tubagem elétrico
1. Cotovelo a 90° (com porta 3. Tubo sensor de pressao
1. Conector do tubo 3. Tubo sensor de pressao de presséo)

2. Tampao (da porta) 2. Conector do tubo

20

Concluir a instalacao do Kit de
conversao de valvulas Arag
para KZ

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

1. Coloque o cabo positivo (vermelho) no polo positivo
(+) e o cabo negativo (negro) no polo negativo (-) da
bateria e fixe-os com os parafusos e as porcas; consulte
Figura 4 em Desligar a bateria (pagina 6).

2. Coloque a cobertura de isolamento nos polos da
bateria; consulte Figura 4 em Desligar a bateria (pagina
0).

3. Mova a barra de apoio do banco para a ranhura e
incline o banco para baixo.
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Descricao geral do
produto

Comandos

Valvula reguladora de controlo da
aplicacao
Esta valvula, localizada atras do depésito (Figura 105),

controla a quantidade de fluido que é encaminhado para as
rampas ou a taxa de retorno para o deposito.

2028051

Figura 105

1. Valvula reguladora de 4. Fluximetro

controlo da aplicagéo

Valvula de agitagéo 5. Valvulas de seccéo da
rampa

Valvula da rampa principal

Valvula da rampa principal

A valvula mestre das rampas (Figura 105) ¢ utilizada para
parar o fluxo para o fluximetro e as valvulas das rampas.

Valvulas de secg¢do da rampa

As valvulas de seccdo controlam o fluxo para os 3 segmentos
de rampa e podem ser ligadas ou desligadas (Figura 100).

(G028148

2028148

Figura 106

1. Botéo (valvula de
distribuicdo da secgao)

2. Acionadores (valvula da
secgao)

Valvula de distribuicao da secc¢ao da
rampa

A distribui¢do das rampas redireciona o fluxo do fluido de
uma seccdo de rampa para o dep6sito quando se desliga

a seccio da rampa. E possivel ajustar esta distribuicio

de rampa para garantir uma pressao constante da rampa,
independentemente do nimero de secgbes que estiverem
ligadas. Consulte Ajustar a valvula de distribuicdo da rampa
principal (pagina 50).

Valvula de agitacao

Esta valvula situa-se na traseira do depésito (Figura 105).
Quando a agitagio estd ligada, o fluxo ¢ dirigido através
dos bicos de agitaciao no depédsito. Quando a agitacio estd
desligada, o fluxo ¢ dirigido através da suc¢do da bomba.

Valvula de aceleragao da agitagao

A valvula de agitagdo-aceleracio ¢ utilizada para reduzir o
fluxo disponivel para o circuito de agitagdo. Oferece fluxo
adicional para as sec¢oes das rampas.
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Funcionamento

Calibrar as valvulas de
distribuicao da seccao da
valvula

Nota: Antes de utilizar o pulverizador pela primeira vez,
se alterar os bicos, ou quando necessario, calibre o fluxo do
pulverizador, a velocidade e a distribuigdo das rampas.

HEscolha uma area plana para efetuar este procedimento.

1. Encha o depésito de pulverizacio até meio com agua
limpa.

2. Baixe as rampas do pulverizador.

3. Coloque o seletor das velocidades em PONTO-MORTO
e engate o travao de mao.

4. Coloque os interruptores das 3 rampas na posi¢ao
LIGAR, mas deixe o interruptor da rampa principal em
Desligar.

5. Coloque o interruptor da bomba na posi¢ao LIGAR e
ligue a agitacao.

6. Pressione o pedal do acelerador até atingir a velocidade
maxima do motor e coloque o interruptor de bloqueio
do acelerador na posi¢ao LIGAR.

7. No InfoCenter, navegue para o menu Calibracio e
selecione Velocidade de teste.

Nota: Selecionar o icone de ecrd principal a qualquer
momento cancela as calibracdes.

8. Utlizando os simbolos mais (+) e menos (-), introduza
uma velocidade de teste de 5,6 km/h e, em seguida,
selecione o icone de ecrd principal.

9. Rode o interruptor supervisor (bloqueio de taxa) para a
posicao UNLOCK (desbloqueado) e rode o interruptor
principal das rampas para ON.

10.  Utilizando o interruptor da taxa de aplicacio, ajuste a
taxa de aplicagdo de acordo com a tabela abaixo.

Cor do bico | Sl (métrico) Portugués Relva
Amarelo 159 I/ha 17 gpa 0,39 gpk
Vermelho 319 I/ha 34 gpa 0,78 gpk
Castanho 394 I/ha 42 gpa 0.96 gpk
Cinza 478 I/ha 51 gpa 1,17 gpk
Branco 637 I/ha 68 gpa 1.56 gpk
Azul 796 I/ha 85 gpa 1.95 gpk
Verde 1.190 I/ha 127 gpa 2,91 gpk

11.  Desligue a rampa esquerda e ajuste o manipulo de
distribuiciao da rampa (Figura 107) até que a leitura
da pressio se encontre no nivel previamente ajustado
(habitualmente 2,75 bar).

Nota: Os indicadores numerados no manipulo de
distribuicdo e agulha sdo apenas para referéncia.

G028047
2028047

Figura 107

1. Manipulos de ajuste de distribuicdo da sec¢ao da rampa

12.
13.

Ligue a rampa esquerda e desligue a rampa direita.

Ajuste o manipulo de distribuigdo da rampa direita
(Figura 107) até que a leitura da pressdo se encontre no
nivel previamente ajustado (habitualmente 2,75 bar).

14.
15.

Ligue a rampa direita e desligue a rampa esquerda.

Ajuste o manipulo de distribui¢do da rampa central
(Figura 107) até que a leitura da pressdo se encontre no
nivel previamente ajustado (habitualmente 2,75 bar).

16.
17.

Desligue todas as rampas.

Desligue a bomba.

Nota: A calibracio esta agora concluida.

Posicionar o manipulo da
valvula de distribuicao da
agitacao

* A valvula de distribui¢do da agitacio estd na posicao
totalmente ABERTA, como se mostra na Figura 108.

* A valvula de distribuigdo da agitacdo esta na posi¢ao
FECHADA (0), como se mostra na Figura 108.

* A valvula de distribui¢do da agitagdo estd numa posicao
INTERMEDIA (ajustada em relagio ao indicador de pressio
para o sistema de pulverizacio), como se mostra na
Figura 108.
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Figura 108

1. Aberta
2. Fechada (0)

3. Posicao intermédia

2028228

Calibracao da valvula de
distribuicao de agitacao
Intervalo de assisténcia: Anualmente

Escolha uma 4rea plana para efetuar este procedimento.

1. Encha o depdsito de pulverizagio com agua limpa.

2. Verifique se a valvula de controlo de agitagdo esta

aberta. Se tiver sido ajustada, abra-a completamente

nesta altura.

Engate o travdo de mio e ligue o motor.

A e

Coloque o seletor das velocidades em PONTO MORTO.
Coloque o interruptor da bomba na posi¢ao LIGAR.

Pressione o pedal do acelerador até atingir a velocidade

maxima do motor e aplique o bloqueio do acelerador.

7. Coloque as trés valvulas de sec¢io da rampa na posicio

DESLIGAR.

8. Coloque o interruptor da rampa principal na posi¢ao

LIGAR.

9. Regule a pressio do sistema para MAXIMO.

10.
DESLIGAR e leia o medidot.

Pressione o interruptor de agitacdo para a posicdo

* Se aleitura permanecer nos 6,9 bar a valvula de

distribuicdo de agita¢do esta bem calibrada.

* Se aleitura do medidor for diferente, continue para

0 passo seguinte.

11.

Ajuste a valvula de distribuicao de agitacio (Figura

109) na parte posterior da valvula de agitacdo até que a

pressao indicada no medidor seja 6,9 bar.

1.

~G028049
2028049

Figura 109

Valvula de distribuigao-
agitacao

2. Distribuicdo da rampa
principal

12.

Pressione o interruptor da bomba para a posicio
DESLIGAR, mude a alavanca do acelerador para a
posicio INTERMEDIA e coloque a ighi¢do na posi¢io
Desligar.

Ajustar a valvula de
distribuicao da rampa principal

Nota: Ajustar a valvula de distribui¢io da rampa principal
reduz ou aumenta a quantidade de fluxo enviada para os
bicos de agitacdo no depédsito quando o interruptor da rampa
principal estd na posi¢aio DESLIGADO.

1.

10.

11.

12.

50

Encha o depésito do pulverizador até meio com agua
limpa.

Desloque a maquina para uma superficie nivelada e
aberta.

Engate o travao de mio.

Coloque o seletor das velocidades na posi¢do de
PONTO-MORTO.

Coloque o interruptor da bomba na posi¢ao LIGAR.
Coloque o interruptor de agitagdo na posicao LIGAR.

Coloque o interruptor da rampa principal na posicao
DESLIGAR.

Aumente a velocidade do motor para acelerador
a fundo e coloque o interruptor de bloqueio do
acelerador na posicao LIGAR.

Ajuste o manipulo de distribui¢ao principal das rampas
para controlar a quantidade de agitagdo que ocorre no
depésito (Figura 109)

Reduza a velocidade do acelerador para a posigio de
ralenti.

Coloque o interruptor de agitacdo e o interruptor da
bomba na posicio DESLIGAR.

Desligue a maquina.



Manutencao

Substituir o filtro de pressao

Intervalo de assisténcia: A cada 400 horas—Substitua o
filtro de pressao.

Nota: Estio disponiveis filtros de pressdo opcionais junto
do seu Distribuidor Autorizado Toro.

1. Mova a maquina para uma superficie nivelada, desligue
a bomba do pulverizador, engate o travao de mao e
retire a chave do interruptor de ignicio.

2. Alinhe um recipiente de escoamento debaixo do filtro
de pressao (Figura 110).

G038507

038507

Figura 110
Cabega do filtro 4. Elemento do filtro
2. Recipiente 5. Anel de retencéo (tampao

de drenagem)

3. Anel de retencéo 6. Tampa de drenagem
(recipiente)

3. Rode a tampa de drenagem no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio e retire-a do recipiente do filtro de
pressio (Figura 110).

Nota: Decixe o recipiente escoar completamente.

4. Rode o recipiente no sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio e retire a cabeca do filtro (Figura 110).

5. Retire o elemento do filtro de pressdo antigo (Figura
110).

Nota: Elimine o filtro antigo.

Verifique o anel de reten¢ao do tampao de drenagem
(localizado na unido roscada do recipiente) e o anel de
retencdo do recipiente e veja se ha danos e desgaste
(Figura 110).

Nota: Substitua quaisquer anéis de retencio
danificados ou gastos no tampio, no recipiente ou
ambos.

Instale o novo elemento do filtro de pressiao na cabeca
do filtro (Figura 110).

Nota: Certifique-se de que o elemento do filtro esta
firmemente colocado na cabeca do filtro.

Instale o recipiente na cabega do filtro apertando a
mao (Figura 110).

Instale a tampa no depésito e aperte manualmente
(Figura 110).

Limpar as valvulas de agitacao
e seccao

Para limpar a valvula de agitacio, consulte as seguintes
seccoes:

1. Retirar o acionador da valvula (pagina 51)

2. Remover a valvula do coletor de agitacio (pagina
52)

Limpar a valvula do coletor (pagina 54)

Montar a valvula do coletor (pagina 50)

ok

Instalar a valvula do coletor de agitacdo (pagina 50)

6. Instalagdo do acionador da valvula (pagina 57)

Para limpar as 3 valvulas de sec¢do, consulte as seguintes
seccoes:

1. Retirar o acionador da valvula (pagina 51)
Retirar o coletor da valvula de sec¢io (pagina 53)
Limpar a valvula do coletor (pagina 54)

Montar a valvula do coletor (pagina 56)

Instalar a valvula do coletor de sec¢io (pagina 57)

A

Instalagdo do acionador da valvula (pagina 57)

Retirar o acionador da valvula

1.

51

Coloque o pulverizador numa superficie nivelada,
engate o travio de mao, desligue a bomba, desligue o
motor e retire a chave da ignigdo.

Remova o conector de 3 pinos do acionador da vélvula
do conector elétrico de trés tomadas da cablagem do
pulverizador.

Retire o retentor que fixa o acionador a vélvula do
coletor para valvula de controlo de aplicacio, agitacio,
rampa principal ou sec¢do da rampa (Figura 111).



Nota: Junte as 2 pernas da fixacio enquanto o Remover a valvula do coletor de

empurra para baixo. agitacao

Nota: Guarde o acionador e fixacio para instalagio 1. Retire as bragadeiras e juntas que fixam o coletor da

em Instalacdo do acionador da vélvula (pagina 57). valvula de agitacdo a valvula de distribuicao de agitacio,
. cabeca do filtro de pressao, acoplador de reducio e

ﬁ = = unido adaptadora (valvula do acelerador da agitagao)

lml' ﬁ } - como se mostra na Figura 112.
- Ny s o<—>

~ ) ) [ Nota: Guarde as bragadeiras, juntas, conector rapido
S H ﬂ [ e pino de ligagdo rapida para colocagdo em Instalar a
o | R ) = valvula do coletor de agitacdo (pagina 506).
e =
et
\ o4
\ ) F
— ¢ =27 |

G028237
2028237

Figura 111

Acionador da valvula de secg¢do mostrado (o acionador da
valvula de agitagdo é semelhante)

1. Acionador da valvula 3. Porta da haste
(mostrada valvula da
secgao)

2. Retentor

4. Retire o acionador da valvula do coletor.

G028241 4 5 6 7

2028241

Figura 112
Valvula de agitacao

1. Flange (cabega dofiltrode 5. Junta

pressao)
2. Coletor (valvula de 6. Flange (encaixe do
agitacao) adaptador — vélvula de
aceleracao da agitacéo)
3. Flange (valvula de 7. Flange (acoplador de
distribuicdo de agitacéo) reducao)

4. Bracadeira da flange

2. Retire o coletor da vélvula de agitacdo da maquina
(Figura 113).
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1 G028242

2028242

Figura 113

1. Coletor da valvula de agitagao

Retirar o coletor da valvula de secg¢ao

1. Retire as bragadeiras e as juntas que fixam o coletor
da valvula de seccio (Figura 114) a valvula de secgao
adjacente (se valvula de secgdo esquerda e acoplador
de reducio).
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4 5 G028236
2028236
Figura 114
Flange (acoplador de 4. Junta
redugao)
Coletor (valvula de 5. Bragadeira da flange
secgao)

Flange (valvula de secgéo
adjacente)

Retire a fixagdo que fixa o coletor da valvula de sec¢io
ao encaixe da distribui¢do (Figura 115).



G028238 1 3 4
8026238 6028239
Figura 115 Figura 116 028239
1. Retentor 3. (C):(;algjtg?to da vélvula do 1. Unidio de distribuicéio 2. Goletor da valvula do
2. Entrada (unido da 4. Entrada (unido de saida) secgao

distribuicao)

3. Retire o coletor da vélvula de sec¢do da maquina Limpar a valvula do coletor

(Figura 110). 1. Posicione a haste da valvula de forma a que fique na
posicio fechada (Figura 117).

g027562
2027562

Figura 117

1. Valvula aberta 2. Valvula fechada

2. Retire o conjunto das duas unides de cada extremidade
do corpo do coletor (Figura 118 e Figura 119).
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G028243

028243

Figura 118
Coletor da valvula de agitacao

Fixacéo da haste

Haste de valvula
Porta da haste

Fixagédo da haste
Unido do tampéo

Anel de retengado do
tampéo (0,796 pol. / 0,139
pol.)

Anel de retengado de
encaixe posterior (0,676
pol. /0,07 pol.)

Anel do encaixe da valvula
Corpo do coletor

Valvula de esfera
Conector rapido

1 /
2 /
6028240
2028240
Figura 119
Coletor da valvula de secgao
1. Encaixe da haste da 7. Anel de retencdo do
valvula tampéo (0,796 pol. /0,139
pol.)
2. Conjunto da haste da 8. Anel de retencao de
valvula encaixe posterior (0,676
pol. /0,07 pol.)
3. Porta da haste 9. Encaixe da esfera
4. Fixagao da haste 10. Corpo do coletor
5. Anel de retengéo da unido 11. Valvula de esfera
de saida (0,737 pol. /
0,103 pol.)
6. Unido do tampéo 12. Conjunto de unido do
tampao
3. Rode a haste da valvula de forma a que a esfera fique
na posi¢cao ABERTA (Figura 117).
Nota: A haste da valvula estard paralela com o fluxo
da valvula e a bola deslizara para fora.
4. Retire a fixacdo da haste das ranhuras na porta da haste
no coletor (Figura 118 e Figura 119).
5. Retire a fixacao da haste e a unido da haste da valvula
do coletor (Figura 118 e Figura 119).
6. Do corpo do coletor, retire o conjunto da haste da
valvula (Figura 118 e Figura 119).
7. Limpe o interior do coletor e o exterior da valvula de
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esfera, do conjunto da haste da valvula, da captura da
haste e das unides da extremidade.



Montar a valvula do coletor

1.

Verifique o estado dos anéis de retencdo da unido de
saida (apenas coletor da valvula de secc¢io), dos anéis de
reten¢ao do tampio, dos anéis de reten¢do de encaixe
posterior, do encaixe da esfera para ver se ha danos ou
desgaste (Figura 118 e Figura 119).

Nota: Substitua quaisquer anéis ou encaixes
danificados ou usados.

Aplique lubrificante na haste da valvula e insira-a no
encaixe da haste da véalvula (Figura 118 e Figura 119).

Instale a haste da valvula e o encaixe no coletor e fixe a
haste e o encaixe com a fixacao da haste (Figura 118 e
Figura 119).

Certifique-se de que o anel de reteng¢do de encaixe
posterior e o encaixe da esfera estdo alinhados e
encaixados na unido do tampio (Figura 118 e Figura
119).

Instale o conjunto da unido do tampio no corpo do
coletor até a flange da unido do tampao tocar no corpo
do coletor (Figura 118 e Figura 119); depois rode a
uniio do tampio mais 1/8 a 1/4 de volta.

Nota: Tenha cuidado para nao danificar a extremidade
da unizo.

Introduza a bola no corpo da valvula (Figura 120).

Nota: A haste da valvula deve encaixar dentro da
ranhura de acionamento da bola. Se a haste da valvula
nao encaixar, ajuste a posi¢do da esfera (Figura 120).

9027565

Figura 120

8027565

Rode o conjunto da haste da valvula para que fique
fechada (Figura 117).

Repita os passos 4 e 5 para o outro conjunto da unido
do tampao.

Instalar a valvula do coletor de agitacao

1.

Alinhe a flange da valvula de distribuicdo de agitacio,
uma junta e a flange da unido do tampao do coletor da
valvula de agitacdo (Figura 121).

Nota: Se for necessario, desaperte as ferragens de
montagem da cabeca do filtro de pressdo conforme
necessario para ter espago.

028244

028244

Figura 121

Flange (cabega do filtrode 5. Junta

presséo)

Flange (valvula de 6.
distribuicdo de agitacdo)

Conector rapido

Flange (acoplador de 7.
reducao)

Coletor (valvula de
agitacao)

Bracadeira da flange 8. Flange (coletor — valvula

de agitacao)
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Monte a valvula de distribuicdo de agitagdo, junta e
coletor da valvula de agitacio com uma bracadeira e
aperte bem a mao (Figura 121).

Alinhe uma junta entre as flanges da cabeca do filtro de
pressio e o coletor da valvula de agitacio (Figura 121)

Monte a cabeca do filtro de pressao, junta e coletor da
valvula de agitacio com uma bragadeira de e aperte

a mao (Figura 121).

Alinhe uma junta entre as flanges do coletor da valvula

de agitacdo e acoplador de reducio (Figura 121).

Monte o coletor da valvula de agitacio, junta e
acoplador de reducdo com uma bragadeira e aperte a
mao (Figura 121).



Alinhe uma junta entre as flanges do coletor da valvula
de agitacio e o encaixe do adaptador para a valvula de
aceleracdo da agitacdo (Figura 121).

Monte o coletor da valvula de agitacio, junta e
acoplador adaptador com uma bracadeira e aperte a
mao (Figura 121).

Se desapertou as ferragens de montagem da cabeca
do filtro de pressdo, aperte a porca e o parafuso com
19,8 a 25,4 N m.

Instalar a valvula do coletor de sec¢ao

Insira a unidao do tampao superior da valvula do coletor
na unido da distribuicao (Figura 122).

Nota: Se for necessirio, desaperte as ferragens da
valvula de distribui¢io conforme necessario para ter
espago.

02824

2028245

Figura 122
Flange (acoplador de 6. Entrada (unido de saida)
redugdo)
Entrada (unido da 7. Retentor
distribuicdo)
Valvula de distribuicdo 8. Flange (coletor — valvula
de seccdo)
Flange (coletor adjacente 9. Junta

— valvula de agitacéo)

Unido do tampé&o (conjunto 10.
da valvula do coletor)

Bracadeira da flange

Prenda a unido do tampdo a unido da distribuigao ao
inserir uma fixacao na entrada da uniao da distribuicio
(Figura 122).

Monte a unido de saida na unido do tampao inferior da
valvula do coletor (Figura 122).

Prenda a unido do tampdo a unido de saida ao inserir
uma fixa¢io na entrada da unido de saida (Figura 122)

Alinhe uma junta entre as flanges do acoplador de
reducio e do coletor da valvula de seccio (Figura 122)

Monte o acoplador de reducio, junta e coletor da
valvula de sec¢do com uma bracadeira e aperte bem
a mao (Figura 122)

Se instalar as duas valvulas de sec¢do mais a esquerda,
alinhe uma junta entre as flanges dos dois coletores da
valvula de seccdo adjacentes (Figura 122).

Monte os 2 coletores da valvula de seccio adjacentes e
junta com uma bragadeira e aperte bem a mao (Figura
122).

Se desapertou as ferragens de montagem da valvula
de distribuicio, aperte a porca e o parafuso com 10,2
a 12,4 N m.

Instalagao do acionador da valvula

1.
2.
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Alinhe o acionador com a valvula do coletor.

Prenda o acionador e valvula com fixa¢do que removeu
no passo 3 de Instalagdo do acionador da vélvula
(pagina 57).



Armazenamento

Execute os seguintes passos de manutencdo para
armazenamento a curto ou a longo prazo:

Para armazenamento a curto prazo (menos de 30

dias), limpe o sistema de pulveriza¢io; consulte o Manual
do utilizador.

* Para armazenamento a longo prazo (mais de 30 dias),
limpe a valvula de agitacdo e as 3 valvulas de seccio;
consulte Limpar as valvulas de agitacdo e sec¢io (pagina

51).
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Resolucao de problemas

Resolugao de problemas com o pulverizador

Problema

Causa possivel

Accéao correctiva

Uma secgao das rampas nao pulveriza.

. Aligacao elétrica da valvula da rampa

esta suja ou desligada.

Desligue a véalvula manualmente.
Desligue a ligacéo elétrica da valvula
e limpe todos os cabos e volte a ligar.

2. O fusivel esta aberto (queimado). 2. Verifique os fusiveis e substitua-os se
necessario.
3. Um tubo esta dobrado. 3. Repare ou substitua a tubagem.
4. Uma valvula de distribuicdo da rampa | 4. Ajuste as valvulas de distribuicdo das
esta mal ajustada. rampas.
5. A vélvula de secgédo da rampa esta 5. Contacte o Servigo de assisténcia
danificada. autorizado.
6. O sistema elétrico esta danificado. 6. Contacte o Servigo de assisténcia
autorizado.

Uma secgdo das rampas nao desliga. 1. Avalvula esta danificada. 1. Desmonte a valvula da secgéo da
rampa; consulte a secgcéo Limpeza.
Verifique todas as pegas e substitua
as que estiverem danificadas.

Uma valvula da rampa tem uma fuga. 1. Um anel de retengdo esta danificado. 1. Desmonte a valvula e substitua os
vedantes utilizando o kit de reparagao
de valvulas; contacte o servigo de
assisténcia autorizado.

Ocorre uma queda de pressido sempre 1. A valvula de distribuigdo da rampa 1. Ajuste a valvula de distribuicao da

que se liga uma rampa. esta mal ajustada. rampa.

2. Existe uma obstru¢do no corpo da 2. Retire as ligacbes de entrada e saida
vélvula da rampa. da valvula da rampa e elimine as
obstrugoes.
3. O filtro do bico esta danificado ou 3. Retire e inspecione todos os bicos.
entupido.
O acionador da rampa néo esta a 1. Um disjuntor térmico no bloco de 1. Espere que o sistema arrefeca antes
funcionar corretamente. fusiveis responsavel pela alimentagéo de retomar a operagdo. Se o disjuntor
do acionador disparou devido a térmico disparar repetidamente,
sobreaquecimento. contacte o Servigo de assisténcia
autorizado.
2. Um disjuntor térmico no acionador da | 2. Contacte o Servigo de assisténcia

rampa responsavel pela alimentagéo
do acionador disparou ou esta
avariado.

autorizado.

59




SSYdAE NOILYLIOY

ISOH JYNSSIYd ¥ /€ =

3SOH NOTLONS we/ |

INTYA ONILYIN9TY €Ly - B

7700,

SSYdAE /M INTVA €LY = 71

7

2038501

Diagrama de fluxo (Rev. A)

60

Esquemas

= = = = = 3508 NOTLOAS w1 = SSYdAD O/M INTYA €17 -
INTVA
A Lve _ SSYAA /M INTWA €97 =
, ISOH JUNSSIUA | =
;o@mszg zmz@%.m I A7)
v INTVA NOILYLI OV IATYA HOOS YISV 50 A
v
N
G SITZZ0N ¥ $31720N ¢ SITIZON ¥ 39NVO
v A = = 1008 1HO1Y NOOH ¥3LN3D NooB 1431 39N55344
(eg sL) -
A ISd8l¢ L
EEIRERIN .
5534 ¥ILIN0TS - _ _ .
A \/
v
INTYA
JATYA TTLLO¥HL NOILYLIOV ~—NOILYL oY N1 4Q
» » > >
NOT IS = = =
¥INIVALS WHG 1 NYNLIY SSYAA8 WOOH
NOILONS
ANVL N TVM 3
E — NHNLTY F1vY 2
NOI LYL 19V 3




Notas:



Notas:



Notas:



TORO.

Countonit.




	NO TITLE
	NO TITLE

	. 
	1 Preparação para instalar o kit
	2 Desligar o tubo sensor de pressão
	3 Desligar a cablagem das válvulas
	4 Desligar os acessórios opcionais
	5 Retirar as válvulas da secção da rampa
	6 Remover os bicos de agitação
	7 Retirar as válvulas de agitação, aplicação e pulverização principal
	8 Substituir os conectores elétricos da válvula
	9 Instalação dos coletores da válvula
	10 Instalar o fluxímetro e os tubos
	11 Ligar a cablagem às válvulas
	12 Montar a válvula de aceleração da agitação e a válvula de corte do misturador para máquinas com o Kit de misturador opcional
	13 Instalar o conjunto do bico de agitação e tubos
	14 Instalar a tubagem de retorno, a tubagem de fornecimento da agitação e a tubagem de distribuição
	15 Instalação do tubo de fornecimento do pulverizador
	16 Instalar os tubos da válvula de pulverização de secção
	17 Instalar a válvula de corte e tubos para o kit da pistola de pulverização ou o kit de cilindro de tubagem elétrico opcionais
	18 Instalar o tubo de fornecimento para o kit de misturador opcional
	19 Ligar o tubo sensor de pressão
	20 Concluir a instalação do Kit de conversão de válvulas Arag para KZ

	NO TITLE
	NO TITLE

	NO TITLE
	Calibrar as válvulas de distribuição da secção da válvula
	Posicionar o manípulo da válvula de distribuição da agitação
	Calibração da válvula de distribuição de agitação
	Ajustar a válvula de distribuição da rampa principal

	NO TITLE
	Substituir o filtro de pressão
	Limpar as válvulas de agitação e secção

	NO TITLE
	NO TITLE
	NO TITLE



