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阀阀阀门门门转转转换换换套套套件件件
Multi Pro® 5800-D 草草草坪坪坪打打打药药药车车车
型型型号号号 132-4276

安安安装装装说说说明明明

阀门转换套件是用于更换打药车控制阀和草坪施药车辆相关组件的套件。

您可通过访问 www.Toro.com直接联系 Toro获取产品安全和操作培训材料、附件信息查找代理商或注册产品。

警警警告告告

加加加利利利福福福尼尼尼亚亚亚州州州

第第第65号号号提提提案案案中中中警警警告告告称称称

此此此产产产品品品包包包含含含加加加利利利福福福尼尼尼亚亚亚州州州已已已知知知的的的能能能致致致癌癌癌、、、致致致出出出生生生缺缺缺陷陷陷或或或损损损害害害生生生殖殖殖系系系统统统的的的化化化学学学物物物质质质。。。

使使使用用用此此此产产产品品品可可可能能能导导导致致致接接接触触触加加加利利利福福福尼尼尼亚亚亚州州州已已已知知知的的的能能能致致致癌癌癌、、、致致致出出出生生生缺缺缺陷陷陷或或或损损损害害害生生生殖殖殖系系系统统统的的的化化化学学学物物物质质质。。。

安安安全全全

警警警告告告
喷喷喷洒洒洒系系系统统统中中中使使使用用用的的的化化化学学学物物物质质质可可可能能能会会会对对对您您您、、、旁旁旁观观观者者者、、、动动动物物物、、、植植植物物物、、、土土土壤壤壤或或或其其其他他他财财财产产产造造造成成成危危危害害害和和和中中中毒毒毒。。。

• 请请请仔仔仔细细细阅阅阅读读读并并并遵遵遵守守守所所所使使使用用用的的的所所所有有有化化化学学学品品品的的的警警警告告告标标标签签签和和和《《《物物物料料料安安安全全全数数数据据据表表表》》》MSDS按按按照照照化化化学学学品品品制制制造造造商商商的的的建建建议议议来来来保保保护护护自自自
己己己。。。例例例如如如使使使用用用适适适当当当的的的面面面部部部和和和眼眼眼部部部等等等个个个人人人防防防护护护装装装备备备PPE、、、手手手套套套或或或其其其他他他能能能防防防止止止化化化学学学品品品接接接触触触身身身体体体的的的装装装备备备。。。

• 使使使用用用的的的化化化学学学品品品可可可能能能不不不止止止一一一种种种每每每种种种化化化学学学品品品的的的信信信息息息都都都应应应进进进行行行评评评估估估。。。

• 如如如果果果未未未提提提供供供此此此信信信息息息请请请拒拒拒绝绝绝操操操作作作或或或使使使用用用打打打药药药车车车。。。

• 使使使用用用喷喷喷洒洒洒系系系统统统之之之前前前请请请确确确保保保系系系统统统已已已经经经过过过三三三次次次冲冲冲洗洗洗已已已根根根据据据化化化学学学品品品制制制造造造商商商的的的建建建议议议进进进行行行中中中和和和且且且所所所有有有阀阀阀门门门均均均已已已循循循环环环冲冲冲洗洗洗三三三次次次。。。

• 确确确认认认附附附近近近有有有足足足够够够的的的净净净水水水和和和肥肥肥皂皂皂并并并立立立即即即冲冲冲洗洗洗掉掉掉您您您接接接触触触到到到的的的任任任何何何化化化学学学品品品。。。

安安安全全全和和和指指指示示示标标标签签签

任何潜在危险区附近均贴有操作员清晰可见的安全标贴和说明。更换受损或丢失的标贴。
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decal127-6979

127-6979

1. 泵回流 3. 搅拌流体

2. 流量

decal127-6981

127-6981

1. 旁通回流 3. 喷洒臂喷洒

2. 流量

decal127-6982

127-6982

1. 泵回流 2. 喷洒臂喷洒
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安安安装装装

散散散装装装零零零件件件

使用下表进行核对确保所有零件已装运。

程程程序序序 说说说明明明 数数数量量量 用用用途途途

1 不需要零件 – 准备安装套件。

2 不需要零件 – 从可选附件上断开后线束。

3 不需要零件 – 断开仪表板仪表压力传感管。

4 后线束 1 拆除机器的后线束。

5 不需要零件 – 拆下旁通、排放和搅拌组件。

6 不需要零件 – 拆卸供水软管。

7 不需要零件 – 拆下阀门支架和喷洒臂段阀。

打药车阀门总成 1
盖子——52mm 1
垫片——25 x 35mm 1
法兰夹具——4064mm 1
阀门安装架 1
凸缘头螺栓5/16 x 1 英寸 5

8

凸缘锁紧螺母5/16 英寸 5

将阀门组装到阀门安装架上。

9 不需要零件 – 将阀门安装架安装到机器上。

螺丝6-32 x 5/8 英寸 1
手柄 1
搅拌节流阀 1
支架尼龙 1
搅拌阀支架 1
螺栓6 x 12mm 1
搅拌供水软管 1
搅拌喷嘴总成 1
搅拌旁通软管——25 x 254mm 1
垫片——25 x 35mm 1

10

法兰夹具——4064mm 1

安装搅拌切断阀、喷嘴和软管。

歧管供水软管1 x 25 英寸 1
垫片——25 x 35mm 111
法兰夹具——4064mm 1

安装歧管供水软管。
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程程程序序序 说说说明明明 数数数量量量 用用用途途途

清洁加药器切断阀 1
切断阀支架 1
凸缘锁紧螺母1/4 英寸 1
垫片——25 x 35mm 1
法兰夹具——4064mm 1
搅拌旁通软管——25 x 337mm 1
垫片——25 x 35mm 1
法兰夹具——4064mm 1
泄压阀软管——2.5 x 29.8cm 1
打药车供水软管——2.5 x 48.6cm 1

12

清洁加药器供水软管——2.5 x 156.5cm 1

安装化学品预混合套件的切断阀和软管

旁通和排水软管总成 1
支撑夹具 1
凸缘头螺栓5/16 x 3/4 英寸 113
垫圈 5/16 英寸 1

安装喷洒臂段旁通和排水软管总成。

供水软管——左喷洒臂段——2 x 205cm 1
供水软管——中央喷洒臂段——2 x
58cm 114
供水软管——右喷洒臂段——2 x 170cm 1

安装喷嘴软管。

法兰切断阀 1
支架尼龙 1
90° 弯头带压力端口 1
垫片——25 x 35mm 1
法兰夹具——4064mm 1
垫圈5/16 x 13/16 英寸 4
螺栓6 x 16mm 4
软管夹 2
快速连接接头插槽 1
直通宝塔接头1/2 英寸 1
软管——1.3 x 762cm 1
软管——1.3 x 180cm 1

15

扎带 3

安装可选喷枪套件或电动软管卷套件
的切断阀和软管。

后线束 116 扎带 3 把后线束安装到机器上。

17 不需要零件 – 连接后线束。

18 跳线线束可选喷枪套件或电动软管卷
套件

1 连接后线束到可选附件上

19 不需要零件 – 连接仪表板仪表压力传感管。

20 不需要零件 – 完成阀转换套件的安装。
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1
准准准备备备安安安装装装套套套件件件

不不不需需需要要要零零零件件件

准准准备备备机机机器器器

1. 将机器移到水平地面上图1。

g038209

图图图1

2. 设定手刹图1。

3. 关闭发动机并拔下钥匙图1。

准准准备备备打打打药药药车车车和和和可可可选选选冲冲冲洗洗洗水水水箱箱箱

1. 清洁打药车请参阅机器操作员手册中的“清洁打药
车”部分。

重重重要要要事事事项项项 在在在安安安装装装阀阀阀门门门转转转换换换套套套件件件之之之前前前必必必须须须先先先完完完全全全清清清
空空空药药药缸缸缸。。。

2. 对对对于于于带带带可可可选选选水水水箱箱箱冲冲冲洗洗洗套套套件件件的的的机机机器器器请请请执执执行行行以以以下下下操操操作作作将冲
洗水箱中的水泵入药缸请参阅冲洗水箱套件安装说
明中的“操作冲洗水箱套件”部分。

3. 将水排出药缸图2请参阅机器《操作员手册》中的
“清洁打药车”部分。

g037399

图图图2

1. 保险销 5. 电缆保险销

2. 固定销 6. 凸缘头螺栓5/16 x 1 英寸

3. 排水阀 7. 支架液压油箱)
4. 凸缘锁紧螺母5/16 英寸 8. 橡胶垫

4. 拧下将保险销电缆固定至液压油箱支架的凸缘头螺栓
5/16 x 1英寸和凸缘锁紧螺母5/16英寸图2。

注注注意意意 保留保险销、凸缘锁紧螺母、凸缘头螺栓和 2个
橡胶垫以备 安装排水阀 (页码 30)中的安装之用。
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断断断开开开电电电池池池的的的连连连接接接

1. 将左、右喷洒臂段伸展到水平位置。

2. 将点火钥匙开关转至“关闭”位置然后拔下钥匙请参阅
操作员手册。

3. 拆下电池盖从电池电极上断开负极电池线黑色—接地
线图3和 图4。

警警警告告告
电电电火火火花花花可可可引引引发发发电电电池池池气气气体体体爆爆爆炸炸炸从从从而而而造造造成成成人人人身身身伤伤伤害害害。。。

电电电池池池接接接线线线不不不准准准确确确会会会损损损坏坏坏打打打药药药车车车和和和线线线缆缆缆产产产生生生火火火花花花。。。

• 应应应始始始终终终先先先断断断开开开负负负极极极黑黑黑色色色电电电池池池线线线然然然后后后才才才能能能断断断开开开正正正
极极极红红红色色色接接接线线线。。。

• 应应应始始始终终终先先先连连连接接接正正正极极极红红红色色色电电电池池池线线线然然然后后后才才才能能能连连连接接接负负负
极极极黑黑黑色色色接接接线线线。。。

电电电池池池极极极柱柱柱或或或金金金属属属工工工具具具可可可能能能会会会与与与打打打药药药车车车金金金属属属部部部件件件发发发生生生
短短短路路路并并并产产产生生生火火火花花花。。。

• 拆拆拆下下下或或或安安安装装装电电电池池池时时时切切切勿勿勿让让让电电电池池池接接接线线线柱柱柱接接接触触触到到到打打打
药药药车车车的的的任任任何何何金金金属属属部部部件件件。。。

• 切切切勿勿勿让让让金金金属属属工工工具具具短短短接接接电电电池池池接接接线线线柱柱柱和和和打打打药药药车车车的的的金金金
属属属部部部件件件。。。

• 始始始终终终保保保留留留电电电池池池箍箍箍带带带以以以便便便保保保护护护和和和固固固定定定电电电池池池。。。

G014029

1

23
g014029

图图图3

1. 电池盖 3. 带扣

2. 箍带

g029414

图图图4

1. 正极电池接线 3. 电池负极

2. 电池正极 4. 负极电池接线

4. 从电池电极上断开正极红色接线 图4。

5. 将两个座椅向前倾斜并将支撑杆移入中央控制台底座
导向槽末端的卡销中。

6. 让发动机完全冷却下来。

2
从从从可可可选选选附附附件件件上上上断断断开开开后后后线线线束束束。。。

不不不需需需要要要零零零件件件

断断断开开开可可可选选选喷喷喷枪枪枪套套套件件件或或或电电电动动动软软软管管管卷卷卷套套套件件件的的的线线线束束束。。。

1. 在打药车药缸的背面找到喷枪套件或电动软管卷套
件的线束图5。

g037504

图图图5

1. 控制箱喷枪套件或电动软
管卷套件

3. 6 插槽后线束

2. 6 针接头线束——喷枪套
件或电动软管卷套件

2. 将喷枪套件或电动软管卷线束的 6针接头与后线束
的 6插槽断开图5。

断断断开开开泡泡泡沫沫沫标标标记记记组组组件件件的的的压压压缩缩缩机机机

1. 在泡沫标记水箱的背面找到压缩机上的线束图6。
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g030422

图图图6

1. 压缩机 3. 4 插槽接头修整套件线束

2. 4 针接头压缩机线束

2. 从机器后线束的 4插槽接头中断开压缩机线束的 4针
接头图6。

断断断开开开用用用于于于水水水箱箱箱冲冲冲洗洗洗套套套件件件的的的水水水泵泵泵

1. 在机器的背面同时按下冲洗泵盖的两边向上提起泵
盖直至泵盖的凸耳完全脱离鞍形板中的插槽然后将
泵盖从机器中取出图7。

g030425

图图图7

2. 从后线束的 6插槽接头中断开冲洗泵线束的 6针接
头图8。

g030426

图图图8

1. 冲洗泵 3. 6 针接头冲洗泵线束

2. 6 插槽接头后线束

从从从可可可选选选 Pro-Control 套套套件件件上上上断断断开开开后后后线线线束束束。。。

从机器后线束的 3插槽接头中断开流量表线束的 3针接头
图9。

g037506

图图图9

1. 3 针接头流量表线束 3. 流量表

2. 3 插槽接头后线束——机
器

3
断断断开开开仪仪仪表表表板板板仪仪仪表表表压压压力力力传传传感感感管管管

不不不需需需要要要零零零件件件

断断断开开开仪仪仪表表表板板板仪仪仪表表表压压压力力力传传传感感感管管管——无无无可可可选选选软软软管管管卷卷卷
套套套件件件的的的机机机器器器。。。

注注注意意意 如果您的机器配有可选喷枪套件请参阅 断开压力传
感管和供水软管——可选喷枪套件或电动软管卷套件 (页
码 8)。

1. 按住右喷洒臂段阀带汽门帽接头中的管道连接器锁
环图10。

7
 



g037461

图图图10

1. 管道连接器右喷洒臂段阀
的端盖

3. 压力传感管

2. 带汽门帽接头

2. 从管道连接器中拉出仪表板仪表压力传感管图10。

断断断开开开压压压力力力传传传感感感管管管和和和供供供水水水软软软管管管——可可可选选选喷喷喷枪枪枪套套套件件件
或或或电电电动动动软软软管管管卷卷卷套套套件件件

1. 按住压力端口接头中 T形接头的管道连接器锁环图
11 或图12。

g037471

图图图11
可选喷枪套件

1. 管道连接器压力接头——
旁通阀

3. 压力传感管仪表板压力计

2. 压力传感管喷枪压力计

g037462

图图图12
电动软管卷套件

1. 管道连接器压力接头——
旁通阀

3. T 形接头

2. 压力传感管喷枪压力计 4. 压力传感管仪表板压力计

2. 从管道连接器中拉出仪表板仪表压力传感管图11或
图12。

3. 从管道连接器中拉出喷枪压力计压力传感管图11或
图12。

4. 从压力端口接头卸下 T形接头图13。

注注注意意意保留 T形接头以备连接压力传感管——可选喷枪
套件或可选电动软管卷套件 (页码 44)中的安装之用。

g037799

图图图13

1. 压力端口接头管 2. T 形接头
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4
拆拆拆除除除机机机器器器的的的后后后线线线束束束

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 后线束

断断断开开开前前前、、、后后后线线线束束束

注注注意意意 断开前、后线束时使用机器升降装置。

g032051

图图图14

1. 机器前面 2. 接头界面前、后线束

1. 沿着机器下方的右机架管找到机器前后线束的电气
接头图14。

2. 如图 图15至 图19所示断开前、后线束之间的 6对
接头。

g037428

图图图15

1. 10 插槽接头——打药车线
束互连前线束

3. 机器前面

2. 10 针接头——打药车线束
互连后线束

9
 



g037427

图图图16

1. 3 插槽接头——流量表前
线束

3. 机器前面

2. 3 针接头——流量表后线
束

g037426

图图图17

1. 8 插槽接头——打药车线
束互连前线束

3. 机器前面

2. 8 针接头——打药车线束
互连后线束

g037425

图图图18

1. 2 插槽接头——冲洗泵前
线束

3. 机器前面

2. 2 针接头——冲洗泵后线
束

g037424

图图图19

1. 10 针接头——打药车线束
互连前线束

3. 机器前面

2. 10 插槽接头——打药车线
束互连后线束

3. 拆下将后线束固定到机器右机架管中的孔的 3个推
进式紧固件图20。

g030874

图图图20

1. 后线束 3. 机器前面

2. 右机架管 4. 推进式紧固件

断断断开开开打打打药药药车车车组组组件件件的的的线线线束束束

1. 在机器背面右机架管与右挡泥板之间将右液压驱动马
达上速度传感器线束的 3针接头从后线束的 3插槽
接头中断开图21。

g030454

图图图21

1. 3 插槽接头后线束 3. 机器前面

2. 3 针接头液压马达线束

2. 在歧管安装架后面将 3插槽接头从搅拌阀中断开将 3
插槽接头从 3个喷洒臂段阀中断开图22。
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g037501

图图图22

1. 3 插槽接头喷枪阀 3. 3 插槽接头搅拌阀

2. 3 插槽接头右喷洒阀/中喷
洒阀/右喷洒阀

4. 3 插槽接头清洁加药器阀

3. 拆下将后线束固定到歧管安装架前侧板和下侧板中的
孔的推进式紧固件图23。

g032305

图图图23

1. 歧管安装架下侧板 3. 推进式紧固件

2. 歧管安装架前侧板 4. 后线束

4. 对于不带超声波喷洒臂套件的机器——在机器背面断
开以下用于提升油缸歧管的 2插槽接头图24如下所示

• 右上螺线圈

• 左上螺线圈

• 启用螺线圈

• 右下螺线圈

• 左下螺线圈

g030459

图图图24

1. 右上螺线圈和主线束接头 4. 启用螺线圈和主线束接头

2. 左上螺线圈和主线束接头 5. 右下螺线圈和主线束接头

3. 机器前面 6. 左下螺线圈和主线束接头

5. 在机器背面——打药车泵的内侧将后线束的 2插槽接
头与泵继电器的 2针接头断开图25。

g030464

图图图25

1. 2 针接头泵继电器 3. 机器前面

2. 2 插槽接头后线束

6. 拆下将后线束图26固定到后十字管液压驱动马达的后
部中的孔的推进式紧固件。
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g030875

图图图26

1. 打药车泵 3. 后线束

2. 后十字管 4. 推进式紧固件

7. 从机器后线束中拆下仪表板仪表压力传感管图27。

g033234

图图图27

1. 压力传感管仪表板仪表 2. 后线束

8. 拆下机器的后线束。

注注注意意意 您不再需要从机器中拆下的后线束。

5
拆拆拆下下下旁旁旁通通通、、、排排排放放放和和和搅搅搅拌拌拌组组组件件件

不不不需需需要要要零零零件件件

拆拆拆下下下旁旁旁通通通和和和排排排水水水软软软管管管

1. 卸下将 90°软管接头固定至打药车药缸底部的适配器
接头的卡环图28。

注注注意意意 保留卡环以备 安装药缸排放软管 (页码 29)中
的安装之用。

g037400

图图图28

1. 适配器接头打药车药缸的
底部

4. 朝向排水阀

2. 朝向旁通阀 5. 90° 软管接头

3. 卡环

2. 从适配器接头卸下 90°软管接头图28。

3. 卸下将 90°软管接头固定至用于右喷洒臂段阀的旁
通阀端部的卡环图29。

g037401

图图图29

1. 卡环 3. 90° 软管接头旁通软管

2. 插槽旁通阀

4. 从旁通阀卸下 90°软管接头图29。
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g037402

图图图30

5. 拆下机器的旁通和排水软管图30。

6. 取下将排水阀的宝塔接头固定至排水软管的软管夹然
后从软管上取下接头图31。

注注注意意意 保留软管夹、排水阀和宝塔接头以及卡环以备
安装药缸排放软管 (页码 29)中的安装之用。 您不再
需要旁通和排水软管。

g037475

图图图31

1. 卡环 4. 软管夹

2. 90° 软管接头 5. 宝塔形接头排水阀

3. 排水管

拆拆拆下下下搅搅搅拌拌拌喷喷喷嘴嘴嘴和和和软软软管管管

1. 在打药车泵上取下将搅拌供水软管固定至球阀宝塔
形接头的软管夹图32。

g037490

图图图32

1. 软管搅拌供水 3. 宝塔形接头球阀

2. 软管夹

2. 从宝塔形接头上卸下搅拌供水软管图32。

3. 在药缸的侧面卸下将搅拌喷嘴固定至药缸壁隔板接头
的 4个卡环图33。

g037491

图图图33

1. 隔板接头 3. 卡环

2. 搅拌喷嘴

4. 松开隔板接头的所有 4个喷嘴。

5. 拆下机器的喷嘴和连接的软管图33。

注注注意意意 保留 4个卡环以备 安装搅拌喷嘴和软管 (页码
21)中的安装之用。您不再需要软管夹、搅拌喷嘴和
连接的软管。

拆拆拆下下下搅搅搅拌拌拌节节节流流流阀阀阀

1. 在打药车泵的顶部卸下将搅拌节流阀固定至节流阀支
架上的 2个凸缘头螺栓5/16 x 3/4英寸图34。
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g037519

图图图34

1. 搅拌节流阀 4. 打药车泵支架

2. 节流阀支架 5. 凸缘头螺栓1/4 x 3/4 英寸

3. 凸缘头螺栓5/16 x 3/4英寸

2. 卸下将节流阀支架固定至打药车泵支架上的 2个凸缘
头螺栓1/4 x 3/4英寸然后从机器上卸下支架图34。

注注注意意意 保留 2个凸缘头螺栓1/4 x 3/4英寸以备 组装搅
拌节流阀 (页码 20)中的安装之用。您不再需要 2个凸
缘头螺栓5/16 x 3/4英寸和搅拌节流阀。

3. 拆下将搅拌供水软管直通宝塔接头固定至搅拌阀的
卡环图35。

g037520

图图图35

1. 直通宝塔接头 3. 卡环

2. 搅拌阀

4. 拆下机器上的球阀和搅拌供水软管图35。

注注注意意意 您不再需要球阀和搅拌供水软管。

拆拆拆下下下搅搅搅拌拌拌旁旁旁通通通和和和打打打药药药车车车供供供水水水软软软管管管

1. 拆下将搅拌旁通软管直通宝塔接头固定至搅拌旁通阀
的卡环图36。

g037533

图图图36

1. 90° 宝塔接头搅拌旁通软
管

4. 直通宝塔接头搅拌旁通软
管

2. T 形接头上 5. 搅拌旁通阀

3. 卡环
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2. 拆下将搅拌旁通软管的 90°宝塔接头固定至上 T形
接头的卡环图36。

3. 从机器上拆下搅拌阀软管图36。

4. 从主控制阀的螺纹接头完全拧下打药车供水软管的蝶
形螺母图37。

g037534

图图图37

1. 直通宝塔接头打药车供水
软管

4. 螺纹接头主控制阀

2. 蝶形螺母打药车供水软管 5. 卡环

3. 直通宝塔接头——蝶形螺
母搅拌供水软管

6. T 形接头打药车泵

5. 卸下将打药车供水软管直通宝塔接头固定至打药车
泵 T形接头的卡环图37。

6. 从机器上拆下打药车供水软管图37。

注注注意意意 保留在步骤 1、2和 5中拆下的卡环以备 安装
喷洒臂段旁通软管 (页码 23)和11安装歧管供水软管
(页码 23)中的安装之用。 您不再需要搅拌旁通和打药
车排水软管。

拆拆拆下下下流流流量量量表表表

带带带可可可选选选 Pro-Control 套套套件件件的的的机机机器器器

1. 取下将流量表固定到搅拌控制阀和左喷洒臂段阀的法
兰上的 2个法兰夹具图38。

g037557

图图图38

1. 法兰搅拌控制阀 4. 流量表

2. 法兰左喷洒臂段阀 5. 垫片

3. 螺栓和螺母喷洒臂段阀 6. 法兰夹具

2. 从机器上拆下 2个垫片和流量表图38。

注注注意意意 如果需要松开将 3个喷洒臂段阀固定至阀门支架
的 4个凸缘头螺栓和 4个凸缘锁紧螺母图38。

6
拆拆拆卸卸卸供供供水水水软软软管管管

带带带可可可选选选喷喷喷枪枪枪套套套件件件或或或电电电动动动软软软管管管卷卷卷套套套件件件或或或清清清洁洁洁加加加药药药
器器器套套套件件件的的的机机机器器器

不不不需需需要要要零零零件件件

从从从供供供水水水软软软管管管卸卸卸下下下喷喷喷枪枪枪

带带带喷喷喷枪枪枪套套套件件件的的的机机机器器器

1. 取下将供水软管固定至喷枪软管倒钩的软管夹图39。
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g037797

图图图39

1. 供水软管 3. 软管倒钩喷枪

2. 软管夹

2. 从软管倒钩上取下软管图39。

注注注意意意 保留 2个软管夹和喷枪以备 安装供水软管——
带可选喷枪套件的机器 (页码 35)中的安装之用。在
拆下阀门支架 (页码 17)中您应取下带阀门安装架的
供水软管。

从从从软软软管管管卷卷卷上上上取取取下下下软软软管管管

带带带电电电动动动软软软管管管卷卷卷套套套件件件的的的机机机器器器

1. 取下将供水软管固定至软管卷直通软管倒钩的软管
夹图40。

g037796

图图图40

1. 供水软管 3. 直通软管倒钩

2. 软管夹

2. 从软管倒钩上取下软管图40。

注注注意意意 在 拆下阀门支架 (页码 17)中您应取下带阀门安
装架的供水软管。

从从从清清清洁洁洁加加加药药药器器器上上上卸卸卸下下下供供供水水水软软软管管管

带带带可可可选选选清清清洁洁洁加加加药药药器器器套套套件件件的的的机机机器器器

1. 卸下将清洁加药器供水软管的直通宝塔接头固定至清
洁加药器入口法兰的法兰夹具图41。

g037877

图图图41

1. 法兰清洁加药器入口 3. 垫片

2. 直通宝塔接头 4. 法兰夹具

2. 将直通宝塔接头与清洁加药器分开取下垫片图41。

注注注意意意 留好法兰夹具和垫片以进行 安装清洁加药器供
水软管 (页码 28)中的安装。在拆下阀门支架 (页码 17)
中您应取下带阀门安装架的供水软管。

7
拆拆拆下下下阀阀阀门门门支支支架架架和和和喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段阀阀阀

不不不需需需要要要零零零件件件

拆拆拆下下下喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段软软软管管管

1. 在外部喷洒臂段取下将喷洒臂段的供水软管固定到宝
塔 T形接头的软管夹图42。
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g032359

图图图42

1. 宝塔 T 形接头 4. 软管夹

2. 供水软管外部喷洒臂段 5. R 形夹

3. 外部喷洒臂段

2. 从 T形接头上拆下软管 (图42)。

3. 从 R形夹上取下软管的自由端 (图42)。

4. 对其他外喷洒臂段上的供水软管重复步骤 1至 3。

5. 在中央喷洒臂段下方取下将喷洒臂段的供水软管固定
到宝塔 T形接头的软管夹图43。

注注注意意意 保留从外和中央喷洒臂段卸下的软管夹以备14
安装喷洒臂段软管 (页码 31)中的安装之用您不再需要
左、中和右喷洒臂段软管。

g032360

图图图43

1. 中央喷洒臂段阀 4. 软管中央喷洒臂段

2. 中央喷洒臂段 5. 软管夹

3. 机器左侧 6. 宝塔 T 形接头

拆拆拆下下下阀阀阀门门门支支支架架架

阀阀阀门门门支支支架架架、、、阀阀阀门门门和和和喷喷喷洒洒洒臂臂臂软软软管管管重重重量量量约 20.4kg。

卸下阀门支架时需要另一个人来帮助。

1. 拧下将下 T形接头固定至阀门支架的 2个十字头螺丝
#10 x 5/8英寸和 2个垫圈#10图44。

g037572

图图图44

1. 阀门支架 4. 十字头螺丝#10 x 5/8 英寸

2. T 形接头上 5. T 形接头下

3. 垫圈#10

2. 在支撑住阀门安装架的同时拧下将阀门安装架固定至
机器机架的 4个凸缘头螺栓3/8 x 1英寸和 4个凸缘
锁紧螺母3/8英寸图45。

g037573

图图图45

1. 凸缘头螺栓3/8 x 1 英寸 3. 机架机器

2. 阀门安装架 4. 凸缘锁紧螺母3/8 英寸

3. 从机器上拆下阀门支架、阀门和喷洒臂段软管图45。

注注注意意意 保留 4个凸缘头螺栓、4个凸缘螺母、2个十字头
螺丝和 2个垫圈以备9将阀门安装架安装到机器上 (页码
19)中的安装之用。您不再需要左、中和右喷洒臂段的搅
拌阀、喷洒臂段阀和软管。
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8
将将将打打打药药药车车车阀阀阀门门门总总总成成成组组组装装装到到到阀阀阀门门门安安安装装装架架架上上上

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 打药车阀门总成

1 盖子——52mm

1 垫片——25 x 35mm

1 法兰夹具——4064mm

1 阀门安装架

5 凸缘头螺栓5/16 x 1 英寸

5 凸缘锁紧螺母5/16 英寸

将将将盖盖盖子子子组组组装装装到到到 90° 弯弯弯头头头

1. 将垫片——25 x 35mm以及盖子——52mm组装到 90°
弯头的法兰上图46。

g037601

图图图46

1. 90° 弯头 3. 盖子——52mm
2. 垫片——25 x 35mm 4. 法兰夹具——4064mm

2. 如图46所示用 4064mm的法兰夹具将垫片和盖子固
定到弯头。

安安安装装装流流流量量量表表表

带带带可可可选选选 Pro-Control 套套套件件件的的的机机机器器器

1. 拆下将 2个垫片和直通耦合器固定到搅拌阀和左喷洒
臂段阀上适配器联轴器的 2个法兰夹具图47。

注注注意意意 如果需要松开将 3个喷洒臂段阀固定至阀支架的
4个凸缘头螺栓1/4 x 3/4英寸和凸缘锁紧螺母1/4英
寸。您不再需要适配器联轴器。

g037600

图图图47

1. 适配器联轴器在搅拌阀上 4. 垫片

2. 适配器联轴器在左喷洒臂
段阀上

5. 法兰夹具

3. 直通联轴器 6. 流量表

2. 将在步骤 1中卸下的垫片与在 拆下流量表 (页码 15)
中卸下的流量表对准。

3. 将垫片和流量表与搅拌阀和左喷洒臂段阀上适配器联
轴器的法兰对准图47。

4. 使用在步骤 1中卸下的 2个法兰夹具将流量表固定到
适配器联轴器上图47。

5. 如果您松开了将 3个喷洒臂段阀固定至阀支架的 4个
凸缘头螺栓1/4 x 3/4英寸和凸缘锁紧螺母1/4英寸请
上紧螺母和螺栓扭矩至 102124N∙m。

将将将阀阀阀总总总成成成组组组装装装到到到阀阀阀门门门安安安装装装架架架上上上

1. 将阀支架和打药车阀门总成上的孔与阀门安装架上
的孔对齐图48和图49。
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g037615

图图图48

1. 凸缘头螺栓5/16 x 1 英寸 3. 阀门安装架

2. 阀支架打药车阀门总成 4. 凸缘锁紧螺母5/16 英寸

2. 使用 5个凸缘头螺栓5/16 x 1英寸和 5个凸缘锁紧螺母
5/16英寸将阀支架安装到阀门安装架上图48和图49。

g037614

图图图49

1. 阀支架打药车阀门总成 3. 凸缘锁紧螺母5/16 英寸

2. 凸缘头螺栓5/16 x 1 英寸 4. 阀门安装架

3. 上紧凸缘头螺栓和凸缘锁紧螺母扭矩至 199254N∙m。

9
将将将阀阀阀门门门安安安装装装架架架安安安装装装到到到机机机器器器上上上

不不不需需需要要要零零零件件件

程程程序序序

阀阀阀支支支架架架、、、阀阀阀门门门和和和喷喷喷洒洒洒臂臂臂软软软管管管重重重量量量约 30kg。

卸下阀门安装架时需要另一个人来帮助。

1. 将阀门安装架中的孔与机器机架中的孔对齐图50。
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g037627

图图图50

1. 凸缘头螺栓3/8 x 1 英寸 3. 机器机架

2. 阀门安装架 4. 凸缘锁紧螺母3/8 英寸

2. 使用在步骤 拆下阀门支架 (页码 17)中卸下的 4个凸
缘头螺栓3/8 x 1英寸和 4个凸缘锁紧螺母3/8英寸将
阀门安装架组装到机架上图50。

3. 上紧凸缘头螺栓和凸缘螺锁紧母扭矩至 3745N·m。

4. 将下 T形接头中的孔与阀门安装架上的槽对齐图51。

g037629

图图图51

1. 阀门支架 4. 十字头螺丝#10 x 5/8 英寸

2. T 形接头上 5. T 形接头下

3. 垫圈#10

5. 使用在步骤 拆下阀门支架 (页码 17)中卸下的 2个十
字头螺丝#10 x 5/8英寸和 2个垫圈#10将 T形接头
固定到阀门安装架上。

10
安安安装装装搅搅搅拌拌拌切切切断断断阀阀阀、、、喷喷喷嘴嘴嘴和和和软软软管管管

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 螺丝6-32 x 5/8 英寸

1 手柄

1 搅拌节流阀

1 支架尼龙

1 搅拌阀支架

1 螺栓6 x 12mm

1 搅拌供水软管

1 搅拌喷嘴总成

1 搅拌旁通软管——25 x 254mm

1 垫片——25 x 35mm

1 法兰夹具——4064mm

组组组装装装搅搅搅拌拌拌节节节流流流阀阀阀

1. 用螺丝6-32 x 5/8英寸将手柄组装到搅拌节流阀上
图52。
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g037652

图图图52

1. 螺丝6-32 x 5/8 英寸 5. 不锈钢螺母6mm——节流
阀安装架

2. 手柄 6. 垫圈头螺丝#6——节流阀
安装架

3. 搅拌节流阀 7. 搅拌阀支架

4. 节流阀安装架尼龙 8. 螺栓6 x 12mm

2. 如果未安装请将 4个不锈钢螺母插入用于搅拌节流阀
的尼龙节流阀安装架中的槽图52。

3. 如图52所示将搅拌节流阀装入节流阀安装架。

4. 如图52所示用螺丝6-32 x 5/8英寸将节流阀安装架
固定到搅拌节流阀上。

5. 用 4个螺栓6 x 12mm将节流阀和安装座组装到搅拌阀
支架上图52。

6. 将搅拌阀支架中的孔与打药车泵支架中的孔对齐图
53。

g037655

图图图53

1. 搅拌节流阀 4. 凸缘头螺栓——螺纹成型
1/4 x 3/4 英寸

2. 搅拌阀支架 5. 打药车泵支架

3. 机器前面

7. 用 2个凸缘头螺栓1/4 x 3/4英寸将搅拌阀支架固定到
打药车泵支架上图53。

安安安装装装搅搅搅拌拌拌喷喷喷嘴嘴嘴和和和软软软管管管

1. 使用随软管提供的卡环将搅拌供水软管的直通宝塔
接头1 x 33-1/2英寸安装到搅拌节流阀的快速联轴
器上图54。
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g037653

图图图54

1. 快速连接接头搅拌控制阀 3. 直通宝塔接头 搅拌供水软
管

2. 卡环 4. 快速连接接头搅拌节流阀

2. 将软管铺设到搅拌节流阀上图55。

g037654

图图图55

1. 搅拌节流阀 3. 搅拌控制阀

2. 搅拌供水软管1 x 33-1/2
英寸

3. 使用随软管提供的卡环将搅拌供水软管的直通宝塔接
头安装到搅拌节流阀的快速联轴器上图54。

4. 将搅拌喷嘴总成的 4个搅拌喷嘴插入打药车药缸的隔
板接头图56。

g037661

图图图56

1. 隔板接头 3. 搅拌喷嘴搅拌喷嘴总成

2. 卡环

5. 使用拆下搅拌喷嘴和软管 (页码 13)中的步骤 3卸下的
4个卡环固定搅拌喷嘴。

6. 使用随搅拌软管总成提供的卡环将搅拌喷嘴总成的直
通宝塔接头安装到搅拌节流阀的快速联轴器上图57。

g037662

图图图57

1. 直通宝塔接头搅拌喷嘴总
成

3. 卡环

2. 快速连接接头搅拌节流阀
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安安安装装装喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段旁旁旁通通通软软软管管管

不不不带带带可可可选选选清清清洁洁洁加加加药药药器器器套套套件件件的的的机机机器器器

重重重要要要事事事项项项 如如如果果果您您您准准准备备备在在在带带带可可可选选选清清清洁洁洁加加加药药药器器器的的的机机机器器器上上上安安安装装装转转转
换换换阀阀阀套套套件件件请请请跳跳跳过过过此此此程程程序序序并并并完完完成成成12安安安装装装可可可选选选清清清洁洁洁加加加药药药器器器套套套件件件
的的的切切切断断断阀阀阀和和和软软软管管管 (页页页码码码 24)。。。

1. 将上 T形接头逆时针旋转约 80°图58。

g037651

图图图58

1. 上 T 形接头

2. 使用在拆下搅拌旁通和打药车供水软管 (页码 14)的步
骤 2中卸下的卡环将搅拌旁通软管25 x 254mm的 90°
宝塔接头安装到上 T形接头上图59。

g037694

图图图59

1. 上 T 形接头 5. 宝塔凸缘接头

2. 法兰搅拌旁通阀 6. 垫片——25 x 35mm
3. 卡环 7. 法兰夹具——4064mm
4. 90 °宝塔接头 8. 搅拌旁通软管——25 x

254mm

3. 用法兰夹具4064mm将搅拌旁通软管的宝塔凸缘接头
和垫片25 x 35mm固定到搅拌旁通阀的法兰上图59。

11
安安安装装装歧歧歧管管管供供供水水水软软软管管管

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 歧管供水软管1 x 25 英寸

1 垫片——25 x 35mm

1 法兰夹具——4064mm

程程程序序序

重重重要要要事事事项项项 如如如果果果您您您准准准备备备在在在带带带可可可选选选清清清洁洁洁加加加药药药器器器套套套件件件的的的机机机器器器上上上
安安安装装装转转转换换换阀阀阀套套套件件件请请请跳跳跳过过过此此此程程程序序序并并并完完完成成成12安安安装装装可可可选选选清清清洁洁洁加加加
药药药器器器套套套件件件的的的切切切断断断阀阀阀和和和软软软管管管 (页页页码码码 24)。。。
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1. 使用在拆下搅拌旁通和打药车供水软管 (页码 14)的步
骤 5中卸下的卡环将歧管供水软管的直通宝塔接头安
装到打药车泵的 T形接头上图60。

g037693

图图图60

1. 直通宝塔接头 5. 卡环

2. T 形接头打药车泵 6. 法兰滤头

3. 垫片——25 x 35mm 7. 宝塔凸缘接头

4. 法兰夹具——4064mm 8. 歧管供水软管1 x 25 英寸

2. 用法兰夹具4064mm将歧管供水软管的宝塔凸缘接头
和垫片25 x 35mm固定到滤头的法兰上图60。

12
安安安装装装可可可选选选清清清洁洁洁加加加药药药器器器套套套件件件的的的切切切断断断阀阀阀和和和软软软管管管

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 清洁加药器切断阀

1 切断阀支架

1 凸缘锁紧螺母1/4 英寸

1 垫片——25 x 35mm

1 法兰夹具——4064mm

1 搅拌旁通软管——25 x 337mm

1 垫片——25 x 35mm

1 法兰夹具——4064mm

1 泄压阀软管——2.5 x 29.8cm

1 打药车供水软管——2.5 x 48.6cm

1 清洁加药器供水软管——2.5 x 156.5cm

安安安装装装搅搅搅拌拌拌切切切断断断阀阀阀

1. 将清洁加药器切断阀的螺栓与切断阀支架上的孔对
齐图61。

g037858

图图图61

1. 凸缘锁紧螺母1/4 英寸 3. 螺栓清洁加药器切断阀

2. 切断阀支架

2. 用 2个凸缘锁紧螺母1/4英寸将阀安装到支架上图
61上紧锁紧螺母扭矩至5267N∙m。

3. 在阀安装架的左前侧卸下将压力过滤器固定至歧管支
架的 2个凸缘锁紧螺母5/16英寸图62。

注注注意意意 不要卸下固定压力过滤器的螺栓5/16 x 3-3/4
英寸。
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g037859

图图图62

1. 螺栓 3/16 x 3-5/4 英寸 3. 机器前面

2. 歧管支架 4. 凸缘锁紧螺母5/16 英寸

4. 将清洁加药器切断阀的法兰和垫片25 x 35mm与滤头
的法兰对齐图63。

g037861

图图图63

1. 法兰夹具——4064mm 3. 法兰清洁加药器切断阀

2. 法兰滤头 4. 垫片——25 x 35mm

5. 在歧管支架前侧将切断阀支架中的孔图64与 2个螺栓
5/16 x 3-3/4英寸对齐。

g037860

图图图64

1. 切断阀支架 3. 螺栓 3/16 x 3-5/4 英寸

2. 机器前面 4. 凸缘锁紧螺母5/16 英寸

6. 用法兰夹具4064mm将清洁加药器切断阀组装到滤
头上图63。

7. 使用在步骤 3中卸下的 2个凸缘锁紧螺母将切断
阀支架组装到歧管支架上图64上紧螺母扭矩至
19782542N∙m。

移移移动动动泄泄泄压压压阀阀阀

1. 在泄压阀上拆下将泄压阀软管固定到 T形接头的卡
环图65。

g037876

图图图65

1. 卡环 3. T 形接头泄压阀

2. 下 T 形接头 4. 泄压软管

2. 拆下将泄压阀软管固定到下 T形接头的卡环然后从机
器上卸下泄压软管图65。

注注注意意意 保留 2个卡环以备 安装泄压软管 (页码 27)中的
安装之用您不再需要泄压软管。
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3. 卸下将带泄压阀的 T形接头固定至打药车泵顶部 T形
接头的卡环图66。

g037857

图图图66

1. T 形接头打药车泵 3. 卡环

2. T 形接头泄压阀

4. 从打药车泵顶部 T形接头卸下带泄压阀的 T形接头
图66。

g037863

图图图67

1. T 形接头泄压阀 3. T 形接头打药车泵

2. 卡环

5. 如图67所示使用您在步骤 3中卸下的卡环将带泄压阀
的 T形接头固定至打药车泵顶部的 T形接头。

安安安装装装喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段旁旁旁通通通软软软管管管

带带带可可可选选选清清清洁洁洁加加加药药药器器器套套套件件件的的的机机机器器器

1. 将上 T形接头逆时针旋转约 35°图68。

g037866

图图图68

1. 上 T 形接头

2. 使用在拆下搅拌旁通和打药车供水软管 (页码 14)的步
骤 2中卸下的卡环将搅拌旁通软管的 90°宝塔接头安
装到上 T形接头上图69。
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g037872

图图图69

1. 上 T 形接头 5. 宝塔凸缘接头

2. 法兰搅拌旁通阀 6. 垫片——25 x 35mm
3. 卡环 7. 法兰夹具——4064mm
4. 90 °宝塔接头 8. 搅拌旁通软管——25 x

337mm

3. 用法兰夹具4064mm将搅拌旁通软管的宝塔凸缘接头
和垫片25 x 35mm固定到搅拌旁通阀的法兰上图69。

安安安装装装泄泄泄压压压软软软管管管

1. 在泄压阀上将泄压软管25 x 298 mm的 90 °接头装入 T
形接头的开放端口图70。

g037868

图图图70

1. T 形接头泄压阀 4. 90 °接头

2. 下 T 形接头 5. 泄压软管——25 x 298 mm
3. 卡环

2. 将泄压软管的 90 °接头装入下 T形接头的开放端口
图70。

3. 使用在 移动泄压阀 (页码 25)的步骤 1和 2中卸下的 2
个卡环将 90 °接头固定到 T形接头上图70。

安安安装装装打打打药药药车车车供供供水水水软软软管管管

1. 将打药车供水软管25 x 486mm的直通宝塔接头装入清
洁加药器切断阀的进入口图71。
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g037869

图图图71

1. T 形接头打药车泵 5. 90 °接头

2. 进入口清洁加药器切断阀 6. 卡环清洁加药器切断阀

3. 直通宝塔接头 7. 打药车供水软管——25 x
486 mm

4. 卡环

2. 使用随切断阀提供的卡环将直通宝塔接头固定到清洁
加药器切断阀上图71。

3. 将打药车泵供水软管的 90 °接头装入打药车泵 T形接
头的开放口图71。

4. 使用在拆下搅拌旁通和打药车供水软管 (页码 14)的步
骤 5中卸下的卡环将 90 °接头固定到 T形接头上图71。

安安安装装装清清清洁洁洁加加加药药药器器器供供供水水水软软软管管管

1. 将清洁加药器供水软管2.5 x 156.5cm的 90°接头装入清
洁加药器切断阀的左端口图72。

g037867

图图图72

1. 法兰清洁加药器入口 5. 法兰夹具

2. 直通宝塔接头 6. 90 °接头

3. 清洁加药器切断阀 7. 卡环清洁加药器切断阀

4. 垫片 8. 清洁加药器供水软
管——2.5 x 156.5cm

2. 使用随切断阀提供的卡环将 90°接头固定到清洁加
药器供水软管上图72。

3. 将在从清洁加药器上卸下供水软管 (页码 16)中卸下的
清洁加药器供水软管直通宝塔接头的法兰和垫片与清
洁加药器入口的法兰对齐图72。

4. 使用在步骤 从清洁加药器上卸下供水软管 (页码 16)
中保留的法兰夹具将直通宝塔接头和垫片固定到清
洁加药器上图72。
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13
安安安装装装喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段旁旁旁通通通和和和排排排水水水软软软管管管总总总成成成

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 旁通和排水软管总成

1 支撑夹具

1 凸缘头螺栓5/16 x 3/4 英寸

1 垫圈 5/16 英寸

安安安装装装药药药缸缸缸排排排放放放软软软管管管

1. 将在5拆下旁通、排放和搅拌组件 (页码 12)的步骤 6
中卸下的排水阀宝塔接头组装到旁通和排水软管总成
的排水软管104cm上图73。

g037712

图图图73

1. 排水阀 3. 排水软管2.5 x 104cm——
旁通和排水软管总成

2. 软管夹

2. 使用在5拆下旁通、排放和搅拌组件 (页码 12)的步骤
6中卸下的软管夹图73将排水阀固定到软管上。

3. 将旁通和排水软管总成与机器的背面对齐图74。

g037711

图图图74

1. 排水软管总成

4. 将排水软管2.5 x 67cm的 90 °软管接头装入打药车药缸
底部的适配器接头图75和图76。

g037709

图图图75

g037716

图图图76

1. 排水软管——2.5 x 67cm 3. 90° 软管接头

2. 卡环 4. 适配器接头打药车药缸的
底部

5. 使用在拆下旁通和排水软管 (页码 12)的步骤 1中卸下
的卡环将 90 °软管接头固定到适配器接头上图76。

安安安装装装旁旁旁通通通软软软管管管

1. 将旁通软管2.5 x 64cm的 90 °宝塔接头组装到旁通切断
阀的快速连接接头上图77和图78。
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g037708

图图图77

g037710

图图图78

1. 快速连接接头旁通切断阀 3. 卡环

2. 90° 宝塔接头旁通软管

2. 使用随旁通和排水软管总成提供的卡环将 90°宝塔接
头固定到快速连接接头上图78。

3. 用支撑夹具、凸缘头螺栓5/16 x 3/4英寸和垫圈5/16
英寸将旁通软管的底部固定到机器后鞍形板上 图79。

g037715

图图图79

1. 垫圈 5/16 英寸 3. 后鞍形板机器

2. 凸缘头螺栓5/16 x 3/4英寸 4. 支撑夹具

安安安装装装排排排水水水阀阀阀

1. 将在准备机器 (页码 5)的步骤 4中卸下的保险销拉索、
凸缘头螺栓5/16 x 1英寸和凸缘锁紧螺母5/16英寸安
装到打药车泵支架后外侧角的 8mm孔中图80和图81。

g037707

图图图80
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g037713

图图图81

1. 凸缘锁紧螺母5/16 英寸 3. 拉锁保险销

2. 凸缘头螺栓5/16 x 1 英寸 4. 8mm 孔——打药车泵支架

2. 确保将 2个橡胶垫安装到排水阀的 2个固定销上图
82。

g037714

图图图82

1. 打药车泵支架 3. 固定销

2. 橡胶垫 4. 保险销

3. 将 2个固定销对齐并通过打药车泵支架中的 2个
11mm孔图82。

4. 使用保险销将排水阀固定到泵支架上图82。

14
安安安装装装喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段软软软管管管

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 供水软管——左喷洒臂段——2 x 205cm

1 供水软管——中央喷洒臂段——2 x 58cm

1 供水软管——右喷洒臂段——2 x 170cm

在在在喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段阀阀阀上上上铺铺铺设设设并并并连连连接接接供供供水水水软软软管管管

1. 如图7所示将左、中和右喷洒臂供水软管铺设到喷
洒臂段阀上。

g037757

图图图83

1. 左喷洒臂供水软管 3. 右喷洒臂供水软管

2. 中喷洒臂供水软管

2. 将左喷洒臂供水软管的直通宝塔接头组装到左喷洒
臂段阀的快速连接接头上图84。
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g037760

图图图84

1. 卡环 5. 直通宝塔接头——左喷
洒臂段供水软管——2 x
205cm

2. 快速连接接头左喷洒臂段
阀

6. 直通宝塔接头——中央喷
洒臂段供水软管——2 x
58cm

3. 快速连接接头中喷洒臂段
阀

7. 直通宝塔接头——右喷
洒臂段供水软管——2 x
170cm

4. 快速连接接头右喷洒臂段
阀

3. 使用随软管提供的卡环将直通宝塔接头固定到快速
连接接头上图84。

4. 对中央和右喷洒臂段阀以及中央和右喷洒臂供水软
管重复步骤 2至 3。

将将将供供供水水水软软软管管管连连连接接接到到到喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段

1. 将中央喷洒臂供水软管安装到中央喷洒臂段的 T形
接头上图85。

g037759

g037762

图图图85

1. T 形接头 3. 中央喷洒臂供水软管——2
x 58cm

2. 软管夹

2. 使用在 拆下喷洒臂段软管 (页码 16)中卸下的软管夹
将软管固定到 T形接头。

3. 将右喷洒臂供水软管穿过中央喷洒臂段端部的支撑
夹具图86。
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g037758

g037761

图图图86
图中所示为右喷洒臂段

1. 右喷洒臂供水软管——2 x
170cm

3. T 形接头

2. 软管夹 4. 支撑夹具

4. 将中央喷洒臂供水软管安装到右喷洒臂段的 T形接
头上图86。

5. 使用在 拆下喷洒臂段软管 (页码 16)中卸下的软管夹
将软管固定到 T形接头。

6. 对左喷洒臂段上的左喷洒臂供水软管重复步骤 3至 5。

15
安安安装装装可可可选选选喷喷喷枪枪枪套套套件件件或或或电电电动动动软软软管管管卷卷卷套套套件件件的的的切切切
断断断阀阀阀和和和软软软管管管

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 法兰切断阀

1 支架尼龙

1 90° 弯头带压力端口

1 垫片——25 x 35mm

1 法兰夹具——4064mm

4 垫圈5/16 x 13/16 英寸

4 螺栓6 x 16mm

2 软管夹

1 快速连接接头插槽

1 直通宝塔接头1/2 英寸

1 软管——1.3 x 762cm

1 软管——1.3 x 180cm

3 扎带

准准准备备备切切切断断断阀阀阀

1. 如果未安装请将 4个不锈钢螺母插入用于法兰切断阀
的尼龙支架中的槽图87。

g037768

图图图87

1. 尼龙支架 4. 卡环

2. 不锈钢螺母 5. 直通宝塔接头 3/4 英寸

3. 法兰切断阀 6. 螺丝6-32 x 5/8 英寸

2. 从切断阀上卸下直通宝塔接头3/4英寸和卡环图87。

注注注意意意 如果您准备将阀转换套件安装到带可可可选选选电电电动动动软软软
管管管卷卷卷套套套件件件的机器上请保留直接宝塔接头3/4英寸和卡
环以备安装供水软管——带可选电动软管卷套件的机
器 (页码 36)中的安装之用。如果您准备将阀转换套件
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安装到带可可可选选选喷喷喷枪枪枪套套套件件件的机器上将不再需要直接宝
塔接头3/4英寸和卡环。

3. 如图87所示将法兰切断阀装入尼龙支架。

4. 如图87所示用螺丝6-32 x 5/8英寸将尼龙支架固定
到法兰切断阀上。

5. 将在断开压力传感管和供水软管——可选喷枪套件或
电动软管卷套件 (页码 8)的步骤 4中卸下的 形接头
插入带压力端口的 90°弯头图88。

g037806

图图图88

1. T 形接头 4. 法兰夹具——4064mm
2. 90° 弯头带压力端口 5. 法兰切断阀

3. 垫片——25 x 35mm

6. 使用垫片25 x 35mm和法兰夹具4064mm将 90°弯头安
装到法兰切断阀图88。

安安安装装装切切切断断断阀阀阀

1. 卸下右喷洒臂段阀法兰上的法兰夹具、90°弯头总成
和垫片图89。

注注注意意意 保留法兰夹具和垫片以备步骤 2中的安装之用。
您不再需要 90°弯头总成。

g037805

图图图89

1. 垫片 3. 法兰喷洒臂段阀

2. 法兰夹具 4. 90° 弯头总成

2. 使用在步骤 中卸下的法兰夹具和垫片 将 901°弯头和
法兰切断阀安装到右喷洒臂段阀的法兰上。

g037807

图图图90

1. 垫片 3. 90° 弯头和法兰切断阀

2. 法兰夹具 4. 法兰右喷洒臂段阀

3. 对齐法兰切断阀尼龙支架与阀门安装架之间的 4个垫
圈5/16 x 13/16英寸图91。
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g037808

图图图91

1. 尼龙支架 3. 阀门安装架

2. 垫圈5/16 x 13/16 英寸

4. 如图92所示用 4个螺栓6 x 16mm将尼龙支架和垫圈
安装到阀门安装架上。

g037809

图图图92

1. 尼龙支架 3. 螺栓6 x 16mm
2. 垫圈5/16 x 13/16 英寸

安安安装装装供供供水水水软软软管管管——带带带可可可选选选喷喷喷枪枪枪套套套件件件的的的机机机器器器

1. 如图93所示使用在 从供水软管卸下喷枪 (页码 15)
中卸下的夹具将快速连接接头插槽安装到软管1.3 x
762cm的直通宝塔接头1/2英寸。

g037817

图图图93

1. 快速连接接头插槽 3. 软管夹

2. 直通宝塔接头1/2 英寸 4. 软管——1.3 x 762cm

2. 将软管的快速连接接头插槽安装到法兰切断阀的快速
连接接头上图94。
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g037816

图图图94

1. 快速连接接头法兰切断阀 3. 卡环

2. 快速连接接头插槽

3. 使用随软管快速连接接头提供的卡环固定软管的快
速连接接头和法兰切断阀图94。

4. 沿打药车药缸朝喷枪支架的方向向前铺设供水软管并
用 3条扎带将软管固定到药缸架上图95。

g037824

图图图95

5. 使用软管夹将在从供水软管卸下喷枪 (页码 15)中卸下
的喷枪倒钩安装到供水软管上图96。

g037797

图图图96

1. 供水软管 3. 软管倒钩喷枪

2. 软管夹

6. 将喷枪放置到喷枪架上并将软管放置到软管挂钩上。

安安安装装装供供供水水水软软软管管管——带带带可可可选选选电电电动动动软软软管管管卷卷卷套套套件件件的的的机机机器器器

1. 使用软管夹将在 准备切断阀 (页码 33)的步骤 2中卸
下的直通宝塔接头3/4英寸安装到软管1.3 x 180cm上
图97。

g037825

图图图97

1. 直通宝塔接头3/4 英寸 3. 软管——1.3 x 180cm
2. 软管夹

2. 将软管的直通宝塔接头安装到法兰切断阀的快速连接
接头上图98。
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g037826

图图图98

1. 快速连接接头法兰切断阀 3. 卡环

2. 直通宝塔接头

3. 使用随软管快速连接接头提供的卡环固定直通宝塔接
头和快速连接接头图98。

4. 沿打药车药缸朝软管卷的方向向前铺设供水软管并用
3条扎带将软管固定到药缸架上图99。

g037827

图图图99

5. 将供水软管挂接到软管卷的直通软管挂钩上并使用
软管夹固定软管图100。

g037796

图图图100

1. 供水软管 3. 直通软管倒钩

2. 软管夹

16
把把把后后后线线线束束束安安安装装装到到到机机机器器器上上上

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 后线束

3 扎带

沿沿沿机机机架架架管管管布布布置置置线线线束束束

1. 找到新电气线束的 168cm支管图101。
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g037967

图图图101

1. 64cm——提提提升升升油油油缸缸缸螺螺螺线线线圈圈圈 4. 线束支管——冲冲冲洗洗洗泵泵泵、、、软软软
管管管卷卷卷动动动力力力和和和软软软管管管卷卷卷

2. 76cm 线束支管——左左左、、、
中中中和和和右右右喷喷喷洒洒洒阀阀阀、、、搅搅搅拌拌拌阀阀阀和和和
流流流量量量表表表

5. 30cm 线束支管——速速速度度度
传传传感感感器器器

3. 74cm 线束支管——喷喷喷洒洒洒
泵泵泵螺螺螺线线线圈圈圈

6. 168cm 线束支管——前线
束接口连接器

2. 将新电气线束的 168cm支管铺设在阀门安装架与歧管
安装架的右托架之间图102。

g037966

图图图102

1. 歧管安装架 2. 168cm 线束支管——前线
束接口连接器

3. 沿右机架管向前铺设电气线束的 168cm线束支管图
103。

g030874

图图图103

1. 后线束——168cm 支管 3. 机器前面

2. 右机架管 4. 推进式紧固件和扎带位置
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4. 将后线束 168cm支管的 3个推进式紧固件插入右机
架管中拆卸旧后线束推进式紧固件所使用的孔中图
103请参阅 断开前、后线束 (页码 9)中的步骤 3。

连连连接接接前前前后后后线线线束束束

注注注意意意 连接前后线束时使用机器升降装置。

1. 沿着机器下方的右机架管找到机器前后线束的电气接
头图104。

g030437

图图图104

1. 机器前面 2. 接头界面前后线束

注注注意意意 您将不再使用前线束的 3插槽接头图105。

g037992

图图图105

1. 前线束 3. 后线束

2. 2 插槽接头——未未未使使使用用用
2015 年及更新的软管卷
动力

4. 机器前面

2. 把用于打药车线束互连的前线束 10插槽接头连接至
用于打药车线束互连的后线束 10针接头图106。

g037993

图图图106

1. 前线束 4. 后线束

2. 10 插槽接头——打药车线
束互连前线束

5. 机器前面

3. 10 针接头——打药车线束
互连后线束

3. 把用于流量表的前线束 3插槽接头连接至用于流量表
的后线束 3针接头图107。

g037997

图图图107

1. 前线束 4. 后线束

2. 3 插槽接头——流量表前
线束

5. 机器前面

3. 3 针接头——流量表后线
束

4. 把用于打药车线束互连的前线束 8针接头连接至用于
喷洒率开关的后线束 8插槽接头图108。

g037994

图图图108

1. 前线束 4. 后线束

2. 8 针接头——打药车线束
互连前线束

5. 机器前面

3. 8 插槽接头——喷洒率开
关后线束

5. 把用于冲洗泵的前线束 2针接头连接至用于冲洗泵的
后线束 2插槽接头图109。
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g037996

图图图109

1. 前线束 4. 后线束

2. 2 插槽接头——冲洗泵后
线束

5. 机器前面

3. 2 针接头——冲洗泵前线
束

6. 把用于打药车线束互连的前线束 10针接头连接至用
于打药车线束互连的后线束 10插槽接头图110。

g037995

图图图110

1. 前线束 4. 后线束

2. 10 针接头——打药车线束
互连前线束

5. 机器前面

3. 10 插槽接头——打药车线
束互连后线束

沿沿沿着着着后后后线线线束束束连连连接接接仪仪仪表表表板板板仪仪仪表表表的的的压压压力力力传传传感感感管管管

1. 沿着机器后线束连接仪表板仪表的压力传感管图111。

g033237

图图图111

1. 扎带3个推进式紧固件——
底盘锚定点

3. 压力传感管

2. 机器前面 4. 后线束

2. 用 3个扎带将压力传感管固定到后线束底盘锚定点 3
个推进式紧固件旁边的后线束上图111。

重重重要要要事事事项项项 切切切勿勿勿挤挤挤压压压或或或折折折叠叠叠压压压力力力传传传感感感管管管扎扎扎紧紧紧扎扎扎带带带足足足
以以以支支支撑撑撑管管管道道道即即即可可可。。。

17
连连连接接接后后后线线线束束束

不不不需需需要要要零零零件件件

在在在歧歧歧管管管安安安装装装架架架布布布置置置线线线束束束

1. 如图112所示沿着阀门安装架支柱的内侧放置线束的
76cm支管后部朝向喷洒臂段阀和搅拌阀。

g037998

图图图112

1. 歧管安装架 5. 2 插槽接头冲洗泵

2. 3 插槽接头喷洒臂段阀和
搅拌阀

6. 76cm 线束支管——左、
中和右喷洒阀、搅拌阀和
流量表

3. 3 插槽接头流量表 7. 2 针接头——2015 年及更
新的软管卷动力

4. 推进式紧固件 8. 3 插槽接头软管卷

2. 将 76cm线束支管的推进式紧固件插入歧管安装架
下方法兰的孔中图112。

为为为打打打药药药车车车泵泵泵布布布置置置线线线束束束

1. 让打药车泵螺线圈的 74cm线束支管穿过打药车机架
安装槽的顶部向下朝向打药车泵螺线圈图113。
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g030996

图图图113

1. 74cm 线束支管——打药
车泵螺线圈

4. 机器前面

2. 76cm 线束支管——左、
中和右喷洒阀、搅拌阀和
流量表

5. 推进式紧固件

3. 安装槽打药车机架

2. 将 74cm线束支管的推进式紧固件插入打药车机架安
装槽的孔中图113。

将将将线线线束束束连连连接接接至至至喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段阀阀阀和和和搅搅搅拌拌拌阀阀阀

1. 将搅拌阀致动器的 3针接头连接至标有搅拌阀的 76cm
线束支管的 3插槽接头图114。

g037968

图图图114

1. 左致动器喷洒臂段阀 6. 3 插槽接头搅拌阀

2. 中致动器喷洒臂段阀 7. 3 插槽接头标有右喷洒阀

3. 右致动器喷洒臂段阀 8. 3 插槽接头标有左喷洒阀

4. 3 针接头线束——喷洒臂
段阀致动器

9. 3 插槽接头搅拌阀

5. 致动器搅拌阀

2. 将左喷洒臂段阀致动器的 3针接头连接至标有左喷洒
阀的 3插槽接头。

3. 将中央喷洒臂段阀致动器的 3针接头连接至标有中喷
洒阀的 3插槽接头。

4. 将右喷洒臂段阀致动器的 3针接头连接至标有右喷洒
阀的 3插槽接头。

将将将线线线束束束连连连接接接至至至提提提升升升油油油缸缸缸歧歧歧管管管的的的螺螺螺线线线圈圈圈

1. 在左下方的螺线圈将标有左下螺线圈的后线束 2插槽
接头连接至左下螺线圈的 2针接头图115。

g038056

图图图115

1. 2 针接头——右下螺线圈
提升油缸歧管

7. 2 插槽接头——右上螺线
圈主线束接头

2. 2 针接头——右上螺线圈
提升油缸歧管

8. 2 插槽接头——左上螺线
圈主线束接头

3. 2 针接头——左上螺线圈
提升油缸歧管

9. 2 插槽接头——左下螺线
圈主线束接头

4. 2 针接头——左下螺线圈
提升油缸歧管

10. 2 针接头——启用螺线圈
提升油缸歧管

5. 机器前面 11. 2 插槽接头——启用螺线
圈主线束接头

6. 2 插槽接头——右下螺线
圈主线束接头

2. 在左上方的螺线圈将标有左上螺线圈的后线束 2插槽
接头连接至左上螺线圈的 2针接头图115。

3. 在右上方的螺线圈将标有右上螺线圈的后线束 2插槽
接头连接至右上螺线圈的 2针接头图115。

4. 在右下方的螺线圈将标有右下螺线圈的后线束 2插槽
接头连接至右下螺线圈的 2针接头图115。

5. 在提升油缸歧管的底部将标有启用螺线圈的后线束 2
插槽接头连接至启用螺线圈的 2针接头图115。

41
 



将将将线线线束束束连连连接接接至至至打打打药药药车车车泵泵泵和和和速速速度度度传传传感感感器器器

1. 在机器背面——打药车泵的内侧将 86cm线束支管的
2插槽接头接入泵继电器的 2针接头图116。

g030464

图图图116

1. 2 针接头泵继电器 3. 机器前面

2. 2 插槽接头——86cm 线束
支管

2. 在机器背面右机架管与右挡泥板之间将右液压驱动
马达上速度传感器线束的 3针接头连接至后线束的 3
插槽接头未标记图117。

g030454

图图图117

1. 3 插槽接头后线束 3. 机器前面

2. 3 针接头液压马达线束

18
连连连接接接后后后线线线束束束到到到可可可选选选附附附件件件上上上

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 跳线线束可选喷枪套件或电动软管卷套件

将将将线线线束束束连连连接接接至至至可可可选选选喷喷喷枪枪枪套套套件件件或或或电电电动动动软软软管管管卷卷卷套套套件件件

1. 在机器背面从标有软管卷的后线束的 4插槽接头上卸
下盖子图118。

g038070

图图图118

1. 4 插槽接头后线束——标
有软管卷

2. 盖子

2. 将跳线线束的 4针接头接入标有软管卷的后线束的
4插槽接头图119。

g038068

图图图119

1. 6 针接头——标有喷洒率
开关互连可选喷枪。

3. 4 插槽接头后线束——标
有软管卷

2. 6 插槽接头跳线线束 4. 4 针接头跳线线束

3. 在喷枪或电动软管卷的控制箱背面找到标有喷洒率开
关互连可选喷枪的 6针接头图119。

4. 将 6针接头喷洒率开关互连接入跳线线束的 6插槽接
头图119。

注注注意意意 标有软管卷动力的后线束的 2针接头未使用。

将将将线线线束束束连连连接接接至至至可可可选选选泡泡泡沫沫沫标标标记记记组组组件件件上上上

1. 在线束 236cm支管的末端将修整组件线束的 4插槽接
头与压缩机线束的 4针接头对齐图120。
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g029386

图图图120

1. 压缩机 3. 4 插槽接头修整组件线束

2. 4 针接头压缩机线束

2. 将 4针接头插入 4插槽接头 图120。

注注注意意意 将接头按在一起直到闩锁牢固地扣上。

将将将线线线束束束连连连接接接至至至可可可选选选水水水箱箱箱冲冲冲洗洗洗套套套件件件上上上

1. 将冲洗泵线束的 6针接头连接至标有冲洗泵的后线
束的 6插槽接头图121。

g031056

图图图121

1. 冲洗泵 3. 6 针接头冲洗泵线束

2. 6 插槽接头后线束——标
有冲洗泵

2. 将冲洗泵盖放到冲洗泵的鞍形板上图122。

g031057

图图图122

3. 同时按压冲洗泵盖的两边并将泵盖的凸耳与鞍形板对
齐图122。

4. 将凸耳插入插槽然后放开泵盖的两边图122。

将将将线线线束束束连连连接接接至至至可可可选选选 Pro Control 套套套件件件上上上

将流量表的 76cm线束支管的 3插槽接头未标记插入流量
表线束的 3针接头图123。

g038053

图图图123

1. 3 插槽接头后线
束——76cm 支管

2. 3 针接头流量表线束

19
为为为仪仪仪表表表板板板连连连接接接压压压力力力传传传感感感管管管

不不不需需需要要要零零零件件件

连连连接接接仪仪仪表表表板板板仪仪仪表表表压压压力力力传传传感感感管管管——不不不带带带可可可选选选软软软管管管
卷卷卷套套套件件件的的的机机机器器器

1. 将仪表板内压力计压力传感管塑料的末端与管道连
接器的锁环对齐图124。
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g038071

图图图124

1. 锁环管道连接器 2. 压力传感管仪表板压力计

2. 将传感管插入锁环直至管道完全入位图124。

连连连接接接压压压力力力传传传感感感管管管——可可可选选选喷喷喷枪枪枪套套套件件件或或或可可可选选选电电电动动动
软软软管管管卷卷卷套套套件件件

1. 将仪表板内压力计压力传感管塑料的末端与 T形接
头管道连接器的锁环对齐图125。

g038072

图图图125
可选喷枪套件

1. 压力传感管喷枪或软管卷
仪表

3. 管道连接器T 形接头

2. 压力传感管仪表板仪表

2. 将传感管插入锁环直至管道完全入位图125。

3. 将喷枪套件或电动软管卷套件控制箱内压力计压力
传感管塑料的末端与 T形接头管道连接器的锁环对
齐图125。

4. 将传感管插入锁环直至管道完全入位图125。

20
完完完成成成 Arag 至至至 KZ 阀阀阀转转转换换换套套套件件件的的的安安安装装装

不不不需需需要要要零零零件件件

程程程序序序

1. 将座椅的支撑杆移入插槽并向下倾斜座椅。

2. 使用螺栓和螺母将正极红色接线连接到正极+电池电
极将负极黑色接线连接到负极–电池电极请参阅 断
开电池的连接 (页码 6)中的 图4。

3. 将绝缘胶套滑动到电池的两个电极上请参阅 断开电
池的连接 (页码 6)中的 图4。

4. 安装电池盖用箍带将其箍紧请参阅 断开电池的连接
(页码 6)中的 图3。
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产产产品品品概概概述述述

控控控制制制装装装置置置

搅搅搅拌拌拌开开开关关关

搅拌开关位于座椅右侧的中央控制台上请参阅您的机器的
《操作员手册》。向前扳下开关可开启搅拌、向后扳下开
关可停止搅拌。开关开启时、开关上的指示灯会亮起。要
使用搅拌功能必须首先运行打药车系统泵并以高于低怠速
的转速运行发动机。搅拌阀位于药缸 (图126)后面。

g035263

图图图126

1. 致动器搅拌阀 2. 搅拌旁通阀手柄

搅搅搅拌拌拌旁旁旁通通通阀阀阀

当您关闭搅拌功能时搅拌旁通阀可使药液重新流回打药
车系统泵图126。搅拌旁通阀位于搅拌阀上面。您可以
调节旁通阀确保当循环搅拌开关时压力保持不变请参阅
校准搅拌旁通阀 (页码 46)。

搅搅搅拌拌拌节节节流流流阀阀阀

搅拌节流阀是一个手动球阀可控制流向主药缸搅拌喷嘴
的流量。当需要更高的喷洒率时此阀可让用户控制主药
缸搅拌喷嘴处的打药车系统压力。搅拌节流阀位于泵的
上面图127。

g032528

图图图127

1. 搅拌节流阀手柄

喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段阀阀阀

喷洒臂段阀可控制到 3个喷洒臂段的流量且可以打开或
关闭图128。

g028148

图图图128

1. 旅钮喷洒臂段旁通阀 2. 致动器喷洒臂段阀

喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段旁旁旁通通通阀阀阀

仅仅仅限限限手手手动动动模模模式式式

当您关闭某个喷洒臂段时喷洒臂旁通可使药液重新流回药
缸。您可以对喷洒臂旁通进行调节确保无论启用多少喷洒
臂段喷洒臂压力均能保持不变。

操操操作作作

设设设置置置喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段旁旁旁通通通阀阀阀

仅仅仅限限限手手手动动动模模模式式式

重重重要要要事事事项项项 当当当以以以自自自动动动模模模式式式操操操作作作时时时喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段旁旁旁通通通切切切断断断阀阀阀必必必
须须须关关关闭闭闭。。。

在首次使用打药车之前如果您更改了喷嘴或有必要时请校
准打药车流量、速度和设置喷洒臂段旁通如以手动模式操
作请参阅《操作员手册》中的校准程序。

注注注意意意 每次更换喷嘴后都必须对喷洒臂段阀进行校准仅当
以手动模式操作/喷洒时。

选择一个开阔的平坦区域来完成这一程序。

1. 向喷洒药缸中添加半缸清水。

2. 放下喷洒臂。

3. 设定手刹。

4. 将喷洒控制开关设置为手动。

5. 将 3个喷洒臂开关全部设为开启位置但关闭主喷洒
臂开关。

6. 将泵开关设定至开启位置并开启搅拌。
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7. 将机器增加到全油门。

8. 使用喷洒率开关将喷洒率压力调节至 2.75bar。
9. 关闭左喷洒臂并调节喷洒臂旁通旋钮 图129直至压力

达到先前的水平。

注注注意意意 旁通旋钮和枪针上的编号指示灯仅供参考。

g032997

图图图129

1. 喷洒臂段旁通调节旋钮 2. 喷洒臂段旁通切断阀

10. 打开左喷洒臂同时关闭右喷洒臂。

11. 调节右喷洒臂旁通旋钮图129直至压力达到先前的
水平。

12. 打开右喷洒臂同时关闭中间喷洒臂。

13. 调节中央喷洒臂旁通旋钮图129直至压力达到先前
的水平。

14. 关闭所有喷洒臂。

15. 关闭泵。

调调调整整整搅搅搅拌拌拌旁旁旁通通通阀阀阀旋旋旋钮钮钮的的的位位位置置置
• 图130中所示为搅拌旁通阀处于完全“打开”位置。

• 图130中所示为搅拌旁通阀处于“关闭”0位置。

• 图130中所示为搅拌旁通阀处于“中间”位置经打药车系
统压力表进行调节。

g028228

图图图130

1. 打开 3. 中间位置

2. 关闭 (0)

校校校准准准搅搅搅拌拌拌旁旁旁通通通阀阀阀
维维维护护护间间间隔隔隔时时时间间间: 每年一次—校准搅拌旁通阀。

重重重要要要事事事项项项 如如如果果果您您您已已已安安安装装装基基基础础础喷喷喷洒洒洒系系系统统统请请请将将将电电电源源源开开开关关关转转转
到到到“关关关闭闭闭”位位位置置置。。。

1. 选择一个开阔的平坦区域来执行这一程序。

2. 向喷洒药缸中添加半缸清水。

3. 确认搅拌控制阀已打开。

注注注意意意 如果它已经过调节此时请完全打开。

4. 刹好手刹启动发动机。

5. 将泵开关和搅拌开关设定至“开启”位置。

6. 将油门杆移至快速位置。

7. 将主喷洒臂开关转至“关闭”位置。

8. 使用喷洒率开关将打药车系统压力调节至 6.89bar。

9. 将搅拌开关转至“关闭”位置查看压力表读数。

• 如果压力表读数为 6.89bar则搅拌旁通阀已正确校
准。

• 如果压力表读数有差异请继续下一步。

10. 调整搅拌阀背面的搅拌旁通阀图131直至压力表上打
药车系统压力读数为 6.89bar。

g032532

图图图131

1. 致动器搅拌阀 2. 搅拌旁通阀

11. 将泵开关转至“关闭”位置。

12. 将油门杆移至“怠速”位置然后将钥匙开关转至“关
闭”位置。
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维维维护护护

更更更换换换压压压力力力式式式滤滤滤清清清器器器 滤滤滤网网网

维维维护护护间间间隔隔隔时时时间间间: 每400个小时—更换压力式滤清器滤网。

注注注意意意 可通过您的 Toro授权零件经销商购买可选的压力
式滤清器滤网。

1. 将机器移至水平地面停止打药车泵停止发动机然后从
点火开关中拔出钥匙。

2. 在压力式滤清器下放置一个排放盘 图132。

g038076

g028235

图图图132

1. 滤清器头 4. 油碗

2. O 形圈油碗 5. O 形圈排油盖

3. 滤清器滤芯 6. 排油盖

3. 逆时针旋转排油盖然后将其从压力式滤清器的油碗
中取出图132。

注注注意意意 让油碗完全排干。

4. 逆时针旋转油碗然后将其从滤清器头中拿出图132。

5. 拆下旧压力式滤清器的滤芯图132。

注注注意意意 丢弃旧的滤清器。

6. 检查排油盖的 O形圈在油碗的螺纹接头和油碗的 O
形圈是否有磨损和损坏图132。

注注注意意意 更换任何损坏或磨损的排油塞、油碗或两者
的 O 形圈。

7. 将新的压力式滤清器滤芯安装到滤清器头中图132。

注注注意意意 确保滤清器滤芯稳固放入滤清器头中。

8. 将油碗安装到滤头上并用手紧固图132。

9. 将排油盖安装到油碗上并用手紧固图132。

清清清洁洁洁搅搅搅拌拌拌阀阀阀和和和喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段阀阀阀
• 如要清洁搅拌阀请参阅以下内容

1. 拆下阀门致动器 (页码 47)

2. 拆下搅拌歧管阀 (页码 48)

3. 清洁歧管阀 (页码 50)

4. 组装歧管阀 (页码 51)

5. 安装搅拌歧管阀 (页码 52)

6. 安装阀门致动器 (页码 52)

• 如要清洁 3个喷洒臂段阀请参阅以下内容

1. 安装阀门致动器 (页码 52)

2. 拆下喷洒臂段阀歧管 (页码 49)

3. 清洁歧管阀 (页码 50)

4. 组装歧管阀 (页码 51)

5. 安装喷洒臂段歧管阀 (页码 52)

6. 安装阀门致动器 (页码 52)

拆拆拆下下下阀阀阀门门门致致致动动动器器器

1. 将打药车停放在水平地面上刹好手刹停止泵关闭发动
机然后拔出钥匙。

2. 将阀致动器的 3针接头从打药车线束的 3插座电气
接头中拔出。

3. 取下将致动器固定至喷洒率控制歧管阀、搅拌、主喷
洒臂或喷洒臂段阀的卡环图133。

注注注意意意 向下推卡环时同时挤压卡环的 2个腿。

注注注意意意 保留致动器和卡环以进行安装阀门致动器 (页码
52)中的安装。
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图图图133
图中所示为喷洒臂段阀致动器搅拌阀致动器与此类似

1. 阀致动器下图所示为喷洒
臂段阀

3. 气门芯口

2. 卡环

4. 从歧管阀拆下致动器。

拆拆拆下下下搅搅搅拌拌拌歧歧歧管管管阀阀阀

1. 如图134所示取下将搅拌阀歧管固定至搅拌旁通阀、
压力式滤清器头、异径管接头和安装座接头搅拌节流
阀的夹具和垫片。

注注注意意意 保留夹具、垫片、快速连接装置及快速连接销以
备 安装搅拌歧管阀 (页码 52)中的安装之用。

g028241

图图图134
搅拌阀

1. 法兰压力式滤头 5. 垫片

2. 歧管搅拌阀 6. 凸缘安装座接头——搅拌
控制阀

3. 凸缘搅拌旁通阀 7. 凸缘异径管连接头

4. 凸缘夹具

2. 从机器上卸下搅拌阀歧管图135。
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图图图135

1. 搅拌阀歧管

拆拆拆下下下喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段阀阀阀歧歧歧管管管

1. 拆下将喷洒臂段阀歧管图136固定至相邻喷洒臂段阀
如左喷洒臂段阀和异径管连接头的夹具和垫片。

g028236

图图图136

1. 凸缘异径管连接头 4. 垫片

2. 歧管喷洒臂段阀 5. 凸缘夹具

3. 凸缘相邻喷洒臂段阀

2. 取下将喷洒臂段阀歧管固定至旁通阀接头的卡环图
137。

g028238

图图图137

1. 卡环 3. 歧管阀总成

2. 插槽旁通阀接头 4. 插槽出口接头

3. 从机器上拆下喷洒臂段阀歧管图138。
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图图图138

1. 旁通阀接头 2. 喷洒臂段阀歧管

清清清洁洁洁歧歧歧管管管阀阀阀

1. 将阀杆放置到一个封闭的位置图139。

g027562

图图图139

1. 阀门打开 2. 阀门关闭

2. 从歧管体的两端拆下 2个端盖接头组件图140和图
141。

g028243

图图图140
搅拌阀歧管

1. 气门芯卡环 7. 反向固定 O 形圈
17.17mm/1.78mm)

2. 气门芯 8. 阀座圈

3. 阀杆口 9. 歧管体

4. 气门芯卡环 10. 球阀

5. 端盖接头 11. 快速连接装置

6. 端盖密封 O 形圈
20.22mm/3.53mm
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图图图141
喷洒臂段阀歧管

1. 气门芯座 7. 端盖 O 形圈
20.22mm/3.53mm

2. 气门芯总成 8. 反向固定 O 形圈
17.17mm/1.78mm

3. 阀杆座口 9. 球阀座

4. 气门芯卡环 10. 歧管体

5. 出口接头 O 形圈
18.72mm/2.62mm

11. 球阀

6. 端盖接头 12. 端盖接头总成

3. 旋转阀杆使球阀处于打开位置图139。

注注注意意意 气门芯应与阀的流向平行且球阀应滑出。

4. 从歧管气门芯口的插槽中取下气门芯卡环图140和
图141。

5. 从歧管中取下气门芯卡环和气门芯座图140和图141。

6. 将手伸入歧管体并取出气门芯组件图140和 图141。

7. 清洁歧管的内部和球阀、气门芯组件、气门芯固定接
头和端部接头的外部。

组组组装装装歧歧歧管管管阀阀阀

1. 检查出口接头 O形圈仅限喷洒臂段阀歧管、端盖 O
形圈、反向固定 O形圈和球阀座是否损坏或磨损图
140和图141。

注注注意意意 更换任何损坏或磨损的 0形圈或阀座。

2. 为气门芯涂抹润滑脂然后将其插入气门芯座图140
和 图141。

3. 将气门芯插入歧管并放好然后使用气门芯卡环固定气
门芯和气门芯座图140和 图141。

4. 确保反向固定 O形圈和球阀座对齐并在端盖接头中
放好图140和图141

5. 将端盖接头总成安装到歧管体上直至端盖接头凸缘
接触到歧管体图140和图141然后再将端盖接头旋转
1/81/4 圈。

注注注意意意 小心不要损坏接头的尾端。

6. 将球插入阀体 (图142)。

注注注意意意 阀杆应能够插入球驱动槽内部。如果阀杆不能
插入请调整球的位置 (图142)。

g027565

图图图142

7. 转动阀杆总成关闭阀门图139。

8. 对另一个端盖接头总成重复步骤 4和 5。
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安安安装装装搅搅搅拌拌拌歧歧歧管管管阀阀阀

1. 将搅拌旁通阀凸缘、1个垫片与搅拌阀歧管的端盖接
头凸缘对齐图143。

注注注意意意 如果需要提供空隙则松开压力式滤头的固定件。

g028244

图图图143

1. 法兰压力式滤头 5. 垫片

2. 凸缘搅拌旁通阀 6. 快速连接装置

3. 凸缘异径管连接头 7. 歧管搅拌阀

4. 法兰夹具 8. 凸缘歧管——搅拌阀

2. 用夹具组装搅拌旁通阀、垫片和搅拌阀歧管并用手紧
固图143 。

3. 在压力式滤清器头的凸缘与搅拌阀歧管之间放 1个垫
片图143。

4. 用夹具组装压力式滤清器头、垫片和搅拌阀歧管并用
手紧固图143。

5. 在搅拌阀歧管凸缘与异径管连接头之间放 1个垫片
图143。

6. 用夹具组装搅拌阀歧管、垫片和异径管连接头并用
手紧固图143。

7. 在搅拌阀歧管凸缘与搅拌节流阀安装座接头之间放 1
个垫片图143。

8. 用夹具组装搅拌阀歧管、垫片和适配器接头并用手紧
固图143。

9. 如果之前松开过压力式滤清器头的固定件请将螺母和
螺栓扭矩上紧至 19782542 N∙cm。

安安安装装装喷喷喷洒洒洒臂臂臂段段段歧歧歧管管管阀阀阀

1. 将歧管阀的上端盖接头插入旁通阀接头图144。

注注注意意意 如果需要提供空隙应松开旁通阀的固定件。

g028245

图图图144

1. 凸缘异径管连接头 6. 插槽出口接头

2. 插槽旁通阀接头 7. 卡环

3. 旁通阀 8. 凸缘歧管——喷洒臂段阀

4. 凸缘相邻歧管——搅拌阀 9. 垫片

5. 端盖接头歧管——阀门总
成

10. 法兰夹具

2. 将卡环插入旁通阀接头的插槽从而将端盖接头固定至
旁通阀接头图144。

3. 将出口接头组装到歧管阀的下端盖接头上图144。

4. 将卡环插入出口接头的插槽从而将端盖接头固定至出
口接头图144。

5. 在异径管连接头凸缘与喷洒臂段阀歧管之间放一个垫
片图144。

6. 用夹具组装异径管接头、垫片和喷洒臂段阀歧管并用
手紧固图144。

7. 如果要安装最左边的 2个喷洒臂段阀请在两个相邻喷
洒臂段阀歧管的凸缘之间放一个垫片图144。

8. 使用夹具组装 2个相邻喷洒臂段阀歧管和垫片并用
手紧固 图144。

9. 如果之前松开过旁通阀的固定件请将螺母和螺栓上紧
扭矩至 10171243 N∙cm。

安安安装装装阀阀阀门门门致致致动动动器器器

1. 将致动器对准歧管阀。

2. 使用 拆下阀门致动器 (页码 47)的步骤 3中卸下的卡
环固定致动器和阀门。
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存存存放放放
对于短期或长期存放应执行以下维护步骤:

• 如如如果果果是是是短短短期期期存存存放放放不到 30天应清洁打药车系统请参阅您
的《操作员手册》。

• 如如如果果果是是是长长长期期期存存存放放放超过 30天应清洁搅拌阀和 3个喷洒臂
段阀请参阅 清洁搅拌阀和喷洒臂段阀 (页码 47)。
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故故故障障障诊诊诊断断断

喷喷喷药药药系系系统统统故故故障障障诊诊诊断断断及及及处处处理理理

问问问题题题 可可可能能能原原原因因因 纠纠纠正正正行行行动动动

1. 喷洒臂阀上的电气连接变脏或已断开。 1. 手动关闭阀门。断开阀上的电气连接
并擦干净所有引线然后连接引线。

2. 保险丝断开熔断。 2. 检查保险丝如果需要请更换保险丝。

3. 软管被挤到。 3. 修理或更换软管。

4. 喷洒臂旁通阀调整不当。 4. 调整喷洒臂旁通阀。

5. 喷洒臂段阀损坏。 5. 联系授权服务代理商。

单个喷洒臂无法喷洒。

6. 电气系统损坏。 6. 联系授权服务代理商。

单个喷洒臂无法停止喷洒。 1. 阀已损坏。 1. 拆卸喷洒臂段阀请参阅“清洁”部分。检
查所有部件更换所有的受损部件。

喷洒臂阀泄漏。 1. O 形圈已老化。 1. 拆掉阀门并使用阀维修套件更换密
封请联系您的授权服务代理商。

1. 喷洒臂旁通阀调整不当。 1. 调整喷洒臂旁通阀。

2. 喷洒臂阀体中有阻塞物。 2. 拆下喷洒臂阀的入口和出口接头、清
除阻塞物。

打开喷洒臂时压力下降。

3. 喷嘴过滤器已损坏或阻塞。 3. 拆下所有喷嘴进行检查。

1. 由于过热保险丝模块中负责为提升器
提供电力的热断路器已切断。

1. 等待系统冷却下来、然后再继续操
作。如果热断路器反复切断、请联系
授权服务代理商。

喷洒臂提升器运转不正常。

2. 喷洒臂提升器中为提升器提供电力的
热断路器已切断或发生故障。

2. 联系授权服务代理商。
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打打打药药药车车车流流流量量量图图图 131-9559 (Rev. A)
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