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Specifikationer

KLIPPEENHED

KNIVCYLINDERENS KONSTRUKTION: 5 eller 8
knive fastnittet pa 5 stebte egerhjul.

KLIPPEH@JDEOMRADE:

5 knive - 12 mm - 18 mm

8 knive - 6 mm - 15 mm
KNIVCYLINDERENSDIAMETER: 12,5cm

DRIVKRAFT: Hydraulikmotor fastnotet pa knivcylinder-

VEDLIGEHOLDELSE 7
Afmontering af bundkniv fer slibning 7
Forberedelse af knivcylinder fer slibning 7
Eftersyn og justering af knivcylinderlgjer 8
Afmontering af knivcylinder 8
aksal.

L EJER: Koniske Timken-rullelgjer.

JUSTERING AF BUNDKNIV OG BUNDSTANG:
Modsat skrue.

JUSTERING AF RULLE:
Foran: Fast
Bag: Skrue der kan justeres med boltspaandel as.

Laer Kilppeenheden at Kende

JUSTERING AF KLIPPEENHED

Vigtigt: Inden klippeenheden tagesi brug, skal denne
betjeningsvejledning gennemlaeses grundigt. Hvis man
ikke ger dette, kan klippeenheden blive alvorligt
beskadiget.

Bemaxrk: Klippeenheden forsendes faadigsamlet. To flan-
geldsemetrikker sendes |ast med hver klippeenhed. Disse

bruges til at montere knivcylinderdrivmotoren pa klippeen-
heden. Gem disse monteringsdel e til senere montering.

Nér klippeenheden er blevet taget ud af kassen, skal man
bruge falgende fremgangsmade for at sikre, at klippeen-
hederne justeres rigtigt.

1.  Kontroller spillerummet i Igjerne mellem endepladen
og knivcylinderen. Kontroller lejernes spillerum ved
at bevagge kniveylinderen til siden eller aksialt i hver



ende af klippeenheden, se afsnittet om Eftersyn og
justering af knivcylinderlgier.

2. Kontroller knivcylinderens drivende for fedt. Fedtet
skal vege synligt.

3. Sergfor at ale metrikker og bolte er rigtigt
tilspaendte.

4. Kontroller afstanden mellem frontrullen og knivecylin-
deren; se afsnittet om Niveauindstilling af frontrulle
og kniveylinder.

JUSTERING AF AFSTAND
MELLEM BUNDKNIV OG KNIV-
CYLINDER

1. Afstanden mellem bundkniv og knivcylinder justeres
ved farst at |gsne nederste skrue i hver side af
klippeenheden (Fig. 1), hvorefter den gverste juster-
skruei hver side af klippeenheden strammes. Denne
justering vil placere bundkniven tedtere ved kniv-
cylinderens knive.

Fig. 1
1.  Nederste justerskrue for bundkniv
2. @verste justerskrue for bundkniv

VIGTIGT: Brug kun en mm 3/8” aben nagle, der
er 7,5cm-15cm i laengden til at justere afstanden
mellem bundkniv og knivcylinder. En leengere
nggle vil give for stor vaegtstangskraft og kan for-
volde forvridning af monteringspladen til juster-
skruen.

2. Efter justeringen af afstanden mellem bundkniven og
knivcylinderen skal man sgrge for, at bade everste og

nederste justerskruer er tilspaandte i begge ender af
klippeenheden (Fig. 1).

3. Narjusteringen er faardig, skal man kontrollere om
knivcylinderen kan fastholde et stykke papir, ndr det
stikkes ind forfra, og kan klippe papiret over, nar det
stikkes ind retvinklet (Fig. 2). Det bar vaae muligt at
Klippe papiret over med minimal kontakt mellem
bundkniven og kniveylinderens knive. Skulle der veare
tegn pafor stor modstand i cylinderen, vil det vaae
nadvendigt enten at baglappe eller gendlibe klippeen-
heden for at fa de skarpe skaar, som er ngdvendige for
praecisionsklipning (se Toros handbog om Slibning af
kniveylindre).

Fig. 2
JUSTERING AF SKARMH@JIDE

Juster skearmen for at sikre, at det afklippede grass kommer
rigtigt op i graesopsamleren eller udkastes rigtigt fra det
forreste grassudkast, nér der ikke bruges graesopsamler.

1. Indstil klippeenheden i normal klippestilling (Fig. 3).

Fig. 3

1. Skaerm
2. Monteringsdele for skeerm




2. Lasn skruerne og matrikkerne, der fastholder skaa-
men pa hver sideplade. Juster skeamen til den
anskede hgjde og stram monteringsdelene (Fig. 3).

3. Gentag justeringen pa de avrige klippeenheder og
juster topstangen, se afsnittet om Justering af top-
stang.Nér der klippes grass under forhold, hvor der
fjernes store maangder graes, kan det vaare gnskeligt at
bruge det bageste grassudkast. Nar man dbner den
bageste skaam, vil det vare muligt at udkaste det afk-
lippede graes direkte, s& man undgar, at graesset
klippes igen.

1. Topstang
2. Topstangs monteringsskruer

Séledes abnes den bageste skaerm:

1. Lgsn l&sebolten i siden af klippeenheden (Fig. 4). 2. Gentag indstillingerne pa de evrige klippeenheder.
BEM ZARK: Stangen kan justeres for at udligne aandringer
i graessets tilstand. Stangen skal vaare parallel med kniv-
cylinderne for at sikre optimal ydelse og skal justeres, hver
gang skeamhgjden justeres eller hver gang knivcylinderen
dlibes med en kniveylinderdliber.

NIVEAUINDSTILLING AF FRON-
TRULLE OG KNIVCYLINDER

1. Indstil den bageste rulle i laveste klippehgjde, se afs-
nittet om Justering af klippehgjde. Stram ikke
maetrikkerne, der fastholder klippehgjdebes agene pa
dette tidspunkt.

Fig. 4
1. Bagskaerms lasebolt

Anbring en 6,4 mm eller tykkere plade under knivene
og mod bundknivens skaa (Fig. 6). Bagrullen maikke
vagei kontakt med overfladen.

2. Abn bagskegmen til den gnskede arbegjdsstilling. 2.

3. Stram l&sebolten for at fastholde skaarmen.

BEM ARK: Sgrg for at pladen dakker knivenei hele
laengden:.

JUSTERING AF TOPSTANG

Juster topstangen for at sikrel, at det afklippede graes 3.
udkastes rent fra knivecylinderomradet:

Indstil af standen-mellem frontrulle og knivcylinder
ved at l@sne de fire (4) skruer, der fastholder frontrul-
lens beslag, og drej frontrullen, indtil den er i kontakt

1. Lwsn skruerne, der fastholder topstangen (Fig. 5). Sedt med overfladen, som pladen ligger pa. Stram skruerne

et 1,52 mm sggerblad ind mellem toppen af kniv-
cylinderen og stangen og stram skruerne (Fig. 5).
Serg for at afstanden mellem stangen og knivcylin-
deren er ensi hele kniveylinderens bredde.

og serg for at rullen ikke har aandret stilling. For at
forhindre at rullebeslaget bevasger sig under
tilspaandingen, ska man fastholde metrikken, mens
skruen strammes.

Med klippeenhedens kniveylinderknive placeret pa
pladen hold klippeenheden godt fast og drej tap-
boltene, indtil den bageste rulle er i kontakt med arbe-



jdsfladen i hele rullens laangde.

Bagrullebeslag
0,6 mm stélplade
Knive

Bundkniv

AwNhR

BEM ZARK: Denne justering ber foretages pa en plan
arbejdsflade.

Fasthold metrikken pa ydersiden af bagrullens klippe-
hgjdebeslag for at |ase rullen fast i stilling.

JUSTERING AF KLIPPEH@JDE

1.

Frontrullen skal ferst niveauindstilles, se afsnittet om
Niveauindstilling af frontrulle og kniveylinder.

Nar klippehgjden justeres, skal klippeenheden vendes
om pa den anden side.

Lsn |asemgtrikkerne, som fastholder klippe-
hgjdebeslagene i hver ende af klippeenheden (Fig. 7).

Fig. 7

1. Lasemgtrik
2. Malestang
3. Skruehoved pa malestang

4. Sa skruehovedet pA malestangen i den gnskede
klippehgjde. Malingen skal foretages fra stangens for-
side til undersiden af skruehovedet.

5. Placer stangen patvags af den forreste og bageste
rulle og juster tapbolten, indtil undersiden af skrue-
hovedet gér i indgreb med bundknivens skea (Fig. 7).

VIGTIGT: Arbejdet i punkt 4 skal foretagesi hver
ende af bundkniven. Stram klippehgjdejusteringens
ldsemetrikker i begge ender. Kontroller justeringen
igen.

BAGLAPNING AF KLIPPEENHED-
ER

UNDER BAGLAPNINGEN KAN KNIV-
CYLINDRENE GA | STA. FORS@G IKKE AT
STARTE KNIVCYLINDRENE IGEN MED
HANDEN ELLER AT JUSTERE DEM
UNDER BAGLAPNINGEN. SET
HASTIGHEDSKONTROLLEN PA STILLING
11 FOR AT STARTE KNIVCYLINDRENE.
S/ZET DEN PA STILLING 1 FOR BAGLAPN-
ING.

BEM ZARK: Baglap enten de forreste klippeenheder sam-
men eller de bageste sammen.




10.

Parkér maskinen pa en rent, plant sted. Saank
klippeenhederne, stop motoren, aktivér parkerings-
bremserne, sa til/frakoblingskontakten i frakoblet
gtilling og fjern ngglen fra taendingen.

L &s saedet op og left det for at fa adgang til betjening-
sorganerne.

Foretag de farste justeringer af afstanden mellem
kniveylinder og bundkniv for baglapning pa alle
klippeenheder. Start motoren og indstil motoren pa
tomgangshastighed.

Sad begge betjeningsanordninger for knivcylinder-
hastigheden pa stilling 11. Vadg enten for eller bag pa
baglapningskontakten for at bestemme, hvilke enhed-
er der skal baglappes.

Sa til/frakoblingskontakten pa tilkoblet. Flyt seanke-
klippe/l gfte-handtaget fremad for at starte baglapnin-
gen pa de valgte kniveylindre.

For de klippeenheder, som skal baglappes, skal kniv-
cylinderhastighedskontrollen sates pa stilling 1.

Pafer |apningsmasse ved hjadp af penslen med det
lange handtag, som fglger med maskinen.

A ForsiGTIG

Pas pd, nar knivcylindrene baglappes - kontakt
med knivcylinderen eller andre bevaagelige dele
kan nemlig medfare kvaestel ser.

Under baglapningen kan klippeenhederne justeres pa
falgende made: Afbryd kniveylindreneved at flytte
sanke-klippe/l gfte-handtaget BAGUD titAFBRUDT
(OFF), s til/frakoblingskontakten pa FRAKOBLET
(DISABLE) og AFBRY D motoren (OFF). N&r jus-
teringerne er faardige, skal man gentage punkt 3-7.

Gentag denne fremgangsmade pa de avrige klippeen-
heder.

Nar baglapningen er faardig, skal baglapningskontak-
ten saettes pA AFBRUDT (OFF) igen, betjen-
ingsanordningerne for kniveylinderhastigheden skal
sates pa den gnskede klippeindstilling, og a lapn-
ingsmasse skal vaskes af klippeenhederne.

BEM ARK : Supplerende anvisninger og fremgangsmader
vedrerende baglapning findes i TOROs handbog om
slibning af cylinder- & rotormaskiner, blanket nr. 80-
300PT.

BEMZARK: Man far et bedre skag, hvis man karer en fil
hen over bundknivens forside, nér lapningen er
faardig. Dette vil fjerne de grater og ujaevnheder, der
evt. er opstaet pa skeget.

SMJRING

Der findes seks (6) smarefittings pa hver klippeenhed (Fig.
8, 9). Disse skal smgres med nr. 2 universalt lithiumfedt.
Det anbefales, at man anvender en handbetjent fedtsprejte
for at fa det bedste resultat.

VIGTIGT: Hvis klippeenhederne smares lige efter
afvaskning, vil det bidrage til at fjerne vandet fra
lejerne, sd de holder leengere.

1. Tar hver smerefitting af med en ren klud.

Fig. 8
2. Smer knivcylinderlejerne pa falgende made:

A. Hydraulikmotorende: Kom fedt pa, indtil der
maakés tryk mod handtaget,

B. Kontravaggtende: Kom fedt pa, indtil det-begyn-
der at komme ud gennem pakningen inde i kon-
travaggthullet.

3.  Kom fedt pafront- og bagrullelejerne, indtil det begy-
nder at komme ud omkring skiver pa bagruller eller
pakningskanter pa frontruller.

VIGTIGT: Brug ikke for meget tryk, da
pakningerne ellers kan blive uopretteligt beskadi-
get.



4. Ter det overskydende fedt af.

Fig. 9

VEDLIGEHOLDELSE

VIGTIGT: Inden klippeenhederne afmonteres, skal
knivcylinder motorerne afmonteres for at undga at
beskadige slangerne pga. snoning, bgjning og kinker.

AFMONTERING AF BUNDKNIV FZR SLIBN-
ING

Bagrullen skal afmonteres for at kunne fjerne bundkniven
far dibning. Bagrullen afmonteres pa falgende made:

1  Fjern skruen og metrikken, som fastholder bagrullens
klippehgjdebeslag pa sidepladen i begge ender af
klippeenheden (Fig. 10).

2. Lwsn saskruerne, som fastholder bagrulleakslen pa
klippehgjdebeslagene.

VIGTIGT: Néar bagrulleakslen monteres pa
klippehgjdebeslagene igen, skal ssetskruerne
tilspaendes med et moment pa 33- 41/Nm.

3. Skru tapboltene ud fra klippehgjdebeslagene ag fjern
dem fra begge sideplader.

4. Fjern bundstangens monteringsholte fra hver ende af
klippeenheden (Fig. 10). Lesn sa bundknivens juster-
skruer i hver ende af klippeenheden (Fig. 10).
Bundkniven kan sa afmonteres ved at dreje den vak
fra knivcylinderen.

Fig. 10
Bagrulles klippehgjdebeslag
Bundstangs monteringsbolte
Bundknivs justerskruer
Frontrulles beslag
Kontravaegts endedaeksel

OANWNR

VIGTIGT: N&r bundstangen monteresigen, skal man
serge for at samle bagrullebeslagene under bundstan-
gens arme.

BEM ARK: Anvisninger om korrekt slibning af bundkniv-
en findes i TOROs handbog om slibning af cylinder- &
rotormaskiner, blanket nr. 80-300PT.

FORBEREDELSE AF KNIVCYLINDER FZR
SLIBNING

Det kan vaae ngdvendigt at afmontere frontrullen for at
kunne slibe knivcylinderen. Dette geres pa falgende méde:

VIGTIGT: Med visse kniveylinder slibere kan det vare
nedvendigt at montere bagrullen pa klippeenheden for
at understgtte kniveylindersliberen rigtigt.

1. Fjern Idsemgtrikkerne, som fastholder frontrullebesla-
gene pa sidepladerne i begge endér af Klippeenheden
(Fig. 10).

2. Rullen kan s& afmonteres fra klippeenheden ved at
traskke lige meget i begge sider.

3. Anvisninger om korrekt slibning af bundkniven findes
i TOROs handbog om slibning af cylinder- & rotor-
maskiner, blanket nr. 80-300PT.

VIGTIGT: Nér dibningen er feerdig, skal klippeen-
heden samlesigen og man skal kontrollere lgjgusterin-
gen og justeringen af topskaar men og topstangen; se
afsnittet om Justering af skaermhgjde og Justering af




topstang. K lippeenheden baglappes som afsutning pa
dlibningen. For at sikre korrekt indstilling af bagrullen
i rullebeslagene, skal man sgrge for, at rullen kan
bevaege sig frit i rullebeslagene, far saetskruerne pa
lgyeakdlerne strammes. Kom L ocktite no. 242 af medi-
um styrke pa satskruerne, inden de strammes.

EFTERSYN OG JUSTERING AF
KNIVCYLINDERLEJER

VIGTIGT: Inden klippeenheden afmonteres, skal kniv-
cylindermotorerne afmonteres for at undga at beskadi-
ge hydraulikslangerne.

Det anbefales, at modstanden pa knivcylinderlejerne kon-
trolleres med regel maessige mellemrum. Korrekt justering
af kniveylinderlejerne sikrer, at der ikke er noget spillerum
i kniveylinderen og der er minimalt rullemoment i kniv-
cylinderen. Alle malinger og justeringer af knivcylinderens
rullemoment skal foretages pa en helt samlet klippeenhed.
Kniveylinderlgjerne kan kontrolleres og justeres pa fal-
gende made:

1. Juster farst bundkniven, sd den ikke er i kontakt med
knivcylinderen.

2. Det rullemoment, som er ngdvendigt for at dreje kniv-
cylinderen, skal vaae 5,4 - 9,5 Nm. Dette skal males
med en momentnggle.

Hvis knivcylinderens rullemoment ikke svarer til specifika
tionen eller der er endeslar i knivcylinderen, skal kniv-
cylinderlejet justeres pa falgende made:

1.  Fern monteringsmetrikkerne fra kontravasgtens end-
edaksel og afmonter endedakslet fra monteringstap-
pene (Fig. 10).

2. Med en stor topnggle fjern kniveylinderlgjets juster-
metrik. Bank let pa hovedet af den sekskantede balt
pa enden af kniveylinderakslen med en lille hammex,
indtil knivcylinderens endeslar kan magkes.

3. Fasthold kniveylinderen, s& den ikke kan dreje og
stram langsomt knivcylinderlgjets justerbolt, indtil der
ikke er noget endeslgr i knivcylinderen.

4. Med en egnet momentnggle kontroller kniveylin-
derens rullemoment. Knivcylinderens rullemoment
bar vaae 5,4 - 9,5 Nm. Kontroller for at sikre, at der
ikke findes noget endesl@r og at knivcylinderen kan
dreje frit.

5. Monter kontravaggtens endedagksel.

Fig. 11

1. Kniveylinderlejehus
2. Notmgtrik

AFMONTERING AF KNIVCYLIN-
DER

VIGTIGT: Inden klippeenheden afmonteres, skal kniv-
cylinder motorerne afmonteres for at undga at beskadi-
ge hydraulikslangerne.

1.  Afmonter frontrullen.
2. Afmonter kontravaggtens endedaksel (Fig. 10).

3. Fjern den store lgjgjustermgtrik fra knivcylinderak-
slens kontravaggtende og den ssalige notmetrik (Fig.
11) i den modsatte ende af knivcylinderakslen.

4. Fjern monteringsboltene fra lgjehuset i begge ender af
klippeenheden.

VIGTIGT/ Fjern smerefittingsfra le ehuset i_hver
ende af klippeenheden. Bemaerk, at den 45° fitting
skal sidde i hgjfe side'og den-90° fitting i venstre
side (set i karselsretningen).

5.  Med en hammer med plastikhoved drej |ejehuset en
smule, monter lejehusets bolte fra ydersiden af huset,
drg boltene skiftevis mod sidepladen og brug denne
metode til at afmontere |gjehuset.

6. Leehuset vil glide ud af sidepladerne og kniveylin-
deren kan afmonteres, s snart lejehusene er adskilt
fra sidepladerne.



