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CONSTRUCAO DO TAMBOR: 5 ou 8 laminas
rebitadas em 5 forquilhas fundidas.

ALTURA DA GAMA DE CORTE:

5 laminas—Y2 pol —¥4 pol. (1,3-1,9 cm)

8 laminas—Y4 pol.—8 pol. (0,7-1,7 cm
DIAMETRO DO TAMBOR: 5 pol. (12,7 cm)

ENERGIA: Motor hidraulico escatelado no veio do
tambor.
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ROLAMENTOS: Rolamentos conicos Timken.

AJUSTE DA FACA DA BASE E DA BARRA DA
BASE: Parafuso oposto.

AJUSTE DOSROLOS:

Dianteiro: Fixo.

Traseiro: Ajustavel pelo parafuso com o retentor do
grampo (abracadeira).

Ajuste da unidade de corte

IMPORTANTE: Queira ler cuidadosamente este
Manual do Operador antes defazer funcionar a
unidade de corte. A falta de assim proceder pode
resultar em danos na unidade de corte.

NOTA: As unidades de corte sdo enviadas da fabrica
completamente montadas. Duas contraporcas da flange sdo
enviadas soltas com cada unidade de corte e sdo usadas
para montar o motor de accionamento do tambor na
unidade de corte. Guarde estes acessorios de montagem
parainstalacéo posterior.

Depois da unidade de corte ser desempacotada, use 0s
métodos seguintes para assegurar que as unidades de corte
estdo devidamente gjustadas.

1. Verifique se harolamentos frouxos entre o prato
traseiro e o tambor. Verifique se ha rolamentos
frouxos movendo o tambor lateral ou axialmente em
cada extremidade da unidade de corte; consulte a
seccdo sobre Manutencdo e Ajuste dos Rolamentos do
Tambor.



Verifique o lado de accionamento do tambor quanto
ao lubrificante. O lubrificante deve estar bem visivel.

Assegure-se que todas as porcas e parafusos estéo
bem apertados.

Verifique o nivel do rolo dianteiro em relagdo ao
tambor; consulte a sec¢do sobre Nivelamento do Rolo
Dianteiro em relacdo ao Tambor.

AJUSTE DA FACA DA BASE EM
RELACAO AO TAMBOR

1.

Primeiro, aivie o parafuso inferior de cadalado da
unidade de corte (Fig. 1), depois aperte o parafuso de
gjuste superior de cada lado da unidade de corte. Este
gjuste ira colocar afaca da base mais proxima das
[&minas do rolo.

Figura 1

1. Parafuso de ajuste inferior da faca da base
2. Parafuso de ajuste superior da faca da base

IMPORTANTE: Use exclusvamente uma chave de
bocas abertas de ¥8 polegadas com 3 a 6 polegadas
de comprimento para proceder ao ajusteentrea
faca da base e ao tambor. Uma chave mais
comprida dar& movimento de alavanca excessivo'e
poder & distorcer o prato de montagem para o

par afuso de ajuste.

Depois de gjustar a faca da base no tambor,
certifique-se que tanto o parafuso de agjuste superior
como o inferior estd bem seguro de ambos os lados da
unidade de corte (Fig. 1).

Depois do gjuste, verifique para ver se o tambor pode
apanhar papel quando este é colocado pela parte da
frente e também se pode cortar papel quando é
colocado num éangulo recto (Fig. 2). Deve ser possivel

cortar o papel com um contacto minimo entre a faca
da base e as |&minas do tambor. Se houver arrasto
excessivo do tambor, sera necessario ou passar a pedra
ou voltar arectificar a unidade de corte para a cancgar
0S gumes agucados necessari0s para corte rigoroso
(consulte o manual sobre afiacdo de rolos da Toro).

Figura 2

AJUSTE DA ALTURA DO
PROTECTOR

Ajuste o protector para assegurar que hd a descarga
apropriada dos pedacos de relva cortada para o cesto ou
para a descarga dianteira pretendida quando ndo estiver a
usar cestos.

1

3.

Regule a unidade de corte para a posi¢do normal de
corte (Fig. 3).

Figura 3

1. Protector
2. Acessorios de fixagdo do protector

Alivie os parafusos sextavados e as porcas que
seguram o protector a cada prato lateral, gjuste o
protector para a altura pretendida e aperte os
acessorios de fixagéo (Fig. 3).

Repita 0 gjuste nas unidades de corte restantes e
gjuste a barra superior; consulte a secgdo sobre Ajuste
da Barra Superior.



Quando estiver a cortar relva em condices em que
tenham que ser retiradas quantidades excessivas de
pedacos de relva cortada, pode ser aconselhével usar a
descarga traseira. Abrindo o protector traseiro
permitird a descarga directa dos pedagos da relva
cortada, evitando assim a repeticdo do corte.

Para abrir o protector traseiro:

1. Alivie o parafuso de fixagdo na parte lateral da
unidade de corte (Fig. 4).

Figura 4
1. Parafuso de fixagcdo do protector traseiro

1. Abrao protector traseiro para obter a posi¢ao de
funcionamento pretendida.

2. Aperte o parafuso de fixagdo para segurar o protector.

AJUSTE DA BARRA SUPERIOR

Ajuste a barra superior para assegurar que os pedacos da
relva cortada sd0 descarregados compl etamente e néo
deixam residuos na érea do tambor:

1. Alivie os parafusos que fixam a barra;superior,
(Fig. 5). Cologue um apalpa folgas de 0,060
polegadas entre o topo do tambor e a barra e aperte os
parafusos (Fig. 5). Certifique-se que abarraeo
tambor se encontram a distancias de separacdo iguais
ao longo de todo o tambor.

2. Repita as regulacfes nas unidades de corte restantes.

NOTA: A barra é gjustavel para compensar alteracfes nas
condi¢des darelva. Deve estar paralela em relacdo ao
tambor para assegurar o melhor desempenho e deve ser
gustada sempre gue a altura do protector for gjustada ou
sempre gue o tambor sgja afiado numa rectificadora de
afiacdo de tambores.

Figura 5

1. Barra superior
2. Parafusos de montagem da barra

NIVELAMENTO DO ROLO
DIANTEIRO EM RELACAO AU
TAMBOR

1. Ajuste o conjunto do rolo traseiro paraaaturade
corte minima; consulte a sec¢do sobre o Ajuste da
Altura de Corte. N&o aperte as porcas que seguram 0s
suportes da atura de corte neste momento.

2. Cologue uma chapa dea ¥4 polegada ou mais espessa
por baixo das |&aminas do tambor e de encontre ao
gume da faca da base (Fig. 6). O rolo traseiro ndo
deve contactar a superficie.

NOTA: Certifique-se gque a chapa cobre todo o
comprimento das [aminas do tambor.

3. Nivele o rolo dianteiro em relagdo ao tambor,
aliviando os (4) parafusos sextavados, que fixam os
suportes do rolo dianteiro e rodando o rolo dianteiro
até que este entre em contacto com a superficie onde
fica a/chapa’ Aperte os jparafusos/sextavados e
certifigue:se que 0 rolo ndo mudou de-posicao. Para
evitar mover-e-suporte do rola durante o aperto,
segure a porca e aperte o parafuso sextavado.

4. Com aslaminas do tambor da unidade de corte
colocadas na chapa, segure a unidade de corte com
firmeza e gire os parafusos roscados até que o
conjunto do rolo traseiro entre em contacto com a
superficie de trabalho ao longo de todo o
comprimento do rolo.



Figura 6

1. Suporte do rolo traseiro
2. Chapa de ago de 1/4 polegada

3. Laminas do tambor
4. Faca da base

NOTA: Este gjuste deve ser efectuado numa superficie de
trabalho plana.

5. Segure a porca no exterior do suporte da atura de
corte do rolo traseiro paratrancar o rolo na posi¢céo
devida.

AJUSTE DA ALTURA DE CORTE

1. Orolo dianteiro deve ser nivelado primeiro; consulte
a seccao sobre Nivelamento do Rolo Dianteiro em
Relac&o ao Tambor.

2. Paragustar a aturade corte, a unidade de corte deve
ser voltada ao contrério.

3. Alivie as contraporcas que seguram 0s suportes da
altura de corte de cada lado da unidade (Fig. 7).

Figura 7

1. Contraporca
2. Barra medidora
3. Cabeca do parafuso da barra medidora

4. Regule a cabeca do parafuso na barra medidora para a
altura de corte pretendida, fazendo esta medicéo a
partir da face da barra até & parte inferior da cabega

do parafuso.

5. Coloque a barra ao longo dos rolos dianteiro e
traseiro e gjuste o parafuso roscado até que a parte
inferior da cabeca do parafuso se engate no gume da
faca dabase (Fig. 7).

IMPORTANTE: Siga o método No. 4 de cada lado da
faca da base. Aperte as contraporcas de ajuste da
altura do corte de ambos os lados. Volte a verificar o
ajuste.

AFIACAO DE UNIDADES DE
CORTE

Os tambores podem deixar de girar durante a afiag&o.
N&o tente voltar a colocar os tambores em
funcionamento ou gjusta-los a méo durante a afiagéo.
Regule a velocidade de comando para a posi¢do 11 para
dar arranque aos tambores; regule a posicéo 1 para
afiacéo.

NOTA: Afie ou as unidades de corte dianteiras juntas ou
as unidades traseiras juntas.

1. Cologue a maguina numa superficie limpa, nivelada,
desca as unidades de corte, pare 0 motor, engate 0s
travdes de aparcamento, mova o interruptor de
activar/desactivar para a posi¢cdo de desactivar etire a
chave do interruptor de ignicao.

2. Destrangue e levante 0 assento para expor 0s
comandos a vista

3.~ Facaos gjustesiniciaisapropriados do tambor em
relacdo a faca dabase para afiar todas-as'unidades de
corte. Dé arranguée ao motor e regule este paraa
velocidade de ralenti.

4. Ajuste ambos os comandos da velocidade do tambor
paraaposicdo 11. Escolha ou a afiacdo da unidade
dianteira ou da unidade traseira por intermédio do
interruptor para decidir quais as unidades que deve
afiar.

5. Movao interruptor de activar/desactivar para a posi¢ao
de activar. Mova a alavanca de descida/subida do corte
darelva para a frente para comegar a operacéo de



afiacdo nos tambores pretendidos.

6. Paraas unidades de corte que estdo a afiar, mova o
comando da velocidade do tambor para a posicéo 1.

7. Aplique compostos de rectificagdo com um pincel de
cabo comprido fornecido com a méguina

PRECAUCAO

Tome cuidado quando estiver arectificar o tambor
porque o contacto com o tambor ou outras pegas
maoveis pode resultar num acidente pessoal.

8. Parafazer um gjuste das unidades de corte durante a
afiacdo, gire os tambores para OFF (Desligado)
movendo a alavanca de LOWER (Descida)/RAISE
(Subida) da cortadora para TRAS, movendo o
interruptor de Activar/Desactivar para DISABLE
(Desactivar) e OFF (DESLIGAND) o motor. Depois
de ter concluido os gjustes, repitaas etapas 3 a 7.

9. Repitaaoperagdo para outras unidades de corte.

10. Quando a operacdo da afiacdo estiver concluida, volte
arepor o interruptor de afiagdo em OFF
(DESLIGADO), regule os comandos da velocidade
do tambor para a regulacdo de corte de relva
pretendida e limpe todo o composto de rectificagdo
das unidades de corte.

NOTA: Estéo disponiveis instrucfes adicionais e
descri¢des dos métodos de afiacdo no Manual sobre
Afiacdo de Tambores e Cortadoras de Relva Rotativas
TORO No. 80—300PT.

NOTA: Para obter um gume de corte melhor,-passe uma
lima ao longo da superficie dianteira da faca da base
guando a operagdo de rectificagdo tiver sido concluida. Isto
iraretirar quaisquer rebarbas ou pontos asperos que se
podem ter acumulado no gume.

LUBRIFICACAO

Existem seis (6) acessorios de lubrificagdo em cada unidade
de corte (Fig. 8,9), que devem ser |ubrificados usando o
lubrificante & base de litio No. 2 para fins gerais. Para obter
os melhores resultados, recomenda-se 0 uso de uma pistola
manual de lubrificacéo.

IMPORTANTE: A lubrificacdo das unidades de corte
imediatamente a seguir alavagem ajuda a purgar a
agua dos rolamentos e aumenta a duracéo destes.

1. Limpe cada acessorio de lubrificagdo com um pano
limpo.

Figura 8

2. Lubrifigue os rolamentos do tambor pelaforma
seguinte:

A. Lado do motor hidraulico: aplique lubrificante
até sentir presséo de encontro ao cabo.

B. Lado do contrapeso: aplique o lubrificante até
gue este comece a sair pela junta dentro do
orificio do contrapeso.

3. Aplique lubrificante no rolamentos dos rolos dianteiro
e traseiro até que comece a ser visivel avolta das
anilhas nos rol os traseiros ou nos bordos das juntas
nos rolos dianteiros.

IMPORTANTE: Nao aplique pressio excessiva,
sendo asjuntas de lubrificante ficar&o
per manentemente danificadas.

4. Retire qualquer excesso de lubrificante.

Figura 9



MANUTENCAO

IMPORTANTE: Os motores dostambores devem ser
retirados antes de retirar as unidades de corte para
evitar danificar as mangueiras, torcendo-as, dobrando-
as e enrugando-as.

REMOCAO DA FACA DA BASE
PARA AFIAR

O conjunto do rolo traseiro deve ser retirado para poder
retirar 0 conjunto da faca da base para afiar. Paratirar o
rolo traseiro, proceda da forma seguinte:

1. Tire o parafuso sextavado e a porca gque fixam o suporte
da aturado corte do rolo traseiro ao prato laterd, de
ambos os lados da unidade de corte (Fig. 10).

2. Alivie os parafusos de ponto que seguram o veio do
rolo traseiro aos suportes da altura de corte.

IMPORTANTE: Quando voltar ainstalar O veio
do rolo traseiro nos suportes da altura de corte,
aperte OS parafusos de ponto até 34-40 NM (25-30
libras pé).

3. Desenrosque os parafusos de rosca dos suportes da
altura do corte e tire os dois pratos laterais.

4. Tire os parafusos de montagem da barra da base de
cada lado da unidade de corte (Fig. 10). Depois alivie
os parafusos de gjuste da faca da base de cada
lado da unidade de corte (Fig. 10). O conjunto da faca
da base pode entdo ser retirado, girando-o para longe
do tambor.

IMPORTANTE: Aoinstalar o conjunto da barra
da base, certifique-se que monta os supertes/dorolo
traseiro por baixo dos orificios da barra da base.

NOTA: Pararectificac8o apropriada da faca da base,
rectifique de acordo com os métodos descritos no
Manua de Afiagdo de Tambores e Méquinas Cortadoras
de Relva Rotativas TORO, Impresso No. 80-300PT.

PREPARACAO DO TAMBOR
PARA AFIAR

Pode ser necessério tirar o rolo dianteiro para poder afiar o
tambor. Para a cangar isto proceda da forma seguinte:

Figura 10

Suporte da altura de corte do rolo traseiro
Parafusos de montagem da barra da base
Parafusos de ajuste da faca da base
Suportes do rolo dianteiro

Tampa do lado do contrapeso

arwhE

IMPORTANTE: Certos rectificadores de tambores
pode necessitar que o conjunto dorolo traseiro estgja
montado na unidade de corte para dar apoio
apropriado a rectificadora do tambor.

1. Tire as contraporcas que seguram os suportes do rolo
dianteiro aos pratos laterais de ambos os lados da
unidade de corte (Fig. 10).

2. O conjunto do rolo pode entdo ser retirado da unidade
de corte empurrando uniformemente de ambos os lados.

3. Paraarectificac8o correcta do tambor, rectifique de
acordo com os métodos descritos no Manual Afiacdo
de Tambores e Maquinas Cortadoras de Relva
Rotativas TORO, Impresso No. 80-300PT.

IMPORTANTE: Depois da operacéo de rectificacdo
estar concluida, monte a unidade de corte, verifique o
gjuste dos rolamentos e gj uste 0 protector superior e a
barra; consulte as seccBes sobre Ajuste da Altura do
Protector e Ajuste da Barra Superior. Afie a unidade de
corte para concluir a operacdo de afiacéo. Para
assegur-ar-o-alinhamento-correcto do,r olo-traseiro-nes
respectivos suportes) assegure-se.que a rolo)se move
livremente dentro dos suportes antes de-apertar os
parafusos de ponto nos veios dosiregulamentos. Aplique
L ocktite #242 de poténcia média para ajustar os

par afusos antes do aperto.

MANUTENCAO E AJUSTE DOS
ROLAMENTOS DO TAMBOR
IMPORTANTE: Antesderetirar a unidade de corte,
retire os motores do tambor para evitar danificar as
mangueir as hidraulicas.

Verifique periodicamente o arrasto nos rolamentos do



tambor. O gjuste correcto dos rolamentos do tambor
assegura gue ndo existe qualquer folga longitudina no
tambor e ha um minimo de esforco de torcédo de rolagem
no conjunto do tambor. Todas as medidas e gjustes do
esforco de tor¢éo de rolagem do tambor devem ser
efectuados com uma unidade de corte completamente
montada. Os rolamentos do tambor podem ser verificados
e gjustados pela forma seguinte:

1.

Primeiro, gjuste a faca da base por forma que néo
haja contacto com o tambor.

O esforgo de torcao de rolagem necessario para girar
o tambor deve ser de 4 a7 libras por polegada. Este
valor deve ser medido com uma chave dinamometro.

Se 0 esforco de tor¢do de rolagem do tambor ndo
estiver de acordo com a especificagdo ou se existir
folga longitudinal no tambor, gjuste o rolamento do
tambor pela forma seguinte:

A. Tire as porcas de montagem da tampa do lado do
contrapeso e tire a tampa dos pernos de
montagem (Fig. 10).

B. Usando uma chave de caixa grande, tire a porca
de gjuste do rolamento do tambor. Bata na
cabeca do parafuso hexagonal no lado do veio do
tambor, com um martelo pequeno, até poder
sentir afolgalongitudinal do tambor.

C. Segure no tambor impedindo que este gire e
aperte lentamente a porca de gjuste do rolamento
do tambor até que ja ndo hagja folga longitudinal.

D. Usando uma chave dinamémetro apropriada,
verifique o esforco de tor¢do rolante do tambor.
O esforgo de torc&o rolante do tambor, deve ser
de4 a7 libras por polegada. Certifique-se que
ndo existe folgalongitudina e que o tambor gira
livremente.

IMPORTANTE: Antesderetirar a unidade
de corte, retire os motores do tambor para
evitar danificar as mangueiras hidraulicas.

E. Volteainstalar atampa do lado do contrapeso.

1.

2

RE

1

2.

Figura 11

Caixa do rolamento do tambor
Porca estriada

MOCAO DO CONJUNTO DO
TAMBOR

Retire o conjunto do rolo dianteiro.
Retire atampa do lado do contrapeso (Fig. 10).

Retire a porca de agjuste do rolamento grande do lado
do contrapeso do veio do tambor e a porca estriada
especial (Fig. 11) do lado oposto do veio do tambor.

Tire os parafusos de montagem da caixa do rolamento
de ambos os lados da unidade de corte.

IMPORTANTE: Retire os acessorios de lubrificacdo
da caixa do rolamento de cada lado da unidade de
corte. Note que 0 acessorio de 45° estd do lado
direito e 0 acessorio de 90° esta do lado esquerdo
(quando vistos na direccdo do movimento).

Usando um martelo de cabega de plastico, gire
|igeiramente acaixa-do-rolamento; instale os
parafiusos|da caixa de rolamentos pelo lado deforae
gire os parafusos aternadamente de encontro ao prato
lateral e use este método pararetirar a caixa de
rolamentos.

A caixa do rolamento ira deslizar parafora dos pratos
laterais e 0 conjunto do tambor pode ser retirado
assim que as caixas de rolamentos sejam desmontadas
dos pratos laterais.



