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Specifikationer

CYLINDERKONSTRUKTION: 5 eller 8 knivar nitade
pa 5 gjutna spindlar

KLIPPHOJDER:

5 knivar: 12,5 mm - 18,5 mm

8 knivar: 6,25 mm - 15,5 mm
CYLINDERDIAMETER: 125 mm

KRAFT: Hydraulmotor splinekopplad pa cylinderaxel.
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LAGER: Timken koniskt rullager.

JUSTERING AV UNDERKNIV OCH UNDERSTAG:
motsatt skruv

RULLJUSTERING:
Framre: Fast
Bakre: Justerbar med skruv med klamlés

Klippaggregat Justering

JUSTERING AV KLIPPAGGRE-
GATET

VIKTIGT: Lasdenna instruktionsbok noggrant innan
klippaggregatet anvands, annar s kan klippaggregatet
skadas.

Obs: Klippaggregaten levereras i monterat skick. Tva
flansmuttrar medfdljer varje klippaggregat och anvands till

att montera cylinde rdrivmotorn pa klippaggregatet. L&gg
undan dessa muttrar for senare montering.

Nar klippaggregatet packats upp f6lj nedanstdende anvis-
ningar for att skerstélla att klippaggregaten ar korrekt
justerade.

1. Kontrolleraom det finns glapp i lagren mellan and-
plattan och cylindern. Kontrollera glapp i lagren
genom att flyttacylinde rn i sidled eller axialt pa



varje anda pa klippaggregatet. Hanvisa till avsnittet
Service och justering av cylinderlager.

2. Kontrollera om det finns fett pa cylinders drivanda.
Fettet skall sestydligt.

3. Setill att alla muttrar och bultar & ordentligt
atdragna.

4. Kontrollera frémre rullens utjamning mot cylindern.
Se avsnittet Utjdamning av fréamre rulle mot cylinder.

JUSTERING AV UNDERKNIV MOT
CYLINDER

1. Justering av underkniven mot cylindern sker genom
att man forst lossar nedre skruven pa var sida pa klip-
paggregatet (fig. 1) . Sedan drar man &t Gvre juster-
skruven pa var sida pa klippaggregatet. Denna juster-
ing flyttar underkniven nérmare cylinderknivarna.

Figur 1
1. Nedre justerskruv pa underkniv
2. Ovre justerskruv pa underkniv

VIKTIGT: Anvand endast en fast nyckel med 6ppen
anda 75 mm - 150 mm lang vid justering av underkniv
mot cylinder. En langre nyckel g er for stor
havstangsverkan och kan orsaka forvréangning av mon-
teringsplattan for justerskruven.

2. Nér underkniven justerats mot cylindern se till att
bade 6vre och nedre justerskruvarna &r fastskruvade
pa bada éndarna av k lippaggregatet (fig. 1)

3. Né&r justeringen & férdig kontrollera om cylindern
griper tag i en pappersremsa som stoppas in framtill

och skér av pappret om det sticks in rétvinkligt (fig.
2). Pappret skall kunna skéras av med minsta kontakt
mellan underkniven och cylinderknivarna. Om det
finns for stort cylindermotstand skall klippaggregatet
antingen slipas eller aerslipas for att klippeggen skall
bli s& skarp so m precisionsklippning kraver (se Toros
handbok om cylinderdlipning).

Figur 2

JUSTERING AV SKARMHOJDEN

Justera skarmen sa att grasklippet hamnar i uppsamlaren
eller kastas ut framtill nér uppsamlarna inte anvands.

1. Stal klippaggregatet i normalt klipplage (fig. 3).

Figur 3

1. Skdrm
2. Skdrmfésten

2. Lossa skruvarna och muttrarna pa var sidplatta,

justera skarmen till 6nskad hojd och dra & fastena
(fig. 3).

3. Upprepa justeringen pa de 6vriga klippaggregaten och

justera toppstaget. Se avsnittet Justering av toppstag.




Under vissa forhdllanden, tex nar mycket stora mangder
grasklipp avlagsnas, kan det vara en fordel att gréset kastas
ut baktill. Gen om att dppna bakre skarmen kan grasklip-
pet kastas ut direkt, vilket forhindrar att det klipps igen.

Bakre skarmen dppnas pa foljande sétt:

1. Lossalasbulten paklippaggregatets sida (fig. 4)

Figur 5

Toppstag
Monteringsskruvar pa stag

N =

UTJAMNING AV FRAMRE RULLE MOT

CYLINDER
Figur 4 1. Justerabakre rullen till 1&gsta klipphdjd. Se avsnittet
1. L&sbult p& bakre skérm Justering av klipphdjden. Drainte & muttrarna pa

klipph6jdskonsol erna én.
2. Oppna bakre skarmen till énskat arbetsl ge.
2. Placeraen 6 mm €ller tjockare skiva under cylin-

3. Draédt |&shulten sa att skarmen | &ses fast. derknivarna och mot klippeggen pa underkniven (fig.
6). Bakre rullen skall inte ha nagon ytkontakt.
JUSTERING AV TOPPSTAG OBS: Setill att skivan técker hela langden pa cylin-
. ) _ . derknivarna.
Justera toppstaget sa att grésklippet inte fastnar pa cylin-
dern: 3. Jamnaut framre rullen mot cylindern genom att lossa
. _ (4) skruvar paframre rullkonsolerna och vrid framre
1. Lossaskruvama patoppstaget (fig. 5). Placera ett rullen tills den h ar kontakt med ytan som skivan lig-
bladmatt pa 2 mm mellan cylinderns Gvre parti och ger p& Dra & skruvarna och seftill att rullen inte
staget och dra a skru varna (fig. 5). Setill att avstan- andrat position. For att férhindra att rullko nsolen for-
det mellan staget och cylindern & lika utefter hela flyttar sig vid &tdragningen héll muttern och dra &t
cylindern. skruven.
2. Upprepaforfarandet pa de andra klippaggregaten. 4.—Nar klippaggregatets cylinderknivar ligger pa plattan
. ) . hall fast klippaggregatet stadigt och vrid skallskruvar-
OBS: Staget kan justeras efter grasforhallandena. natills bakre rullen har kontakt med ytan utefter hela
Staget skall vara parallellt med cylindern for basta cylindern.

prestanda och skall justeras nar skérmhojden har
justerats eller nar cylindern slipats pa en slipmaskin.




Bakre rullkonsol
6 mm stélskiva
Cylinderknivar
Underkniv

ANk

OBS: Justeringen skall goras pa en plan arbetsyta.

Dra & muttern pa utsidan av rullens klipphtjdskonsol
sa att rullen |ases fast.

JUSTERING AV KLIPPHOJDEN

1.

Framre rullen skall jamnas ut forst. Se avsnittet
Utjdmning av fréamre rulle mot cylinder.

Nér klipphojden justeras skall klippaggregatet vandas.

Lossa lasmuttrarna pa klipphojdskonsol erna pa var
anda av klippaggregatet (fig. 7).

Figur 7

1. Lasmutter
2. Métstav
3. Skruvhuvud pé métstav

Stall in skruvhuvudet pad métstaven pa onskad klip-
phojd. Detta métt & fran framdelen pa staven till
undersidan pa skruvhuvud et.

Placera staven Over framre och bakre rullarna och
justera skallskruven tills undersidan pa skruvhuvudet
har kontakt med unde rknivens egg (fig. 7).

VIKTIGT: Punkt 4 skall utféras pa var anda av under -
kniven. Dra at lasmuttrarna for klipphojdgusteringen
pavar anda. Kontrolleraju steringen igen.

SLIPNING AV KLIPPAGGREGAT-
EN

FARA

UNDER SLIPNINGEN KAN CYLINDRAR-
NA STANNA. FORSOK INTE ATT STARTA
CYLINDRARNA FOR HAND ELLER
JUSTERA DEM UNDER SLIPNINGEN.
STALL IN HA STIGHETSREGLAGET PA
LAGE 11 FORATT STARTA CYLINDRAR-
NA; STALL PA LAGE 1 FOR SLIPNING.

Obs:Slipa antingen de framre Kklippaggregaten tillsammans
eller de bakre aggregaten tillsammans.

1

Stall maskinen paen ren, plan yta. Sank klippaggre-
gaten, stanna motorn, dra & parkeringsbromsarna, fly-
tta inkopplings/urko pplingsbrytaren till urkop-
plingslage och ta bort nyckeln frén startlaset.

L&s upp och lyft stolen for att komma &t reglagen.

GOr-decylinder-mat-underknivsiusteringar som
behovs for slipningen pa allaklippaggregat. Starta
motarn och 1ét-den g pat omgang.

Stall bada cylinderhastighetsreglagen pa lage 11. V&
antingen framre eller bakre |age pa dipningsbrytaren
beroende pa vil ka aggregat som skall slipas.

Flytta inkopplings/urkopplingsbrytaren till inkop-
plingslége. Flytta nedre klipp/lyft (mow/raise) spaken
framat for att start a slipningen pa de cylindrar som
valts.

Flytta cylinderhastighetsreglaget till lage 1 for de




klippenheter som slipas.

7. Appliceraslippasta med den |angskaftade borsten
som medféljer maskinen.

FORSIKTIGHET

Var forsiktig nér cylindrarna slipas. Kontakt
med cylindern eller andra rérliga delar kan orsa-
ka personskada.

8. For att justera klippaggregaten under slipning skall
cylindrarna stdngas av (OFF) genom att flyta nedre
Klipp/lyft spaken (m ow/raise) BAKAT. Flytta inkop-
plings/urkopplingsbrytaren till URKOPPLING (DIS-
ABLE) och stang av motorn (OFF). Efter avdlutade
justeri ngar upprepa punkterna 3 - 7.

9. Upprepaforfarandet pa de dvriga klippaggregaten.

10. Efter avslutad slipning stéll slipningsbrytaren pa OFF,
stall cylinderhastighetsreglagen pa énskad klippin-
stéllning och tvét ta bort all slippasta fran klippaggre-
gaten.

Obs: Ytterligare anvisningar och tillvagagangssétt vid slip-
ning finnsi TOROS handbok Slipning av cylinder &
rotorklippare, form nr.80 - 300PT.

OBS: Klippeggen forbéattras om man filar 1dngs med
underknivens framparti efter avslutad slipning. Detta
avldgsnar den grad eller de ojamnheter som kan ha upp-
statt pa klippeggen.

SMORJNING

Det finns sex (6) smarjnipplar pa vart klippaggregat |(fig.8
& 9). Dessa skall smarjas med smorjfett palitiumbas nr 2
for allméant br uk. Basta resultat uppnas med smorjpistol
som hdllsi handen.

VIKTIGT: Om klippaggregaten smorjs omedelbart
efter rengéring rinner vattnet lattare ur lagren, vilket
forlanger lagrenslivslangd.

1. Torkavarje smorjnippel med en ren trasa.

Figur 8
2. Smorj cylinderlagren pa foljande sétt:

A. Hydraulmotoranda:smorj med fett tills tryck
kénns mot handtaget.

B. Motviktsanda: Smorj med fett tills det borjar
komma ur tatningen inuti motviktshalet.

3. Smorj lagren pa framre och bakre rullen tills fettet
blir synligt runt brickorna pa bakre rullarna eller tét-
ningsl@pparna pa framre rullarna.

VIKTIGT: For stort tryck kan astadkomma per manent
skada pa smorjtatningarna.

4. Torka bort dverflodigt fett.

UNDERHALL

VIKTIGT: Cylindermotorerna maste tas bort innan
klippaggregaten tas bort for att forhindra att slangarna
snor sig och pa sa sitt ska das.

BORTTAGNING AV UNDERKNIVEN FOR SLIP-
NING



Bakre rullen méste tas bort for att underkniven skall kunna
tas bort for slipning. Ta bort bakre rullen sa har:

1. Tabort skruven och muttern som faster bakre rullens
klipphojdskonsol pa sidplattan pa bada andarna pa
klippaggregatet (fig.10).

2. Lossaandagsskruvarna som faster bakre rullaxeln pa
klipphojdskonsolerna.

VIKTIGT: Nér bakre rullaxeln monterastillbaka
pa klipphojdskonsolerna, dra at anslagsskruvarna
till 34-40 Nm.

3. Géangaav skallskruvarna fran klipphojdskonsolerna
och ta bort dem frén bada sidplattorna.

4. Tabort understagsbultarna fran var anda av klippag-
gregatet (fig. 10). Lossa sedan underknivens juster-
skruvar pa varje énda pa klippaggregatet (fig. 10).
Underkniven kan sedan tas bort genom att vrida den
ifran cylindern.

Figur 10
Bakre rullens klipphéjdskonsol
Understagets monteringsbultar
Underknivens justerskruvar
Frédmre rullkonsoler
Motviktshuv

ORNWNR

VIKTIGT: Nér underkniven monterastillbaka se till
att bakre rullkonsolerna monteras under under stagets
armar.

OBS: For korrekt slipning av underkniven slipai enlighet

med anvisningarnai TOROS handbok Slipning av cylinder
& rotorklippare, fo rm nr. 80-300PT

FORBEREDELSER FOR CYLINDERSLIPNING

Framre rullen maste eventuellt tas bort for att cylindern
skall kunna dlipas. Gor sa har:

VIKTIGT: Vissa cylinderdipare fordrar att bakre
rullen monter as pa klippaggregatet som stod i cylinder-
diparen.

1. Lossalésmuttrarna som faster framre rullkonsolerna
pa sidplattorna pa bada andarna pa klippaggregatet
(fig. 10).

2. Rullen kan sedan tas bort fran klippaggregatet genom
att drajamnt i bada andarna.

3. For korrekt dlipning av cylindern, slipai enlighet med
anledningarnai TOROS Slipning av cylinder &
rotorklippare, form nr. 80-3 OOPT.

VIKTIGT: Efter avdutad slipning monteraihop klip-
paggregatet, kontrollera lagerjustering och justera
toppskar men och stang. Se Just ering av skarmhdojd
och toppstang. Avsluta slipningen genom att slipa klip-
paggregatet. Setill att bakre rullen sitter ratt i rullko
nsolerna genom att kontrollera att rullen ror sig fritt i
konsolerna innan ansatsskruvarna dras at pa lager -
axlarna. Smorj ansatsskr uvarna med L ocklite, medel-
styrka nr 242 innan de dras at.

SERVICE OCH JUSTERING AV CYLINDER-
LAGER

VIKTIGT: Innan klippaggregatet tas bort skall cylin-
dermotorerna tas bort sa att inte hydraulslangarna
skadas.

Vi rekommenderar att cylinderlagrens friktion kontrolleras
da.och da.-Né&r cylinderlagren-ar_korrekt justerade blir-det
inget andspel och minimalt rullfriktion i cylindermonterin-
gen. Alla métningar och justeringar av rulffriktionen maste
goras med-helt fardigmonter at klippaggregat.
Cylinderlagren kan kontrolleras och justeras pa féljande
Satt:

1. Justeraforst underkniven si att att den inte har kon-
takt med cylindern.

2. Rullfriktionen som behdvs for att vrida cylindern
skall vara0,5 - 0,8 Nm. Detta bor métas med en
skiftnyckel.




Om cylinderns rullfriktion inte & som ovan angivet eller
cylindern har dndspel skall cylinderlagren justeras pa fol-
jande sétt:

1.

Ta bort monteringsmuttrarna fran motviktens huv och
ta bort huven fran monteringstapparna (fig. 10).

Ta bort cylinderlagermuttern med en stor hylsnyckel.
Sla p& huvudet pa den sexkantiga bulten pa éndan pa
cylinderaxeln med e n liten hammare tills cylinderns
andspel kan kannas.

Hall cylindern sa den inte vrids och dra sakta &t cylin-
derlagermuttern tills allt cylinderandspel &r borta.

Anvand en passande skiftnyckel och kontrollera cylin-
derns rullfriktion. Cylinderns rullfriktion skall vara
0,5 - 0,8 Nm. Setill att det inte finns nagot andspel
och att cylindern snurrar fritt.

Satt tillbaka motviktshuven.

Figur 11

1. Cylinderlagerhus
2. Splinemutter

BORTTAGNING AV CYLINDER-
MONTERINGEN

VIKTIGT: Innan klippaggregatet tas bort skall cylin-
dermotorernatas bort sa att inte hydraulslangarna
skadas.

1.

2.

Tabort framre rullen.

Ta bort motviktshuven (fig. 10)

Ta bort den stora lagerjustermuttern frén motviktsan-
dan pa cylinderaxeln (fig. 11) och den speciella
splinemuttern pa den motsatta andan pa cylinderax-
eln.

Ta bort bultarna fran lagerhuset pa bada andarna pa
klippaggregatet

VIKTIGT: Tabort smérjnipplarna fran lager huset
pa varje anda pa klippaggregatet. Mark att den
450 nippeln & pa hogra andan och 900 nippeln pa
vanstra andan (sedd fran fardriktningshall).

Vrid lagerhuset ndgot med en hammare med plasthu-
vud och montera lagerhusbultarna fran utsidan av
huset. Vrid bultarna, en i taget mot sidplattan och ta
bort lagerhuset pa detta Sétt.

Lagerhuset glider av sidplattorna och cylindern kan
tas bort sd snart som lagerhusen har demonterats fran
sidplattorna.



