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TORO.

Count onit.

Piecio-, osmio- i jedenasto-
ostrzowe jednostki thace o
szerokosci 69 cm serii Edge z
opcja DPA oraz osmioostrzowa
jednostka tngca o szerokosci
81 cm serii Edge z opcja DPA
Zespot trakcyjny Reelmaster® 3100-D

Model nr 03188—Numer seryjny 400000000 i wyzsze
Model nr 03189—Numer seryjny 400000000 i wyzsze
Model nr 03190—Numer seryjny 400000000 i wyzsze
Model nr 03191—Numer seryjny 400000000 i wyzsze

Podrecznik operatora

Ttumaczenie oryginatu (PL) 7 A

*********



A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie
Ten produkt zawiera jeden lub wig¢cej zwigzkow
chemicznych uznanych w Stanie Kalifornia
za wywolujace raka, uszkodzenia ptodu lub
dziatajace szkodliwie dla rozrodczosci.

Niniejszy produkt spelnia wymagania stosownych dyrektyw
curopejskich. Wiecej informacji zawiera deklaracja wlaczenia
na konicu niniejszej broszury.

Wprowadzenie

Przeczytaj uwaznie ponizsze informacje, aby poznac zasady
wlasciwej obstugi i konserwacji urzadzenia, nie uszkodzi¢ go
i unikng¢ obrazen ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidlowe i
bezpieczne uzytkowanie produktu spoczywa na Tobie.

W kwestiach dotyczacych materiatéw szkoleniowych

w zakresie bezpieczefistwa oraz eksploatacji produktu,
informacji na temat akcesoriéw, pomocy w znalezieniu
autoryzowanego sprzedawcy lub rejestracji urzadzenia z firmg
Toro mozna skontaktowac si¢ bezposrednio poprzez strong
www. Toro.com.

Aby skorzysta¢ z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci

Toro lub uzyska¢ dodatkowe informacje, skontaktuj si¢

z przedstawicielem autoryzowanego serwisu lub biurem
obstugi klienta firmy Toro, a takze przygotuj numetr modelu i
numer seryjny urzadzenia. Rysunek 1 przedstawia polozenie
numeru modelu i numeru seryjnego na produkcie. Zapisz je
w przewidzianym na to miejscu.
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Rysunek 1

1. Lokalizacja oznaczen modelu i numeréw seryjnych

© 2016—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Model nr

Numer seryjny

Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych zagrozen,

a zawarte w niej ostrzezenia zostaly oznaczone

symbolem ostrzegawczym (Rysunek 2), ktory sygnalizuje
niebezpieczenstwo mogace spowodowaé powazne obrazenia
lub $mieré w razie zlekcewazenia zalecanych srodkéw
ostroznosci.

2000502
Rysunek 2
1. Symbol ostrzegawczy
W niniejszej instrukeji wystepuja 2 stowa podkreslajace
wage informacji. Wazne zwraca uwage na szczegdlne
informacje techniczne, a Uwaga podkresla informacje
ogolne, wymagajace szczegolnej uwagi.
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Wszelkie prawa zastrzezone



Bezpieczenstwo

Maszyna zostala zaprojektowana zgodnie z normami EN
ISO 5395:2013 oraz ANSI B71.4-2012.

Niewtasciwe uzytkowanie lub konserwacja tego
urzadzenia moga spowodowac¢ obrazenia lub $mierc
uzytkownika. Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen lub
$mierci, przestrzegaj ponizszych zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa.

*  Przed przystapieniem do uzytkowania jednostki tnacej

nalezy zapoznac si¢ ze wszystkimi instrukcjami zawartymi

W podrecznikach ugytkownika zespotu jezdnego oraz ich
przestrzegad.

* Przed przystapieniem do uzytkowania jednostki tnacej

nalezy zapoznac si¢ ze wszystkimi instrukcjami zawartymi
w niniejszym podrecgniku ugytkownika oraz ich przestrzegac.

* Pod zadnym pozorem nie pozwalaj dzieciom na

obslugiwanie zespotu jezdnego ani jednostki tnacej. Nie

pozwol dorostym na obstugiwanie zespotu jezdnego
1 jednostek tnacych, jesli wezesniej nie zapoznali si¢ z
instrukcjami. Jednostki tnace moga by¢ obstugiwane
wylacznie przez przeszkolonych operatorow, ktérzy
zapoznali si¢ z niniejszym podrecgnikien ugytkownika.

* Nie wolno obslugiwa¢ maszyny, bedac zmeczonym,
chorym, w stanie nietrzezwosci lub pod wplywem
$rodkéw odurzajacych.

* Nalezy zadbac o to, aby wszystkie ostony i urzadzenia

zabezpieczajace znajdowaly si¢ na miejscu. Jezeli ostona,

urzadzenie zabezpieczajace lub etykieta sa nieczytelne
lub zniszczone, nalezy je naprawi¢ lub wymieni¢ przed

kontynuowaniem pracy. Aby zapewni¢ bezpieczng prace
maszyny, nalezy dokreci¢ wszystkie poluzowane nakretki,

$ruby i wkrety.

* Nalezy stosowaé odpowiedni ubiér, w tym ochrong

oczu, petne obuwie robocze z podeszwa antyposlizgowa

i ochronniki stuchu. Zaleca sie noszenie obuwia
ochronnego i dtugich spodni; wymagaja tego niektore
lokalne rozporzadzenia oraz warunki ubezpieczenia.
Nalezy zabezpieczy¢ luzng odziez.

Nalezy zwiaza¢ dlugie wlosy. Nie nalezy nosi¢ bizuterii.

Nalezy usung¢ jakikolwiek gruz lub inne przedmioty,

ktére moglyby zostaé pobrane a nastgpnie wyrzucone
przez ostrza wirnika jednostki tnacej. Nie dopuszczaj
0s6b postronnych w poblize obszaru pracy.

Zatrzymaj maszyne i wylacz silnik, jesli ostrza tnace
uderzg w twardy przedmiot lub jednostka zacznie
generowa¢ nietypowe drgania. Sprawdz, czy czesci
jednostki tnacej nie sa uszkodzone. Przed uruchomieniem
1 uzytkowaniem urzadzenia tnacego napraw wszelkie
uszkodzenia.

Zawsze przy zostawianiu maszyny bez nadzoru opuszczaj
jednostki tnace na podloze, zalaczaj hamulec postojowy,
wylaczaj silnik i wyjmuj kluczyk zaptonu.

Zapewnij bezpieczng prace maszyny, dokrecajac wszystkie
nakretki, $ruby i wkrety.

Podczas serwisowania, regulacji lub przechowywania
maszyny wyjmij kluczyk ze stacyjki, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu silnika.

Nalezy przestrzegac instrukeji konserwacji podanych

w niniejszej instrukcji obstugi. W razie koniecznosci
przeprowadzenia powaznych napraw lub uzyskania
pomocy skontaktuyj si¢ z autoryzowanym przedstawicielem
TORO.

Aby zapewni¢ maksymalna wydajnosc¢ i zachowac
certyfikat bezpieczenstwa maszyny, uzywaj wylacznie
oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow firmy
Toro. Czescl zamienne i akcesoria pochodzace od
innych producentéw moga stwarza zagrozenie dla
bezpieczenstwa. Korzystanie z nich moze spowodowac
utrat¢ gwarancji maszyny.

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

Etykiety dotyczace bezpieczenistwa oraz instrukcje sa wyraznie widoczne dla operatora i znajduja siec w
poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i zagubione etykiety nalezy wymienic.

decal93-6688

93-6688

1. Ostrzezenie — przed 2. Ryzyko skaleczenia
przystapieniem dtoni lub stopy — nalezy
do czynnosci
konserwacyjnych na zatrzymanie sie
przeczytaj instrukcje wszystkich ruchomych
obstugi. czesci.

wytgczy¢ silnik i poczekac




Montaz

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llos¢ Sposoéb uzycia
1 Jednostka tngca 1 Sprawdz jednostke tnaca.
2 Nie sg potrzebne Zadne czeéci - decz'fas przgch_ylanla Jednostki tnacej
uzywaj podporki.
3 Nie sg potrzebne zadne czesci - Wyreguluj tylng ostone.
4 Slma’ro'w[nczka progt? . ! Zamontuj drobne elementy.
Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring 1
Zestaw ptyt ustalajgcych (dostepny 1 Zamontuj zestaw ptyt ustalajgcych
5 osobno) (opcjonalny).

Nosniki i dodatkowe czesci

Opis llos¢ Sposéb uzycia
. . Zapoznaj sie z dokumentacjg i przechowuj jg w
Instrukcja obstugi 1 odpowiednim miejscu.
Pierscien uszczelniaiacy tvou O-rin 1 Uzywaj ich podczas montowania silnika wirnika do
Jacy typ 9 jednostki tngcej.
2 Uzywaj ich do zamontowania silnika wirnika do jednostki
Sruby 2 tngcej

Informacja: Okreslaj lews i prawa strong maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

1

Sprawdz jednostke thaca

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 1 | Jednostka tngca |

Procedura

Po wyjeciu jednostki tnacej z pudetka nalezy sprawdzic
nastgpujace pozycje:

1. Sprawdz, czy beben jest z kazdej strony pokryty
smarem. Smar powinien by¢ widoczny na tozyskach
wirnika oraz wielowpuscie wewnetrznym watka
wirnika.

2. Upewnij sig, ze wszystkie nakretki i §ruby sa mocno
dokrecone.

3. Upewnij sig, ze zawieszenie ramy nosnej porusza si¢
swobodnie i ze nie blokuje si¢ przy poruszaniu jej w

tyl i w przéd.

2

Podczas przechylania
jednostki tnacej uzywaj
podporki

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Jezeli konieczne jest przechylenie jednostki tnacej, aby
odstoni¢ néz dolny/wirnik, nalezy podeprzeé tylng czesé
jednostki tnacej (za pomoca podpory dostarczanej wraz

z zespolem jezdnym) w taki sposob, aby nakretki §rub
regulujacych na tylnej czesci listwy ostrza nie opieraly si¢ o
powierzchni¢ robocza (Rysunek 3).




Rysunek 3

1. Podpodrka jednostki thacej
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3

Regulacja tylnej ostony

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Z reguly najlepsze rozprowadzanie wystepuje przy zamknigtej
ostonie tylnej (modele z wyrzutem przednim). W trudnych

lub mokrych warunkach mozna otworzy¢ oslone tylna.

Aby otworzy¢ ostong tylna (Rysunek 4), poluzuj srube

mocujacg ostong do lewej plyty bocznej, przekre ostong do
pozycji otwartej, a nastepnie dokrec Srube.

Rysunek 4

2. Ostona tylna
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4

Montaz drobnych elementéw

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Smarowniczka prosta

1

Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring

Pro

cedura

Smarowniczke nalezy zamontowaé w jednostce tnacej od
strony silnika wirnika. Okresl polozenie silnikéw wirnikow,
korzystajac z Rysunek 5.

1.
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2034633

Rysunek 5

Jednostka tngca 1

4. Masa

2. Jednostka tngca 2 5. Silnik wirnika
3. Jednostka tngca 3
1. Wykrec srube ustalajaca z plyty bocznej silnika wirnika

(Rysunek 0) 1 wyrzu¢ ja.

G028640

1.

2028640

Rysunek 6

Sruba niewypadajgca (2
szt.)

3. Smarowniczka

2. Sruba ustalajgca 4. Otwor odpowietrzajacy
tozyska
2. Zamontuj smarowniczke prosta (Rysunck 6).




3. Jezeli w plycie bocznej silnika wirnika nie ma $rub
niewypadajacych, wkrec je (Rysunek 6).

4. Zaldz piericient o-ring na silnik wirnika (Rysunek 7).
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Rysunek 7

1. Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring

5. Zamontyj silnik wirnika 1 wtlaczaj smar w plyte boczna,
az nadmiar smaru zacznie wydostawac si¢ z otworu
odpowietrzajacego (Rysunek 6).

S

Montaz zestawu piyt
ustalajacych (opcjonainy)

Czesci potrzebne do tej procedury:

2. Naloz plyte ustalajaca otworami numer 2 na $ruby i
zamocuj za pomocg wezesniej odkreconych nakretek.

Informacja: Plyte nalezy ustawi¢ otworami numer 1
w kierunku przodu maszyny. Nie nalezy stosowac
zdjetych uprzednio podktadek.

Informacja: Otwér numer 1 zapewnia mniej
agresywne ustawienie, otwor numer 3 zapewnia
natomiast ustawienie bardziej agresywne.

9011963

2011963

Rysunek 9

1. Nakretki 2. Plyta ustalajagca

| 1 | Zestaw plyt ustalajgcych (dostepny osobno) |

Procedura

1. Zdemontuj nakretki i podktadki mocujace taczniki
podnoszenia do plyty bocznej jednostki tnacej oraz
ramy nosnej (Rysunek 9).

9011962

2011962

Rysunek 8

1. Nakretki 2. Podktadki

3. Poluzuj nakretki zabezpieczajace mocujace wsporniki
wysokosci cigeia do plyt bocznych jednostki tnacej

(Rysunck 10).
1,
4| D

Rysunek 10

2003326

1. Wspornik wysoko$ci ciecia 3. Sruba regulacyjna

2. Nakretka zabezpieczajgca

4. Zdejmij wsporniki wysokosci cigcia oraz rolki z
jednostki tnacej.

5. Powtérz procedure dla pozostatych jednostek tnacych.




Przeglad produktu
Specyfikacje

Jednostka tngca Masa

Wersja 69 cm, 5 ostrzy 57 kg (125 funtéw)

Wersja 69 cm, 8 ostrzy 60 kg (132 funtéw)

Wersja 69 cm, 11 ostrzy 62 kg (136 funtéw)

Wersja 81 cm, 8 ostrzy 67 kg (147 funtéw)

Osprzet/akcesoria

Dostepna jest duza ilos¢ sprzetu i akcesoridw zatwierdzonych
przez firme Toro, przeznaczonych do stosowania z
maszyng i zwickszajacych jej mozliwosci. Lista wszystkich
zaakceptowanych rodzajéw sprzetu i akcesoriow jest dostgpna
u autoryzowanych przedstawicieli serwisu 1 dystrybutoréw
oraz na stronie internetowej www.Toro.com.

Aby chroni¢ urzadzenie i zachowac jego optymalng wydajnosé,
stosuj oryginalne czesci Toro. Jesli chodzi o niezawodnosé,
Toro dostarcza czesci zamienne zaprojektowane z mysla

o parametrach technicznych okreslonej maszyny. Uzywaj
zawsze oryginalnych czesci zamiennych Toro.

Dziatlanie

Informacja: Okreslaj lews i prawa strong maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

Wykonywanie regulacji

Regulacja noza dolnego wzgledem
bebna

Ta procedura pozwala ustawi¢ néz dolny wzgledem

bebna oraz sprawdzi¢ stan begbna, noza dolnego oraz ich
wzajemne oddzialywanie. Po wykonaniu tej procedury
nalezy przetestowac dzialanie jednostki tnacej w warunkach
terenowych. W celu osiagni¢cia optymalnych wynikéw
konieczne moze by¢ dokonanie dalszych korekt ustawienia.

Wazne: Nie nalezy zbyt mocno dociska¢ noza dolnego
do bebna, gdyz moze to spowodowa¢ jego uszkodzenie.

* W zwiazku z dopasowywaniem si¢ bebna do noza
dolnego, wykonanie tej procedury moze by¢ konieczne po
przeprowadzeniu ostrzenia wstecznego lub szlifowaniu
bebna, a nastepnie koszeniu przez kilka minut za pomoca
jednostki tnacej.

*  Jezeli murawa jest wyjatkowo gesta lub wysoko$¢ ciecia
jest niska, konieczne moze by¢ dokonanie dalszych
regulaciji.

Do przeprowadzenia tej procedury niezbedne beda

nastepujace narzedzia:

* Podkladka 0,0508 mm — numer czeSci Toro 125-5611

* Papier do oceny wydajnosci ciecia — numer czesci Toro
125-5610

1. Ustaw jednostke tnaca na plaskiej, poziomej
powierzchni roboczej. Przekreé $ruby regulacji noza
dolnego w lewo, aby wyeliminowaé kontakt listwy noza
dolnego z wirnikiem (Rysunek 11).
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Rysunek 11

003322

1. Sruba regulacji listwy noza dolnego

2. Przechyl jednostke tnaca, aby odstoni¢ néz dolny i
wirnik.

Wazne: Upewnij sig, ze nakretki $rub
regulujacych w tylnej cze¢sci noza dolnego nie
opieraja si¢ o powierzchnie robocza, uzyj podporki
(Rysunek 12).
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Rysunek 12

Podpdrka

Obré¢ wirnik, aby ostrze przechodzito obok ostrza
dolnego okoto 25 mm od kofca noza dolnego po
prawej stronie jednostki tnacej. Naniesienie znaku na
to ostrze ulatwi wykonanie nastgpnych regulacji. Wsun
podktadke o grubosci 0,05 mm miedzy oznaczone
ostrze bebna a krawedZ noza dolnego w punkcie, w
ktorym oznaczone ostrze przechodzi obok krawedzi
noza dolnego.

Przekrecaj prawa Srube regulacyjna listwy noza dolnego
zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara do momentu,
az poczujesz lekki nacisk (tj. op6r) na podkladee, a
nastepnie obr6¢ $rubg regulacyjna o dwa kliknigeia w
kierunku przeciwnym.

Informacja: Poniewaz regulacja z jednej strony
jednostki tnacej wplywa na ustawienie z drugiej strony,
dwa klikni¢cia zapewnia niezbedny odstep w celu
wykonania regulacji z drugiej strony.

Informacja: Jezeli regulacja zaczyna si¢ od duzego
odstepu, nalezy na poczatku zblizy¢ do siebie obie
strony poprzez naprzemienne dokrecanie §rub po obu
stronach noza.

Powoli obré¢ beben, aby oznaczone wezesniej przy
regulacji prawej strony ostrze przechodzito obok noza
dolnego okolo 25 mm od kofica noza dolnego po lewej
stronie jednostki tnace;j.

Przekrecaj lews $rubg regulacyjna w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, az podkladke da si¢
przesunac przez szczeling migdzy be¢bnem a nozem
dolnym z niewielkim oporem.

PrzejdZ do prawej strony i dokonaj regulacji
niezbednej do uzyskania niewielkiego oporu podkiadki
przesuwanej miedzy tym samym ostrzem bebna a
nozem dolnym.

10.

Powtarzaj kroki 6 1 7, az podkiadke da si¢ przesunac
miedzy obydwoma szczelinami z niewielkim oporem,
jednak dokrecenie obu stron o jedno kliknigcie
spowoduje zablokowanie podktadki w szczelinie

po obu stronach. W tym momencie n6z dolny jest
ustawiony rownolegle do bebna.

Informacja: Codzienne wykonywanie tej procedury
nie jest konieczne, nalezy ja wykonywaé wylacznie po
szlifowaniu lub demontazu bebna.

W tej pozycji (tzn. po przekreceniu o jedno kliknigcie,
gdy podkladki nie da si¢ przesunaé w szczelinie)
przekrec kazda Srube regulacyjng listwy noza dolnego
w prawo o jedno kliknigcie.

Informacja: Kazde przekrecenie §ruby regulacyjnej
noza dolnego o jedno klikniecie przesuwa néz dolny
0 0,022 mm. Nie dokrecaj zbyt mocno $rub
regulacyjnych.

Przetestuj efektywnosé cigcia poprzez wsunigcie
dtugiego paska papieru do testu cigcia (numer czesci
Toro 125-5610) miedzy wirnik a néz dolny, prostopadle
do noza dolnego (Rysunek 13). Powoli obracaj beben
do przodu — powinien on przeciaé papier.
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Rysunek 13

Informacja: Jezeli wystepuje nadmierny opor
wirnika, konieczne bedzie ostrzenie wsteczne lub
przeszlifowanie jednostki tnacej, aby uzyskaé ostrosé
krawedzi wymagana do precyzyjnego cigcia.

Regulacja tylnej rolki

1.

Ustaw uchwyty tylnej rolki (Rysunek 14) na odpowiedni
zakres wysokosci cigcia poprzez umieszczenie
wlasciwej liczby podktadek dystansowych pod kotnierz
montazowy plyty bocznej (Rysunek 14) zgodnie z
tabela wysokosci koszenia.
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Rysunek 14

1. Podktadka dystansowa 3. Kotnierz montazowy ptyty

bocznej
2. Uchwyt rolki

2. Unie$ tylna czes$¢ jednostki tnacej 1 podldz klocek pod
néz dolny.

3. Odkreé 2 nakretki mocujace kazdy uchwyt rolki
i zdejmij podktadki dystansowe po obu stronach
kolnierza montazowego plyty bocznej.

4. Opusc rolke 1 wysun $ruby z kolnierzy montazowych i
podktadek dystansowych plyty bocznej.

5. Umies¢ podkiadki dystansowe na §rubach uchwytow
rolki.

6. Dokreé uchwyt rolki i podkladki dystansowe po
spodniej stronie kolnierzy montazowych plyty bocznej
za pomocg wezesniej odkreconych nakretek.

7. Sprawdz, czy kontakt noza dolnego z wirnikiem jest
prawidtowy. Przechyl kosiarke do tylu, aby odslonié
przednia i tylng rolke oraz néz dolny.

Informacja: Polozenie tylnej rolki wzgledem
bebna jest zalezne od tolerancji wykonania uzytych
podzespoléw, a ich réwnolegle ustawienie nie jest
wymagane. Mozliwa jest regulacja w niewielkim
zakresie po umieszczeniu jednostki tnacej na plaskie;
powierzchni i poluzowaniu niewypadajacych srub
mocujacych plyte boczng (Rysunek 15). Wyreguluj

i dokred $ruby niewypadajace. Dokreé $ruby
niewypadajace z momentem od 37 do 45 N m.

9020698

2020698

Rysunek 15

1. Sruby niewypadajgce mocujace plyte boczna

Terminy stosowane w tabeli
wysokosci koszenia

Ustawienie wys. koszenia

Jest to pozadana wysokos¢ koszenia.

Teoretyczna wysokos¢ koszenia

Teoretyczna wysokos§¢ koszenia to wysokos$¢, na ktorej
znajduje si¢ gbrna krawedz noza dolnego, gdy zaréwno
przednia, jak i tylna rolka spoczywa na plaskiej poziomej
powierzchni.

Skuteczna wysokos¢ koszenia

Jest to rzeczywista wysoko$¢ trawy po skoszeniu. Dla danej
teoretycznej wysokosci koszenia rzeczywista wysokosé
koszenia bedzie si¢ zmienia¢ zaleznie od rodzaju trawy, pory
roku, stanu murawy oraz gleby. Parametry konfiguracji
jednostki tnacej (agresywnos¢ cigcia, rolki, noze dolne,
zamontowane akcesoria, ustawienia kompensacji murawy
itp.) réwniez maja wplyw na skuteczng wysokos¢ koszenia.
Aby okresli¢ pozadang teoretyczng wysokosé koszenia,
nalezy regularnie sprawdza¢ skuteczng wysokos¢ koszenia za
pomocg narzedzia do oceny murawy (model 04399).

Agresywnosé koszenia

Termin agresywnos¢ koszenia odnost si¢ kata ostrza dolnego
wzgledem podtoza (Rysunek 16).

Najlepsza konfiguracja jednostki tnacej zalezy od stanu
murawy oraz oczekiwanych rezultatéw. Najlepsze ustawienia
mozna uzyska¢ uwzgledniajac doswiadczenia z uzytkowania
jednostki tnacej na danej murawie. Agresywno$¢ koszenia
mozna zmienia¢ w przeciagu sezonu koszenia w celu
uzyskania ré6znych stanéw murawy.




Zasadniczo ustawienia od mniejszego do normalnego kata 22 mm Mniejsza 2
sa bardziej odpowiednie dla traw pory cieplej (Bermuda, Normalna 3
Paspalum, Zoysia), natomiast trawy pory chtodnej (Bent, Wigksza 4
Bluegrass, Rye) moga wymaga¢ ustawiania kata od 25 mm Mniejsza 3
normalnego do bardziej agresywnego. Bardziej agresywne Normalna 4
ustawienia pozwalaja na $cinanie wigkszej ilo$ci trawy poprzez Wigksza S
umozliwienie nabrania przez obracajacy si¢ beben wigkszej 29 mm Mniejsza 4
ilo$ci trawy do noza dolnego. Normalna 5
Wieksza 6
32 mm Mniejsza 4
Normalna 5
Wieksza 6
35 mm Mniejsza 4
Normalna 5
Wieksza 6
38 mm Mniejsza 5
Normalna 6
3 t 4011863 Wieksza 7
2011863 41 mm Mniejsza 6
Rysunek 16 Normalna 7
Wiegksza 8
1. Tylne podktadki 3. Agresywnos$c¢ koszenia —
dystansowe 44 mm Mniejsza 6
. . Normalna 7
2. Ko’fnlerg montazowy ptyty Wigksza 8
bocznej
48 mm Mniejsza 7
Normalna 8
Wieksza 9
s . . . .. . Normalna 8
Agresywnos¢ koszenia dla jednostki tnacej jest zalezna od Wieksza 9
liczby tylnych podktadek dystansowych. Dla danej wysokosci —
koszenia dodanie podktadek dystansowych ponizej kolnierza 54 mm Mniejsza 8
. . . - . Normalna 9
montazowego plyty bocznej spowoduje zwigkszenie Wieksza 10
agresywnosci jednostki tnacej. Wszystkie jednostki tnace na " —
danej maszynie musza mie¢ ustawiong takq sama agresywnosc 57 mm li\l/lorllr?]]:ﬁ 2 g
koszenia (taka sama liczbe tylnych podkladek dystansowych, Wieksza 10
nr czescl 119-06206), gdyz w przeciwnym razie wyglad po " —
koszeniu ulegnie znacznemu pogorszeniu (Rysunek 10). 60 mm Mniejsza 9
/ Normalna 10
Wieksza 11
Tabela wysokosci koszenia 64 mm* Mniejsza 9
Normalna 10
Ustawienie wys. Agresywnos$é Liczba Wieksza 1
koszenia koszenia Lylgécnhsgxdz:; * Zestawy ptlyt ustalajgcych (numer czesci 119-0646-03) sa
y y zalecane, gdy wysokos$¢ koszenia wynosi 51-64 mm.
6 mm Mniejsza 0
Normalna 0
Wieksza 1
9 mm Mniejsza 0
Normalna 1
Wieksza 2
13 mm Mniejsza 0
Normalna 1
Wieksza 2
16 mm Mniejsza 1
Normalna 2
Wieksza 3
19 mm Mniejsza 2
Normalna 3
Wieksza 4
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Regulacja wysokosci ciecia.

1.

Poluzuj nakretki zabezpieczajace mocujace wsporniki
wysokosci cigcia do plyt bocznych jednostki tnacej
(Rysunek 17).

1

2015089

Rysunek 17

Sruba regulacyjna 3. Wspornik wysokosci ciecia

2. Nakretka zabezpieczajgca

Rysunek 19

2011865

1.
2.

Poluzuj nakretke na precie wskaznika (Rysunek 18) i
ustaw $rube regulacyjna na wymagang wysoko$¢ cigcia.

Informacja: Odlegtosé miedzy spodem Iba sruby a
czolem preta stanowi wysoko$¢ ciecia.

N

=4

iﬁ/z ya

A

Rysunek 18

9011864

2011864

Pret wskaznika 3. Nakretka

Sruba regulacji wysoko$ci

Zahacz leb $ruby o krawedz tnaca noza dolnego i
oprzyj tylny koniec drazka na rolce tylnej (Rysunek 19).

Obracaj §rube regulacyjna az przednia rolka dotnie pret
wskaznika (Rysunek 19). Wyreguluj oba kotice rolki az

do uzyskania rownoleglosci calej rolki wzgledem noza

dolnego.

Wazne: Przy prawidtowym ustawieniu, rolki tylna
i przednia beda sie¢ stykac z pretem wskaznika, a
$ruba bedzie docisni¢ta do noza dolnego. W takim
stanie wystepuje pewnos¢, ze wysoko$c¢ ciecia jest
identyczna dla obu koncéw noza dolnego.

5.  Dokre¢ nakretki, aby unieruchomié¢ elementy po ich
regulacji.

Informacja: Nie dokrecaj nakretek zbyt mocno.
Dokrec je na tyle, aby wyeliminowac luz na podktadce.

Korzystajac z ponizszej tabeli ustal, ktéry néz nadaje
si¢ najlepiej do pozadanej wysokosci cigcia.

Tabela nozy dolnych/wysokosci koszenia

N6z dolny Numer Wysokos¢é Wysokos¢
czesci tylnej koszenia
krawedzi
noza
dolnego*
N6z Low 120-1641 5,6 mm od 6,4 do 12.7 mm
HOC (wersja
(opcjo- 69 cm)
nalny) 120-1642
(wersja
81 cm)
Edge- 112-8910 6,9 mm od 9,5 do 63,5 mm
Max® (wersja *
(opcjo- 69 cm)
nalny) 112-8956
(wersja
81 cm)




Stan- 114-9388 6,9 mm od 9,5 do 63,5 mm
dard (fa- (wersja *
bryczny) 69 cm)

114-9389
(wersja
81 cm)

Heavy 114-9390 9,3 mm 0d 12,7 do 63,5 mm
Duty — do (wersja
ciezkich 69 cm)
warunkow 114-9391
(opcjo- (wersja

nalny) 81 cm)

*Dla wysokosci cigcia 12,7 mm i ponizej trawy pory
cieplej moga wymagaé noza dolnego Low HOC.

G006510

Rysunek 20

2006510

1. Wysokos¢ tylnej krawedzi noza dolnego*

6. W celu wyregulowania wysokosci cigcia dla
jednostek tnacych z zatozonymi zestawami
plyt ustalajacych nalezy wykonac nastepujace
czynnosci:

* Zdemontuj wsporniki wysokosci cigcia oraz
przednia rolke zgodnie z procedury 5 w rozdziale
Konfiguracja.

e Zamontuj jednostke tnaca na zespole jezdnym
zgodnie z poleceniami w Instrukgji obstugi zespolu
jezdnego.

*  Opus¢ jednostke tnaca na podloze 1 zmierz
odleglo$¢ od podltoza do gornej krawedzi noza
dolnego w sposéb przedstawiony na Rysunek 21.
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2191600

Rysunek 21

1. Ptyta ustalajgca 3. Tylne podktadki

dystansowe regulacji
wysokosci koszenia

2. Gorne otwory montazowe 4. Wysokos¢ koszenia

Aby osiagnac¢ pozadang wysokos¢ koszenia,
ustaw uchwyty tylnej rolki na odpowiedni zakres
wysokoscl ciecia poprzez umieszczenie wlasciwej
liczby podktadek dystansowych pod kotnierz
montazowy plyty bocznej zgodnie z tabela
wysokosci koszenia. Patrz Regulacja tylnej rolki
(Strona 8).

Informacja: Aby uzyskac¢ mniejsza agresywnosé
cigcia, zamontuj taczniki jednostki tnacej w
pozyciji numer 1, natomiast aby uzyska¢ wigksza
agresywnosc ciecia, zamontuj faczniki w pozycji
numer 3.



Sprawdzenie i regulacja jednostki
tnacej

System regulaciji noza dolnego do wirnika — stosowany w tej
jednostce tnacej — wykorzystujacy dwa pokretta upraszeza
procedure regulacji niezbedng do zapewnienia optymalnej
wydajnosci koszenia. Precyzyjna regulacja jest mozliwa dzigki
podwojnym pokrettom. Konstrukeja listwy noza dolnego
umozliwia regulacj¢ pozwalajaca na ciagle samoczynne
ostrzenie, co oznacza ciagle utrzymywanie ostrosci krawedzi
tnacych, zapewnienie dobrej jakosci koszenia oraz znaczne
zmniejszenie konieczno$ci regularnego ostrzenia wstecznego.

Kazdego dnia przed koszeniem lub w razie potrzeby
nalezy sprawdzi¢, czy w kazdej jednostce tnacej noz
dolny prawidtowo styka si¢ z be¢bnem. Kontrole nalezy
wykonywa¢ rowniez wtedy, gdy jakos¢ koszenia jest
zadowalajaca.

1. Opusé jednostki tngce na twarda powierzchnig, wylacz
silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

2. Powoli obracaj beben do tytu i nastuchuj dZzwicku
wydawanego przy kontakcie bebna z nozem dolnym.
Jezeli elementy si¢ nie stykaja, obracaj pokretta
regulacyjne noza dolnego po jednym kliknieciu na raz
w prawo, az odczuwalny i slyszalny bedzie lekki docisk.

Informacja: Wirnik musi by¢ w stanie przeciaé
pojedyncza kartke papieru wlozona pod katem prostym
do noza dolnego zaréwno po obu jego stronach, jak i
w $rodkowej czesci bebna.

Informacja: Pokretla regulacyjne posiadaja zapadki
w pozycjach odpowiadajacych przesunigciu noza
dolnego o 0,022 mm.

3. Jezeli wystepuje nadmierny docisk noza do wirnika
lub opér przy obracaniu wirnika, konieczne bedzie
ostrzenie wsteczne, ponowne zlicowanie przedniej
krawedzi noza dolnego lub przeszlifowanie jednostki
tnacej, aby uzyskaé ostro$¢ krawedzi niezbedna do
precyzyjnego ciecia. Procedura jest opisana w Instruksi
ostrzenia Rosiare wirnikowych i rotacyinych Toro (formularz
nr 09168SL).

Wazne: Zawsze preferowany jest lekki docisk.
Jezeli nie zostanie zachowany delikatny docisk,
krawedzie noza dolnego/ostrzy bebna nie beda sie
samoczynnie ostrzy¢, co po pewnym czasie bedzie
skutkowac stepieniem krawedzi tnacych. Jezeli
zostanie zachowany zbyt duzy nacisk, nastapi
przy$pieszone zuzycie noza dolnego/ostrzy
bebna z mozliwo$cia nier6wnomiernego zuzycia,
co bedzie miato negatywny wplyw na jakos¢
koszenia.

Informacja: W miar¢ przesuwania si¢ ostrzy bebna
wzdluz noza dolnego, na calej dlugosci powierzchni
przedniej krawedzi tnacej noza dolnego pojawia

si¢ niewielkie zadziory. Okresowe usuniecie tych
zadzioréw za pomocs pilnika pozwoli osiagnac lepsza
jakos$¢ koszenia.

13

Po dluzszym okresie eksploatacji przy obu kodcach
noza dolnego powstana niewielkie uskoki. Aby
zapewni¢ plynne dzialanie, wyciecia te nalezy zaokragli¢
lub spitowa¢ na réwno z krawedzia tnaca noza dolnego.

Informacja: W miare uptywu czasu konieczne
stanie si¢ ponowne zeszlifowanie skosu (Rysunek 22),
poniewaz zostalo ono zaprojektowane na okoto 40%
trwatosci catego noza dolnego.

\
\}
G031270 ' \ 3

2031270

Rysunek 22
Skos prowadzacy po 3. 1,5mm
prawej stronie noza
dolnego
6 mm

Informacja: Nalezy unika¢ zbyt duzego skosu
prowadzacego, gdyz moze to spowodowac
pozostawanie peczkow trawy.



Konserwacja !

Smarowanie jednostki thgcej

Kazda jednostka tnaca jest wyposazona w smarowniczki (5
szt., Rysunek 23), ktore nalezy regularnie smarowac smarem
nr 2 na bazie litu.

Punkty smarowania znajduja si¢ przy przedniej rolce (2 szt.),
tylnej rolce (2 szt.) oraz wielowpuscie watu wirnika (1 szt.).

Informacja: Smarowanie jednostek tnacych
bezposrednio po myciu pozwoli wypchna¢ wode z
Yozysk i przedtuzyc¢ ich zywotnosc.

/ /
~ ®
) ©

1. Oczys¢ kazda smarowniczke za pomoca czystej 6028800

szmatki. \ 2028800
Rysunek 24
2. Wtlaczaj smar, az z uszczelek rolki oraz zaworu
nadmiarowego tozyska zacznie wydostawac si¢ $wiezy 1.~ 30 stopni 2. 1,3mm
smat.
3. Zetrzyj nadmiar smaru. 2. Przeprowadzi¢ szlifowanie obrotowe wirnika w celu
uzyskania bicia promieniowego na poziomie ponizej

0,025 mm.

Informacja: Spowoduje to nieznaczne zwickszenie
szeroko$ci powierzchni czolowej ostrzy.

Informacja: W celu dluzszego zachowania ostrosci
krawedzi tnacych wirnika i noza dolnego nalezy po szlifowaniu
wirnika i/lub noza dolnego ponownie sprawdzi¢ docisk
wirnika do noza dolnego po skoszeniu dwéch obszardéw
fairway, gdyz na skutek usunigcia zadzioréw moze wystapic
nieprawidtowy docisk wirnika do noza dolnego powodujacy
przyspieszone zuzycie.

2191601

Rysunek 23

1. Zawér nadmiarowy

Szlifowanie profilujgce wirnika

Nowy wirnik ma szerokos§¢ powierzchni czotowej od 1,3 do
1,5 mm i kat profilu szlifowania 30 stopni.

Gdy powierzchnia czotowa krawedzi zwigkszy si¢ powyzej
3 mm, nalezy wykona¢ nast¢pujace czynnosci:

1. Przeprowadzi¢ szlifowanie profilujace wszystkich
ostrzy wirnika pod katem 30 stopni, az szerokos§¢
powierzchni czotowej wyniesie 1,3 mm (Rysunek 24).
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Serwisowanie noza dolnego

Granice uzywalnosci noza dolnego sa podane w ponizszej tabeli.

Wazne: Eksploatacja jednostki tnacej z nozem dolnym ponizej granicy uzywalno$ci moze skutkowac
niezadowalajacym wygladem trawnika po koszeniu oraz moze negatywnie wplywac¢ na odporno$¢ noza dolnego

na uderzenia.

Tabela granic uzywalnosci noza dolnego
N6z dolny Numer czesci Wysokos¢ krawedzi Granica Katy szlifowania
noza dolnego* uzywalnosci* Gornalprzednia
krawedz
N6z Low HOC 120-1641 (wersja 69 cm) 5,6 mm 4,8 mm 10/5 stopni
(opcjonalny) 120-1642 (wersja 81 cm)
EdgeMax® (opcjonalny) 112-8910 (wersja 69 cm) 6,9 mm 4,8 mm 10/5 stopni
112-8956 (wersja 81 cm)
Standard (fabryczny) 114-9388 (wersja 69 cm) 6,9 mm 4,8 mm 10/5 stopni
114-9389 (wersja 81 cm)
Heavy Duty — do 114-9390 (wersja 69 cm) 9,3 mm 4,8 mm 10/5 stopni
ciezkich warunkéw 114-9391 (wersja 81 cm)
(opcjonalny)

 —

'2
J

\

Sprawdzanie kata zeszlifowania gornej
krawedzi.

Niezmiernie wazny jest wlasciwy dobor kata szlifowania nozy

Aby sprawdzi¢ kat uzyskiwany za pomoca danej szlifierki,

uzyj wskaznika nachylenia (numer czesci Toro 131-6828)

oraz wspornika wskaznika nachylenia (numer czesci Toro

131-6829); w razie potrzeby skoryguj niedoktadnosci

dolnych.
g027268
Rysunek 25 ‘
Zalecane katy szlifowania gérnej i przedniej krawedzi noza
dolnego

1. Granica uzywalnosci noza dolnego*

2. Kat szlifowania gornej krawedzi

3. Kat szlifowania przedniej krawedzi

ustawienia szlifierki.

1.

Informacja: Wszystkie pomiary granicy uzywalnosci noza
dolnego odnosza si¢ do jego dolnej powierzchni (Rysunek 26).

1. NOz dolny (pionowo)

Umie$¢ wskaznik nachylenia na dolnej powierzchni
noza dolnego w sposob pokazany na Rysunek 27.

G034113

Rysunek 27

2034113

2. Wskaznik nachylenia

G007165

Rysunek 26

2007165
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Naci$nij przycisk Alt Zero (Ustaw zero) na wskazniku
nachylenia.

Przyléz wspornik wskaznika nachylenia na krawedzi
noza dolnego w taki sposéb, aby krawedZz magnesu
zrownala si¢ z krawedzig noza dolnego (Rysunek 28).

Informacja: Na tym etapie wyswietlacz cyfrowy
powinien by¢ widziany z tej samej strony co w kroku 1.



G034114
2034114

Rysunek 28
1. Wspornik wskaznika 3. Noz dolny
nachylenia
2. Krawedz magnesu 4. Wskaznik nachylenia
zrownana z krawedzig
noza dolnego
4. Przyt6z wskaznik nachylenia do wspornika w sposob

podany na Rysunek 28.

Informacja: Wyswictlana warto$é to kat wytwarzany
przez dana szlifierke, powinien on ré6zni¢ si¢ od
zalecanego kata szlifowania gérnej krawedzi o
maksymalnie 2 stopnie.

Serwisowanie listwy noza
dolnego

Demontaz listwy noza dolnego

1. Obréé¢ sruby regulacyjne listwy noza dolnego w lewo w
celu odsunigcia noza dolnego od wirnika (Rysunck 29).

2016647

Rysunek 29
1. Sruba regulaciji listwy noza 3. Listwa noza dolnego
dolnego
2. Nakretka naciggu 4. Podktadka
sprezyny

2. Odkrecaj nakretke naciggu sprezyny do momentu, gdy
podktadka nie bedzie juz dociénigta do listwy noza
dolnego (Rysunek 29).

3. Poluzuj nakretke zabezpieczajaca mocujaca srube listwy

noza dolnego po kazdej stronie maszyny (Rysunek 30).

9003334

2003334

Rysunek 30

1. Sruba listwy noza dolnego 2. Nakretka zabezpieczajgca

Zdemontuj kazda §rube listwy noza dolnego,
umozliwiajac tym samym demontaz listwy noza
dolnego z trzpienia maszyny w kierunku do dotu
(Rysunek 30). Pozostaw 2 podktadki nylonowe i 1
wykrawang podkladke stalowa na kazdym koncu listwy
noza dolnego (Rysunek 31).

9003335

2003335

Rysunek 31

1. Sruba listwy noza dolnego 3. Podktadka stalowa

2. Nakretka 4. Podktadka poliamidowa

Montaz listwy noza dolnego

1. Zamontuj néz dolny, ustawiajac ucha mocujace miedzy
podktadka a regulatorem noza dolnego.

2. Zamocyj listwe noza dolnego do kazdej plyty bocznej
za pomocg $rub noza dolnego (nakretki na srubach)
i 6 podktadek.

3. Zaléz po jednej podktadce nylonowej po kazdej stronie
wypuklosci ptyty boczne;.

4. Umies¢ podkladke stalowq na zewnatrz kazdej z

podktadek nylonowych (Rysunek 31).

Informacja: Dokrec $ruby listwy noza dolnego z
momentem od 37 do 45 N'm. Dokrecaj nakretki
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zabezpieczajace, az zewnetrzna podkladka stalowa
przestanie si¢ obracac i zostanie wyeliminowany luz
osiowy, jednak nie dokrecaj zbyt mocno i unikaj
wygiecia plyt bocznych. Przy podkladkach po
wewnetrznej stronie moze by¢ niewielki odstep.

5. Dokreé nakretke regulacyjna naprezenia sprezyny do
momentu $ci$nigcia sprezyny, a nastgpnie cofnij ja o
1/2 obrotu (Rysunek 32).

9016648

2016648

Rysunek 32

1. Nakretka naciggu 2. Sprezyna
sprezyny
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Serwisowanie dwupu nkto- 3. Ustaw wypustki na tulejach kolnierzowych réwno

z wycieciami w ramie, a nastepnie zamontuj tuleje

wych srub regulacyjnych (Rysunck 33).
(DPA) w serii HD 4. Nal6z podkladke falista na trzpien $ruby regulacyjnej i

wsun trzpiefi $ruby regulacyjnej w tuleje kotnierzowa, a
nastepnie w otwor w ramie jednostki tnacej (Rysunek
33).

1. Zdemontuj wszystkie czedci (zob. Instrukcje montagn
zestawu HD DPA o numerze modelu 120-7230 oraz

Rysunek 33).
5. Zamocuj trzpief §ruby regulacyjnej podkltadka ptaska

z nakretka zabezpieczajaca (Rysunek 33). Dokrecié
nakretke zabezpieczajaca z momentem 20—-27 N 'm.

2. Naléz srodek zapobiegajacy przywieraniu na
wewnetrzng powierzchnie tulei w ramie nosnej
jednostki tnacej (Rysunek 33).

Informacja: Trzpien sruby regulacyjnej listwy noza
dolnego posiada lewy gwint.

9016926
2016926
Rysunek 33
1. Trzpien $ruby regulacyjnej 4. Natéz tutaj srodek 7. Natdz tutaj Srodek 10. Sprezyna Sciskana
przeciwdziatajgcy przeciwdziatajgcy
przywieraniu. przywieraniu.
2. Podktadka falista 5. Podktadka ptaska 8. Sruba regulacji listwy noza 11. Nakretka naciggu sprezyny
dolnego
3. Tuleja kotnierzowa 6. Nakretka zabezpieczajgca 9. Podktadka utwardzana
6. Nal6z $rodek przeciwdzialajacy przywieraniu na gwint 10.  Zamocuyj listwe noza dolnego do kazdej plyty bocznej
$ruby regulacyjnej listwy noza dolnego w czesci, ktéra za pomocg §rub noza dolnego (nakretki na $rubach)
bedzie wkrecana w trzpien $ruby regulacyjnej. i 6 podktadek.
7.  Wkrec srube regulacyjna listwy noza dolnego w trzpien. Informacja: Zatoz podkladke nylonows na kazdej

stronie wypuklosci plyty bocznej. Zaléz podkladke
stalowg na zewnatrz kazdej z podktadek nylonowych
(Rysunek 33).

Dokreé $ruby listwy noza dolnego z momentem od
27 do 36 N 'm. Dokrecaj nakretki zabezpieczajace, az
zewnetrzna podkiadka stalowa przestanie si¢ obracaé
1 zostanie wyeliminowany luz osiowy, jednak nie

8. Naléz swobodnie podktadke utwardzana, sprezyng i
nakretke naciggu sprezyny na srube regulacyjna.

9. Zamontuj n6z dolny, ustawiajac ucha mocujace miedzy
podktadka a regulatorem noza dolnego.




11.

12.
13.

dokrecaj zbyt mocno 1 unikaj wygiecia plyt bocznych.
Przy podkladkach po wewngetrznej stronie moze by¢
niewielki odstep (Rysunek 31).

Dokre¢ nakretke na kazdym zespole regulacyjnym
listwy noza dolnego az do catkowitego §cisnigcia
sprezyny dociskowej, nastepnie poluzuj nakretki o 1/2
obrotu (Rysunek 32).

Powtérz czynnosci dla drugiej strony jednostki tnacej.

Wyreguluj néz dolny wzgledem bebna.
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Se rWis owan ie ro Iki do przeprowadzenia wszystkich czynnosci serwisowych rolki.

Zestaw narzedzi do serwisu rolek zawiera wszystkie narzedzia
Aby przeprowadzi¢ czynnosci serwisowe rolki, niezbedny jest i instrukcje instalacyjne niezbedne do przeprowadzenia

zestaw serwisowy do rolek (numer czesci 114-5430) oraz serwisu rolki z uzyciem zestawu serwisowego. Aby uzyskaé
zestaw narzedzi do serwisu do rolek (numer czesci 115-0803) pomoc, zapoznaj si¢ z katalogiem czesci lub skontaktuyj si¢ z
(Rysunek 34). Zestaw serwisowy do rolek zawiera wszystkie autoryzowanym dystrybutorem Toro.

tozyska, nakretki tozysk, uszczelki wewnetrzne i zewnetrzne

G007790

8007790

Rysunek 34
1. Zestaw serwisowy do rolek (numer czesci 114-5430) 6. Nakretka tozyska
2. Zestaw narzedzi do serwisu rolek (numer czesci 115-0803) 7. Narzedzie do montazu uszczelek wewnetrznych
3. Uszczelka wewnetrzna 8. Podktadka
4. tozysko 9. Narzedzie do montazu uszczelek zewnetrznych/tozysk
5. Uszczelka zewnetrzna
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Notatki:



Deklaracja wiaczenia

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, Ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaty zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

z opcjg DPA, zespot trakcyjny
Reelmaster® 3100-D

ES (RR) DPA CU

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogolny Dyrektywa
5-ostrzowa jednostka tngca o
- szerokosci 69 cm serii Edge RM3100 27IN 5-BLADE
03188 400000000 i wyzsze Z opcja DPA, zespdt trakeyjny (RR) ES DPA CU Jednostka tngca 2006/42/WE
Reelmaster® 3100-D
8-ostrzowa jednostka tngca o
N szeroko$ci 69 cm serii Edge RM3100 27IN 8-BLADE
03189 400000000 i wyzsze Z opcja DPA, zespét trakeyjny (RR) ES DPA CU Jednostka tngca 2006/42/WE
Reelmaster® 3100-D
11-ostrzowa jednostka tnaca
A o szerokosci 69 cm serii Edge| RM3100 27IN 11-BLADE
03190 400000000 i wyzsze Z opcja DPA, zespdt trakcyjny ES (RR) DPA CU Jednostka tngca 2006/42/WE
Reelmaster® 3100-D
8-ostrzowa jednostka tngca o
03191 | 400000000 i wyzsze | S26rokosci 81 cm serii Edge | RM3100 32IN 8-BLADE Jednostka tnaca 2006/42/WE

Zebrano dokumentacje techniczng zgodnie z wymogami Czesci B zatgcznika VII 2006/42/WE.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zadanie odpowiednich wtadz, dodatkowe informacje na temat tego
urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzagdzenia nie mozna eksploatowac¢ przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,
wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wéwczas,
urzgdzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi, odpowiednimi dyrektywami.

Certyfikowano:

M\ N
;i" p N / )ﬁ ///‘(«
Ceek A. “/Q Lz

David Klis

Starszy kierownik ds. inzynieryjnych
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
October 20, 2016

Kontakt ds. technicznych dla UE:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity

Toro Europe NV

Nijverheidsstraat 5

2260 Oevel
Belgium

Tel. +32 16 386 659




Polityka ochrony prywatnosci (Europa)

Informacje gromadzone przez firme Toro

Toro Warranty Company (Toro) chroni Twojg prywatnos$¢. W celu przetwarzania Twojego zgtoszenia naprawy gwarancyjnej i kontaktowania sie z Tobg w
przypadku wycofania produktu z rynku, prosimy o udostepnienie nam pewnych danych osobowych, bezposrednio lub za posrednictwem lokalnego
oddziatu firmy Toro lub sprzedawcy.

System gwarancyjny firmy Toro hostowany jest na serwerach znajdujgcych sie w Stanach Zjednoczonych, gdzie przepisy dotyczgce ochrony prywatnosci
moga nie zapewniac takiej samej ochrony, jaka obowigzuje w kraju uzytkownika.

UDOSTEPNIAJAC NAM SWOJE DANE OSOBOWE WYRAZASZ ZGODE, NA PRZETWARZANIE TYCH DANYCH, JAK TO OPISANO W NINIEJSZEJ
POLITYCE OCHRONY PRYWATNOSCI.

Sposéb, w jaki Toro wykorzystuje informacije

Firma Toro moze uzywa¢ Twoich danych osobowych do przetwarzania zgtoszen napraw gwarancyjnych, kontaktowania sie z Tobg w przypadku
wycofania produktu z rynku oraz w innych celach. Firma Toro moze udostepnia¢ te dane swoim oddziatom, sprzedawcom i innym partnerom
biznesowym w zwigzku z tymi dziataniami. Nie przekazemy Twoich danych osobowych Zzadnej innej firmie. Zastrzegamy sobie prawo do ujawnienia
danych osobowych w celu zapewnienia zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami i zgdaniami wtasciwych organéw wiadzy, zapewnienia prawidtowego
funkcjonowania naszych systemow oraz w celu ochrony wiasnych intereséw lub innych uzytkownikow.

Przechowywanie danych osobowych

Bedziemy przechowywac¢ Twoje dane osobowe tak dtugo, jak dlugo bedg potrzebne do celéw, w ktérych zostaty pierwotnie zgromadzone lub do innych
uzasadnionych celéw (takich jak zapewnienie zgodnosci z przepisami) lub stosownie do wymagan obowigzujacych przepisow.

Troska firmy Toro o zapewnienie ochrony danych osobowych

Podejmujemy odpowiednie srodki ostroznosci w celu zapewnienia bezpieczenstwa Twoich danych osobowych. Podejmujemy réwniez dziatania
majgce na celu utrzymanie doktadnosci i aktualnosci danych osobowych.

Dostep do i poprawianie danych osobowych
Jesli chcesz sprawdzi¢ lub poprawi¢ swoje dane osobowe, prosimy o kontakt drogg elektronicznag na adres: legal@toro.com.

Australijskie prawo konsumenta

Klienci z Australii mogg znalez¢ szczegdtowe dane, zwigzane z Australijskim prawem konsumenta wewnatrz opakowania lub uzyska¢ te dane u
przedstawiciela firmy Toro.
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Warunki i produkty objete gwarancja

Toro Company i spétka od niej zalezna, Toro Warranty Company, na mocy
zawartego porozumienia wspolnie gwarantujg, ze Twoj produkt komercyjny

Toro (,Produkt”) bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres
dwdch lat lub 1500 godzin roboczych*, zaleznie od tego, ktéry z nich nastgpi
wczesniej. Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do wszystkich produktow

z wyjgtkiem aeratoréw (patrz osobne klauzule gwarancyjne na te produkty).

Jezeli spetnione sg warunki gwarancji, Produkt zostanie przez nas naprawiony
bezptatnie (dotyczy to takze diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Gwarancja
rozpoczyna sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.

* Dotyczy Produktéw wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe powiadomienie dystrybutora lub
sprzedawcy produktéw komercyjnych, u ktérego zakupit Produkt, o istnieniu warunkéw
spetniajgcych wymagania gwarancyjne. Jesli potrzebujesz pomocy w zlokalizowaniu
dystrybutora lub autoryzowanego sprzedawcy albo masz pytania dotyczgce praw lub
obowigzkéw gwarancyjnych, mozesz skontaktowaé sie z nami:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wtasciciela

Wiasciciel Produktu odpowiedzialny jest za realizacje niezbednych czynnosci
konserwacyjnych i regulacyjnych zgodnie z informacjami podanymi w instrukcji
obstugi. Niewykonywanie wymaganych czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych
moze by¢ podstawg do odrzucenia roszczen gwarancyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystgpig w okresie gwarancyjnym,
sg wadami materiatowymi lub wykonania. Niniejsza wyrazona gwarancja nie obejmuje:

®  Uszkodzen Produktu wynikajacych z korzystania z nieoryginalnych czesci

zamiennych Toro, instalacji i korzystania z dodatkowego wyposazenia oraz
zmodyfikowanych akcesoriéw i produktéw marek innych niz Toro. Na te elementy
producent moze udzieli¢ osobnej gwarancji.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z niewykonywania zalecanych czynnosci
konserwacyjnych i/lub regulacyjnych. Brak odpowiedniej konserwacji produktu
Toro zgodnie z zalecanymi czynno$ciami konserwacyjnymi wymienionymi w
Instrukcji obstugi moze spowodowaé odrzucenie roszczen gwarancyjnych.

Uszkodzen Produktu wynikajgcych z jego uzytkowania w sposob
nieodpowiedzialny, niedbaty lub lekkomysiny.

Czesci zuzywajacych sie podczas eksploatacii, o ile nie okaze sie, ze sg

one wadliwe. Do przyktadowych czesci eksploatacyjnych i zuzywajgcych sig

w trakcie normalnego uzytkowania Produktu nalezg m.in. klocki i oktadziny
hamulcowe, oktadziny sprzegta, ostrza, wirniki, rolki i tozyska (uszczelnione i
smarowane), ostrza dolne, $wiece zaptonowe, kétka samonastawne i tozyska,
opony, filtry, paski oraz niektére czesci spryskiwacza, takie jak membrany, dysze,
zawory zwrotne itd.

Uszkodzen powstatych w wyniku oddziatywania czynnikéw zewnetrznych. Do
warunkoéw uznawanych za bedgce pod wptywem czynnikéw zewnetrznych
naleza m.in. pogoda, praktyki przechowywania, zanieczyszczenia, stosowanie
niedozwolonego paliwa, ptynu chfodzacego, smaru, dodatkéw, wody, substanciji
chemicznych itp.

Uszkodzen lub probleméw wynikajacych z nieprawidtowego paliwa (benzyny,
oleju napgdowego lub oleju napedowego bio) niezgodnego z odpowiednimi
normami branzowymi.

Gwarancja Toro
Dwuletnia ograniczona gwarancja

®  Normalnego hatasu, wibracji, zuzycia i pogorszenia dziatania.

®  Normalne zuzycie obejmuje m.in. uszkodzenia foteli w wyniku zuzycia lub

przetarcia, zuzycie powierzchni malowanych, rysy na naklejkach i szybach itp.

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji sg objete
gwarancjg przez okres do planowego czasu wymiany dla danej czgsci. Czesci
wymienione w ramach niniejszej gwarancji sg objete okresem gwarancyjnym
oryginalnego produktu i stajg sie wlasnosciag Toro. Ostateczna decyzja, czy dana cze$¢
lub podzespdt zostanie naprawiony czy wymieniony, podejmowana jest przez firme
Toro. Do napraw gwarancyjnych firma Toro moze uzywac regenerowanych czesci.

Gwarancja na akumulatory glebokiego roztadowania i akumulatory
litowo-jonowe:

Akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory litowo-jonowe majg

okreslong ogding liczbe kilowatogodzin, ktére moga dostarczy¢ w okresie
eksploatacji. Metody uzytkowania, tadowania i konserwacji mogg wydtuzy¢

lub skréci¢ catkowity okres eksploatacji akumulatora. Jako ze akumulatory

w tym produkcie zuzywajg sie, ilo$¢ pracy uzytecznej pomiedzy tadowaniami
bedzie powoli zmniejsza¢ sie, az akumulator catkowicie sie¢ zuzyje. Wymiana
akumulatoréw zuzytych w trakcie normalnej eksploataciji jest obowigzkiem
wiasciciela produktu. W czasie normalnego okresu gwarancyjnego na

produkt potrzebna moze by¢ wymiana akumulatora na koszt wiasciciela.

Uwaga: (dotyczy jedynie akumulatoréw litowo-jonowych): Akumulator litowo-jonowy
objety jest jedynie czescig podzielonej proporcjonalnie gwarancji od roku 3 do roku 5,
w oparciu o czas spedzony w eksploatacji i zuzyte kilowatogodziny. Aby uzyskaé
wiecej informacji, zapoznaj si¢ z instrukcjg obstugi.

Konserwacja na koszt wiasciciela

Regulowanie, smarowanie, czyszczenie i polerowanie silnika, wymiana filtréw i ptynu
chlodzacego oraz realizacja zalecanych czynnosci konserwacyjnych to normalne
procedury serwisowe Toro, ktére wtasciciel musi realizowa¢ na wiasny koszt.

Warunki ogdlne

Urzadzenia objete niniejszg gwarancjg mogg by¢ naprawiane wytgcznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcoéw produktéw Toro.

Firmy Toro Company i Toro Warranty Company nie ponosza odpowiedzialnosci
za posrednie, przypadkowe lub wynikowe szkody zwigzane z uzytkowaniem
produktéw Toro objetych ta gwarancja, w tym za jakiekolwiek koszty czy wydatki
zwigzane z zapewnieniem maszyn lub ustug zastepczych w uzasadnionych
okresach wystepowania usterek lub nieuzywania w oczekiwaniu na naprawe

w ramach gwarancji. Oprécz wspomnianej ponizej ewentualnej gwarancji
dotyczacej emisji zanieczyszczen nie wystepuja zadne inne wyrazne gwarancje.
Wszelkie domniemane gwarancje dotyczace wartosci handlowej i przydatnosci
do okreslonych zastosowan sa ograniczone do okresu objetego niniejsza
gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytgczenie szkdd przypadkowych lub wynikowych, lub
ograniczen dotyczacych okresu trwania domniemanych gwarancji, zatem powyzsze
wytgczenia i ograniczenia moga nie mie¢ zastosowania. Niniejsza gwarancja udziela
okreslonych praw, a w zalezno$ci od kraju wtascicielowi moga przystugiwac takze
inne prawa.

Uwaga dotyczaca gwarancji na silnik:

Uktad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancjg
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanska Agencje Ochrony Srodowiska
(Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg Rade Ochrony Czystosci
Powietrza (California Air Resources Board; CARB). Ograniczenia okreslone powyzej
nie majg zastosowania do gwarancji na uktad kontroli emisji spalin. Szczegétowe
informacje mozna znalez¢ w dokumencie Engine Emission Control Warranty
Statement dotgczonym do Produktu lub zawartym w dokumentacji producenta silnika.

Wszystkie kraje oprécz USA i Kanady

Klienci, ktérzy nabyli produkt Toro wyeksportowany ze Stanéw Zjednoczonych lub Kanady, powinni skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem lub sprzedawca produktéw Toro
w celu uzyskania informacji o warunkach gwarancyjnych obowiazujgcych w danym kraju. Jezeli sg Panstwo z jakichkolwiek przyczyn niezadowoleni z ustug Dystrybutora lub
majg Panstwo trudnosci z uzyskaniem informacji na temat gwarancji, prosze skontaktowac¢ sie z dystrybutorem Toro.
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