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Specifikationer

Type klippeenhed: Alle klippeenheder er understettet af
uafhamngige | aftearme med samme laangde; disse er
ombytteligei alle tre klippeenhedsstillinger.

Konstruktion: 5 eller 8 knive, 18 cm diameter, fastsvejst
pa 5 stansede stalkryds. Kniveylindre er monteret pa
selvindstillige kuglelgjer, der skal smares med fedt.

Klippehgide: 6,4 mm—44,4 mm

Klippefrekvens:

(Med variabel hastighed indstillet pA max. omdrejningstal)

5 knive ved 880 kniveylinder omdr./min. ved 6,4 km/t
24,4 mm klipning.

5 knive ved 880 knivcylinder omdr./min. ved 8 km/t
30,3 mm klipning.

8 knive ved 880 knivcylinder omdr./min. ved 6,4 km/t
15,2 mm Kklipning.

8 knive ved 880 knivcylinder omdr./min. ved 8 km/t
19,12 mm klipning.

Justering af kontakt mellem bundkniv og
kniveylinder: Kontakten mellem bundkniv og
knivcylinder justeres med en enkelt knap, der sidder midt
pa bundkniven. Justeringsknappen giver 0,03 mm
bevasgelse af bundkniven for hvert trin

BETJENINGSANVISNINGER
Klippeenheder—egenskaber
Klippeenheder—daglige justeringer
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BAGLAPNING
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Opheengningssystem: Ikke-baaende med justerbar
fjederudligning. L-1-N-K-S ™ ophamngssystem til
klippeenheder giver svingning frem og tilbage. Det
midterste drejeled giver svingning frasidetil side. Med
det fast s, delnr. 93-6915, der fas som ekstraudstyr, kan
klippeenheder fastholdesi fast (frem/tilbage) stilling, nér
der ikke anvendes frontrulle.

L gftning af klippeenhed: Hydraulisk |gft med
automatisk afbrydelse af knivcylinder. Alle enheder
styres med ét handtag.

Ekstraudstyr:
Fuldt rulless Modelnr. 03440
Sektionsrullessdt Modelnr. 03445
Wiehle rullessdt Modelnr. 03450

Modelnr. 03447
Modelnr. 03443

Antiskal peringssad
Graesopsaml ersad

Rulleskrabersa Delnr. 60-9560
Riveszt Delnr. 67-9400
Fast saa Delnr. 93-6915
M edesa Delnr. 94-3664

Vi forbeholder osret til at eendre specifikationer og
konstruktion uden var sel.



Justering af klippeenhed

VIGTIGT: Inden klippeenheden og traktoren tagesi brug,
skal denne betjeningsvejledning gennemlasses grundigt. Hvis
man ikke gar dette, kan det medfar e beskadigelse af
klippeenheden.

Nar klippeenheden er fjernet fra emballagen, skal falgende
fremgangsmade anvendes for at sikre, at klippeenhederne
justeresrigtigt.

1. Kontrollér hver ende af knivcylinderen for fedt. Fedtet skal
vaze helt synligt ved knivcylinderlgjerne.

2. Sergfor, at ale matrikker og bolte sidder godt fast.
3. Justér kontakten mellem bundkniv og knivcylinder.
4. Justér frontrullen.

5. Paralelindstil bagrullen.

6. Indstil klippehgjden.

MONTERING AF FRONTRULLE (Fig. 1)

1. Ferndeto (2 stk.) Iasemetrikker, der fastholder hver
vinkelbeslag pa klippeenheden.

2. Fernklippehgjdeboltene.

3. Stik rullens akselende med lille diameter ind i den hvide
basning i rullebeslaget. Sarg for, at den flangede ende af
nylonbgsningen vender indad mod rullen. Sekskanten pa
rullebeslaget skal passeind i sekskanten pa
justeringsmetrikken.

4. Presrullebeslaget pa rullens anden akselende. Sekskanten
parullebeslaget skal passeind i sekskanten pa
justeringsmgtrikken.

5.  Hold det ene rullebeslag fast og brug det andet beslag som
skruenggletil at |asne eller stramme | gjespillerummet, sa
rullen kan dreje frit og eliminere lejesl ar.
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6. Rullebeslagene skal rettesind inden montering pa
klippeenheden. Hvis det er nadvendigt at rette dem ind efter
lejgjustering, fjern rullebeslaget pa siden med den flangede
nylonbgsning, ret det ind med det modsatte rullebeslag
inden for + 1 sekskantflade og sad det i igen.

Rullebeslag
Vinkelbeslag
Klippehgjdebolt
Statteskrue




7. Montér klippehgjdeboltene igen.

8. Montér deto (2) lasematrikker, der fastholder hvert
vinkelbeslag pa klippeenheden.

INDSTILLING AF KLIPPEH@JDE OG
PARALLELINDSTILLING AF
BAGRULLE (Fig. 1)

1.  Anbring klippeenheden pa et jaevnt, vandret bord eller brad.

2. Magtrikken, der fastholder hver rulle pa vinkelbesl aget,
l@snes lidt.

3. Justér stetteskruen for at opna 25 mm + 1,6 mm afstand
mellem klippehgj destatten og frontrullebeslaget (2 punkter).

4. Justér stetteskruen for at opna 16 mm + 1,6 mm afstand
mellem klippehgjdestatten og bagrullebeslaget (2 punkter).

5. Fjern harndesplitterne, der fastholder de bageste
klippehgjdebolte, og montér demigeni 12,7 mm
indstillingen, som er angivet pa klippehgjdepladen.

6. Fjern harndesplitterne, der fastholder de forreste
klippehgjdebolte, og montér demigeni 6,25 mm
indstillingen, som er angivet pa klippehgjdepladen for at fa
den korrekte afstand mellem rullen og bordet.

7. Anbring en 12,7 mm eller tykkere stang under
knivcylinderknivene og mod bundknivens forside. Serg for,
at stangen dakker hele kniveylinderknivenes laangde.

8. Bekradt, om bagrullen er vandret ved at stikke et stykke
papir ind under hver ende af rullen.

9. Indstil rullen ved at justere den pagad dende stetteskrue pa
bagrullestetterne, til rullen er parallel, og hele lsengden af
rullen er i kontakt med bordet.

10. Nar rullen er vandret, justér begge ruller efter de gnskede
klippehgjdebolte. Stram metrikkerne, der fastholder
rullebeslagene.




JUSTERING AF BUNDKNIVEN, SA
DEN ER PARALLEL MED
KNIVCYLINDEREN (Fig. 2-3)

1. Sergfor, at kontakten med knivcylinderen fjernes ved at
dreje bundknivens justeringsknap mod uret (Fig. 2). Tip
klippeenheden for at f& adgang til knivcylinderen og
bundkniven (Fig. 3).

2. | den ene ende af knivcylinderen stik en lang strimmel tert
avispapir ind mellem knivecylinderen og bundkniven. Mens
kniveylinderen langsomt drejesind i bundkniven, drejes
bundknivens justeringsknap med uret, ét klik ad gangen,
indtil papiret klemmes let sammen, hvilket giver lidt
modstand, nar der traskkes i papiret.

3. Kontrollér med et stykke papir, at der er let kontakt i den
anden ende af knivcylinderen. Hvis der ikke er let kontakt,
sdgavidere til nasste punkt.

4. Boltene (2 stk.) pabundknivens justeringsanordning
(Fig. 4) lgsnes lidt.

5. Justér matrikkerne for at flytte bundknivens
justeringsanordning op €eller ned, indtil papiret klemmes
sammen langs hele bundknivens overflade, nar bundknivens
justeringsknap justeres, sa den ikke er mere end 2 klik ud
over farste kontakt med knivecylinderens bundkniv (Fig. 4).

6. Stram matrikkerne og boltene og efterkontrollér
justeringen.

EFTERKONTROL AF
KLIPPEH@AJDEINDSTILLING (Fig. 5)

1. Pamalestangen indstilles skruehovedet i den gnskede
klippehgjde. Dette mdl er fra stangens forside til undersiden
af skruehovedet. Ml estangen (Toro delnr. 13-8199) kan fas
hos den lokale Toro forhandler.

2. Magtrikken, der fastholder hvert frontrullebeslag pa
vinkelbeslaget, lasnes lidt.

3. Anbring stangen patvea's af front- og bagrullerne og justér
frontrullens stetteskruer, til undersiden af skruehovedet gar
i indgreb med bundknivens skag. Dette garesi begge ender
af kniveylinderen.

4, Stram mgtrikkerne, der fastholder rullebesiagene.

Fig. 2
1. Bundknivens justeringsskrue

Fig. 4
1. Bundknivens justeringsanordning
2. Bolte
3. Justeringsmatrikker




Betjeningsanvisninger

KLIPPEENHEDER—EGENSKABER

Med systemet til justering af kontakten mellem knivcylinder og
bundkniv med den enkelte knap er det let at udfare den
ngdvendige justering for at opna optimal klipning. Den praecise
justering, som er mulig med den enkelte knap/ bundknivs-
konstruktion, giver den nedvendige kontrol til at opna konstant,
automatisk slibning—hvorved der opretholdes skarpe skag og
sikres god klippekvalitet, s behovet for rutinemaessig
baglapning reduceres meget.

Endvidere muligger positionssystemet for bagrullen ogsa
optimal bundknivshgjde og -placering for forskellige
klippehgjder og graesforhold.

KLIPPEENHEDER—DAGLIGE
JUSTERINGER

Inden hver dags arbejde eller efter behov skal hver klippeenhed
kontrolleresfor at sikre, at der er den korrekte kontakt mellem
bundkniven og knivcylinderen. Dette arbejde skal udferes, selv
om klippekvaliteten er acceptabel.

1. Samk klippeenhederne ned pa et hardt underlag, afbryd
motoren og fjern ngglen fra tasdingen.

2. Drg langsomt knivcylinderen baglaans og her efter kontakt
mellem kniveylinder og bundkniv. Hvis der ikke er tegn pa
kontakt, drejes bundknivens justeringsknap med uret, ét
klik ad gangen, indtil der mazrkes og heres let kontakt.

3. Hvisder magkes for stor kontakt, drejes bundknivens
justeringsknap mod uret, ét klik ad gangen, indtil der ikke
er nogen kontakt. Drej sa bundknivens justeringsknap med
uret, ét klik ad gangen, indtil der maakes og heres let
kontakt.

VIGTIGT: Det er bedst, hvisder altid er let kontakt. Hvis
der ikke holdeslet kontakt, vil den automatiske slibning af
bundkniv/knivcylinder skaerene ikke ske, og det vil medfere
dove skeer. Hvisder opretholdesfor stor kontakt, vil
bundkniv/knivcylinder skaerene blive dlidt hurtigere, hvilket
kan medfere ujeevnt dlid og pavirke klippekvaliteten
ugunstigt.
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Malestang
Frontrulles statteskrue



Bemaerk: Efterhdnden som knivcylinderknivene fortsat karer
mod bundkniven, vil der komme en lille grat pa overfladen af
det forreste skag i hele bundknivens laangde. Hvis man en gang
imellem karer en fil hen over forkanten for at fjerne denne grat,
kan man opna bedre klipning.

Efter laangere tids brug vil der til sidst komme en ophgjet rand i
begge ender af bundkniven. Disse rande skal afrundes eller
affiles, sa bundknivens skaa er lige for at sikre jaevn funktion.

Smaring

FEDTSMYRING AF LEJER,
BASNINGER OG DREJEPUNKTER

Hver klippeenhed har 8 smarenipler (med frontrullen
(ekstraudstyr) monteret). Disse skal smares jaa/nligt med
universalt lithiumfedt nr. 2.

1.  Smgreniplernes placering og antal er: Bundknivs
justeringsanordning (2 stk.) (Fig. 6), kniveylinderlejer
(inderste sideplade) (2 stk.) samt front- og bagrulle (2 stk.
hver) (Fig. 7).

VIGTIGT: Umiddelbart efter afvaskning skal
klippeenhederne smeres. Det bidrager til at fjerne
vandet fralgjerne og forager Igerneslevetid.

2. Aftar hver smarenippel med en ren klud.

3. Smer med fedt, indtil der magrkes modstand mod handtaget.

VIGTIGT: Brug ikkefor stort tryk, da fedtpakningerne
ellersvil blivevarigt beskadiget.

3. Tar det overfladige fedt af .

Fig. 6




Baglapning

FOR AT UNDGA KV ZSTEL SER ELLER D@D:

Haender eller fadder ma aldrig anbringes inden for
kniveylinderomrédet, mens motoren er i gang.
Under baglapning kan kniveylindre gai stdog sa
starteigen.

Forsag ikke at starte kniveylinderne med handen
eller foden.

Knivcylindrene maikke justeres, mens motoren er i
gang.

Hvis kniveylindrene gér i sta, skal motoren
standses, fer der geres forsgg pa at frigere
knivcylinderen.

Parkér maskinen pa et rent, jaevnt, vandret underlag,
saak klippeenhederne, stands motoren, aktiver
parkeringsbremsen og fjern ngglen fra
taendingskontakten.

L &s motorhjelmen op og | gft den for at fa adgang til
betjeningsanordningerne.

Drej baglapningsknappen pa ventilblokken med uret
til baglapningsstilling. Drej kniveylinder-
hastighedsregulatoren til stilling 1.

Foretag de farste justeringer af kontakten mellem
knivcylinder og bundkniv for baglapning af alle
klippeenheder. Start motoren og indstil motoren pa
lav tomgangshastighed.

Kniveylindrene tilkobles ved at trackke knappen ud pa
instrumentpanel et.

Pafer lapningsmasse ved hjadp af penslen med det
lange handtag, som falger med maskinen.

7. Hvisman gnsker at justere klippeenhederne under

baglapning, skal knivcylindrene frakobles (OFF)
ved at trykke kontakten painstrumentpanelet ind
og standse motoren (OFF). Nér justeringen er
faardig, gentages punkt 4-6.
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Pas pa, ndr knivcylinderen baglappes—kontakt med
knivecylinderen eller andre bevasgelige dele kan nemlig
forvolde kvaestel ser.

8. Nar baglapningen er faardig, drejes baglapnings-
knappen drejes mod uret til KLIPPE-stilling
(MOW), hvorefter kniveylinderhastigheds-
regul atoren sadtes pa den gnskede klippeindstilling
og a lapningsmasse vaskes af klippeenhederne.

Bemaerk: Supplerende anvisninger og fremgangsmader
vedrerende baglapning findes i TOROs handbog om
dlibning af cylinder- og rotormaskiner, hadtenr.
80-300PT.

Bemaxrk: Man fér et bedre skaa, hvis man karer en fil
hen over bundknivens forside, ndr baglapningen er
feardig. Hermed fjernes de grater eller ujeevnheder, som
evt. er opstaet pa skaget.



