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Especificaciones

Tipo de unidad de corte: Todas las unidades de corte hacia delantey atrés. El pivote principal central permite la

estan montadas en varillas de elevacion independientes de oscilacion lateral. Con el Kit de Fijacion Opcional, Pieza
igual longitud; intercambiables paralas tres posiciones de N° 93-6915, las unidades de corte se pueden colocar en
las unidades de corte. posicion fija (hacia delante/atras) para su uso sin €l rodillo
delantero.
Construccion: 5 0 8 cuchillas, didmetro 18 cm, soldadas a
5 arafias de acero troquelado. Molinetes montados en Circuito de elevaciéon dela unidad de corte: Elevacion
cojinetes de bola engrasabl es, de alineamiento automatico. hidraulica con blogueo automético del molinete. Todas las
unidades se controlan con una Unica palanca.
Alturadecorte: 6,4 mm—44,4 mm.
Equipos opcionales.

Frecuencia de corte: Kit de rodillo completo Modelo No 03440
(con velocidad variable gjustada para r.p.m. maximas) Kit de rodillo seccionada Modelo No 03445
5 cuchillasa 880 r.p.m. a6,4 km./h Kit de rodillo Wiehle Modelo No 03450
corte de 24,4 mm Kit anti-calva Modelo No 03447
5 cuchillasa 880 r.p.m. a8 km./h Kit cestarecogehierba Modelo No 03443
corte de 30,3 mm Kit de Rascador para €l rodillo  Pieza N° 60-9560
8 cuchillasa 880 r.p.m. a6,4 km./h Kit peine Pieza N° 67-9400
cortede 15,2 mm Kit de Fijacion PiezaNo 93-6915
8 cuchillasa 880 r.p.m. a8 km./h Kit de patinetes Pieza N° 94-3664
cortede 19,1 mm
Ajuste dela cuchilla de asiento con & molinete: Ajuste Especificacionesy disefio sujetos a cambios sin previo
de pomo roscado Unico entre cuchillade asiento y aviso.

molinete, en e centro de la barra de asiento. Trinquete del
pomo de ajuste con movimiento de la cuchilla de asiento
de 0,03 mm para cada posicién indexada.

Sistema de suspension: Totalmente flotante, con muelle
de contrapeso ajustable. El sistema de suspension
L-1-N-K-S™ de la unidad de corte proporciona oscilacién




Ajuste de las unidades de corte

IMPORTANTE: Leaafondo este Manual del Operario antes
de operar la unidad de corte. El no hacerlo podria dafiar la
unidad de corte.

Unavez desembalada la unidad de corte, siga estos procedi mientos
para asegurar que las unidades de corte estén correctamente
gjustadas.

1. Compruebe que haya grasa en cada extremo del gje. Lagrasa
debe ser perfectamente visible en los cojinetes del molinete.

2. Asegurese de que todos los pernos y tuercas estén bien
apretados.

3. Ajustelacuchillade asiento con € molinete.
4. Ajuste d rodillo delantero
5. Niveled rodillo posterior

6. Ajustelaaturade corte

MONTE EL RODILLO DELANTERO
(Fig. 1)

1. Retirelas(2) tuercas que fijan cada abrazadera ala unidad de
corte.

2. Retirelos pasadores de gjuste de la altura de corte.

3. Inserte @ extremo del rodillo con diametro menor en el
casquillo blanco del soporte del radillo, asegurando que el
extremo del casquillo de nylon con collarin esté orientado
hacia dentro, hacia el rodillo. El extremo hexagonal del
rodillo debe encajar en €l hueco hexagonal de latuercade
gjuste.

4. Empuje el soporte del rodillo en el otro extremo del ge del
rodillo. El extremo hexagonal del rodillo debe encajar en €

hueco hexagonal de latuerca de gjuste. Figura 1
. . . . 1. Soporte del rodillo
5. Mantenga estacionario un soporte del rodillo, y utilice el otro 2. Abrazadera
como llave para aflojar o apretar la holgura del cojinete para 3+ Pasador de ajuste de la altura de corte
4. Perno del soporte

permitir que €l rodillo gire libremente y eliminar cualquier
holgura lateral del cojinete.

6. Lossoportesdel rodillo deben alinearse para su instalacion
en launidad de corte. Si es necesario alinearlos después de




gjustar los cojinetes, retire el soporte del rodillo del lado que
tiene el casquillo de nylon con collarin, alinéelo con el otro
soporte del rodillo, con unatolerancia de + un lado del hueco
hexagonal, y vuelva a colocarlo.

Vuelvaainstalar los pasadores de gjuste de la atura de corte.

Vuelvaainstaar las (2) tuercas que fijan cada abrazaderaala
unidad de corte.

AJUSTE LA ALTURA DE CORTEY
NIVELE EL RODILLO POSTERIOR (Fig. 1)

1

10.

Coloque la unidad de corte en unamesa o tabla planay
nivelada.

Afloje ligeramente la tuerca que fija cada abrazadera al
soporte del rodillo.

Ajuste el perno del soporte hasta conseguir una dimension de
2,54 + 0,16 cm entre &l soporte de altura de corte y el soporte
del rodillo delantero (2 lugares).

Ajuste el perno del soporte hasta conseguir una dimension de
1,6 £ 0,16 cm entre el soporte de altura de cortey €l soporte
del rodillo posterior (2 lugares).

Retire los pasadores de horquilla que fija los pasadores
posteriores de gjuste de altura de corte, y vuelva ainstalarlos
en los gjustes de 1,27 segun lo indicado en la placa de aturas
de corte.

Retire los pasadores de horquilla que fijan los pasadores
delanteros de gjuste de aturade corte, y vuelva ainstalarlos
en los gjustes de 0,625 cm seguin lo indicado en laplaca de
alturas de corte, para degjar un hueco entre rodillo y mesa.

Cologue una barra de grosor 1,27 mm o mas debajo de las
cuchillas del molinete y contrala cara delantera de la cuchilla
de asiento. Aseglrese de que la barra cubratodalalongitud
delas cuchillas del molinete.

Verifique lanivelacién del rodillo insertando un papel debajo
de cada extremo del mismo.

Nivele e rodillo gjustando el perno de soporte adecuado en
los soportes del rodillo posteriores hasta que €l rodillo esté
paralelo alamesay en contacto con ellaen toda su longitud.

Cuando € rodillo esté nivelado, gjuste ambos rodillos ala
altura de corte deseada con los pasadores. Apriete los
tornillos que fijan los soportes del rodillo.




AJUSTE LA CUCHILLA DE ASIENTO
PARALELA AL MOLINETE (Fig. 2-3)

1. Asegurese de que no haya contacto del molinete girando el
pomo de gjuste de la cuchilla de asiento en sentido contrario
alasagujas del reloj (Fig. 2). Incline launidad de corte hacia
adelante paratener acceso a molinetey la cuchillade asiento

(Fig. 3).

2. Encadaextremo del molinete, inserte unalargatira de papel
de periddico seco entre molinete y cuchilla de asiento.
Mientras gire el rodillo lentamente haciala cuchillade
asiento, gire el pomo de gjuste de la cuchilla de asiento, un
‘clic’ alavez, en el sentido de las agujas del reloj, hasta que
agarre ligeramente el papel, |0 que provoca una pequefia
resistenciaal tirar del papel.

Figura 2
1. Tornillo de ajuste de la cuchilla de asiento

3. Compruebe que haya un ligero contacto en €l otro extremo
usando papel. Si no hay un contacto ligero, continte con el
siguiente paso.

4. Aflojelospernos (2) en el dispositivo de gjuste de la cuchilla
de asiento (Fig. 4).

5. Ajustelastuercas para mover la cuchilla de asiento hacia
arriba o hacia abgjo hasta que el papel quede agarrado en
toda la superficie de la cuchilla de asiento, estando € pomo
de gjuste de la misma gjustada a no méas de dos ‘ clics' mas
alladel primer contacto del molinete y la cuchilla de asiento

(Fig. 4).

6. Aprietelastuercasy pernosy verifique el gjuste.

VERIFIQUE EL AJUSTE DE LA
ALTURA DE CORTE (Fig. 5)

1. Enlabarrade gjuste, fije laaturade corte deseada con la
cabeza del perno. Esta medida es desde la superficie dela
barra hasta la carainferior de la cabeza del perno. Labarrade
gjuste (Pieza Toro N° 13-8199) puede obtenerse en su
Distribuidor local de productos Toro.

2. Aflojeligeramente latuerca que fija cada abrazadera a
soporte del rodillo.

3. Cologue labarra contralosrodillos delantero y posterior y
gjuste los tornillos de | os soportes del rodillo hasta que la
carainferior de la cabeza del perno esté en contacto con el
filo dela cuchillade asiento. Realice esta operacion en ambos

Figura 4

. 1. Dispositivo de Ajuste de la cuchilla de asiento
extremos del molinete. > Pomon :

3. Tuercas de ajuste

4. Aprietelostornillos que fijan los soportes del rodillo.




Instrucciones de operacion

CARACTERISTICAS DE LA UNIDAD DE
CORTE

El sistemade gjuste entre la cuchilla de asiento y el molinete de
esta unidad de corte, de un solo pomo, facilitael procedimiento de
gjuste paradar un rendimiento de siega éptimo. El gjuste preciso
gue es posible con d disefio de un Unico pomo de guste/barra de
asiento ofrece el control necesario para proporcionar una accion
continua de autoafilado—para mantener afilados los filos de corte,
asegurar una buena calidad de corte y reducir enormemente la
necesidad de autoafilado de rutina.

Ademés, d sistemade posicionamiento del rodillo posterior permite
un alineamiento éptimo de la posturay posicién de la cuchillade
asiento para distintas alturas de corte y condiciones del césped.

AJUSTES DIARIOS A LA UNIDAD DE @/
CORTE

Figura 5

. , , . 1. Barrade ajuste
Antes de empezar atrabajar cada dia, 0 segiin necesidad, debe 2. Tornillos del soporte del rodillo delantero

verificarse cada unidad de corte para comprobar que existe un
buen contacto entre cuchilla de asiento y molinete. Esta operacion
debe realizarse aunque la calidad de corte sea aceptable.

1. Baelasunidades de corte sobre una superficie dura, pare el
motor, y retire lallave de contacto.

2. Girelentamente los molinetes hacia atrés, escuchando el
contacto entre cuchilla de asiento y molinete. Si no nota
ningun contacto, gire el pomo de gjuste de la cuchillade
asiento, un ‘clic’ alavez, en € sentido de las agujas del relgj,
hasta que se note y se oiga un ligero contacto.

3. S senotaun contacto excesivo, gire el pomo de gjuste de la
cuchillade asiento, un ‘clic’ alavez, en € sentido contrario a
las agujas del reloj, hasta que no se note contacto. Luego gire
el pomo de guste de la cuchilla de asiento en el sentido de las
agujas del reloj, un ‘clic’ alavez, hasta que se notey se oiga
un ligero contacto.

IMPORTANTE: Espreferible que haya un ligero contacto en
todo momento. Si no se mantiene un ligero contacto, los filos
delacuchillade asientoy del molinete no se afilaran
automéaticamentey los filos estar an romos después de un
tiempo de operacion. Si se mantiene un contacto excesivo, se
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acelerara el desgaste dela cuchilla de asientoy del molinete,
dando lugar a un posible desgaste desigual, y posibles efectos
negativos en la calidad de corte.

Nota: Al girar las cuchillas del molinete contrala cuchillade
asiento, con el tiempo aparecera una ligera rebaba en todala
longitud del filo anterior de la cuchilla de asiento. Para conseguir
un mejor corte, pase unalimapor € filo anterior de la cuchillade
asiento para eliminar esta rebaba.

Después de cierto tiempo de operacion, aparecera un saliente en
cada extremo de la cuchilla de asiento. Estos salientes deben
redondearse o limarse hasta que estén aras del filo de corte de la
cuchilla de asiento para asegurar un funcionamiento éptimo.

L ubricacion

LUBRICACION DE COJINETES,
CASQUILLOSY PUNTOS DE PIVOTE

Cada unidad de corte tiene (8) puntos de engrase (con €l rodillo
delantero opciona instalado) que deben lubricarse regularmente
en sus puntos de engrase con Grasa de Litio N° 2 de Uso General.

1. El nimeroy situacion de los puntos de engrase son:
Dispositivo de gjuste de la barra de asiento (2)(Fig. 6);
cojinetes del molinete (dentro de las chapas laterales) (2) y
rodillos delanteros y posteriores (2 cada uno). (Fig. 7).
IMPORTANTE: Si lubricalasunidadesde cortejusto
después del lavado, ayuda a purgar el agua delos
cojinetesy aumentar su durabilidad.

2. Limpie cada punto de engrase con un pafio limpio.

3. Aplique grasa hasta que note presion contra el pulsador.

IMPORTANTE: No apligue demasiada grasa, ya que
podria dafiar permanentemente lasjuntas.

4. Elimine cualquier exceso de lubricante.

Figura 6

Figura 7




Autoafilado de las unidades de corte

PARA EVITAR LESIONES PERSONALES O LA

MUERTE:

*  No ponganuncalas manos o los pies en lazona del
molinete con el motor en marcha.

*  Durante e autoafilado, los molinetes pueden
atascarsey volver agirar.

*  Nointente volver a ponerlos en marcha con lamano
ni con €l pie.

* No gjuste los molinetes con € motor en marcha.

* Si @ molinete se atasca, pare € motor antes de
intentar liberar el molinete.

1. Coloque lamagquinaen unasuperficie limpiay
nivelada, baje las unidades de corte, pare el motor,
ponga los frenos de estacionamiento y retire lallave
de contacto.

2. Desenganchey levante el cap0 paradejar alavista
los controles.

3. Gired pomo de autoafilado, situado en el bloque de
vavulas, en e sentido de las agujas del reloj, hastala
posicion de autoafilado. Ponga el pomo selector de
velocidad del molinete en la posicion 1.

4. Efectlelos gjustesiniciaes entre molinete y cuchilla
de asiento para el autoafilado en todas las unidades
de corte a dfilar. Arranque el motor y déjelo en
marcha en ralenti lento.

5. Engrane los molinetes tirando del pomo en € panel
de instrumentos.

6. Aplique e compuesto de autoafilado con labrocha de
mango largo que se suministra con la méaguina.

4\ PRECAUCION

Tenga cuidado durante el autoafilado porque €l contacto
con el molinete o con las piezas en movimiento puede
causar lesiones personales.

7. Paraefectuar un gjuste en las unidades de corte
durante el autoafilado, detengalos molinetes
empujando hacia dentro el pomo del panel de
instrumentos y apagando el motor. Después de
efectuar los gjustes, repitalos pasos 4-6.

8. Cuando hayaterminado la operacion de autoafilado,
vuelvaacolocar € interruptor de autoafilado en la
posicion MOW (segar), gjuste los controles de
velocidad del molinete para segar, y elimine todo
resto del compuesto de afilado de las unidades de
corte.

Nota: Paramasinstruccionesy procedimientos sobre el
autoafilado, consulte el Manual TORO de Afilado de
Cortacéspedes de molinete y giratorios,

Impreso N° 80-300PT.

Nota: Para conseguir un mejor filo de corte, pase unalima
por la caradelantera de la cuchilla de asiento una vez
terminada la operacién de autoafilado. Esto eliminara
cualquier rebaba o0 aspereza que pudiera haberse
acumulado en €l filo de corte.





