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Innehallsférteckning

SPECIFIKATIONER

JUSTERING AV KLIPPENHETERNA
Montera framre rullen
Stall in klipphdjden och jdmna ut bakre rullen
Justera underkniven parallellt med cylindern
Kontrollera klipphojdsinstallningen
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Specifikationer

Klippenhetstyp: Samtliga klippenheter stéds av lika
|&nga oberoende lyftarmar; kan anvandasi allatre
klippenhetslagen.

Konstruktion: 5 eller 8 knivar, 18 cm diameter, svetsade
pa 5 pressade stalspindlar. Cylindrarna & monterade pa
smdrjbara dvinstallande kullager.

Klipphojd: 6,4 mm-44,4 mm.

Klipphastighet:

(Med variabel hastighet installd pa max r/min)

5 knivars @ 880 cylinder r/min @ 6,4 km/t, 24,4 mm klipp.
5 knivars @ 880 cylinder r/min @ 8 km/t, 30,3 mm klipp.
8 knivars @ 880 cylinder r/min @ 6,4 km/t, 15,2 mm klipp.
8 knivars @ 880 cylinder r/min @ 8 km/t, 19,1 mm klipp.

Justering av underkniv mot cylinder: Underkniven
justeras mot cylinder med en enda ratt som sitter mitt pa
understaget. Justerratten har [agen och underkniven
justeras flyttas 0,03 mm vid varje angivet |age.

Upphéangningssystem: Helflytande med justerbar
fjaderbalansering. Klippenheternas upphangningssystem
L-1-N-K-S medger rorelse framat och bakat. Huvudled-
punkten mitt pa medger sida-till-sidarérelse. Med
utrustning for fast upphéangning, som kan fas som extra
tillbehdr, artikel nr 93-6915, kan klippenheterna sparrasi
fast (framat/bakat) 1age for anvandning utan framre rulle.

DRIFTANVISNINGAR
Klippenhetsegenskaper
Daglig justering av klippenheten
SMORJINING
SLIPNING AV KLIPPENHETERNA
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Klippenhetslyft: Hydrauliskt lyft med automatisk
cylinderavstangning. Alla enheter skéts med en enda
spak.

Extra utrustning:

Hel rulle Modell nr 03440
Delrulle Modell nr 03445
Skivad rulle Modell nr 03450
Avskal ningsskydd Modell nr 03447
Grésuppsamlare Modell nr 03443
Rullskrapa Artikel nr 60-9560
Kam Artikel nr 67-9400
Fast upphangning Artikel nr 93-6915
Med, Artikel nr 94-3664

Specifikationer och design kan andras utan forbehall.



Justering av klippenheterna

VIKTIGT: Lasinstruktionsboken noggrant innan klippen-
heten anvands. Under latenhet att |asa instruktionerna kan
leda till att klippenheten skadas.

Nér klippenheten har packats upp skall man gatillvaga pa
foljande sétt for att justera klippenheterna korrekt.
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Setill att det finns smorjfett pa var anda pa cylindern. Man
skall kunna se fettet i cylinderlagren.

Setill att allamuttrar och bultar & ordentligt atdragna.
Justera underkniven mot cylindern.

Justerafréamre rullen.

Jamna ut bakre rullen.

Stall in klipphojden.

MONTERA FRAMRE RULLEN (fig. 1)
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Tabort de (2) lasmuttrarna som haller vinkelfastena pa
klippenheten.

Tabort klipphdjdspinnarna.

Skjut in den axelanda pa rullen som har den mindre dia-
metern i den vita bussningen pa rullkonsolen. Setill att den
flansade andan pa nylonbussningen pekar ind mot rullen.
Sexkanten pa rullkonsolen maste passa ihop med sexkanten
pajustermuttern.

Skjut rullkonsolen pa rullens andra axelénda. Sexkanten pa
rullkonsolen maste passa ihop med sexkanten pa juster-
muttern.

Hall en rullkonsol stadigt och anvand den andra konsolen
som en nyckel for att 6ka eller minska lagerspelet sa att
rullen kan vrida sig fritt och for att ta bort lagerandspel et.

Rullkonsolerna maste rétas ut mot varandra vid monteringen
pa klippenheten. Om utrétningen behovs efter lager-
justering, ta bort rullkonsolen pa sidan med flansad nylon-
bussning; réta ut mot motsatta rullkonsol inom + en sex-
kantssida och sétt tillbaka.
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Rullkonsol

Vinkelfaste
Klipphdjdspinne
Fastskruv




7.

8.

Sétt tillbaka klipphojdspinnarna.

Sétt tillbaka de (2) 1asmuttrarna som haller vinkelfastena pa
klippenheten.

STALL IN KLIPPHOJDEN OCH JAMNA
UT BAKRE RULLEN (fig. 1)

1.

2.

10.

Stall klippenheten pa ett plant bord eller en brada.

L ossa ndgot pa muttern som hdller varje rullkonsol pa
vinkelfastet.

Justera fastskruven sd att det blir 25,4 mm + 1,6 mm
avstand mellan klipphojdsstodet och framre rullkonsolen
(2 stéllen).

Justera fastskruven sd att det blir 16 mm + 1,6 mm avstand
mellan klipph¢jdsstédet och bakre rullkonsolen (2 stéllen).

Tabort |&ssprintarna pa bakre klipphojdspinnarna och sétt
tillbakai 12,7 mm positionen som anges pa
klipphajdspl attan.

Ta bort |&ssprintarna pa framre klipphojdspinnarna och sétt
tillbakai 6 mm positionen som anges pa klipphojdsplattan
s att det blir rum mellan rullen och bordet.

Lagg en 12,7 mm eller tjockare stav under cylinderknivarna
och mot underknivens framsida. Setill att staven técker
helalangden pa cylinderknivarna.

Kontrollera om bakre rullen & jamn genom att skjutain en
bit papper under varje rullénda.

Jamna ut rullen genom att justera korrekt fastskruv pa bakre
rullstoéden tillsrullen &r parallell och rullens helalangd har
kontakt med bordet.

Nar rullen & jamn justera bada rullarna mot 6nskade
klipphojdspinnar. Dra a muttrarna pa rullkonsolerna.




JUSTERA UNDERKNIVEN PARALLELLT
MED CYLINDERN (fig. 2-3)

1

Setill att cylinderkontakten tas bort genom att vrida under-
knivens justerratt moturs (fig. 2). Vand paklippenheten sa
att cylinder och underkniv blir atkomliga (fig. 3).

Skjut in en lang remsa torrt tidningspapper vid ena
cylinderénden mellan cylindern och underkniven. Vrid
sakta cylindern inmot underkniven samtidigt som under-
knivens justerratt vrids medurs ett klick i taget tills pappret
klams &t |&tt, vilket resulterar i ett [t motstand nar man
drar i pappret.

Kontrollera med papper att det finns 18t kontakt vid andra
andan av cylindern. Om det inte gor det gatill nasta punkt.

Lossa (2) fastbultar pa understagsjusteraren (fig. 4).

Justera muttrarna och flytta understagsjusteraren uppét eller
nedét tills pappret klams &t 1angs hela underknivsytan nér
underknivens justerratt justeras hogst tvaklick efter
cylinderunderknivens forsta kontakt (fig. 4).

Dra at muttrar och fastbultar och kontrollera justeringen.

KONTROLLERA KLIPPHOJDS-
INSTALLNINGEN (fig. 5)

1.

Stall in skruvens skalle pa métstickan pa énskad klipphdjd.
Detta métt & fran framsidan pa stickan till undersidan pa
skruvskallen. Métsticka (Toro artikel nr 13-8199) finns hos
lokal Toro aterforsdljare.

L ossa nagot pa muttern som haller de framre rullkonsolerna
pavinkelfastet.

Placera stickan 6ver framre och bakre rullarna och justera
framre rullens fastskruvar tills undersidan pa skruvskallen
kommer & underknivens klippegg. Gor detta pa bada
andarna pa cylindern.

Dra & muttrarna pa rullkonsolerna.

Figur 2
1. Underknivens justerratt

Figur 4

1. Understagsjusterare
2. Fastbultar
3. Justermuttrar




Driftanvisningar

KLIPPENHETSEGENSKAPER

Den enrattgustering av underkniv-mot-cylinder som &r inbyggd
i klippenheten forenklar justeringen som ar nddvandig for att
klippresultatet skall bli basta majliga. Precisionsjusteringen som
kan goras tack vare denna design ger den nédvandiga kontroll
som behovs for att fa en kontinuerlig sj@vslipning. Detta
garanterar skarpa klippegg, hdg klippkvalitet samt minskar
betydligt behovet av rutinglipning.

Halpositionerna pa bakre rullen medger ocksa optimal under-
knivshojd och lage for olika klipphojder och grasforhallanden.

DAGLIG JUSTERING AV
KLIPPENHETEN

Varje dag innan klippningen pabdrjas, eller vid behov, skall varje
klippenhet understkas sa att korrekt kontakt mellan underkniv-
cylinder upprétthdlls. Detta maste goras aven om klippkvaliteten
ar acceptabel.

1. Sank ned klippenheterna pa en hard yta, sténg av motorn
och ta bort nyckeln frén startl &set.

2. Vrid cylindern sakta bakat. Lyssna om det finns cylinder-
underknivskontakt. Om det inte finns det, vrid
underknivsusterratten medurs, ett klick i taget, tills 18tt
kontakt kdnns och hors.

3. Om kontakten & for hard, vrid underknivsusterratten
moturs, ett klick i taget, tills kontakten upphor. Vrid sedan
underknivsusterratten ett klick i taget medurs tills | &tt
kontakt kanns och hors.

VIKTIGT. Latt kontakt ar alltid att foredra. Om l&tt
kontakt inte uppratthalls alvdipasinte
underknivs/cylindereggen tillrackligt utan blir sléa efter en
tids anvandning. Om kontakten daremot &r for hard dlits
underkniven/cylindern ut i fortid. Resultatet kan bli ojamn
avnotning och samre kvalitet pa klippningen.
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1.
2.

Figur 5

Matsticka
Framre rullens fastskruv



Obs. Nér cylinderknivarna slar emot underkniven uppstar en &t
grad paframre klippeggen langsmed underknivens hela langd.
Avlagsna graden och forbéttra klippresultatet genom att da och
dafilatvars 6ver framre klippeggen.

Efter langvarigt bruk uppstar hack pa underknivens bada andar.
Dessa hack maste rundas av eller filas ned jamnt med under-
knivens klippegg for att klippningen skall bli bra.

Smorjning

SMORJNING AV LAGER,
BUSSNINGAR OCH LEDPUNKTER

Allaklippenheter har (8) smorjnipplar (med extraframre rulle
monterad) som maste smdrjas regel bundet med smorjfett for
almant bruk nr 2 palitiumbas.

1. Var smorjnipplarnasitter och hur manga de & anges nedan:
Underknivsjusterare (2) (fig. 6); Cylinderlager (painsidan
av sidoplattan), (2) och framre och bakre rullar (2 pavarje)
(fig. 7).

VIKTIGT: Genom att smérjaklippenheterna
omedelbart efter rengéring kan vatten tranga ut genom
lager vilket sorjer for langre livslangd.

2. Torkavarje smérjnippel med en ren trasa.

3. Smorj tillstryck kédnns mot handtaget.

VIKTIGT: Anvand intefor hart tryck annarskan
smorjtatningar fa bestdende skador.

4. Torkabort 6verflodigt fett.

Figur 6




Slipning av klippenheterna

FORATT UNDVIKA PERSONLIGA SKADOR
ELLER DODSFALL:

Stick adrig in hénderna eller fétternai nérheten av
cylindrarna nér motorn gar.

Cylindrarna kan stanna och sedan séttaigang igen
under dlipningen.

Forsok inte starta cylindrarna med handen eller
foten.

Justerainte cylindrarna nér motorn gar.

Om cylindern stannar, stanna motorn innan
cylindern dtgardas.

FORSIKTIGHET

Var forsiktig nér cylindern slipas. Om cylindern eller
andrarérligadelar berdrs kan detta ledatill
personskada.

Parkera maskinen paen ren, plan yta, sank klipp-
enheterna, stanna motorn, dra at parkeringsbromsen
och taur nyckeln fran startlaset.

L&s upp och lyft upp huven sd att reglagen blir
atkomliga.

Vrid slipningsknoppen pa ventilblocket medurstill
dlipningslage. Vrid cylinderhasti ghetsknoppen till
lage 1.

Justera cylinder-underknivsinstalIningen s mycket

som behovs for slipning pa allaklippenheter. Starta
motorn och 1&t den ga pa tomgang.

Kopplain cylindrarna genom att dra knoppen pa
instrumentpanel utat.

6.

Stryk pa slippasta med borsten med langt skaft som
medf6ljer maskinen.

For att justera klippenheterna under dlipningen
STANG AV cylindrarna genom att skjutain
knoppen painstrumentpanelen och STANGA AV
motorn. Efter avdlutad justering upprepa punkterna
4-6.

Nér slipningen avslutats vrid dlipningsknoppen
moturstill MOW l&ge, stéll cylinderhastighets-
reglagen pa onskad klippinstalIning och tvétta bort
all slippasta fran klippenheterna.

OBS: Ytterligarad och anvisningar om slipning finnsi
TOROs handbok Slipning av cylinder & rotorklippare,
form nr 80-300PT.

OBS: Klippeggen kan forbéattras genom att fila Gver
underknivens framparti nér dipningen ar fardig. Detta
avlagsnar den grad eller de hack som kan ha uppstéatt pa

klippeggen.



