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Instrucdes de
Instalacéo

tlaca da Base Plana de 2/3 e Tamanho Completcj

Para a maquina Workman da Série 3000

INSTALACAO DA TAMPA DO
RADIADOR

(Necesséria exclusivamente para placa
da base plana de tamanho completo)

IMPORTANTE: Antesdeinstalar uma base plana de
tamanho completo num veiculo, a tampa do radiador
(incluida na base plana de tamanho completo) deve ser
instalada para evitar o derrame de areia, sujidade, etc.
sobre a frente da placa e entrada no radiador.

1. Tire o parafuso sextavado que segura o canto superior
esguerdo do radiador & estrutura do veiculo (quando visto a
partir da posi¢do do condutor no assento).

2. Monte o suporte esquerdo da tampa ha estrutura com (2)
parafusos sextavados de 5/16-18 x 5/8 pol. e as respectivas
contraporcas (fornecidos com o0 jogo).

3. Repitaaseapas 1 e 2 parao lado superior direito do radiador.

4. Coloque um trinco de dilatagdo em cada orificio de
montagem da tampa do radiador conforme indicado na
figura 1. Segure os trincos de cada lado com um olhal de
borracha e uma porca de plastico.

5. Instale atampa do radiador sobre 0s suportes novos e
Segure com Os trincos.

INSTALACAO DOS PRATOS ROTATIVOS
TRASEIROS E ESPACADORES DA CAIXA
(Necessario apenas na maquina Workman 3300-D)

ADVERTENCIA: A descida da placa inferior numa
maquina Workman 3300-D ira esmagar as linhas dos
injectores de combustivel e provocar graves danos no motor
ando ser que tenham sido instalados pratos traseiros
rotativos e espacador es mais altos (que sdo fornecidos com a
maquina Wor kman 3300-D).

1. Tire osfiéis de manilha e as cavihlas instaladas nos pratos
rotativos da base para fins de transporte (Fig.2).
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Figura 1
Suporte esquerdo da tampa
Tampa do radiador
Trinco de dilatacéo
Olhal de borracha
Porca de plastico

Figura 2
Canto superior esquerdo da placa
Prato rotativo
Fiel de manilha
Cavilha
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2. Tire os parafusos sextavados e as contraporcas que
seguram 0s pratos rotativos traseiros as ranhuras da
armacdo direita e esquerda da base (Fig.3).

3. Monte sem apertar 0s pratos rotativos traseiros mais atos
assim como o tubo rotativo, o parafuso de 3/8-16 x 3-3/4
pol. e a contraporca usando nos orificios conforme
indicado nafigura 4.

4. Monte cada conjunto dos pratos rotativos traseiros nas
ranhuras da armac&o do lado direito e do lado esquerdo
com o0s parafusos sextavados e os contraporcas que foram
anteriormente retirados. Cologue os suportes na placa
completa conforme indicado nafigura 4, e para a placa de Figura 3

il ; 1. Suportes rotativos mais altos
2/3 do tamanho conforme indicado na figura 5. 2 Tubo rotative

5. Retire os parafusos e contraporcas da maquina que
seguram os blocos de espacadores e cal¢os (2) na parte
inferior dianteira da placa (Fig. 6).

6. Volte amontar os blocos de espacadores e espacadores
novos da caixa na parte inferior da placa com parafusos de
maguina novos, mais compridos e contraporcas (Fig. 7).

INSTALACAO DA PLACA PLANA DE
TAMANHO COMPLETO

NOTA: Se oslados da placa véo ser instalados na placa plana, é
mais facil instalé-los antes da placa ser instalada no veiculo.

P Figura 4
NOTA: Numa méqguina Workman 3000 com uma placa plana 1. Canto traseiro esquerdg da placa
de tamanho completo, certifique-se que os pratos rotativos 2. Suporte rotativo mais alto

traseiros estéo aparafusados na armacéo da placa/ranhura por
forma que se apresentem numa posi¢éo angular inferior das
extremidades em relagdo atraseira (Fig. 4).

1. Retireosfiéisde manilha e as cavilhas instaladas nos
suportes rotativos da placa para fins de transporte.

2. Assegure-se que os cilindros de levantamento estéo
completamente retraidos.

PRECAUCAO: A placa de tamanho completo pesa
aproximadamente 78 kg; portanto, ndo tente instaléa-la ou
retiré-la sozinho. Pega a duas ou trés outras pessoas que 0
gjudem.

Figura 5
1. Canto traseiro esquerdo da placa
2. Suporte rotativo mais alto
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Peca sempre a alguém que o gjude a levantar a placa
OuU use uma grua.

Instale sempre 0 apoio de seguranca a partir do
exterior do veiculo e nunca por baixo da placa.

Nunca trabahe por baixo da placa levantada sem
colocar 0 apoio de seguranca numa haste de cilindro
completamente instal ada.

Ajuste cuidadosamente a placa na armagao do veiculo,
alinhando os orificios do prato rotativo traseiro da placa
com os orificios na ranhura traseira da armacéo (Fig. 8).

Nota: Alivie os parafusos sextavados que seguram 0s
pratos rotativos na ranhura da placa para facilitar o
alinhamento dos orificios, se for necessario.

Prenda cada conjunto de pratos rotativos nas ranhuras da
armacdo com um fiel de manilha e (2) pinos de
levantamento (Fig. 8). Aperte os parafusos sextavados de
montagem do prato rotativo se estes tiverem sido
anteriormente aliviados.

1.
2.

1.
2.

Figura 6
Bloco espagador
Calco

~

Figura 7
Bloco espacador
Espacador da caixa
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Figura 8
Canto traseiro esquerdo da placa
Ranhura da armagéo do veiculo
Prato rotativo
Fiel de manilha
Cavilha




Com a placa descida, segure cada extremidade da haste do

cilindro nas estrias apropriadas nos pratos de montagem da

placa com um fiel de manilha e um pino de levantamento.
Cologue o fiel de manilha pela parte de fora da placa com
0 pino de levantamento voltado para o exterior (Fig. 9). As
estrias traseiras sdo para a instalagdo da placa de tamanho
completo e as estrias dianteiras sdo para instalacdo de uma
placa de 2/3 do tamanho.

NOTA: Pode ser necessario pér o motor afuncionar para
distender ou retrair os cilindros para alinhamento com os
orificios. Afaste os dedos!

NOTA: Cologue um tampao na estria ndo usada com um
parafuso sextavado e uma porca para evitar erros de
montagem.

Dé arranque ao motor e engate a alavanca hidraulica de
levantamento para levantar a placa. Solte a alavanca de
levantamento e desligue o motor. Segure a placa levantada
com uma grua ou um bloco para evitar que a mesma possa
cair acidentalmente.

Instale pinos de levantamento no interior das extremidades
dos fiéis de manilha.

NOTA: Setiver sido instalado um mecanismo de
desengate automatico da porta traseira na placa, assegure-
se gque a haste de comando dianteira de descarga foi
colocada no interior do fiel de manilha esquerdo antes de
instalar o pino de levantamento.

Uma vez concluida ainstalagéo do cilindro, o apoio de
seguranca da placa pode ser usado para evitar a descida
acidental da placa.

Forma de usar 0 apoio de seguranca da placa:

A. Levante aplaca até que os cilindros estejam
completamente distendidos.

B. Retire 0 apoio da placa do perno de arrumagdo no
topo da ranhura do apoio de descanso traseiro na
maguina Workman (Fig. 10).

C. Empurre o apoio da placa sobre a haste do cilindro,
certificando-se que as linguetas da extremidade do
apoio assentam na extremidade do tambor do cilindro,
e na extremidade da haste do cilindro (Fig. 11).
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Figura 9
Prato de montagem da placa
Extremidade da haste do cilindro
Fiel de manilha
Pino de levantamento
Estrias traseiras (placa de tamanho completo)
Estrias dianteiras (placa de 2/3 de tamanho)

Figura 10
Apoio da placa
Perno de arrumagéo
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Figura 11
Apoio da placa
Tambor do cilindro
Placa



D. Paraarrecadar o apoio da placa, tire-o do cilindro e
cologue-0 no perno no topo da ranhura de apoio do
descanso traseiro.

E. Instale ou retire sempre o apoio da placa pela parte
exterior em relacdo a esta.

F.  Né&o tente descer a placa com 0 apoio de seguranca no
cilindro.

10. Retire o apoio de seguranca da placa do cilindro e
cologue-0 no perno de arrumagao.

11. Facaarrancar o motor e engate a alavanca hidraulica de
levantamento para descer a placa. Solte a alavanca de
levantamento e desligue o motor.

INSTALACAO DA PLACA PLANA DE
2/3 DO TAMANHO

Siga 0 mesmo método que seguiu para a instalacdo da placa de
dimensbes completas com excepgdes seguintes:

1. Monte os pratos rotativos traseiros por forma que as
extremidades inferiores formem um angulo em relacdo a
frente.

2. Asedtriastraseiras so parainstalacéo da placa de tamanho
completo e as estrias dianteiras para instalagdo da placa de
2/3 do tamanho.

ADVERTENCIA: A &eamédia de 1/3 deve ser coberta
guando a placa de 2/3 do tamanho é usada ha magquina
Workman. Isto pode ser realizado instalando a placade 1/3, a
caixa de ferramentas de 1/3 ou a tampa de 1/3 do tamanho.

REMOCAO DA PLACA DE TAMANHO
COMPLETO E DE 2/3 DO TAMANHO

1. Fagaarrancar o motor. Engate a alavanca hidraulica de
levantamento e desga a placa até que os cilindros estejam
soltos nas estrias. Solte a alavanca de levantamento e
dedligue o mator.

2. Retire os pinos de levantamento das extremidades
exteriores dos fiéis de manilha das hastes dos cilindros.




Tire os fiéis de manilha que seguram as extremidades das
hastes dos cilindros aos pratos de montagem da placa
empurrando 0s pinos para o interior.

Tire os pinos de levantamento e os fiéis de manilha que
seguram os suportes rotativos nas estrias da armagao.

Levante a placa para fora do veiculo.

PRECAUCAO: A placa de tamanho completo pesa
aproximadamente 78 kg; portanto ndo deve tentar instalé-la
ou retira-la sozinho. Peca a gjuda de mais duas ou trés
pessoas.

Guarde os cilindros nos grampos de arrumacdo. Engate a
alavanca hidraulica de trancagem do levantamento do
veiculo para evitar a extensdo acidental dos cilindros de
levantamento.










