FORM NO. 3318-395 S Rev A

MODELL NR 07301—60001 & OVER Monterings-
MODELL NR 07321—60001 & OVER anvisningar

Flak i 23 och full storlek )

For Workman 3000 serien

MONTERA KYLARKAPAN
(Behovs endast for flak i full storlek)

VIKTIGT: Innan ett flak i full storlek monteras pa ett
fordon maste en kylarkapa (levereras med flaket) monteras
for att forhindra att sand, smuts etc som ramlar ned
framtill pa flaket kommer in i kylaren.

1. Tabort skruven som faster Gvre vanstra hornet pa kylaren
pa fordonsramen (sett fran forarplatsen).

2. Montera den vanstra kapkonsolen pa ramen med (2)
skruvar, 5/16-18x5/8", och I&smuttrar (ingar i leveransen).

3. Upprepa punkterna 1 och 2 pa kylarens hogra 6verdel.

4. Skjutinen laskolv i vart monteringshdl pa kylarkdpan, se
figur 1. Sétt fast |&skolvarna pa var sida med gummistropp

Figur 1
och plastmutter. 1. Vanster kdpkonsol
2. Kylarkdpa
5.  Montera kylark&pan pa de nya konsolerna och sétt fast i- (Ij‘ismk(r)r!\i/stropp
|&skolvarna. 5. Plastmutter

MONTERA BAKRE PIVOTPLATTORNA &
BLOCKDISTANSERNA
(Behovs endast fér Workman 3300-D)

VARNING: Om flaket pa en Workman 3300-D sinks ned
krossas br ansleinspr utningsledningarna och svara skador
pa motorn uppstar om inte de 6vre bakre pivotplattorna och
distanserna har monterats (levereras med Workman
3300-D).

1. Tabort gaffelbultarna och sprintarna som monterades pa
flakets pivotplattor vid leveransen (fig. 2).

2. Tabort skruvarna och lasmuttrarna som haler bakre
pivotplattorna pa hogra och vanstra flakramskanalerna

(fig. 3). Figur 2
1. Flakets vanstra bakre hérn
. . . 2. Pivotplatta
3. Montera de 6vre bakre pivotplattorna ganska [6st med ett 3. Gaffelbult
4. Sprint
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pivotror, en 3/8-16x3-3/4" skruv och lasmutter i hdlen som
visasi figuren (4).

Montera varje set bakre pivotplattor pa htgra och vanstra
flakramskanal erna med skruvarna och I&smuttrarna som
togs bort tidigare. Placera konsolerna pa flaket i full storlek
som visasi figuren (4) och for flak i 2/3 storlek som visasi
figur 5.

Ta bort maskinskruvarna och |&smuttrarna som héller de
(2) distansstyckena och shims pa flakets framre undersida

(fig. 6).

Montera tillbaka distansstyckena och nya blockdistanserna
pa undersidan av flaket med de nya langre
maskinskruvarna och lasmuttrarna (fig. 7).

MONTERING AV FLAK I FULL
STORLEK

OBS: Om sidor skall monteras pa flaket ar det 1ttare att
montera dem innan flaket monteras pa fordonet.

OBS: PaWorkman 3000 med flak i full storlek skall man setill
att pivotplattorna ar fastbultade pa flakramen/kanalen sa att den
nedre andan lutar bakét (fig. 4).

1.

Ta bort gaffelbultarna och sprintarna som monterades pa
flakets svéngkonsoler vid leveransen.

Setill att lyftcylindrarna & helt indragna.
FORSIKTIGHET: Flaket i full storlek vager omkring

78 kg. Déarfor skall man inte forstka att montera eller
demontera det sjalv. Be tva eller tre personer att hjépatill.

1.
2.

1.
2.

2.

) Figur 3
Ovre svangkonsoler
Pivotror

Figur 4
Flakets vanstra bakre horn
Ovre svangkonsol

Figur 5
Flakets vanstra bakre hérn
Ovre svangkonsol



A VARNING

¥
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Nér flaket skall lyftas upp skall man alltid be ndgon
om hjép eller anvanda en lyftanordning.

Montera alltid skerhetsstodet fran fordonets utsida,
aldrig underifran flaket.

Arbeta aldrig under det upplyfta flaket utan att forst
placera sakerhetsstodet pa cylinderstaget som maste

Placera flaket forsiktigt pa fordonets ram och se till att
hadlen i bakre pivotplattan &r i jamnhojd med hdlen i bakre
ramkanalen (fig. 8).

OBS: Om sa behovs, lossa skruvarna som hdller
pivotplattorna pa flakkanalen Da gér det |ttare att fa hdlen
i jamnhdjd med varandra.

Montera vart set pivotplattor pa ramkanalerna med
gaffelbult and (2) sprintar (fig. 8). Dra &t pivotplattornas
monteringsskruvar om de lossades forut.

1.
2.

1.
2.

Figur 6
Distansstycke
Shim

~

Figur 7
Distansstycke
Blockdistans
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Figur 8
Flakets vanstra bakre hérn
Fordonramens kanal
Pivotplatta
Gaffelbult
Sprint




10.

Nér flaket har sankts ned fést var cylinderstagsindali lampliga
hal pa flakets monteringsplattor med en gaffelbult och sprint.
Skjut in gaffelbulten fran utsidan av flaket med sprinten mot
utsidan (fig. 9). De bakre hdlen awands nér flak i full storlek
monteras och de framre hdlen & till for montering av flak i 2/3
dorlek.

OBS: Matorn behdver eventuellt startas for att cylindrarna
skall dras ut och tillbaka vid montering i hdlen. Akta
fingrarnal

OBS: T&pp till oanvant hdl med skruv och mutter sa att
ingen felmontering kan ske.

Starta motorn och koppla sedan in den hydrauliska
lyftspaken for att lyfta flaket. Slapp lyftspaken och stang
av motorn. Se till att det upplyfta flaket inte kan ramla ned
genom att anvanda en lyftanordning eller stotta upp det pa
annat Ssatt.

Montera sprintarna pa gaffelbultarnas inre andar.

OBS: Om en automatisk bakklaffutlésare har monterats pa
flaket maste man seftill att det framre tipplankstaget har
placerats painsidan pa den vanstra gaffelbulten innan
sprinten monteras.

Né&r cylindermonteringen &r fardig kan flakets stod
anvandastill att forhindra att flaket sanks oavsiktligt.

Anvand flakets sakerhetsstod sa har:
A. Lyft upp flaket tills cylindrarna & helt utdragna.

B. Tabort flakstodet fran forvaringsbulten pa toppen pa
ryggstodskanalen pa Workman (fig. 10)

C. Skjut flakstodet pa cylinderstaget. Setill att tabbarna
pa stodets andar vilar pa andan pa cylinderloppet och
pa cylinderstagsandan (fig. 11).

D. Nar flakstodet skall stéllas undan tar man bort det fran
cylindern och sétter det pa bulten patoppen pa
ryggstodskanalen.

E. Fakstodet skall alltid monteras och tas bort fran
utsidan av flaket.

F.  Forsok inte att sanka ned flaket om sakerhetsstodet
sitter pa cylindern.

Ta bort sakerhetsstodet fran cylindern och sétt det pa
forvaringsbulten.

1.
2.
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Figur 9
Flakets monteringsplatta
Cylinderstagsanda
Gaffelbult
Sprint
Bakre hall (flak i full storlek)
Framre hal (flak i 2/3 storlek)

Figur 10
Flakstod
Forvaringsbult
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Figur 11
Flakstod
Cylinderlopp
Flak



11. Starta motorn och kopplain den hydrauliska lyftspaken for

att sdnka flaket. Slépp lyftspaken och sténg av motorn.

MONTERING AV FLAK | 2/3 STORLEK

Forfarandet & samma som for flak i full storlek med undantag
for foljande:

1.

Montera bakre pivotplattorna s att de nedre dndarna lutar
framat.

De bakre hdlen anvands vid montering av flak i full storlek
och de framre hdlen &r till for montering av flak i 2/3
storlek.

VARNING: Nér flak i 2/3 storlek anvéands pa Workman maste
1/3 mittpartiet téckas. Detta kan goras genom att montera 1/3
flak, 1/3 verktygslada eller 1/3 skydd.

DEMONTERING AV FLAK | FULL OCH
2/3 STORLEK

1

Starta motorn. Kopplain den hydrauliska lyftspaken och
sank ned flaket tills cylindrarna & 16sai halen. Slapp
lyftspaken och sténg av motorn.

Tabort sprintarna frén de utvandiga andarna pa
cylinderstagets gaffelbultar.

Ta bort gaffelbultarna som héller cylinderstagsandarna pa
flakets monteringsplattor genom att skjuta bultarna mot
insidan.

Ta bort sprintarna och gaffelbultarna som haller
svangkonsolerna pa ramkanalerna.

Lyft av flaket fran fordonet.

FORSIKTIGHET: Flaket i full storlek vager ungefar
78 kg. Man skall darfor inte forsoka montera eller
demontera det §alv. Be tva eller tre personer att hjdpatill.

Forvara cylindrarna i férvaringskldmmorna. Kopplain den
hydrauliska lyftsparrspaken pa fordonet sa att cylindrarna
inte kan dras ut oavsiktligt.













