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Zestaw sitownika gazowego

TORO® Zespot trakcyjny Greensmaster® serii 3000 TriFlex®
Model nr 133-9037

Instrukcja instalaciji

A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie

Ten produkt zawiera jeden lub wigcej zwigzkéw chemicznych uznanych w Stanie Kalifornia za
wywolujace raka, uszkodzenia ptodu lub dziatajace szkodliwie dla rozrodczo$ci.

Instalacja

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llosé Sposéb uzycia
1 Nie sg potrzebne zadne czesci - Przygotuj maszyne do instalaciji.
; . - _ Zdemontuj dotychczasowy sitownik
2 Nie sg potrzebne Zadne czesci gazowy.
Sitownik gazowy 1 . .
3 D2wignia obrotu 1 Zamontuj sitownik gazowy.

1

Przygotowanie maszyny

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Zaparkuj maszyne na rownym podlozu.

Opus¢ zespoly tnace.

1.

2.

3. Zalacz hamulec postojowy.

4. Wylacz silnik 1 wyjmij kluczyk ze stacyjki.
5.

Zlokalizuj w maszynie sitownik gazowy 1 dZwignie¢
obrotu (Rysunck 1).

2199743

Rysunek 1
1. Dzwignia obrotu 2. Sitownik gazowy
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6. Unies$ rami¢ sterujace do najwyzszej pozycji, naciskajac
pedat blokady wysiggnika z kierownica (Rysunek 2).

Wazne: Upewnij sig, ze podczas demontazu i
wymiany sitfownika gazowego ramig¢ sterujace jest
utrzymywane w najwyzszym pofozeniu.

2201176

Rysunek 2
1. Ramie sterujgce 2. Pedat blokady wysiegnika
z kierownicg

2

Demontaz dotychczaso-
wego sitownika gazowego

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Wykrec srube z podktadka mocujace sitownik gazowy
do ramienia sterujacego (Rysunek 3).

Srube z podktadka odl6z na bok i zachowaj.

2199156

Rysunek 3

1. Sitownik gazowy 3. Podktadka
2. Sruba 4. Ramig sterujgce

2. Zdemontuj dzwigni¢ obrotu 1 sitownik gazowy z
maszyny, zdejmujac plytke osadcza typu E mocujaca
dzwignie¢ obrotu do platformy nosnej (Rysunek 4).

Plytke osadcza typu E 0dldz na bok i zachowaj.

ZZ

2199157

Rysunek 4

1. Dzwignia obrotu 3. Piytka osadcza typu E
2. Platforma nosna

3. Wyjmij plytke osadcza typu E mocujaca zespdl pedatu
do dzwigni obrotu, a nastepnie zdemontuj zespdl
pedatu i sprezyne z dZzwigni obrotu (Rysunek 5).

Plytke osadcza typu E oraz zespét pedalu odiéz na
bok i zachowaj. Wyrzu¢ sprezyne.




2. Zamocuyj zdemontowane wczesniej zespot pedatu 1
plytke osadcza typu E do nowego zespolu dZzwigni
obrotu (Rysunck 0).

Upewnij si¢, ze rami¢ zespolu pedalu jest ustawione
migdzy trzpieniem sitownika gazowego a wypustka na
odlewie osi obrotu (Rysunek 7).

Informacja: Po zakoficzeniu montazu i naci$nieciu
pedatu ramig zespotu pedatu powinno naciskac¢ na
trzpien sitownika gazowego.

2199155

Rysunek 5
1. Plytka osadcza typu E 3. Sprezyna
2. Dzwignia obrotu 4. Zespot pedatu

3

Montaz sitownika

Rysunek 7
gazowego 1. Trzpien sitownika 3. Wypustka na odlewie osi
gazowego obrotu

Czesci potrzebne do tej procedury: 2. Ramig zespofu pedatu

1 Sitownik gazow
9 Y 3. Za pomoca zdemontowanej wczesniej plytki osadczej

1 D2wignia obrotu typu E zamocuj zespét dzwigni obrotu do platformy
nosnej (Rysunek 8).

Procedura

1. Wkre¢ nowy sitownik gazowy w zesp6! nowej dzwigni
obrotu (Rysunck 0).

V7N

Upewnij si¢, ze przeciwnakretka pozwala na petne
wkrecenie sitownika gazowego w odlew.

N\ jJ\ =

2 3
2199222
Rysunek 8
1. Zespdt dzwigni obrotu 3. Plytka osadcza typu E
§199221 2. Platforma nosna
Rysunek 6

1. Ptytka osadcza typu E 3. Zespdt dzwigni obrotu
2. Sitownik gazowy 4. Zespot pedatu




4. Za pomocy odkreconej wezesniej $ruby z podkladka
zamocyj sitownik gazowy do ramienia sterujacego
(Rysunek 9).

8199156

Rysunek 9
1. Sitownik gazowy 3. Podktadka
2. Sruba 4. Ramie sterujgce

5.  Upewnij si¢, ze ramig sterujace da si¢ wyregulowac,
naciskajac pedal blokady wysiegnika z kierownica.
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