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Installationsanweisungen

A WARNUNG:

KALIFORNIEN
Warnung zu Proposition 65
Dieses Produkt enthilt eine Chemikalie oder Chemikalien, die laut den Behorden
des Staates Kalifornien krebserregend wirken, Geburtsschiden oder andere Defekte
des Reproduktionssystems verursachen.

Einzelteile

Prifen Sie anhand der nachstehenden Tabelle, dass Sie alle im Lieferumfang enthaltenen Teile erhalten haben.

Verfahren Beschreibung Menge Verwendung

1 Keine Teile werden bendtigt - Vorbereiten der Maschine.

2 Kabelbinde 1 Entfernen des Hydraulikmotors.
Hydraulikmotor 1
Distanzplatte 1
Kupplung 1 . .

3 Sechskantschrauben (%" x 1%") 5 Montieren des Hydraulikmotors.
Sicherungsscheibe (3/4") 2
Gewindesperrmittel 1

4 Keine Teile werden bendbtigt - AnschlieRen der Hydraulikschlauche.

: . - Prufen auf undichte Stellen und Warten
5 Keine Teile werden bendtigt - des Hydraulikéls.
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Vorbereiten der Maschine

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

1. Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Fliche und
senken Sie den Friasbaum ab.

2. Aktivieren Sie die Feststellbremse, stellen den Motor
ab und ziehen den Schlissel aus dem Zindschloss.

3. Lassen Sie die Hydraulikanlage abkiihlen.

Drehen Sie das Bedienelement der Grabenfrise nach
rechts (A in Bild 1).

5. Stellen Sie den Steuerhebel der Grabenfrise vier oder
finf Mal ganz nach vorne (B in Bild 1) und ganz nach
hinten (C in Bild 1).

G030080

2030080

Bild 1

Hinweis: Beim Bewegen der Steuerhebel der
Grabenfrise wird der Hydraulikdruck aus den
Schlduchen fiir den Motor der Grabenfrise abgelassen.
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Entfernen des Hydraulikmo-
tors fur den Grabenfrasenan-
trieb

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

K

Verfahren

1. Stellen Sie eine Auffangwanne unter den
Hydraulikmotor fir den Grabenfrisenantrieb.

| Kabelbinde

2. Wischen Sie die Hydraulikschlduche und
Anschlussstiicke am Hydraulikmotor fir den

2191412

Bild 2

1. Gerades Hydraulikan- 3. Kabelbinde

schlussstlick (hinten)
2. Schlauch (hinten)

3. Befestigen Sie die Kabelbinde am hintersten
Hydraulikschlauch am Hydraulikmotor fir den
Grabenfrisenantrieb (Bild 2).

4. SchlieBen Sie die zwei Hydraulikschliuche vom geraden
Anschlussstiick am Hydraulikmotor ab (Bild 3).
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Montieren des Hydraulikmo-
tors

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

1 Hydraulikmotor

1 Distanzplatte

1 Kupplung

2 Sechskantschrauben (72" x 1%4")

2 Sicherungsscheibe (3/4")

1 Gewindesperrmittel

G030067
2030067
Bild 3 Verfahren

Kupplung (Antriebswelle 3. Sechskantschrauben 1. Schieben Sie die neue Kupplung auf die Antriebswelle
der Grabenfrase) (72" x 17" der Grabenfrise (Bild 4).
Sc%ﬁgg:tg' gkd raulikan- 4. Hydraulikmotor (alt) 2. Befestigen Sie die zwei geraden Hydraulikan-

schlussstiicke im neuen Hydraulikmotor fiir den

Grabenfrisenantrieb (Bild 4) und ziehen Sie die
Entfernen Sie die zwei Sechskantschrauben (2" x Anschlussstiicke mit 135-164 N 'm an.

1%4"), mit denen der Hydraulikmotor fiir den 1 2
Grabenfrisenantrieb am Kopf der Grabenfrise
befestigt ist, und nehmen Sie den Hydraulikmotor ab

(Bild 3).

Hinweis: Werfen Sie die zwei Sechskantschrauben
(2" x 1Y4") weg.

Lassen Sie das Hydraulik6l aus dem Motor in die
Auffangwanne ablaufen.

Entfernen Sie die zwei geraden Hydraulikanschluss-
stiicke vom alten Hydraulikmotor (Bild 3).

Hinweis: Werfen Sie den alten Hydraulikmotor weg.

Nehmen Sie die Kupplung von der Antriebswelle der
Grabenfrise ab (Bild 3).

Hinweis: Werfen Sie die alte Kupplung weg,

G030066
2030066

1. Kupplung (Antriebswelle 5. Sechskantschrauben

der Grabenfrase) (72" x 1%4")

2. Gerades Hydraulikan- 6. Anschluss A (neuer
schlussstiick Hydraulikmotor)

3. Distanzplatte 7. Anschluss B (neuer

Hydraulikmotor)
4. Sicherungsscheiben (3/4")

3. Tragen Sie Gewindesperrmittel auf das Gewinde der
zwei neuen Sechskantschrauben (V2" x 1%4") auf.




Montieren Sie die Distanzplatte tiber dem neuen
Hydraulikmotor so, dass der Anschlagabschnitt der
Distanzplatte an der Befestigungsfliche des Motors
liegt (Bild 4).

Fluchten Sie die Keile des neuen Hydraulikmotors mit
den Keilen der Kupplung fiir die Antriebswelle der
Grabenfrise aus (Bild 4).

Fluchten Sie die Lécher im Hydraulikmotor und
der Distanzplatte mit den Léchern im Kopf der
Grabenfrise aus (Bild 4).

Montieren Sie den Hydraulikmotor und die
Distanzplatte mit den zwei Sechskantschrauben (/2" x
1%4") und zwei Sicherungsscheiben (") am Kopf der
Grabenfrise (Bild 4).

Ziehen Sie die Schrauben mit 91-113 N 'm an.

4

AnschliefRen der
Hydraulikschlauche

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

1.

Montieren Sie den Hydraulikschlauch mit der
Kabelbinde, die Sie in Schritt 3 von 2 Entfernen des
Hydraulikmotors fir den Grabenfrisenantrieb (Seite 2)
am geraden Hydraulikanschlussstiick im Anschluss A
(Anschluss vorne) des Hydraulikmotors angebracht
haben (Bild 5).

Hinweis: Die Anordnung von Schlauch zu Anschluss
ist fir den neuen Hydraulikmotor umgekehrt.

G030068

2030068

Bild 5

Schlauch (mit Kabelbinde) 3. Gerades Hydraulikan-
schlussstiick, Anschluss B

(Hydraulikmotor)

Gerades Hydraulikan- 4.
schlussstiick, Anschluss A
(Hydraulikmotor)

Schlauch (ohne
Kabelbinde)

2.

Schlieen Sie den anderen Hydraulikschlauch am
geraden Hydraulikanschlussstiick am Anschluss B
(hinterer Anschluss) am Hydraulikmotor an (Bild 5).

Ziehen Sie die Drehmuttern der Schlauche mit
51-64 N 'm an.

Hinweis: Verwenden Sie einen Schraubenschliissel
am geraden Hydraulikanschlussstiick.
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Prufen auf undichte Stellen
und Warten des Hydraulikols

Keine Teile werden benotigt

Prufen auf Hydrauliklecks

A WARNUNG:

Unter Druck austretendes Hydraulikél kann unter
die Haut dringen und Verletzungen verursachen.

Wenn Hydraulikél in die Haut eindringt, muss
es innerhalb weniger Stunden von einem Arzt,
der mit dieser Art von Verletzungen vertraut ist,
chirurgisch entfernt werden. Andernfalls kann
Gangrin einsetzen.

* Halten Sie Ihren Kérper und Thre Hinde von
Nadellochern und Diisen fern, aus denen
Hydraulikél unter hohem Druck ausgestof3en
wird.

* Gehen Sie hydraulischen Undichtheiten nur mit
Pappe oder Papier nach.

* Lassen Sie den Druck in der Hydraulikanlage
auf eine sichere Art und Weise ab, bevor
Sie irgendwelche Arbeiten an der Anlage
durchfiihren.

* Stellen Sie sicher, dass alle Hydraulikschlduche
und -leitungen in gutem Zustand sind,
und dass alle Hydraulikverbindungen und
-anschlussstiicke fest angezogen sind, bevor Sie
die Hydraulikanlage unter Druck setzen.

1. Lassen Sie den Motor an und lassen Sie ihn vier oder
finf Minuten lang laufen.

2. Prufen Sie die Drehung der Grabkette (Bild 06).

2030156

3. Verwenden Sie bei der Suche nach undichten Stellen
ein Stuck Karton.

Wichtig: Repatieren Sie alle Hydrauliklecks.

4. Stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Zundschlussel ab.

Warten des Hydraulikols
Hydraulikél — technische Angaben:

* Toro Premium Transmission/Hydraulic Tractor
Fluid (weitere Informationen erhalten Sie vom offiziellen
Toro Vertragshindler)

* Toro Premium All Season Hydraulic Fluid (weitere
Informationen erhalten Sie vom offiziellen Toro
Vertragshindler)

*  Wenn Sie keine der obigen Olsorte beziehen kénnen,
konnen sie auch Universal Tractor Hydraulic
Fluid (UTHF) verwenden; es muss sich jedoch um
konventionelle Produkte auf Petroleumbasis handeln.
Die technischen Angaben missen fiir alle folgenden
Materialeigenschaften im aufgefiihrten Bereich liegen,
und das Ol sollte den aufgefithrten Branchenstandards
entsprechen. Wenden Sie sich an den Ollieferanten, um
zu erfahren, ob das Ol diese technischen Angaben erfiillt.

Hinweis: Toro haftet nicht fiir Schiden, die aus einer
unsachgemiBen Substitution resultieren. Verwenden Sie




also nur Erzeugnisse namhafter Hersteller, die fiir die
Qualitit ihrer Produkte garantieren.

Materialeigenschaften

Viskositat, ASTM D445 cSt bei 40 °C: 55 bis 62

cSt bei 100 °C: 9,1 bis 9,8

Viskositatsindex ASTM D2270 | 140 bis 152

Pourpoint, ASTM D97 -37 °C bis -43 °C

Branchenstandards

API GL-4, AGCO Powerfluid 821 XL, Ford New Holland
FNHA-2-C-201.00, Kubota UDT, John Deere J20C, Vickers
35VQ25 und Volvo WB-101/BM.

1.  Warten Sie vier bis flinf Minuten, bevor Sie den Motor
abschalten.

2. Prifen Sie den Hydraulikdlstand am Schauglas vorne
an der rechten Platte (Bild 7).

Hinweis: Wenn der Olstand im Behilter richtig ist,
sollte der Stand des Hydraulikéls im Schauglas sichtbar
sein.

/S

G007808

2007808

Bild 7

1. Schauglas (Hydraulikdl)

3. Fihren Sie die folgenden Schritte aus, wenn Sie den
Olstand nicht im Schauglas sehen kénnen:

A. Lockern Sie die eine hintere Schraube (%" x 1")
und die zwei vorderen Schrauben (%" x 1'2"), mit
denen die obere Abdeckplatte an der Maschine
befestigt ist, und nehmen Sie die Abdeckplatte ab

(Bild 8).
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Bild 8

2015379

Obere Abdeckplatte 2. Bundbolzen (3" x 1")

B. Entfernen Sie den Deckel bzw. Hydraulikfilter

vom Fillstutzen des Hydraulikbehalters (Bild 9).
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Bild 9

Falldeckel 2. Hydraulikfilter

C. Fillen Sie Hydraulikdl der angegebenen Sorte in

den Fillstutzen, bis der Olstand die Hilfte des
Schauglases bedeckt (Bild 7).

Setzen Sie den Deckel und Filter in den Fillstutzen
ein (Bild 9) und ziehen Sie die Schraube oben am
Deckel mit 13-15,5 N 'm an.

Montieren Sie die obere Abdeckplatte an der
Maschine (Bild 8) und ziehen Sie die drei
Schrauben (¥4") mit 38-45 N 'm an.



Hinweise:
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