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Software Guide

Nota: Para utilizar as versdes K—V do software, instale o
kit Modelo 132-4193.

Leia estas informag¢des com atencao para saber como operar
e realizar a manutenc¢do adequada do produto, além de evitar
lesGes e danos ao produto. A operagdo correta e segura do
produto ¢é de responsabilidade do usuario.

Sempre que necessitar de assisténcia, pec¢as originais da
Toro ou informacdes adicionais, entre em contato com um
estabelecimento de assisténcia técnica autorizada ou com o
servico de atendimento ao cliente da Toro, tendo em maos os
numeros de modelo e de série do produto.

Para obter materiais de treinamento sobre a seguranca e
operacdo do produto, informagdes sobre acessorios, ajuda
para localizar um representante ou para registar o seu produto,
fale diretamente conosco pelo site www.Toro.com.

Monitor

Tela de Inicializacao

Ao dar partida na maquina, esta serd a primeira tela a aparecer
(Figura 1).

Nota: Nio ha teclas ativas nesta tela.
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Figura 1
Tela de Inicializacao
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Registe o0 seu produto em www.Toro.com.

Tela Principal de Operacao

Esta tela aparece ap6ds a Tela de Inicializagao se o operador
nao estiver no assento ao girar a chave para a posi¢ao ON.

Para acessar essa tela, pressione o botao 4 ou a seta para baixo
na Tela de informag¢des da maquina (pagina 5).

A tela principal de operag¢io apresenta o conta-giros do
motot, o indicador de nivel de combustivel, e o indicador de
temperatura do motor (Figura 2).

A luz indicadora de baixo nivel de combustivel acende na
tela principal de operagdo quando a maquina esta com baixo
nfvel de combustivel (Figura 2).

Pressione o botdo n® 4 para selecionar o controle de poténcia
(Figura 2).

Nota: O icone do botio 8 estd presente somente a partir da
versao K do software (Figura 25).
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Figura 2
Tela Principal de Operagéao

1. Comandos da haste 4. Indicador de temperatura
do liquido de
arrefecimento

2. Indicador de nivel de 5. Controle de poténcia

combustivel

3. Conta-giros do motor 6. Indicador de baixo nivel

(rpm) de combustivel

Principais fungoes de perfuragao
exibidas na tela de pressoes

Para acessar essa tela, pressione a seta para baixo na Tela
Principal de Operacio (pagina 1).

Esta tela exibe a pressdo do conjunto rotativo em psi, a
pressdao do fluido de perfuracio em psi, a pressiao do sistema
de translacdo em psi, e a vazdo de fluido de perfuracio em
gpm (galdes por minuto) (Figura 3).
Existem também 4 indicadores (listados de cima para baixo
no meio da tela), que indicam:
* Aviso de codigo de erro de perfuracio e/ou do motor
(Figura 4)
* Aviso de baixo nivel de combustivel (Figura 4)
* Indicador do fluido de perfuracao (Figura 4)
O indicador de fluido de perfuragio é exibido em 3 cores:

—  Vermelho: nenhum fluido em circula¢do; bomba de
lama proxima da pressdo maxima

— Amarelo: a maquina esta ligada e o fluido estd em
modo de espera

—  Verde: o fluido esta circulando

* Perfuracdo automatica na posicio LIGADA (Figura 4)
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Figura 3

Principais fungdes de perfuracéo exibidas na tela de
pressdes

2035950

Vazao de fluido de
perfuracéo (gpm)

Indicador de
autoperfuragao

1. Presséo do conjunto 5.
rotativo (psi)

2. Indicador de falha na 6.
perfuragao

3. Indicador de baixo nivel 7.
de combustivel

Indicador do fluido de
perfuragao

Indicador de pressao do
sist_ema de translagao
(psi)

4. Pressao do fluido de 8.
perfuragao (psi)

Principais funcoes de perfuracao
exibidas na tela de torque

Para acessar essa tela, pressione a seta para baixo na Principais
funcoes de perfuracio exibidas na tela de pressoes (pagina 2).

Esta tela exibe o torque do conjunto rotativo em pés-lbs, a
pressio do fluido de perfuracio em psi, a for¢a do sistema de
translacao em lbs, e a vazdo de fluido de perfuragio em gpm
(Figura 4).

Existem também 4 indicadores (listados de cima para baixo
no meio da tela), que indicam:

e Aviso de c6digo de erro de perfuragio e/ou do motor

(Figura 4)
* Aviso de baixo nivel de combustivel (Figura 4)
* Indicador do fluido de perfuragao (Figura 4)
O indicador de fluido de perfuragio é exibido em 3 cores:

—  Vermelho: nenhum fluido em circulacio; bomba de
lama préxima da pressao maxima

— Amarelo: a maquina esta ligada e o fluido esta em
modo de espera




—  Verde: o fluido esta circulando

*  Perfuracio automatica na posi¢io LIGADA (Figura 4)
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Figura 4
Principais fungdes de perfuracao exibidas na tela de torque

035951

1. Torque do conjunto 5. Vazao de fluido de
rotativo (pés-Ibs) perfuragéo (gpm)

2. Indicador de falha na 6. Indicador de
perfuragéo autoperfuragéo

3. Indicador de baixo nivel 7. Indicador do fluido de
de combustivel perfuragéo

4. Pressao do fluido de 8.
perfuragéo (psi)

Indicador de forga do
sistema de translacao
(Ibs)

Nota: Para alternar para unidades métricas, pressione
simultaneamente as teclas esquerda, direita e 8.

Tela de velocidade de giro da
perfuratriz

Para acessar esta tela, mantenha pressionado o botio OK na
Tela Principal de Operac¢ao (pagina 1).

Essa tela permite aumentar ou reduzir a velocidade maxima
de giro da perfuratriz.

Para alterar a velocidade de giro da perfuratriz, siga o
procedimento a seguir:

1. Pressione e mantenha pressionado o botio OK.

2. Pressione a seta a Esquerda para reduzir o giro maximo,
ou a Direita para aumentar o giro maximo (Figura 5).

3. Solte o botdo OK para aplicar a velocidade de giro da
perfuratriz (Figura 5).

Nota: O icone do botio 8 esta presente somente a
partir da versio K do software (Figura 25).
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Figura 5
Tela de velocidade de giro da perfuratriz
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1. Indicador de velocidade 3.
de giro da perfuratriz

Botdo OK (aplica a
velocidade de giro da
perfuratriz)

2. Seta adireita (aumentaro 4. Seta a esquerda (reduzir
giro) 0 giro)

Tela de controle de poténcia

O controle de poténcia permite alterar o giro (rpm) minimo
que o motor podera atingir antes de ser acionado o sistema de
controle de poténcia.

Como o controle de poténcia permite operar o equipamento
em baixo giro, pode acontecer de o motor morrer quando
sujeito a cargas elevadas.

Nota: Por exemplo, com um ajuste de giro (rpm) de 50%, o
motor poderd morrer sob cargas elevadas.

Ap6s selecionar o controle de poténcia (Figura 2), selecione
uma das op¢des a seguir:

* Pressione o botdo n° 1 para ajustar em 90% o giro do
motor (rpm) como mostrado na Figura 6.

* Pressione o botdo n° 2 para ajustar em 75% o giro do
motor (rpm) como mostrado na Figura 6.

* Pressione o botdo n° 3 para ajustar em 50% o giro do
motor (rpm) como mostrado na Figura 6.

* Pressione o botdo n° 4 para retornar a tela principal de
operagao (Figura 0).

Nota: O icone do botio 8 esta presente somente a partir
da versdo K do software (Figura 25).
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Figura 6
Tela de controle de poténcia
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1. Retornar a tela anterior
2. Giro (rpm) 50%

3. Giro (rpm) 75%
4. Giro (rpm) 90%

Tela de pressao do sistema de
translacao

Para acessar essa tela, pressione a seta para baixo na Principais
funcoes de perfuragao exibidas na tela de torque (pagina 2).

Quando aparecer esta tela, a selecdo da pressao do sistema de
translagdo (botdo 7) estara na posicio HABILITADA (verde) ou
DESABILITADA (vermelho), como mostra a Figura 7.

Machine Information
Lubrication and
Maintenance Chart
Read Error Codes
Diagnose and Switch Air Hammer
Update System Joystic Control: OFF
/, \
i 5
/ G021248

021248

0000

Figura 7

1. Selecionar a forga axial
maxima

2. Limitag&o da pressédo do
sistema de translagéo -
Os icones estardo na cor
vermelha se a limitagéo
da pressao do sistema
de translagao estiver
desligada; verdes quando
a presséo estiver ligada.

4. Reduzir a pressao maxima
do sistema de translagao

5. Controle do martelo
pneumatico

3. Aumentar a presséao
maxima do sistema de
translacao

6. Selegdo do modo do
joystick

Tela de selecao de controles

Para acessar esta tela, selecione a op¢ao de Selecdo das
Fungdes do Joystick na Tela de pressio do sistema de
translacdo (pagina 4).

Os 2 arranjos de controles a escolha do operador sdo:

*  Modo I — Coloca as fun¢des de perfuragio no joystick
direito, enquanto o joystick esquerdo opera as fungdes do
carregador de hastes e das chaves (Figura 8).

Pressione o botdo n°® 4 para selecionar esse modo (Figura

8).

*  Modo II — Divide as fung¢Ges de perfura¢io, das chaves
e de carregamento entre os joysticks esquerdo e direito
(Figura 8).

Pressione o botdo n°® 8 para selecionar esse modo (Figura

8).
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Figura 8
Tela de selecéo de controles
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2. Modo ll

Tela de informagoes da maquina

Esta tela contém as seguintes informagdes:
* Numeros de modelo e de série da maquina (Figura 9).
* Horas de funcionamento do motor (Figura 9).

* Numero total e parcial de galdes de fluido (lama) de
perfuracio consumidos (Figura 9).

Nota: Pressione o botio 3 para zerar o nimero parcial de
gales de fluido (lama) de perfuracio consumidos desde o
ultimo zero (Figura 9).
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Figura 9
Tela de informagdes da maquina
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Zerar o numero de
galdes de fluido (lama) de
perfuragdo consumidos

Tela anterior

1. Numero de série e modelo 4.
da maquina

2. Horas de funcionamento 5.
do motor

3. Numero total e parcial de
galdes de fluido (lama) de
perfuracdo consumidos

Telas de Lubrificacao e
Manutencao

Estas telas apresentam programacoes de manutencdo diria e
em intervalos de 50 horas, 250 horas, 500 horas e 1.000 horas.

Nota: Pressione ESC para sair desta tela.

A tela de manutencdo diaria sera exibida somente uma vez.
Para acessar a tela outra vez, desligue a maquina e ligue-a
novamente.

Pressione o botdo a seguit para acessat a programagao de
manutengao seguinte:

* Botido 1 — programacio de manutencao de 50 horas
(Figura 11)

* Botdo 2 — programacio de manuten¢do de 250 horas
(Figura 12)

* Botio 3 — programacao de manutencio de 500 horas
(Figura 13)

* Botio 4 — programagio de manutenc¢io de 1.000 horas
(Figura 14)
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Figura 10
Tela principal de manutencéo
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Figura 13
Tela de manutengao de 500 horas
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Figura 11
Tela de manutengéo de 50 horas

2029849

B
20 )X)Z 0

250 HOURS

REPLACE ENGINE OILAND ALTER

©OE®

OO

CHECK BAITERYWAIER LEVEL
CLEAN ORREPLACE AIRALTER
TESTENGINE COOLANT
500 ) E 0 CHANGE ENGINE FUELALTERS
1000 )@ 2 0 ESC for BACK
OK to enter PIN

& @D =2

9029850

Figura 12
Tela de manutencao de 250 horas
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Figura 14
Tela de manutencgéo de 1000 horas

2029852

Tela de cédigos de erro

Esta tela exibe o numero de erros de perfuraciao ocorridos.

Se for exibido mais de 1 erro da perfuratriz na tela, pressione o
botio 6 para exibir o proximo erro de perfuracao (Figura 15).

Nota: Se nio houver erros de perfuragio, pressione o botio

OK para sair desta tela (Figura 15).
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Figura 15
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2. Préximo erro de
perfuracéo

1. Numero total de erros de
perfuragéo

Tela de coédigos de erro
registrados/apagados
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Figura 16
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1. Numerode erros e numero 3. Proximo erro
de erros apagados

2. Apagar erro

A figura abaixo ilustra a aparéncia de um cédigo de erro.

Note que o texto antes do nimero de ocorréncia refere-se a
natureza efetiva do erro.

Tram signal alarm function ) NEXT
Open load / Over temperature ERROR
RESET
ERRORS

Pin 31 main controller
OCCURRENCE COUNT: 0

ERRORS HAVE BEEN RESET 1 TIMES
PRESS "OK"” TO EXIT

OO0

Figura 17
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1. Numerode errosenumero 3. Apagar erro
de erros apagados

2. Préximo erro

Tela de diagnéstico e atualizagao

Acesse esta tela na Tela de pressiao do sistema de translaciao
(pagina 4).

Somente a partir da versido K do software: use esta tela
para calibrar os cames carregadores (Figura 18) como descrito
no tépico Figura 26.

Somente a partir da versdo V do software: use esta tela
para acessar a op¢ao de aceleracio automatica (Figura 18).

@ Modify system e
Parameters CALIBRATION
@ Stored Error AUTO THROTTLE
Codes
Engine Seconds
Information |
10—60

2200497

Figura 18

1. Aceleragédo automatica

Pressione o botdo 6 para LIGAR (verde) e DESLIGAR
(vermelho) a op¢ao de aceleragio automatica.




Nota: A configuracio de tempo desaparece na opcao
DESLIGAR.

O acelerador automatico somente pode ser utilizado quando
o aparelho estiver no modo PERFURACAO. Esta opgdo nio
funciona quando a maquina esta configurada em modo de
locomocio.

O acelerador automatico ¢ iniciado quando a op¢ao LIGAR
for selecionada e a rotagdo do motor exceder 2300 rpm.

Manter a operagao do motor abaixo de 2300 rpm resulta
em uma sele¢do de rotagdo por minuto manual, estando o
acelerador automatico DESLIGADO ou LIGADO.

Pressione os botdes com as setas esquerda e direita para
definir o tempo de 10 a 60 segundos. As configuracoes sao
mantidas quando a maquina esta desligada.

Todas as funcdes devem estar desativadas (lama, perfuragio,
elevador, e chaves) durante o periodo de tempo definido
para que o motor passe para o modo inativo. O movimento
de qualquer uma das fun¢des (lama, perfuracio, elevador e
chaves) fara com que o motor retorne a 2800 rpm.

Tela para exclusao de lembretes
de manutencgao
Para acessar essa tela, pressione o botdo n° 1 na Tela de

diagndstico e atualizacao (pagina 7) para selecionar a op¢do
Alterar os Parametros do Sistema (Figura 18).

Para remover um lembrete de manutencio, digite o PIN de 8
digitos (16527316) nesta tela (Figura 19):
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Figura 19 o

Tela digitar PIN

1. Botdes correspondentes
aos numeros do PIN

2. O PIN digitado aparece
aqui

3. Digitar o PIN

4. Retornar a tela anterior

Tela Indicadora do Purificador de
Ar

Este {cone sera exibido quando for necessario fazer

a manutencao do purificador de ar (Figura 20). Para
informagdes sobre a manutencio dos filtros do purificador de
ar, consulte o Manual de Operagio.

Nota: O icone do botio 8 esta presente somente a partir da
versdo K do software (Figura 25).
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1. Indicador de entupimento do filtro de ar

Tela de manutencao do conjunto
rotativo e sistema de translacao

Na Tela Principal de Operagio (pagina 1), pressione
simultaneamente os botdes 1 e 5 para acessar esta tela.

A tela de manuten¢do do conjunto rotativo e sistema de
translacao (Figura 21) apresenta as informagoes a seguir:

ROTARY JOYSTICK MAKEUP %  MAKEUP OUTPUT
0 0 0
BREAKOUT %  BREAKOUT OUTPUT
TWO-SPEED 0 0
— THRUST % THRUST OUTPUT
CARRIAGE JOYSTICK PULLBACK % PULLBACK OUTPUT
0 0 0
SEATSWITCH CAMROTATED CARRIAGE BACK ARMS OUT
(OH (o] [o¢]) (o] [o=)
G023053
2023053
Figura 21

* Saida do joystick para o conjunto rotativo e sistema de
translacio

* Percentual e saida de enroscamento

*  Percentual e saida de desenroscamento
* Percentual e saida de forca axial

*  Percentual e saida de tracio

* Indicadores de Habilitado e Desabilitado para duas
velocidades, interruptor do assento, giro do came, recuo
do sistema de translacdo e extensdo dos bracos

Tela de habilitacao de auxiliares

Para acessar esta tela, pressione a seta para baixo na Tela de
manuten¢ao do conjunto rotativo e sistema de translacao

(pagina 9).

A tela de habilitacdo de auxiliares (Figura 22) exibe as
informacdes a seguir:

CLAMPS
[ OFF ]

WRENCH BREAKOUT

[ orr |

PIPE ARMS

TJC APPLY SETUP

[ OFF ] [ OFF ]
PIPE GRIP  PIPE ELEVATOR
(o] (o]

MULTIFUNCTION %
0

PIPE ROTATE
[ or |

[OFF]

MULTIFUNCTION OUTPUT
0

® @D =2

Figura 22

OOOO

G023054

2023054

* Indicadores de On/Off para morsas, desenroscamento
das hastes aplicador de lubrificante, configuragio, gira do
hasteamento, bragos, garra e elevador de hastes

* Percentual e saida multifuncional

Tela de informacodes do fluido de
perfuracao

Para acessar esta tela, pressione a seta para baixo na Tela de
habilitacdao de auxiliares (pagina 9).

A tela de informagbes do fluido de perfuracio (Figura 23)
exibe as informagdes a seguir:

@ MUD FLOW INCREASE  FLOW DECREASE MUD MAX
OFF OFF OFF OFF
@ Mep n/n
0
MUD OUTPUT
SEATSWITCH SETUP
OFF OFF
G023055
2023055
Figura 23




* Indicadores de On/Off para fluido de perfuracio,
aumento da vazao, reducio da vazio maxima de lama

* Indicadores de Habilitado e Desabilitado para o
interruptor e configuragiao do assento

* Percentual e saida de fluido de perfuracio

Tela de informacgdes de comando
das esteiras

Para acessar esta tela, pressione a seta para baixo na Tela de
informacoes do fluido de perfuracio (pagina 9).

A tela de informacgoes de comando das esteiras (Figura 24)
exibe as informagdes a seguir:

SETUP
OFF
LEFT FORWARD RIGHT FORWARD
0 0
@ FNR JOYSTICK
00V
STEER JOYSTICK
@ 00V
LEFT REVERSE RIGHT REVERSE
0 SEATSWITCH 0

Figura 24
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* Saida para comando dos movimentos das esteiras:
esquerda a frente, esquerda a ré, direita a frente e direita
aré

* Saida do joystick de Avanco-Neutro-Ré e direcao

* Indicadores de On/Off para a configuracio e o
interruptor do assento

Tela de selecao de fileira de hastes
Apenas a partir da versao K do software

Esta tela permite selecionar a fileira de hastes que deseja
utilizar.

Para acessar essa tela, pressione o botio n® 8 na Tela Principal
de Operacio (pagina 1).
Para selecionar a fileira de hastes, siga o procedimento abaixo:

1. Pressione a seta a direita ou a esquerda para selecionar
o numero da fileira que deseja acessar (Figura 25).

90%

75%

50%

elelele
PR

®

I 9029859

029859

Figura 25
Tela de selecao de fileira de hastes

4. Retornar a tela anterior
5. Seta a esquerda

1. Seletor de fileiras
2. Numero da fileira
3. Odcultar a janela lateral

2. Apbs posicionar a seta sob o numero da fileira que
deseja acessar, pressione o botdo 8 (Figura 25) para
ocultar a janela lateral.

Tela de calibragcao do came do
carregador

Apenas a partir da versao K do software

Para acessar essa tela, pressione o botdo n° 1 na Tela de
diagnoéstico e atualizagio (pagina 7).

Esta tela permite definir as posi¢cdes das fileiras para o
porta-hastes.

Pressione os botbes abaixo para ajustar na posi¢ao desejada:
* Botido 1 — Ajustar na posi¢ao 1 (Figura 20)
* Botdo 2 — Ajustar na posicao 2 (Figura 20)
* Botdo 3 — Ajustar na posicdo 3 (Figura 20)

Para ajustar a posicio de carga ou descarga, pressione o botio
n° 5 (Figura 206).
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Figura 26
Tela de calibracdo do came do carregador
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1. Configurar na posi¢édo 3. Came do carregador ndo
configurado (X no circulo)
2. Numero da fileira 4. Selecionar a posicédo de

carga/descarga

Se os valores de calibracio forem admissiveis, serd exibida
na tela a mensagem Calibrac¢io Concluida. Se os valores

nao forem admissiveis, serd exibida a mensagem Erro na
Calibragio.

Tela indicadora de condicao de
colisao
Apenas a partir da versao K do software

O funcionamento do sistema de translacio serd interrompido,
e serd exibido este {cone se houver uma condi¢ao de colisdo
entre a cabega de perfura¢io e a haste/carregador (Figura 27).

Nota: O icone do botio 8 estd presente somente a partir da
versio K do software.
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Figura 27
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1. fcone de condicdo de colisdo

Para desmarcar o icone de aviso de colisdo, pressione e segure
o botio de supressao (Figura 28) enquanto movimenta o
sistema de translacio e o came.

201447

Tela de selecao de comandos da
haste

Apenas a partir da versao T do software

Esta tela permite reduzir o nimero de operacOes para
carregar a haste.

Para acessar essa tela, pressione o botio n° 1 na Tela
Principal de Operacio (pagina 1) ou nas Principais fungdes de
perfuracio exibidas na tela de pressoes (pagina 2).

*  Botao 2: Avancar a Haste
* Botao 3: Neutro

* Botao 4: Recuar a haste
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Figura 29

1. Seletor de comandos da haste
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