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Software Guide

Informacja: W celu uzywania wersji oprogramowania K-V
nalezy zainstalowac zestaw o numerze 132-4193.

Nalezy przeczytaé uwaznie ponizsze informacje, aby poznac
zasady wlasciwej obstugi 1 konserwacji urzadzenia, nie
uszkodzi¢ go i unikna¢ obrazen ciata. Odpowiedzialnos¢ za
prawidtowe i bezpieczne uzytkowanie produktu spoczywa
na uzytkowniku.

Aby skorzystaé z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci firmy
Toro lub uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy skontaktowac
si¢ z autoryzowanym przedstawicielem serwisowym lub
biurem obstugi klienta firmy Toro. Prosimy o przygotowanie
numeru modelu i numeru seryjnego produktu.

Z firma Toro mozna skontaktowaé si¢ bezposrednio pod
adresem www.Toro.com w kwestiach dotyczacych materiatow
szkoleniowych z zakresu bezpieczenstwa oraz eksploatacji
produktu, informacji na temat akcesoriéw, pomocy w
znalezieniu autoryzowanego sprzedawcy lub rejestracii
urzadzenia.

Monitor

Ekran startowy

Po wiaczeniu zasilania urzadzenia jest to pierwszy ekran,
ktoéry zostaje wyswietlony (Rysunek 1).

Informacja: Na tym ekranie klawisze nie sa aktywne.
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Rysunek 1
Ekran startowy
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Giéwny ekran roboczy

Ten ekran jest wyswietlany po wy$wietleniu ekranu
startowego, gdy w momencie przekrecenia kluczyka w
polozenie ZAPLONU operator nie znajduje si¢ w fotelu.

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisnaé przycisk 4 lub
strzatke w d6t na Ekran informacji o urzadzeniu (Strona 5).

Na gléwnym ekranie roboczym wyswietlany jest obrotomierz
silnika, wskaznik ilo$ci paliwa i wskaznik temperatury silnika
(Rysunek 2).

Gdy poziom paliwa jest zbyt niski, na gtéwnym ekranie
roboczym zapala si¢ wskaznik niskiego poziomu paliwa
(Rysunek 2).

Aby wybraé sterowanie mocg silnika, nalezy nacisnaé przycisk
numer 4 (Rysunek 2).

Informacja: Tkona dla przycisku 8 wystepuje tylko w wersji
K oprogramowania i wersjach wyzszych (Rysunek 25).

Ttumaczenie oryginatu (PL)
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Rysunek 2
Gtéwny ekran roboczy

Wskaznik temperatury
ptynu chtodzacego

Sterowanie moc3 silnika

Wskaznik niskiego
poziomu paliwa

1. Ustawienie zerdzi 4.

2. Wskaznik poziomu paliwa 5.

3. Obrotomierz silnika 6.
(obr./min)

Gléwne funkcje wiertnicze
wyswietlane na ekranie cisnienia

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisna¢ strzatke w dot na
Gléwny ekran roboczy (Strona 1).

Na tym ekranie podane sa pomiary ci$nienia obrotowego w
psi, ci$nienie pluczki wiertniczej w psi, ci$nienie wozka w psi i
wydatek ptuczki wiertniczej w gpm (Rysunek 3).

Sa na nim réwniez 4 wskazniki (wymienione od géry do
dotu na $rodku ekranu), ktére przedstawiaja nastepujace
informacje:

e Ostrzezenie o kodzie btedu wiercenia i/lub silnika
(Rysunek 4)

* Ostrzezenie o niskim poziomie paliwa (Rysunek 4)
*  Wskaznik ptuczki wiertniczej (Rysunek 4)

Wskaznik pluczki wiertniczej §wiect si¢ na jeden z 3
koloréw:

— Czerwony: brak przeptywu pluczki, pompa ptuczki
osiaga maksymalne ci$nienie

—  ZOlty: maszyna jest uruchomiona, przeplyw pluczki
jest wstrzymany

— Zielony: przeplyw pluczki jest wlaczony

*  Wiercenie automatyczne jest w pozycji ZAL. (Rysunek 4)
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Rysunek 3
Gtéwne funkcje wiertnicze wy$wietlane na ekranie cisnienia
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Wydatek ptuczki
wiertniczej (gpm)

1. Cisnienie obrotowe (psi) 5.

2. Wskaznik btedu wiercenia 6. Wskaznik wiercenia

automatycznego
3. Wskaznik niskiego 7. Wskaznik ptuczki
poziomu paliwa wiertniczej

4. Cisnienie ptuczki 8. Cisnieniomierz wozka
wiertniczej (psi) (psi)

Gléwne funkcje wiertnicze
wyswietlane na ekranie momentu
obrotowego

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisnac strzatke w dot na
Glowne funkcje wiertnicze wySwietlane na ekranie ci$nienia
(Strona 2).

Na tym ekranie podane sa pomiary momentu obrotowego w
stopofuntach, ci$nienie ptuczki wiertniczej w psi, sita wozka
w funtach i wydatek pluczki wiertniczej w gpm (Rysunek 4).
Sq na nim réwniez 4 wskazniki (wymienione od géry do
dotu na srodku ekranu), ktére przedstawiaja nastepujace
informacje:

e Ostrzezenie o kodzie bledu wiercenia i/lub silnika
(Rysunck 4)

* Ostrzezenie o niskim poziomie paliwa (Rysunek 4)
*  Wskaznik pluczki wiertniczej (Rysunek 4)
Wskaznik pluczki wiertniczej §wiect si¢ na jeden z 3
kolotéw:
— Czerwony: brak przeplywu pluczki, pompa pluczki
osiagga maksymalne ci$nienie




—  ZOlty: maszyna jest uruchomiona, przeplyw pluczki
jest wstrzymany

— Zielony: przeptyw pluczki jest wlaczony
*  Wiercenie automatyczne jest w pozycji ZAL. (Rysunek 4)
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Rysunek 4

Gtéwne funkcje wiertnicze wyswietlane na ekranie
momentu obrotowego

2035951

1. Moment obrotowy 5. Wydatek ptuczki

(stopofunty) wiertniczej (gpm)
2. Wskaznik btedu wiercenia 6. Wskaznik wiercenia
automatycznego
3. Wskaznik niskiego 7. Wskaznik ptuczki
poziomu paliwa wiertniczej

4. Cisnienie ptuczki 8.
wiertniczej (psi)

Wskaznik sity wbzka
(funty)

Informacja: Aby zmieni¢ jednostki na metryczne, nalezy
jednoczesnie nacisnaé przyciski strzatek w lewo, w prawo
oraz przycisk 8.

Ekran predkosci obrotowej Swidra

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacis$nij i przytrzymaj przycisk
OK na Gléwny ekran roboczy (Strona 1).

Ten ekran umozliwia uzytkownikowi zwigkszanie lub
zmniejszanie maksymalnej predkosci obrotowej §widra.

Aby zmieni¢ predko$é obrotowa §widra:
1. Naci$nij i przytrzymaj przycisk OK.

2. Aby zmniejszy¢ predkos$¢ maksymalna, naci$nij strzatke
w lewo, aby zwickszy¢ predkos¢ maksymalng — strzatke
w prawo (Rysunek 5).

3. Zwolnij przycisk OK, aby ustawi¢ predko$¢ obrotows
swidra (Rysunck 5).

Informacja: Ikona dla przycisku 8 wystepuje tylko
w wersji K oprogramowania i wersjach wyzszych
(Rysunek 25).
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Rysunek 5
Ekran predkosci obrotowej swidra
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1. Mierniki predkosci
obrotowej $widra

3. Przycisk OK (ustawia
predkos¢ obrotowg
Swidra)

Strzatka w lewo
(zmniejszenie predkosci)

2. Strzatka w prawo 4.
(zwiekszenie predkosci)

Ekran sterowania mocg silnika

Sterowanie moca silnika umozliwia uzytkownikowi zmiang
ustawienia predkosci obrotowej silnika (obt./min), do jakiej
predkosé obrotowa silnika moze spasé, aby wlaczyt si¢ system
sterowania mocg silnika.

Sterowanie mocg silnika umozliwia operatorowi ustawienia
dziatania zespotu na niskiej predkosci obrotowej, tak aby przy
duzych obciazeniach silnik mogl zgasnad.

Informacja: Na przyklad przy ustawieniu 50% predkosci
obrotowej silnik moze zgasnaé przy duzych obcigzeniach.

Po wybraniu sterowania moca silnika (Rysunek 2) wybrac

jedna z ponizszych opcit:

* Nacisna¢ przycisk numer 1, aby wlaczy¢ 90% predkosci
obrotowej silnika, jak pokazano na Rysunek 0.

* Nacisna¢ przycisk numer 2, aby wlaczy¢ 75% predkosci
obrotowej silnika, jak pokazano na Rysunek 6.

* Nacisna¢ przycisk numer 3, aby wlaczy¢ 50% predkosci
obrotowej silnika, jak pokazano na Rysunek 0.

* Nacisna¢ przycisk numer 4, aby powrécic¢ do gléwnego
ekranu roboczego (Rysunek 0).




Informacja: Ikona dla przycisku 8 wystepuje tylko w
wersji K oprogramowania i wersjach wyzszych (Rysunek
25).
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Rysunek 6
Ekran sterowania mocg silnika
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1. Powrét do poprzedniego 3. 75% predkosci obrotowe;j

ekranu silnika
2. 50% predkosci obrotowej 4. 90% predkosci obrotowej
silnika silnika

Ekran cisnienia wozka

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisna¢ strzatke w dot na
Gléwne funkceje wiertnicze wyswietlane na ekranie momentu
obrotowego (Strona 2).

Po wyswietleniu si¢ tego ekranu wybor ci$nienia wozka
(przycisk 7) jest w pozycji WL. (kolor zielony) lub WYL. (kolor
czerwony), jak pokazano na Rysunek 7.
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Rysunek 7

1. Wybrano maksymalng site 4. Zmniejszenie

pchania maksymalnego cisnienia
wozka
2. Ograniczenie ci$nienia 5. Sterowanie mtotem
wozka - lkony bedg w pneumatycznym

kolorze czerwonym, gdy
ograniczenie sity pchania
jest wytgczone oraz w
kolorze zielonym, gdy
ograniczenie sity pchania
jest wigczone.

3. Zwiekszenie 6.
maksymalnego ci$nienia
wozka

Wybor trybu manipulatora

Ekran wyboru elementéw
sterowania

PrzejdZ do tego ekranu, wybierajac funkcje Przelaczanie
funkcji manipulatora z poziomu Ekran ci$nienia wézka
(Strona 4).

Te 2 uktady sterujace, ktére uzytkownik ma do wyboru,
skladajq si¢ z nastepujacych elementdw:

* Tryb I: udostepnia funkcje wiertnicze na prawym
manipulatorze, natomiast lewy manipulator stuzy
woéwezas do obstugi funkeji podajnika Zerdzi 1 imadta
(Rysunek 8).

Aby wybrac ten tryb, naci$nij przycisk numer 4 (Rysunek
8).

* Tryb II: rozdziela funkcje wiertnicze oraz sterowanie
imadlem i podajnikiem migdzy lewym i prawym
manipulatorem (Rysunek 8).

Aby wybrac ten tryb, naci$nij przycisk numer 8 (Rysunek
8).
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Rysunek 8
Ekran wyboru elementéw sterowania
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1. Trybl 2. Tryb i

Ekran informacji o urzadzeniu

Ekran ten zawiera nastepujace informacje:
*  Numer modelu i numer seryjny urzadzenia (Rysunek 9).
* Liczba motogodzin silnika urzadzenia (Rysunek 9).

* llos¢ zuzytej pluczki wiertniczej w galonach i ilo§¢ zuzyte;j
pluczki wiertniczej w galonach mozliwa do ponownego
wyzerowania (Rysunek 9).

Informacja: Aby wyzerowaé liczbe galonéw pluczki
wiertniczej od ostatniego zerowania, nalezy nacisna¢ przycisk
3 (Rysunek 9).
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Rysunek 9
Ekran informaciji o urzgdzeniu
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1. Numeru modelu i numeru 4. Skasowanie ilosci zuzytej
seryjny urzgdzenia ptuczki wiertniczej w
galonach

2. Liczba motogodzin silnika 5. Poprzedni ekran

3. Catkowita ilos¢ zuzytej
ptuczki wiertniczej w
galonach i ilos¢ zuzytej
ptuczki wiertniczej w
galonach mozliwa do
ponownego wyzerowania.

Ekrany smarowania i konserwacji

Ekrany te pokazujg uzytkownikowi harmonogramy
konserwacji z okresami mi¢dzyserwisowymi dziennymi oraz
wynoszacymi 50, 250, 500 i 1000 godzin.

Informacja: Aby wyjs¢ z tego ekranu, nacisnij przycisk
ESC.

Ekran konserwacji codziennej wyswietli si¢ jeden raz. Aby
ponownie go wyswietli¢, wylacz, a nastgpnie wlacz maszyne.

Nacisnac ponizszy przycisk, aby uzyskac kolejny
harmonogram konserwaciji:

*  Przycisk 1 — 50-godzinny harmonogram konserwacji
(Rysunek 11)

* Przycisk 2 — 250-godzinny harmonogram konserwacji
(Rysunek 12)

* Przycisk 3 — 500-godzinny harmonogram konserwacji
(Rysunek 13)

*  Przycisk 4 — 1000-godzinny harmonogram konserwacji
(Rysunck 14)
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Rysunek 10
Gléwny ekran konserwaciji
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Rysunek 13
Ekran 500-godzinnego harmonogramu konserwacji
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Rysunek 11
Ekran 50-godzinnego harmonogramu konserwaciji
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Rysunek 12
Ekran 250-godzinnego harmonogramu konserwaciji
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Rysunek 14
Ekran 1000-godzinnego harmonogramu konserwaciji
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Ekran kodéw btedéw
Na tym ekranie wyswietlane sa zliczone bledy wiercenia.

Jesli na ekranie pojawi si¢ wiccej niz 1 blad wiercenia, nalezy
nacisnaé przycisk 6, aby wyswietli¢ nastepny blad wiercenia
(Rysunek 15).

Informacja: Jesli nie ma zadnych bledéw wiercenia,
nacisnaé przycisk OK, aby wyjs¢ z tego ekranu (Rysunek 15).
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1. Lkaczna ilos¢ btedow 2. Nastepny btad wiercenia

wiercenia

Ekran zapisanych btedéw/kasowa-
nia kodéw btedéw
1 2 3
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Rysunek 16
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1. Liczba bteddw i liczba 3. Nastepny btad

skasowanych btedéw
2. Kasowanie btedu

Na ponizszym rysunku ukazano przyklad wyswietlania bledu.

Tekst przed liczba wystapien odnost si¢ do tego, czym w
rzeczywistosci jest dany blad.

1 2 3
\ \ /
"\

Tram signal alarm function
Open load / Over temperature
Pin 31 main controller

OCCURRENCE COUNT: 0

ERRORS HAVE BEEN RESET 1 TIMES
PRESS "OK"” TO EXIT
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Rysunek 17
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1. Liczba bteddw i liczba 3. Kasowanie btedu

skasowanych btedow
2. Nastepny btad

Ekran diagnostyki i aktualizacji

Przejdz do tego ekranu z poziomu Ekran ci$nienia wézka
(Strona 4).

Tylko wersje oprogramowania K i wyzsze: ekran ten
pozwala na kalibracje krzywek podawarki zerdzi (Rysunek
18), jak opisano w Rysunek 26.

Tylko wersje oprogramowania V i wyzsze: ekran ten
pozwala na uzycie funkcji automatycznej przepustnicy
(Rysunek 18).
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Rysunek 18

1. Automatyczna przepustnica




Naci$nij przycisk 6, aby WEACZYC (zielony) oraz WYLACZYC
(czerwony) opcje automatycznej przepustnicy.

Informacja: Po WYLACZENIU opcji ustawienie czasu znika.

Z opcji automatycznej przepustnicy mozna skorzystac tylko
wtedy, gdy maszyna jest w trybie WIERCENIE. Nie jest ona
uruchamiana, gdy maszyna jest w trybie jazdy.

Funkcja automatycznej przepustnicy jest aktywowana po jej
WLEACZENIU i gdy predkosé obrotowa silnika przekracza
poziom 2300 obt./min.

Podczas pracy silnika z predkoscia obrotows ponizej poziomu
2300 obt./min. sterowanie przepustnica odbywa si¢ recznie,
niezaleznie od tego, czy funkcja automatycznej przepustnicy
jest WEACZONA, czy WYLACZONA.

Za pomocy, przyciskow strzatek w lewo 1 w prawo ustaw czas
w zakresie od 10 do 60 sekund. Ustawienia beda zachowane
po wylaczeniu maszyny.

Zanim silnik zacznie pracowac na obrotach jatowych,
wszystkie funkcje muszg zosta¢ wylaczone (pluczka,
wiercenie, podajnik 1 imadla). Uzycie ktérejkolwiek z funkcji
(pluczka, wiercenie, podajnik i imadta) spowoduje prace
silnika na obrotach 2800 obt./min.

Ekran usuwania przypomnienia o
serwisie
Aby przej$¢ do tego ekranu, nacis$nij przycisk 1 na Ekran

diagnostyki i aktualizacji (Strona 7), aby wybra¢ opcje
Modyfikacja parametréw systemowych (Rysunek 18).

Aby skasowa¢ przypomnienie o serwisie, konieczne jest
wprowadzenie 8-cyfrowego kodu PIN (16527316) na tym
ekranie (Rysunek 19):

Enter PIN
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Rysunek 19
Ekran wprowadzenia kodu PIN
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1. Przyciski do 3. Zatwierdz kod PIN

wprowadzania kodu PIN
2. Tutaj pojawia sie
wprowadzany kod PIN

4. Powrét do poprzedniego
ekranu

Kontrolka filtra powietrza

Ikona ta pojawia si¢, gdy konieczne jest serwisowanie filtra
powietrza (Rysunek 20). Serwisowanie filtra powietrza jest
opisane w znstrukgi obstugi maszyny.

Informacja: Ikona dla przycisku 8 wystepuje tylko w wersji
K oprogramowania i wersjach wyzszych (Rysunek 25).
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1. Kontrolka zablokowanego filtra powietrza




Ekran momentéw obrotowych i
obstugi wozka

Aby przejs¢ do tego ekranu na Gléwny ekran roboczy (Strona
1), nalezy nacisna¢ jednoczesnie przyciski 11 5.

Na ekranie momentéw obrotowych i obstugi wézka (Rysunek
21) wyswietlane sa nastepujace informacje:

ROTARY JOYSTICK MAKEUP % MAKEUP OUTPUT
0 0 0
BREAKOUT % BREAKOUT OUTPUT
TWO-SPEED 0 0
OFF THRUST % THRUST OUTPUT
0 0
CARRIAGE JOYSTICK PULLBACK % PULLBACK OUTPUT
0 0 0
SEATSWITCH CAM ROTATED CARRIAGE BACK ARMS OUT
(OH =] (=) (o) [o=)
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Rysunek 21
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* Moc urzadzen obrotowych i wozka

* Procentowy moment obrotowy i moc do skrecania zerdzi
skreconych

* Procentowy moment obrotowy i moc do rozkrecania
zerdzi

* Procentowa sila przepychania i moc
* Procentowa sila uciagu i moc

*  Wskazniki zalaczenia 1 wylaczenia dla dwéch (2)
predkosci, przetacznika umieszczonego w fotelu
operatora, obrotu krzywki, powrotu wézka i wyciagania
ramion

Ekran wilaczania funkcji

pomocniczych

Aby przej$¢ do tego ekranu, nalezy nacisnaé strzatke w dét na
Ekran momentéw obrotowych 1 obstugi woézka (Strona 9).

Na ekranie wiaczania funkcji pomocniczych (Rysunek 22)
wyswietlane sg nastgpujace informacje:

TJC APPLY
[ o ] [ o |

CLAMPS
[ OFF ]

WRENCH BREAKOUT
[ OFF ]

SETUP

PIPE ROTATE
[ OFF ]

PIPE ARMS
[ or |

PIPE GRIP  PIPE ELEVATOR
l OFF ]

[OFF]

MULTIFUNCTION %
0

MULTIFUNCTION OUTPUT
0

® @D 52

Rysunek 22
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*  Wskazniki zalaczenia 1 wylaczenia zaciskow, rozkrecania
za pomocg imadla, nanoszenia smaru na gwinty zerdzi,
ustawien), obrotu zerdzi, ramion zerdzi, chwytakow zerdzi,
podajnika zerdzi

* Procentowa sila wielofunkcyjna 1 moc

Ekran informacji o ptuczce
wiertniczej

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisna¢ strzatke w dét na
Ekran wlaczania funkcji pomocniczych (Strona 9).

Na ekranie informacji o pluczce wiertniczej (Rysunek 23)
wyswietlane sq nastepujace informacje:

@ MUD FLOW INCREASE = FLOW DECREASE MUD MAX
OFF OFF OFF OFF
® ugs 0
0
MUD OUTPUT
oy o 0
SEATSWITCH SETUP
OFF OFF
G023055
2023055
Rysunek 23

*  Wskazniki zalaczenia 1 wylaczenia ptynu wiertniczego,
zwickszenie przeplywu i maks. pluczka

*  Wskazniki zalaczenia 1 wylaczenia dla ustawien i
przelacznika umieszczonego w fotelu operatora

* Procent pluczki wiertniczej i moc




Ekran informacji o napedzie
gasienicowym

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisna¢ strzatke w dot na
Ekran informacji o pluczce wiertniczej (Strona 9).

Na ekranie informacji o napedzie gasienicowym (Rysunek 24)
wyswietlane sq nastepujace informacje:

SETUP
OFF
LEFT FORWARD RIGHT FORWARD
0 0
@ FNR JOYSTICK
00V
STEER JOYSTICK
LEFT REVERSE RIGHT REVERSE
0 SEATSWITCH 0
OFF

Rysunek 24
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*  Moc do jazdy do przodu w lewo, do tylu w lewo, do
przodu w prawo i do tylu w prawo oraz wstecz napedu
gasienicowego

*  Wyjscie manipulatora kierowania w przod — bieg jatowy —
wsteczny (FINR)

*  Wskazniki zalaczenia 1 wylaczenia ustawien i przelacznika
umieszczonego w fotelu operatora

Ekran wybieraka rzedu zerdzi

Tylko wersja K oprogramowania i wersje
wyzsze

Ekran ten umozliwia wybranie rzedu zerdzi, ktére beda
uzywane.

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacis$nij przycisk 8 na Glowny
ekran roboczy (Strona 1).

Aby wybraé rzad zerdzi, wykonaj nastepujace czynnosci:

1. Naci$nij przycisk strzatki w lewo lub w prawo, aby
wybraé¢ pozadany numer rzedu (Rysunek 25).
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Rysunek 25
Ekran wybieraka rzedu zerdzi

1. Wybdr rzedu 4. Strzatka w prawo

2. Numer rzedu 5. Strzatka w lewo

3. Ukryj okienko boczne

2. Po ustawieniu strzatki pod numerem rzedu, z ktérego
chcesz skorzysta¢, naci$nij przycisk 8 (Rysunek 25), aby
ukry¢ okienko boczne.

Ekran kalibracji krzywki podawarki
zerdzi

Tylko wersja K oprogramowania i wersje
wyzsze

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacis$nij przycisk 1 na Ekran
diagnostyki i aktualizacji (Strona 7).

Na tym ekranie uzytkownik moze ustawi¢ pozycje kolejnych
rzedéw w koszu na zerdzie.

Naci$nij odpowiedni przycisk, aby ustawi¢ dana pozycje:
* Przycisk 1: ustawienie pozycji 1 (Rysunek 26)
*  Przycisk 2: ustawienie pozycji 2 (Rysunek 26)
* Przycisk 3: ustawienie pozycji 3 (Rysunek 26)

Naci$nij przycisk numer 5, aby ustawi¢ pozycje zatadowania
lub roztadowania (Rysunek 20).
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Rysunek 26
Ekran kalibracji krzywki podawarki zerdzi

029858

2029858

1. Ustawienie pozycji 3. Krzywka podawarki nie
jest ustawiona (X w

koéteczku)

2. Numer rzedu 4. Ustawienie pozycji
zatadowania lub

roztadowania

Jezeli warto$ci kalibracyjne sa ustawione poprawnie, na
ekranie pojawi si¢ napis Calibration Complete (kalibracja
zakoniczona). Jezeli wartosci nie sq ustawione poprawnie,
na ekranie pojawi si¢ komunikat Calibration Fail (kalibracja
zakoficzona niepowodzeniem).

Ekran wskaznika kolizji

Tylko wersja K oprogramowania i wersje
wyzsze

W przypadku kolizji migdzy glowica wiertnicza a
podawarka/ramieniem podawarki zerdzi wézek zatrzymuje
si¢ 1 pojawia si¢ ta ikona (Rysunek 27).

Informacja: Ikona dla przycisku 8 wystepuje tylko w wersji
K oprogramowania i wersjach wyzszych.
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& =D o2

Rysunek 27
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1. Ikona wskaznika kolizji

Aby skasowac ikong wskaznika kolizji, przesuwajac wézek lub
krzywke, jednoczesnie naciénij i przytrzymaj przycisk obejscia
(Rysunek 28).

201447

Rysunek 28

Ekran wyboru ustawien zerdzi
Tylko wersja T oprogramowania i wersje
wyzsze

Ten ekran pozwala ograniczy¢ liczbg operacji podczas
zaladunku zerdzi.

Aby przejé¢ do tego ekranu, nacis$nij przycisk 1 na Glowny
ekran roboczy (Strona 1) lub Gléwne funkcje wiertnicze
wyswietlane na ekranie ci$nienia (Strona 2).

*  Przycisk 2: Wciskanie zerdzi
*  Przycisk 3: Pozycja neutralna

*  Przycisk 4: Wyciaganie zerdzi
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1. Wybér ustawienia zerdzi
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