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安安安装装装

散散散装装装零零零件件件

使用下表进行核对确保所有零件已装运。

说说说明明明 数数数量量量 用用用途途途

底板支架 2
底板 1
连接板 2
通道延长件 1
通道延长件护罩 1
左延长轨道 1
右延长轨道 1
前座椅支架 2
后座椅支架 2
前座椅支柱 1
后座椅支柱 1
隔片7/16 x 1-1/2 英寸 6
面板支架 4
左侧面板 1
右侧面板 1
扁平垫圈 4
螺栓1/4 x 2 英寸 4
凸缘螺母1/4 英寸 8
凸缘螺栓3/8 x 3/4 英寸) 8
凸缘螺栓5/16 x 3/4 英寸) 24
左臀部固定管 1
右臀部固定管 1
手刹拉索 1
油门拉索仅限汽油型号 1
阻风门拉索仅限汽油型号 1
换档拉索仅限汽油型号 1
自攻螺丝3/32 x 7/8 英寸 11
凸缘螺栓5/16 x 3/4 英寸) 6
凸缘螺母5/16 英寸 6
螺丝和垫圈组件 4
座椅底座面板 2
螺丝#10 x 1/2 英寸 10
TOR-6040 支架套件必需 1

安装套件。

弹簧 2 安装重型弹簧。
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准准准备备备机机机器器器

注注注意意意 请根据正常操作位置确定机器的左右侧。

1. 将机器移至您的工作空间中有足够空间安装该套件
的区域。

2. 设定驻车刹车。

3. 关闭发动机并从点火钥匙开关上拔下钥匙。

4. 开始安装之前确保机器不会移动。

5. 卸下上座椅组件。

A. 对于配备斗斗斗式式式座椅的机器将座椅组件向前推到升
起位置然后滑出到销钉的一侧向上提出座椅组
件。

B. 对于配备长长长条条条座椅的机器将座椅组件向前推到升
起位置然后滑出到销钉的一侧向上提出座椅组
件最后取下靠背。

将将将套套套件件件安安安装装装到到到汽汽汽油油油发发发动动动机机机机机机器器器上上上

拆拆拆卸卸卸左左左护护护罩罩罩

注注注意意意 保留此过程中卸下的所有五金件。

1. 拧下将油箱固定到油箱托盘上的凸缘螺栓图1。

g033946

图图图1

1. 油箱 4. 燃油管线

2. 螺丝 5. 通气管

3. 压紧装置 6. 凸缘螺栓

2. 拧下固定压紧装置的螺丝图1。

3. 从油箱上断开通气管和燃油管线图1。

注注注意意意 准备接住并清洁从油箱断开燃油管线时溅出
的燃油 。

4. 从托盘上取下油箱。

5. 卸下将油箱托盘固定到机架的 2个凸缘螺栓图2。

g033947

图图图2

1. 油箱托盘 2. 凸缘螺栓

6. 卸下将左面板固定到下座椅组件的 4个螺丝图3。

g034000

图图图3

1. 左面板 2. 螺丝
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拆拆拆卸卸卸右右右护护护罩罩罩

注注注意意意 保留此过程中卸下的所有五金件。

1. 先后从电池上断开负极 (–)接线和正极 (+)接线。

g034125

图图图4

1. 螺母 3. 螺栓

2. 正极接线 (+) 4. 负极接线 (–)

2. 卸下将电池托盘固定到机架的 2个凸缘螺栓图5。

g033999

图图图5

1. 凸缘螺栓 3. 右面板组件

2. 自攻螺丝

3. 卸下将右面板固定到下座椅组件的 4个螺丝图5。

拆拆拆卸卸卸左左左臀臀臀部部部固固固定定定管管管

卸下并保留将臀部固定管固定到机器上的 3个凸缘螺栓和
凸缘螺母图6。

g036760

图图图6

1. 臀部固定管短 3. 凸缘螺母5/16 英寸

2. 凸缘螺栓5/16 x 3/4 英寸)

断断断开开开右右右臀臀臀部部部固固固定定定管管管

卸下并保留将臀部固定管前部固定到机器上的前凸缘螺
栓和凸缘螺母图7。

g036761

图图图7

1. 臀部固定管高 3. 凸缘螺母5/16 英寸

2. 凸缘螺栓5/16 x 3/4 英寸)

断断断开开开手手手刹刹刹拉拉拉索索索

1. 松开锁紧螺母然后将后制动卡钳上的调节螺丝逆时针
旋转 2圈图8。
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g033992

图图图8

1. 调节螺丝 3. 刹车拉线

2. 锁紧螺母

2. 将手刹拉索从两个后制动卡钳断开图8。

注注注意意意 剪断将手刹拉索固定到机器的任何扎带。

3. 从油门杆上断开油门拉索然后将其从油门支架上取
下图9。

g033993

图图图9

1. 油门拉索

4. 从换档拉索支架上断开换档拉索然后将其从换档拉索
支架上取下图10。

g033994

图图图10

1. 换档拉索

注注注意意意 标记拉索的两端以识别拉索的前、后端。安装
新换档拉索时用此作为参考。

5. 将阻风门拉索从发动机断开图11。

g033995

图图图11

1. 阻风门拉索

6. 拧下并保留 10个螺丝1/4 x 1-1/4英寸部分卸下仪表
板然后断开手刹、油门和换档拉索图12。

g033953

图图图12

1. 螺丝1/4 x 1-1/4 英寸 2. 仪表板

注注注意意意 卸下防止部分卸下仪表板的扎带。在此后的
步骤中需要更换扎带。
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7. 卸下阻风门拉索上的止动螺母将其拉过仪表板。

安安安装装装 TOR-6040 支支支架架架套套套件件件

安装多乘客套件时需要使用此 TOR-6040支架套件。

1. 卸下油门支架上的凸缘螺栓图13。

2. 使用 2个凸缘螺母、垫圈和螺杆将桥式支架安装到
发动机图13。

g198366

图图图13

1. 桥式支架 4. 油门支架

2. 垫圈 5. 螺杆

3. 凸缘螺母

重重重要要要事事事项项项 确确确保保保安安安装装装桥桥桥式式式支支支架架架以以以固固固定定定发发发动动动机机机防防防止止止拆拆拆
卸卸卸机机机器器器时时时发发发动动动机机机掉掉掉落落落。。。

3. 用 4个凸缘螺栓将支撑脚安装到机器的两侧图14。

g036707

图图图14

1. 凸缘螺栓3/8 x 1 英寸) 2. 支撑脚

拆拆拆卸卸卸机机机器器器

注注注意意意 保留此过程中卸下的所有五金件。

1. 使用中央通道下方的顶车器支撑机器的前部图15。

g034829

图图图15

1. 中央通道 2. 顶车器

2. 卸下将侧轨固定到机器上的凸缘螺栓3/8 x 2-1/2英
寸和螺母图16。对机器的两侧均执行此操作。

g034830

图图图16

1. 凸缘螺栓5/16 x 3/4 英寸) 3. 侧轨

2. 凸缘螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸 4. 凸缘螺母3/8 英寸

3. 从前向后卸下将侧轨固定到机器上的凸缘螺栓5/16 x
3/4英寸图16。对机器的两侧均执行此操作。

4. 卸下 3个凸缘螺栓3/8 x 2-1/2英寸和螺母图17。对机
器的两侧均执行此操作。
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g034831

图图图17

1. 凸缘螺母3/8 英寸 3. 凸缘螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸

2. 侧轨

5. 卸下将制动管路三通接头固定到中央通道的自攻螺
丝图18。

g034833

图图图18

1. 自攻螺丝1/4 x 3/4 英寸 2. 三通接头

6. 拆下将摆臂式固定件固定到中央通道上的螺栓和凸
缘螺母图19。

g034832

图图图19

1. 螺栓 3/8 x 3-3/4 英寸 2. 凸缘螺母

7. 取下拆卸机器时用于将电气和机械管线固定到中央
通道内部的扎带。

8. 让人帮助将机器前部向前移动并与后部分离图20。

g034048

图图图20

1. 刹车管线 2. 线束

安安安装装装中中中央央央通通通道道道

注注注意意意 使用之前步骤保留的五金件完成以下程序。

1. 使用 4个凸缘螺栓3/8 x 3/4英寸将顶部和底部连接板
松松地安装到机器前部的中央通道上图21。
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g034834

图图图21

1. 连接板 顶部 3. 凸缘螺栓3/8 x 3/4 英寸)
2. 连接板底部

2. 将延长轨道松松地安装到机器的右侧图22。

g034942

图图图22

1. 延长轨道

3. 使用 2个螺栓5/16 x 3/4英寸将延长轨道松松地安装
到机器前部的中央通道上图23。

g034836

图图图23

1. 延长轨道 2. 螺栓5/16 x 3/4 英寸

4. 将 2个螺栓3/8 x 3/4英寸穿过中央通道和后底座图
24。

g034943

图图图24

1. 通道延长件 2. 螺栓 3/8 x 3/4 英寸

5. 将延长轨道松松地安装到机器的左侧图25。
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g034944

图图图25

1. 延长轨道

6. 使用 2个螺栓5/16 x 3/4英寸将延长轨道松松地安装
到机器前部的中央通道上图26。

g034946

图图图26

1. 螺栓5/16 x 3/4 英寸 2. 延长轨道

7. 让人帮助将机器的前部与后部合到一起图27。

g034945

图图图27

8. 使用 3个螺栓3/8 x 2-1/2英寸和凸缘螺母将延长轨
道松松地安装到后机架上图28。对机器的两侧均执
行此操作。

g034053

图图图28

1. 凸缘螺母3/8 英寸 4. 螺栓 3/8 x 3-3/4 英寸

2. 自攻螺丝1/4 x 3/4 英寸 5. 线束

3. 凸缘螺母3/8 英寸 6. 螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸

注注注意意意 确保线束出口在中央通道右侧图28。

9. 使用自攻螺丝1/4 x 3/4英寸将刹车线三通连接到中央
通道上图28。

10. 使用 2个螺栓3/8 x 3-3/4英寸和凸缘螺母将中央通
道松松地安装到后底座上图28。

11. 拧紧所有松松安装的紧固件。
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安安安装装装侧侧侧支支支架架架

注注注意意意 使用之前步骤保留的五金件完成以下程序。

1. 使用 4个螺栓5/16 x 3/4英寸将平台支架松松地安
装到中央通道上图30。

g034837

图图图29

1. 平台支架 2. 螺栓 5/16 x 3/4 英寸

2. 对机器的另一侧执行之前的步骤。

3. 从机器上拆卸发动机和支脚。

安安安装装装拉拉拉索索索

注注注意意意 拉索和线束的出口在中央通道右侧。

1. 将刹车拉索连接到机器前部的刹车杆使拉索穿过中央
通道然后连接至机器后部的刹车组件上。

2. 调节并拧紧机器后部刹车组件的螺丝和锁紧螺母请参
阅操作员手册了解如何调节手刹。

3. 将油门拉索连接到机器前部的油门杆使拉索穿过中央
通道然后连接至机器后部的油门组件上图9。

4. 将阻风门拉索先后穿过仪表板和中央通道然后连接
至发动机的阻风门总成上图11。

5. 将换档拉索连接到机器前部的换档杆使拉索穿过中央
通道然后连接至机器后部的换档组件上图10。

6. 松松地安装 2个螺栓3/8 x 3/4英寸、16个螺栓1/4 x
1/2英寸和 2个凸缘螺母3/8英寸将底部面板固定到
中央通道上。

g034054

图图图30
为说明之用部分零件被隐藏。

1. 拉索出口 4. 螺栓 3/8 x 3/4 英寸

2. 凸缘螺母 3/8 英寸 5. 中央通道

3. 底部面板 6. 螺栓1/4 x 1/2 英寸

7. 安装剩余的通道五金件图31。

g036776

图图图31

1. 螺栓 5/16 x 3/4 英寸 2. 中央通道

8. 更换为接触仪表板下方区域而卸下的任何扎带。

9. 用 10个螺丝1/4 x 1-1/4英寸将仪表板固定到机器
上图32。
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g033953

图图图32

1. 螺丝1/4 x 1-1/4 英寸 2. 仪表板

10. 确保此步骤安装的所有五金件都牢牢紧固。

调调调节节节油油油门门门拉拉拉索索索

1. 用拉索上的锁紧螺母调整并将拉索固定到支架上图
33。

g036768

图图图33

1. 油门拉索支架 3. 锁紧螺母2 个

2. 油门拉线 4. 油门总成

2. 调整油门拉索在介于 3,650至 3,750之间的高油门位
置操作。

调调调节节节阻阻阻风风风门门门拉拉拉索索索

1. 将阻风门控制装置放到OFF关闭位置。

2. 将油门拉索端部的弯头放入阻风门总成图34。

g036767

图图图34

1. 拉索弯头 2. 拉索夹

注注注意意意 固定阻风门拉索时应确保阻风板处于完全打
开位置。

3. 用拉索夹将阻风门拉索固定到位图34。

调调调节节节换换换档档档拉拉拉索索索

1. 将换档杆设置到中间位置。

2. 将球窝接头组件拧到换档拉索上并将其固定至换档
臂组件图35。

g036769

图图图35

1. 球窝接头组件 4. 锁紧螺母

2. 换档臂组件 5. 锁紧螺母

3. 换档拉索支架 6. 换档拉索

3. 改变支架与换档臂组件之间的拉索行程直到拉索接
合到所需的换档位置。

4. 用锁紧螺母固定拉索调整
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安安安装装装底底底板板板

用 4个凸缘螺栓5/16 x 1-1/4英寸、4个螺栓1/4 x 1-1/4英
寸和锁紧螺母将后底板固定到机器图36。

g034126

图图图36

1. 凸缘螺栓 5/16 x 1-1/4英寸 3. 底板

2. 螺栓 1/4 x 1-1/4 英寸 4. 锁紧螺母1/4 英寸

安安安装装装座座座椅椅椅支支支架架架

注注注意意意 使用之前步骤保留的五金件完成以下程序。

1. 使用 2个螺栓3/8 x 2-1/2英寸、隔片和凸缘螺母将座
椅支架固定到机器的前部图37。

g035056

图图图37

1. 座椅支架 3. 隔片

2. 螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸 4. 凸缘螺母3/8 英寸

2. 使用 2个螺栓3/8 x 2-1/2英寸和凸缘螺母将座椅支架
固定到机器的后部图38。

g035057

图图图38

1. 凸缘螺母3/8 英寸 3. 凸缘螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸

2. 座椅支架

3. 使用 4个凸缘螺栓3/8 x 2-1/2英寸、隔片和凸缘螺母
将左、右座椅支架固定到机器图39。

g034056

图图图39

1. 座椅支架 3. 隔片

2. 凸缘螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸 4. 凸缘螺母3/8 英寸

4. 使用带垫圈组件的 2个螺栓1/4 x 1/2英寸将倾斜支撑
托架和座椅底座面板固定到左、右座椅支架上图40。
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g034120

图图图40

1. 螺丝#10 x 1/2 英寸 3. 座椅底座面板

2. 带垫圈组件的螺栓 1/4 x
1/2 英寸

4. 倾斜支撑托架

5. 使用 5个螺丝#10 x 1/2英寸将后面板固定到座椅支
柱和座椅支架上图40。

6. 使用 2个螺栓1/4 x 2英寸、垫圈和锁紧螺母将左、右
座椅支架固定到机器图41。

g034121

图图图41

1. 螺栓1/4 x 2 英寸 3. 面板支架

2. 垫圈 4. 锁紧螺母1/4 英寸

7. 使用 2个螺栓1/4 x 2英寸、垫圈和锁紧螺母将左、右
座椅支架固定到机器图41。

8. 使用 3个螺丝#10 x 1/2英寸、2个带垫圈组件的螺栓
1/4 x 1/2英寸和 2个梅花头螺丝安装座椅支架图42。

g195742

图图图42

1. 螺丝#10 x 1/2英寸 3. 带垫圈组件的螺栓 1/4 x
1/2 英寸

2. 梅花头螺丝 4. 座椅支架

安安安装装装侧侧侧面面面板板板

1. 使用 8个自攻螺丝3/32 x 7/8英寸将左、右侧面板从
该套件固定到前座椅底座面板上图43。

g034123

图图图43

1. 自攻螺丝3/32 x 7/8 英寸

2. 侧板

2. 使用 3个自攻螺丝将开口盖固定到侧面板上图44。
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g034124

图图图44

1. 开口盖 2. 自攻螺丝

3. 使用之前拆下的五金件将原始右面板组件安装到后座
椅底座面板图45。

g033999

图图图45

1. 凸缘螺栓 3. 右面板组件

2. 自攻螺丝

4. 使用之前拆下的五金件将原始左面板组件安装到后座
椅底座面板图46和图47。

g034000

图图图46

1. 左面板组件 2. 自攻螺丝

g033947

图图图47

1. 油箱托盘 2. 凸缘螺栓

连连连接接接电电电池池池

1. 使用螺栓和螺母将正极 (+)接线固定到电池端子图48。
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g034125

图图图48

1. 螺母 3. 螺栓

2. 正极接线 4. 负极接线

2. 使用螺栓和螺母将负极 (-)接线固定到电池端子图48。

连连连接接接油油油箱箱箱

1. 将油箱放到油箱托盘上图49。

g033946

图图图49

1. 油箱 4. 燃油管线

2. 螺丝 5. 通气管

3. 压紧装置 6. 凸缘螺栓

2. 将通气管和燃油管线连接至油箱图49。

3. 使用之前卸下的螺丝固定压紧装置图49。

固固固定定定臀臀臀部部部固固固定定定管管管

1. 使用之前卸下的凸缘螺栓3/16 x 3/4英寸和凸缘螺母
将右后臀部固定管固定到后座椅底座上图50。

g033945

图图图50

1. 凸缘螺栓3/16 x 3/4 英寸) 2. 凸缘螺母

2. 使用之前卸下的 3个凸缘螺栓3/16 x 3/4英寸和凸缘
螺母将左后臀部固定管固定到后座椅底座上。

3. 使用 6个凸缘螺栓3/16 x 3/4英寸和凸缘螺母将左、
右臀部固定管固定到前座椅底座图51。

g035277

图图图51

1. 臀部固定管短 3. 臀部固定管高

2. 凸缘螺栓3/16 x 3/4 英寸) 4. 凸缘螺母

安安安装装装座座座椅椅椅组组组件件件

1. 若需获取额外的座椅组件请联系 Toro授权经销商。

2. 将原始座椅组件安装到后排座椅上图52。
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g034127

图图图52

1. 原始座椅组件

2. 额外座椅组件图中所示为斗式座椅版

3. 将座椅组件安装到前排座椅上图52。

将将将套套套件件件安安安装装装到到到电电电动动动机机机机机机器器器上上上

拆拆拆卸卸卸侧侧侧盖盖盖

1. 卸下右臀部固定管上的前凸缘螺栓和凸缘螺母图53。

g033945

图图图53

1. 凸缘螺栓3/16 x 3/4 英寸) 2. 凸缘螺母

2. 卸下固定左臀部固定管的 3个凸缘螺栓和凸缘螺母
图54。

g036760

图图图54

1. 臀部固定管短 3. 凸缘螺母5/16 英寸

2. 凸缘螺栓5/16 x 3/4 英寸)

3. 拧下将右侧盖固定到机器的 4个自攻螺丝图55。

g035126

图图图55

1. 侧盖组件 2. 自攻螺丝
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4. 拧下将充电器支架固定到电池托盘上的 2个螺栓图
56。

g035124

图图图56

1. 侧盖组件 3. 螺栓

2. 自攻螺丝

5. 拧下将左侧盖固定到机器的 4个自攻螺丝图56。

拆拆拆除除除电电电池池池

注注注意意意 保留此过程中卸下的所有五金件。

1. 卸下将电池固定到前电池托盘的凸缘螺母、电池压紧
装置和垫圈图57。

g035178

图图图57

1. 压紧装置杆 5. 压紧装置

2. 垫圈 6. 浇水室

3. 电池 7. 电池接线

4. 锁紧螺母

2. 断开前电池托盘中电池的浇水软管图57。
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g198444

图图图58

1. 机器前面 3. 正极+端子

2. 负极 -端子

3. 断开前电池托盘中前面 4个电池的正极 (+)端子图58。

4. 如图58所示断开负极 (–)端子。

5. 卸下前面 4个电池图58。
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6. 卸下将保险丝盒固定到前电池托盘的 2个螺丝和螺
母。

g035744

图图图59

1. 螺丝#10 x 3/4 英寸 3. 保险丝盒

2. 螺母#10

7. 卸下将电池托盘固定到机器的 4个螺栓图60。

g035743

图图图60

1. 螺栓 3. 螺栓 3/8 x 3/4 英寸

2. 凸缘螺母3/8 英寸

8. 卸下连接前、后电池托盘的 2个凸缘螺母但不是 2
个螺栓图60。

重重重要要要事事事项项项 不不不要要要卸卸卸下下下用用用于于于将将将前前前、、、后后后电电电池池池托托托盘盘盘连连连接接接到到到
一一一起起起的的的 2个个个螺螺螺栓栓栓。。。

9. 卸下前电池托盘。

断断断开开开手手手刹刹刹拉拉拉索索索

1. 松开锁紧螺母然后将后制动卡钳上的调节螺丝逆时
针旋转 2圈图61。

g033992

图图图61

1. 调节螺丝 3. 刹车拉线

2. 锁紧螺母

2. 断开连接到各个制动卡钳的手刹拉索图61。

3. 拧下 10个螺丝1/4 x 1-1/4英寸部分卸下仪表板然
后断开手刹图62。

g198378

图图图62

1. 螺丝1/4 x 1-1/4 英寸 2. 仪表板

注注注意意意 可能需要卸下防止部分卸下仪表板的扎带。在此后的
步骤中需要更换扎带。
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拆拆拆卸卸卸机机机器器器

注注注意意意 保留此过程中卸下的所有五金件。

1. 将支撑脚安装到机器上图63。

g036707

图图图63

1. 凸缘螺栓3/8 x 1 英寸) 2. 支撑脚

2. 使用中央通道下方的顶车器支持机器的前部图64。

g034829

图图图64

1. 中央通道 2. 顶车器

3. 卸下将侧轨固定到机器上的凸缘螺栓3/8 x 2-1/2英
寸和螺母图65。对机器的两侧均执行此操作。

g035128

图图图65

1. 凸缘螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸 3. 侧轨

2. 凸缘螺栓5/16 x 3/4 英寸) 4. 凸缘螺母3/8 英寸

4. 从前向后卸下将侧轨固定到机器上的凸缘螺栓5/16 x
3/4英寸图65。对机器的两侧均执行此操作。

5. 卸下 3个凸缘螺栓3/8 x 2-1/2英寸和螺母图66。对机
器的两侧均执行此操作。

g034831

图图图66

1. 凸缘螺母3/8 英寸 3. 凸缘螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸

2. 侧轨

6. 卸下将三通接头固定到中央通道的自攻螺丝图67。
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g034833

图图图67

1. 自攻螺丝1/4 x 3/4 英寸 2. 三通接头

7. 拆下将摆臂式固定件固定到中央通道上的螺栓和凸
缘螺母图68。

g035130

图图图68

1. 凸缘螺母3/8 英寸 4. 螺栓 3/8 x 3-3/4 英寸

2. 自攻螺丝1/4 x 3/4 英寸 5. 线束

3. 凸缘螺母3/8 英寸 6. 螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸

8. 取下拆卸机器时用于将电气和机械管线固定到中央
通道内部的扎带。

9. 让人帮助将机器前部向前移动并与后部分离图69。

g035131

图图图69

1. 刹车管线 2. 线束

安安安装装装中中中央央央通通通道道道

注注注意意意 使用之前卸下的五金件完成以下程序。

1. 使用 4个凸缘螺栓3/8 x 3/4英寸将顶部和底部连接板
松松地安装到机器前部的中央通道上图70。

g034834

图图图70

1. 连接板 顶部 3. 凸缘螺栓3/8 x 3/4 英寸)
2. 连接板底部

2. 将延长轨道松松地安装到机器的右侧图71。
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g034942

图图图71

1. 延长轨道

3. 使用 2个螺栓5/16 x 3/4英寸将延长轨道松松地安装
到机器前部的中央通道上图72。

g034836

图图图72

1. 延长轨道 2. 螺栓5/16 x 3/4 英寸

4. 将 2个螺栓3/8 x 3-3/4英寸和垫圈穿过中央通道和
后底座图73。

g034943

图图图73

1. 通道延长件 2. 螺栓 3/8 x 3/4 英寸

5. 将延长轨道松松地安装到机器的左侧图74。

g034944

图图图74

1. 延长轨道

6. 使用 2个螺栓5/16 x 3/4英寸将延长轨道松松地安装
到机器前部的中央通道上图75。

g034946

图图图75

1. 螺栓5/16 x 3/4 英寸 2. 延长轨道

7. 让人帮助将机器的前部与后部合到一起图76。
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g035132

图图图76

8. 使用 3个螺栓3/8 x 2-1/2英寸和凸缘螺母将延长轨
道松松地安装到后机架上图77。对机器的两侧均执
行此操作。

g035130

图图图77

1. 凸缘螺母3/8 英寸 4. 螺栓 3/8 x 3-3/4 英寸

2. 自攻螺丝1/4 x 3/4 英寸 5. 线束

3. 凸缘螺母3/8 英寸 6. 螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸

注注注意意意 确保线束出口在中央通道右侧图77。

9. 使用自攻螺丝1/4 x 3/4英寸将刹车线三通连接到中央
通道上图77。

10. 使用 2个螺栓3/8 x 3-3/4英寸和凸缘螺母将中央通
道松松地安装到后底座上图77。

11. 拧紧所有松松安装的紧固件。

安安安装装装侧侧侧支支支架架架

注注注意意意 使用之前部分卸下的螺栓和螺母完成以下程序。

1. 使用 4个螺栓5/16 x 3/4英寸将平台支架松松地安
装到中央通道上图78。

g034837

图图图78

1. 平台支架 2. 螺栓5/16 x 3/4 英寸

2. 对机器的另一侧执行之前的步骤。

安安安装装装拉拉拉索索索

注注注意意意 拉索和线束的出口在中央通道右侧。

1. 将刹车拉索连接到机器前部的刹车杆使拉索穿过中央
通道然后连接至机器后部的刹车组件上请参阅操作员
手册了解如何调节手刹。

2. 松松地安装 2个螺栓3/8 x 3/4英寸、16个螺栓1/4 x
1/2英寸和 2个凸缘螺母3/8英寸将底部面板固定到
中央通道上 (图79)。

g035133

图图图79
为说明之用部分零件被隐藏。

1. 拉索出口 4. 螺栓 3/8 x 3/4 英寸

2. 凸缘螺母 3/8 英寸 5. 中央通道

3. 底部面板 6. 螺栓1/4 x 1/2 英寸

3. 安装剩余的通道五金件图80。
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g036776

图图图80

1. 螺栓5/16 x 3/4 英寸 2. 中央通道

4. 更换为接触仪表板下方区域而卸下的任何扎带。

5. 用 10个螺丝1/4 x 1-1/4英寸将仪表板固定到机器
上图81。

g033953

图图图81

1. 螺丝1/4 x 1-1/4 英寸 2. 仪表板

6. 牢固拧紧安装在底部面板上的五金件。

安安安装装装底底底板板板

用 4个凸缘螺栓5/16 x 1-1/4英寸、4个螺栓1/4 x 1-1/4英
寸和锁紧螺母将后底板固定到机器图82。

g035177

图图图82

1. 凸缘螺栓 5/16 x 1-1/4英寸 3. 底板

2. 螺栓 1/4 x 1-1/4 英寸 4. 锁紧螺母1/4 英寸

安安安装装装后后后座座座椅椅椅底底底座座座

1. 使用 2个凸缘螺母和螺栓将前、后电池托盘固定到
一起图83。

g035743

图图图83

1. 螺栓 3. 螺栓 3/8 x 3/4 英寸

2. 凸缘螺母3/8 英寸

2. 使用 4个螺栓3/8 x 1英寸将前电池托盘固定到机器
图83。

3. 使用 2个螺丝和螺母将保险丝盒固定到前电池托盘
图84。
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g035744

图图图84

1. 螺丝#10 x 3/4 英寸 3. 保险丝盒

2. 螺母#10

4. 使用凸缘螺栓3/8 x 2-1/2英寸和凸缘螺母固定座椅
支架图85。

g035179

图图图85

1. 座椅支架 3. 凸缘螺母3/8 英寸

2. 凸缘螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸

5. 使用带垫圈组件的 2个螺栓1/4 x 1/2英寸将倾斜支撑
托架和座椅底座面板固定到左、右座椅支架上图86。

g197332

图图图86
为说明之用部分零件被隐藏。

1. 螺丝#10 x 1/2 英寸 3. 支撑托架

2. 带垫圈组件的螺栓 4. 座椅底座面板

6. 使用 5个螺丝#10 x 1/2英寸将后面板固定到倾斜支撑
托架和座椅支架上图86。

7. 使用 2个螺栓1/4 x 2英寸、垫片和锁紧螺母将左、右
面板支架固定到机器图87。

g034121

图图图87

1. 螺栓1/4 x 2 英寸 3. 面板支架

2. 垫圈 4. 锁紧螺母1/4 英寸
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8. 使用 4个自攻螺丝将左侧盖固定到座椅组件图87。

g035181

图图图88

1. 侧盖组件 3. 螺栓 3/8 x 3/4 英寸

2. 自攻螺丝

9. 用 2个螺栓3/8 x 3/4英寸将充电器支架固定到电池
托盘图88。

10. 使用 4个自攻螺丝将右侧盖固定到座椅组件图89。

g035126

图图图89

1. 侧盖组件 2. 自攻螺丝

11. 使用之前卸下的凸缘螺栓3/16 x 3/4英寸和凸缘螺母
将右后臀部固定管固定到座椅底座组件上图90。

g033945

图图图90

1. 凸缘螺栓3/16 x 3/4 英寸) 2. 凸缘螺母

12. 使用之前卸下的 3个凸缘螺栓3/16 x 3/4英寸和凸缘
螺母将左后臀部固定管固定到座椅底座组件上图91。

g035278

图图图91

1. 臀部固定管高 3. 凸缘螺母

2. 凸缘螺栓3/16 x 3/4 英寸)

安安安装装装前前前座座座椅椅椅底底底座座座

注注注意意意 必要时使用之前卸下的五金件。

1. 使用 2个螺栓3/8 x 2-1/2英寸、隔片和凸缘螺母将
左、右座椅支架固定到机器的前部图92。
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g035056

图图图92

1. 座椅支架 3. 隔片

2. 凸缘螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸 4. 凸缘螺母3/8 英寸

2. 使用 4个凸缘螺栓3/8 x 2-1/2英寸、隔片和凸缘螺母
将左、右座椅支架固定到机器图93。

g034056

图图图93

1. 座椅支架 3. 隔片

2. 凸缘螺栓 3/8 x 2-1/2 英寸 4. 凸缘螺母3/8 英寸

3. 使用带垫圈组件的 2个螺栓1/4 x 1/2英寸将倾斜支撑
托架和座椅底座面板固定到左、右座椅支架上图94。

g035279

图图图94

1. 支撑托架 3. 带垫圈组件的螺栓

2. 螺丝#10 x 1/2 英寸

4. 使用 5个螺丝#10 x 1/2英寸将后面板固定到倾斜支撑
托架和座椅支架上图94。

5. 使用 8个自攻螺丝3/32 x 7/8英寸将左、右侧面板从
该套件固定到前座椅底座上图95。

g035126

图图图95

1. 侧盖组件 2. 自攻螺丝

6. 使用 3个自攻螺丝将开口盖固定到侧面板上图96。
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g034124

图图图96

1. 开口盖 2. 自攻螺丝

7. 使用 6个凸缘螺栓3/16 x 3/4英寸和凸缘螺母将左、
右臀部固定管固定到座椅底座图97。

g035277

图图图97

1. 臀部固定管短 3. 臀部固定管高

2. 凸缘螺栓3/16 x 3/4 英寸) 4. 凸缘螺母

安安安装装装电电电池池池

1. 将 4个电池安装到电池托盘中图98。

重重重要要要事事事项项项 确确确保保保电电电池池池按按按照照照拆拆拆卸卸卸时时时的的的方方方向向向安安安装装装请请请参参参阅阅阅图图图99

g035178

图图图98

1. 压紧装置杆 5. 压紧装置

2. 垫圈 6. 浇水室

3. 电池 7. 电池接线

4. 锁紧螺母

2. 使用压紧装置杆、垫圈、压紧装置和锁紧螺母将电池
固定到电池托盘上图98。

3. 将电池接线连接到电池的正极 (+)端子图98。
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g198444

图图图99

1. 机器前面 3. 正极+端子

2. 负极 -端子

4. 连接前电池托盘中前面 4个电池的正极 (+)端子图99。

5. 如图99所示连接负极 (–)端子。

6. 将浇水室安装到电池上图98。
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安安安装装装座座座椅椅椅组组组件件件

1. 若需获取额外的座椅组件请联系 Toro经销商。

2. 将原始座椅组件安装到后排座椅上图100。

g034127

图图图100

1. 原始座椅组件

2. 额外座椅组件图中所示为斗式座椅版

3. 将座椅组件安装到前排座椅上图100。

30
 



安安安装装装重重重型型型弹弹弹簧簧簧适适适用用用于于于汽汽汽油油油和和和电电电动动动机机机器器器

拆拆拆卸卸卸支支支柱柱柱组组组件件件

1. 使用中央通道下方的顶车器支持机器的前部。

2. 卸下前轮。

3. 从轴上卸下六角头螺栓3/8 x 4-3/4英寸和凸缘螺母3/8英寸图101。

4. 从控制臂上卸下六角头螺栓3/8 x 3-1/2英寸和凸缘螺母3/8英寸图101。

5. 卸下将支柱组件固定到上机架的六角头螺栓1/2 x 2-1/4英寸和锁紧螺母1/2英寸图101。

6. 拆卸支柱组件图101。

注注注意意意 对机器的另一侧重复这一步骤。

g038284

图图图101
为了显示防震支架未显示机罩和挡泥板

1. 六角头螺栓1/2 x 2-1/4 英寸 6. 凸缘螺母3/8 英寸——从控制臂角度

2. 锁紧螺母1/2 英寸 7. 凸缘螺母3/8 英寸——从轴角度

3. 锁止环 8. 六角头螺栓3/8 x 3-1/2 英寸——从控制臂角度

4. 弹簧 9. 六角头螺栓3/8 x 4-3/4 英寸——从轴角度

5. 支柱组件
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安安安装装装弹弹弹簧簧簧

使用经批准的 Toro弹簧压缩工具来拆卸和安装支柱组件的弹簧。联系 Toro授权经销商。

1. 将支柱组件放入压缩工具然后使用工具压缩弹簧。

2. 压紧弹簧的同时移除锁止环。

3. 从支柱组件取下弹簧图101。

4. 将新弹簧安装到现有支柱组件图101。

5. 使用 Toro弹簧压缩工具压缩弹簧。

6. 压紧弹簧的同时安装锁止环。

7. 小心松开弹簧上的压力让其放置到锁止环上。

8. 从压缩工具中卸下支柱组件。

注注注意意意 对机器的另一侧重复这一步骤。

安安安装装装支支支柱柱柱组组组件件件

1. 将支柱组件安装到机器上。

2. 如图101所示用上六角头螺栓1/2 x 2-1/4英寸和锁紧螺母1/2英寸将支柱组件的上部固定到机架上。

3. 上紧六角头螺栓1/2 x 2-1/4英寸扭矩至 91113N∙m。

4. 将六角头螺栓3/8 x 4-3/4英寸和凸缘螺母3/8英寸安装到轴上图101。

5. 上紧六角头螺栓3/8 x 4-3/4英寸扭矩至 3745N∙m。

6. 如图101所示用六角头螺栓3/8 x 3-1/2英寸和凸缘螺母3/8英寸将支柱组件的下部固定到控制臂上。

7. 上紧六角头螺栓3/8 x 3-1/2英寸扭矩至 3745N∙m。

8. 安装前轮。

注注注意意意 对机器的另一侧重复这一步骤。

32
 



备备备注注注

 



备备备注注注

 



备备备注注注

 



 


	. 
	? 准备机器 
	? 将套件安装到汽油发动机机器上
	? 将套件安装到电动机机器上
	? 安装重型弹簧（适用于汽油和电动机器）




