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A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie

Uktad wydechowy silnika wysokoprez-
nego i niektére jego elementy moga by¢
przyczyng powstawania raka, choréb
uktadu oddechowego i innych schorzen.

Stosowanie lub eksploatowanie w obszarach
zalesionych, zakrzewionych lub trawiastych

silnika bez dziatajgcego ttumika z iskrochronem
wedtug punktu 4442 kodeksu dotyczgcego

ochrony débr publicznych stanu Kalifornia lub
silnika zaprojektowanego z myslg o ochronie
przeciwpozarowej i odpowiednio wyposazonego oraz
utrzymywanego jest naruszeniem punktu 4442 lub
4443 tegoz kodeksu.

Wprowadzenie

Przedstawiane urzadzenie jest wiertnicg do
przewiertéw sterowanych przeznaczong do
przewiertéw podziemnych i rozwiercania otworow
przewodéw sieci elektrycznych, gazowych,
telekomunikacyjnych, wodociggowych itp. Urzadzenie
dostosowane jest do uzytkowania ze specjalistycznym
osprzetem, ktérego kazdy element wykonuje
okreslong funkcje. Maszyna przeznaczona jest do
eksploatacji przy temperaturze od 17 do 37°C.

Przed uruchomieniem lub korzystaniem z maszyny
przeczytaj uwaznie ponizsze informacje, aby
pozna¢ zasady wiasciwej obstugi i konserwacji
urzadzenia, nie uszkodzi¢ go i unikng¢ obrazeh
ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidlowe i bezpieczne
uzytkowanie produktu spoczywa na uzytkowniku.

Z firmg Toro mozna skontaktowa¢ sie bezposrednio
poprzez strone www.Toro.com w kwestiach
dotyczacych materiatow szkoleniowych z zakresu
bezpieczenstwa oraz eksploatacji produktu, informac;ji
na temat akcesoridow, pomocy w znalezieniu
autoryzowanego sprzedawcy lub rejestracji
urzadzenia.

Aby skorzystaé z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci
firmy Toro lub uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem
serwisowym lub biurem obstugi klienta firmy Toro.
Prosimy o przygotowanie numeru modelu i numeru
seryjnego produktu. Rysunek 1 przedstawia potozenie
oznaczenia modelu oraz numeru seryjnego na
urzadzeniu. Nalezy zapisac je w przewidzianym na
to miejscu.
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9217463

Rysunek 1

1. Potozenie numeru modelu i numeru seryjnego

Model nr

Numer seryjny

Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych
zagrozen, a zawarte w niej ostrzezenia zostaly
oznaczone symbolem ostrzegawczym (Rysunek

2), ktory sygnalizuje niebezpieczenstwo, moggce
spowodowac powazne obrazenia lub $mieré w razie
zlekcewazenia zalecanych srodkéw ostroznosci.

A

Rysunek 2

9000502

1. Symbol ostrzegawczy

W niniejszej instrukcji wystepujg dwa stowa
podkreslajgce wage informacji. Wazne zwraca uwage
na szczegolne informacje techniczne, a Uwaga
podkresla informacje ogélne wymagajgce uwagi.

Napisz do nas pod adres www.Toro.com.
Wydrukowano w Stanach Zjednoczonych
Wszelkie prawa zastrzezone
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Bezpieczenstwo

Wazne: Maszyna zostata wyprodukowana
zgodnie z odpowiednimi wymaganymi
standardami. Modyfikacja maszyny w jakikolwiek
sposob moze naruszy¢ zgodnosé z tymi
standardami oraz informacjami podanymi

w niniejszej Instrukcji obstfugi. Modyfikacje

tego urzadzenia powinny byé wykonywane
wylacznie przez producenta lub przedstawiciela
autoryzowanego serwisu firmy Toro.

Wazne: Przed rozpoczeciem pracy w terenie,

na ktérym znajduja sie linie lub kable wysokiego
napiecia, nalezy skorzysta¢ z ustugi One-Call.

W Stanach Zjednoczonych z ustugi mozna
skorzystac telefonicznie pod numerem 811 lub
numerem telefonu lokalnego przedsiebiorstwa
zarzadzajacego dang siecig. W przypadku
nieposiadania numeru lokalnego przedsiebiorstwa
zarzadzajacego siecig nalezy wybra¢ numer
ogobinokrajowy (tylko w Stanach Zjednoczonych i
Kanadzie): 1-888-258-0808. W Australii skontaktuj
sie z krajowg agencja ds. oznakowania pod
numerem 1100. Nalezy rowniez skontaktowac sie
z przedsiebiorstwami, ktére nie sg objete ustuga
One-Call. Dodatkowe informacje mozna znalez¢
w rozdziale Wykonywanie przewiertow w poblizu
przewodow instalacji (Strona 7).

Ogolne wskazdéwki
dotyczace bezpieczenstwa

Nieprawidtowo stosowany niniejszy produkt moze
obcig¢ dtonie lub stopy oraz wyrzucac przedmioty.
Aby unikngé powaznych obrazen ciata, zawsze
przestrzegaj wszystkich instrukcji dotyczacych
bezpieczenstwa.

Uzywanie produktu w celach niezgodnych z jego
przeznaczeniem moze okazac sie niebezpieczne dla
operatora i dla os6b postronnych.

*  Przed pierwszym uruchomieniem silnika nalezy
zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

* Nie zblizaj dtoni ani stép do ruchomych czesci
maszyny.

» Zabronione jest uzywanie maszyny bez

zatozonych i dziatajgcych wszystkich oston oraz
innych urzadzen ochronnych.

* Osoby postronne i zwierzeta powinny znajdowaé
sie w bezpiecznej odlegtosci od maszyny.

* Nigdy nie pozwalaj dzieciom obstugiwa¢ maszyny.

* Przed serwisowaniem lub dolewaniem paliwa
zatrzymaj maszyne i wytgcz silnik.

Nieprawidtowe uzywanie tej maszyny moze by¢
przyczyng obrazeh. W celu zmniejszenia ryzyka




obrazen ciata postepuj zgodnie z niniejszymi
zasadami bezpieczenstwa i zawsze zwracaj uwage
na ostrzegawcze symbole bezpieczenstwa, tj.:
Uwaga, Ostrzezenie lub Niebezpieczenstwo — zasady
bezpieczenstwa osobistego. Nieprzestrzeganie
powyzszych zasad moze doprowadzi¢ do obrazen
ciata lub do smierci.

Dodatkowe informacje dotyczace bezpieczenstwa
mozna znalez¢ w odpowiednich rozdziatach niniejszej
instrukcji obstugi.

Bezpieczenstwo przy
zmianie potozenia wiertnicy

Podczas dojazdu do miejsca wykonania pracy i
powrotu z niego wiertnicg kieruje sie za pomocg
kasety sterowniczej jazdy. Podczas zmiany potozenia
wiertnicy (przestawienia maszyny za pomocg

kasety sterowniczej jazdy) nalezy przestrzegaé
nastepujgcych zasad bezpieczenstwa:

* Obstugiwa¢ kasete sterowniczg jazdy, idgc obok
wiertnicy poza strefg zagrozenia (Rysunek 3).

* Podczas przemieszczania nie pozwala¢ osobom
postronnym na zblizanie sie do urzgdzenia.

* W maszynie nie wolno transportowaé pasazerow.

*  Obserwowa¢ ruch ramy wiertnicy podczas
skretow, poniewaz srodek promienia skretu
przypada na koniec podwozia.

* Przy sterowaniu maszyng przy pomocy kasety
sterowniczej jazdy powinna ona poruszac sie
powoli.

* Zachowac ostroznosc¢ podczas umieszczania
wiertnicy na przyczepie lub zjezdzania z niej przy
roztadunku.

* Uwazac na ruch uliczny przy przejezdzie przez
skrzyzowania.

* Przed przejechaniem pod jakimikolwiek obiektami
(na przykfad konarami, przewodami elektrycznymi,
przez drzwi) sprawdz, czy jest wystarczajgca ilos¢
wolnej przestrzeni nad maszyna.

* Podczas przestawiania maszyny na terenie
pochytym operator powinien znajdowac sie
powyzej niej.

Przestrzegaj ponizszego rysunku, aby zapewnic,

ze osoby postronne nie bedg wchodzity do strefy

niebezpiecznej podczas przestawiania maszyny.
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Rysunek 3
Strefa zagrozenia podczas jazdy
1. Bezpieczna odlegtos¢ — 1,8 m 3. Srodek promienia skretu (koniec gasienicy)
2. Operator 4. Bezpieczna odlegto$¢ — 2,4 m




Bezpieczenstwo podczas Strefa zagrozenia podczas
wykonywania przewiertow  Wiercenid

* Przed wierceniem obniz ostone podajnika zerdzi Strefa zagroienie} fo obszar, w (_)brebie | wokof
(Rysunek 4) urzgdzenia, w ktérym przebywajgce osoby sg
' narazone na obrazenia ciafa.

* Przed uruchomieniem zatgcz blokade po stronie o L )
wylotowe;j. Strefa zagrozenia okresla ilos¢ miejsca niezbedng do

o _ _ ] bezpiecznego wiercenia, w tym ruchu wozka.
* Osoby postronne i zwierzeta powinny znajdowac

sie w bezpiecznej odlegtosci od maszyny. Przestrzegaj ponizszego rysunku, aby zapewnic,
ze osoby postronne nie bedg wchodzity do strefy

* Zatrzymaj prace maszyny, jesli ktokolwiek wejdzie niebezpiecznej podczas wiercenia.

W obszar wiercenia.

* Nie pozwala¢ nikomu na zblizanie sie do
obracajgcej sie zerdzi.

iy
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Rysunek 4
Strefa zagrozenia podczas wiercenia

1. Bezpieczna odlegtos¢ — 3 m 2. Bezpieczna odlegtosé — 1,8 m

Wykonywanie przewiertow w
poblizu przewodéw instalaciji

Wazne: Przed rozpoczeciem pracy w terenie, na ktérym znajduja sie linie lub kable wysokiego napiecia,
nalezy skorzystaé z ustugi One-Call. W Stanach Zjednoczonych z ustugi mozna skorzystac telefonicznie
pod numerem 811 lub numerem telefonu lokalnego przedsiebiorstwa zarzadzajagcego dana siecig. W
przypadku nieposiadania numeru lokalnego przedsiebiorstwa zarzadzajgcego siecig nalezy wybraé
numer ogélnokrajowy (tylko w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie): 1-888-258-0808. W Australii
skontaktuj si¢ z krajowg agencja ds. oznakowania pod numerem 1100. Nalezy réwniez skontaktowaé
sie z przedsiebiorstwami, ktore nie sg objete ustugg One-Call.




Oznaczenia barwne przewodu instalacji

W ponizszej tabeli zostaly przedstawione
obowigzujgce w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie
oznaczenia barwne odpowiednich instalacji:

Rodzaj instalacji Oznaczenlg barwnf
przewodu instalacji

Elektryczna Czerwony
Telekomunikacyjna, alarmowa, Pomaranczowy
sygnatowa, kable lub przewody
Gaz ziemny, ropa, para, paliwo lub Zotty
inny tatwopalny materiat gazowy albo
ptynny
Scieki Zielony
Woda pitna Niebieski
Woda z odzysku, nawadnianie i Purpurowy
szlam
Tymczasowe oznaczenia geodezyjne | R6zowy
Proponowane ograniczenia wykopu Biaty

Bezpieczna praca z
instalacjami elektrycznymi i
telekomunikacyjnymi

A OSTRZEZENIE

Wstanie z fotela maszyny lub dotkniecie
dowolnej czesci maszyny podigczonej do
pradu moze spowodowaé powazne obrazenia
lub $mieré.

Gdy maszyna jest podigczona do pradu, nie
wolno wstawac¢ z fotela maszyny.

A OSTROZNIE

Uszkodzenie swiattowodu moze spowodowaé
ekspozycje operatora na intensywne swiatto,

co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wzroku.

* Nalezy wylaczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki.

* Poprosi¢ wszystkie osoby o opuszczenie
obszaru roboczego.

* Nalezy natychmiast skontaktowac sie z
odpowiednig stuzbg ratunkowg i firma
zarzadzajaca instalacjami.

W przypadku przebicia przewodu elektrycznego
powodujgcego kontakt urzgdzenia z napieciem
elektrycznym system alarmowy Zap-Alert uruchomi
sygnat dzwiekowy, ktory bedzie wtgczony przez caty
czas przebicia elektrycznego do urzgdzenia.

Informacja: Jesli maszyna jest pod napieciem i
wstanie z fotela nie jest mozliwe, nalezy natychmiast
skontaktowac sie z odpowiednig stuzbg ratunkowsg i
firma zarzadzajgca instalacjami.

Informacja: Istnieje mozliwo$¢ naruszenia linii
instalacyjnej bez natadowania urzgdzenia.

* Alarm dzwigkowy zostanie wtgczony, jesli wiertnica
zetknie sie ze zrédtem zasilania elektrycznego.

* Nie nalezy wowczas wychodzi¢ z maszyny.

Informacja: Operator przebywajacy na fotelu
maszyny jest bezpieczny.

* Dotkniecie ktoregokolwiek elementu urzgdzenia
moze spowodowaé przeptyw pradu przez ciato.

* Nie wolno pozwoli¢ na to, aby ktokolwiek dotykat
lub zblizat sie do urzadzenia podtgczonego do
pradu.

* Sygnat alarmowy moze zosta¢ uruchomiony w
przypadku przebicia przewodu telekomunikacyj-
nego. Dopodki nie ma co do tego pewnosci, w
takiej sytuacji nalezy postepowac jak w przypadku
przebicia elektrycznego.

Bezpieczna praca z instalacjami
gazowymi

A OSTRZEZENIE

Uszkodzenie przewodu gazowego moze

spowodowaé wybuch i zagrozenie pozarem.

Wyciekajacy gaz jest fatwopalny i wybuchowy,

co moze spowodowac powazne obrazenia lub

Smier¢.

* Palenie tytoniu w maszynie jest zabronione.

* Nalezy wylaczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki.

* Poprosi¢ wszystkie osoby o opuszczenie
obszaru roboczego.

* Nalezy natychmiast skontaktowac¢ sie z
odpowiednig stuzba ratunkows i firma
zarzadzajacq instalacjami.

Bezpieczna praca z instalacjami

wodnymi

Uszkodzenie instalacji wodnej moze spowodowaé

zalanie obszaru roboczego.

* Nalezy wytaczyé¢ silnik i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki.

* Poprosi¢ wszystkie osoby o opuszczenie
obszaru roboczego.

* Nalezy natychmiast skontaktowa¢ sie z
odpowiedniag stuzba ratunkowa i firma
zarzadzajacq instalacjami.




Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

Etykiety dotyczgce bezpieczenstwa oraz instrukcje sg wyraznie widoczne dla operatora i
znajdujg sie w poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i brakujace
etykiety nalezy wymienic.
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Symbole akumulatora

decalbatterysymbols
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Instrukcje obstugi.

wyrzucac.

R ) Rysunek 5
Na akumulatorze wystepuja niektore lub wszystkie z tych
symboli 1. 137-7160

Zagrozenie wybuchem. 6. Osoby postronne powinny

sta¢ w bezpiecznej

odlegtosci od maszyny.
Unikac¢ ognia, otwartego 7. Stosowac srodki ochrony
ptomienia lub palenia wzroku. Gazy wybuchowe
tytoniu. mogg spowodowac

Slepote i inne obrazenia.
Zagrozenie oparzeniem 8. Kwas akumulatora moze
substancjg zracg lub spowodowac $lepote lub
chemiczng. powazne oparzenia.
Stosowac srodki ochrony 9. Nalezy natychmiast
wzroku. przemy¢ oczy wodg i

niezwiocznie zasiegngé

pomocy medyczne;j.
Nalezy przeczyta¢ 10. Zawiera otdw; nie



decal137-7160

137-7160

1. Awaryjne wytgczenie silnika — zwolnienie 10. Kierunek przemieszczania maszyny — w prawo do przodu
2. Awaryjne wytgczenie silnika — zatgczenie 11.  Predkos¢ przemieszczania maszyny — szybko
3. Ustawienie obecnosci operatora — wi. 12. Predkos¢ przemieszczania maszyny — powoli
4. Ustawienie obecnosci operatora — wyt. 13. Kierunek przemieszczania maszyny — w prawo do tytu
5. Obecnos¢ operatora przy przemieszczaniu maszyny — wt./wyt. 14. Kierunek przemieszczania maszyny — do tytu
6. Predkos¢ obrotowa silnika — zwigkszenie 15. Kierunek przemieszczania maszyny — w lewo do tytu
7. Predkosc¢ obrotowa silnika — zmniejszenie 16. Rama pchajgca — podniesienie/opuszczenie
8. Kierunek przemieszczania maszyny — w lewo do przodu 17. Lewa stopa stabilizatora — podniesienie/opuszczenie
9. Kierunek przemieszczania maszyny — do przodu 18. Prawa stopa stabilizatora — podniesienie/opuszczenie

1 i

\ -

-l
3
2
9228521
Rysunek 6

1. 125-6130 3. 125-6115
2. 125-6128

10



Ll%
1151(

125-6130

decal125-6130

125-6130

1. Ostrzezenie — zapozna¢ sie z Instrukcjg obstugi. Zachowac odlegtos¢ co najmniej 3 m od przodu i tytu urzgdzenia oraz 1,8 m od
jego bokow.

125-6128
/ -

-
125-6128

decal125-6128

1. Zagrozenie wysokim cisnieniem ptynu, ktéry moze dostac
sie do organizmu — przed przystgpieniem do konserwac;ji
zapoznac sie z Instrukcjg obstugi.

125-6115

sxxyo

=

decal125-6115

125-6115

1. Ryzyko zmiazdzenia — zatozy¢ blokady sitownikéw przed
przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych.

11
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n
1
9228523
Rysunek 8
1. 137-7167
137-7167
-
(1)
§228522
Rysunek 7
1. 137-7166
decal137-7167
137-7167
1. Niebezpieczenstwo wyrzucania przedmiotow — osoby
postronne nie mogg przebywac w poblizu maszyny.
137-7166
decal137-7166
137-7166

1. Ryzyko zmiazdzenia — nie sta¢ pod maszyna.

12



9228524

Rysunek 9 n
1. 137-7168

137-7168

9228525

Rysunek 10
1. 137-7172

137-7172

Y \-t_g

G T pa—" =

decal137-7168

137-7168

1. Niebezpieczenstwo porazenia prgdem — nie dotykac
maszyny przy wtgczonym alarmie.

decal137-7172

137-7172

1. Niebezpieczenstwo potrgcenia podczas przemieszczania
do przodu/do tytlu — Przeczytaj Instrukcje obstugi.

13



9228526

Rysunek 11
1. 125-6127 3. 137-7164
2. 125-6129 4. 137-7174
125-6127
decal125-6127
125-6127
1. Ryzyko pociecia/odciecia kohczyn przez wentylator — nie
zbliza¢ sig¢ do ruchomych czesci.
1
125-6129
decal125-6129
125-6129
1. Gorgca powierzchnia — nie zbliza¢ sie do goracych

powierzchni.

/ 1 ' 137-71 64\

decal137-7164

137-7164

Przeczytaj instrukcje obstugi — obrdé w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazowek zegara, aby odtgczy¢
akumulator, obr6o¢ w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, aby podigczy¢ akumulator; biegun
ujemny znajduje sie pod przetgcznikiem; biegun dodatni
znajduje sie z boku przetgcznika.

N o ok

137-7174

CONTROL #2
#1
TELEMATICS
SET-UP
10A

32 R 20A| T 10n | N, l
\m 7.5A 12 2/

decal137-7174

137-7174

Informacje o 8. Platforma operatora
bezpiecznikach znajdujg
sie w instrukcji obstugi.

Przycisk awaryjnego 9. Wyswietlacz
wytgczania silnika

Elektryczna 10. Krzywka

Przetgcznik kluczykowy 11. Kotwa

Reflektory 12. Automatyczne wiercenie
Sterownik silnika 13. Mtot pneumatyczny
Oswietlenie robocze

14
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H/
2\'.
9231766
Rysunek 12
1. 125-6152 3. 137-7175
2. 137-7171

decal125-6152

125-6152

1. Przesuwanie fotela do przodu i tytu.

137-1171

decal137-7171

137-7171

1. Ryzyko upadku — nie stdj na poruszajgcej sie maszynie.

15

1.

al
i

137-7175

decal137-7175

137-7175

Obroécenie podestu operatora

1.

9228528

Rysunek 13

125-6694

1.

N

125-6694

\3

Punkt mocowania

decal125-6694

125-6694




1. 137-7179

Rysunek 14
2. 137-7178

9228532

137-7179

)

1. Ostrzezenie — strefa zagrozenia; nie zbliza¢ sie na
odlegto$¢ mniejszg niz 3 m od pracujgcej maszyny.

137-7179

decal137-7179

| 4

13771178

<

®°

137-7178

decal137-7178

1. Ryzyko wciggniecia — nie zbliza¢ si¢ do ruchomych czesci.

1.

Rysunek 15

125-6197 2. 125-4967

9228533

1.

2958 Ibs
1342 kg

125-6197
Maksymalna masa — 1342 kg

decal125-6197

1.

S

125-4967

125-4967

Punkt podnoszenia

decal125-4967

16



decal125-8473

125-8473
1. Ryzyko wybuchu — nosi¢ 3. Zagrozenie pozarem —
okulary ochronne. unika¢ otwartego ognia.
2. Zraca ciecz/zagrozenie 4. Zagrozenie zatruciem —
oparzeniami chemicznymi nie manipulowac przy
. — sptukaé miejsce akumulatorze.

L zetkniecia wodg i uzyskaé
- pomoc medyczna.
125-6119
9228531
Rysunek 16 1
1. 137-7180 3. 125-6119 ( )

2. 125-8473

decal125-6119

125-6119

137-7180

1. Ryzyko wciggniecia — nie zbliza¢ sie do ruchomych
elementéw.

LLY

137-7180

decal137-7180

1. Niebezpieczenstwo uderzenia — nie uzywaj klucza do rur;
patrz instrukcja obstugi.

17



CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start

fires around dry vegetation. A spark arrester may be required.
1 The operator should contact local fire agencies for laws or

regulations relating to fire prevention requirements. 14,578

decal117-2718

117-2718

9228960

Rysunek 17
1. 117-2718 2. 137-7161

decal137-7161

137-7161
1. Wylaczenie silnika 5. Reflektory
2. Praca silnika 6. Pozycja wtgczenia
3. Uruchomienie silnika 7. Pozycja wytagczenia
4. Pistolet natryskowy

18



1.
2.

1 2 3 4
Rysunek 18

125-6140 3. 137-7182
137-7183 4. 125-6124

125-6140

125-6140

1. Obracanie fotela.

decal125-6140

9228527

1.

DD2226, MODEL 23803
QUICK REFERENCE AID

CHECK/SERVICE (DAILY)
1. ENGINE OIL LEVEL 5. FUEL / WATER SEPARATOR
2. HYDRAULIC FLUID LEVEL 6. ALTERNATOR BELT TENSION
3. ENGINE COOLANT LEVEL 7. TRACK TENSION PRESSURE
4. FUEL - ULTRA LOW

SERVICE PARTS
[ Grippen-FXED [ Tiooon |

CAM WEAR PAD - SHORT

Nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi.

8. DRILLING FLUID PUMP OIL LEVEL
SULFUR DIESEL ONLY 9. GREASE POINTS (51) —ammm-\

MANUAL FOR APACITY CHANGE INTERVAL
INITIAL CHANG! FLUID FILTER

[ETTI )

HYDRAULICFLUID | 1S0VG 46 5GAL | 800 HOURS | 800 HOU RETURN FILTER
92021 ©

CHARGE FILTER
pAmamvARFLERl [ [ ] 1063815 ©
saEVARFLTER | [ ] s 1309070 ®

NO. 2 DIESEL 125-2915
B20 FUEL WATER SEPARATOR (F)
125-8752
ENGINE FUEL FILTER @

ROTARY GEARBOX 85W 140
TRACK PLANETARY 85W140

137-7183

137-7183

decal137-7183

19



1.

l
0,0,0,

137-7182

J
©—>

Najpierw zatadowaé zerdzie z tylnego rzedu.

137-7182

137-7165

decal137-7165

1.

L] b

125-6124

Wycentrowac¢ potgczenie zerdzi miedzy gornymi i dolnymi

imadtami.

125-6124

137-7165
decaltar e 1. Plyn niezamarzajacy
3
.
\ 125-8483 J
decal125-8483
125-8483
decal125-6124

1. Plyn hydrauliczny; przeczytaj Instrukcje obstugi.

ol

4/.

i~

137-7165
125-8483
137-7169

Rysunek 19

4. 137-7170
5. 127-1829

9228530

20



137-7169

DD

137-7169

decal137-7169

1. Ostrzezenie — patrz Instrukcja obstugi. 4. Ostrzezenie — nie zblizaj sie do ruchomych czesci; wszystkie
ostony muszg by¢ prawidtowo zainstalowane.

2. Ostrzezenie — przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny 5. Ostrzezenie — korzystaj z ochrony stuchu.

wszyscy operatorzy muszg zostac przeszkoleni.

3. Ostrzezenie — nie dopuszczaé oséb postronnych w poblize 6. Zagrozenie wybuchem i zagrozenie porazeniem pradem
urzgdzenia. — nie rozpoczynac¢ kopania; skontaktowac sig z firmami
zarzgdzajgcymi mediami.

~

137-7170

~

)

127-1829

1. Spust oleju

127-1829

decal127-1829

decal137-7170

137-7170

1. Ryzyko upadku — nie wchodz na poruszajgcg sie maszyne.

21



1.

9228520

Rysunek 20
125-6107

1.

125-6107

decal125-6107

125-6107

Ryzyko zmiazdzenia dtoni i stop — nie zbliza¢ dtoni i stop.

22



9231767

Rysunek 21

1. 137-71177 3. 125-6193
2. 137-7176 4. 125-6194




137-7177

Ptuczka — wt./wyt. 8.
Gorne imadio — otwdrz/zamknij 9.
Dolne imadio — otwérz/zamknij 10.
Przeptyw ptuczki — zwigkszenie 1.
Przeptyw ptuczki — zmniejszenie 12.

Obrét imadia w obie strony (obrét do skrecania i rozkrecania) 13.

Automatyczne wiercenie — ustawione 14.

decal137-7177

Predko$¢ posuwu wézka — szybko
Przeptyw ptuczki — wysoki

Posuw wézka do przodu (tryb wiercenia | i Il); obnizenie kotwy
(tryb ustawiania)

Obrét wrzeciona wiertniczego w kierunku zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara (tryb wiercenia I); obrot
kotwy w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek
zegara (tryb ustawiania)

Obrot kotwy w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara (tryb ustawiania); obrot wrzeciona
wiertniczego w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazdéwek zegara (tryb wiercenia 1)

Podniesienie kotwy (tryb ustawiania); pociggniecie wozka
do tytu (tryb wiercenia I i Il)

Sterowanie prawg kotwg

24



137-7176

Uruchomienie silnika

— zmniejszenie

Predkos¢ obrotowa silnika 12.

— zwiekszenie

Ramie chwytaka zerdzi —
wsuniecie

Ramie chwytaka zerdzi —
wysunigcie

Nanoszenie smaru do
gwintéw zerdzi.

Podajnik zerdzi —
podnoszenie

Podajnik zerdzi —
opuszczanie

Chwytak zerdzi —
otwieranie/zamykanie

10.
Predkos¢ obrotowa silnika 11.

13.

14.

15.

16.

17.

decal137-7176

Obrot zespotu krzywki.

Przejdz do kolejnego lub
poprzedniego kroku w
trybie SmartTouch™

Funkcja sterowania
recznego krzywka, aby
obréci¢ zespot krzywki.

Obnizanie kotwy (tryb
ustawiania); obracanie
wrzecionem wiertniczym w
kierunku przeciwnym

do kierunku ruchu
wskazowek zegara (tryb
wiercenia Il)

Obroét kotwy w kierunku
przeciwnym do kierunku
ruchu wskazéwek zegara
(tryb ustawiania)

Obrét kotwy w kierunku
zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara
(tryb ustawiania)

Podnoszenie kotwy (tryb
ustawiania); obracanie
wrzeciona wiertniczego
w kierunku zgodnym

z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara (tryb
wiercenia Il)

Sterowanie lewg kotwg

25



decal125-6193

125-6193

1. Blokada po stronie wylotowej — resetowanie 5. Sterowanie zmiang potozenia wiertnicy i ustawianie
2. Przefgcznik blokady po stronie wylotowej 6. Wykonywanie przewiertéw
3. Resetowanie przebicia 7. Oswietlenie robocze — wt.
4. Przetgcznik przebicia 8. Oswietlenie robocze — wyt.
decal125-6194
125-6194

1. Blokada po stronie wylotowej odbiornika — kontrolka stanu 4. Awaryjne wytgczenie silnika — zatgczenie

baterii
2. Blokada po stronie wylotowej — kontrolka wtgczana przez 5. Awaryjne wylgczenie silnika — zwolnienie

Swider
3. Blokada po stronie wylotowej — kontrolka trybu gotowosci

26



Przeglad produktu
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9218957
Rysunek 22

Widok z lewej strony

1. Pojemnik zerdzi 3. Stopa stabilizatora

2. Pret zabezpieczajgcy
q r'!'//.;f, i
f@,{ m"o‘ || P\ws—i‘,\__‘,'“ ’: = ‘ | ‘M’j"
S ,:‘u—A_A_‘.‘\JM@/‘ 2550
9218958

Rysunek 23
Widok z tytu

1. Tylny panel sterowania
2. Podigczenie dla zasilania w ptuczke wiertniczg

3. Kotwa systemu Zap-alert

27
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9218959

Rysunek 24
Widok z prawej strony

6.
7.
8.
9.

Wobzek

Swiatlo btyskowe systemu Zap-Alert
Przednia maska silnika

Rama pchajgca
Stopa stabilizatora

Tylna maska silnika
Przedni panel sterowania Gasienice

Fotel operatora

28
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Rysunek 25
Widok z gory

5. Dolne imadto
6. Woycierak zerdzi
7. Rura opuszczonej kotwy

Wodzek
Wrzeciono wiertnicze

Rama pchajgca
Gorne imadto

9218960

29



Elementy sterowania

Informacje dotyczgce odpowiednich elementow
sterowania urzadzenia podano w dalszych
rozdziatach:

* Podest operatora (Strona 30)

*  Podrecznik oprogramowania

*  Przedni panel sterowania (Strona 32)

* Manipulatory w trybie ustawiania (Strona 33)
* Lewy manipulator (Strona 34)

*  Prawy manipulator (Strona 35)

* Blokada po stronie wylotowej (Strona 36)

* Tylny panel sterowania (Strona 36)

* Kaseta sterownicza jazdy (Strona 36)

* Roztgcznik akumulatora (Strona 37)

Podest operatora

Podest operatora, znajdujgcy sie w prawej naroznej
czesci urzgdzenia, zawiera wiekszos¢ elementow
sterowania stuzgcych do obstugi funkcji wiertniczych.

9218950

Rysunek 26

1. Przedni panel sterowania 3. Prawy manipulator

Lewy manipulator 4. Woyswietlacz operatora

Ostony panelu sterowania operatora

Ostony chronig panel sterowania operatora przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, takimi
jak deszcz, wiatr, promienie stoneczne itp. Ostony
nalezy zdjg¢ przed uzyciem urzadzenia i umiesci¢
ponownie na miejscu na zakonczenie pracy danego
dnia.

Zatrzask podestu operatora

Podest operatora jest wyciggany wychylnie na
zewnatrz urzgdzenia, dzieki czemu operator moze
zajg¢ miejsce siedzgce. Posiada on 5 pozycje:
jezdng (pozycja catkowicie wysunieta na zewnatrz
urzadzenia), w petni wysunietg i 3 pozycje posrednie.
Przed rozpoczeciem jazdy ustawi¢ podest w pozyciji
JEZDNEJ.

Aby przesunaé podest popchnij do gory tylny zatrzask
podestu lub popchnij w dét przedni zatrzask podestu
(Rysunek 27).

9218956

Rysunek 27

Aby zwolni¢ podest i wychyli¢ go lub schowaé, nalezy
popchng¢ do goéry przedni zatrzask podestu (Rysunek
27).

30



Regulacja srub konsoli operatora
Dokrec¢ sruby konsoli, aby konsole stawiaty wiekszy opor; patrz Rysunek 28.
Lewa konsola moze obrécic sie o 10 stopni do srodka.

Prawa konsola moze obrdci¢ sie o 10 stopni do srodka i o 45 stopni na zewnatrz.

L

9230008

Rysunek 28

31



Przedni panel sterowania

9218968

Rysunek 29

1. Przetgcznik predkosci 6.
obrotowe;j silnika

Blokada po stronie
wylotowej — kontrolka
wigczana przez $wider
(zielona)

Blokada po stronie
wylotowej — kontrolka
stanu baterii recznej

2. Przycisk zatgczania silnika 7.

(czerwona)
3. Przetacznik oswietlenia 8. Przetgcznik resetowania
roboczego blokady po stronie
wylotowej
4. Przycisk awaryjnego 9. Przetgcznik resetowania
wytgczania silnika przebicia
5. Blokada po stronie 10.  Przetacznik

wylotowej — kontrolka wiercenia/ustawiania
trybu gotowosci

(pomaranczowa)

Przetacznik predkosci obrotowej silnika

* Nacisnij i przytrzymaj gorng czes¢ przetgcznika,
aby zwiekszy¢ predkosé obrotowg silnika.

* Nacisnij i przytrzymaj dolng czes¢ przetgcznika,
aby zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg silnika.

* Zwolnié przycisk, aby utrzymac¢ dang predkos$¢
obrotowg silnika.

Przycisk zatgczania silnika

Nacisnij ten przycisk (Rysunek 29), aby uruchomic
silnik. Przefgcznik kluczykowy na tylnym panelu
sterowania powinien by¢ w pozycji ON (wt.). Upewnij
sie, ze oba wytgczniki awaryjne sg podniesione.

Przetacznik oswietlenia roboczego

Nacisnij gérng czesc¢ przetgcznika (Rysunek 29), aby
wigczy¢ oswietlenie maszyny, albo jego dolng czesc,
aby je wytgczy¢.

Przycisk awaryjnego wytaczania silnika

Nacisnij ten przycisk (Rysunek 29), aby natychmiast
zatrzymac silnik i wszystkie operacje wiercenia. Aby
mozna byto ponownie uruchomi¢ silnik, przycisk ten
nalezy wyciggnac.

Blokada po stronie wylotowej — kontrolka trybu
gotowosci

Ta kontrolka (Rysunek 29) swieci sie na
pomaranczowo, gdy blokada od strony wylotowej
jest wylgczona, co oznacza, ze mozna zresetowac
system.

Blokada po stronie wylotowej — kontrolka witgczana
przez swider

Ta kontrolka (Rysunek 29) Swieci sie na zielono, gdy
uktad blokady od strony wylotowej zostat zresetowany
i urzgdzenie jest gotowe do wiercenia.

Blokada po stronie wylotowej — kontrolka stanu baterii

Ta kontrolka (Rysunek 29) $wieci sie na czerwono,
gdy bateria w nadajniku blokady od strony wylotowej
jest zbyt roztadowana, aby mozliwe byto dziatanie
nadajnika. Przed kontynuowaniem pracy zatrzymaj
operacje wiercenia i wymien baterie w nadajniku.

Blokada po stronie wylotowej — przetacznik resetowania

Nacisnij ten przetacznik (Rysunek 29), aby wigczy¢
wiercenie po zaswieceniu sie zoitej kontrolki
resetowania.

Przetacznik resetowania przebicia

Nacisnij ten przycisk (Rysunek 29), aby zresetowaé
system Zap-Alert po wystgpieniu przebicia, ktore
zostato wyeliminowane; patrz Uruchamianie systemu
Zap-Alert (Strona 56).

Przelacznik wiercenia/ustawiania

Nacisnij gorng czesc¢ przetgcznika (Rysunek 29),
aby wigczy¢ elementy sterowania ustawienia albo
jego dolng czesé, aby wigczy¢ funkcje wiercenia i
podajnika zerdzi.




Manipulatory w trybie ustawiania

Aby skorzysta¢ z tych funkcji maszyna musi znajdowac sie w trybie ustawiania (Rysunek 29), a operator
musi zajmowac miejsce w fotelu.

9225942

Rysunek 30
Manipulatory — tryb ustawiania

Obniz lewg kotwe

Obro¢ lewe kotwe w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara

Podnies lewg kotwe

Obro¢ lewe kotwe w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazéwek zegara

5.
6.

7.
8.

Obniz prawg kotwe

Obré¢ prawg kotwe w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara

Podnies prawg kotwe

Obro¢ prawg kotwe w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazéwek zegara

Lewy manipulator w trybie ustawiania

Do przodu: Popchnij manipulator do przodu, aby
obnizy¢ lewg kotwe.

Do tytu: Pociggnij manipulator do tytu, aby
podniesc lewg kotwe.

W lewo: Przesun manipulator w lewo, aby obrécié¢
lewg kotwe w kierunku przeciwnym do kierunku
ruchu wskazéwek zegara.

W prawo: Przesuhn manipulator w prawo, aby
obracic¢ lewg kotwe w kierunku zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

Prawy manipulator w trybie ustawiania
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Do przodu: Popchnij manipulator do przodu, aby
obnizy¢ prawg kotwe.

Do tytu: Pociggnij manipulator do tytu, aby
podnies¢ prawg kotwe.

W lewo: Przesun manipulator w lewo, aby obrécié¢
prawg kotwe w kierunku przeciwnym do kierunku
ruchu wskazéwek zegara.

W prawo: Przesun manipulator w prawo, aby
obroci¢ prawg kotwe w kierunku zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.



Lewy manipulator
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Rysunek 31
Lewy manipulator w trybie WIERCENIA

1. Podnoszenie podajnika 6. Przejdz do kolejnego kroku w trybie SmartTouch™
2. Opuszczenie podajnika 7. Woycofanie ramion chwytaka zerdzi
3. Otwarcie/zamkniecie chwytaka zerdzi 8. Wysuniecie ramion chwytaka zerdzi
4. Obrét zespotu krzywki 9. Nanoszenie smaru do gwintow zerdzi
5. Przejdz do poprzedniego kroku w trybie SmartTouch™

1

4 2
3
9226143
Rysunek 32
Lewy manipulator — sterowanie kierunkowe
1. Obroét wrzeciona wiertniczego w kierunku przeciwnym do 3. Obrét wrzeciona wiertniczego w kierunku zgodnym z
kierunku ruchu wskazéwek zegara (tryb wiercenia Il) kierunkiem ruchu wskazéwek zegara (tryb wiercenia II)

2. Brak dziatania 4. Brak dziatania

Popchnij manipulator w lewo i jednoczeénie przytrzymaj przetgcznik kotyskowy krzywki, aby przej$¢ do funkcji
sterowania recznego krzywka.

Wazne: Ignoruje to wszystkie ostrzezenia zapobiegajace zderzeniom i moze spowodowa¢ uszkodzenie
maszyny.

Popchnij przetacznik kotyskowy krzywki do przodu, aby obroci¢ zespdt krzywki na zewnatrz.

Popchnij przetgcznik kotyskowy krzywki do tytu, aby obroci¢ zespot krzywki do wewnatrz.
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Prawy manipulator

Elementy sterowania manipulatora sg uzaleznione od wybranego trybu sterowania przy wigczaniu zasilania
urzgdzenia. Dostepne s3 2 tryby sterowania: tryb wiercenia | i ll; informacje na temat ustawiania trybu
sterowania mozna znalez¢ w czesci zatytutowanej Ekran wyboru elementéw sterowania w podreczniku

oprogramowania.
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Rysunek 33
Prawy manipulator

1. Wylaczenie lub wtgczenie ptuczki 4. Otwieranie i zamykanie tylnego imadta 7. Wigczanie lub wytgczanie wiercenia
wiertniczej automatycznego

2. Chwilowe podniesienie przeptywu 5. Otwieranie i zamykanie przedniego 8. Ustawienie wysokiej predkosci wozka
ptuczki wiertniczej imadfa

3. Chwilowe obnizenie przeptywu ptuczki 6. Obrét imadta w obie strony (obrét do 9. Maksymalny przeptyw ptuczki
wiertniczej skrecania i rozkrecania) wiertniczej

Prawy manipulator — tryb wiercenia | Prawy manipulator — tryb wiercenia ll

4 4
9226144 ] 9226144
Rysunek 34 Rysunek 35
Prawy manipulator — tryb wiercenia | Prawy manipulator — tryb wiercenia Il

Pchanie wozka do przodu 3. Ciagnigcie wézka do tytu 1. Pchanie wézka do przodu 3. Ciggniecie wozka do tytu
2. Obrot wrzeciona 4. Obrot wrzeciona 2. Brak dziatania 4. Brak dziatania

wiertniczego w kierunku wiertniczego w kierunku

przeciwnym do kierunku zgodnym z kierunkiem

ruchu wskazéwek zegara ruchu wskazoéwek zegara
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Blokada po stronie wylotowej

System blokowania po stronie wylotowej umozliwia
osobom pracujgcym przy urzgdzeniu wytgczenie
obracania i wepchniecie zerdzi wiertniczej.

Wiecej szczegotéw i instrukcji dotyczgcych systemu
blokady po stronie wylotowej mozna znalez¢ w
instrukcji obstugi.

Tylny panel sterowania

9229102

Rysunek 36

1. Uchwyt kasety
sterowniczej jazdy

3. Silnik, przetacznik
kluczykowy

4. Kontrolka OK na
uruchomienie

2. Przetgcznik pompy ptuczki

Kontrolka OK na uruchomienie

Zielona kontrolka swieci sie na zielono, gdy maszyna
jest gotowa do uruchomienia.

Jesli kontrolka nie $wieci sig, sprawdz 2 przyciski
awaryjnego wylgczenia. Muszg by¢ wytaczone, aby
byto mozliwe uruchomienie maszyny.

Silnik, przetacznik kluczykowy

Stacyjka ma 3 potozenia (Rysunek 36):

9220853

Rysunek 37
1. Potozenie wytgczonego 3. Potozenie uruchamiania
silnika silnika
2. Potozenie wtgczonego
silnika

* Potozenie wytgczonego silnika — obrdcié kluczyk
w to potozenie, aby wytgczy¢ silnik. Silnika nie
mozna uruchomi¢ z podestu operatora, jesli
kluczyk znajduje sie w tym potozeniu.

* Potozenie wigczonego silnika — obroci¢ kluczyk
w to potozenie po wigczeniu silnika. Obrécenie
kluczyka do tej pozycji wtgcza rowniez przycisk
uruchamiania silnika z podestu operatora.

* Uruchamianie silnika — obrdci¢ kluczyk do tej
pozycji, aby uruchomic silnik. Po uruchomieniu
silnika zwolnij kluczyk do pozycji RUN (praca).

Przetacznik pompy ptuczki

Ten przetgcznik stuzy do wigczania pompy ptuczki,
aby mozna bylto wyczysci¢ urzgdzenie za pomocg
pistoletu natryskowego.

Kaseta sterownicza jazdy

Umiejscowienie przedstawiono na Rysunek 36.
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Rysunek 38
6.

1. Przetgcznik
obecnosci operatora
(przemieszczanie)

Przetgcznik ramy
pchajace;j

2. Przefgcznik predkosci 7. Przefgcznik prawej stopy
silnika stabilizatora
3. Manipulator kierunku 8. Przefgcznik lewej stopy
przemieszczania stabilizatora
4. Kontrolka btedu (migajaca) 9. Przetgcznik obecnosci
operatora (ustawianie)
5. Przetgcznik predkosci 10. Przycisk awaryjnego

przemieszczania wytgczania silnika

Do obstugi funkcji ustawiania i przemieszczania stuzy
odpowiedni przetgcznik obecnosci operatora.

Jesli podczas pracy zwolnisz przetgcznik obecnosci
operatora, przed wznowieniem pracy musisz zwolni¢
wszystkie elementy sterujgce.

Przetacznik obecnosci operatora

Nacisnij i przytrzymaj ten przycisk, aby wtgczy¢ inne
elementy sterowania na pilocie jazdy. Po zwolnieniu
tego przycisku maszyna zatrzyma sie.

Przetacznik predkosci silnika

* Nacisnij gorng czesc¢ tego przetgcznika, aby
zwiekszac¢ predkos¢ obrotowa silnika w krokach
co 100 obr/min. Przytrzymaj przycisk, aby szybko
zwiekszyC predkos¢ na wysokie obroty biegu
jatowego.

* Nacisnij dolng czesc¢ tego przetgcznika, aby
zmniejszac predkos¢ obrotowg silnika w krokach
co 100 obr/min. Przytrzymaj przycisk, aby szybko

zmniejszy¢ predkos¢ na niskie obroty biegu
jatowego.

* Zwolni¢ przycisk, aby utrzymaé dang predkos¢
obrotowg silnika.
Manipulator kierunku przemieszczania

Ten manipulator stuzy do sterowania kierunkiem jazdy
urzadzenia. Wiertnica pojedzie w tym kierunku, w
ktory zostanie przestawiony manipulator

Kontrolka btedu

Kontrolka zapala sie po wcisnieciu przycisku 2
predkosci. Kontrolka miga w przypadku btedu
wewnetrznego kasety sterowniczej jazdy.

Przetacznik predkosci jazdy

Przetgcznik ustawia predkos¢ jazdy maszyny. Nacisnij
przycisk, aby zmieni¢ predkos¢ z niskiej na wysokag
i odwrotnie.

Przetacznik ramy pchajacej

Przetgcznik stuzy do podnoszenia i opuszczania ramy
pchajacej.

Przetacznik prawej stopy stabilizatora

Przetgcznik stuzy do podnoszenia i opuszczania
prawej stropy stabilizatora.

Przetacznik lewej stopy stabilizatora

Przetgcznik stuzy do podnoszenia i opuszczania lewej
stropy stabilizatora.

Przycisk awaryjnego wytaczania silnika

Nacisnij ten przycisk, aby natychmiast zatrzymac
silnik i wszystkie operacje ruchu/wiercenia. Aby
mozna byto ponownie uruchomié silnik, przycisk ten
nalezy wyciggnac.

Rozlgcznik akumulatora

Otworz przednig maske silnika, aby uzyska¢ dostep
do ODEACZNIKA AKUMULATORA (patrz Otwieranie
przedniej i tylnej maski silnika (Strona 73)).

ODLACZNIK AKUMULATORA znajduje sie z prawej strony
silnika. Za jego pomocg mozna elektrycznie odtgczyé
akumulator od urzadzenia.

Wazne: Odiacznika akumulatora nie wolno
wykorzystywaé do wytaczania silnika.

Przekre¢ ODLACZNIK AKUMULATORA do pozycji ON (wt.)
lub OFF (wyt.), aby wykonaé nastepujaca czynnosé:
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* Aby wigczy¢ zasilanie elektryczne maszyny,
przekre¢ ODLACZNIK AKUMULATORA w prawo do
pozycji ON (Rysunek 39).

* Aby odtgczy¢ zasilanie elektryczne maszyny,
przekre¢ ODLACZNIK AKUMULATORA w lewo do
pozycji OFF (Rysunek 39).

9218942

Rysunek 39

Specyfikacje

Informacja: Specyfikacje i konstrukcja moga ulec
zmianie bez koniecznosci powiadamiania.

Urzadzenie

Szerokosc¢ 147 cm
Dlugosc¢ 521 cm
Wysokosé 198 cm
Masa 4302 kg

Dziatanie

Nalezy ustali¢ lewg i prawg strone maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

Before Operation

Bezpieczenstwo przed
rozpoczeciem pracy

Ogodlne wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

* Wiasciciel musi zapewnié odpowiednie
przeszkolenie i kompetencje operatoréw dla
bezpiecznej obstugi maszyny.

* Uzytkowanie lub serwisowanie maszyny przez
dzieci lub osoby nieprzeszkolone jest zabronione.
Lokalne przepisy prawa mogg ogranicza¢ wiek
operatora.

* Nalezy zapozna¢ sie z zasadami bezpiecznego
uzytkowania sprzetu, elementami sterujgcymi oraz
symbolami bezpieczenstwa.

* Operator musi umie¢ szybko zatrzyma¢ maszyne i
wytgczy¢ silnik.

* Nalezy sprawdzi¢ czujniki obecnosci operatora i
wiasciwe dziatanie wytgcznikéw bezpieczenstwa,
a takze ostony pod katem prawidtowego
zamocowania i dziatania. Nie uzywaé¢ maszyny,
jesli nie dziata ona prawidtowo.

* Sprawdz obszar, w ktérym zamierzasz uzywac
maszyny i usun wszelkie obiekty, ktére mogtyby
zosta¢ podrzucone przez maszyne.

* Instrukcje przechowuj wraz z maszyna.
Aby uzyskac zastepczg instrukcje, odwiedz
www.Toro.com.

Bezpieczenstwo zwigzane z

paliwem

* Podczas postugiwania sie paliwem zachowaj
szczegoblng ostroznosé. Paliwo jest wysoce palne,
a jego opary majg wtasciwosci wybuchowe.

» Zgasi¢ wszelkie zrodta ognia, takie jak papieros,
cygaro lub fajka.

* Uzywac wytgcznie odpowiednich pojemnikow na
paliwo.

* Nie zdejmuj korka zbiornika paliwa ani nie

uzupetniaj paliwa w trakcie pracy silnika lub gdy
jest on rozgrzany.

* Nie dolewaj ani nie spuszczaj paliwa w zamknietym
pomieszczeniu.
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* Nie przechowuj maszyny ani kanistra na paliwo
w miejscach wystepowania otwartego ognia,
tam gdzie wystepuje iskrzenie lub stosowany
jest ptomyk dyzurny, na przyktad przy piecykach
gazowych lub innych urzgdzeniach.

* W przypadku rozlania paliwa nie prébuj wtgczac
silnika, unikaj mozliwosci spowodowania zaptonu
do czasu rozproszenia oparéw paliwa.

Informacje o przewiertach
sterowanych

Przewierty sterowane poziome polegajg na
przewierceniu otworu poziomego przez grunt i pod
przeszkodami, takimi jak drogi, budynki, zbiorniki
wodne itp. Po wywierceniu otworu mozna przez
niego przeciagng¢ przewody sieci instalacji lub rury i
odpowiednio je podtgczyé. Poniewaz nie powodujg
one duzych zaktécen na powierzchni, instalacja
sieci przy uzyciu techniki przewiertéw kierunkowych
pomaga w ochronie srodowiska oraz zapewnia
oszczednos¢ czasu i pieniedzy w porownaniu z
tradycyjnymi sposobami instalacji, jakimi sg metody
wykopowe.

Etapy dziatan przy instalacji przewodow kablowych
lub rurowych za pomocag wiertnicy do przewiertéw
sterowanych:

1. Zebranie informacji o terenie robét

Przed rozpoczeciem pracy w terenie,

na ktorym znajdujg sie linie lub kable
wysokiego napiecia, nalezy skorzystac¢ z

ustugi One-Call. W Stanach Zjednoczonych

z ustugi mozna skorzystac telefonicznie pod
numerem 811 lub numerem telefonu lokalnego
przedsiebiorstwa zarzgdzajgcego dang

siecig. W przypadku nieposiadania numeru
lokalnego przedsiebiorstwa zarzgdzajgcego
siecig nalezy wybra¢ numer ogélnokrajowy
(tylko w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie):
1-888-258-0808. W Australii skontaktuj sie z
krajowg agencjg ds. oznakowania pod numerem
1100. Nalezy réwniez skontaktowac sie z
przedsiebiorstwami, ktére nie sg objete ustugg
One-Call. Dodatkowe informacje mozna znalez¢
w rozdziale Wykonywanie przewiertéw w poblizu
przewoddw instalacji (Strona 7).

Przed sporzgdzeniem catego planu przewiertu
zbierz informacje o terenie robét, takie jak
lokalizacja innych sieci, przeszkody na trasie
przewiertu oraz przepisy i zezwolenia niezbedne
do wykonania zadania, patrz Zebranie informacji
o terenie robot (Strona 40).

2. Planowanie trasy przewiertu.

Przed przystgpieniem do wykonania przewiertu
zaplanuj przebieg przewiertu na podstawie

zebranych informacji. Patrz Planowanie trasy
przewiertu (Strona 43).

Przygotowanie terenu robét i urzadzenia

Przed przystgpieniem do wykonania przewiertu
przygotuj teren robét: punkt wejsciowy, otwor
do pomiaru gtebokosci (opcjonalnie) i otwor
wyjsciowy. Przewiez urzgdzenie na miejsce,
ustaw je do wiercenia i podtgcz do mieszalnika
ptuczki wiertnicze;.

Informacja: Podczas wiercenia maszyna
powinna by¢ podtgczona do mieszalnika
ptuczki wiertniczej, w ktérym woda mieszana
jest z gling bentonitowg i innymi sktadnikami.
Maszyna pompuje te mieszanine (nazywang
ptuczkg wiertniczg lub ,ptuczkg”) przez zerdz
wiertniczg i dalej na zewnatrz swidra. Pluczka
wiertnicza zapewnia smarowanie $widra,
pomaga utrzymywaé otwor w pozycji otwartej
podczas wiercenia i miesza sie z urobkiem,
przeptukujgc przewiert przez komore nadawczg.

Nalezy zapoznac sie z rozdziatem
Przygotowanie terenu robét i urzgdzenia (Strona
48), w ktérym podano odno$ne wskazowki.

Wykonanie przewiertu

Wykonanie przewiertu sktada sie z 3 etapow:

A. Wejscie
W fazie wejsciowej przewiertu wciska
sie swider i gtowice w grunt podtoza pod
katem nieprzekraczajgcym 16 stopni. Po
wepchnieciu jednej lub kilku zerdzi zaczyna
sie wiercenie w dot i do przodu, az do
osiggniecia pozgdanej gtebokosci lub
otworu kontrolnego do pomiaru gtebokosci
(jesli zostat wykonany).

B. Zasieg poziomy

Po osiggnieciu pozgdanej gtebokosci
swider wpycha sie do przodu, kierujgc

go poziomo na odpowiednig gtebokos¢.
Sonda emituje sygnat radiowy z obudowy
sondy, ktéra pozwala operatorowi urzgdzen
lokalizujgcych na powierzchni na sledzenie
potozenia i gtebokosci gtowicy za pomocag
odbiornika sondy podczas prowadzenia
wiercenia i sterowania po zaplanowane;j
trasie.

C. Wyjscie
Po osiggnieciu zaplanowanej odlegtosci
w poziomie mozna skierowac gtowice
ku gorze pod katem zblizonym do kata
wejsciowego, wychodzgc swidrem do
otworu wylotowego lub rowu.

Patrz Wykonywanie przewiertu (Strona 63).



Poszerzenie otworu i przeciggniecie kabla
lub rury

Po przejsciu przez otwdr wyjsciowy cztonek
zatogi obstugujgcej przewiert odtgcza swider i
sonde od zerdzi wiertniczej. Nastepnie mocuje
rozwiertak i koniec kabla lub rury, ktére zostang
przeciggniete przez otwér. Rozwiertak poszerza
otwor podczas przeciggania. Pluczka wiertnicza
pompowana jest przez rure do rozwiertaka
podczas przeciggania kabla lub rury z powrotem
przez otwor w celu smarowania rozwiertaka,

co pozwala na tatwe przechodzenie kabla lub
rury przez otwér. Rura jest przeciggana, az
rozwiertak osiggnie otwdr kontroli gtebokosci
lub przejdzie przez punkt wejscia. Nalezy
zdemontowa¢ rozwiertak i usung¢ urobek z
zerdzi wiertniczej, ciggnac zerdz przez pozostaty
odcinek do urzadzenia.

Nalezy zapoznac¢ sie z rozdziatem Rozwiercanie
otworu i przecigganie przewodu (Strona

66), w ktérym podano instrukcje dotyczace
rozwiercania i przeciggania kabla lub rury.

Zakonczenie otworu i opuszczenie terenu
robot

Po zakonczeniu operacji nalezy odtgczyc i
oczyscic¢ wiertnice i zatadowac jg na przyczepe,
patrz Zakonczenie pracy (Strona 68).

Zebranie informacji o
terenie robo6t

Planowanie poczatkowej trasy

Przed rozpoczeciem wiercenia zaplanuj trase
przewiertu i przygotuj jg w nastepujacy sposob:

Utworz podstawowy plan otworu, wytyczajgc
proponowang trase na mapie.

— Nalezy uwzgledni¢ wszelkie przeszkody, ktore
mogg mie¢ wptyw na otwor, np. duze drzewa,
zbiorniki wodne, budynki itp.

— Zaplanuj trase otworu w taki sposob, aby
unikngé mozliwie jak najwiecej przeszkaod.

— Okresl gtebokosci zbiornikéw wodnych, ktére
zostang przekroczone, aby upewni¢ sie, ze
mozliwe bedzie dostanie sie na odpowiednig
gteboko$¢ w celu przejscia pod zbiornikami.

Okresl gtebokos¢ niezbedng do zainstalowania
materiatu i minimalny promien giecia zarowno
zerdzi wiertniczej, jak i instalowanego
materiatu. Bedzie to miato powazny wptyw na
wymagang diugosc¢ otworu i na kat rozpoczecia i
zakonczenia przewiertu, patrz Planowanie trasy
przewiertu (Strona 43).
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Obszar otworu nalezy nanie$¢ na mape sieci
(w Stanach Zjednoczonych mozna uzyskaé
informacje pod nr telefonu 811). Sprawdzi¢,
czy wszystkie sieci sg rowniez zaznaczone na
rysunkach projektowych/planie otworu.

Nalezy skontaktowac sie z wtadzami lokalnymi,
aby dokonaé ustalen odnosnie do zezwolen i
organizacji ruchu drogowego w celu wykonania
robot.

Kontrola planowanego terenu
robot

Nalezy przeprowadzi¢ na miejscu kontrole terenu w
nastepujgcy sposob:

Zwrdci¢ uwage na uksztattowanie terenu, skarpy,
doliny, wzniesienia i na wszelkie cechy, ktore nie
zostaty wczesniej uwzglednione przy planowaniu.

Okresli¢ stopien nachylenia zaréwno planowanego
punktu wejscia, jak i punktu wyjscia.

Okresli¢ jakie rodzaje gleby znajdujg sie na
danym obszarze i, jesli to mozliwe, na gtebokosci
przewiertu. W celu petnego ustalenia tej kwestii
konieczne moze by¢ wykonanie przekopow
prébnych w pewnych odstepach na trasie
przewiertu.

Przejs¢ trase przewiertu w celu wyszukania
ewentualnych nieoznakowanych przeszkod.
Szukac wtazow, cokotdw, starych fundamentéw
itp.

Zidentyfikowa¢ wszystkie zagrozenia, ktére bedg
mijane w granicach 3 m.

Typowe zagrozenia:

— Instalacje gazowe

— Linie elektroenergetyczne

— Krzemionka krystaliczna i inne pyty

Jesli na trasie przewiertu konieczne jest ciecie
betonu, piasku lub innych substancji, ktore
podczas robot przyczynig sie do powstawania
pytéw lub opardw, nalezy zapewnié, aby w celu
ochrony ptuc przed pytem wszyscy pracownicy
uzywali sprzetu ochrony drég oddechowych.



A NIEBEZPIECZENSTWO

Zetkniecie sie urzadzenia z
podziemnymi zagrozeniami podczas
wiercenia lub rozwiercania moze
spowodowaé wybuch, porazenie
pradem elektrycznym, problemy

z oddychaniem, ciezkie urazy i
zagrozenie zycia pracujacych lub oséb
postronnych.

¢ Nalezy dopilnowaé, aby wszyscy
pracownicy znajdujacy sie na terenie
robo6t stosowali srodki ochrony
indywidualnej, w tym kask, okulary
ochronne, elektroizolowane obuwie i
rekawice oraz ochronniki stuchu.

¢ Osobom postronnym i przygodnym
obserwatorom nie wolno zbliza¢ sie
do miejsca pracy (dotyczy to calej
trasy przebiegu przewiertu).

0 Zlokalizowac¢ i ujawni¢ wszystkie
linie elektryczne i gazowe, ktoére
beda przekraczane przez ostroznie,
recznie wykonane wykopy.

0 Sprawdzié, czy system Zap-Alert
jest zawsze uzywany podczas
eksploatacji urzadzenia.
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Przebicie gazociagu przy wierceniu
moze spowodowaé wybuch lub

pozar, oparzenia, obrazenia ciata lub
zagrozenie zycia pracownikéw lub
innych oséb znajdujacych sie w poblizu
przerwanego przewodu.

¢ Nie pali¢ i nie uzywaé¢ otwartego
ognia w poblizu gazociggéw lub
na obu koncach przewiertu, ktéry
przekracza sie¢ gazociggowa.

¢ Osobom postronnym i przygodnym
obserwatorom nie wolno zbliza¢ sie
do miejsca pracy (dotyczy to calej
trasy przebiegu przewiertu).

0 Zlokalizowac¢ i ujawni¢ wszystkie
gazociagi, ktore beda przekraczane
przez ostroznie, recznie wykonane
wykopy.

¢ Przed przystapieniem do wiercenia
zwrocic¢ sie do zakltadu gazowniczego
z wnioskiem o wylgczenie doptywu
gazu do przekraczanych gazociggow.

¢ Za pomoca odbiornika doktadnie
przesledzi¢ potozenie glowicy
wiertniczej podczas zblizania sie jej
do gazociagow.



A NIEBEZPIECZENSTWO

Przebicie podczas wiercenia linii
energetycznej powoduje doprowadzenie
napiecia do urzadzenia i moze sta¢

sie przyczyna porazenia pradem
elektrycznym osé6b pracujacych i
postronnych.

¢ Osobom postronnym i przygodnym
obserwatorom nie wolno zbliza¢ sie
do miejsca pracy (dotyczy to calej
trasy przebiegu przewiertu).

¢ Zlokalizowac i ujawni¢ wszystkie linie
elektryczne, ktére beda przekraczane
przez ostroznie, recznie wykonane
wykopy.

¢ Przed przystgpieniem do
wiercenia zwrocic¢ sie do zaktadu
energetycznego z wnioskiem
o odciecie doptywu energii do
przekraczanych linii energetycznych.

¢ Za pomocya odbiornika doktadnie
przesledzi¢ potozenie glowicy
wiertniczej podczas zblizania sie jej
do linii energetycznych.

¢ Przed rozpoczeciem wiercenia
skonfigurowac i witaczy¢ system
Zap-Alert, ktérego zadaniem bedzie
powiadamianie w przypadku
przebicia elektrycznego. W razie
wyzwolenia alarmu Zap-Alert
zatrzymac prace i nie opuszczaé
stanowiska operatora. Zapoznac¢
sie ze szczegotowymi instrukcjami
korzystania z systemu Zap-Alert w
rozdziale Uruchamianie systemu
Zap-Alert (Strona 56).
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A OSTRZEZENIE

Obrébka lub transport kamienia, muréw,
betonu, metalu i innych materiatéw
moga wytwarzaé pyt, mgly i opary
zawierajgce substancje chemiczne,
takie jak krzemionka, mogace
wywolywaé powazne lub smiertelne
obrazenia lub choroby, takie jak choroby
ukiadu oddechowego, pylica krzemowa,
nowotwory, uszkodzenia ptodu lub inne
zaburzenia reprodukcyjne.

¢ Na ile to mozliwe, nalezy ogranicza¢
zapylenie, mgly i opary u zrédia.
Gdy jest to mozliwe, do ograniczania
zapylenia uzywac¢ wody.

0 Przestrzega¢ zasad sztuki
inzynieryjnej i stosowac sie do
zalecen producenta lub dostawcéw,
OSHA i innych stowarzyszen
zawodowych i branzowych.

¢ Jesli zagrozen wchianianych droga
wziewng nie mozna wyeliminowag,
operator i osoby postronne powinny
uzywacé sprzetu ochrony drég
oddechowych zatwierdzonej przez
OSHA dla danego materiatu.

A OSTRZEZENIE

Ostrzezenie o pylicy krzemowej:
Szlifowanie, ciecie lub wiercenie
kamienia, murow, betonu, metalu

i innych materiatéw zawierajacych
krzemionke moze przyczyniac¢ sie

do emisji pytu lub mgly zawierajacej
krzemionke krystaliczng. Krzemionka
jest podstawowym skladnikiem
piasku, kwarcu, cegly, gliny, granitu
oraz wielu innych mineratéw i skat.
Wielokrotne wdychanie krzemionki
krystalicznej lub znaczne narazenie
na nig moze powodowac¢ smiertelne
choroby ukiadu oddechowego, w
tym pylice krzemowa. Ponadto
niektore zrodta podajg wdychanie
krzemionki krystalicznej jako znang
przyczyne nowotworéw. Przy cieciu
takich materialow nalezy przestrzegaé¢
srodkéw ostroznosci zapewniajacych
ochrone drég oddechowych.



Planowanie trasy
przewiertu

Przed przygotowaniem terenu robét nalezy zaplanowac trase przewiertu, w tym:
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Rysunek 40
1. Punkt wejsciowy otworu 4. Przeszkody
2. Punkt poczatkowy docelowej gtebokosci przewiertu 5. Punkt kohcowy docelowej glebokosci przewiertu i wyjscie
otworu
3. Gilebokos¢ otworu
* Punkt wejSciowy otworu Jest to miejsce, w ktorym gltowica wiertnicza

wychodzi z ziemi i punkt, w ktérym do otworu
mozna wciggng¢ przewod kablowy lub rurowy
sieci. Jesli punkt ten bedzie na powierzchni, a nie
na gtebokosci instalacji, nalezy okresli¢ odlegtos¢
od punktu kohcowego docelowej gtebokosci
przewiertu niezbedng do skierowania $widra na

Jest to miejsce, w ktdérym ustawiona zostaje
gotowa do pracy wiertnica i swider wchodzi w
grunt. W zalezno$ci od warunkéw zwykle punkt ten
jest ustawiony 9—15 m od punktu poczatkowego
docelowej gtebokosci przewiertu.

* Punkt poczatkowy docelowej gtebokosci powierzchnie (zazwyczaj od 9 do 15 m od punktu
przewiertu koncowego docelowej gtebokosci przewiertu).
Jest to punkt, w ktorym po zakonczeniu instalacji
przewdd sieci lub rurocigg bedzie sie konczyt. Okreslenie punktu wejs’ciowego
Zwykle jest to punkt, w ktérym poziom otworu
wyréwnuje sie i zaczyna biec poziomo. Moze to otworu

by¢ ten sam punkt, co punkt wejscia. Mozna tez
w tym punkcie wykopac¢ oddzielny otwér w celu
kontroli gtebokosci (Rysunek 40).

Jednym z trudniejszych aspektéw planowania trasy
otworu jest okreslenie punktu wejsciowego otworu.
Przy okres$laniu potozenia punktu wejsciowego nalezy
* Glebokos¢ otworu wzig¢ pod uwage nastepujgce cechy:

Jest to gtebokosé, na ktorej przewidziano utozenie  * Glebokos$é otworu

przewodu kablowego lub rurowego sieci. Jest to gtebokosé, na ktorej przewidziano

* Przeszkody na trasie utozenie przewodu kablowego lub rurowego sieci.
Przeszkody nalezy omija¢ bokiem lub dotem. Wiertnica przeznaczona jest gtéwnie dla instalacji
Wazne jest, aby przed rozpoczeciem prac znaé uktadanych na gtebokosci od 1 do 3 m.
miejsce wystepowania przeszkod, aby przed * Elastycznos$¢ rur i materiatu

dotarciem do przeszkody mozna byto zaplanowad,

gdzie zaczaé zmiane kierunku Zerdzie o dlugosci 3 m stosowane w wiertnicy

] _ o _ mozna zgina¢ do 8% w stosunku do dtugosci.
* Punkt koncowy docelowej gtebokosci przewiertu Oznacza to, ze zatom nie moze przekraczaé 20

Jest to punkt, w ktérym po zakonczeniu instalacii cm od prostej (Rysunek 41).
przewdd sieci lub rurocigg bedzie sie zaczynat.

Wazne: W przypadku zmiany kierunku tras
Czesto jest to rowniez punkt wyjsciowy otworu. praypaclit] Zimony jaerunty y

rury na zalomie o wiecej niz 20 cm na jedng
* Punkt wyjsciowy otworu zerdz moze nastapié¢ uszkodzenie zerdzi i ich
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potaczen. Zmian kierunku nalezy dokonywac¢
stopniowo na catej diugosci kazdej zerdzi.
Jesli cate 20 cm zmiany kierunku zostanie
wykorzystane na odcinku wynoszacym
zaledwie od 25 do 50 cm, zerdz zostanie trwale
uszkodzona.

9021765
9021765

Rysunek 41
20 cm

Ta elastycznos$¢ jest czesto podawana w
materiatach jako minimalny promien giecia, ktéry
jest promieniem okregu, jaki powstatby, gdyby
materiat lub rury, potgczone ze sobg, zostaty
zgiete, tworzgc olbrzymi okrgg. Minimalny promien
okregu utworzonego z zerdzi uzywanych w tej
wiertnicy wynosi 31 m.

Nachylenie wprowadzania

Nachylenie wprowadzania to kat, pod ktorym
Swider wchodzi w grunt. Przy gasienicach
ustawionych na rownym gruncie, z opuszczonymi
stabilizatorami i ptytami kotew na ziemi, kat ramy
wiertniczej wynosi okoto 15 stopni lub nachylenie
27%. Nachylenie to bedzie sie zmienia¢ w
zaleznosci od uksztattowania terenu i innych
czynnikow na terenie robot. Mozna tez nieco
zmniejszy¢ wartos¢ tego nachylenia nabudowujgc
grunt pod ptytg kotwienia przed ustawieniem
wiertnicy. Mozna okresli¢ rzeczywiste nachylenie
ramy wiertniczej przez umieszczenie swidra i
obudowy sondy na ramie, a nastepnie wyswietli¢
wartos¢ nachylenia za pomocg odbiornika.

Im wieksze nachylenie wprowadzania, tym gtebszy
musi by¢ otwoér ze wzgledu na ograniczong
elastyczno$¢ zerdzi. Aby mozna rozpoczac
sterowanie w kierunku punktu poczatkowego
otworu, zwykle nalezy wprowadzi¢ swider i co
najmniej 1/3 zerdzi w grunt. Na Rysunek 42,
Rysunek 43 i w ponizszej tabeli przedstawiono
zaleznos¢ miedzy nachyleniem wprowadzania a
gtebokoscia.
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9218953

Rysunek 42

1. Nachylenie 26% 3. 76cm

2. 3m

9218953

Rysunek 43
3. 53 cm

1. Nachylenie 18%
2. 3m
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Informacja: Gtebokosci w ponizszej tabeli podane dla 3 m potgczonej gtowicy wiertniczej z zerdzig. Przy
kierowaniu sie w gore nachylenie kierowanego odcinka zmienia sie i moze by¢ monitorowane za pomocg
odbiornika. Ponizsza tabela jest pomocna w okres$laniu ile dlugosci zerdzi bedzie konieczne, aby zmieni¢
kierunek do punktu poczatkowego oraz utatwi wybor punktu wejscia.

Na- Zmiana gtebokosci na odcinku 305 cm Nachy- Zmiana gtebokosci na odcinku 305 cm
chyle- lenie
nie
1% 2 cm 26% 76 cm
2% 5 cm 27% 79 cm
3% 10 cm 28% 81 cm
4% 13 cm 29% 84 cm
5% 15 cm 30% 86 cm
6% 18 cm 31% 91 cm
7% 20 cm 32% 94 cm
8% 25 cm 33% 97 cm
9% 28 cm 34% 99 cm
10% 30 cm 35% 102 cm
11% 33 cm 36% 104 cm
12% 36 cm 37% 107 cm
13% 39 cm 38% 109 cm
14% 43 cm 39% 112 cm
15% 46 cm 40% 114 cm
16% 48 cm 41% 117 cm
17% 51 cm 42% 117 cm
18% 53 cm 43% 119 cm
19% 56 cm 44% 122 cm
20% 61 cm 45% 124 cm
21% 64 cm 46% 127 cm
22% 66 cm 47% 130 cm
23% 69 cm 48% 133 cm
24% 71 cm 49% 135 cm
25% 74 cm 50% 137 cm

Wszystkie pomiary sg przyblizone. Wartosci te bedg zmienia¢ sie w zaleznosci od warunkéw gruntowych.

Informacja: Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, przeczytaj instrukcje obstugi uktadu prowadzenia.

Biorgc pod uwage informacje zawarte w tabeli, mozna obliczy¢ liczbe zerdzi potrzebnych do dotarcia do punktu
poczatkowego na odpowiedniej gtebokosci. Firma Toro zaleca, aby punkt wejscia umiesci¢ w odlegtosci od
punktu poczgtkowego docelowej glebokosci przewiertu takiej samej jak dtugosé¢ zerdzi, ktéra bedzie potrzebna,
aby dotrze¢ do tego punktu. Zapewni to wystarczajgco duzo dodatkowego miejsca, dzieki czemu nie trzeba
bedzie nadmiernie zmienia¢ kierunku, co grozitoby uszkodzeniem zerdzi.
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Ponizszy przyktad ilustruje ten proces, z instalacjg przy maksymalnym nachyleniu wejsciowym wiertnicy
(26%) na rownym gruncie:

1.

2.
3.

Rysunek 44

Nachylenie 26% 4. 185cm
76 cm 5. 203 cm
142 cm 6. 208 cm

L 1
9218954

Pierwsze 3 m swidra z zerdzig wprowadza sie do
gruntu bez zmiany kierunku. Koniec swidra bedzie
na gtebokosci 76 cm (Rysunek 44).

Zmiana kierunku ku gorze rozpoczyna sie na
kolejnych 3 m, przy zerdziach wprowadzanych z
maksymalng zmiang nachylenia o 8%. Powoduje
to zmiane nachylenia z 26% na poczatku odcinka
3 m do 18% na koncu tego odcinka, ze srednim
nachyleniem 22%. Po uwzglednieniu tego gtowica
wiertnicza obnizy sie o kolejne 66 cm — na
gtebokos¢ 142 cm.

Kontynuujgc wiercenie skierowane ku gorze przez
kolejny odcinek 3 m przy 8% zmianie nachylenia,
nachylenie zmieni sie z 18% do 10%, przy
Sredniej wartosci 14%. Po uwzglednieniu tego
gtowica wiertnicza obnizy sie o kolejne 43 cm —
na gtebokos¢ 185 cm.

Kontynuujgc wiercenie skierowane ku goérze
przez kolejny odcinek 3 m przy 8% zmianie
nachylenia, nachylenie zmieni sie z 10% do 2%,
przy sredniej wartosci 6%. Po uwzglednieniu tego
gtowica wiertnicza obnizy sie o kolejne 18 cm —
na gtebokos¢ 203 cm.

Wyréwnywanie gtowicy wiertniczej z 2% do 0%
zajmuje mniej niz odcinek o diugosci 1,5 m przy
koncowej gtebokosci 208 cm. Osiggniecie tego
ostatniego punktu wymagato uzycia czterech i pét
zerdzi o dtugosci 3 m. W tym przyktadzie punkt
wejscia powinien znajdowacé sie w odlegtosci 14,7
m wstecz od punktu poczgtkowego docelowej
gtebokosci przewiertu instalaciji.
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Ponizszy przyktad ilustruje ten proces, z instalacjg przy nachyleniu wejsciowym wiertnicy 18% na réwnym

gruncie:

9218952

Rysunek 45

w

1. Nachylenie 18% 96 cm
2. 53cm 4. 114 cm

5. 119 cm
6. 10,6 m

* Pierwsze 3 m $widra z zerdzig wprowadza sie do Nanoszenie przewiertu na mape
gruntu bez zmiany kierunku. Koniec swidra bedzie Trasa

na gtebokosci 53 cm (Rysunek 45).

* Zmiana kierunku ku goérze rozpoczyna sie na
kolejnych 3 m, przy zerdziach wprowadzanych z
maksymalng zmiang nachylenia o 8%. Powoduje
to zmiane nachylenia z 18% na poczatku odcinka
3 m do 10% na koncu tego odcinka, ze srednim .
nachyleniem 14%. Po uwzglednieniu tego gtowica
wiertnicza obnizy sie o kolejne 43 cm — na
gtebokos¢ 96 cm. .

» Kontynuujgc wiercenie skierowane ku gérze .
przez kolejny odcinek 3 m przy 8% zmianie
nachylenia, nachylenie zmieni sie z 10% do 2%,
przy Sredniej warto$ci 6%. Po uwzglednieniu tego
gtowica wiertnicza obnizy sie o kolejne 18 cm — na
gtebokos¢ 114 cm. .

*  Wyréwnywanie gtowicy wiertniczej z 2% do 0%
zajmuje mniej niz odcinek o dtugosci 1,5 m przy
koncowej gtebokosci 119 cm. Osiggniecie tego
ostatniego punktu wymagato uzycia trzech i pét
zerdzi o dtugosci 3 m. W tym przykftadzie punkt
wejscia powinien znajdowac sie w odlegtosci 10,6
m wstecz od punktu poczatkowego docelowej
gtebokosci przewiertu instalacji.

Wazne: Mozna korzysta¢ z informacji zawartych
w tym rozdziale w celu okreslenia zaréwno
przestrzeni potrzebnej do zmiany kierunku ku
gorze do punktu wyjscia, jak i (jesli to konieczne)
do ominiecia przeszkéd.

47

Na podstawie zebranych wczesniej informacji nalezy
nakresli¢ trase otworu oznaczajgc ponizsze elementy
w celu umozliwienia pdzniejszego oznaczenia terenu
robot:

Punkt wejsciowy
Lokalizacja wiertnicy i urzgdzen wspomagajgcych
Poczatek otworu na gtebokosci docelowej

Wszelkie przeszkody, ktére nalezy omingc¢ i
miejsca, w ktorych nalezy zmieniaé kierunek
wiercenia, aby obejs¢ je bokiem lub pod nimi.

Przekraczane przewody sieci

Nachylenie i zmiany gruntu wzdtuz trasy, ktére
majg wpltyw na otwor.

Koniec otworu na gtebokosci docelowej

Lokalizacja wyjscia, jesli jest w innym miejscu niz
koniec otworu.



Przygotowanie terenu roboét
i urzadzenia

Przed przystgpieniem do robét wiertniczych nalezy
przygotowac teren robét i urzgdzenie w nastepujgcy
sposob:

* Oznaczenie i przygotowanie trasy przewiertu
(Strona 48)

* Sprawdzanie systemu Zap-Alert (Strona 49)

* tadowanie zerdzi wiertniczych (Strona 51)

* Uzupetnianie zbiornika paliwa (Strona 51)

* Sprawdzanie poziomu oleju w silniku (Strona 80)

* Sprawdzanie poziomu chtodziwa w chtodnicy
(Strona 91)

* Sprawdzanie ptynu hydraulicznego (Strona 97)

* Sprawdzanie poziomu oleju w pompie ptuczki
wiertniczej (Strona 101)

» Zatadunek i roztadunek urzadzenia (Strona 53)

* Informacje o przewiertach sterowanych (Strona
39)

* Podtgczanie wiertnicy do zrodta ptuczki
wiertniczej (Strona 57)

* Ustawianie gtowicy wiertniczej i systemu
Sledzenia (Strona 54)

» Ustawianie wiertnicy do wiercenia (Strona 55)

* Uruchamianie systemu Zap-Alert (Strona 56)

Oznaczenie i przygotowa-
nie trasy przewiertu

1. Przejsc¢ trase przewiertu, zaznaczajac jg na
ziemi farbg do oznaczania w taki sposob, aby
operator odbiornika mogt sledzi¢ trase.

Wykonac¢ recznie wykop w celu odkrycia
oznaczonych wczesniej instalacji podziemnych,
ktore przecina¢ bedzie przewiert. Umozliwi to
operatorowi odbiornika ich dokfadng lokalizacje.

Jesli wyjscie otworu znajduje sie na poziomie

gruntu, a nie w istniejgcym wykopie, wykopac

skosny otwor, w ktory wejdzie Swider na koncu
przewiertu.

W razie potrzeby wykopaé otwdér do punktu
poczgtkowego otworu, w ktérym mozna
odtgczyé przewdd rurowy lub kablowy po ich
przeciggnieciu.

Sprawdzanie przetagcznikow
blokad bezpieczenstwa

Sprawdzenie dzialania blokady
bezpieczenstwa obecnosci
operatora na podescie operatora.
1. Uruchomié silnik.

2. Wstan z fotela, gdy silnik pracuje i nacisnij

przycisk funkcyjny manipulatora.

Informacja: Funkcje wiercenia nie powinny sie
zatgczyc. Jesli zatgczg sie, oznacza to, ze ukfad
blokad dziata wadliwie; usterke nalezy usungé
przed wznowieniem pracy.

Sprawdzenie dziatania blokady
bezpieczenstwa obecnosci
operatora na kasecie sterowniczej
jazdy.
Procedura ta wymaga udziatu 2 oséb.
1. Uruchomi¢ silnik.
2,
3.

Gdy silnik pracuje, 1 osoba siada na fotelu.

Na kasecie sterowniczej jazdy nacisnij elementy
sterowania, aby przemiesci¢ maszyne.

Informacja: Funkcje przemieszczania nie
powinny sie zatgczy¢. Jesli zatgczg sie, oznacza
to, ze uktad blokad dziata wadliwie; usterke
nalezy usungé przed wznowieniem pracy.

Gdy silnik pracuje, przy pomocy kasety
sterowniczej jazdy naciénij na elementy
sterowania, aby opusci¢ stabilizatory, gdy
przycisk obecnosci operatora nie jest wcisniety.

Informacja: Funkcje stabilizatoréw nie
powinny sie zatgczy¢. Jesli zatgczg sie, oznacza
to, ze uktad blokad dziata wadliwie; usterke
nalezy usungé przed wznowieniem pracy.

Gdy silnik pracuje, przy pomocy kasety
sterowniczej jazdy naciénij na elementy
sterowania, aby przemiesci¢ maszyne, gdy
przycisk obecnosci operatora nie jest wcisniety.

Informacja: Funkcje przemieszczania nie
powinny sie zatgczy¢. Jesli zatgczg sig, oznacza
to, ze uktad blokad dziata wadliwie; usterke
nalezy usungé przed wznowieniem pracy.
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Sprawdzenie dzialania blokady
bezpieczenstwa ostony podawania
zerdzi.

Procedura ta wymaga udziatu 2 osob.

1. Uruchomi¢ silnik.

2. Opus¢ ostone podawania zerdzi.

3. Gdy silnik pracuje, 1 osoba siada na fotelu i
rozpoczyna proces wiercenia.

4. Podnies ostone podawania zerdzi.

Informacja: Zespot krzywki nie powinien sie
zatgczyc¢. Jesli zataczy sig, oznacza to, ze ukiad
blokad dziata wadliwie; usterke nalezy usungé
przed wznowieniem pracy.

Sprawdzanie systemu
Zap-Alert

A NIEBEZPIECZENSTWO

Jesli system Zap-Alert wigczy sie podczas
wiercenia, oznaczac¢ to bedzie, ze wiertnica,
jest pod napieciem. Jesli operator zejdzie z
podestu lub ktokolwiek dotknie urzadzenia
lub mokrego gruntu w jego poblizu lub w
otworze, operator — badz inne osoby — moze
zostaé porazony pradem, czego skutkiem
beda powazne obrazenia ciata lub $Smier¢.

Przed przystgpieniem do wiercenia
sprawdzi¢ dziatanie systemu Zap-Alert.

Przed rozpoczeciem wiercenia wprowadzi¢
kotew uziemienia. Sprawdzié, czy kotew
jest catkowicie wprowadzona w wilgotny
grunt.

W razie wyzwolenia systemu Zap-Alert
nalezy:

Pozosta¢ w fotelu i nie dotykaé ziemi
ani innych czesci urzadzenia, az do
wylaczenia zasilania. Nie rozlewac
plynéw na ziemie ani nie oddawa¢
moczu z podestu operatora.

Zatrzyma¢ wiercenie, przerwacé przeplyw
ptuczki wiertniczej i wycofa¢ wiertto z
gruntu.

Nie dopuszczaé nikogo w poblize
wiertnicy.

Stojaca lub ptynaca wode i ptuczke
wiertnicza trzymac¢ w pojemnikach w
poblizu wiertnicy. Zrédta wody i ptuczki
wiertniczej trzymac z dala od przebitej
linii elektrycznej.

Aby odcigé¢ zasilanie na przebitej linii,
nalezy skontaktowac si¢ z zaktadem
energetycznym. Nie resetowaé systemu
Zap-Alert, dopoki zasilanie elektryczne
nie zostanie wylaczone.

System Zap-Alert jest urzgdzeniem do wykrywania
przebicia elektrycznego na wiertnicy, ktéry uruchamia
Swiatto btyskowe i sygnat dzwiekowy, w przypadku
gdy swider, rozwiertak lub kotew przebije linie
energetyczng pod napieciem. W razie przebicia
elektrycznego maszyna znajduje sie pod napieciem,
co wyzwala alarm.

Dziatanie systemu Zap-Alert sprawdza¢ codziennie,
przed przystgpieniem do wiercenia, w nastepujgcy
sposob:
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Wyja¢ przewdd uziemiajgcy z miejsca
przechowywania z tylu maszyny (Rysunek 49).

Kotew uziemiajgcg potozy¢ ptasko na ziemi z
dala od wiertnicy. Nie wbija¢ kotwy w grunt.

Wazne: Nie dopuszczaé, aby kotew dotykata
jakiej$ czesci urzadzenia.

Otworzy¢ przednig maske silnika (patrz
Otwieranie przedniej i tylnej maski silnika
(Strona 73)).

Podtgczy¢ zacisk szczekowy prébnika systemu
Zap-Alert do kotka uziemienia systemu Zap-Alert
(Rysunek 46 i Rysunek 47).

\\\\\

9218967

9230010

Rysunek 47

Podtgczy¢ drugi zacisk szczekowy do metalowej
czesci ramy urzadzenia.

Nacisng¢ przycisk TEST na probniku Zap-Alert
(Rysunek 48).

Sygnat dzwiekowy alarmu Zap-Alert powinien

sie wtgczy¢. Lampa btyskowa na gérze przedniej
maski silnika powinna migac.

9230009

Rysunek 48

7. Nacisng¢ przycisk RESETOWANIA SYSTEMU
ZAP-ALERT, aby wytgczy¢ alarm (Rysunek 29).

8. Odtaczy¢ zaciski szczekowe od kotwy
uziemienia i urzadzenia.

9. Przechowywac kotew uziemiajgcg w uchwycie
z tylu maszyny (Rysunek 49).

9218966

Rysunek 49

Jesli alarm dzwiekowy lub swiatto blyskowe nie
zadzialajg po nacisnieciu przycisku TEST, nalezy
zleci¢ ich naprawe przed przystgpieniem do
wiercenia wiertnica.
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Montaz gasnicy

Zamocowac gasnice pod fotelem operatora (Rysunek
50).

Informacja: Dostawa wiertnicy nie obejmuje
wyposazenia w gasnice.

Zalecana gasnica to sucha gasnica proszkowa
dopuszczona do gaszenia pozaréw klasy B i C.

Gasnice nalezy stosowac i konserwowac zgodnie z
umieszczonymi na niej instrukcjami.

9218948

Rysunek 50

tadowanie zerdzi
wiertniczych

Procedure zatadunku zerdzi wiertniczych do kosza
na zerdzie lub przewodu wiertniczego opisano w
podreczniku oprogramowania.

Uzupetnianie zbiornika
paliwa

Pojemnosé zbiornika paliwa
114 litrow

Specyfikacja paliwa

Wazne: Nalezy stosowac wytacznie olej
napedowy o bardzo niskiej zawartosci siarki.
Paliwo o wyzszej zawartosci siarki negatywnie
wplywa na utleniajacy reaktor katalityczny (DOC),
co powoduje problemy operacyjne i skraca
zywotnos¢ elementéw silnika.

Nieprzestrzeganie ponizszych ostrzezen moze
spowodowa¢ uszkodzenie silnika.

* Nie wolno uzywa¢ nafty ani benzyny zamiast oleju
napedowego.

* Nie wolno miesza¢ nafty ani zuzytego oleju
silnikowego z olejem napedowym.

* Nie wolno przechowywac paliwa w pojemnikach
ocynkowanych od wewnatrz.

* Nie stosowac¢ dodatkéw uszlachetniajgcych
paliwo.

Olej napedowy z ropy naftowej
Liczba cetanowa: 45 lub wigcej

Zawartos¢ siarki: bardzo niska zawartos¢ (<15 ppm)

Tabela paliwa

Specyfikacja oleju Lokalizacja
napedowego

ASTM D975

Nr 1-D S15 USA

Nr 2-D S15

EN 590 Unia Europejska
ISO 8217 DMX Miedzynarodowa
JIS K2204 Klasa 2 Japonia
KSM-2610 Korea

* Uzywaj wytgcznie czystego, swiezego oleju
napedowego lub oleju typu biodiesel.

* Aby zapewni¢ wiasciwg jakos¢ paliwa, kupuj
paliwo w takich ilosciach, ktdre mogg zostaé
zuzyte w ciggu 180 dni.

W temperaturach powyzej -7°C uzywaj letniego oleju
napedowego (nr 2-D), a ponizej tej temperatury —
zimowego (nr 1-D lub mieszanki 1-D/2-D).

Informacja: Stosowanie zimowego oleju
napedowego w niskich temperaturach powoduje, ze
temperatura zaptonu jest nizsza, a charakterystyka
przeptywu dostosowana jest do niskich temperatur,
co ufatwia uruchamianie i zmniejsza czestotliwosé
zatykania sie filtra paliwa.

Stosowanie letniego oleju napedowego w
temperaturze wyzszej niz -7°C przyczynia sie do
wydtuzenia trwatosci pompy paliwowej i zwiekszenia
mocy w poréwnaniu z olejem zimowym.

Biodiesel

Maszyna moze pracowac na mieszance B20,
zawierajgcej bioolej napedowy (biodiesel 20%,
konwencjonalny olej napedowy 80%).

Zawartos¢ siarki: bardzo niska zawartosc (<15 ppm)

Specyfikacja oleju biodiesel: ASTM D6751 lub
EN14214

Specyfikacja mieszanki paliwowej: ASTM D975,
EN590 lub JIS K2204
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Wazne: Konwencjonalny olej napedowy w
mieszance paliwowej musi mie¢ bardzo niska
zawartos¢ siarki.

Nalezy pamieta¢ o nastepujgcych zastrzezeniach:

* Biomieszanki mogg powodowac uszkodzenie
lakierowanych powierzchni.

* Przy niskiej temperaturze nalezy uzywac paliwa
B5 (0 5% lub mniejszej zawartosci biooleju).

* Kontroluj stan uszczelek i przewoddw majacych
stycznosc¢ z paliwem, bo z czasem moze on ulec
pogorszeniu.

» Jakis$ czas po przejsciu na mieszanke paliwowg
Z udziatem olejéw roslinnych mozna oczekiwac
zatkania filtra paliwa.

* Aby uzyska¢ wiecej informacji o oleju napedowym
typu biodiesel, skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

Dolewanie paliwa
1. Ustaw maszyne na réwnym podtozu.
Ustaw rame pchajacg w potozeniu poziomym.

2.
3. Wytacz silnik.
4

Wyczys$¢ okolice korka wlewu paliwa i zdejmij
korek.

9218946

Rysunek 51

5. WiIej paliwo i zatéz korek zbiornika paliwa.
Wytrzyj rozlane paliwo.

Wykonywanie
codziennych czynnosci
konserwacyjnych

Kazdego dnia przed uruchomieniem maszyny wykonu;j
wymienione w rozdziale Zalecany harmonogram
konserwaciji (Strona 71) czynnosci kontrolne
wykonywane codzienne lub przy kazdym uzyciu.

Uruchamianie i
zatrzymywanie silnika

Aby uruchomi¢ silnik, nalezy:

1. Otworzy¢ przednig maske silnika (patrz
Otwieranie przedniej i tylnej maski silnika
(Strona 73)).

2. Przekreci¢ odigcznik akumulatora do pozycji ON
(wt.); patrz Roztgcznik akumulatora (Strona 37).

3. Zamknac i zatrzasng¢ maske silnika.

4. Otworzy¢ drzwiczki tylnego panelu sterowania.

5. Obrd¢ kluczyk do pozycji RUN (praca).
Upewnij sie, ze kontrolka OK na uruchomienie
swieci sie. Jesli kontrolka nie $wieci, sprawdz,
czy przyciski zatrzymania awaryjnego sg
zwolnione (Rysunek 29 i Rysunek 38).

6. Przekre¢ kluczyk zaptonu w pozycje START i

przytrzymaj az do uruchomienia silnika.

Aby wytgczy¢ silnik, obrd¢ kluczyk do potozenia
WYLACZONY.

W nagtych przypadkach mozna rowniez wytgczy¢
silnik i zatrzymaé wszystkie procesy przez nacisniecie
przycisku AWARYJINE ZATRZYMANIE SILNIKA na kasecie
sterowniczej jazdy lub panelu sterowania.

Przemieszczanie maszyny

Patrz Bezpieczenstwo przy zmianie potozenia
wiertnicy (Strona 5).

1. Podnies podajniki.

Zamontuj kotki dolnego kosza na zZerdzie.
Obniz podaijniki.

Przestaw wiertnice do trybu USTAWIANIA
(Rysunek 29).

Obejs¢ urzadzenie, aby sprawdzi¢, czy nikogo
nie ma w poblizu. Upewnic¢ sie, czy wszystkie
osoby postronne sg z dala od obszaru, na
ktérym urzgdzenie bedzie przemieszczane.

Zdejmij kasete sterowniczg jazdy z tylnego
panelu sterowania.

Trzymajgc kasete sterowniczg jazdy w rece,
odejdz co najmniej 2 metry w bok od maszyny.
Takg bezpieczng odlegtos¢ nalezy zachowac
przy przemieszczaniu urzadzenia.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk OBECNOSCI
OPERATORA na kasecie sterowniczej jazdy.
Za pomocg przetgcznika predkosci na kasecie

sterowniczej odpowiednio zwigkszaé lub
zmniejszac predkos¢ obrotowg silnika.

Za pomocg przetgcznika predkosci ustawié
zgdang predkos¢ jazdy.

2.
3.
4

10.
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11. Korzystajgc z manipulatora, przejechac

maszyng w odpowiednie miejsce.

Informacja: Wiecej informacji o kasecie
sterowniczej jazdy podano w rozdziale Kaseta
sterownicza jazdy (Strona 36).

Zatadunek i roztadunek
urzadzenia

A OSTRZEZENIE

Przewozenie urzadzenia tej wielkosci na
przyczepie na drogach publicznych niesie
ryzyko dla oséb znajdujacych sie w poblizu,
gdyby zamocowanie wiertnicy poluzowato
sie, czy to przez udziat w wypadku, czy to
przez uderzenie w nisko wiszacg konstrukcje,
czy wskutek innego zdarzenia.

* Przy transporcie urzadzenia nalezy
postepowacé zgodnie z opisanymi w
tym rozdziale procedurami mocowania
wiertnicy.

* Przestrzega¢ wszystkich lokalnych
przepiséw ruchu drogowego dotyczacych
transportu duzych urzadzen. W niniejszej
instrukcji niemozliwe jest odpowiednie
omoéwienie wszystkich przepiséw prawa
i bhp. Obowigzkiem uzytkownika jest
zapoznanie sie i przestrzeganie tych
przepisow, ktére do niego sie odnosza.

A OSTRZEZENIE

Urzadzenie moze sie zeslizgna¢ i spas¢

z przyczepy lub rampy, zgniatajac osoby

znajdujace sie pod nim i powodujgc powazne

obrazenia ciata lub zagrozenie zycia.

* Nie dopuszcza¢ oso6b postronnych w
poblize urzadzenia i przyczepy.

* Sprawdzié, czy przyczepa i rampa nie sa
sliskie, oblodzone, wolne od smaru, oleju
itp.

* Wjezdzaé wiertnicg na rampe z niska
predkoscia i niskg predkosciag obrotowg
silnika.

* Upewni¢ sie, czy urzadzenie znajduje sie
na srodku rampy i przyczepy.

1. Sprawdzi¢, czy przyczepa i jej pochylnia maja
nosnos¢ odpowiednig do ciezaru urzgdzenia.

2. Upewnij sie, ze opaski gérnego kosza na
zerdzie i sworznie dolnego kosza na zerdzie sg
zamocowane (Rysunek 52).
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Rysunek 52

1. Gorne opaski

N

Dolne sworznie

3. Umiescic klocki z przodu i z tytu przyczepy i/lub
pod kotami samochodow ciezarowych.

4. Na kasecie sterowniczej jazdy ustawi¢ niskg
predkos¢ obrotowg silnika i niskg predkosé
przemieszczania.

5. Za pomocg kasety sterowniczej jazdy ostroznie
przestawi¢ wiertnice do przodu lub do tytu,
wjechaé na rampe i ustawi¢ w odpowiedniej
pozycji na przyczepie.

Opuscié¢ rure kotwigcag na platforme przyczepy.

7. Opuscic stabilizatory, tak aby ich stopy stykaty
sie z podtogg przyczepy.

8. Wylaczyc¢ silnik.

Przy uzyciu fancuchéw i elementéw mocujgcych
o odpowiedniej wytrzymatosci zamocowac
maszyne do przyczepy za pierscienie na lewej

i prawej ramie ggsienic i przez rure w ptycie
kotwigcej (Rysunek 53).
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Rysunek 53

1. Punkty mocowania (na rysunku ukazana tylko lewa strona)

10. W celu upewnienia sie, aby nie doszio do
zderzenia z nisko wiszgcymi przeszkodami,
nalezy zmierzy¢ odlegto$¢ od ziemi do

najwyzszego punktu wiertnicy.

11.  Usung¢ klocki spod kot przyczepy i schowac je
z urzadzeniem w celu wykorzystania ich przy

roztadunku.

12.  Po przejechaniu kilku kilometrow zatrzymac sie

i sprawdzi¢, czy wszystkie fancuchy sg wcigz
naprezone i czy urzgdzenie sie nie przesuneto.

Przy roztadunku powyzsze czynno$ci nalezy wykonaé
w odwrotnej kolejnosci.

Ustawianie gtowicy
wiertniczej i systemu
sledzenia

Gtowica wiertnicza skfada sie z dwoch czesci: swidra
i obudowy sondy (Rysunek 54).
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Rysunek 54

1. Obudowa sondy 2. Swider

Swidry sg réznej wielkoéci i rodzaju w celu sprostania
réznym warunkom glebowym, ktére mozna napotkac
podczas wiercenia. Niektore z mozliwosci sg
nastepujgce:

 Swider ptaski — uzywany w szerokim zakresie
gruntéw o Sredniej gestosci.

+ Swider spiralny — uzywany w glebach $rednich
i miekkich. W celu zwiekszenia mozliwosci
kierowania w glebach migkkich w tym Swidrze
dodano zgiecie 20°.

+ Swider tréjkatny — zastosowanie w twardych i
skalistych gruntach. Swider ten ma zmniejszajgce
zuzycie krawedzie z weglika.

Wszystkie powyzsze swidry oferowane sg w réznych
szerokos$ciach. Szerszymi lepiej kieruje sie w gruntach
miekkich. Wezsze ostrza lepiej spisujg sie w gruntach
twardych. Przedstawiciele autoryzowanego serwisu
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dysponujg kompletnymi wykazami dostepnych
Swidréw.

Sondy i odbiorniki sg niezbedne do $ledzenia

potozenia gtowicy wiertniczej podczas catego procesu
wiercenia. Obudowa sondy na glowicy wiertniczej

otwiera sie w celu umieszczenia w srodku sondy

sygnalizacyjnej, ktéra wspotpracuje z odbiornikiem,

umozliwiajgc Sledzenie potozenia, nachylenia,
kierunku orientacji gtowicy i uzyskiwanie innych
informacji o glowicy wiertniczej. Zapozna¢ sie z

podrecznikiem System Sledzenia — instrukcja obstugi,
gdzie podano instrukcje dotyczagce uzywania systemu.

Aby zainstalowa¢ nadajnik sondy w obudowie sondy
w gtowicy wiertniczej, nalezy wykonaé nastepujace

Czynnosci:

1. Wymieni¢ baterie sondy sygnalizacyjnej
w sposéb opisany w podreczniku System
Sledzenia — instrukcja obstugi.

2. Poluzowac¢ sruby mocujgce pokrywe do
obudowy i zdjg¢ pokrywe (Rysunek 55).
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1. Obudowa sondy 4. Pokrywa obudowy
2. Sruby 5. Obudowa
3. Swider
3. Wiozy¢ sonde sygnalizacyjng przodem w

kierunku $widra do obudowy sondy (Rysunek

56).
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1. Obudowa sondy
2. Sonda

3. Swider

9218969

4. Zatozy¢ pokrywe na miejsce i zamocowac

srubami (Rysunek 55).

Ustawianie wiertnicy do
wiercenia

1.

Za pomocg kasety sterowniczej jazdy przestawic
wiertnicg na miejsce, ktore zostato dla niej
przygotowane, upewniajac sie, czy z przodu
urzgdzenia jest odpowiednia odlegto$¢ od
punktu wejscia i czy rama wiertnicza jest
wyosiowana z torem przewiertu.

Dojechac na miejsce i sprawdzi¢, czy wszystkie
instalacje zostaty zlokalizowane i oznaczone
przed wierceniem.

Zdja¢ pokrywy konsoli.

Informacja: Nalezy przechowywac je w
bezpiecznym miejscu na czas wykonywania
robot.

Opusci¢ ostone podawania zerdzi (Rysunek 57).

9230516

Rysunek 57

Nacisng¢ w dot zatrzask podestu operatora

i odchyli¢ podest do zgdanej pozycji w taki
sposob, aby zablokowat sie na swoim miejscu
(Rysunek 58).

Informacja: Podest operatora posiada 5
pozycje: jezdng (pozycja catkowicie wysunieta
na zewnatrz urzgdzenia), w petni wysunietg i 3
pozycje posrednie.



Rysunek 58

9218956

Uruchamianie systemu
Zap-Alert

System Zap-Alert jest urzadzeniem do wykrywania
przebicia elektrycznego na wiertnicy, ktére uruchamia
Swiatto btyskowe i sygnat dzwiekowy, w przypadku

gdy swider, rozwiertak lub kotew przebije linie
energetyczng pod napieciem. W razie przebicia

elektrycznego maszyna znajduje sie pod napieciem,

co wyzwala alarm.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Jesli system Zap-Alert wigczy sie podczas
wiercenia, oznaczac to bedzie, ze wiertnica,
w tym podest operatora, jest pod napieciem.
Jesli operator zejdzie z podestu, a ktokolwiek
dotknie urzadzenia lub mokrego gruntu w
jego poblizu lub w otworze, operator — badz
inne osoby — moze zosta¢ porazony pradem,
czego skutkiem beda powazne obrazenia ciata
lub zagrozenie zycia.

* Przed przystapieniem do wiercenia
sprawdzi¢ dziatanie systemu Zap-Alert.

* Przed rozpoczeciem wiercenia wprowadzié
kotew uziemienia. Sprawdzi¢, czy kotew
jest catkowicie wprowadzona w wilgotny
grunt.

* W razie wyzwolenia systemu Zap-Alert
nalezy:

— Pozostaé¢ w fotelu i nie dotyka¢ ziemi
ani innych czesci urzadzenia, az do
wyltaczenia zasilania. Nie rozlewaé
ptynéw na ziemie¢ ani nie oddawa¢
moczu z podestu operatora.

— Zatrzymac wiercenie, przerwac przeptyw
ptuczki wiertniczej i wycofa¢ wiertto z
gruntu.

— Nie dopuszczaé nikogo w poblize
wiertnicy, mokrej ziemi w jej poblizu
lub wydostajacej sie z niej, otwartych
zrédet wody/ptuczki, ktére znajduja sie
w otworze i majg kontakt z przebitym
przewodem.

— Aby odcigé zasilanie na przebitej linii,
nalezy skontaktowac sie z zaktadem
energetycznym. Nie resetowaé systemu
Zap-Alert, dopodki zasilanie elektryczne
nie zostanie wylaczone.

1. Zdja¢ kotew uziemienia z uchwytu z boku
podestu operatora (Rysunek 59).
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Rysunek 59

Odsung¢ kotew z dala od maszyny, prostopadle
do ramy wiertniczej i wprowadzi¢ jg w grunt, az
uchwyt dotknie ziemi.

Jesli ziemia jest sucha, w miejscu, w ktérym
zostata umieszczona kotew, nalezy zanurzy¢ jg
w wodzie przed uzyciem wiertnicy, aby zapewni¢
dobry kontakt elektryczny.

Opuszczanie kotew

Przygotowanie maszyny do
opuszczenia kotew

1.

Przesungc¢ stanowisko operatora do potozenia
o0 pozadanym kacie, ustawié¢ przetgcznik
WIERCENIE/USTAWIANIE W potozeniu DRILL
(wiercenie), a nastepnie podnies¢ podajniki
zerdzi tak, aby zerdZ spoczywata na
podajnikach, patrz Wprowadzenie pierwszej
zerdzi (Strona 63).

Wyja¢ sworznie transportowe kosza na zerdzie.

Podac¢ zasilanie do uktadu blokady po stronie
wylotowej.

Zatadowac pierwszg zerdz, zainstalowaé sonde
i gtowice wiertniczg (patrz Wprowadzenie
pierwszej zerdzi (Strona 63)).

Umiescic glowice wiertniczg na ramie wiertniczej
i zrobi¢ pomiar nachylenia za pomocg odbiornika
(patrz System sledzenia — instrukcja obstugi).

Opuszczanie kotew

1.

Przesung¢ stanowisko operatora do potozenia
0 pozadanym kacie, ustawié przetgcznik
WIERCENIE/USTAWIANIE W potozeniu DRILL
(wiercenie), a nastepnie podnies¢ podajniki
zerdzi tak, aby zerdZ spoczywata na

podajnikach, patrz Wprowadzenie pierwszej
zerdzi (Strona 63).

2. Przelgczy¢ przetgcznik WIERCENIE/USTAWIANIE
na potozenie SETUP (ustawianie), obnizy¢ rame
pchajaca i przechyli¢ rame wiertniczg tak, aby
plyta stykata sie z gruntem (Rysunek 60).
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Rysunek 60

1. Rama pchajaca 2. Ptlyta opuszczania kotwy

3. Opusci¢ tylne stabilizatory tak, aby solidnie
oparty sie na podfozu, lub aby osiggnaé
odpowiedni kat wejscia (Rysunek 61).

Informacja: Tylna czesé¢ ggsienic powinna
zaczgc¢ sie podnosi¢ z ziemi.

Informacja: Jesli podioze jest miekkie,
umiescic¢ kawatki drewna pod stabilizatorami i
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Rysunek 61

4. Uaktywnic¢ system Zap-Alert, patrz Uruchamianie
systemu Zap-Alert (Strona 56).

5. Wcisng¢ przycisk obnizania kotwy na prawym
manipulatorze i wwierci¢ prawy swider az do
petnego osadzenia.

6. Czynno$¢ powtorzy¢ dla lewej kotwy.

Podtaczanie wiertnicy do
zrodta ptuczki wiertniczej

Podczas wiercenia i rozwiercania do otworu przez rure
wiertniczg pompuje sie mieszanineg gliny bentonitowej,
wody i czasem innych skfadnikéw, okreslanych
tgcznie mianem plynu wiertniczego lub po prostu
.ptuczky”. Ten ptyn wiertniczy, czyli ,ptuczka” petni
nastepujgce funkcje w otworze:
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* Smaruje gtowice wiertniczg
* Zapewnia chfodzenie sondy
* Rozluznia grunt, w ktory wwierca sie swider

* Whnika i wigze luzny grunt, zapobiegajgc
zapadnieciu sie na rurze w otworze.

Typ potrzebnej mieszanki uzalezniony jest od
rodzaju gruntu i wykonywanej operacji — wiecej
szczegotowych informacji znajduje sie w systemie
mieszania w Instrukcja obstugi.

Natomiast przy wykonywaniu niektorych zadanh

(w zaleznosci od rodzaju gruntu i odlegtosci)
przefiltrowang wode mozna pompowac, czerpigc jg
z naturalnego zrodta, takiego jak jezioro lub rzeka,
bezposrednio przez wiertnice — zamiast mieszanki
ptynu wiertniczego.

* Podtgczanie wiertnicy do ukladu mieszania ptuczki
jest opisane w Ustawianie uktadu mieszania
ptuczki (Strona 58).

* Podtgczanie wiertnicy do naturalnego zrédta
wody jest opisane w Przygotowanie pompy do
korzystania z naturalnego zrédta wody (Strona 58).

Ustawianie uktadu mieszania
ptuczki

Ustawi¢ uktad mieszania w poblizu wiertnicy do
przewiertéw sterowanych, najlepiej z wiatrem, aby
spaliny z silnika uktadu mieszania nie przeszkadzaty
pracownikom podczas wiercenia. Postepowac
zgodnie z instrukcjami zawartymi w Instrukcji obstugi
uktadu mieszania dotyczgcymi ustawienia i uzywania
tego systemu.

Aby podtgczy¢ przewdd wyjsciowy z uktadu mieszania
do pompy ptuczki w wiertnicy, wykonac nastepujgce
Czynnosci:
1. Podnies¢ dzwignie zamkdéw baskwilowych na
pokrywie wlotu pompy i zdjg¢ pokrywe (Rysunek
62).
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Rysunek 62

2. Wiozy¢ przewdd z uktadu mieszania na
wlocie pompy i zamocowac dzwignie zamkow
baskwilowych.

Przygotowanie pompy do
korzystania z naturalnego zrédta
wody

Aby przygotowaé¢ pompe do korzystania z naturalnego
zrodta wody, nalezy upewnic sie, czy uzywany jest filtr
Y, aby przefiltrowa¢ wszystkie materiaty oprocz wody.

1. Zdja¢ pokrywe wlotu pompy (ramka A na
Rysunek 63).
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Rysunek 63

2. Wyroéwna¢ filtr Y z gwintem na pompie (ramka B
na Rysunek 63).

3. Obracac i dokreci¢ filtr Y na pompie.

4. Podtaczy¢ przewdd elastyczny do filtra Y i
rozpoczg¢ pompowanie z naturalnego zrédta
wody.




Before Operation

Bezpieczenstwo w czasie
pracy

Ogodlne wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

* Wiasciciel/operator moze zapobiega¢ wypadkom i
jest odpowiedzialny za obrazenia ciata innych oséb
i uszkodzenia mienia wynikte wskutek wypadkdw.

* Nalezy stosowac¢ odpowiedni ubior, w tym dtugie
spodnie, ochrone stuchu i wzroku, petne obuwie
ochronne z podeszwg antyposlizgowg i sztywne
kaski. Zwigz wtosy, jesli sg dtugie, i nie nos
bizuterii.

* Nie uzywaj maszyny bedgc chorym, zmeczonym
lub pod wptywem alkoholu lub narkotykéw.

* W Zzadnym wypadku nie przewoz pasazerow na
maszynie ani nie pozwalaj osobom postronnym
i zwierzetom przebywa¢ w poblizu maszyny
podczas pracy.

* Aby unikng¢ dziur lub niewidocznych zagrozen,
korzystaj z maszyny tylko przy dobrej widocznosci.

* Rece i nogi operatora muszg znajdowac sie w
bezpiecznej odlegtosci od czesci ruchomych.

* Przed cofaniem spéjrz do tytu i w dét, aby upewnié
sie, ze droga jest wolna.

» Zachowaj ostroznos¢ przy zblizaniu sie do
zakretow, krzewow, drzew i innych obiektow, ktore
mogg utrudnia¢ widocznosc.

* Nie pracuj w poblizu skarp, rowow i nasypow.

* Zatrzymuj maszyne zawsze, gdy z niej nie
korzystasz.

* Po uderzeniu w przedmiot lub w razie wystgpienia
odbiegajgcych od normy drgan zatrzymaj maszyne
i sprawdz jg. Przed kontynuowaniem pracy
przeprowadz wszystkie niezbedne naprawy.

* Zwolnij i zachowaj ostroznos¢ podczas skrecania
i przejezdzania przez jezdnie i chodniki. Zawsze
przestrzegaj zasad pierwszenstwa przejazdu.

* Nigdy nie uruchamiaj silnika w pomieszczeniu
zamknietym, bez ujscia spalin.

* Nie zostawiaj maszyny bez nadzoru.

* Przed opuszczeniem stanowiska operatora:

Ustaw maszyne na rownym podtozu.
— Wylgcz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.
— Zaczekaj, az wszystkie ruchome czesci

zatrzymajg sie.

* Nie uzywaj maszyny, jezeli wystepuje ryzyko

wystgpienia wytadowan atmosferycznych.

* Nie uzywaj maszyny do holowania innych
pojazdow.

* Stosuj wylacznie akcesoria, osprzet i czesci
zamienne zatwierdzone przez firme Toro®.

Bezpieczenstwo pracy na zboczu

Gdy maszyna jest eksploatowana na zboczu operator
musi uwzgledni¢ wiele zmiennych takich jak ilos¢,
rozktad i wysokos¢ tadunku, stabilno$¢ podtoza,
nierowny teren i przeszkody oraz stan hamulcéow.

Te i inne zmienne sprawiajg, ze trudno okresli¢
maksymalny kat, pod ktérym mozna bezpiecznie
eksploatowa¢ maszyne na wszystkich zboczach i we
wszystkich sytuacjach.

Zbocza sg gtdbwnym czynnikiem powodujgcym

utrate kontroli i przewracanie sie maszyny, co

moze skutkowac¢ powaznymi obrazeniami ciata

lub $miercig. Operator odpowiada za bezpieczng
prace na zboczach. Uzytkowanie maszyny na
terenach pochytych i zboczach wymaga zachowania
dodatkowej ostroznosci. Przed rozpoczeciem pracy z
maszyng na zboczu operator musi:

» Zapozna¢ sie z zaleceniami dotyczgcymi pracy
na zboczach zawartymi w instrukcji i na maszynie
oraz zrozumiec je.

* Oceni¢ warunki miejscowe w danym dniu, aby
ocenié, czy praca maszyny na zboczu jest
bezpieczna. Kierowac sie zdrowym rozsgdkiem
i umiejetnoscig oceny sytuacji podczas
dokonywania oceny. Zmiany terenowe, takie jak
zawilgocenie mogg szybko wptyngé na prace
maszyny na zboczu.

* Podczas przemieszczenia maszyny w gore i w doét
zbocza iS¢ obok maszyny.

» Zidentyfikowaé zagrozenia przy podstawie
zbocza. Nie uzywa¢ maszyny w poblizu stromych
zboczy, rowow, nasypow, wody i innych miejsc
niebezpiecznych. Nagte przejechanie ggsienica
przez obrzeze lub osuniecie sie obrzeza mogtoby
spowodowac wywrdocenie sie maszyny. Pomiedzy
maszyng a potencjalnym niebezpieczenstwem
nalezy zachowac bezpieczng odlegtosé
(dwukrotno$¢ szerokosci maszyny).

* Unikaj ruszania, zatrzymywania i skrecania
na zboczach. Nie dokonywac¢ nagtych zmian
predkosci i kierunku jazdy; skreca¢ powoli i
stopniowo.

* Nie uzywac¢ maszyny w warunkach, w ktorych
przyczepnosc¢, sterowanie lub stabilno$é sg
niepewne. Pamieta¢, ze uzywanie maszyny na
mokrym podtozu, w poprzek lub w doét zbocza
moze skutkowac utratg przyczepnosci przez
maszyne nawet przy zatrzymanych ggsienicach.

* Usuna¢ lub oznaczy¢ przeszkody takie jak rowy,
dziury, koleiny, garby, kamienie lub inne ukryte

59



zagrozenia. Na nierdwnym terenie istnieje ryzyko
przewrdcenia sie maszyny.

Regeneracja filtra czastek
statych (DPF)

Filtr czgstek stalych (DPF) wchodzi w sktad uktadu
wydechowego. Utleniajgcy reaktor katalityczny w
DPF zmniejsza ilo$¢ szkodliwych gazow, a filtr sadzy
usuwa sadze ze spalin silnika.

Proces regeneracji DPF wykorzystuje ciepto ze
spalin silnika, aby dopali¢ sadze zgromadzong w
filtrze sadzy, przeksztatcajgc jg w popiodt. Proces
ten oczyszcza rowniez kanaty filtra sadzy, aby
przefiltrowane spaliny z silnika wyptywaty poza DPF.

Komputer silnika monitoruje nagromadzenie sadzy
poprzez pomiar cisnienia wstecznego w DPF. Jesli
cidnienie wsteczne jest zbyt wysokie, sadza nie

jest dopalana w filtrze sadzy przy normalnej pracy

silnika. Aby DPF byt wolny od sadzy, pamietaj o

nastepujgcych zasadach:

* Pasywna regeneracja odbywa sie zawsze podczas
pracy silnika — w miare mozliwosci ustawiaj silnik
na najwyzsze obroty, aby dba¢ o regeneracje DPF.

» Jedli cisnienie wsteczne jest zbyt wysokie,
komputer silnika powiadamia o tym na
wyswietlaczu, gdy dziatajg dodatkowe procesy
(regeneracja wspomagana i reset).

Maszyne nalezy obstugiwac i konserwowa¢ majgc

na uwadze dziatanie DPF. Obcigzenie silnika przy
wysokich obrotach biegu jatowego z zasady wytwarza
spaliny o temperaturze wystarczajgcej do regeneraciji
DPF.

Wazne: Ograniczaj prace silnika na biegu
jalowym lub na niskich obrotach biegu jalowego,
aby ograniczy¢é gromadzenie sie sadzy w filtrze
sadzy.

A OSTROZNIE

Spaliny sg gorace (okoto 600°C) podczas

regeneracji DPF w trybie parkingu lub

regeneracji odzyskowej. Spaliny moga

spowodowac obrazenia ciala.

* Nie wolno uruchamia¢ silnika w
pomieszczeniach.

* Nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu uktadu
wydechowego nie znajduja sie materiaty
fatwopalne.

* Nie wolno dotyka¢ goracych elementéw
uktadu wydechowego.

* Nie wolno sta¢ w poblizu ani obok rury
wydechowej maszyny.

Gromadzenie sie sadzy w DPF

* Z czasem w filtrze sadzy DPF gromadzi sie sadza.
Komputer silnika monitoruje poziom sadzy w DPF.

* Po zgromadzeniu sie odpowiedniej ilosci sadzy,
komputer informuje o koniecznosci regeneraciji
filtra czastek statych.

* W procesie regeneracji DPF jest on nagrzewany,
aby przepali¢ sadze na popiot.

*  Przy r6znych poziomach nagromadzenia sadzy
poza ostrzezeniami komputer ogranicza moc
generowang przez silnik.

Podrecznik oprogramowania przedstawia komunikaty
o usterkach i zalecane dziatania.

Gromadzenie sie popiotu w DPF

* Lzejszy popiot jest usuwany przez uktad
wydechowy, a ciezszy popiét gromadzi sie w filtrze
sadzy.

* Popidt to odpad z procesu regeneracji. Z biegiem
czasu w filtrze czgstek statych gromadzi sie popidt,
ktory nie jest usuwany ze spalinami silnika.

» Komputer silnika oblicza ilos¢ popiotu
nagromadzonego w DPF.

* Po nagromadzeniu odpowiedniej ilosci popiotu
komputer silnika przesyta na wyswietlacz
informacje w formie porady systemowej lub usterki
silnika, wskazujgcg na nagromadzenie popiotu w
DPF.

Komunikaty w formie porady i usterki wskazujg, ze
DPF nalezy podda¢ czynnosciom serwisowym.

* Poza ostrzezeniami, przy ré6znych poziomach
nagromadzenia popiotu komputer ogranicza moc
generowang przez silnik.

Podrecznik oprogramowania przedstawia komunikaty
o usterkach i zalecane dziatania.
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Rodzaje regeneraciji filtra czastek statych

Rodzaje regeneraciji filtra czastek stalych wykonywane przy pracujgcej maszynie:

Rodzaj regeneracji

Warunki regeneracji DPF

Opis czynnosci DPF

Pasywna Wystepuje podczas normalnej pracy maszyny przy | Wyswietlacz nie pokazuje ikony wskazujgcej na
wysokiej predkosci obrotowej silnika lub wysokim regeneracje pasywna.
obcigzeniu silnika. " .
Podczas regeneracji pasywnej DPF przetwarza
goragce spaliny, utlenia szkodliwe emisje
zanieczyszczen i dopala sadze na popidt.
Patrz Pasywna regeneracja DPF (Strona 62).
Wspomagana Wystepuje na skutek niskiej predkosci obrotowe;j Podczas regeneracji wspomaganej komputer

silnika, niskiego obcigzenia silnika lub po
stwierdzeniu przez komputer ci$nienia wstecznego
w DPF.

steruje przepustnicg wlotowa, aby podniesé
temperature spalin i umozliwi¢ przeprowadzenie
regeneracji wspomagane;.

Patrz Wspomagana regeneracja DPF (Strona 62).

Resetowanie

Wystepuje jedynie po regeneracji wspomaganej,
jesli komputer stwierdzi, ze regeneracja
wspomagana niedostatecznie obnizyta poziom
sadzy.

Wystepuje réwniez po pierwszych 50 godzinach
pracy silnika, a nastepnie co 100 godzin, aby
zresetowac¢ podstawowe odczyty czujnikow.

Podczas regeneracji z resetowaniem komputer
steruje przepustnicg wlotowg i wtryskiwaczami
paliwa, aby podnies$¢ temperature spalin podczas
regeneraciji.

Patrz Regeneracja z resetowaniem (Strona 62).

Rodzaje regeneraciji

filtra czgstek stalych wymagajace zaparkowania maszyny:

Rodzaj regeneracji

Warunki regeneracji DPF

Opis czynnosci DPF

Zaparkowana

Nagromadzenie sadzy wystepuje na skutek
dtugotrwatej pracy z niskg predko$cig obrotowg
silnika lub przy niskim obcigzeniu silnika.
Moze réwniez wystgpi¢ na skutek stosowania
niewtasciwego paliwa lub oleju.

Komputer wykrywa cisnienie wsteczne
wynikajgce z nagromadzenia sadzy i zgtasza
koniecznos¢ przeprowadzenia regeneracji w trybie
zaparkowanym.

Regeneracja jest konieczna po wyswietleniu ikony
=

N =::-3)

regeneracji w trybie zaparkowanym == .

* Regeneracje w trybie zaparkowanym
przeprowadzi¢ jak najszybciej, aby unikng¢
regeneracji odzyskowe;j.

* Regeneracja w trybie zaparkowanym trwa 30
minut.

* Wymagane jest, aby zbiornik paliwa byt petny w
co najmniej 1/4.

* Przeprowadzenie regeneracji odzyskowej
wymaga, aby maszyna byta zaparkowana.

Patrz Regeneracja w trybie zaparkowanym i
regeneracja odzyskowa (Strona 62) i podrecznik
oprogramowania maszyny.
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Rodzaje regeneracji filtra czastek statych wymagajace zaparkowania maszyny: (cont'd.)

Rodzaj regeneracji

Warunki regeneracji DPF

Opis czynnosci DPF

Odzyskowa

Wystepuje na skutek zignorowania koniecznosci

Regeneracja ta jest konieczna po wys$wietleniu

zaparkowanym.

przeprowadzenia regeneracji w trybie
zaparkowanym i kontynuowania pracy, co
skutkuje dalszym gromadzeniem sie sadzy w
DPF, kiedy konieczna jest juz regeneracja w trybie

e
ikony regeneracji odzyskowej @
* Regeneracja odzyskowa trwa okoto 4 godzin.

* Wymagane jest, aby zbiornik paliwa byt petny w
co najmniej 1/2.

* Przeprowadzenie regeneracji odzyskowej
wymaga, aby maszyna byta zaparkowana.

Patrz Regeneracja w trybie zaparkowanym i
regeneracja odzyskowa (Strona 62) i podrecznik
oprogramowania maszyny.

Pasywna regeneracja DPF

Pasywna regeneracja wystepuje w ramach
normalnej pracy silnika.

Podczas pracy maszyny silnik w miare mozliwosci
powinien pracowac¢ na najwyzszych obrotach, aby
umozliwia¢ regeneracje DPF.

Wspomagana regeneracja DPF

Komputer przejmuje kontrole nad przepustnicg
wlotowg, aby podnies$¢ temperature spalin silnika.

Podczas pracy maszyny silnik w miare mozliwosci
powinien pracowaé na najwyzszych obrotach, aby
umozliwia¢ regeneracje DPF.

Regeneracja z resetowaniem

Komputer przejmuje kontrole nad przepustnicg
wlotowg i zmienia prace wtrysku paliwa, aby
podnies¢ temperature spalin silnika.

Wazne: lkona regeneracji wspomaganej/z
resetowaniem informuje, ze temperatura spalin
opuszczajacych maszyne moze by¢ wyzsza niz
podczas normalnej pracy.

Podczas pracy maszyny silnik w miare mozliwosci

powinien pracowaé na najwyzszych obrotach, aby
umozliwia¢ regeneracje DPF.

Regeneracja w trybie
zaparkowanym i regeneracja
odzyskowa

Dodatkowe informacje znajdujg sie w podreczniku
oprogramowania.

Przygotowanie do regeneracji w trybie
zaparkowanym lub regeneracji odzyskowej

Upewnij sie, ze w zbiorniku paliwa maszyny znajduje
sie paliwo do wykonywanej regeneracji:
* Regeneracja w trybie zaparkowanym: Przed jej

rozpoczeciem upewnij sie, ze zbiornik paliwa jest
petny w 1/4.

* Regeneracja odzyskowa: Przed jej rozpoczeciem

upewnij sie, ze zbiornik paliwa jest petny w 1/2.

Przestaw maszyne na zewnatrz, z dala od materiatéw

palnych.

Procedura wykonywania regeneracji w trybie
zaparkowanym lub odzyskowej znajduje sie w
podreczniku oprogramowania.

62




Wykonywanie przewiertu

Wprowadzenie pierwszej zerdzi

W tej procedurze wykorzystuje sie podrecznik
oprogramowania.

1. Upewnij sie, ze w poblizu urzadzenia nie
znajdujg sie osoby postronne oraz ze blokada
po stronie wylotowej jest WL ACZONA.

2. Przesung¢ woézek wiertniczy do oporu w dot na
ramie wiertniczej i spryska¢ gwint wrzeciona
smarem do gwintow, a nastepnie powrocic
wozkiem do gornej czesci ramy (Rysunek 59).
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Rysunek 64

1. Wrzeciono wiertnicze 2. Dysza aplikatora smaru do

gwintéw

3. Przestaw wybierak rzedu na rzad 1 na
wyswietlaczu, aby obrécié zespdt krzywki
na pierwszy rzad w koszu na zerdzie, patrz
podrecznik oprogramowania.

4. Obniz podajnik zerdzi i zataduj zerdz do zespotu
krzywki.

5. Obracaj zespot krzywki z zerdzig skierowang ku
ramie wiertniczej i wysuwaj chwytaki zerdzi, az
zerdz bedzie wysrodkowana nad przewodem
wiertniczym przed wrzecionem wiertniczym na
wozKu.

6. Unie$ podajniki zerdzi.

7. Zalgcz blokade po stronie wylotowej i obrd¢
wrzeciono wiertnicze w prawo i przesun wozek
powoli do przodu, aby wrzeciono weszto w
koniec zerdzi o gwincie wewnetrznym (Rysunek
65).

1.

Wrzeciono wiertnicze
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Rysunek 65

2. Zerdz

10.

Kontynuowac przesuwanie wozka wiertniczego
powoli w dét ramy, az gwint zewnetrzny zerdzi
znajdowac sie bedzie pod aplikatorem smaru do
gwintéw i natozy¢ smar na gwint.

Dalej obraca¢ wrzeciono napedowe w prawo,

dopdki gwinty zewnetrzne zerdzi nie zostang

w petni osadzone w obudowie sondy lub preta
prowadzgcego.

Zwolnij i schowaj chwytak Zzerdzi, obracajgc go
az do potozenia spoczynkowego.

Wazne: Nalezy upewni¢ sie, czy chwytak
zerdzi jest w petni wycofany i obrécié¢ go
na zewnatrz, bowiem w przeciwnym razie
mozliwa jest kolizja wézka z chwytakiem

skutkujgca uszkodzeniem wiertnicy.

Informacja: Dokre¢ gwinty z momentem 2305
N-m.



Instalowanie gtowicy wiertniczej

A OSTRZEZENIE = /L_/
Jezeli wiertnica obraca sie lub wysuwa i = J—” i

podczas recznie wykonywanej pracy na
swidrze lub zerdzi z przodu urzadzenia,
swider lub zerdz moze pochwycié¢ pracownika,
powodujac powazne obrazenia, obciecie

konczyn lub zagrozenie zycia.

Wiaczyé blokade od strony wylotowej na
nadajniku blokady przed zblizajacymi sie
swidrem lub zerdzig zamocowanymi do
wiertnicy. Powoduje to wytaczenie ruchu
wozka wiertniczego i funkcji obrotu.

Podczas pracy przy swidrze lub zerdzi
zamocowanych do urzadzenia nie nalezy
nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Dlugie
witosy spig¢ i schowaé.

Za pomocg nadajnika blokady od strony

wylotowej nalezy witgczy¢ blokade od strony
wylotowej.

Wkreci¢ recznie pret prowadzgcy na gwint

zerdzi, a nastepnie usunac¢ sprzed urzgdzenia.

Gdy wszystkie osoby oddalg sie, nacisng¢
przycisk resetowania blokady po stronie
wylotowej na przednim panelu sterowania.

Wyciggna¢ zerdz wiertniczg i pret prowadzgcy z

powrotem przez prowadnice zerdzi i w klucze,
wyréwnujgc zgrubienie gérnego potgczenia
preta prowadzgcego z gornym imadtem
(Rysunek 66).

Wazne: Nie nalezy zaciska¢ klucza na

trzonie zerdzi, bowiem moze to doprowadzi¢

do uszkodzenia zerdzi. Chwyta¢ zerdzie za
zgrubienie potaczenia zerdzi.
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Gorne imadto (do
skrecania/rozkrecania
zerdzi)

3. Zerdz wiertnicza

Dolne imadto
(nieruchome)

4. Pret prowadzacy

Za pomoca gérnego imadta zacisng¢ pret
prowadzgcy i dokreci¢ petnym momentem
obrotowym dla urzgdzenia.

Za pomocg nadajnika blokady od strony
wylotowej nalezy wigczy¢ blokade od strony
wylotowe;j.

Dwukrotnie sprawdzi¢ gtowice wiertniczg i
swider w celu upewnienia sie, czy porty ptuczki
sg czyste i niezatkane.

Zamontowac¢ gtowice wiertniczg na koniec
preta prowadzgcego zgodnie ze wskazdéwkami
producenta gtowicy wiertniczej, a nastepnie
oczyscic¢ obszar przed urzgdzeniem.

Wazne: Nie wciaga¢ gtowicy wiertniczej
do prowadnicy zerdzi, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie urzadzenia lub
glowicy wiertnicze;.



Wiercenie komory nadawczej

Pierwszym etapem wiercenia jest utworzenie komory
nadawczej. Swider i kilka pierwszych zerdzi wciska
sie i wprowadza w grunt pod katem od 0 do 16 stopni
(z gasienicami umieszczonymi ptasko na ziemi), az do
osiggniecia pozgdanej gtebokosci.

Wazne: Wiercenie i rozwiercanie, obracajac w
prawo. W przypadku obracania w lewo zerdzie
odtacza sie od siebie. Moze to nastapi¢ pod
Ziemia.

1. Gdy nikt nie znajduje sie na tej powierzchni,
wylgczy¢ blokade od strony wylotowej za
pomoca nadajnika blokady od strony wylotowej,
nacisng¢ blokade od strony wylotowej,
zresetowac przetgcznik na panelu sterowania.

2. Wigczyé pompe ptuczki wiertniczej i poczekac,
az jej cisnienie wzrosnie do 1379 — 2068 kPa
(200 — 300 psi).

3. Obrdci¢ glowice wiertnicg tak, aby swider znalazt
sie w pozycji godziny 6.

4. Przesung¢ wozek do przodu, wprowadzajgc

swider prosto w grunt, az cata obudowa
wiertnicza znajdzie sie pod ziemia.

5. Kontynuowa¢ wpychanie do przodu i rozpoczgé
obracanie wrzeciona w prawo, aby rozpoczg¢
wiercenie.

6. Wierci¢ do przodu, az wozek dotrze do konca
ramy, a nastepnie wysungé go na okoto 6 mm.

Dodawanie zerdzi wiertniczych

1. Polgczenia zerdzi dopasowywacC w zespole
imadia.

2. Zamkna¢ dolne imadto (nieruchome) na
pierwszej zerdzi.

Informacja: Doptyw ptuczki wiertniczej
zamyka sie automatycznie po uruchomieniu
dolnego imadta.

3. Cofngé wbdzek o okoto 12,7 mm.

Informacja: Umozliwia to osiowe
przemieszczanie sie wbzka i nie uszkodzi
gwintow zerdzi.

4. Obraca¢ gtowicg wiertniczg w lewo, az
wrzeciono zostanie catkowicie usuniete z zerdzi.

5. Spryskaé gwint wrzeciona smarem do gwintow,
a nastepnie powrdéci¢ wozkiem do gérnej czesci
ramy.

6. Obrdci¢ zespot krzywki do najblizszego rzedu
zerdzi w koszu na zerdzie.

7. Obnizy¢ zerdz do zespotu krzywki i chwycic ja.

8. Obraca¢ zespdt krzywki ku ramie wiertniczej
i wysuwac chwytaki zerdzi, az zerdz bedzie

wysrodkowana nad przewodem wiertniczym
przed wrzecionem wiertniczym na wdzku.

9. Obrdci¢ wrzeciono wiertarki w prawo i przesung¢
wozek powoli do przodu, aby wrzeciono
weszto w koniec zerdzi o gwincie wewnetrznym
(Rysunek 65).

Informacja: Zacisng¢ potaczenie, dopoki
zerdz obraca sie wraz z wrzecionem.

10. Przesuwac wdzek wiertniczy powoli w dét ramy,
az gwint zewnetrzny Zerdzi znajdowac sie
bedzie pod aplikatorem smaru do gwintéw i
natozy¢ smar na gwint.

11.  Obrécic¢ wrzeciono wiertarki w prawo i przesungé
woézek powoli do przodu, aby wprowadzic¢
gwint zewnetrzny zerdzi w koniec poprzedniej
zerdzi o gwincie wewnetrznym. Dokreci¢ ztgcze
momentem nie wiekszym niz 2304 N-m.

12. Zwolni¢ i schowaé chwytak zerdzi, obracajgc go
az za trzeci rzad zerdzi.

Wazne: Nalezy upewni¢ sie, czy chwytak
zerdzi jest w petni wycofany i obrécié¢ go
na zewnatrz, poniewaz w przeciwnym razie
mozliwa jest kolizja wézka z chwytakiem
skutkujgca uszkodzeniem maszyny.

13. Zwolni¢ imadfo i kontynuowac¢ operacje
wiercenia.

Kierowanie glowica wiertnicza

Swider ma ksztatt nachylonego od jednej strony

do drugiej klina. Po wcisnieciu swidra w grunt bez
obracania go bedzie sie on poruszac¢ w kierunku
wskazywanym przez klin. Podczas obracania zerdzi
i gtowicy wiertniczej przewierca sie on przez grunt
torem prostoliniowym.
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1. Swider

Podczas wiercenia jeden z cztonkow zespotu $ledzi
przesuwajgcg sie gtowice wiertniczg. Odbiornik
odbiera sygnaty z sondy w gtowicy wiertniczej
okreslajgce jej potozenie, gtebokosé, nachylenie,
kierunek, temperature nadajnika i orientacje w
gruncie. Zdalna konsola to ekran, ktéry pozostaje
blisko operatora wiertnicy, aby wyswietla¢ informacje
z odbiornika podczas wiercenia, dzieki czemu mozna
podejmowac decyzje utatwiajgce prowadzenie
przewiertu we witasciwym kierunku.




Szczegdtowe informacje na temat korzystania z
odbiornika i zdalnej konsoli do kierowania gtowicg
wiertniczg podano w Instrukcja obstugi dostarczonej
z odbiornikiem.

Wazne: Nie nalezy zmienia¢ kierunku gtowicy
wiertniczej o wiecej niz 20 cm od kierunku
prostoliniowego na kazde 3 m ruchu do przodu.
Zmiana kierunku o wiekszg warto$¢ moze
spowodowaé uszkodzenie zerdzi wiertniczych.

Wiercenie poziomego odcinka
otworu

Po utworzeniu komory nadawczej stopniowo kierowaé
gtowice wiertniczg ku gérze jednoczesnie pchajgc

ja do przodu, po planowanej trasie odwiertu. Po
osiggnieciu pozgdanej gtebokosci wyréwnac gtowice
wiertniczg i wywierci¢ odcinek poziomy, dokfadajgc
zerdzi w trakcie pracy. Podczas wiercenia zwracacé
szczegoblng uwage na informacje o stanie i lokalizacji
gtowicy wiertniczej przekazywane przez pracownika
w celu zapewnienia, ze odwiert przebiega po
zaplanowanej trasie.

Wazne: Podczas wiercenia nalezy obserwowa¢é
temperature sondy. Wszystkie sondy maja
temperature maksymalna, powyzej ktoérej
nastapi ich uszkodzenie. Tarcie pomiedzy
gtowica wiertnicza i gruntem powoduje wzrost
temperatury. Aby obnizy¢ temperature, nalezy
zwolnié, zmniejszy¢ cisnienie pchania do przodu i
zwigkszy¢ wydatek pltynu wiertniczego. Réwniez
wejscie glowicy wiertniczej w rodzaj gruntu inny
niz taki, do ktérego jest przeznaczona, moze
spowodowaé podniesienie temperatury. Nalezy
ocenié sytuacje, wyciggna¢ gtowice wiertnicza, a
w razie potrzeby ja zmienic¢.

W razie napotkania przeszkody na trasie odwiertu
nalezy:

1. Zwiekszy¢ wydatek ptynu wiertniczego na kilka
sekund, bez wiercenia, a nastepnie probowac
kontynuowac wiercenie do przodu.

Moze to rozluzni¢ przeszkode i umozliwia
przepchniecie sie przez nia.

2. Jezeli przeszkoda nie ustepuje, sg nastepujgce
mozliwosci, ktére mozna wykorzystac¢ oddzielnie
lub tagcznie:

» Jezeli przeszkoda znajduje sie w obszarze,
na ktérym mozna wykonaé¢ wykop,
zatrzymac gtowice wiertniczg za pomocg
blokady od strony wylotowej i dokopac sie do
przeszkody, aby zidentyfikowac¢ jg i usungg,
jesli to mozliwe.

*  Wycofa¢ glowice wiertniczg o co najmnie;j
15 m i poprowadzi¢ jg bokiem, zaznaczajgc
nowy tor wiercenia z ominieciem przeszkody.

Wazne: Nie nalezy zmienia¢ kierunku

glowicy wiertniczej o wiecej niz 20 cm

od kierunku prostoliniowego na kazde

3 m ruchu do przodu. Zmiana kierunku
o wieksza wartos¢ moze spowodowac

uszkodzenie zerdzi wiertniczych.

* Jezeli przeszkoda stanowi w rzeczywistosci
zmiane rodzaju gruntu, np. strefe gruntu
skalistego, wciggna¢ catkowicie gtowice
wiertniczg i zmieni¢ swider na odpowiedni do
wiercenia w nowym rodzaju gruntu.

Wychodzenie na powierzchnie

W miare zblizania sie do konca otworu kierowac
gtowice wiertniczg do punktu wyjscia, zachowujgc
dopuszczalne granice zmiany kierunku. Przed
wyjsciem na powierzchnie upewnic sie, czy nikt nie
znajduje sie w poblizu punktu wyjscia. Zaraz po
przebiciu sie na powierzchnie zatrzymac przeptyw
ptuczki. Wysungé przewdd wiertniczy do przodu,
az cafa gtowica wiertnicza wyjdzie z gruntu na
powierzchnie.

Rozwiercanie otworu i
przecigganie przewodu

Po wywierceniu otworu pilotowego mocuje sie
rozwiertak do zerdzi, ktéra zostaje nastepnie
pofgczona do docelowego przewodu instalacii.
Rozwiertak poszerza otwor, zageszcza jego sciany i
zapewnia smarowanie podczas przejscia koncowego
przewodu przez otwor.

U przedstawicieli autoryzowanego serwisu dostepne
sg nastepujgce rozwiertaki w réznych rozmiarach,
ktére odpowiadajg wszelkim potrzebom i warunkom
gruntowym:

* Gryzak skrzydiowy z weglikami — ten rozwiertak
nalezy uzywaé w piaszczystym gruncie i do
srednich gruntow gliniastych w celu mieszania
ptuczki wiertniczej z gruntem, tworzgc mieszanke,
ktora z tatwoscig optywa wciggany produkt.

* Lite urzadzenie rozwierajace w formie stozka
— ten rozwiertak przeznaczony jest do gruntow
scisliwych, takich jak miekkie ity, torf i glina.
Zageszcza on boki otworu, utrzymujgc jego
Swiatto.

* Rozwiertak karbowany — ten rozwiertak
przeznaczony jest do twardej gliny i gruntu
kamienistego; fgczy w sobie cechy dwdch
pozostatych rozwiertakdw.




taczenie rozwiertaka z produktem

A OSTRZEZENIE

Jezeli wiertnica obraca sie lub wysuwa
podczas recznie wykonywanej pracy na
swidrze lub zerdzi z przodu urzadzenia,

swider lub zerdz moze pochwycié¢ pracownika,

powodujac powazne obrazenia, obciecie
konczyn lub zagrozenie zycia.

* Wiaczy¢ blokade od strony wylotowej na
nadajniku blokady przed zblizajacymi sie
swidrem lub zerdzig zamocowanymi do
wiertnicy. Powoduje to wylaczenie woézka
wiertniczego i przektadni obrotowe;j.

* Podczas pracy przy swidrze lub zerdzi
zamocowanych do urzadzenia nie nalezy
nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Dlugie
witosy spig¢ i schowaé.

1. Za pomocg nadajnika blokady od strony
wylotowej nalezy witgczy¢ blokade od strony
wylotowe;j.

2. Przy pomocy narzedzi do rozkrecania zdjg¢
gtowice wiertniczg z preta prowadzgcego.

Wazne: Nie uzywac¢ kluczy do rur.

3. Dwukrotnie sprawdzi¢ rozszerzak w celu
upewnienia sie, czy porty ptuczki sg czyste i
niezatkane.

4. Zamontowac rozszerzak i kretlik na koncu
preta prowadzgcego zgodnie ze wskazéwkami
producenta rozszerzaka..

5. Pofgczyé produkt do rozwiertaka przy uzyciu
odpowiedniego potgczenia do przeciggania. U
przedstawicieli autoryzowanego serwisu mozna
naby¢ odpowiedni Sciggacz.

Usuwanie zerdzi wiertniczych

1. Za pomocg nadajnika blokady od strony
wylotowej nalezy witgczy¢ blokade od strony
wylotowe;j.

2. Zainstalowa¢ wycierak zerdzi wokot zerdzi i
do wspornika zabezpieczajgcego z przodu
urzadzenia.

W ten sposéb usunieta zostaje wiekszos¢
brudu i bfota z zerdzi wcigganej z powrotem do

urzgdzenia, przez co wiertnica jest utrzymywana

w czystosci. Wycieraki zerdzi wiertniczych
mozna naby¢ u przedstawicieli autoryzowanego
serwisu.
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Zwolni¢ blokade strony wylotowej i zresetowaé
system.

Rozpoczgé¢ obracanie wrzeciona w prawo

i powoli wycofywa¢ wbdzek wiertniczy, aby
wciggnac¢ zerdz z powrotem do urzadzenia..
Gdy potgczenie pomiedzy rurami jest
wysrodkowane miedzy dwoma imadtami, wozek
wiertniczy zatrzymuje sie i ponizej zaworu
natryskowego zapala sie zielone $wiatto.

Zamkng¢ dolne imadto na potagczeniu zerdzi.

Informacja: Doptyw ptuczki wiertnicza zamyka
sie automatycznie po zamknieciu dolnego
imadta.

Zamkngc¢ gérne imadto na potgczeniu zerdzi.

Obraoci¢ goérne imadio w lewo az potagczenie
zostanie rozluznione.

Zwolni¢ gérne imadto i wycofa¢ ramiona
chwytaka zerdzi.



10. Obraca¢ wrzeciono wiertnicze w lewo,
przesuwajgc powoli do tytu, az zerdzie zostang
rozdzielone.

11.  Przesung¢ wozek wiertniczy do tytu, az
gwint zewnetrzny zejdzie z wewnetrznego, a
nastepnie zamkng¢ goérne imadto na zgrubieniu
zerdzi, ale nie na gwincie.

12. Obrdci¢ wrzeciono w lewo, az potgczenie gornej
zerdzi zostanie poluzowane, ale nie rozdzielone.

13. Zwolni¢ gérne imadto.

14. Obrdci¢ zespdt krzywki do ramy wiertniczej,
rozciggng¢ ramiona chwytaka zerdzi na zerdzi i
chwycic zerdz, w celu jej podparcia.

15. Przesung¢ wozek wiertniczy do tytu, az zerdz
zostanie wyrdwnana z pozycjg zatadunkowa
kosza na zerdzie, co zapali zielong lampke.

16. Obraca¢ wrzeciono wiertnicze w lewo,
przesuwajgc powoli do tytu, az wrzeciona
zostang catkowicie rozdzielone od zerdzi.

17. Skierowaé wézek do tylnego punktu zatrzymania
na ramie pchajgcej.

18. Wycofaé ramiona chwytaka zerdzi.
19. Obraca¢ krzywke zerdzi do zgdanego rzedu.

Informacja: Najpierw nalezy zapeic rzedy
zewnetrzne.

20. Zwolni¢ chwytak Zerdzi i podnie$¢ zerdz do
kosza za pomocg podajnikow zerdzi.

21. Obroci¢ chwytak zerdzi poza trzeci rzgd zerdzi.

Wazne: Nalezy upewni¢ sie, czy chwytak
zerdzi jest w pelni wycofany i obréci¢ go

na zewnatrz, bowiem w przeciwnym razie
mozliwa jest kolizja woézka z chwytakiem

skutkujgca uszkodzeniem maszyny.

22. Przenies¢ wrzeciono wiertnicze w doét ramy
pchajacej i spryskac¢ wrzeciono smarem do
gwintéw po ustawieniu go pod aplikatorem.

23. Obroci¢ wrzeciono wiertarki w prawo i przesungc¢
wozek powoli do przodu, aby wrzeciono
weszto w koniec zerdzi o gwincie wewnetrznym
zamocowanym w dolnym imadle.

Informacja: Dokreci¢ ztgcze momentem nie
wigkszym niz 2304 N-m.

24. Zwolni¢ imadfo dolne i kontynuowac
rozszerzanie/przecigganie.

Usuniecie ostatniej zerdzi i
rozwiertaka

Wazne: Nie nalezy wcigga¢ gtowicy wiertniczej
do prowadnicy zerdzi, bowiem moze dojsé do
uszkodzenia urzadzenia lub gtowicy wiertniczej.
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Za pomocg nadajnika blokady od strony
wylotowej nalezy wtgczyé blokade od strony
wylotowej.

Po rozszerzeniu otworu przez rozwiertak, jesli
nie zostato to jeszcze zrobione, nalezy odtgczy¢
produkt instalowany z rozwiertakiem.

Podtaczy¢ pompe ptynu wiertniczego do zrédta
czystej wody.

Wigczy¢ pompe, aby wodg przeptukiwac pompe,
wrzeciono i rozwiertak, az wyplywajgca woda
bedzie czysta.

Usung¢ i ztozy¢é w koszu ostatnig zerdz (patrz
Usuwanie zerdzi wiertniczych (Strona 67)).

Pozostawi¢ pret prowadzacy zaci$niety w
dolnym imadle, ale nie taczy¢ wrzeciona do
preta prowadzgcego.

Zdja¢ rozszerzak z konca preta prowadzgcego
zgodnie ze wskazéwkami producenta
rozszerzaka.

Zwolni¢ dolne imadto i wyciggnaé pret
prowadzgcy z prowadnicy zerdzi.

After Operation

Bezpieczenstwo po pracy

Ogdlne Bezpieczenstwo

Pamietaj, aby usung¢ rozlany olej lub paliwo.

Przed przechowywaniem maszyny w jakimkolwiek
pomieszczeniu zaczekac, az silnik ostygnie.

Nie wolno przechowywac¢ maszyny lub kanistra
na paliwo w poblizu otwartego ognia, iskier lub
lamp kontrolnych, takich jak montowane na
podgrzewaczu wody lub innych urzgdzeniach.

Zakonczenie pracy

Po kazdym dniu pracy nalezy wykonaé nastepujgce
€czynnosci:

Podtaczy¢ pistolet reczny do pompy i oczyscic
urzadzenie czystg wodg (patrz Czyszczenie
osprzetem natryskowym z przewodem gietkim
(Strona 104)).

Przeptukaé pompe z ptuczki wiertniczej woda lub
niezamarzajgcym ptynem.

Informacja: Jesli ptuczka zaschnie w pompie,
moze dojs¢ do uszkodzenia pompy ptuczki.

Jezeli temperatura powietrza jest ponizej zera
i utrzyma sie do nastepnego dnia pracy (patrz



Przygotowanie uktadu ptuczki wiertniczej do
niskich temperatur (Strona 102)).

* Natozy¢ smar na smarowniczki (patrz Smarowanie
maszyny (Strona 74)).

» Zamontowaé pokrywy konsoli (patrz Ostony
panelu sterowania operatora (Strona 30)).

Uzywanie aplikatora smaru
do gwintow

Regulacja dyszy aplikatora smaru
do gwintéw

i

9218970

Mozna regulowac dysze aplikatora smaru do gwintow, Rysunek 71

uzyskujgc albo ksztatt wachlarza lub skupiony , )

strumien. 1. Sruba alternatora 3. Tiok aplikatora
2. Nakretka zabezpieczajgca

* Aby uzyskac¢ ksztait wachlarzowy rozpylania —
obréci¢ poziomo zawdr natryskowy z boku dyszy

(Rysunek 70). 2.  Wyregulowac srube w nastepujgcy sposob:
* Aby uzyska¢ strumienh rozpylania — obrécic * Aby zwiekszy¢ objeto$¢ nanoszonego
pionowo zawér natryskowy z boku dyszy (Rysunek smaru, wykreci¢ srube do gory.

* Aby zmniejszy¢ objetos¢ nanoszonego
smaru, wykreci¢ srube do dotu.

3. Kiedy osiggniety zostanie pozgdany poziom
ilosci nanoszonego smaru, dokreci¢ nakretke
zabezpieczajgcy, aby ustali¢ stan regulacii.

Napetnienia aplikatora smaru do
gwintow
1. Zatrzymaé maszyne i wytgczy¢ silnik.

2. Odkreci¢ nakretki motylkowe mocujgce tasmy
ostony do urzgdzenia (ramka A na Rysunek 72).

G023077

9023077

Rysunek 70
1. Zawér natryskowy — 2. Zawor natryskowy —
natrysk w ksztatcie strumien (w pionie)

wentylatora (poziomo)

Regulacja ilosci natrysku

Aby dostosowac ilos¢ smaru do gwintéw, ktory
jest dostarczany przez aplikator, nalezy wykonaé
nastepujgce czynnosci:

1. Odkreci¢ nakretke na srube regulacji znajdujgce;j
sie na gorze ttoka aplikatora (Rysunek 71).
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9218945

Rysunek 72

3. Obrdci¢ pokrywe i wyciggng¢ ostone tasmy
spod $rub zabezpieczajgcych (ramki B i C na
Rysunek 72).

4. Podnies¢ zespot pokrywy z pustego pojemnika
na smar do gwintow (ramka D na Rysunek 72).

5. Wymieni¢ pusty pojemnik na petny.

6. Umiescic¢ ptywak w nowym pojemniku i opuscic
zespoét pokrywy na pojemnik.

7. Przesungé tasmy pokrywy nad Srubami
mocujgcymi i obrdoci¢ pokrywe tak, aby tasmy
osadzity sie na srubach.

8. Dokreci¢ nakretki motylkowe.

Transport niesprawnego
urzadzenia

Po kazdym zatrzymaniu urzgdzenia, jesli silnik
nie pracuje, automatycznie wigczajg sie hamulce
hydrostatyczne. Jesli urzadzenie nie moze
przemieszczac sie przy uzyciu wkasnego napedu,
nie nalezy go holowaé. Jesli to mozliwe, naprawy
wykonywac na miejscu. Jesli nie jest to mozliwe,
nalezy uzy¢ dzwigu i trawerséw do podniesienia
urzagdzenia na przyczepe, uzywajgc punktow
podnoszenia przedstawionych na Rysunek 73.

9218947

Rysunek 73
Analogicznie punkty podnoszenia znajdujg sie po drugiej
stronie
1. Trawersa 2. Punkt podnoszenia
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Konserwacja

Niewlasciwa konserwacja maszyny moze doprowadzi¢ do przedwczesnego uszkodzenia
uktadéw maszyny, co moze stanowi¢ zagrozenie dla operatora lub oséb postronnych.

Maszyne nalezy regularnie konserwowac i utrzymywac¢ w dobrym stanie technicznym zgodnie
ze wskazéwkami w niniejszej instrukcji.

Informacja: Nalezy ustali¢ lewa i prawg strone maszyny ze standardowego stanowiska operatora. Na czas
wykonywania czynnosci konserwacyjnych nalezy umie$ci¢ na maszynie przywieszke serwisowa.

Po serwisowaniu lub czyszczeniu urzadzenia nalezy pamietac o ponownym natozeniu wszystkich pokryw i
oston. Nie uzywac urzadzenia, jesli nie zostaty zamocowane wszystkie pokrywy i ostony.

Informacja: Pobierz darmowg kopie schematu instalacji elektrycznej lub uktadu hydraulicznego, ktéra
znajduje sie na stronie www.Toro.com. Aby znalez¢ schematy odpowiednie dla danej maszyny, nalezy klikng¢
tacze Manuals (Instrukcje) na stronie gtéwne;j.

Wazne: Dodatkowe procedury konserwacyjne zostaty podane w instrukcji obstugi silnika.

Zalecany harmonogram konserwacji

Czestotliwos¢

. L Pr ra konserwaciji
serwisowania ocedura konserwacj

Po pierwszych 50

godzinach + Wymien olej silnikowy i filtr oleju.

Po pierwszych 100

godzinach » Wymien olej w skrzyni biegéw napedu.

Po pierwszych 250

godzinach * Wymieni¢ olej w przekfadni planetarne;j.

* Nasmaruj maszyne. (Smarowaé natychmiast po kazdym myciu).
» Sprawdz poziom oleju w silniku.
» Osusz separator wody.

. oo » Sprawdz olej w obrotowej skrzyni biegéw napedu.

Przed kazdym uzyciem » Sprawdzi¢ napiecie ggsienic.

lub codziennie Sprawdzi¢ poziom chtodziwa w zbiorniku chiodnicy.

Sprawdzi¢ poziom ptynu hydraulicznego.
Nalezy sprawdzaé poziom oleju w pompie ptuczki wiertnicze;j.
Oczysci¢ urzgdzenie osprzetem natryskowym z przewodem gietkim.

» Zdejmij pokrywe filtra powietrza i usun zanieczyszczenia. Nie demontowac filtra.

» Nalezy sprawdzac¢ stan akumulatora.

Co 50 godzin » Nalezy sprawdza¢ poziom oleju przektadni planetarnej (ponadto sprawdzi¢, czy na
zewnatrz widoczny jest wyciek).

» Sprawdzi¢ poziom chtodziwa w chiodnicy.

» Sprawdzi¢, czy filtr powietrza nie ma uszkodzen, ktére mogg by¢ przyczyng
nieszczelnosci i uchodzenia powietrza. W razie potrzeby wymienié.

Co 250 godzin * Przejrze¢ caty uktad zasysania powietrza pod katem nieszczelnosci, uszkodzen,
obluzowanych obejm przewodow.

» Sprawdzi¢ stan paska napedowego silnika.
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Czestotliwosé

. . Procedura konserwacji
serwisowania

» Wymien olej silnikowy i filtr oleju.

» Sprawdz i (w razie potrzeby) wymien przewody paliwowe i przewody chtodziwa
silnika.

» Wymien wkiad separatora paliwa/wody.

+ Wymien wkiad filtra paliwa.

» Sprawdzi¢ stan elementéw uktadu chtodzgcego. Usuwaé zanieczyszczenie z
otoczenia uktadu chtodzgcego i w razie potrzeby wymieni¢ lub naprawi¢ niezbedne
elementy.

» Nalezy wymieni¢ olej pompy ptuczki wiertniczej.

» Skalibrowa¢ manipulatory i kasete sterowniczg jazdy

Co 400 godzin

» Wyreguluj luz zaworowy (w razie potrzeby).

* Oprdéznij i oczys¢ zbiornik paliwa.

» Wymieni¢ olej w przektadni planetarnej (lub co roku, w zaleznosci od tego, co
nastgpi wczesniej).

» Sprawdz olej w obrotowej skrzyni biegéw napedu (lub co roku, w zaleznosci od tego
co nastgpi wczesniej).

+ Wymien olej w skrzyni biegéw napedu (lub co roku, w zaleznosci od tego, co nastgpi

Co 800 godzin wczesniej).

* Przed rozpoczeciem sezonu zimowego nalezy sprawdzi¢ stezenie chtodziwa.

» Wyczysci¢ ukfad chiodzenia. (Uktad nalezy takze wyczysci¢, gdy chtodziwo zostanie
zabrudzone lub nabierze rdzawego koloru.)

» Sprawdzi¢ stan naprezenia paska napedowego silnika.

* Wymieni¢ hydrauliczny filtr zwrotny.

» Zmieni¢ filtr hydrauliczny cisnieniowy.

* Wymieni¢ ptyn hydrauliczny.

* Wyczysc¢ chiodnice EGR silnika.

Co 1500 godzin » Sprawdz uktad odpowietrzania skrzyni korbowej.

Co 2000 godzin » Wyszlifuj lub wyreguluj zawory dolotowe i wydechowe silnika (w razie potrzeby).

» Sprawdz i wyczys¢ (w razie potrzeby) elementy kontroli emisji silnika i

Co 3000 godzin turbosprezarke.

Co rok lub przed

sktadowaniem * Poprawki lakiernicze odpryskow.

Co 2 lata * Nalezy wymieni¢ poluzowane przewody elastyczne.

A OSTRZEZENIE

Nieprawidiowe serwisowanie maszyny moze spowodowaé obrazenia lub zagrozenie zycia.

Jesli procedury serwisowe maszyny nie sa jasne, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu lub zapoznaé¢ z instrukcja serwisowa.

A OSTRZEZENIE

Korzystanie z maszyny bez zamontowanych oston i pokryw grozi obrazeniami ciata a nawet
Smiercia.

Po serwisowaniu lub czyszczeniu urzagdzenia nalezy pamieta¢ o ponownym natozeniu
wszystkich pokryw i oston. Nie uzywac¢ urzadzenia, jesli nie zostaly zamocowane wszystkie
pokrywy i ostony.
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Przed wykonaniem konserwacji

Zasady bezpleczenStwa — Zaczekaj, az wszystkie ruchome czesci
4 zatrzymajg sie.
podczas przygotowan do | - |
.e — Przed wykonaniem czynnosci konserwacyjnych
konserwale poczekaj, az maszyna ostygnie.

* Przed przystgpieniem do regulacji, czyszczenia, * W miare mozliwosci nie wykonuj czynnosci
naprawy oraz przed opuszczeniem maszyny serwisowych przy wtgczonym silniku. Nie zblizaj
wykonaj nastepujgce czynnosci: sie do ruchomych czesci.

— Ustaw maszyne na réwnej powierzchni. W razie potrzeby do podparcia maszyny lub jej

—  Wytgez silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki. elementoéw uzyj odpowiednich podpor.

— Ustaw odtgcznik akumulatora w potozeniu * Ostroznie uwalnia¢ cisnienie z uktadéw ze
WYLACZONYM. Zmagazynowang energig.

Dostep do elementéw wewnetrznych

Otwieranie przedniej i tylnej maski silnika
Kluczem 1 odblokowac zatrzask i otworzy¢ dzwignie.

Mniejszym kluczem odblokowa¢ maske.

9218949

Rysunek 74
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Uzywanie blokad
sitownikow

A OSTRZEZENIE

Podniesiona rama pchajaca moze opasé,
powodujgac powazne obrazenia ciata lub
zagrozenie zycia.

Przed przeprowadzeniem czynnosci
konserwacyjnych, ktére wymagaja uniesienia
ramy pchajacej, nalezy zainstalowa¢ blokady
silownikéw.

Instalowanie blokady sitownika
1. Uruchomic silnik.

2. Opusci¢ rame pchajgcg w catkowicie
opuszczonym potozeniu.

3. Wytacz silnik.

4. Umiescic¢ blokade sitownika nad pretem
sitownika (Rysunek 75).

5. Zabezpieczy¢ blokade sitownika za pomoca
sworznia i zawleczki (Rysunek 75).

6. Uruchomi¢ silnik (przekrecajgc kluczyk zaptonu

do potozenia ON), a nastepnie unies¢ rame
pchajgca, dopoki nie oprze sie o blokade
sitownika.

9230470

Rysunek 75

Smarowanie

Smarowanie maszyny

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie (Smarowac
natychmiast po kazdym myciu).

Rodzaj smaru: Smar ogdlnego zastosowania.
Catkowita liczba smarowniczek: 51
1. Oczysci¢ smarowniczki za pomocg szmatki.

2. Podigczy¢ smarownice do kazdej smarowniczki.

3. Nastepnie pompowac smar do smarowniczek,
az zacznie wycieka¢ z tozysk (w przyblizeniu 3
wttoczenia).

4. Wytrze¢ nadmiar smaru.

9223044

Rysunek 76
Podest operatora — 1 smarowniczka

9220079

Rysunek 77
Woébzek — 10 smarowniczek
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Rysunek 78
Zespot krzywki (po stronie operatora) — 2 smarowniczki

9220078

i
{|

9222835

Rysunek 79
Lewa strona, przod zespotu krzywki — 4 smarowniczki
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9222836

Rysunek 80
Lewa strona, tyt zespotu krzywki — 4 smarowniczki

9222837

Rysunek 81
Gasienice — 12 smarowniczek (6 na strone)
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9220081

Rysunek 82
Stopy stabilizatora — 8 smarowniczek (4 na stope)

g |

I

9220082

Rysunek 83
Silniki przytrzymujgce — 2 smarowniczki

9224193

Rysunek 84
Sitowniki podtrzymujgce — 4 smarowniczki (2 na sitownik)
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9223045

Rysunek 85
Sitownik podnoszenia (strona wiertta/wézka; dolna
smarowniczka znajduje sie za krgzkiem ggsienicy) — 3
smarowniczki

9223046

Rysunek 86

Sworzen osi obrotu ramy pchajgcej (z dotu maszyny) —
1 smarowniczka

Konserwacja silnika

Bezpieczenstwo obstugi
silnika

* Przed sprawdzeniem poziomu oleju lub dolaniem
oleju do skrzyni korbowej wytgcz silnik.

* Nie zmieniaj ustawien regulatora silnika ani nie
ustawiaj nadmiernej predkosci obrotowe;.

Serwisowanie filtra
powietrza

Sprawdz, czy korpus filtra powietrza nie posiada oznak
uszkodzen mogacych by¢ przyczyng nieszczelnoci,
wymien go jesli jest uszkodzony. Przejrzyj caty
uktad dolotowy powietrza pod katem nieszczelnosci,
uszkodzen, obluzowanych obejm przewodow.
Ponadto sprawdz gumowe potgczenia przewoddw
dolotowych na filtrze powietrza i turbosprezarce, aby
upewnic sie, czy potagczenia sg kompletne.

Filtr powietrza nalezy serwisowac tylko wtedy, gdy
na ekranie wyswietlany jest komunikat ,Sprawdzic¢
filtr powietrza”, patrz podrecznik oprogramowania
maszyny. Zbyt wczesna wymiana filtra powietrza
moze jedynie zwiekszy¢ ryzyko wprowadzenia
zanieczyszczen do silnika po zdjeciu filtra.

Upewnij sie, ze pokrywa jest prawidtowo osadzona i
szczelnie przylega do obudowy filtra powietrza.

Serwisowanie pokrywy filtra
powietrza

Okres pomiedzy przegladami: Co 50
godzin—Zdejmij pokrywe filtra
powietrza i usun zanieczyszczenia.
Nie demontowac filtra.

Sprawdz korpus filtra powietrza pod kgtem uszkodzen
mogacych by¢ przyczyng nieszczelnoéci i uchodzenia
powietrza. Wymieni¢ uszkodzony korpus filtra
powietrza.

Wyczy$cic¢ pokrywe filtra powietrza (Rysunek 87).




G031340
9031340

Rysunek 87

Serwisowanie filtra powietrza

Okres pomiedzy przegladami: Co 250
godzin—Sprawdzi¢, czy filtr
powietrza nie ma uszkodzen, ktére
moga byc¢ przyczyna nieszczelnosci
i uchodzenia powietrza. W razie
potrzeby wymienic.

Co 250 godzin—Przejrze¢ caty uktad
zasysania powietrza pod katem nieszczelnosci,
uszkodzen, obluzowanych obejm przewodow.

Ukfad zasysania powietrza w tej maszynie podlega
statemu nadzorowi przez czujnik przeptywu powietrza,
ktory informuje o zaleceniu wymiany filtra powietrza.
Do jego wystgpienia nie nalezy wymienia¢ wktadow
filtracyjnych.

Wazne: Dodatkowy wkiad filtracyjny nalezy
wymienia¢ tylko co 3. wymiany filtra gtéwnego.
Nie wolno wycigga¢ dodatkowego wkiadu filtra
przy czyszczeniu lub wymianie gtéwnego wkiadu.
Wkiad wewnetrzny zapobiega przedostaniu sie
pytu do silnika podczas wymiany gtéwnego
wktladu.

Wazne: Zabrania sie uruchamiania silnika
bez zainstalowanego filtra powietrza, poniewaz

umozliwia to przedostanie sie ciat obcych do
silnika, a w rezultacie jego uszkodzenie.

1. Zwolni¢ zaczepy mocujgce pokrywe filtra
powietrza do obudowy filtra powietrza (Rysunek
88).

9008909

Rysunek 88

-

Pokrywa filtra powietrza 2. Zatrzask filtra powietrza

Zdja¢ pokrywe z obudowy filtra powietrza.

Przed usunieciem filtra zastosuj powietrze o
niskim cisnieniu (275 kPa lub 40 psi, czyste i
suche), aby utatwi¢ usuniecie duzych osadow
znajdujacych sie miedzy zewnetrzng czescig
wktadu gtéwnego a obudows.

Informacja: Nalezy unika¢ stosowania
wysokiego cisnienia powietrza, ktére moze
wepchngé zanieczyszczenia przez filtr do uktadu
dolotowego. Proces czyszczenia zapobiega
przemieszczaniu sie zabrudzen do uktadu
dolotowego przy zdjetym filtrze gtéwnym.

Zdjgc filtr gtowny (Rysunek 89).
Informacja: Nie wolno czysci¢ zuzytego

wkfadu ze wzgledu na mozliwo$é uszkodzenia
czynnikow filtrujgcych.

Informacja: Dodatkowy wktad filtracyjny
nalezy wymienia¢ co 3. wymiany filtra gltdbwnego
(Rysunek 90).
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G008910
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G034926

9034926

Rysunek 90
Filtr dodatkowy

10.

Skontroluj nowy filtr pod kagtem uszkodzen
transportowych, sprawdzajgc uszczelnienie i
obudowe nowego filtra.

Wazne: Nie uzywaj uszkodzonego wktadu.

Wsun nowy wkiad, naciskajgc na jego
zewnetrzng obrecz, i pewnie osadz go w
obudowie.

Wazne: Nie naciskaj na elastyczny srodek
filtra, poniewaz mozesz go w ten sposob
uszkodzié.

Oczys¢ otwdr usuwania zanieczyszczen
znajdujacy sie w zdejmowanej pokrywie.
Wyjmij gumowy zawor wylotowy z pokrywy,
oczys¢ wnetrze i wymien zawor wylotowy.
Zamocuj pokrywe z gumowym zaworem

wylotowym skierowanym w dét — w potozeniu
pomiedzy godzing 5 a 7, patrzac od kohca.

Zamocuj zaczepy pokrywy.

Wymiana oleju silnikowego

Pojemnos¢ skrzyni korbowej (olej)
11,2 litra z filtrem

Specyfikacja oleju

Nalezy stosowac wysokiej jakosci olej silnikowy o
niskiej zawartosci popiotu, co najmniej zgodny z
ponizszymi danymi technicznymi:

* Klasa API CJ-4 lub wyzsza

* Klasa ACEA E6

* Klasa JASO DH-2

Wazne: Stosowanie innego oleju niz APl CJ-4
lub lepszy, ACEA E6 lub JASO DH-2 moze
spowodowac zatkanie filtra czastek statych lub
uszkodzenie silnika.

Nalezy stosowac olej o nastepujgcych klasach
lepkosci:
* Preferowany typ oleju: SAE 15W-40 (powyzej 0°

* Inne oleje: SAE 10W-30 lub 5W-30 (wszystkie
temperatury)

Przedstawiciele autoryzowanego serwisu oferujg olej
silnikowy Toro Premium w dwéch klasach lepkosci:
15W-40 lub 10W-30. Numery czesci znajdujg sie w
katalogu czesci.

Sprawdzanie poziomu oleju w
silniku

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie—Sprawdz
poziom oleju w silniku.

Silnik jest dostarczany z olejem w skrzyni korbowej;
nalezy sprawdzi¢ poziom oleju przed pierwszym
uruchomieniem silnika i po tym uruchomieniu.

Wazne: Codziennie sprawdzaj olej silnikowy.
Jesli poziom oleju przekracza oznaczenie Petny na
bagnecie, olej silnikowy moze by¢ rozcienczony
paliwem;

Jesli poziom oleju przekracza oznaczenie Pelny
na bagnecie nalezy go wymienié.

Olej najlepiej sprawdzac, gdy silnik jest zimny, przed
uruchomieniem. Jesli silnik zostat juz uruchomiony
przed sprawdzeniem, odczekaj co najmniej 10 minut,
az olej sptynie do miski olejowej. Jesli poziom oleju
znajduje sie na roéwni lub ponizej oznaczenia Add
(dolej) na wskazniku poziomu, dolej go tyle, aby
poziom siegat oznaczenia Full (petny). Nie dolewaj
za duzo oleju.

Wazne: Utrzymuj poziom oleju w silniku miedzy
gorna a dolng kreska na bagnecie. Praca przy zbyt
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wysokim lub zbyt niskim poziomie oleju moze
doprowadzi¢ do awarii silnika.

Sprawdz poziom oleju w silniku w sposéb pokazany
na Rysunek 91.

9220795
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9031256

Rysunek 91

Wymiana oleju silnikowego i filtra
oleju silnikowego
Okres pomiedzy przegladami: Po pierwszych 50
godzinach—Wymien olej silnikowy
i filtr oleju.
Co 400 godzin—Wymien olej silnikowy i filtr
oleju.
Informacja: Wymieniaj olej silnikowy i filtr czesciej,
jesli praca odbywa sie w warunkach bardzo silnego
zapylenia lub zapiaszczenia.

1. Uruchom silnik i pozwdl mu pracowac przez
okoto 5 minut, aby olej sie rozgrzat.

2. Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

3. Wymien olej silnikowy w sposéb opisany w
Rysunek 93.
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9220851

Rysunek 92

4.  Wymien filtr oleju silnikowego (Rysunek 94).

Informacja: Dokrecaj filtr do momentu, az
uszczelka nowego filtra oleju dotknie silnika, a
nastepnie dokre¢ o dodatkowe 3/4 obrotu.



1. Filtr oleju silnikowego

Rysunek 93

2. Filtr paliwa

9220797
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Rysunek 94

9031261

Regulacja luzu zaworowego
Okres pomiedzy przegladami: Co 800 godzin

Procedura regulacji opisana jest w instrukcji obstugi
silnika.

Czyszczenie chtodnicy
EGR silnika

Okres pomiedzy przegladami: Co 1500 godzin

Informacje dotyczgce czyszczenia chtodnicy EGR
silnika znajdujg sie w instrukcji obstugi silnika.

Kontrola ukiadu
odpowietrzania skrzyni

korbowej
Okres pomiedzy przegladami: Co 1500 godzin

Informacje dotyczgce kontroli uktadu odpowietrzania
skrzyni korbowej znajdujg sie w instrukcji obstugi
silnika.

Sprawdzenie i wymiana
przewodoéw paliwowych
i przewodoéw chtodziwa
silnika

Okres pomiedzy przegladami: Co 400 godzin

Informacje dotyczace sprawdzenia i wymiany
przewoddéw paliwowych i przewoddw chiodziwa
znajdujg sie w instrukcji obstugi silnika.

Szlifowanie lub regulacja
zaworow dolotowych i
zaworow wydechowych
silnika

Okres pomiedzy przegladami: Co 2000 godzin

Informacje dotyczace szlifowania lub regulacji
zawordéw dolotowych i wydechowych znajdujg sie w
instrukcji obstugi silnika.
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Kontrola i czyszczenie
elementéw kontroli emisji
silnika i turbosprezarki
Okres pomiedzy przegladami: Co 3000 godzin

Informacje dotyczace kontroli i czyszczenie
elementoéw kontroli emisji silnika i turbosprezarki
znajdujg sie w instrukcji obstugi silnika.

Konserwacja uktfadu
paliwowego

Serwisowanie uktadu
paliwowego

Opréznianie zbiornika paliwa

Okres pomiedzy przegladami: Co 800
godzin—Opréznij i oczys¢ zbiornik
paliwa.

Opréznij i wyczysc¢ zbiornik paliwa rowniez, jesli ukfad

paliwowy zostat zanieczyszczony lub maszyna bedzie

odstawiona przez diuzszy czas. Przeptukaé zbiornik
czystym paliwem.

Obstuga separatora wody

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie—QOsusz
separator wody.

Co 400 godzin—Wymien wktad separatora
paliwa/wody.

Osuszanie separatora wody
1. Pod filtrem paliwa umies¢ miske drenazowa.

2. Odkre¢ srube spustowg na dole filtra (Rysunek
95).

9220798

Rysunek 95

3. Po osuszeniu separatora dokre¢ srube
spustows.




Wymiana wkiadu separatora wody

1.
2.

Pod separator wody podstaw czysty pojemnik.

Poluzuj korek odpowietrzajacy i otworz zawér
spustowy, aby spusci¢ troche paliwa (Rysunek
95).

Wyczy$¢ obszar w miejscu zamontowania filtra
do gtowicy.

Wyjmij wktad filtra.

Nowy O-ring i uszczelke posmaruj czystym
paliwem lub olejem silnikowym.

Przykrecaj recznie nowy wkiad filtra, az

uszczelka zetknie sie z gtowicg filtra, a
nastepnie dokrec¢ o dodatkowe p6t obrotu.

Informacja: Nie nalezy uzywac¢ narzedzi.
Zamkng¢ korek spustowy.

Nadal przy poluzowanym korku odpowietrzajg-
cym przekre¢ kluczyk zaptonu do pozycji Run
(nie wtaczaj silnika), aby elektryczna pompa
paliwowa mogta zala¢ nowy filtr.

Kiedy paliwo zacznie wyptywac przez korek
odpowietrzajgcy, zamknij go, uruchom silnik i
sprawdz, czy nie ma wyciekow.

Informacja: W razie potrzeby popraw przy
wytgczonym silniku.

Wymiana wkitadu filtra
paliwa
Okres pomiedzy przegladami: Co 400

1.

godzin—Wymien wktad filtra
paliwa.

Oczysci¢ obszar wokot gtowicy filtra paliwa
(Rysunek 96).
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9220797

Rysunek 96

Filtr oleju silnikowego 2. Filtr paliwa

Wyjmij filtr i oczy$¢ powierzchnie montazowg
gtowicy filtra (Rysunek 96).

Nasmaruj uszczelke filtra czystym olejem
silnikowym; dodatkowe informacje znajdziesz
w instrukcji obstugi silnika (dotgczonej do
maszyny).

Przykrecaj recznie suchy wktad filtra, az
uszczelka zetknie sie z gtowicg filtra, a
nastepnie obré¢ o dodatkowe pét obrotu.

Obradc¢ kluczyk zaptonu do pozycji RUN, aby
elektryczna pompa paliwowa mogta zalaé¢ wktad
filtra paliwa.

Uruchom silnik i sprawdz, czy paliwo nie wycieka
wokot gtowicy filtra.



Konserwacja instalacji
elektrycznej

Bezpieczenstwo
akumulatora

* Przed przystgpieniem do naprawiania maszyny
odfgcz akumulator. W pierwszej kolejnoSci
odtgczy¢ zacisk ujemny, a nastepnie dodatni. W
pierwszej kolejnosci podigcz zacisk dodatni, a
nastepnie ujemny.

* taduj akumulator na otwartym, dobrze
wentylowanym obszarze, z dala od zrédet
iskier i ognia. Nalezy odtgczaé tadowarke od
zasilania przed podtgczeniem lub odtgczeniem
od akumulatora. Nalezy nosi¢ odziez ochronng i
uzywaj narzedzi izolowanych.

Serwisowanie akumulatora

Okres pomiedzy przegladami: Co 50
godzin—Nalezy sprawdzacé
stan akumulatora.

Wazne: Przed przystapieniem do spawania w
urzadzeniu nalezy odigczy¢ przewod ujemny od
akumulatora, aby zapobiec uszkodzeniu instalacji
elektrycznej. Ponadto przed spawaniem nalezy
odtaczyé¢ silnik i sterowniki urzadzenia.

Informacja: Stan akumulatora nalezy sprawdzac¢
co tydzien i co 50 godzin eksploatacji. Zaciski i
obudowa akumulatora muszg by¢ czyste, poniewaz
zabrudzenia akumulatora prowadzg do powolnego
wytadowania. Catg obudowe akumulatora przemyé
roztworem wody z sodg oczyszczong. Sptukac czystg
wodg. Posmarowac styki akumulatora i ztgcza kabli
smarem Grafo 112X (nr czesci Toro 505-47) lub
wazeling, aby zapobiec korozji.

A OSTRZEZENIE

Stycznos¢ z kwasem akumulatora lub wybuch
akumulatora moga spowodowa¢ powazne
obrazenia.

Przed przystapieniem do serwisowania
akumulatora nalezy zatozy¢ sprzet ostaniajacy
twarz, rekawice ochronne i odziez ochronna.

A OSTRZEZENIE

Akumulator zawiera kwas siarkowy, ktory
moze spowodowacé powazne oparzenia. Moze
on takze emitowaé gazy wybuchowe.

* Nalezy unika¢ kontaktu ze skora, oczami
i odziezg. Obszar, ktory zetknat sie z
kwasem, nalezy wyptuka¢ woda.

W przypadku potkniecia kwasu nalezy
wypi¢ duzo wody lub mieka. Nie
wywolywaé wymiotéw. Zasiegngé
niezwlocznie pomocy medycznej.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby w poblizu
akumulatora nie wystepowaly iskry lub
ptomienie ani nie znajdowaty sie tam osoby
palace papierosy lub cygara.

Pomieszczenie, w ktérym jest tadowany
lub uzywany akumulator, nalezy dokladnie
przewietrzyé.

Pracujac w poblizu akumulatora, stosowa¢
srodki ochrony wzroku.

Po zakonczeniu uzywania akumulatora
umyé¢ rece.

Akumulator nie moze by¢ przechowywany
w poblizu dzieci.

A OSTRZEZENIE

tadowanie zamarznietego akumulatora lub
uruchamianie za pomoca kabli rozruchowych
moze spowodowacé wybuch, ktérego skutkami
beda obrazenia ciata operatora lub innych
os6b znajdujacych sie w poblizu.

Aby zapobiec zamarzaniu elektrolitu, nalezy
dbaé o to, by akumulator byt zawsze
catkowicie natadowany.

A OSTRZEZENIE

* Iskry lub plomienh moga spowodowacé
eksplozje wodoru w akumulatorze.

Przy odiaczaniu przewodéw akumulatora
nalezy najpierw odigczy¢ kabel ujemny (-).
Przy podtaczaniu kabel ujemny (-)
podiaczaé w ostatniej kolejnosci.

Nie wolno zwiera¢ biegunéw akumulatora
z przedmiotami metalowymi.

W poblizu akumulatora nie wolno spawag,
szlifowaé ani pali¢ niczego.
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Informacja: Instalacja elektryczny maszyny pracuje
pod napieciem 12 V.

tadowanie akumulatora

A OSTRZEZENIE

W czasie tadowania akumulator wytwarza
gazy, ktére moga wybuchna¢.

Nie pali¢ tytoniu w poblizu akumulatora i
nie zblizaé sie do niego ze zrédtami iskier i
ptomieni.

Wazne: Akumulator musi by¢ zawsze catkowicie
natadowany. Jest to szczegélnie wazne,

aby zapobiec uszkodzeniu akumulatora, gdy
temperatura spadnie ponizej 0°C.

1. Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

2. Otworzy¢ przednig pokrywe maszyny.

3. Wyczysci¢ otoczenie komory akumulatora oraz
jego bieguny.
Informacja: Podtgczy¢ przewody tadowarki
do biegundéw, a nastepnie dopiero wowczas
podigczy¢ tadowarke do zrodta pradu.

4. Znalez¢ dodatni i ujemny styk akumulatora.

5. Podtgczy¢ dodatni przewod tadowarki do

dodatniego bieguna akumulatora (Rysunek 97).

G003792

9003792

Rysunek 97
1. Biegun dodatni 3. Czerwony (+) przewod
akumulatora tadowarki
2. Biegun ujemny 4. Czarny (-) przewod
akumulatora tadowarki
6. Podigczy¢ ujemny przewdd tadowarki do
ujemnego bieguna akumulatora (Rysunek 97).
7. Podtgczy¢ tadowarke do zrodia pradu.

Wazne: Nie dopuszczac¢ do przetadowania
akumulatora.

Informacja: tadowac¢ akumulator w sposéb
przedstawiony w tabeli tadowania akumulatora.

Tabela wartosci tadowania akumulatora

Czas tadowania
od 8 do 10 godzin

Ustawienie tadowarki
10 A
20A

od 4 do 6 godzin (nie wolno
przekracza¢ 6 godzin)

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany,
nalezy odfgczy¢ tadowarke od gniazdka
elektrycznego, a nastepnie odtgczy¢ przewody
tadowarki od biegunéw akumulatora (Rysunek
97).

Uruchamianie silnika
za pomoca kabli
rozruchowych

A OSTRZEZENIE

Przy uruchamianiu silnika za pomoca kabli
rozruchowych w akumulatorze powstaja
wybuchowe gazy.

Nie pali¢ tytoniu w poblizu akumulatora i
nie zbliza¢ sie do niego ze zrédtami iskier i
ptomieni.

Informacja: Realizacja tej procedury wymaga
wspotpracy dwoch oséb. Osoba wykonujaca
potaczenie akumulatora powinna uzywac
odpowiedniego sprzetu do ochrony twarzy, mie¢
rekawice ochronne i odziez ochronna.

1. Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

Otworzy¢ przednig pokrywe maszyny.

Upewni¢ sie, ze wszystkie elementy sterowania
$g W pozycji NEUTRALNEJ.

Usigs¢ na fotelu operatora i poprosi¢ druga
osobe o realizacje odpowiednich potgczen.

Informacja: Nalezy sprawdzi¢ czy zewnetrzny
akumulator rozruchowy pracuje pod napieciem
12 V.

Wazne: Jesli zasilanie jest pobierane z
innego urzadzenia, nalezy sprawdzi¢, czy
maszyny nie stykajq sie ze soba.
Przygotowac silnik do uruchomienia (patrz

Uruchamianie i zatrzymywanie silnika (Strona
52)).

Zdjg¢ ostone z bieguna rozruchowego (Rysunek
98).
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N

Biegun kabla
rozruchowego (ujemny)

9234645

Rysunek 98

2. Biegun kabla
rozruchowego (dodatni)

10.

Podtgczy¢ dodatni kabel rozruchowy (+) do
bieguna rozruchowego (Rysunek 98).

Podtgczy¢ ujemny kabel rozruchowy (-) do
punktu masy, takiego jak niepomalowana
nakretka lub element podwozia (Rysunek 98).

Uruchomi¢ silnik (patrz Uruchamianie i
zatrzymywanie silnika (Strona 52)).

Wazne: Jesli silnik uruchomi sie, lecz
zaraz potem zatrzyma, przed zatrzymaniem
rozrusznika nie uruchamia¢ ponownie
silnika rozruchowego. Jednorazowo nie
uruchamiaé rozrusznika na wiecej niz 30
sekund. Przed ponownym uruchomieniem
rozrusznika nalezy odczekaé¢ przynajmniej
30 sekund na jego schitodzenie oraz na
ponowne natadowanie akumulatora.

Po uruchomieniu silnika poprosi¢ drugg osobe o
odtgczenie ujemnego kabla rozruchowego (-) od
obudowy. Nastepnie odigczy¢ dodatni (+) kabel
rozruchowy (Rysunek 98).

Konserwacja uktfadu
napedowego

Sprawdzanie poziomu oleju

w przekiadni planetarnej

Okres pomiedzy przegladami: Co 50
godzin—Nalezy sprawdzacé
poziom oleju przektadni planetarnej
(ponadto sprawdzi¢, czy na
zewnatrz widoczny jest wyciek).

Specyfikacja oleju SAE 85W140, poziom klasyfikaciji
API: GL4

llo$¢ oleju w przektadni planetarnej: ok. 1.4 |

Olej do przektadni Premium Gear Oil jest dostepny w
autoryzowanych punktach serwisowych Toro. Numery
czesci znajdujg sie w katalogu czeSci.

1. Przejedz maszyng na poziome podioze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

2. Wyczysci¢ obszar wokdt korkéw wlewu oleju

G021828

9021828

Rysunek 99

1. Korek otworu kontrolnego 2.
poziomu oleju

Korek spustowy oleju (w
pozycji na godzinie 6)

3. Obracac przektadnie planetarng, az poziom
oleju i korki spustowe oleju znajdg sie w pozyciji
pionowej do podtoza (w pozycji na godzinie 6),
jak pokazano na Rysunek 99.

4. Wyjac¢ korek otworu kontrolnego poziomu oleju
(Rysunek 99).

Informacja: Poziom oleju jest prawidtowy, gdy
olej siega do dolnej krawedzi tego otworu.

5. Jedli olej jest ponizej dna otworu, dola¢
odpowiednig ilos¢ oleju, az olej bedzie na
poziomie dolnej krawedzi otworu.
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6. Zatozy¢ korek otworu kontrolnego poziomu
oleju.
7. Powtdrzy¢ kroki 1 — 6, aby sprawdzi¢ poziomu

oleju w przekfadni planetarnej po drugiej stronie
urzadzenia.

Wymiana oleju w przektadni

planetarnej

Okres pomiedzy przegladami: Po pierwszych
250 godzinach—Wymienic¢ olej w
przektadni planetarne;.

Co 800 godzin—Wymieni¢ olej w przektadni
planetarnej (lub co roku, w zaleznosci od tego,
co nastgpi wczesniej).

Informacja: Jesli to mozliwe, nalezy wymieniac olej
w stanie rozgrzanym.

Ustaw maszyne na réwnym podtozu.

2. Oczysci¢ obszar wokot korkdw wlewu oleju
(Rysunek 99).

3. Obracac¢ przektadnie planetarng, az korek
spustowy oleju znajdzie sie bezposrednio
ponizej korka wlewu oleju (Rysunek 99).
Wyltacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

5. Umieséci¢ miske drenazowg pod otworem
spustowym oleju.

6. Wyjaé korek otworu kontrolnego poziomu oleju.

7. Zatozyé¢ korek spustowy oleju.

8. Napetni¢ przektadnie planetarng napedu
ggsienicowego olejem do wysokosci dolnej
krawedzi otworu kontroli poziomu oleju.

9. Zatozy¢ korek otworu kontrolnego poziomu
oleju.

10. Powtdrzy¢ kroki 1 — 9, aby wymieni¢ olej

w przektadni planetarnej po drugiej stronie
urzgdzenia.

Sprawdzenie oleju w
obrotowej skrzyni biegow
napedu

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie—Sprawdz
olej w obrotowej skrzyni biegéw
napedu.

Co 800 godzin—Sprawdz olej w obrotowej

skrzyni biegéw napedu (lub co roku, w
zaleznosci od tego co nastgpi wczesniej).

Specyfikacja oleju SAE 85W140, poziom klasyfikacji
API: GL4

Pojemnosé¢ oleju obrotowej skrzyni biegow
napedu: ok. 2,7 |

1. Przejedz maszyng na poziome podioze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

2. Sprawdz poziom oleju na wzierniku skrzyni

biegéw napedu (Rysunek 100).

Informacja: Poziom oleju powinien zakrywac
potowe wysokosci okienka wziernika.

o
20

9220070

Rysunek 100

1. Korek z odpowietrznikiem 2. Okienko wziernika

3.  Wykre¢ korek z odpowietrznikiem i dolewaj oleju
do skrzyni biegow, az jego poziom widoczny we
wzierniku siegnie co najmniej potowy wysokosci
(Rysunek 100).

Wymiana oleju w obrotowej
skrzyni biegéw napedu

Okres pomiedzy przegladami: Po pierwszych 100
godzinach—Wymien olej w skrzyni
biegéw napedu.

Co 800 godzin—Wymien olej w skrzyni biegéw
napedu (lub co roku, w zaleznosci od tego, co
nastgpi wczesniej).

Informacja: Jesli to mozliwe, nalezy wymieniac olej

w stanie rozgrzanym.

1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni i przesun

wozek do tytu, az oprze sie o tylny ogranicznik.
Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Wyjmij korek spustowy i spus¢ olej (Rysunek
101).
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9235823

Rysunek 101

4. Zatozy¢ korek spustowy.
5.  Wyjmij korek z odpowietrznikiem (Rysunek 102).

¢ E®@®

9235824

Rysunek 102

6. Napetniaj skrzynie biegow, az poziom oleju
we wzierniku przekroczy potowe wysokosci
(Rysunek 100).

7. Zatoz korek z odpowietrznikiem (Rysunek 102).

Serwisowanie gasienic

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie—Sprawdzi¢
napiecie gasienic.

A OSTRZEZENIE

Po poluzowaniu gasienicy zaworu
nasmarowa¢ zawolr w napinaczu
hydraulicznym gasienicy — nie nalezy
zanadto go poluzowywaé, poniewaz moze
nastapi¢ uwolnienie smaru, co moze mie¢
powazne skutki w postaci obrazen ciata lub
zagrozenia zycia.

Smar w gasienicy hydraulicznej jest pod
bardzo wysokim cisnieniem — upewnij sie, ze
zawor smaru w ukladzie napinania ggsienicy
nie poluzowat sie bardziej niz o jeden obrét
jednoczesnie.

Napinanie ggsienic

Jesli ggsienica wyglada na poluzowang, nalezy
napig¢ jg w nastepujacy sposéb:

1. Ustaw maszyne na rownym podtozu i podnie$
rame pchajgcg oraz stabilizatory, aby gasienice

byty uniesione.
Wytgcz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Usung¢ brud i zanieczyszczenia wokot zaworu
smarowania napinacza gasienicy (Rysunek
103).

Wazne: Przed rozpoczeciem regulacji
napiecia gasienicy nalezy sprawdzi¢, czy
obszar wokét zaworu smarowania napinacza
gasienicy jest czysty.

Wykreci¢ sruby zabezpieczajgce i pokrywe, pod
ktorg znajduje sie zawdr smarowania napinacza
gasienicy.

Naktada¢ smar do smarowniczki, az napiecie
osiggnie 22 063 kPa (3200 psi), jak pokazano
na Rysunek 103.

9220084

Rysunek 103
Zawoér smarowy napinacza gasienicy

6. Usunag¢ nadmiar smaru z okolicy zaworu.
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7.
8.

Zatozy¢ pokrywe i sruby mocujgce.

Konserwacja uktfadu
chfodzenia

Specyfikacja chtodziwa: Roztwdr 50/50 ptynu
niezamarzajgcego (glikolu etylenowego) i wody lub
réwnowazny

Powtdrzy¢ kroki 3 — 7, aby wyregulowacé napiecie
gasienicy po drugiej stronie urzgdzenia.

Zmniejszanie napiecia ggsienic

Jedli ggsienica wyglada na zbyt napieta, nalezy

poluzowadé jg w nastepujgcy sposob: llos¢ chtodziwa silnika i chtodnicy: ok. 16.77 |

1. Ustaw maszyne na rownym podtozu i podnies
rame pchajgcg oraz stabilizatory, aby gasienice
byty uniesione.

Wyltacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

Usungc¢ brud i zanieczyszczenia wokot zaworu
smarowania napinacza ggsienicy (Rysunek
103).

Wazne: Przed rozpoczeciem regulacji
napiecia gasienicy nalezy sprawdzi¢, czy
caly obszar wokét zaworu smarowania
napinacza gasienicy jest czysty.

Wykreci¢ $ruby zabezpieczajgce i pokrywe, pod
ktérg znajduje sie zawor smarowania napinacza
gasienicy.

Obréci¢ zawdr smarowy napiecia gasienicy w
lewo nie wiecej niz o 1 obrét (Rysunek 103).
Informacja: Wykonanie jednego obrotu

powoduje uwolnienie smaru i poluzowanie
gasienicy.

Gdy napiecie osigga 3200 psi, obroci¢ zawor
smarowy napinania ggsienicy w prawo, aby go
dokrecic.

Usung¢ nadmiar smaru z okolicy zaworu.
Zatozy¢ pokrywe i sruby mocujgce.

Powtérzy¢ kroki 3 — 8, aby poluzowaé gasienice
po drugiej stronie urzgdzenia.

A OSTRZEZENIE

Zdjecie korka wlewu chtodnicy przy
rozgrzanym silniku moze spowodowac
rozprysk chtodziwa i oparzenia.

* Przed zdjeciem korka wlewu chiodnicy
nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ twarz.

* Przed zdjeciem korka wlewu chtodnicy
poczekaé¢ na schiodzenie ukiadu
chltodzenia do temperatury ponizej 50°C.

* Podczas sprawdzania i konserwowania
uktadu chtodzenia silnika postepuj zgodnie
z ponizszymi instrukcjami.

A OSTRZEZENIE

Chtodziwo jest toksyczng substancja.

* Nie nalezy przechowywaé¢ chtodziwa w
poblizu dzieci i zwierzat.

* Jesli chtodziwo nie bedzie ponownie
uzywane, nalezy je zutylizowaé zgodnie
z lokalnymi przepisami dotyczacymi
ochrony srodowiska.

Bezpieczenstwo uktadu
chlodzenia

* Potkniecie chtodziwa silnika moze spowodowac
zatrucie. Przechowuj je w miejscu niedostepnym
dla dzieci i zwierzat.

* Spuszczanie gorgcego ptynu chtodzgcego pod
cisnieniem lub dotykanie gorgcej chtodnicy
i otaczajgcych jg czesci moze spowodowac
powazne obrazenia.

Przed odkreceniem korka chtodnicy poczekaj
co najmniej 15 minut, az silnik ostygnie.

Do odkrecania korka uzyj szmatki i odkrecaj
go powoli, pozwalajgc wydostac sie
nagromadzonej parze.
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Sprawdzanie poziomu

chtodziwa w zbiorniku

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie

Wazne: Podczas tej procedury nie nalezy
odkrecaé korka chtodnicy.

1. Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

2. Poczekaé¢ na schtodzenie silnika.
Otwoérz przednig pokrywe maszyny.

4. Sprawdzi¢ poziomu chiodziwa w zbiorniku
(Rysunek 104).

N
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Rysunek 104

1. Korek wlewu chtodnicy 2. Zbiornik

5. Dola¢ odpowiednie chtodziwo, az jego poziom
osiggnie 1/2 pojemnosci zbiornika.

Informacja: Przed uzupetieniem zbiornika
nalezy sprawdzic, czy roztwér chtodziwa zostat
dokfadnie wymieszany.

Sprawdzanie poziomu

chiodziwa w chiodnicy
Okres pomiedzy przegladami: Co 50 godzin

A OSTRZEZENIE

Przy uruchomionym silniku rosnie cisnienie
chtodziwa w chtodnicy oraz jego temperatura.
Zdjecie korka moze spowodowacé wytrysniecie
chltodziwa i powazne poparzenia.

* Nie odkrecaé korka chtodnicy w celu
sprawdzenia poziomu ptynu chtodzacego.

* Nie odkreca¢ korka chtodnicy, gdy
silnik jest goracy. Pozwoli¢ silnikowi na
ostygniecie przez co najmniej 15 minut
lub do czasu, az korek chiodnicy bedzie
wystarczajgco chitodny, aby go dotknaé¢
bez ryzyka poparzenia.

Informacja: Ukiad chtodzenia jest napetniony
roztworem wody i Srodkiem przeciw zamarzaniu na
bazie glikolu etylenowego w proporcjach 50/50.

1. Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

Poczekac na schtodzenie silnika.
Otworzy¢ przednig i tylng pokrywe maszyny.

Zdjac¢ korek z szyjki wlewu chtodnicy i sprawdzi¢
poziom chiodziwa (Rysunek 104 oraz Rysunek
105).

Informacja: Poziom chtodziwa powinien
siegac szyjki wlewu.
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Rysunek 105

1. Korek wlewu chfodnicy 2. Zbiornik

Jesli poziom chfodziwa jest niski, dolej go do
poziomu dolnej czesci szyjki wlewu (Rysunek
105).

Wazne: Nie przepetniaé chiodnicy.

Informacja: Jesli poziom chtodziwa jest niski,
a poziom ptynu w zbiorniku — wysoki, nalezy
sprawdzi¢, czy przewdd doprowadzajgcy ptyn
ze zbiornika do chtodnicy nie zapowietrzyt sie.

Zatozyc¢ korek wlewu chtodnicy i upewni¢ sie, ze
zostat doktadnie dokrecony (Rysunek 105).

Jezeli temperatura powietrza wynosi ponizej
0°C, wymieszac catkowicie glikol etylenowy
i wode, uruchamiajgc silnik w temperaturze
operacyjnej na pie¢ minut.

Sprawdzanie stanu
elementéow uktadu
chtodzacego

Okres pomiedzy przegladami: Co 400 godzin/Co
rok (Zaleg,nie od tego, co nast'pi
pierwsze)

Sprawdzi¢ stan uktadu chtodzgcego i okresli¢, czy
nie przecieka i nie zostat uszkodzony, a przewody
i obejmy sie nie poluzowaty. Wyczyscic¢, naprawic,
dokreciC i w razie potrzeby wymieni¢ wszystkie
niezbedne sktadniki.

Sprawdzanie stezenia

chtodziwa

Okres pomiedzy przegladami: Co 800 godzin/Co
rok (Zale¢ nie od tego, co nast'pi
pierwsze)—Przed rozpoczeciem
sezonu zimowego nalezy sprawdzic¢
stezenie chtodziwa.

Nalezy sprawdzi¢ stezenie srodka przeciw zamarzaniu
— glikolu etylenowego — w chtodziwie. Sprawdzi¢, czy
chtodziwo jest mieszankg glikolu etylenowego i wody
w proporcjach 1:1.

Informacja: Mieszanka glikolu etylenowego i wody
destylowanej w proporcjach 1:1 bedzie przez caty rok
chronita silnik w temperaturach do -37°C.

Za pomocg prébnika do badania stezenia chtodziwa
nalezy sprawdzi¢, czy chtodziwo jest mieszankag
glikolu etylenowego i wody destylowanej w
proporcjach 1:1. Prébe przeprowadzi¢ zgodnie z
instrukcjami producenta.

Czyszczenie ukiadu

chtodzenia

Okres pomiedzy przegladami: Co 800 godzin/Co
rok (Zale¢,nie od tego, co nast'pi
pierwsze) (Uktad nalezy takze
wyczysci¢, gdy chtodziwo zostanie
zabrudzone lub nabierze rdzawego
koloru.)

Spuszczanie chtodziwa z ukiadu

Wazne: Nie wylewaé chiodziwa na ziemie ani nie
przelewaé go do niezatwierdzonego pojemnika,
ktory moze by¢ nieszczelny.

1. PrzejedZz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

Poczeka¢ na schtodzenie silnika.
Otworz przednig pokrywe maszyny.
Odkreci¢ korek chtodnicy (Rysunek 105).

Umiesci¢ miske drenazowg pod korkiem
(Rysunek 106).

o &~ N

Informacja: Do chtodnicy i silnika mozna
wprowadzi¢ 16,8 | chfodziwa.
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Rysunek 106

1. Korek wlewu chtodnicy 2. Waz i korek spustowy
chtodnicy

6. OtworzycC korek spustowy chtodnicy i odczekac,
az cate chtodziwo sptynie.

Informacja: Nalezy przekazaé¢ chtodziwo do
utylizacji zgodnie z lokalnymi przepisami.

7. Oczysci¢ gwint na korku spustowym i natozy¢ 3
warstwy teflonowej tasmy uszczelniajgce;j.

8. Zamkngc¢ korek spustowy (Rysunek 106).

Ptukanie uktadu chtodzenia

llos¢ chtodziwa silnika i chtodnicy: ok. 16.8 |

1. Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

2. Przygotowaé uktad chtodzenia w nastepujacy
sposob:

A. Sprawdzi¢, czy chtodziwo zostato
odprowadzone z chtodnicy, a zawér

spustowy jest zamkniety (patrz Spuszczanie

chtodziwa z uktadu (Strona 92)).

B. Uzupetni¢ chtodnice roztworem

czyszczacym, wprowadzajgc go przez wlew

(Rysunek 107).

Informacja: Nalezy uzy¢ srodka

czyszczacego 21 g weglanu sodu na kazde
17 | wody. Mozna réwniez uzy¢ dostepnego

w handlu odpowiednika. Postepowac
zgodnie z instrukcjami dotgczonymi do
roztworu czyszczgcego.
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Rysunek 107

1. Szyjka wlewu (chtodnica) 3. Roztwér czyszczacy do

2. Lejek

uktadu chfodzacego

C.

G.

Zamknag¢ korek spustowy (Rysunek 106).

Wazne: Nie zaktadaé korka wlewu
chtodnicy.

Uruchomi¢ silnik na 5 minut lub do
osiggniecia przez chtodziwo temperatury
82°C, a nastepnie wytgczy¢ silnik.

A OSTROZNIE

Roztwoér czyszczacy jest goracy i
moze spowodowac oparzenia.

Nie zbliza¢ si¢ do wylotu spustu
chlodziwa.

Otworzy¢ zawor spustowy i spusci¢ roztwor
czyszczacy do miski drenazowe;.

Oczysci¢ gwint na korku spustowym
i natozy¢ 3 warstwy teflonowej tasmy
uszczelniajgce;j.

Zamkng¢ korek spustowy.

3. Przeptukac uktad chtodzenia w nastepujgcy
sposoéb:

A.
B.

Otworzy¢ korek wlewowy.

Napetnij chtodnice czystg wodg (Rysunek
108).



9220076

1. Czysta woda 3. Szyjka wlewu
2. Lejek

C. Zamkngc¢ korek wlewowy.

D. Uruchomic¢ silnik na 5 minut lub do
osiggniecia przez chtodziwo temperatury
82°C, a nastepnie wytgczy¢ silnik.

A OSTROZNIE

Woda jest goragca i moze
spowodowacé oparzenia.

Nie zbliza¢ sie do wylotu spustu
chtodziwa.

E. Otworzy¢ korek spustowy i spusci¢ wode
do miski drenazowe.

F. Oczysci¢ gwint na korku spustowym
i natozy¢ 3 warstwy teflonowej tasmy
uszczelniajgce;.

G. Jesli woda odprowadzona z chtodnicy jest
brudna, wykonywac kroki 3—A do 3-E tak
dtugo, dopdki woda nie bedzie czysta.

H. Zamkna¢ korek spustowy (Rysunek 106).

Napetnianie ukifadu chtodziwem

Wazne: Nalezy napetni¢ uktad chtodzenia

tak, aby unikngé powstania pecherzykéw
powietrza w kanatach chtodzenia. Nieprawidtowe
odpowietrzenie uktadu chtodzenia moze
skutkowaé powaznym uszkodzeniem silnika i
uktadu chtodzenia.

Wazne: Nalezy wprowadzi¢ roztwér glikolu
etylenowego i wody w proporcjach 1:1 lub
odpowiednik tej mieszaniny. Najnizsza
temperatura otoczenia pozwalajgca na
eksploatacje tego roztworu wynosi -37°C. Jezeli
temperatura otoczenia jest nizsza, nalezy zmienic¢

proporcje roztworu. Roztwoér glikolu etylenowego
i wody lub jego odpowiednik musi by¢é uzywany
przez caly rok.

1.

PrzejedZz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

Odkreci¢ korek chtodnicy (Rysunek 105).

Napetni¢ chtodnice chtodziwem tak, aby ptyn
osiggnat poziom dolnej czesci wlewu (Rysunek
109).

Informacja: Do chtodnicy i silnika mozna
wprowadzi¢ 16,8 | chfodziwa.

—_
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Rysunek 109

Szyjka wlewu 3. Roztwér glikolu
etylenowego i wody (w
proporcji 1:1) lub jego

odpowiednik.
2. Lejek
4. Zatozy¢ korek wlewu chtodnicy (Rysunek 105).
5. Napetni¢ zbiornik chtodziwem do petna.
6. Zatozy¢ korek na zbiornik chtodziwa.
7. Uruchomic silnik, ustaw przepustnice na potowie
mocy i odczekaé 5 minut.
8. wylgcz silnik i wyjmij kluczyk.
9. Odczeka¢ 30 minut, a nastepnie sprawdzi¢
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poziom chtodziwa w chtodnicy. Jesli jest niski,
dolej chtodziwa.



Konserwacja paskow
napedowych

Serwisowanie paska
napedowego silnika

A OSTRZEZENIE

Dotkniecie obracajgcego sie paska moze
spowodowaé powazne obrazenia lub smier¢.

Przed przystapieniem do pracy przy paskach
wylacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

Sprawdzanie stanu paska

Okres pomiedzy przegladami: Co 250 godzin

1. Przejedz maszyng na poziome podioze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

2. Otworz przednig pokrywe maszyny.
Sprawdzi¢, czy pasek nie jest przeciety lub
popekany, nie ma poluzowanych przewodéw i
czy nie wida¢ smaru, oleju, skrecen lub innych
oznak nadmiernego zuzycia (Rysunek 110).
Informacja: Nalezy wymieni¢ zuzyty lub
uszkodzony pasek.

Sprawdzenie naprezenia paska
Okres pomiedzy przegladami: Co 800 godzin

1. Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

2. Otworzy¢ przednig pokrywe maszyny.

3. Ustawic liniat mierniczy nad paskiem i kotami
pasowymi (Rysunek 110).

9220794

Rysunek 110

Docisng¢ pasek na srodku pomiedzy kotem
pasowym wentylatora i kotem pasowym
alternatora jak pokazano w Rysunek 110.

Informacja: Zakres odksztatcenia pasa od
krawedzi nie powinien przekracza¢ 7-9 mm przy
obcigzeniu 10 kg.

Jesli naprezenie pasa jest powyzej lub ponizej
okreslonego zakresu, dopasowac je (patrz
Dostosowywanie naprezenia paska (Strona
96)).
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Dostosowywanie naprezenia
paska

1. Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

Otworz przednig pokrywe maszyny.

Poluzuj nakretke i sSrube na punkcie obrotu
alternatora (patrzRysunek 111).

2
Rysunek 111

G021648
9021648

Sruba alternatora 3. Alternator

Nakretka (punkt obrotu
alternatora)

N —

4. Sruba (punkt obrotu
alternatora)

Poluzowac srube regulacyjng na alternatorze
(patrzRysunek 111).

Odsung¢ alternator od silnika, aby zwiekszy¢
naprezenie paska. Nastepnie przesung¢ pasek
do silnika, aby zmniejszy¢ jego naprezenie
(patrzRysunek 111).

Dokreci¢ $rube regulacyjng alternatora (Rysunek
111).

Sprawdzi¢ naprezenie paska (patrz Sprawdzenie
naprezenia paska (Strona 95)).

Jesli naprezenie paska jest prawidtowe, dokrecié
nakretke i Srube na punkcie obrotu alternatora
(patrzRysunek 111). Jesli nie, powtorzy¢ kroki
4-7.

Konserwacja instalacji
hydraulicznej

Ukiad hydrauliczny
Bezpleczenstwo

Jesli ptyn hydrauliczny zostanie wstrzyknlety w
skore, niezwiocznie skonsultowac sie z lekarzem.
Olej wstrzykniety pod skére musi zosta¢ usuniety
chirurgicznie w ciggu kilku godzin przez lekarza.

* Przed podaniem ci$nienia na uktad hydrauliczny
upewnij sie, ze wszystkie jego przewody i weze sg
w dobrym stanie, a potgczenia/ztgczki — szczelne.

* Trzymaj ciato i rece z dala od wyciekow z
otworow sworzni lub dysz, ktére wyrzucajg ptyn
hydrauliczny pod duzym cisnieniem.

*  Wycieki ptynu hydraulicznego mozna zlokalizowaé
za pomocg kartonu lub papieru.

* Przed wykonaniem czynno$ci przy tym uktadzie
nalezy dokona¢ w sposob bezpieczny catkowitej
dekompresji w uktadzie hydraulicznym.

Serwisowanie uktadu
hydraulicznego

Zbiornik hydrauliczny jest fabrycznie napetniony iloscig
okoto 102 | wysokiej jakosci ptynu hydraulicznego.
Nalezy sprawdzié¢ poziom ptynu hydraulicznego
przed pierwszym uruchomieniem silnika.
Powtarza¢ te czynnosé codziennie. Zalecany ptyn:

Toro Premium All Season Hydraulic Fluid
(dostepny w pojemnikach o poj. 5 galonéw lub
beczkach o poj. 55 galondw. U przedstawiciela
autoryzowanego serwisu uzyska¢ mozna numery
czesci).

Alternatywne ptyny: Jesli ptyn hydrauliczny firmy
Toro nie jest dostepny, nalezy uzy¢ innego ptynu
spetniajgcego wszystkie istotne ponizsze parametry,
zgodnego ze specyfikacjami branzowymi. Nie
zalecamy stosowania ptynu syntetycznego. Aby
okresli¢ odpowiedni produkt, nalezy skontaktowac sie
z dealerem srodkéw smarnych.

Informacja: Firma Toro nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody

powstate na skutek wykorzystania niewtasciwych
zamiennikéw. Dlatego tez nalezy korzystaé wytgcznie
z markowych produktéw, ktérych prawidtowa praca
jest gwarantowana przez producenta.

Ptyn hydrauliczny o wysokim wskazniku
lepkosci i niskiej temperaturze plyniecia, ISO
VG 46
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Ptyn hydrauliczny o wysokim wskazniku
lepkosci i niskiej temperaturze plyniecia, ISO
VG 46 (cont'd.)

Wiasciwosci materiatu:

Lepkos¢é ASTM D445 42.2 cSt przy 40°C
7.8 cSt przy 100°C

Wskaznik lepkosci ASTM 158
D2270
Temperatura krzepniecia, -6°C
ASTM D97

Dane techniczne: Vickers |-286-S (poziom jakosci),

Vickers M-2950-S (poziom
jakosci), Denison HF-0

Informacja: Wiekszos¢ ptyndw hydraulicznych
jest niemal bezbarwna, co utrudnia obserwacje
potencjalnych nieszczelnosci. Czerwony barwnik
do oleju hydraulicznego jest dostepny w butelkach
o pojemnosci 20 ml. Jedna buteleczka wystarcza
na 15-22 | oleju hydraulicznego. Aby zamowic
olej hydrauliczny, nalezy skontaktowa¢ sie z
przedstawicielem autoryzowanego serwisu.

Informacja: Jesli temperatura otoczenia przekracza
43°C, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Toro, aby uzyskac¢ informacje o zalecanych
ptynach.

Sprawdzanie ptynu hydraulicz-
nego

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie

Sprawdzac ptyn hydrauliczny w nastepujacy sposob:

1. Przejedz maszyng na poziome podioze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

2. 0Odczeka¢ 10 minut, az silnik sie schtodzi i olej
hydrauliczny ustabilizuje.

3. Jezeli poziom jest niski, odkreci¢ korek zbiornika
oleju hydraulicznego, dola¢ niewielkg ilos¢
oleju i odczeka¢ 2 minuty, az poziom oleju sie
ustabilizuje.

Informacja: Jesli olej ma temperature
otoczenia lub silnik nie byt uruchamiany tego
dnia, poziom oleju osiggnie wysokos¢ od 1/2 do
2/3 pojemnosci.

4. Dolewac¢ odpowiedni olej niewielkimi porcjami,
az jego poziom osiggnie gorny poziom szyijki
wlewu.

5. Zatozy¢ korek na szyjke wlewu.
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Wymiana filtra powrotnego oleju
hydraulicznego

Okres pomiedzy przeglagdami: Co 800 godzin/Co
6 miesiecy (Zale¢ nie od tego, co
nast'pi pierwsze)

1. Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

2.  Wyrzucic¢ stary hydrauliczny filtr zwrotny.

9229101

Rysunek 113

3. Zalozy¢ nowy hydrauliczny filtr zwrotny.
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Wymiana filtra zasilania
hydraulicznego

Okres pomiedzy przeglagdami: Co 800 godzin/Co

6 miesiecy (Zale¢ nie od tego, co
nast'pi pierwsze)

Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

Otworzy¢ przednig pokrywe maszyny.
Umies¢ miske drenazowg pod filtrem.

Za pomocg klucza do filtra wymontowac filtr
zasilania hydraulicznego (Rysunek 114).

L
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Rysunek 114

Wyrzuci¢ stary filtr.

Natozy¢ cienkg warstwe ptynu hydraulicznego
na o-ring nowego filtra.

Zatozyc i dokreci¢ filtr paliwa za pomocg klucza
do filtra.

Uruchomié silnik, pozostawi¢ przez okoto

1 minute na biegu jatowym, a nastepnie
sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow w okolicy filtra
zasilania hydraulicznego.



Wymiana piynu hydraulicznego

Okres pomiedzy przegladami: Co 800 godzin/Co
rok (Zale¢,nie od tego, co nast'pi
pierwsze)

Wazne: Jesli ptyn zostanie zanieczyszczony,
nalezy skontaktowacé sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu, poniewaz
konieczne bedzie wéwczas ptukanie uktadu.
Zanieczyszczony ptyn ma mleczny lub czarny
wyglad w poréwnaniu z czystym olejem.

Wazne: Uzycie innego filtra moze spowodowaé
utrate gwarancji na niektore elementy.

1. Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

Otworzy¢ przednig pokrywe maszyny.

Podnies¢ urzgdzenie przy uzyciu odpowiedniego
sprzetu.

A OSTRZEZENIE

Podnoszenie tylu maszyny wytacznie

na podnosnikach hydraulicznych

lub mechanicznych moze by¢
niebezpieczne. Podnosniki mechaniczne
lub hydrauliczne moga nie mie¢
wystarczajgcego podparcia lub moga
dziata¢ wadliwie, wskutek czego
maszyna spadnie, co moze spowodowac
obrazenia ciata lub zagrozenie zycia.

* Nie nalezy polegaé¢ wytacznie na
podnosnikach hydraulicznych ani
mechanicznych jako podparciu
urzadzenia.

* Nalezy stosowaé¢ odpowiednie
podpérki lub kozty.

4. Ustawi¢ duzy pojemnik w celu zebrania ptynu
pod zbiornikiem ptynu hydraulicznego.

5. Wyjac¢ korek spustowy z dna zbiornika ptynu
hydraulicznego i poczeka¢ az ptyn catkowicie
Scieknie (Rysunek 115).

9229374

Rysunek 115

10.

11.

12.

13.

14.
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Oczysci¢ gwint na korku spustowym i natozy¢ 3
warstwy teflonowej tasmy uszczelniajgce;j.

Spusci¢ ptyn hydrauliczny do pojemnika.

Wazne: Pojemnos¢ zbiornika ptynu
hydraulicznego wynosi 102 |, nalezy wiec
upewnic¢ sie, czy pojemnik do zebrania ptynu
ma pojemnos$¢ co najmniej 114 |.

Gdy ptyn hydrauliczny przestanie sptywac,
zatozy¢ korek spustowy.

Oczysci¢ obszar wokét obszaréw zaktadania
filtra.

Umiesci¢ miske drenazowg pod filtrem i wyjgé
filtr (Rysunek 112).

Nasmarowac uszczelke kazdego nowego filtra i
napetni¢ go ptynem hydraulicznym.

Wkrecac filtry, az uszczelki zetkng sie z

ptytami montazowymi; nastepnie dokreci¢ filtr o
dodatkowe 1/2 obrotu.

Napetni¢ zbiornik ptynem hydraulicznym.

Wazne: Nalezy uzywaé wylacznie
zalecanych ptynéw hydraulicznych.
Uzywanie innych ptynéw moze spowodowacé
uszkodzenie ukiadu.

Zatozy¢ korek na zbiornik.



15.  Uruchomic silnik i korzysta¢ ze wszystkich skontaktowac sie z przedstawicielem autoryzowanego
uktadoéw hydraulicznych w celu rozprowadzenia serwisu.
ptynu hydraulicznego w catym ukfadzie.
Sprawdz, czy nie ma wyciekow, a nastepnie
wytgcz silnik.
16. Sprawdzi¢ poziom ptynu i dola¢ tyle, aby poziom
wzrost do oznaczenia Full na bagnecie. Nie
dolewa¢ za duzo oleju.

Sprawdzanie przewodow
hydraulicznych

Okres pomiedzy przegladami: Co 2 lata—Nalezy
wymieni¢ poluzowane przewody
elastyczne.

Nalezy codziennie sprawdzac¢ przewody hydrauliczne
pod katem wyciekdw, luznych potgczen, zagiec,
niedokreconych wspornikow montazowych,

zuzycia oraz uszkodzen pod wptywem czynnikéw
Srodowiskowych i chemicznych. Przed ponownym
uruchomieniem wykona¢ wszystkie niezbedne
czynnos$ci naprawcze.

A OSTRZEZENIE

Ptyn hydrauliczny wydostajacy sie pod
cisnieniem moze dostac¢ sie pod skoére i
spowodowacé obrazenia.

* Przed wprowadzeniem ptynu pod
cisnieniem w ukladzie hydraulicznym
upewni¢ sie, czy wszystkie przewody
hydrauliczne sa w dobrym stanie i czy
wszystkie ztgcza hydrauliczne oraz
armatura s szczelne.

» Ciato i rece musza znajdowa¢ sie z dala
od wyciekéw z otworéw sworzni lub dysz,
ktére wyrzucaja ptyn hydrauliczny pod
duzym cisnieniem.

* Wycieki ptynu hydraulicznego mozna
zlokalizowaé¢ za pomocga kartonu lub
papieru.

* Przed wykonaniem czynnosci przy tym
ukladzie dokona¢ w sposob bezpieczny
calkowitej dekompresji w ukladzie
hydraulicznym.

* Jesli ptyn hydrauliczny zostanie
wstrzykniety w skoére, niezwtocznie
skonsultowa¢ sie z lekarzem.

Porty do préb uktadu
hydraulicznego

Porty do préb stuzg do badania cisnienia w obwodach
hydraulicznych. Aby uzyskac¢ wsparcie nalezy
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Konserwacja pompy
ptuczki wiertniczej

Serwisowanie pompy
ptuczki wiertniczej

Pompa ptuczki wiertniczej wysytana jest z olejem
w skrzyni korbowej. Jednak przed pierwszym
uruchomieniem silnika i po jego wylgczeniu nalezy
sprawdzi¢ poziom oleju.

Pojemnos¢ skrzyni korbowej wynosi 1,9 I.

Uzywac wytgcznie wysokiej jakosci oleju silnikowego,
ktéry spetnia wymagania nastepujgcych specyfikacii:

wymagany poziom klasyfikacji APIl: CH 4-Cl-4
lub wyzszy

* Olej: SAE 30-weight, olej bez detergentu powyzej
0°C

Olej silnikowy Toro Premium dostepny jest u dealera.
Numery czesci znajdujg sie w katalogu czesci. Aby
uzyskac dalsze zalecenia, nalezy takze zapoznac sie
z dotaczong do maszyny instrukcjg obstugi silnika.

Sprawdzanie poziomu oleju w

pompie ptuczki wiertniczej

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie—Nalezy

sprawdzac poziom oleju w pompie
ptuczki wiertnicze;j.

Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

Otworzy¢ tylng pokrywe maszyny.
Wyja¢ wskaznik poziomu oleju (Rysunek 116).

9220256

Rysunek 116

Upewni¢ sie, czy olej znajduje sie w przewodzie
napetniania oleju, jak pokazano na Rysunek
116.

Informacja: Jesli poziom oleju znajduje
sie ponizej linii napetniania oleju, patrz

krok 8 w rozdziale Wymiana oleju pompy
ptuczki wiertniczej (Strona 101); nalezy dolac
odpowiednig ilo$¢ oleju.

Wymiana oleju pompy ptuczki
wiertniczej

Okres pomiedzy przegladami: Co 400
godzin—Nalezy wymieni¢ olej
pompy ptuczki wiertniczej.

Przejedz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

Otworzy¢ tylng pokrywe maszyny.
Poczekac na schtodzenie silnika.

Wyja¢ korek spustowy i umiesci¢ miske
drenazowg pod otworem spustowym (Rysunek
117).

9220257

Rysunek 117

5. Oczysci¢ gwint na korku spustowym i natozy¢ 3
warstwy teflonowej tasmy uszczelniajgce;j.
6. Poczekac, az caty olej sptynie do miski

drenazowej (Rysunek 117).
Zatozy¢ korek spustowy.

Zdja¢ korek wlewu oleju (Rysunek 117) i
dolac okoto 1,9 | oleju lub do osiggniecia linii
napetniania oleju na bagnecie, jak pokazano na
Rysunek 116.
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Przygotowanie uktadu
ptuczki wiertniczej do
niskich temperatur

Jesli temperatura spadnie ponizej 0°C, nalezy
przygotowac urzgdzenie w ponizej podany sposéb
po wierceniu.

1. Przejedz maszyng na poziome podioze, wytgcz
silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

2. Przygotowaé urzadzenie do obiegu ptynu
niezamarzajgcego w nastepujacy sposob:

A. Otworzy¢ tylng pokrywe maszyny.

B. Umiesci¢ miske drenazowg pod wrzecionem
wiertniczym w celu zebrania wyciekajgcego
ptynu niezamarzajgcego (Rysunek 118).

9220260

Rysunek 119

D. Zdjag¢ korek ze zbiornika ptynu
niezamarzajgcego pompy ptuczki
wiertniczej (Rysunek 120).

=
9220259
Rysunek 118
C. Upewnic¢ sie, czy korek na wlocie pompy
ptuczki wiertniczej zostat zatozony (Rysunek &
9220258
Rysunek 120
1. Zbiornik ptynu 3. Zawor ptynu
niezamarzajgcego niezamarzajgcego
(pokazany w pozyciji

W)

2. Zawor ptuczki wiertnicze;j
(pokazany w pozycji Wt)
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E.

Sprawdzi¢, czy zbiornik ptynu
niezamarzajgcego jest peiny (Rysunek
120).

Uruchomié obieg ptynu niezamarzajgcego w
nastepujacy sposob:

A

Otworzy¢ zawor ptynu niezamarzajgcego na
przedniej stronie pompy ptuczki wiertniczej
w sposoOb pokazany na Rysunek 120.

Uruchomi¢ urzadzenie i wtgczyé pompe
ptuczki wiertnicze;.

W razie potrzeby dola¢ ptynu
niezamarzajgcego do zbiornika (Rysunek
120).

Gdy ptyn niezamarzajgcy wylatuje przez
wrzeciono wiertnicze (Rysunek 118),
wytgczy¢ pompe.

Wytaczy¢ urzadzenie.

Zatozy¢ korek na zbiornik ptynu niezamarzajg-
cego (Rysunek 120).

Zamkng¢ zawor ptynu niezamarzajgcego
(Rysunek 120).

Konserwacja elementow
sterowania

Kalibracja manipulatorow i

kasety sterowniczej jazdy
Okres pomiedzy przegladami: Co 400 godzin

Procedura opisana jest z rozdziale poswigconym
manipulatorom podrecznika oprogramowania.
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Czyszczenie

Czyszczenie osprzetem
natryskowym z przewodem
gietkim

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie

Urzadzenie wyposazone jest w osprzet natryskowy
z przewodem gietkim, ktéory mozna wykorzystac¢ do
czyszczenia urzadzenia i zerdzi.

Wazne: Nie uzywac osprzetu natryskowego do
elementéw elektronicznych urzadzenia. Przed
czyszczeniem urzadzenia metoda natryskowa
upewnic sie, czy maska silnika jest opuszczona.

Wazne: Jezeli temperatura na zewnatrz wynosi
ponizej zera, przed przystgpieniem do czyszczenia
urzadzenia nalezy zapozna¢ sie z informacjami

w rozdziale Przygotowanie uktadu ptuczki
wiertniczej do niskich temperatur (Strona 102).

Aby mozliwe byto wykorzystanie osprzetu
natryskowego, nalezy wykona¢ nastepujgce
czynnosci:

1. Przejedz maszyng na poziome podioze, wytgcz

silnik i wyjmij kluczyk zaptonu.

Sprawdzi¢, czy przetgcznik osprzetu
natryskowego jest w pozycji OFF (wyt., Rysunek
121).

T -

v
Rysunek 121

9229102

1. Uchwyt kasety

sterowniczej jazdy

3. Silnik, przetacznik
kluczykowy

4. Kontrolka OK na
uruchomienie

2. Przetgcznik pompy ptynu

3. Otworzyc tylng pokrywe maszyny.

4. Przekreci¢ zawor ptuczki wiertniczej w prawo do

potozenia OFF (wyt.,Rysunek 122).

= =

9234644

Rysunek 122
3.

Zbiornik ptynu
niezamarzajgcego

Zawor plynu
niezamarzajgcego
(pokazany w pozyciji
WYL)

Zawor ptuczki wiertniczej
(pokazany w pozycji Wt)

5.

Podtgczy¢ przewdd gietki osprzetu
natryskowego do ztgczki (Rysunek 123).

9220261

Rysunek 123

104



6. Ustawi¢ pompe na wode czystg Podtgczanie
wiertnicy do zrodta ptuczki wiertniczej (Strona
57).

Ustawi¢ przetgcznik osprzetu natryskowego w
pozycji ON (zat.; patrzZRysunek 122).

7. Z poziomu ekranu wyswietlacza weACzYC
pompe ptuczki wiertniczej; patrz rozdziat Gtéwne
funkcje wiercenia wyswietlane na ekranie
cisnienia w instrukcji oprogramowania.

8. Podczas uzywania osprzetu natryskowego
przytrzymac dzwignie i czy$ci¢ urzadzenie oraz
zerdzie metodg natryskowa.

Czyszczenie czesci z
tworzywa sztucznego i
Zywicy

Nalezy unika¢ stosowania benzyny, nafty,
rozciehczalnika itp. podczas czyszczenia okien
plastikowych, konsoli, zestawu wskaznikow, monitora,

przyrzadow itp. Do czyszczenia tych czesci uzywac
tylko wody z tagodnym mydtem i miekkiej Sciereczki.

Uzycie benzyny, nafty, rozcienczalnika itp. do
czyszczenia czesci z tworzywa sztucznego lub
zywicy spowoduje ich odbarwienie, pekniecia lub
odksztatcenie.

Przechowywanie

10.

11.

12.

105

Wyltacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

Usung¢ zanieczyszczenia i brud z catego
urzgdzenia.

Wazne: Urzadzenie mozna my¢ tagodnym
detergentem i woda. Unikaj uzycia
nadmiernej ilosci wody, zwlaszcza w
poblizu panelu sterowania, silnika, pomp
hydraulicznych i silnikéw elektrycznych.

Wyczyscic filtr powietrza (patrz Serwisowanie
filtra powietrza (Strona 78)).

Nasmarowac wiertnice (patrz Smarowanie
maszyny (Strona 74)).

Natadowaé akumulator (patrz tadowanie
akumulatora (Strona 86).

Sprawdzi¢ i wyregulowac¢ napiecie gasienicy
(patrz Serwisowanie gasienic (Strona 89)).

Przed sktadowaniem przez zime sprawdzi¢
ptyn chtodzacy (patrz Konserwacja ukfadu
chtodzenia (Strona 90)).

Przygotowac ukfad ptuczki wiertniczej do niskich
temperatur (patrz Przygotowanie ukfadu ptuczki
wiertniczej do niskich temperatur (Strona 102)).

Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie Sruby, nakretki
i wkrety. Naprawi¢ lub wymieni¢ wszystkie
czesci, ktére sg uszkodzone.

Pomaluj wszystkie porysowane i gote
powierzchnie metalowe. Lakier jest do zakupu
w autoryzowanym zaktadzie serwisowym.

Maszyne nalezy przechowywac w czystym,
suchym pomieszczeniu. Wyjmij kluczyk z

przetgcznika i przechowuj go w tatwym do
zapamietania miejscu.

Przykry¢é maszyne w sposob, ktoéry pozwoli jg
ochroni¢ i utrzymac w czysto$ci.



Rozwigzywanie problemoéow

Problem

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterek

Maszyna nie reaguje wtasciwie na
elementy sterowania.

. Manipulatory wymagajg kalibrac;ji.

Zespot krzywki wymaga kalibraciji.

Jeden z czujnikéw nie reaguje.

. Wykona¢ kalibracje manipulatoréw.

Wykona¢ kalibracje zespotu krzywki,
patrz podrecznik oprogramowania.
Sprawdzi¢ ekran informacyjny
maszyny, patrz podrecznik
oprogramowania.

Rozrusznik nie dziata.

. ODLACZNIK AKUMULATORA jest w pozycji

OFF (wyt.).

Potgczenia elektryczne skorodowaty
lub poluzowaly sie.

Bezpiecznik przepalit sie lub poluzowat.
Akumulator roztadowat sie.

Przekaznik lub przetgcznik jest
uszkodzony.

Doszto do uszkodzenia rozrusznika lub
jego cewki elektromagnetyczne;.

Wewnetrzny element silnika zatart sie.

. Przekreci¢ ODLACZNIK AKUMULATORA

do pozycji ON (wt.).

Sprawdz potgczenia elektryczne pod
katem prawidtowego styku.
Popraw lub wymien bezpiecznik.
Nataduj lub wymieh akumulator.
Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.
Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.
Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

Wat korbowy obraca sie, ale silnik sie nie
uruchamia.

_ a0 -

BAa W22 N -

. Zastosowano niewtasciwg procedure

uruchamiania.
Zbiornik paliwa jest pusty.
Zawor odcinajgcy paliwo jest

zamkniety.

W ukfadzie paliwowym sg
zanieczyszczenia, woda, stare
lub nieprawidtowe paliwo.

Filtr paliwa jest zatkany.

Paliwo jest zapowietrzone.

Swiece zarowe nie dzialajg.

Wat korbowy obraca sie wolno.

Filtry powietrza sg brudne.
Filtr paliwa jest zatkany.

Nieprawidtowy rodzaj paliwa do
warunkéw zimowych.

Niskie sprezanie.

Dysze wiryskowe i pompy dziatajg
nieprawidfowo.

Solenoid ETR jest uszkodzony.

__ O -
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. Patrz rozdziat Wtaczanie i wytgczanie

silnika.

Napetnij zbiornik paliwa swiezym
paliwem.

Otworz zawor odcinajgcy paliwo.

Spusé paliwo i przeptucz uktad
paliwowy, a nastepnie dolej Swiezego
paliwa.

Wyczys$é lub wymien przewody
paliwowe.

Odpowietrz dysze i sprawdz pod
katem wyciekdéw przy potgczeniach
elastycznych przewoddw paliwowych i
ztgczach pomiedzy zbiornikiem paliwa
a silnikiem.

Sprawdz bezpiecznik, $wiece zarowe
i okablowanie.

Sprawdz akumulator, lepkos$é
oleju i rozrusznik (skontaktuj sie z
autoryzowanym serwisem).

Przeprowadz serwisowanie filtrow
powietrza.

Wymien filtr paliwa.

Spusé paliwo z ukfadu paliwowego i
wymien filtr paliwa. Dolej Swiezego
paliwa o klasie odpowiedniej do
temperatury otoczenia. Konieczne
moze by¢ rozgrzanie catej maszyny.
Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterek

Silnik uruchamia sig, ale po chwili gasnie.

. Zatkany odpowietrznik zbiornika

. Poluzuj korek. Jesli silnik pracuje z

paliwa. odkreconym korkiem, wymien korek.

. W ukfadzie paliwowym sg 2. Spus¢ paliwo i przeptucz uktad

zanieczyszczenia lub woda. paliwowy; dolej $wiezego paliwa.

. Filtr paliwa jest zatkany. 3. Wymien filtr paliwa.

. Paliwo jest zapowietrzone. 4. Odpowietrz dysze i sprawdz pod
katem wyciekoéw przy potgczeniach
przewodéw paliwowych i ztgczach
pomiedzy zbiornikiem paliwa a
silnikiem.

. Nieprawidtowy rodzaj paliwa do 5. Spusé paliwo z uktadu paliwowego i

warunkéw zimowych. wymien filtr paliwa. Dolej swiezego
paliwa o jakosci odpowiedniej do
temperatury otoczenia.

. Ekran iskrochronu jest zatkany. 6. Wyczys¢ lub wymien ekran
iskrochronu.

. Pompa paliwowa jest uszkodzona. 7. Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

Silnik pracuje, ale stuka lub pracuje z . W uktadzie paliwowym sg 1. Spusc¢ paliwo i przeptucz ukfad
przerwami. zanieczyszczenia, woda, stare paliwowy; dolej Swiezego paliwa.
lub nieprawidtowe paliwo.

. Silnik przegrzewa sie. 2. Patrz rozdziat Silnik przegrzewa sie.

. Paliwo jest zapowietrzone. 3. Odpowietrz dysze i sprawdz pod
katem wyciekoéw przy potgczeniach
przewodéw paliwowych i ztgczach
pomigdzy zbiornikiem paliwa a
silnikiem.

. Dysze wtryskowe sg uszkodzone. 4. Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

. Niskie sprezanie 5. Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

. Ustawienie synchronizacji pompy 6. Skontaktuj sie z przedstawicielem

wtryskowej jest nieprawidiowe. autoryzowanego serwisu.

. Nastepuje nadmierne gromadzenie sie | 7. Skontaktuj sie z przedstawicielem

nagaru. autoryzowanego serwisu.

. Zuzycie wewnetrzne lub uszkodzenie. | 8. Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

Silnik nie pracuje na jatowych obrotach. . Zatkany odpowietrznik zbiornika 1. Poluzuj korek. Jesli silnik pracuje z
paliwa. odkreconym korkiem, wymien korek.

. W ukfadzie paliwowym sg 2. Spus¢ paliwo i przeptucz uktad

zanieczyszczenia, woda, stare paliwowy; dolej $wiezego paliwa.
lub nieprawidtowe paliwo.

. Filtry powietrza sg brudne. 3. Przeprowadz serwisowanie filtrow
powietrza.

. Filtr paliwa jest zatkany. 4. Wymien filtr paliwa.

. Paliwo jest zapowietrzone. 5. Odpowietrz dysze i sprawdz pod
katem wyciekoéw przy potaczeniach
przewodéw paliwowych i ztgczach
pomiedzy zbiornikiem paliwa a
silnikiem.

. Pompa paliwowa jest uszkodzona. 6. Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

. Niskie sprezanie 7. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterek

Silnik przegrzewa sie.

. Potrzeba wiecej ptynu chtodzacego.

. Ograniczony przeptyw powietrza do

chtodnicy.

. Poziom oleju w skrzyni korbowej jest

nieprawidtowy.

. Wystepuje nadmierne obcigzenie.

. W ukfadzie paliwowym znajduje sie

nieprawidtowy rodzaj paliwa.

. Termostat jest uszkodzony.

. Pasek wentylatora jest luzny lub

zerwany.

. Czasy wtryskéw sg nieprawidtowe.

. Pompa ukfadu chtodzacego jest

uszkodzona.

. Sprawdz poziom i dolej ptynu

chtodzgcego.

. Przed kazdym uzyciem maszyny

sprawdz i wyczys$¢ ekrany oston
bocznych.

. Dolej lub spusé¢ do poziomu gérnego

oznaczenia.

. Zmniejsz obcigzenie i uzyj trybu

mniejszej predkosci jazdy.

. Spus¢ paliwo i przeptucz uktad

paliwowy; dolej $wiezego paliwa.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

Ze spalin wydobywa sie nadmierna ilos¢é

czarnego dymu.

. Wystepuje nadmierne obcigzenie.

. Filtry powietrza s3 brudne.

. W uktadzie paliwowym jest

nieprawidtowy rodzaj paliwa.

. Ustawienie synchronizacji pompy

wtryskowej jest nieprawidtowe.

. Pompa wtryskowa jest uszkodzona.

. Dysze wtryskowe sg uszkodzone.

. Zmniejsz obcigzenie i uzyj trybu

mniejszej predkosci jazdy.

. Przeprowadz serwisowanie filtréw

powietrza.

. Spus¢ paliwo z ukfadu paliwowego i

napetnij go zalecanym paliwem.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

Ze spalin wydobywa sie nadmierna ilos¢é

biatego dymu.

. Temperatura silnika jest za niska.

. Swiece zarowe nie dziataja.

. Ustawienie synchronizacji pompy

wtryskowej jest nieprawidtowe.

. Dysze wtryskowe sg uszkodzone.

. Niskie sprezanie

. Sprawdz termostat.

. Sprawdz bezpiecznik, swiece zarowe

i okablowanie.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterek

Silnik traci moc.

_ a0 -

. Zbyt wysokie obcigzenie silnika.

Poziom oleju w skrzyni korbowej jest
nieprawidtowy.
Filtry powietrza sg brudne.

W ukfadzie paliwowym sg
zanieczyszczenia, woda, stare
lub nieprawidtowe paliwo.

Silnik przegrzewa sie.
Ekran iskrochronu jest zatkany.

. Paliwo jest zapowietrzone.

Niskie sprezanie

Zatkany odpowietrznik zbiornika
paliwa.

Ustawienie synchronizacji pompy
wtryskowej jest nieprawidtowe.

Pompa wtryskowa jest uszkodzona.

_ O -

. Zmniejsz predkos¢ jazdy.

Dolej lub spus¢ do poziomu gérnego
oznaczenia.

Przeprowadz serwisowanie filtrow
powietrza.

Spus¢ paliwo i przeptucz uktad
paliwowy; dolej swiezego paliwa.

Patrz rozdziat Silnik przegrzewa sie.
Wyczys$¢ lub wymien ekran
iskrochronu.

Odpowietrz dysze i sprawdz pod
katem wyciekoéw przy potgczeniach
przewodéw paliwowych i ztgczach
pomigdzy zbiornikiem paliwa a
silnikiem.

Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.
Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.
Skontaktuj sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.
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