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A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie
Ten produkt zawiera jeden lub wiecej
zwigzkow chemicznych uznanych w
Stanie Kalifornia za wywotujace raka,
uszkodzenia ptodu lub dziatajace
szkodliwie dla rozrodczosci.

Wprowadzenie

Przeczytaj uwaznie ponizsze informacje, aby
pozna¢ zasady wiasciwej obstugi i konserwacji
urzgdzenia, nie uszkodzi¢ go i unikngé obrazen
ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidlowe i bezpieczne
uzytkowanie produktu spoczywa na Tobie.

W kwestiach dotyczgcych materiatow szkoleniowych
w zakresie bezpieczehstwa oraz eksploatacji
produktu, informaciji na temat akcesoriéw, pomocy
w znalezieniu autoryzowanego sprzedawcy

lub rejestracji urzadzenia z firmg Toro mozna
skontaktowac¢ sie bezposrednio poprzez strone
www.Toro.com.

Aby skorzystaé z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci
Toro lub uzyskaé¢ dodatkowe informacje, skontaktuj
sie z przedstawicielem autoryzowanego serwisu lub
biurem obstugi klienta firmy Toro, a takze przygotu;
numer modelu i numer seryjny urzgdzenia. Rysunek
1 przedstawia potozenie numeru modelu i numeru
seryjnego na produkcie. Zapisz je w przewidzianym
na to miejscu.

© 2017—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420
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Rysunek 1

1. Lokalizacja modelu i numeréw seryjnych

Model nr

Numer seryjny

Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych
zagrozenh, a zawarte w niej ostrzezenia zostaty
oznaczone symbolem ostrzegawczym (Rysunek

2), ktoéry sygnalizuje niebezpieczenstwo mogace
spowodowac powazne obrazenia lub $mier¢ w razie
zlekcewazenia zalecanych $rodkéw ostroznosci.

A

Rysunek 2

9000502

1. Symbol ostrzegawczy

W niniejszej instrukcji wystepujg 2 stowa podkreslajgce
wage informacji. Wazne zwraca uwage na szczegolne
informacje techniczne, a Uwaga podkresla informacje
ogolne, wymagajgce szczegolnej uwagi.
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Bezpieczenstwo

Maszyna zostata zaprojektowana zgodnie z normg
EN ISO 5395:2013.

* Przed przystgpieniem do uzytkowania jednostki
tngcej nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem
wszelkie instrukcje zawarte w podrecznikach
uzytkownika zespotu jezdnego i jednostek tngcych
oraz przestrzegac ich.

* Nie zezwala¢ dzieciom na podchodzenie w poblize
obszaru pracy. Nigdy nie pozwalaj dzieciom
obstugiwac¢ maszyny.

* Nie wolno obstugiwa¢ jednostek thgcych bedac
chorym, zmeczonym, w stanie nietrzezwosci lub
pod wptywem narkotykow.

* Zabronione jest uzywanie maszyny bez
zatozonych i dziatajgcych wszystkich oston oraz
innych urzadzen ochronnych.

* Nalezy stosowaé odpowiedni ubiér, w tym
ochrone oczu, petne obuwie robocze z podeszwag
antyposlizgowg i ochronniki stuchu. Zwigz wtosy,
jesli sg dtugie, i nie nos bizuterii.

* Nalezy usung¢ wszelkie odpadki lub inne
przedmioty, ktére mogtyby zosta¢ uniesione i
wyrzucone przez ostrza jednostki thacej. Nie
nalezy dopuszczac¢ oséb postronnych w poblize
obszaru pracy.

* Zatrzymaj maszyne i wytgcz silnik, jesli ostrza
tngce uderzg w twardy przedmiot lub jednostka
zacznie generowac nietypowe drgania. Sprawdz,
czy zadne czesci jednostki tngcej nie sg
uszkodzone. Przed uruchomieniem jednostki
tngcej napraw wszelkie uszkodzenia.

* W celu zapewnienia bezpiecznej pracy sprzetu
sprawdzaj, czy wszystkie nakretki, Sruby i wkrety
sg dokrecone.

* Podczas serwisowania, regulacji lub
przechowywania maszyny wyjmuj kluczyk
ze stacyjki, aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu silnika.

* W razie koniecznosci przeprowadzenia powaznych
napraw lub uzyskania pomocy skontaktuj sie z
autoryzowanym przedstawicielem Toro.

* Dla zagwarantowania wydajnej i bezpiecznej
pracy maszyny nalezy stosowac wytgcznie czesci
zamienne/akcesoria zalecane przez firme Toro.
Czesci zamienne i akcesoria wykonane przez
innych producentéw mogg by¢ niebezpieczne.
Stosowanie ich mogtoby uniewazni¢ gwarancje
na produkt.




Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

Etykiety dotyczgce bezpieczenstwa oraz instrukcje sg wyraznie widoczne dla operatora i
znajdujg sie w poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i zagubione
etykiety nalezy wymienic.
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STOP

104-7729

decal104-7729

104-7729

1. Ostrzezenie — przed 2. Ryzyko zranienia/ odciecia
serwisowaniem lub dtoni lub stopy — nalezy
wykonywaniem czynnosci wytaczy¢ silnik i poczekac,
konserwacyjnych nalezy az ruchome czesci sie
przeczytaé instrukcje. zatrzymaja.

(Ag=E =[5

120-9570

\120-9570 4

decal120-9570

1. Ostrzezenie — nie zblizaj sie do czesci ruchomych;
wszystkie ostony musza by¢ prawidtowo zainstalowane.

SET SCREW
BLADES POSITION b 74-79INLBS

decal131-1820

131-1820

1. Tabela przycinania dla jednostki tngcej




Montaz

Nosniki i dodatkowe czesci

Opis llosé Sposéb uzycia

. . Przed instalacjg i obstugg jednostki thacej nalezy

Instrukcja obstugi 1 przeczyta¢ niniejszg instrukcje.
- Skorzystaj z katalogu w celu uzyskania numeréw

Katalog czesci 1 referencyjnych czesci.
Swiadectwo zgodnoéci 1 Zachowaj na potrzeby przysztego wykorzystania.
Ptytka stykowa 1 Nalezy zainstalowa¢ w przypadku korzystania z zespotu
Obcigznik pretowy 1 jezdnego eFlex.

1

Instalowanie przedniej rolki

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Jednostka tngca dostarczana jest bez przedniej rolki.
Zainstaluj rolke, uzywajgc czesci dostarczonych wraz
z jednostkg tngca i korzystajgc z instrukcji instalacii
dotgczonej do rolki.

2

Obstuga podpory jednostki
tnacej

Nie s3 potrzebne zadne czesci

Procedura

W przypadku koniecznosci przechylenia jednostki
tngcej w celu odstoniecia noza dolnego/wirnika
nalezy podtrzymac tylng czes¢ jednostki thacej za
pomocg podpory, aby upewni¢ sie, ze nakretki srub
regulujgcych na tylnej czesci listwy ostrza nie znajdujg
sie na powierzchni roboczej (Rysunek 3).

9016943

Rysunek 3

1. Podpora (niedostarczona 2. Nakretka regulacyjna noza
w zestawie) dolnego (2)

3

Regulacja noza dolnego
wzgledem wirnika

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Informacja: Zastosuj te procedure po szlifowaniu,
ostrzeniu na obrotach wstecznych lub demontazu
wirnika. Nie stanowi ona codziennej czynnosci
regulacyjne;.

Informacja: W przypadku jednostek tngcych eFlex
stycznosc¢ wirnika i noza dolnego ma znaczacy wptyw
na zuzycie energii. Zalecana jest bardzo niewielka
stycznos¢ dla zapewnienia optymalnego koszenia i
zuzycia akumulatora.




Ustaw jednostke tngcg na ptaskiej, poziomej
powierzchni robocze;j.

Przechyl jednostke tngca, aby odstoni¢ néz
dolny i wirnik.

Informacja: Upewnij sie, ze nakretki i Sruby
regulujgce w tylnej czesci noza dolnego nie
opierajg sie o powierzchnie roboczag (Rysunek
3).

Obré¢ wirnik, aby ostrze przechodzito miedzy
tbami pierwszej i drugiej sruby noza dolnego po
prawej stronie zespotu thgcego.

Nanies$ znak na to ostrze w miejscu, w ktérym
przechodzi obok krawedzi noza dolnego.

Informacja: Utatwi to pdzniejsze regulacje.

Wsun podktadke o wymiarze 0,05 mm miedzy
oznaczone ostrze a krawedz noza dolnego w
punkcie, w ktérym oznaczone ostrze przechodzi
przez krawedz noza dolnego 4.

Obroc¢ prawg srube regulacyjng noza dolnego
(Rysunek 4) do momentu, az poczujesz lekki
op6r na podktadce przy przesuwaniu jej z jednej
strony na drugg. Zdemontuj podktadke.

9014595
9014595

Rysunek 4

Sruba regulacyjna noza dolnego

Odnosnie do lewej strony zespotu thacego,
powoli obré¢ wirnik tak, aby najblizsze ostrze
przechodzito przez krawedz noza dolnego
miedzy tbami pierwszej i drugiej sruby.

Powtérz kroki od 4 do 6 dla lewej strony zespotu
tnacego i lewej sruby regulacyjnej listwy noza

10.

11.

Aby uzyskac lekkg styczno$¢ miedzy wirnikiem
a nozem dolnym, obrd¢ kazdg Srube regulacyjng
noza dolnego w kierunku zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara o 3 klikniecia.

Informacja: Kazde kliknigcie $ruby
regulacyjnej listwy noza dolnego przesuwa
néz dolny o 0,018 mm. Nie dokrecaj srub
regulacyjnych zbyt mocno.

Obracanie sruby regulacyjnej w kierunku
zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
przesuwa krawedz noza dolnego blizej wirnika.
Obracanie $ruby regulacyjnej w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu wskazowek
zegara odsuwa krawedz noza dolnego od
wirnika.

Przetestuj efektywnos¢ ciecia poprzez wsuniecie
dtugiego paska papieru do testu ciecia miedzy
wirnik a néz dolny, prostopadle do wirnika i noza
dolnego (Rysunek 5). Powoli obracaj wirnik do
przodu — powinien przecigé papier.

9014411

Rysunek 5

Regulacja tylnej rolki

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura

W zaleznosci od pozadanej wysokosci koszenia
musisz ustawi¢ uchwyty tylnej rolki (Rysunek 6 lub
Rysunek 7) w niskim lub wysokim potozeniu:

Umieé¢ podktadke dystansowg nad kotnierzem
montazowym ptyty bocznej (ustawienia fabryczne)
w przypadku, gdy ustawienia wysokosSci ciecia
wahajg sie od 1,5 mm do 6 mm, jak pokazano na
Rysunek 6.

dolnego. .

9. Powtarzaj kroki 5 i 6 do momentu, az poczujesz
lekki opér w miejscach styku po lewej i prawej
stronie zespotu tngcego.




9014404
9014404

Rysunek 6

1. Podktadka dystansowa 3.  Uchwyt rolki

2. Kotnierz montazowy plyty
bocznej

Umieé¢ podkiadke dystansowg ponizej kotnierza
montazowego ptyty bocznej w przypadku, gdy
ustawienia wysokosci ciecia wahajg sie od 3 mm
do 25 mm, jak pokazano na Rysunek 7.

9014405

9014405

Rysunek 7

1. Kotnierz montazowy ptyty 3. Uchwyt rolki
bocznej

2. Podkiadka dystansowa

1. Unies tylng czes¢ jednostki thacej i podtéz
klocek pod n6z dolny.

2. Odkrec¢ 2 nakretki mocujgce kazdy uchwyt rolki i
zdejmij podktadki dystansowe po obu stronach
kotnierza montazowego ptyty boczne;.

3. Opusé¢ rolke i usun sruby z kotnierzy
montazowych i podktadek dystansowych ptyty
boczne;j.

4. Umies¢ podkiadki dystansowe na srubach
powyzej lub ponizej uchwytéw rolki zgodnie z
wymaganiami (Rysunek 6 lub Rysunek 7).

5. Dokreé¢ uchwyt rolki i podktadki dystansowe po
spodniej stronie kotnierza montazowego ptyty
bocznej za pomocg wczesniej odkreconych
nakretek.

6. Upewnij sie, ze stycznos$¢ noza dolnego i
wirnika jest prawidtowa. Przechyl maszyne, aby
odstoni¢ przednig i tylng rolke oraz n6z dolny.

Informacja: Potozenie tylnej rolki wzgledem
wirnika jest zalezne od tolerancji wykonania
uzytych podzespotéw, a ich rownolegte
ustawienie nie jest wymagane. Mozliwa

jest regulacja w niewielkim zakresie po
umieszczeniu jednostki thgcej na ptaskiej
powierzchni i poluzowaniu srub mocujgcych
ptyte boczng (Rysunek 8). Wyreguluj i dokrec
Sruby po zakonczeniu.

9016944

Rysunek 8

Sruby mocujgce plyty bocznej

Wazne: W przypadku koniecznosci
przechylenia jednostki thacej w celu
odstoniecia noza dolnego/wirnika nalezy
podeprzec¢ tylng czes¢ jednostki tnacej za
pomoca podpory tak, aby nakretki srub
regulujacych na tylnej czesci listwy ostrza
nie znajdowaly sie na powierzchni roboczej
(Rysunek 3).



S

Regulacja wysokosci

ciecia.

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Informacja: Niniejsza jednostka tnaca jest
standardowo wyposazona w néz dolny Edgemax
Micro-cut i standardowg listwe nozowa. Skuteczna
wysokos$¢ koszenia zalezy od wczesniejszych
konfiguracji kosiarki i warunkéw murawy (takich
jak rodzaj rolki, umiejscowienie noza dolnego poza

odlegtoscig miedzyosiowg, miekkie czy twarde tereny

zielone, warunki zalezne od pory roku). Ustaw

wstepng wysokos¢ koszenia o 0,25-0,38 mm wyzej
niz w przypadku poprzednich ustawien i dostosuj jg
do panujgcych warunkow.

Informacja: W przypadku wysokosci ciecia
przekraczajgcej 13 mm zamontu;j zestaw wysokosci
koszenia dla koszenia wysokiego.

Informacja: Korzystajagc z ponizszej tabeli ustal,
ktéry néz dolny nadaje sie najlepiej do pozadanej
wysokosci koszenia.

9014407

9014407

Rysunek 9

1. Ramie wysokosci ciecia 3. Sruba regulacyjna

2. Nakretka zabezpieczajgca

Tabela nozy dolnych/wysokosci koszenia

N6z dolny

Numer czesci

Wysokos¢ koszenia

Edgemax
Micro-cut
(czesc
standardowa)

115-1880 (2100)
117-1530 (1800)

od 1,5 mm do 4,7 mm

EdgeMax
Tournament
(opcjonalnie)

115-1881 (2100)
117-1532 (1800)

od 3,1 mm do 12,7 mm

Micro-cut
(opcjonalnie)

93-4262 (2100)
98-7261 (1800)

od 1,5 mm do 4,7 mm

2. Poluzuj nakretke na precie wskaznika i ustaw
srube regulacyjng na wymagang wysokos$¢
ciecia (Rysunek 10).

Informacja: Odlegto$¢ miedzy spodem tba
Sruby a czotem preta stanowi wysokosc ciecia.

(000489

9000489

Rysunek 10

1. Drazek wskaznika 3. Nakretka

2. Sruba regulacyjna
WYSOKOSCi

Tournament
(opcjonalnie)

93-4263 (2100)
98-7260 (1800)

od 3,1 mmdo 12,7 mm

Extended
Micro-cut
(opcjonalnie)

108-4303 (2100)
110-2300 (1800)

od 1,5 mm do 4,7 mm

Extended
Tournament
(opcjonalnie)

108-4302 (2100)

od 3,1 mmdo 12,7 mm

Low-cut
(opcjonalnie)

93-4264 (2100)
110-2301 (1800)

od 4,7 mm do 25,4 mm

1. Poluzuj nakretki zabezpieczajgce mocujgce
wsporniki wysokosci ciecia do ptyt bocznych
jednostki tngcej (Rysunek 9).

3. Przyczep czoto sruby do krawedzi thgcej noza
dolnego i oprzyj tylny koniec wskaznika na tylnej
czesci rolki (Rysunek 11).




1.

9016945

Rysunek 11

Drazek wskaznika

Obrdc¢ srube regulacyjng az do uzyskania
stycznosci rolki z przednig czescig drazka
wskaznika.

Wyreguluj oba konce rolki az do uzyskania
réwnolegtosci catej rolki wzgledem noza
dolnego.

Wazne: Przy prawidlowym ustawieniu rolki
tylna i przednia bedg sie styka¢ z drazkiem
wskaznika, a sruba bedzie docisnieta do
noza dolnego. Pozwala to na upewnienie sie,
ze wysokos$¢ koszenia jest identyczna po
obu koncach noza dolnego.

Dokre¢ nakretki w celu unieruchomienia po
regulacji jedynie na tyle, aby wyeliminowaé luz
na podktadce.

6

Regulacja noza
odcinajacego

Nie sg potrzebne zadne czesci
Procedura

Wyreguluj néz odcinajacy tak, aby zapewni¢ rowny
strumien wyrzutu scinkow z obszaru wirnika.

Poluzuj sruby mocujgce belke gérng (Rysunek
12) do zespotu tngcego.

- e

=

9014643

9014643

Rysunek 12

N6z odcinajgcy

Wsun szczelinomierz o wymiarze 1,5 mm
miedzy goérng czes¢ wirnika a listwe noza i
dokrec¢ Sruby.

Wazne: Upewnij sig, ze néz i wirnik znajduja
sie w rownej odlegtosci od siebie na dlugosci
catego wirnika.

Informacja: Listwe mozna regulowac w celu
dostosowania do zmian w stanie murawy.

W przypadku gdy murawa jest szczegdlnie
sucha, przybliz n6z do wirnika. | odwrotnie, w
przypadku gdy murawa jest mokra, oddal n6z od
wirnika. Aby zapewni¢ optymalng efektywnose¢,
listwa powinna by¢ ustawiona rownolegle do
wirnika, nalezy jg takze regulowaé za kazdym
razem, gdy wirnik jest ostrzony za pomoca
szlifierki do wirnikow.



7

Przygotowanie jednostki
tnacej do eksploatacji na
maszynach eFlex

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Ptytka stykowa

1 Obcigznik pretowy (dostarczony razem z jednostkg
samojezdng)
1 Sruba z tbem wieficowym (dostarczona razem z

jednostka samojezdng)

Instalowanie ptytki stykowej

Jezeli bedziesz korzystaé z jednostki thgcej

na jednostce samojezdnej eFlex, zamontu;
dostarczong ptytke stykowg, a nastepnie wyreguluj
czujniki maszyny zgodnie z poleceniami w
Instrukcji obstugi zespotu jezdnego eFlex.

Jezeli bedziesz korzystac z jednostki tngcej na
maszynach z napedem benzynowym, nie bedziesz
potrzebowacd ptytki stykowe;.

Jezeli bedziesz korzystac z jednostki thgcej
jednoczes$nie na maszynach z napedem
benzynowym i maszynach typu eFlex, mozesz
zainstalowac ptytke stykowg i pozostawic jg na
miejscu, niezaleznie od rodzaju maszyny, z ktérej
bedziesz korzystac.

Skonfiguruj i przygotuj jednostke tngcg zgodnie
z opisem w instrukcji obstugi jednostki thacej.

Odkre¢ $rube srodkowej ostony trawy (Rysunek
13).

Zamontuj ptytke stykowg w gornej czesci
zespotu tngcego (pod plastikowg ostong),
uzywajgc wczesniej odkreconej sruby (Rysunek
13).
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9017294

Rysunek 13

1. Sruba $rodkowej ostony 2. Plytka stykowa

trawy

Montaz obcigznika pretowego

1. Powieksz dolny otwor w prawej stronie zespotu
tngcego za pomocg wiertta 9 mm (Rysunek 14).

G026123

9026123

Rysunek 14

2. Posmaruj pierécien o-ring na obcigzniku
pretowym.

3. WAz obcigznik strong z pierscieniem o-ring w
przygotowany wczes$niej otwor.

4. Zamocuj gwintowang strone obcigznika

pretowego do ramy za pomoca sruby z them
wiencowym (Rysunek 15).

10
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Montaz nakretki wciskanej
(tylko wersja CE)

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 1 | Nakretka wciskana
i Procedura
9026124 1. Poluzuj $rube kotnierzowg mocujgcg pokrywe
Rysunek 15 paska i zdemontuj pokrywe paska.
1. Sruba z tbem wiencowym 2. Obcigznik pretowy 2. Nakretke wciskang nasun na zatyczke pokrywy
paska (Rysunek 16).
1 2

G027722
9027722

Rysunek 16

1. Nakretka wciskana 2. Zatyczka pokrywy paska

3. Zatdz pokrywe paska.
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Przeglad produktu

Specyfikacje

Zespoty jezdne

Jednostki thgce wymienione powyzej mozna montowac na zespotach jezdnych Flex i eFlex
o odpowiedniej wielkosci.

Szerokos¢ ciecia

Flex/eFlex 1800 — 46 cm, Flex/eFlex 2100 — 53 cm

Wysokos¢é koszenia

Wysokos$¢ koszenia jest regulowana za pomoca przedniej rolki z wykorzystaniem dwadch
pionowych srub i utrzymywana za pomocg dwéch blokujgcych srub kotpakowych..

Zakres wysokosci ciecia

Standardowy teoretyczny zakres wysokosci koszenia wynosi od 1,6 mm do 12,7 mm.

Roboczy zakres wysokosci koszenia z zamontowanym zestawem do koszenia na znacznej
wysokosci wynosi od 7 mm do 25 mm. Rzeczywista wysokos¢ koszenia moze rozni¢ sie w
zaleznosci od warunkéw murawy, rodzaju noza dolnego, rolek i zainstalowanego osprzetu.

tozyska wirnika

Stosowane sg dwa uszczelnione tozyska kulkowe gtebokorowkowe ze stali nierdzewne;j.

Rolki Srednica przedniej rolki wynosi 6,3 cm, przy czym klient moze wybraé wiele konfiguracji.
Tylna rolka jest rolkg stalowg o petnej budowie i sSrednicy 5,1 cm.
N6z dolny Wymienny n6z dolny o pojedynczej krawedzi tngcej ze stali wysokoweglowe;j jest

przymocowany do obrobionej zeliwnej listwy nozowej za pomocg 13 $rub (2100) lub 11
$rub (1800).

Regulacja noza dolnego

Regulacja potozenia w stosunku do wirnika odbywa sie za pomocg dwéch $rub; zapewniono
indeksacje poftozenia w pozycjach odpowiadajacych przesunieciu noza dolnego co 0,018
mm.

Ostona przed trawg

Ostona bez regulacji z regulowanym nozem odcinajgcym poprawiajgca zrzucanie trawy z
wirnika w warunkach wilgotnosci.

Przeciwwaga

Obcigznik z zeliwa zamocowany po przeciwnej stronie wywazenia linii napedu jednostki
tnacej.

Waga netto, 2100 (bez przedniej rolki)

11 ostrzy — 32,2 kg, 14 ostrzy — 33,5 kg

Waga netto, 1800 (bez przedniej rolki)

11 ostrzy — 30,8 kg, 14 ostrzy — 32,2 kg

Osprzet/akcesoria

Dostepna jest gama osprzetu i akcesoriéw zatwierdzonych przez firme Toro przeznaczonych do stosowania
z urzgdzeniem i zwiekszajgcych jego mozliwosci. Skontaktuj sie ze swoim autoryzowanym punktem
serwisowym lub dystrybutorem, lub odwiedz strone www.Toro.com, aby uzyska¢ liste zatwierdzonego osprzetu

i zatwierdzonych akcesoriow.
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Dziatanie

Informacja: Okresl lewg i prawg strone maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

Stosowany w tej jednostce tngcej system regulaciji
noza dolnego do wirnika wykorzystujgcy dwa punkty
regulacyjne upraszcza procedure regulacji niezbedng
do zapewnienia optymalnej wydajnosci koszenia.
Precyzyjna regulacja jest mozliwa dzieki konstrukcji
dwupunktowej/konstrukcji listwy noza dolnego, co
zapewnia mozliwosci regulaciji pozwalajgce na
ciggte samoczynne ostrzenie; oznacza to ciggte
utrzymywanie ostrosci krawedzi thagcych, zapewnienie
dobrej jakos$ci koszenia oraz ogromne zmniejszenie
koniecznosci regularnego ostrzenia wstecznego.

Regulacja docisku noza
dolnego do wirnika

N6z dolny nalezy regulowaé
kazdego dnia

Kazdego dnia przed koszeniem lub w razie potrzeby
nalezy sprawdzic, czy w kazdej jednostce tngcej n6z
dolny prawidtowo styka sie z wirnikiem. Sprawdzenie
nalezy wykonywaé¢ réwniez wtedy, gdy jakosé
koszenia jest zadowalajaca.

1. Opusc jednostki thgce na twardg powierzchnie.
2. Wylgcz maszyne w nastepujgcy sposob:

* Jednostki z napedem benzynowym: wylgcz
silnik i odtgcz przewdd Swiecy zaptonowe;.

* Jednostki z napedem elektrycznym: wytgcz
maszyne i odtgcz fgcznik akumulatora
(uchwyt typu T).

3. Powoli obracaj wirnik w odwrotnym kierunku i
nastuchuj dzwieku wydawanego przy kontakcie
wirnika z nozem dolnym.

* Jezeli brak jest oznak docisku, obracaj
Sruby regulacyjne noza dolnego w prawo
(Rysunek 4), po jednym kliknieciu na raz, az
da sie odczué i bedzie stychaé lekki docisk.
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\ 9014595

9014595

Rysunek 17

Sruba regulacyjna noza dolnego

Informacja: Beben musi by¢ w stanie
przecigé¢ pojedynczg kartke papieru wtozong
pod katem prostym do noza dolnego
zaréwno po obu stronach, jak i w srodkowej
czesci bebna.

Informacja: Sruby regulacyjne posiadajg
zapadki w pozycjach odpowiadajgcych
przesunieciu noza dolnego o 0,018 mm.

* W razie zauwazenia nadmiernego docisku
noza do wirnika lub oporu przy obracaniu
wirnika konieczne bedzie ostrzenie na
obrotach wstecznych, ponowne zlicowanie
przedniej krawedzi noza dolnego lub
przeszlifowanie jednostki thgcej w celu
uzyskania ostrych krawedzi niezbednych do
precyzyjnego ciecia (nalezy zapoznac sie z
Instrukcjg ostrzenia kosiarek wirnikowych i
rotacyjnych Toro, Formularz nr 09168SL).

Wazne: Zawsze preferowany jest lekki
docisk. Jezeli nie zostanie zachowany lekki
docisk, krawedzie noza dolnego/ostrzy
wirnika nie beda si¢ samoczynnie ostrzy¢,
co po pewnym czasie bedzie skutkowaé¢
stepieniem krawedzi tnacych. Jezeli docisk
bedzie zbyt duzy, nastapi przyspieszone
zuzycie noza dolnego/ostrzy wirnika z
mozliwoscig nierdbwnomiernego zuzycia, co
bedzie mialo negatywny wptyw na jakos¢
koszenia.

Informacja: W przypadku jednostek tngcych
eFlex stycznos¢ wirnika i noza dolnego ma
znaczgcy wptyw na zuzycie energii. Bardzo
niewielki docisk pozwoli uzyskac najlepszg
wydajnos¢ koszenia i najnizsze zuzycie energii
elektrycznej.



Informacja: W miare przesuwania sie ostrzy
wirnika wzdtuz noza dolnego na catej dtugosci
powierzchni przedniej krawedzi thgcej noza
dolnego pojawig sie niewielkie zadziory.
Sporadyczne usuwanie tych zadzioréw poprzez
przesuwanie pilnikiem wzdtuz przedniej
krawedzi noza pozwoli poprawic¢ jakos$¢
koszenia.

Po dluzszym okresie eksploatacji przy obu
kohcach noza dolnego powstang niewielkie
uskoki. Aby zapewni¢ ptynne dziatanie, wystepy
te nalezy zaokragli¢ lub spitowaé na réwno z
krawedzig tngcg noza dolnego.

Regulacja noza dolnego po
szlifowaniu, ostrzeniu na obrotach
wstecznych lub demontazu

Zastosuj te procedure po szlifowaniu, ostrzeniu na
obrotach wstecznych lub demontazu wirnika. Nie
stanowi ona codziennej czynno$ci regulacyjnej.

Informacja: W przypadku jednostek tngcych eFlex
stycznos¢ wirnika i noza dolnego ma znaczacy wpltyw
na zuzycie energii. Bardzo niewielki docisk pozwoli
uzyskac najlepszg wydajnosé koszenia i najnizsze
zuzycie energii elektrycznej.

1. Ustaw jednostke tngcg na ptaskiej, poziomej
powierzchni robocze;j.

Przechyl jednostke tngcg, aby odstoni¢ n6z
dolny i wirnik.

Informacja: Upewnij sie, ze nakretki w tylnej
czesci srub regulacyjnych noza dolnego nie
opierajg sie o powierzchnie robocza (Rysunek
3).

Obroc¢ wirnik, aby ostrze przechodzito miedzy
tbami pierwszej i drugiej sruby noza dolnego po
prawej stronie zespotu tngcego.

Nanies$ znak na to ostrze w miejscu, w ktérym
przechodzi obok krawedzi noza dolnego.

Informacja: Utatwi to pdzniejsze regulacje.

Wsun podktadke o wymiarze 0,05 mm miedzy
oznaczone ostrze a krawedz noza dolnego w
punkcie, w ktérym oznaczone ostrze przechodzi
przez krawedz noza dolnego 4.

Obrdé¢ prawg srube regulacyjng noza dolnego
(Rysunek 4) do momentu, az poczujesz lekki
opor na podktadce przy przesuwaniu jej z jednej
strony na drugg. Zdemontuj podkfadke.

Odnosnie do lewej strony zespotu tnacego,
powoli obro¢ wirnik tak, aby najblizsze ostrze
przechodzito przez krawedz noza dolnego
miedzy tbami pierwszej i drugiej sruby.

Powtérz kroki od 4 do 6 dla lewej strony zespotu
tngcego i lewej sruby regulacyjnej listwy noza
dolnego.

Powtarzaj kroki 5 i 6 do momentu, az poczujesz
lekki opdér w miejscach styku po lewej i prawej
stronie zespotu tngcego.

Aby uzyskac¢ lekkg stycznos¢ miedzy wirnikiem
a nozem dolnym, obrd¢ kazdg srube regulacyjng
noza dolnego w kierunku zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara o 3 klikniecia.

10.

Informacja: Kazde klikniecie $ruby
regulacyjnej listwy noza dolnego przesuwa
n6z dolny o 0,018 mm. Nie dokrecaj srub
regulacyjnych zbyt mocno.

Obracanie sruby regulacyjnej w kierunku
zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
przesuwa krawedz noza dolnego blizej wirnika.
Obracanie sruby regulacyjnej w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu wskazowek
zegara odsuwa krawedz noza dolnego od
wirnika.

Przetestuj efektywnos¢ ciecia poprzez wsuniecie
dtugiego paska papieru do testu ciecia miedzy
wirnik a n6z dolny, prostopadle do wirnika i noza
dolnego (Rysunek 5). Powoli obracaj wirnik do
przodu — powinien przecigé papier.

11.

9014411

Rysunek 18

9014411

Informacja: Jezeli wystepuje nadmierny docisk noza
do wirnika lub opér przy obracaniu wirnika, konieczne
bedzie ostrzenie wsteczne lub przeszlifowanie wirnika
i noza dolnego w celu uzyskania ostrych krawedzi
koniecznych do precyzyjnego ciecia.

Regulacja ustawien
przycinania

Na jednostce tngcej wystepuje szes¢ ustawien
przycinania, ktére mozna dostosowac do warunkéw
murawy. Zacznij regulacje ustawien przycinania od
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dostosowania ich do wysokosci koszenia, po czym
sprawdz jednostke thgcg i dostosuj przycinanie do
pozadanej jakosci koszenia.
1. Wylgcz maszyne w nastepujgcy sposob:
* Jednostki z napedem benzynowym: wylgcz
silnik i odtgcz przewod swiecy zaptonowe.

* Jednostki z napedem elektrycznym: wytgcz
maszyne i odtgcz tgcznik akumulatora
(uchwyt typu T).

2. Poluzuj srube kotnierzowg mocujgcg pokrywe
paska i zdemontuj pokrywe paska, aby odstoni¢
pasek (Rysunek 19).

o
2

/Q? |

9016915
9016915

Rysunek 19
1. Pokrywa pasa

3. Poluzuj nakretke przy ostonie fozyska (Rysunek
20).

9017116

9017116

Rysunek 20

1. Nakretka przy ostonie
tozyska

3. Sprezyna dociskowa

2. Pasek napedowy wirnika

4. Przy uzyciu klucza 16 mm obrdo¢ obudowe
tozyska, aby zapewni¢ jego swobodng prace.

Zdejmij pasek (Rysunek 20).

Korzystajgc z wykresu podanego na etykiecie
w Rysunek 21, okresl pozgdane ustawienia
przycinania oraz kota pasowe, ktore bedziesz
musiat przemiescic.

Informacja: Kazde koto pasowe jest
oznaczone numerem (22, 24 i 25). Przemies¢
kota pasowe w potozenie wskazane na wykresie
dla ustawien przycinania.

SET SCREW
b 74-79INLBS

BLADES POSITION

decal131-1820

Rysunek 21

10.

11.
12.

13.
14.
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Poluzuj dwa wkrety ustalajgce na kazdym kole
pasowym, ktére musisz wprawi¢ w ruch kluczem
imbusowym.

Zdejmij kazde koto pasowe.

Zainstaluj kazde koto pasowe w nowym
pofozeniu wskazanym na etykiecie (Rysunek
21).

Informacja: Upewnij sie, ze wkrety ustalajace
na kazdym kole pasowym sg umiejscowione

w sposob pozwalajgcy na ich dopasowanie do
klucza i ptaskiej powierzchni watu.

Dokre¢ wkrety ustalajgce momentem od 8,3 do
8,9 N-m.

Zamontuj pasek.

Upewnij sie, ze sprezyna dociskowa zapewnia
napiecie paska (Rysunek 20).

Dokre¢ nakretke przy ostonie fozyska.
Zatoz pokrywe paska.



Konserwacja

Informacja: Okresl lewg i prawg strone maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

Serwisowanie noza
dolnego

Demontaz noza dolnego

1.

Obrd¢ Srube regulacyjng w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazoéwek zegara w celu
odwrdécenia noza dolnego od wirnika (Rysunek
22).

9014641
9014641

Rysunek 22
. Sruba regulacyjna noza 3. Noz dolny
dolnego
Nakretka regulacyjna 4. Podktadka

naprezenia sprezyny

Odkrecaj nakretke naciggu sprezyny do
momentu, gdy podktadka nie bedzie juz
docisnieta do noza dolnego (Rysunek 22).

Po kazdej stronie maszyny poluzuj nakretke
zabezpieczajgcg mocujgcg srube listwy noza
dolnego (Rysunek 23).

1.

9014409
9014409

Rysunek 23

Sruba noza dolnego 2. Nakretka zabezpieczajgca

1.
2. Nakretka

Zdemontuj kazdg $rube noza dolnego,
umozliwiajgc tym samym Sciggniecie i demontaz
noza dolnego z trzpienia maszyny (Rysunek 23).
Pozostaw 2 nylonowe i 2 tfoczone stalowe

podktadki na kazdym kohcu noza dolnego
(Rysunek 24).

9016970

Rysunek 24

3. Podkiadka stalowa
4. Podktadka nylonowa

Sruba noza dolnego

Montaz listwy noza dolnego

1.
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Zamontuj n6z dolny, ustawiajgc ucha mocujgce
miedzy podktadka a regulatorem noza dolnego.

Zamocuj listwe noza dolnego do kazdej piyty
bocznej za pomocg srub noza dolnego (nakretki
na $rubach) i 4 podktadek (tgcznie 8).

Zatoz podktadke nylonowg na kazdej stronie
wypuktosci ptyty bocznej. Zatéz podktadke
stalowg na zewnatrz kazdej z podktadek
nylonowych (Rysunek 24).



1.

Dokre¢ $ruby listwy noza dolnego momentem o
wartosci od 27 do 36 N-m. Dokrecaj nakretki
zabezpieczajgce rekoma, az zewnetrzna
podktadka stalowa przestanie sie obracac

i zostanie wyeliminowany luz osiowy. Przy
podktadkach po wewnetrznej stronie moze byé
niewielki odstep.

Wazne: Nie dokrecaj nakretek zbyt mocno,
gdyz moze dojsé do wygiecia ptyt bocznych.
Dokre¢ nakretke regulacyjng naprezenia
sprezyny do momentu opadniecia sprezyny, a
nastepnie cofnij jg o 1/2 obrotu (Rysunek 25).

9014642
9014642

Rysunek 25

Nakretka regulacyjna
naprezenia sprezyny

2. Sprezyna

Ostrzenie wsteczne wirnika

A NIEBEZPIECZENSTWO

Kontakt z glowicami thgcymi oraz innymi
czesciami thgcymi moze spowodowaé
obrazenia ciata.

Trzymaj palce, rece i odziez z dala od wirnikow
oraz innych czesci ruchomych.

Podczas ostrzenia wstecznego trzymaj sie

z dala od wirnika.

* Nigdy nie uzywaj do ostrzenia wstecznego

pedzla malarskiego na krotkim uchwycie.
Elementy zespotu uchwytu sg dostepne
u Twojego autoryzowanego dystrybutora

Toro.

Mozesz wykonac ostrzenie wsteczne wirnikéw,
pozostawiajgc jednostke thgcg na zespole jezdnym
lub zdejmujac jg zupetnie z zespotu jezdnego. Jezeli
jednostka tngca bedzie pozostawiona na zespole

jezdnym, nalezy przemiesci¢ szesciokatng ztgczke
znajdujgcg sie pomiedzy napedem gtéwnym a
napedem jednostki thgcej w potozenie rozitgczenia,
aby zapobiec nadmiernemu zuzyciu sie hamulca
wirnika.

1. Umies¢ maszyne na czystej, ptaskiej
powierzchni.

2. Wylgcz maszyne w nastepujgcy sposob:

* Jednostki z napedem benzynowym: wylgcz
silnik i odtgcz przewdd Swiecy zaptonowe;.

* Jednostki z napedem elektrycznym: wytgcz
maszyne i odtgcz tgcznik akumulatora
(uchwyt typu T).

Zaciggnij hamulec postojowy.

4. Podtgcz maszyne do ostrzenia wstecznego
do jednostki thgcej poprzez poditgczenie sruby
imbusowej wielkosci 12,7 mm (1/2 cala) do watu
wyjsciowego kofa pasowego wirnika po lewej
stronie jednostki tngce.

Informacja: Dodatkowe instrukcje i procedury
dotyczace ostrzenia wstecznego dostepne sg
w Instrukcji ostrzenia kosiarek wirnikowych i
rotacyjnych Toro (numer formularza 80-300PT).

Informacja: Aby uzyskac lepszg jakos$é
krawedzi tngcej, przejedz pilnikiem w poprzek
przedniej powierzchni noza dolnego, gdy
czynnos¢ ostrzenia zostanie zakonczona.
Pozwoli to usung¢ wszelkie zadziory lub
chropowatos$ci krawedzi, ktére mogty powstac
na krawedzi tngcej. By¢ moze trzeba bedzie
przejechaé delikatnie pilnikiem na gornej
krawedzi, aby w petni usung¢ zadziory z
krawedzi thace;.

Informacja: Jezeli jednostke tnaca
pozostawiono na maszynie podczas ostrzenia
wstecznego, nalezy podtgczy¢ wat szesSciokatny
maszyny do jednostki thgce;j.
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Notatki:



Deklaracja wigczenia

The Toro Company, 8111 Lyndale Avenue South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki
sg zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaty zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro okredlonych w odpowiednich deklaracjach zgodnosci.

Model nr

Numer seryjny

Opis produktu

Opis faktury

Opis ogolny Dyrektywa

04251

314000001 i wyzsze

Jednostka tngca 11-nozowa,
jednostka samojezdna
Greensmaster Flex/eFlex
2100

11 BLADE-FLEX 2100

Kosiarka 2006/42/WE

04252

314000001 i wyzsze

Jednostka tngca 14-nozowa,
jednostka samojezdna
Greensmaster Flex/eFlex
2100

14 BLADE-FLEX 2100

Kosiarka 2006/42/WE

04253

314000001 i wyzsze

Jednostka tngca 11-nozowa,
jednostka samojezdna
Greensmaster Flex/eFlex
1800

11 BLADE-FLEX 1800

Kosiarka 2006/42/WE

04254

314000001 i wyzsze

Jednostka tngca 14-nozowa,
jednostka samojezdna
Greensmaster Flex/eFlex
1800

14 BLADE-FLEX 1800

Kosiarka 2006/42/WE

Zebrano dokumentacje techniczng zgodnie z wymogami czesci B zatgcznika VII 2006/42/WE.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zgdanie odpowiednich wtadz, dodatkowych informacji na temat tego
urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzadzenia nie mozna eksploatowac przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,
wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodno$ci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wowczas
urzgdzenie mozna okredli¢ jako zgodne ze wszystkimi odpowiednimi dyrektywami.

Certyfikowano:

f ‘Ln.ic*‘\/ )! “/\/(t L

David Klis

Starszy kierownik ds. inzynieryjnych
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA

June 15, 2015

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro Europe NV

Nijverheidsstraat 5

2260 Oevel

Belgium

Tel. +32 16 386 659




Warunki i produkty objete gwarancja

Toro Company i jej firma zalezna, Toro Warranty Company, na mocy zawartego
porozumienia wspdlnie gwarantuja, ze Twdj produkt komercyjny Toro (,Produkt”)
bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres dwéch lat lub
1500 godzin uzytkowania, zaleznie od tego, ktéry z nich minie wczesniej.
Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do wszystkich produktéw z wyjatkiem
aeratoréw (patrz osobne klauzule gwarancyjne na te produkty). Jezeli spetnione
sg warunki gwarancji, Produkt zostanie przez nas naprawiony bezptatnie
(dotyczy to takze diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Gwarancja
rozpoczyna sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.
* Dotyczy Produktéw wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe powiadomienie dystrybutora lub
sprzedawcy produktéw komercyjnych, u ktérego zakupit Produkt, o istnieniu warunkéw
spetniajgcych wymagania gwarancyjne. Jesli potrzebujesz pomocy w zlokalizowaniu
dystrybutora lub autoryzowanego sprzedawcy albo masz pytania dotyczgce praw lub
obowigzkéw gwarancyjnych, mozesz skontaktowaé sie z nami:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wtasciciela

Jako wiasciciel Produktu jestes odpowiedzialny za przeprowadzanie wymaganych
czynnos$ci konserwacyjnych i regulacyjnych opisanych w Instrukcji obstugi.
Niewykonywanie wymaganych czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych moze by¢
podstawg do odrzucenia roszczer gwarancyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystgpig w okresie gwarancyjnym,
sg wadami materiatowymi lub wykonania. Niniejsza wyrazona gwarancja nie obejmuje:

®  Uszkodzen Produktu wynikajacych z korzystania z nieoryginalnych czesci

zamiennych Toro, instalacji i korzystania z dodatkowego wyposazenia oraz
zmodyfikowanych akcesoriéw i produktéw marek innych niz Toro. Na te elementy
producent moze udzieli¢ osobnej gwarancji.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z niewykonywania zalecanych czynnosci
konserwacyjnych i/lub regulacyjnych. Brak odpowiedniej konserwacji produktu
Toro zgodnie z zalecanymi czynno$ciami konserwacyjnymi wymienionymi w
Instrukcji obstugi moze spowodowaé odrzucenie roszczen gwarancyjnych.

Uszkodzen produktu wynikajacych z uzytkowania produktu w sposob agresywny,
niedbaty lub lekkomysiny.

Czesci podlegajacych zuzyciu w nastgpstwie uzywania, chyba Zze okazg sie
wadliwe. Do przyktadowych czes$ci eksploatacyjnych i zuzywajacych sie w trakcie
normalnego uzytkowania Produktu nalezg m.in. klocki i oktadziny hamulcowe,
oktadziny sprzegta, ostrza, bebny i tozyska (z pierscieniem uszczelniajgcym lub
smarowane), przeciwnoze, swiece, kétka samonastawne i tozyska, opony, filtry,
paski oraz niektére czesci spryskiwacza, takie jak membrany, dysze, zawory
zwrotne itd.

®  Uszkodzen powstatych w wyniku wplywow zewnetrznych. Do warunkéw
uznawanych za bedace poza wptywami zewnetrznymi nalezg m.in. pogoda,
praktyki przechowywania, zanieczyszczenia, stosowanie niedozwolonych
paliw/srodkéw chtodzgcych, smardw, dodatkdw, nawozdéw, wody, substanc;ji
chemicznych itp.

Usterki lub problemy z wydajnoscig zwigzane z zastosowaniem paliwa
(benzyna, ON lub biodiesel), ktére nie sg zgodne z odpowiednimi standardami
przemystowymi.

Kompleksowa gwarancja Toro
Ograniczona gwarancja

®  Normalnego hatasu, wibracji, zuzycia i pogorszenia dziatania.

®  Normalne zuzycie obejmuje m.in. uszkodzenia foteli w wyniku zuzycia lub

przetarcia, zuzycie powierzchni malowanych, rysy na naklejkach i szybach itp.

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji sg objete
gwarancjg przez okres do planowego czasu wymiany dla danej czgsci. Czesci
wymienione w ramach niniejszej gwarancji sg objete okresem gwarancyjnym
oryginalnego produktu i stajg si¢ wtasnoscig Toro. Ostateczna decyzja, czy dana cze$¢
lub podzespdt zostanie naprawiony czy wymieniony, podejmowana jest przez firme
Toro. Do napraw gwarancyjnych firma Toro moze uzywac regenerowanych czesci.

Gwarancja akumulatoréw z mozliwoscia gtebokiego roztadowania
oraz akumulatoréw litowo-jonowych:

Akumulatory z mozliwoscig gtebokiego roztadowania oraz akumulatory
litowo-jonowe majg okreslong ogolng liczbe kilowatogodzin, ktére moga dostarczy¢
w okresie ich eksploatacji. Metody uzytkowania, tadowania i konserwacji

moga wydtuzy¢ lub skréci¢ catkowity okres eksploatacji akumulatora. Jako ze
akumulatory w tym produkcie zuzywaja sig, ilo$¢ pracy uzytecznej pomiedzy
tadowaniami bedzie powoli zmniejsza¢ sie, az akumulator catkowicie sie

zuzyje. Wymiana akumulatoréw zuzytych w trakcie normalnej eksploataciji jest
obowigzkiem wiasciciela produktu. W czasie normalnego okresu gwarancyjnego

na produkt potrzebna moze by¢ wymiana akumulatora na koszt wtasciciela.

Uwaga: (wytgcznie akumulatory litowo-jonowe): Akumulator litowo-jonowy jest objety
czesciowa, proporcjonalng gwarancjg rozpoczynajacg sie od 3 do 5 roku, w oparciu o
czas eksploatacji oraz liczbe wykorzystanych kilowatogodzin. Patrz Instrukcja obstugi,
aby uzyskaé wigcej informacji.

Konserwacja na koszt wiasciciela

Regulacje silnika, smarowanie, czyszczenie i polerowanie, wymiana filtréw, chtodziwa
i wykonywanie zalecanych dziatan konserwacyjnych to tylko niektére z normalnych
czynnosci serwisowych produktéw Toro, wykonywanych na koszt wiasciciela.

Warunki ogdlne

Urzadzenia objete niniejszg gwarancjg mogg by¢ naprawiane wytgcznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcoéw produktéw Toro.

Firmy The Toro Company i Toro Warranty Company nie ponosza
odpowiedzialnosci za posrednie, przypadkowe lub wynikowe szkody zwigzane
z uzytkowaniem produktow Toro objetych ta gwarancja, w tym za jakiekolwiek
koszty czy wydatki zwigzane z zapewnieniem maszyn lub ustug zastepczych w
uzasadnionych okresach wystepowania usterek lub nieuzywania w oczekiwaniu
na naprawe w ramach gwarancji. Oprécz gwarancji emisji zanieczyszczen, o
ktorych mowa ponizej, w stosownych przypadkach nie ma innych wyraznych
gwarancji. Wszelkie domniemane gwarancje dotyczace wartosci handlowej i
przydatnosci do okreslonych zastosowan sg ograniczone do okresu objetego
niniejszg gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytgczenie szkéd przypadkowych lub wynikowych
lub ograniczen dotyczacych okresu trwania domniemanych gwarancji, wiec powyzsze
wytgczenia i ograniczenia mogg nie mie¢ zastosowania. Niniejsza gwarancja udziela
okreslonych praw, a w zaleznosci od kraju wtascicielowi moga przystugiwac takze
inne prawa.

Uwaga dotyczaca gwarancji na silnik:

Uktad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancja
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanska Agencje Ochrony Srodowiska
(Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg Rade Ochrony Czystosci
Powietrza (California Air Resources Board; CARB). Ograniczenia okreslone powyzej
nie majg zastosowania do gwarancji na uktad kontroli emisji spalin. Szczegétowe
informacje mozna znalez¢ w warunkach gwarancyjnych uktadu kontroli emisji spalin w
silniku dostarczonych z Instrukcjg obstugi lub dokumentacjg producenta silnika.

Wszystkie kraje opréocz USA i Kanady

Klienci, ktérzy nabyli produkt Toro eksportowany ze Stanéw Zjednoczonych lub Kanady, powinni skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem lub sprzedawca produktéw Toro w
celu uzyskania informacji o warunkach gwarancyjnych obowigzujgcych w danym kraju. Jesli z jakichkolwiek powoddw nie jeste$ zadowolony z obstugi $wiadczonej przez
dystrybutora lub masz trudnosci z uzyskaniem informacji o warunkach gwarancyjnych, skontaktuj sie z importerem produktéw Toro.
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