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A WARNUNG:

KALIFORNIEN
Warnung zu Proposition 65
Dieses Produkt enthalt eine Chemikalie
oder Chemikalien, die laut den Behorden
des Staates Kalifornien krebserregend
wirken, Geburtsschaden oder andere
Defekte des Reproduktionssystems
verursachen.

Einfuhrung

Lesen Sie diese Informationen sorgfaltig durch,

um sich mit dem ordnungsgemafen Einsatz und
der Wartung des Gerats vertraut zu machen und
Verletzungen und eine Beschadigung des Gerats zu
vermeiden. Sie tragen die Verantwortung fiir einen
ordnungsgemalfen und sicheren Einsatz des Geréats.

Wenden Sie sich hinsichtlich Informationen zu
Produkten und Zubehor sowie Angaben zu lhrem
ortlichen Vertragshandler oder zur Registrierung des
Produktes direkt an Toro unter www.Toro.com.

Wenden Sie sich an den Toro Vertragshandler

oder Kundendienst, wenn Sie eine Serviceleistung,
Toro Originalersatzteile oder weitere Informationen
bendtigen. Haben Sie dafir die Modell- und
Seriennummern der Maschine griffbereit. In Bild 1
wird der Standort der Modell- und Seriennummern auf
dem Produkt angegeben. Tragen Sie hier die Modell-
und Seriennummern des Gerats ein.

9016942

Bild 1

1. Position der Modell- und Seriennummern

© 2017—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Modelinr.

Seriennr.

In dieser Anleitung werden potenzielle Gefahren
angeflhrt, und Sicherheitsmeldungen werden vom
Sicherheitswarnsymbol (Bild 2) gekennzeichnet,
das auf eine Gefahr hinweist, die zu schweren
oder todlichen Verletzungen fuhren kann, wenn
Sie die empfohlenen Sicherheitsvorkehrungen nicht

einhalten.

Bild 2

9000502

1. Sicherheitswarnsymbol

In dieser Anleitung werden zwei Begriffe zur
Hervorhebung von Informationen verwendet. Wichtig
weist auf spezielle mechanische Informationen hin,
und Hinweis hebt allgemeine Informationen hervor,
die lhre besondere Beachtung verdienen.
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1 1 kénnten. Halten Sie alle Unbeteiligten aus dem
SICherheIt Arbeitsbereich fern.

Diese Maschine erfiillt EN 1SO 5395:2013. * Stellen Sie den Motor ab, wenn die Schnittmesser
. auf einen festen Gegenstand prallen oder das

* Lesen, verstehen und befolgen Sie vor dem Gerat ungewdhnliche Vibrationen aufweist.
Einsatz des Mahwerks alle Anweisungen in den Priifen Sie das Mahwerk auf beschadigte Teile.
Bedienungsanleitungen der Zugmaschine und des Reparieren Sie alle Schaden, bevor Sie das
Mahwerks. Mahwerk wieder einschalten.

* Halten Sie alle Kinder aus dem Arbeitsbereich * Halten Sie alle Muttern und Schrauben fest
fern. Die Maschine darf niemals von Kindern angezogen, damit das Gerat in einem sicheren
verwendet werden. Betriebszustand bleibt.

« Setzen Sie die Mahwerke nie ein, wenn Sie e Ziehen Sie den ZiindschllUssel ab, um ein
krank bzw. mide sind oder unter Alkohol- oder versehentliches Anlassen des Motors zu
Drogeneinfluss stehen. vermeiden, wenn Sie Wartungsarbeiten oder

Einstellungen vornehmen oder die Maschine

* Setzen Sie die Maschine nur ein, wenn
alle Schutzvorrichtungen und andere
Sicherheitsvorrichtungen montiert und
funktionsfahig sind.

einlagern.

*  Wenn groRere Reparaturen anfallen oder Sie
Hilfe bendtigen, sollten Sie sich an einen Toro
Vertragshandler wenden.

* Verwenden Sie nur Toro-Originalteile und
-Zubehor, damit eine optimale Leistung
erzielt wird und die Maschine weiterhin den
Sicherheitsbestimmungen entspricht. Die

* Tragen Sie geeignete Kleidung, u. a. einen
Schutzbrille, rutschfeste Arbeitsschuhe und einen
Gehorschutz. Binden Sie lange Haare hinten
zusammen und tragen Sie keinen Schmuck.

* Entfernen Sie herumliegende Steine, Stdcke Verwendung von Ersatzteilen und Zubehor von
und sonstige Gegenstande, die vom Mahwerk anderen Herstellern kann Gefahren bergen und
ergriffen und durch die Luft geschleudert werden zum Erléschen der Garantie fiuhren.

Sicherheits- und Bedienungsschilder

Die Sicherheits- und Bedienungsaufkleber sind gut sichtbar; sie befinden sich in der Nahe
der moglichen Gefahrenbereiche. Tauschen Sie beschadigte oder verloren gegangene
Aufkleber aus.

/>) ;6@
N\ AN 99 -
N .
s 4 STOP SET SCREW

decal104.7729 BLADES POSITION b 74-79INLBS
104-7729
1. Warnung: Lesen Sie 2. Schnitt- bzw.
die Anleitung, bevor Amputationsgefahr fiir
Sie Wartungsarbeiten Hande und FuRe: Stellen
durchfuhren. Sie den Motor ab und

warten Sie, bis alle
beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind. 131-1820
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120-9570

decal131-1820

1. Schnitttabelle des Mahwerks

120-9570 J

decal120-9570

1. Warnung: Halten Sie sich von sich drehenden
Teilen fern und nehmen Sie keine Schutzbleche und
Schutzvorrichtungen ab.




Einrichtung

Medien und zusatzliche Artikel

Beschreibung Menge Verwendung
Bedienungsanleitung 1 Le__sen Sie sie vor dem Einbau und der Verwendung des
Mahwerks.
Ersatzteilkatalog 1 Ermitteln der Ersatzteilnummern.
Konformitatsbescheinigung 1 Bewahren Sie sie als Bezug auf.
Zielplatte 1 Befestigen Sie sie, wenn Sie eine eFlex-Zugmaschine
Gewichtsstange 1 verwenden.

1

Einbauen der Frontrolle

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

Das Mahwerk wird ohne Frontrolle geliefert. Montieren
Sie die Rolle mit den dem Mahwerk beiliegenden
Einzelteilen und der Rolle beiliegenden Anweisungen.

2

Verwenden des
Mahwerks-Stutzstanders

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

Wenn Sie das Mahwerk kippen missen, um das
Untermesser bzw. die Spindel zuganglich zu
machen, stitzen Sie das Heck des Mahwerks ab,
um sicherzustellen, dass die Muttern hinten an den
Einstellschrauben des Untermessertragers nicht auf
der Arbeitsflache aufliegen (Bild 3).

9016943

Einstellschraubenmutter
fir Untermesser (2)

1. Stutzsténder (nicht 2.
mitgeliefert)

3

Einstellen des
Untermessers auf die
Spindel

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

Hinweis: Verwenden Sie diese Schritte nach dem
Frasen, Lappen und nach dem Auseinanderbauen
der Spindel. Dies ist keine tagliche Einstellung.

Hinweis: Bei eFlex-Mahwerken wirkt sich der
Kontakt zwischen Spindel und Untermesser stark auf
den Stromverbrauch aus. Ein sehr leichter Kontakt
wird flr eine optimale Schnittleistung und optimalen
Batterieverbrauch empfohlen.




Stellen Sie das Mahwerk auf eine flache und
ebene Flache.

Kippen Sie das Mahwerk, um das Untermesser
und die Spindel zuganglich zu machen.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die
Muttern hinten an den Einstellschrauben des
Untermessertragers nicht auf der Arbeitsflache
aufliegen (Bild 3).

Drehen Sie die Spindel so, dass ein Messer die
Untermesserkante zwischen den Kopfen der
ersten und zweiten Untermesserschraube an
der rechten Seite des Mahwerks Uberquert.

Markieren Sie das Messer an der Stelle, an der
es die Untermesserkante Uberquert.

Hinweis: Dies vereinfacht spatere
Einstellungen.

Legen Sie eine Beilagscheibe (0,05 mm)
zwischen das Messer und die Untermesserkante
an der Stelle, die Sie in Schritt 4 markiert haben.

Drehen Sie die Einstellschraube des rechten
Untermessertragers (Bild 4), bis Sie einen
leichten Druck (d. h. Widerstand) an der
Beilagscheibe spuren, wenn Sie sie von einer
zur anderen Seite verschieben. Entfernen Sie
die Beilagscheibe.

9014595
9014595

Bild 4

Einstellschraube des Untermessertragers

Drehen Sie fir die linke Seite des Mahwerks die
Spindel langsam, sodass das nachstgelegene
Messer die Untermesserkante zwischen den
Kdpfen der ersten und zweiten Schraube
Uberquert.

Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 6 an der linken
Seite des Mahwerks und an der Einstellschraube
des linken Untermessertragers.

9. Wiederholen Sie die Schritte 5 und 6, bis ein
leichter Druck an den Kontaktstellen an der
linken und rechten Seite des Mahwerks besteht.

10. Drehen Sie die Einstellschraube jedes
Untermessertragers um drei Klicks nach rechts,
um leichten Kontakt zwischen der Spindel und
dem Untermesser zu erhalten.

Hinweis: Bei jedem Klick der Einstellschraube
des Untermessertragers wird das Untermesser
um 0,018 mm bewegt. Ziehen Sie die
Einstellschrauben nicht zu fest an.

Bei jedem Drehen der Einstellschraube
nach rechts wird das Untermesser naher
an die Spindel bewegt. Bei jedem Drehen
der Einstellschraube nach links wird das
Untermesser von der Spindel weg bewegt.

11. Testen Sie die Schnittleistung, indem Sie einen
langen Streifen des Schnittleistungspapiers
senkrecht zur Spindel und dem Untermesser
zwischen die Spindel und das Untermesser
legen (Bild 5). Drehen Sie die Spindel langsam
vorwarts, um das Papier zu schneiden.

9

9014411

Bild 5

Einstellen der Heckrolle
Keine Teile werden benétigt

Verfahren

Abhangig von dem gewulnschten Schnitth6henbereich,
missen Sie die Heckrollenhalterungen (Bild 6 oder
Bild 7) auf die niedrige oder hohe Stellung verstellen:

* Legen Sie das Distanzstlick tGber den Montage-
flansch der Seitenplatte (Werkseinstellung), wenn




die Einstellungen fir den Schnitth6henbereich Muttern wieder an der Unterseite des
zwischen 1,5 mm und 6,0 mm liegen, wie in Bild Montageflansch.

6 abgebildet. 6. Priufen Sie den richtigen Kontakt zwischen

Untermesser und Spindel. Kippen Sie die
Maschine, um an die Front- und Heckrolle und
das Untermesser zu gelangen.

Hinweis: Die Stellung der Heckrolle zur
Spindel wird von den Drehtoleranzen der
montierten Komponenten gesteuert. Ein
Parallelisieren ist nicht erforderlich. Sie kdnnen
minimale Einstellungen vornehmen, wenn Sie
das Mahwerk auf eine Arbeitsflache stellen und

9014404 oteans die Befestigungsschrauben der Seitenplatte
Bild 6 lockern (Bild 8). Stellen Sie abschlieflend die
Schrauben ein und ziehen sie an.
Distanzstlick 3. Rollenhalterung
2. Montageflansch der
Seitenplatte @(

* Legen Sie das Distanzstlick unter den
Montageflansch der Seitenplatte, wenn die
Einstellungen fir den Schnitthdhenbereich
zwischen 3 mm und 25 mm liegen, wie in Bild 7

e |
abgebildet. §® §/“ N\
@
8 9016944 ’/

Bild 8

9016944

1. Befestigungsschrauben der Seitenplatte

Wichtig: Wenn Sie das Mahwerk kippen
missen, um an das Untermesser bzw. die

9014405

9014405

Bild 7 Spindel zu gelangen, stiitzen Sie das Heck
des Mahwerks ab, um sicherzustellen, dass
1. g""_”tagfﬂa”“h der 3. Rollenhalterung die Muttern hinten an den Einstellschrauben
,e'tenp af_te des Untermessertragers nicht auf der
2. Distanzstiick Arbeitsfliche aufliegen (Bild 3).

—

Heben Sie das Heck des Mahwerks an und
stellen Sie einen Block unter das Untermesser.

2. Nehmen Sie die zwei Muttern ab, mit denen
jede Rollenhalterung und das Distanzstlick am
Befestigungsflansch jeder Seitenplatte befestigt
ist.

3. Senken Sie die Rolle und die Schrauben von
den Montageflanschen und den Distanzstlicken
der Seitenplatte ab.

4. Legen Sie die Distanzstlicke je nach Bedarf
Uber oder unter den Rollenhalterungen auf die
Schrauben (Bild 6 oder Bild 7).

5. Befestigen Sie die Rollenhalterung und die
Distanzstiicke mit den vorher abgenommenen
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Einstellen der Schnitthohe

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

Hinweis: Dieses Mahwerk hat in der
Grundausstattung ein Edgemax Micro-Cut-
Untermesser und einen normalen Untermessertrager.
Die effektive Schnitth6he hangt von vorherigen
Mahwerkkonfigurationen und Rasenbedingungen ab
(d. h. Rollentyp, Abstand von Untermesser zur Mitte,

weiche oder feste Grins und saisonale Bedingungen).

Stellen Sie die Schnitthéhe anfanglich um 0,25 mm
bis 0,38 mm hoher ein als beim vorherigen Setup und

passen sie dann den Bedingungen an.

Hinweis: Montieren Sie fir Schnitthdhen Uber 13
mm das Kit flr die hohe Schnitthohe.

Hinweis: Ermitteln Sie mit der folgenden Tabelle,
welches Untermesser am besten fir die gewlinschte
Schnitthdhe geeignet ist.

9014407

9014407

Bild 9

1. Schnitthbhenarm 3. Einstellschraube

2. Sicherungsmutter

2. Losen Sie die Mutter an der Messlehre
und stellen Sie die Einstellschraube auf die
gewunschte Schnitthéhe ein (Bild 10).

Hinweis: Der Abstand zwischen dem unteren
Ende des Schraubenkopfs und der Stirnseite
der Messlehre ist die Schnitthohe.

G000489

9000489

Bild 10

1. Messlehre 3. Mutter

2. Einstellschraube fir
Schnitthdhe

Empfohlenes Untermesser/Schnitthohentabelle
Untermesser | Bestellnummer Schnitthéhe
Edgemax 115-1880 (2100) | 1,5-4,7 mm
Micro-Cut 117-1530 (1800)

(Standard)

Edgemax 115-1881 (2100) | 3,1-12,7 mm
Tournament 117-1532 (1800)

(optional)

Micro-Cut 93-4262 (2100) 1,5-4,7 mm
(optional) 98-7261 (1800)

Tournament 93-4263 (2100) 3,1-12,7 mm
(optional) 98-7260 (1800)

Extended 108-4303 (2100) | 1,5-4,7 mm
Micro-Cut 110-2300 (1800)

(optional)

Extended 108-4302 (2100) | 3,1-12,7 mm
Tournament

(optional)

Low-Cut 93-4264 (2100) 4,7-25,4 mm
(optional) 110-2301 (1800)

1. Ldsen Sie die Sicherungsmuttern, mit denen
die Schnitthéhenarme an den Seitenplatten des
Mahwerks befestigt sind (Bild 9).

3. Haken Sie den Schraubenkopf an die
Schnittkante des Untermessers ein, und stlitzen
Sie das hintere Ende der Leiste auf der Heckrolle
ab (Bild 11).




1.

6

Einstellen der Schnittleiste

Keine Teile werden benoétigt

o= \farfahren

Stellen Sie die Schnittleiste so ein, dass Schnittgut
sauber aus dem Spindelbereich ausgeworfen wird.

Bild 11

Messlehre

1. Lockern Sie die Schrauben, mit denen die obere
Leiste an der Schneideinheit befestigt ist (Bild
12).

Drehen Sie die Einstellschraube, bis die Rolle
vorne die Messlehre berihrt.

Stellen Sie beide Enden der Rolle ein, bis die
ganze Rolle parallel zum Untermesser ist. 1

Wichtig: Bei einer richtigen Einstellung §

beriihren die Front- und Heckrolle die \\\
Messlehre, und die Schraube ist mit dem S
Untermesser biindig. Dies gewahrleistet eine \ .

identische Schnitth6he an beiden Seiten des /A e

Untermessers.

= , __ /
Ziehen Sie die Muttern an, um die Einstellung zu (( 77—y /
arretieren, sodass die Scheibe keinen Spielraum \\ Z ——7//,

hat. 014643

9014643

Bild 12

1. Schnittleiste

2. Fuhren Sie eine Fihlerlehre (1,5 mm) zwischen
Spindeloberseite und Leiste ein und ziehen Sie
die Schrauben an.

Wichtig: Achten Sie darauf, dass die Leiste
und Spindel iiber die gesamte Spindellange
den gleichen Abstand voneinander haben.

Hinweis: Sie konnen die Leiste anpassen, um
geanderte Rasenbedingungen auszugleichen.
Bei sehr trockenem Gras sollte der Abstand
der Leiste von der Spindel kleiner ausfallen.
Umgekehrt sollte die Leiste bei nassen
Einsatzbedingungen in gréRerem Abstand

zur Spindel befestigt werden. Die Leiste

sollte fur eine optimale Leistung parallel zur
Spindel sein und nach jedem Lappen auf einem
Spindelscharfer eingestellt werden.
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Vorbereiten des Mahwerks
fur eine eFlex-Maschine

Fir diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

1 Zielplatte
1 Gewichtsstange (wird mit Zugmaschine geliefert)
1 Bundkopfschraube (wird mit Zugmaschine geliefert)

Einbauen der Zielplatte

Wenn Sie das Mahwerk an einer eFlex-
Zugmaschine verwenden, befestigen Sie

die mitgelieferte Zielplatte und stellen Sie

die Maschinensensoren ein, wie in der
Bedienungsanleitung fur die eFlex-Zugmaschine
beschrieben.

Wenn Sie das Mahwerk an Maschinen mit
Benzinmotor verwenden, wird die Zielplatte nicht
bendtigt.

Wenn Sie das Mahwerk an Maschinen mit
Benzinmotor und eFlex-Maschinen verwenden,
kénnen Sie die Zielplatte befestigen; sie kann flr
alle Maschinentypen montiert bleiben.

Richten Sie das Mahwerk ein und bereiten es
vor, wie in der Bedienungsanleitung fir das
Mahwerk beschrieben.

Entfernen Sie die mittlere Grasschutzblech-
schraube (Bild 13).

Befestigen Sie die Zielplatte mit der vorher
entfernten Schraube oben am Mahwerk (unter
der Kunststoffhaube) (Bild 13).

1.
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Bild 13

Mittlere Grasschutzblech-
schraube

2. Zielplatte

Montage der Stutzstange
1.

Vergrofern Sie das untere Loch auf der rechten
Seite des Mahwerks mit einem 9-mm-Bohrer
(23/64") (Bild 14).

G026123

9026123

Bild 14

Fetten Sie den O-Ring an der Stutzstange ein.

Setzen Sie das O-Ring-Ende der Stutzstange in
das zuvor gebohrte Loch.

Befestigen Sie das Gewindeende der
Stltzstange mit einer Bundkopfschraube am
Rahmen (Bild 15).
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Anbringen der Steckmutter
(nur CE)

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

| 1 | Steckmutter

Verfahren

) 9026124 1. Lésen Sie den Bundbolzen, mit dem die
Bild 15 Riemenabdeckung befestigt ist, und nehmen
Sie die Riemenabdeckung ab.

2. Schieben Sie die Steckmutter auf die Schraube

G026124

1. Bundkopfschraube 2. Stiutzstange

der Riemenabdeckung (Bild 16).
1 2

G027722

9027722

Bild 16

1. Steckmutter 2. Riemenabdeckungsschraube

3. Setzen Sie die Riemenabdeckung auf.

10



Produktubersicht

Technische Daten

Traktoren Diese Mahwerke werden an den entsprechenden Zugmaschinen Flex und eFlex montiert.

Schnittbreite Flex, eFlex 1800: 46 cm, Flex, eFlex 2100: 53 cm

Schnitthéhe Die Schnitth6he wird an der Frontrolle mit zwei vertikalen Schrauben eingestellt und mit zwei
Kopfschrauben arretiert..

Schnitth6henbereich Der Standardbereich der Schnitthdhe betragt 1,6-12,7 mm. Der Standardbereich der
Schnitthéhe mit installiertem Kit fur die hohe Schnitthdhe betragt 7-25 mm. Die echte
Schnitth6he hangt von den Rasenbedingungen, dem Typ des Untermessern, der Rollen
und installierten Anbaugerate ab.

Spindellager Zwei abgedichtete Kugellager aus Edelstahl mit tiefen Rillen.

Rollen Die Frontrolle hat einen Durchmesser von 6,3 cm; der Kunde kann viele Konfigurationen
auswahlen. Die Heckrolle ist eine Aluminiumganzrolle mit einem Durchmesser von 5,1 cm.

Untermesser Das auswechselbare, einkantige Hartstahluntermesser ist an einem maschinell bearbeiteten

Untermessertrager mit 13 Schrauben (2100) oder 11 Schrauben (1800) befestigt.

Untermessereinstellung

Die Einstellung erfolgt mit zwei Schrauben an der Spindel; Aushebungen entsprechen einer
Bewegung des Untermessers von jeweils 0,018 mm fir jede indizierte Stellung.

Grasschutzblech

Das nicht verstellbare Schutzblech mit verstellbarer Schnittleiste verbessert den
Schnittgutauswurf von der Spindel bei nassem Gras

Gegengewicht

Ein Gusseisengewicht, das gegenuber dem Antriebsmotor befestigt ist, um das Mahwerk
auszugleichen.

Nettogewicht 2100 (ohne Frontrolle)

11 Messer: 32,2 kg; 14 Messer: 33,5 kg

Nettogewicht 1800 (ohne Frontrolle)

11 Messer: 30,8 kg; 14 Messer: 32,2 kg

Anbaugerate, Zubehor

Ein Sortiment an Originalanbaugeraten und -zubehér von Toro wird flr diese Maschine angeboten, um den
Funktionsumfang des Gerats zu erhéhen und zu erweitern. Wenden Sie sich an einen offiziellen Vertragshandler
oder navigieren Sie zu www.Toro.com flr eine Liste der zugelassenen Anbaugerate und des Zubehors.
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Betrieb

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite
der Maschine anhand der Ublichen Einsatzposition.

Das in diesem Mahwerk integrierte 2-Stellenein-
stellsystem fir die Einstellung des Untermessers
zur Spindel vereinfacht die Einstellschritte, die flr
optimale Mahleistung erforderlich sind. Die genaue
Einstellbarkeit, die sich mit dem 2-Stellen-Unter-
messertrager-Einstelldesign realisieren lasst, stellt
die fur die selbstscharfende Wirkung erforderliche
Steuermdglichkeit. So werden scharfe Schnittkanten
sichergestellt, eine einwandfreie Schnittqualitat
garantiert und der Aufwand fir regelmafiges Lappen
verringert.

Einstellen des Kontakts
zwischen Untermesser und
Spindel

Tagliches Einstellen des
Untermessers

Prifen Sie vor dem Mahen (taglich oder nach
Bedarf) jede Schneideinheit auf den richtigen Kontakt
zwischen Untermesser und Spindel. Diese Kontrolle
ist auch bei akzeptabler Mahqualitat erforderlich.

1. Senken Sie das Mahwerk auf eine harte Flache
ab.

2. Stellen Sie die Maschine wie folgt ab:

¢ Maschinen mit Benzinmotor: Stellen Sie den
Motor ab und ziehen den Ziindkerzenstecker
ab.

¢ Elektromaschinen: Schalten Sie die
Maschine aus und schliel3en die Batterie ab
(Bugelgriff).

3. Drehen Sie die Spindel langsam rlickwarts
und horchen auf den Kontakt zwischen dem
Untermesser und der Spindel.

* Wenn Sie keinen Kontakt feststellen
konnen, drehen Sie die Einstellschrauben
des Untermessertragers um jeweils eine
Kerbe nach rechts,Bild 4 bis Sie leichten
Kontakt spiren und hoéren.

12
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Bild 17

1. Einstellschraube des Untermessertragers

Hinweis: Die Spindel muss ein Blatt
Papier zerschneiden, wenn dieses dem
Untermesser im rechten Winkel in der Mitte
oder an den beiden Enden der Spindel
zugefihrt wird.

Hinweis: Die Einstellschrauben des
Untermessertragers haben Aushebungen,
die einer Bewegung des Untermessers von
jeweils 0.018 mm entsprechen.

* Wenn ein zu groRRer Kontakt bzw.
Spindelwiderstand besteht, miissen Sie
lappen, die Vorderseite des Untermessers
erneuern oder das Mahwerk nachschleifen,
um die fir einen prazisen Schnitt
erforderlichen scharfen Kanten zu erhalten
(weitere Angaben finden Sie in der Toro
Anleitung zum Schérfen von Spindel- und
Sichelmé&hern, Formularnummer 09168SL).

Wichtig: Ein leichter Kontakt ist stets
ideal. Wenn Sie keinen leichten Kontakt
gewahrleisten, scharfen sich die Kanten
von Untermesser und Spindel nicht
ausreichend selbst, und nach einer gewissen
Betriebsdauer werden die Schnittkanten
stumpf. Bei zu starkem Kontakt nutzen
sich Untermesser und Spindel schneller
oder ungleichméRig ab, und die Mahqualitat
konnte beeintrachtigt werden.

Hinweis: Bei eFlex-Mahwerken wirkt sich der
Kontakt zwischen Spindel und Untermesser
stark auf den Stromverbrauch aus. Fur

die bestmogliche Schnittleistung und einen
maoglichst geringen Batterieverbrauch wird ein
sehr leichter Kontakt empfohlen.



Hinweis: Wenn die Spindelmesser

weiter gegen das Untermesser laufen,

bildet sich Uber die gesamte Lange des
Untermessers ein leichter Grat an der vorderen
Schnittkantenflache. Feilen Sie gelegentlich
die Vorderkante leicht ab, um den Grat zu
beseitigen; dies verbessert die Schnittqualitat.
Nach langerem Betrieb bildet sich mit der Zeit
an beiden Enden des Untermessers eine Riefe
heraus. Um auch weiterhin einen einwandfreien
Betrieb der Maschine zu gewahrleisten, missen
Sie diese Kerben abrunden oder bundig zur
Untermesserschnittkante feilen.

Einstellen des Untermessers
nach dem Schleifen, Lappen und
Ausbauen

Verwenden Sie diese Schritte nach dem Schleifen,
Lappen und nach dem Auseinanderbauen der
Spindel. Dies ist keine tagliche Einstellung.

Hinweis: Bei eFlex-Mahwerken wirkt sich der
Kontakt zwischen Spindel und Untermesser stark
auf den Stromverbrauch aus. Fur die bestmogliche
Schnittleistung und einen mdglichst geringen
Batterieverbrauch wird ein sehr leichter Kontakt
empfohlen.

1. Stellen Sie das Mahwerk auf eine flache und
ebene Flache.

Kippen Sie das Mahwerk, um das Untermesser
und die Spindel zuganglich zu machen.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die
Muttern hinten an den Einstellschrauben des
Untermessertragers nicht auf der Arbeitsflache
aufliegen (Bild 3).

Drehen Sie die Spindel so, dass ein Messer die
Untermesserkante zwischen den Kopfen der

ersten und zweiten Untermesserschraube an
der rechten Seite des Mahwerks Uberquert.

Markieren Sie das Messer an der Stelle, an der
es die Untermesserkante Uberquert.

Hinweis: Dies vereinfacht spatere
Einstellungen.

Legen Sie eine Beilagscheibe (0,05 mm)
zwischen das Messer und die Untermesserkante
an der Stelle, die Sie in Schritt 4 markiert haben.

Drehen Sie die Einstellschraube des rechten
Untermessertragers (Bild 4), bis Sie einen
leichten Druck (d. h. Widerstand) an der
Beilagscheibe spuren, wenn Sie sie von einer
zur anderen Seite verschieben. Entfernen Sie
die Beilagscheibe.

Drehen Sie flr die linke Seite der
Schneideinheit die Spindel langsam, sodass das

nachstgelegene Messer die Untermesserkante
zwischen den Kopfen der ersten und zweiten
Schraube Uberquert.

Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 6 an der linken
Seite des Mahwerks und an der Einstellschraube
des linken Untermessertragers.

Wiederholen Sie die Schritte 5 und 6, bis ein
leichter Druck an den Kontaktstellen an der
linken und rechten Seite des Mahwerks besteht.

10. Drehen Sie die Einstellschraube jedes
Untermessertragers um drei Klicks nach rechts,
um leichten Kontakt zwischen der Spindel und

dem Untermesser zu erhalten.

Hinweis: Bei jedem Klick der Einstellschraube
des Untermessertragers wird das Untermesser
um 0,018 mm bewegt. Ziehen Sie die
Einstellschrauben nicht zu fest an.

Bei jedem Drehen der Einstellschraube
nach rechts wird das Untermesser naher
an die Spindel bewegt. Bei jedem Drehen
der Einstellschraube nach links wird das
Untermesser von der Spindel weg bewegt.

Testen Sie die Schnittleistung, indem Sie einen
langen Streifen des Schnittleistungspapiers
senkrecht zur Spindel und dem Untermesser
zwischen die Spindel und das Untermesser
legen (Bild 5). Drehen Sie die Spindel langsam
vorwarts, um das Papier zu schneiden.

11.

9

9014411

Bild 18

Hinweis: Wenn ein zu grolRer Kontakt bzw.
Spindelwiderstand besteht, missen Sie Untermesser
oder Spindel nachschleifen oder lappen, um die fir
einen prazisen Schnitt erforderlichen scharfen Kanten
Zu erhalten.

Einstellung der Schnitthohe

Das Mahwerk hat sechs Schnitthohen, die dem
Grinflachenzustand angepasst werden kdénnen.
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Stellen Sie den Schnitt anfanglich auf die Schnitthohe
ein; testen Sie dann das Mahwerk und stellen den
Schnitt ein, um das gewtlinschte Schnittbild zu
erhalten.

1. Stellen Sie die Maschine wie folgt ab:

¢ Maschinen mit Benzinmotor: Stellen Sie den
Motor ab und ziehen den Ziindkerzenstecker
ab.

¢ Elektromaschinen: Schalten Sie die
Maschine aus und schlieRen die Batterie ab
(Bugelgriff).

2. Ldsen Sie den Bundbolzen, mit dem die
Riemenabdeckung befestigt ist, und nehmen Sie
die Riemenabdeckung ab, um an den Riemen
freizulegen (Bild 19).

9016915
9016915

Bild 19

1. Riemenabdeckung

3. Losen Sie die Mutter des Lagergehauses (Bild
20).

9017116

9017116

Bild 20

1. Mutter des Lagergehduses 3. Druckfeder
2. Spindeltreibriemen

Drehen Sie das Lagergehause mit einem
16-mm-Schraubenschliissel, um sicherzustellen,
dass es Freilauf hat.

Nehmen Sie den Riemen ab (Bild 20).

Lesen Sie die gewunschte Schnitthohe und
welche Riemenscheiben versetzt werden
mussen in der Tabelle ab, die auf dem Aufkleber
in Bild 21 dargestellt ist.

Hinweis: Jede Riemenscheibe ist nummeriert
(22, 24 und 25). Versetzen Sie die
Riemenscheiben so, wie es in der Tabelle fir die
Schnitthéhe angegeben ist.

SET SCREW
b 74-79INLBS

BLADES POSITION

decal131-1820

Bild 21

10.

11.
12.

13.
14.
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Lésen Sie die zwei Stellschrauben an jeder
Riemenscheibe, die sie versetzen mussen, mit
einem Schraubenschlissel.

Nehmen Sie jede Riemenscheibe ab.

Setzen Sie jede Riemenscheibe in die neue
Konfiguration, wie auf dem Aufkleber angegeben
(Bild 21).

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die
Stellschrauben an jeder Riemenscheibe mit
dem Schlissel und dem flachen Bereich an der
Welle ausgefluchtet sind.

Ziehen Sie die Stellschrauben bis auf 8,3-8,9
Nm an.

Montieren Sie den Riemen.

Stellen Sie sicher, dass die Druckfeder den
Riemen spannt (Bild 20).

Ziehen Sie die Mutter des Lagergehauses an.

Setzen Sie die Riemenabdeckung auf.



Wartung

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite
der Maschine anhand der Ublichen Einsatzposition.

Warten des Untermesser-
tragers

Entfernen des Untermessertragers

1. Drehen Sie die Einstellschraube des
Untermessertragers nach links, um den
Abstand zwischen Untermesser und Spindel zu
vergroflern (Bild 22).

9014641
9014641

Bild 22
1. Einstellschraube des 3. Untermessertrager
Untermessertragers
2. Federspannungsmutter 4. Scheibe

2. Drehen Sie die Federspannungsmutter so weit
hinaus, bis die Scheibe nicht mehr gegen den
Untermessertrager angespannt ist (Bild 22).

3. Lobsen Sie an jeder Seite der Maschine die
Klemmmutter, mit der die Schraube des
Untermessertragers befestigt ist (Bild 23).

1.

9014409
9014409

Bild 23

Schraube des 2. Sicherungsmutter
Untermessertragers

1.

2.

Nehmen Sie jede Schraube des
Untermessertragers ab, damit der
Untermessertrager nach unten gezogen
und von der Maschine entfernt werden kann
(Bild 23).

Bewahren Sie die zwei Nylon- und die zwei
Scheiben aus gestanzten Stahl an jedem Ende
des Untermessers auf (Bild 24).

9016970

Bild 24
Schraube des 3. Metallscheibe
Untermessertragers
Mutter 4. Nylonscheibe

Montieren des Untermessertragers

1.

15

Montieren Sie den Untermessertrager.
Positionieren Sie die Befestigungsohren
zwischen der Druckscheibe und dem Einsteller
fir den Untermessertrager.

Befestigen Sie den Untermessertrager mit
den Untermessertragerschrauben (Muttern



Federspannungsmutter

an den Schrauben) und den vier Scheiben (8
insgesamt) an jeder Seitenplatte.

Legen Sie eine Nylonscheibe an jede Seite
des Seitenplattenansatzes. Legen Sie eine
Stahlscheibe aul’en auf jede Nylonscheibe (Bild
24).

Ziehen Sie die Schrauben des Untermesser-
tragers bis auf 27-36 Nm an. Ziehen Sie die
Sicherungsmuttern mit der Hand an, bis sich die
aulere Stahlscheibe nicht mehr dreht und kein
Spiel hat. Die Scheiben innen kénnen einen
Abstand aufweisen.

Wichtig: Ziehen Sie die Sicherungsmuttern
nicht zu fest an, da sich sonst die
Seitenplatten verformen kénnen.

Ziehen Sie die Federspannungsmutter an, bis
die Feder zusammengedriickt ist, drehen Sie sie
dann eine 1/2 Umdrehung heraus (Bild 25).

9014642
9014642

Bild 25

2. Feder

Lappen der Spindel

Kontakt mit den Spindeln oder anderen
beweglichen Teilen kann zu Verletzungen
fihren.

Halten Sie Ihre Finger, Hande und Bekleidung
fern von den Spindeln und anderen
beweglichen Teilen.

Halten Sie beim Lappen der Spindel einen
Abstand.

Lappen Sie nie mit einer Birste mit
einem kurzen Handgriff. Holmteile
erhalten Sie vom ortlichen offiziellen Toro
Vertragshandler.

Sie kénnen die Spindel lappen, wenn das Mahwerk
an der Zugmaschine montiert ist, oder Sie kénnen
das Mahwerk von der Zugmaschine entfernen.
Wenn das Mahwerk an der Zugmaschine montiert
ist, stellen Sie die Sechskantkupplung zwischen

dem Hauptantrieb und dem Mahwerkantrieb in die
ausgekuppelte Stellung, um eine zu starke Abnutzung
der Spindelbremse zu verhindern.

1.
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Stellen Sie die Maschine auf eine saubere,
ebene Flache.

Stellen Sie die Maschine wie folgt ab:

¢ Maschinen mit Benzinmotor: Stellen Sie den
Motor ab und ziehen den Ziindkerzenstecker
ab.

e Elektromaschinen: Schalten Sie die
Maschine aus und schlie3en Sie die Batterie
ab.

Aktivieren Sie die Feststellbremse.

Schlielen Sie die Lappenmaschine am Mahwerk
an; stecken Sie hierflr einen Sechskantschlissel
(0,5") auf die Spindelscheibenausgabewelle an
der linken Seite des Mahwerks.

Hinweis: Weitere Anleitungen und Schritte
zum Lappen finden Sie in der Toro Anleitung
zum Schérfen von Spindeln und Sichelméhern
(Formularnummer 80-300PT).

Hinweis: Um eine noch bessere Schnittkante
zu erzielen, feilen Sie nach dem Lappen die
Vorderseite des Untermessers. Auf diese Weise
werden Grate oder raue Kanten beseitigt,

die sich moglicherweise an der Schnittkante
gebildet haben. Die obere Kante muss ggf.
leicht gefeilt werden, um den Grat vollstandig
von der Schnittkante zu entfernen.

Hinweis: Wenn das Mahwerk beim Lappen an
der Maschine angeschlossen blieb, kuppeln Sie
die Sechskantwelle der Maschine wieder an das
Mahwerk an.



Hinweise:



Hinweise:



Einbauerklarung

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave., South Bloomington, MN, USA erklart, dass das (die) folgende(n)
Gerat(e) den aufgeflhrten Richtlinien entsprechen, wenn es (sie) gemal der beiliegenden Anweisungen an
bestimmten Toro Modellen montiert werden, wie in der relevanten Konformitatsbescheinigung angegeben.

Rechnungsbeschrei- Allgemeine

bung Beschreibung Richtlinie

Modellinr. Seriennr. Produktbeschreibung

Mahwerk mit 11 Messern,
04251 314000001 und héher| Zugmaschine Greensmaster 11 BLADE-FLEX 2100 Rasenmaher 2006/42/EG
Flex, eFlex 2100

Mahwerk mit 14 Messern,
04252 314000001 und héher| Zugmaschine Greensmaster 14 BLADE-FLEX 2100 Rasenméaher 2006/42/EG
Flex, eFlex 2100

Mahwerk mit 11 Messern,
04253 314000001 und héher| Zugmaschine Greensmaster 11 BLADE-FLEX 1800 Rasenmaher 2006/42/EG
Flex, eFlex 1800

Mahwerk mit 14 Messern,
04254 314000001 und héher| Zugmaschine Greensmaster 14 BLADE-FLEX 1800 Rasenmaher 2006/42/EG
Flex, eFlex 1800

Relevante technische Angaben wurden gemafy Anhang VIl Teil B von Richtlinie 2006/42/EG zusammengestellt.

Toro sendet auf Anfrage von Staatsbehdrden relevante Informationen zu dieser teilweise fertiggestellten
Maschine. Die Informationen werden elektronisch gesendet.

Diese Maschine darf nicht in Betrieb genommen werden, bis sie in zugelassene Toro Modelle eingebaut ist,
wie in der zugehdrigen Konformitatsbescheinigung angegeben und geman aller Anweisungen, wenn sie als
konform mit allen relevanten Richtlinien erklart werden kann.

Zertifiziert: offizieller Vertragshandler:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity

QL N ( }( /”/(‘ _ Toro Europe NV
et AT Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium
David Klis
Leitender Konstruktionsmanager Tel. +32 16 386 659

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
June 15, 2015



Bedingungen und abgedeckte Produkte

The Toro Company und die Niederlassung, Toro Warranty Company, gewéhrleisten
gemaR eines gegenseitigen Abkommens, dass das gewerbliche Produkt von Toro
(Produkt) fiir zwei Jahre oder 1.500 Betriebsstunden* (je nachdem, was zuerst eintritt)
frei von Material- und Verarbeitungsschaden ist. Diese Garantie gilt fir alle Produkte,
ausgenommen sind Aerifizierer (diese Produkte haben eigene Garantiebedingungen).
Bei einem Garantieanspruch wird das Produkt kostenlos repariert, einschlieRlich
Diagnose, Lohnkosten, Ersatzteilen und Transport. Die Garantie beginnt

an dem Termin, an dem das Produkt zum Originalkunden ausgeliefert wird.

* Mit Betriebsstundenzahler ausgestattete Produkte.

Anweisungen fiir die Inanspruchnahme von Wartungsarbeiten unter
Garantie

Sie miissen den offiziellen Distributor oder Vertragshandler fiir gewerbliche Produkte,
von dem Sie das Produkt gekauft haben, umgehend informieren, dass Sie einen
Garantieanspruch erheben. Sollten Sie Hilfe beim Ermitteln eines offiziellen
Distributors oder Vertragshandler flir gewerbliche Produkte bendtigen oder Fragen zu
den Garantieanspriichen und -verpflichtungen haben, kdnnen Sie uns unter folgender
Adresse kontaktieren:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 oder +1-800-952-2740
E-Mail: commercial.warranty@toro.com

Verantwortung des Eigentiimers

Als Produkteigentiimer sind Sie fur die erforderlichen Wartungsarbeiten und
Einstellungen verantwortlich, die in der Bedienungsanleitung angefihrt sind. Ein
Nichtausfiihren der erforderlichen Wartungs- und Einstellungsarbeiten kann zu einem
Verlust des Garantieanspruchs fiihren.

Nicht von der Garantie abgedeckte Punkte und Bedingungen

Nicht alle Produktfehler oder Fehlfunktionen, die im Garantiezeitraum auftreten, stellen
Verarbeitungs- oder Materialfehler dar. Diese Garantie schlieRt Folgendes aus:

®  Produktversagen aufgrund der Verwendung von Ersatzteilen, die keine

Toro Originalteile sind, oder aufgrund der Installation oder Verwendung von
Anbaugeraten, Modifikationen oder nicht genehmigtem Zubehor. Der Hersteller
dieser Artikel gibt moglicherweise eine eigene Garantie.

Produktfehler, die aufgrund nicht ausgefiihrter Wartungs- und/oder
Einstellungsarbeiten entstehen. Die Nichtdurchfiihrung der in der
Bedienungsanleitung aufgefiihrten empfohlenen Wartungsarbeiten fir das Toro
Produkt kann zu einer Ablehnung der Anspriiche im Rahmen der Garantie fiihren.

®  Produktfehler, die auf den missbrauchlichen, fahrlassigen oder waghalsigen
Einsatz des Produkts zurlickzuflihren sind.

Teile, die sich abnutzen, auBler bei fehlerhaften Teilen. Beispiele von Teilen, die
sich beim normalen Produkteinsatz abnutzen oder verbraucht werden, sind u. a.
Bremsbelage und Bremsbacken, Kupplungsbelage, Messer, Spindeln, Rollen
und Lager (abgedichtet oder schmierbar), Untermesser, Ziindkerzen, Laufrader
und Lager, Reifen, Filter, Riemen und bestimmte Sprihfahrzeugkomponenten,
wie z. B. Membrane, Disen und Sicherheitsventile.

Durch auRere Einflisse verursachte Fehler. Als duRere Einflisse werden

u. a. Wetter, Einlagerungsverfahren, Verunreinigung, Verwendung nicht
zugelassener Kraftstoffe, Kiihimittel, Schmiermittel, Zusatze, Diinger, Wasser
oder Chemikalien angesehen.

Defekte oder Leistungsprobleme aufgrund von Kraftstoffen (z. B. Benzin, Diesel
oder Biodiesel), die nicht den Branchennormen entsprechen.

Toro Komplettgarantie
Eine eingeschrankte Garantie

b Normales Gerauschniveau, normale Vibration und Abnutzung und normaler
Verschleil3.

®  Normale Verbrauchsgiiter sind u. a. Schaden am Sitz aufgrund von Abnutzung
oder Abrieb, abgenutzte, lackierte Oberflachen, verkratzte Aufkleber oder
Fenster.

Teile

Teile, die als vorgeschriebene Wartungsarbeiten ausgewechselt werden missen,
werden flr den Zeitraum bis zur geplanten Auswechslung des Teils garantiert. Teile,
die im Rahmen dieser Garantie ausgewechselt werden, sind firr die Léange der
Originalproduktgarantie abgedeckt und werden das Eigentum von Toro. Es bleibt Toro
Uberlassen, ob ein Teil repariert oder ausgewechselt wird. Toro kann Uberholte Teile
fir Reparaturen unter Garantie verwenden.

Garantie fiir Deep-Cycle und Lithium-lonen-Batterien:

Deep-Cycle- und Lithium-lonen-Batterien habe eine bestimmte Gesamtzahl

an Kilowatt-Stunden, die sie bereitstellen kdnnen. Einsatz-, Auflade- und
Wartungsverfahren kénnen die Nutzungsdauer der Batterie verlangern oder verkurzen.
Wahrend der Nutzung der Batterien in diesem Produkt nimmt die nutzliche Arbeit
zwischen Aufladeintervallen langsam ab, bis die Batterien ganz aufgebraucht sind.
Fir das Auswechseln aufgebrauchter Batterien (aufgrund normaler Nutzung) ist der
Produkteigentiimer verantwortlich. Ein Auswechseln der Batterie (fir die Kosten
kommt der Eigentiimer auf) kann im normalen Garantiezeitraum erforderlich sein.
Hinweis: (Nur Lithium-lonen-Batterie): Eine Lithium-lonen-Batterie wird nur von
einer anteiligen Teilegarantie abgedeckt, die im 3. bis 5. Jahr basierend auf der
Verwendungsdauer und den genutzten Kilowattstunden basiert. Lesen Sie die
Bedienungsanleitung fir weitere Informationen.

Fiir die Kosten von Wartungsarbeiten kommt der Eigentiimer auf

Motoreinstellung, Schmierung, Reinigung und Polieren, Austausch von Filtern,
KuhImittel und die Durchfiihrung der empfohlenen Wartungsarbeiten sind einige der
normalen Arbeiten, die der Eigentiimer auf eigene Kosten an den Toro Produkten
durchfithren muss.

Allgemeine Bedingungen

Im Rahmen dieser Garantie haben Sie nur Anspruch auf eine Reparatur durch einen
offiziellen Toro Distributor oder Handler.

Weder The Toro Company noch Toro Warranty Company haftet fiir mittelbare,
beildufige oder Folgeschéaden, die aus der Verwendung der Toro Products
entstehen, die von dieser Garantie abgedeckt werden, einschlieBlich aller
Kosten oder Aufwendungen fiir das Bereitstellen von Ersatzgeraten oder
Service in angemessenen Zeitraumen des Ausfalls oder nicht Verwendung,

bis zum Abschluss der unter dieser Garantie ausgefiihrten Reparaturarbeiten.
AuBer den Emissionsgewahrleistungen, auf die im Anschluss verwiesen wird
(falls zutreffend) besteht keine ausdriickliche Gewahrleistung. Alle abgeleiteten
Gewaébhrleistungen zur Verkauflichkeit und Eignung fiir einen bestimmten Zweck
sind auf die Dauer der ausdriicklichen Gewahrleistung beschrankt.

Einige Staaten lassen Ausschliisse von beildufigen oder Folgeschaden nicht zu; oder
schranken die Dauer der abgeleiteten Gewahrleistung ein. Die obigen Ausschlisse
und Beschrankungen treffen daher ggf. nicht auf Sie zu. Diese Garantie gibt Ihnen
bestimmte legale Rechte; Sie kdnnen weitere Rechte haben, die sich von Staat zu
Staat unterscheiden.

Hinweis zur Motorgarantie:

Das Emissionskontrollsystem des Produkts kann von einer separaten Garantie
abgedeckt sein, die die Anforderungen der EPA (amerikanische Umweltschutzbehodrde)
und/oder CARB (California Air Resources Board) erfiillen. Die oben angefiihrten
Beschrankungen hinsichtlich der Betriebsstunden gelten nicht fiir die Garantie auf das
Emissionskontrollsystem. Weitere Angaben finden Sie in der Aussage zur Garantie
hinsichtlich der Motoremissionskontrolle in der Bedienungsanleitung oder in den
Unterlagen des Motorherstellers.

Lander auBer USA oder Kanada

Kunden, die Produkte von Toro kaufen, die von den USA oder Kanada exportiert wurden, sollten sich an den Toro Distributor (Handler) wenden, um Garantiepolicen fiir das
entsprechende Land oder die Region zu erhalten. Sollten Sie aus irgendeinem Grund nicht mit dem Service des Handlers zufrieden sein oder Schwierigkeiten beim Erhalt der
Garantieinformationen haben, wenden Sie sich an den Importeur der Produkte von Toro.
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