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Universaltrimdrivningssats

Reelmaster®-klippenheter i Edge-serien pa 46 cm, 56 cm och
69 cm med cylindrar pa 12,7 eller 17,8 cm

Modellnr 03763

Modellnr 03764

Modellnr 03765

Modellnr 03766

Modellnr 03767

Modellnr 03768

Modelinr 132-7115

Modellnr 132-7125

Monteringsanvisningar

A VARNING

KALIFORNIEN
Proposition 65 Varning

Den har produkten innehaller en eller flera kemikalier som av den amerikanska delstaten
Kalifornien anses orsaka cancer, fosterskador och andra fortplantningsskador.

Losa delar
Anvand diagrammet nedan for att kontrollera att alla delar finns med.
Tillvagagangssatt Beskrivning Antal Anviandning
1 Inga delar kravs - Forbereda maskinen.
N _ Ta fram de verktyg som behovs for
2 Inga delar kravs ihopsattning.
| . Faststall var trimmaren ska monteras
nga delar kravs - e Lo
3 pa klippenheten.
Extra lang rafflad insats (hégergangad) 3
4 Extra lang rafflad insats (vanstergangad) 2 Foérbereda klippenheten.
Flanslasmutter (3/8 tum) 10
Viktfaste S
Sexkantsskruv med runt huvud (¥ x
Y4 tum) 10
, - . Montera viktfastet och trimmardrivning-
5 Trimmardrivningens lada °
. L 3 ens lada.
(vansterdrivning)
Trimmardrivningens lada 5
(hogerdrivning)
Sexkantsskruv 10
Svangnav 5
O-ring X Montera mellanremskivenheten
6 Mellanremskivenhet (vanster) 2 '
Mellanremskivenhet (hdger) 3
Lasmutter (35 tum) 10
© 2017—The Toro® Company Registrera din produkt pa www.Toro.com. Oversattning av originalet (SV)
et (NNNNAINN |
Bloomington, MN 55420 ce Med ensamratt LA KNALAREIARAN )
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Tillvagagangssatt Beskrivning Antal Anviandning
Vanster klipphojdsfaste 5
Hoger klipphojdsfaste 5
7 \éuste.rsuft 18 Montera klipphdjdsfastena och den
axpinne frAmre rullen.
Yttre hélje 5
Sexkantsskruv med runt huvud (5/16 x 5
b
Y2 tum)
Skruv (Vax 1 %2 tum) 20 ) .
Montera trimsatsen (bestalls separat)
8 Kontramutter 20 .
N och borstsatsen (tillval).
Axelkldamma 20
Montera vinkelkopplingen (endast for
Hydraulkoppling — 45-gradig (artikelnr 1 Reelmaster 3550- och 3555-maskiner —
9 340-101, saljs separat) nr 1 framre klippenhetsplats i mitten och
satsmodell 133-0150)

1

Forbereda maskinen

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt
1. Parkera maskinen pa en plan yta.
2. Koppla in parkeringsbromsen.
3. Stang av motorn och ta ut nyckeln.
4

Koppla loss batteriet. Se bruksanvisningen.

2

Verktyg som behovs for
ihopsattning

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

*  Momentnyckel — 5,2-6,8 N-m

*  Momentnyckel — 115-129 N-m
* Momentnyckel — 135-150 Nm

* Verktyg for cylinderdrivningsaxeln, artikelnummer
TOR4112 (anvénds endast till 12,7 cm-cylindrar)

* Verktyg for cylinderdrivningsaxeln, artikelnummer
TOR4074 (anvands endast till 17,8 cm-cylindrar)

3

Faststalla monteringen

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

Anvand foljande diagram for att faststalla trimsatsens
och cylindermotorernas placering.

6 7 8 6 8 6
|£ 4 ﬁ& 1 J__I& 5 J__I
6 7 8 6
He b 4 s

g027662
9027662
Figur 1
1. Klippenhet 1 5. Klippenhet 5
2. Klippenhet 2 6. Cylindermotor
3. Klippenhet 3 7. Hoger trimsats
4. Klippenhet 4 8. Vanster trimsats

Obs: Om du tadnker montera en trimsats och en
bakre rullborstsats pa klippenheten ska du montera
trimsatsen forst.
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rbereda klippenheten

Delar som behovs till detta steg:

3 Extra lang rafflad insats (hdgergangad)
2 Extra lang rafflad insats (vanstergangad)
10 Flanslasmutter (3/8 tum)

Tillvagagangssatt

Obs:

delar
1.

Om inget annat anges kan du kassera alla
du tar bort.

Ta bort alla klippenheter fran traktorenheten. Se
bruksanvisningen.

Ta bort vagnsskruvarna och lasmuttrarna som
haller fast klipphojdsfastena vid klippenhetens
sidoplatar (Figur 2).

Obs: Spara vagnsskruvarna och lasmuttrarna
tills du ska montera de nya klipphojdsfastena.

-

Klipphojdsfaste

9035987

9035987

Figur 2

4, Skruv

2. Vagnskruv 5. Framre rulle

3. Lasmutter

3. Lossa de skruvar som haller fast
klipphdjdsfastena vid den framre rullens
axel (Figur 2).

4. Ta bort de monterade klipphdjdsfastena och
den framre rullen fran klippenhetens sidoplatar
(Figur 2).

Obs: Spara den framre rullen for senare
montering.

5. Ta bort den réfflade insatsen fran bada andarna

av cylinderaxeln med hjalp av verktyget for

-

n

cylinderdrivningsaxeln (artikelnummer TOR4112
for 12,7-centimeterscylindern och artikelnummer
TORA4074 for 17,8-centimeterscylindern). Se
Figur 3.

Viktigt: Den rafflade insatsen till vinster
pa klippenheten ar vanstergangad. Den
rafflade insatsen till hoger pa klippenheten
ar hogergangad.

9221766

Figur 3
Hoger sida av klippenheten visas

Extra lang rafflad insats (Dra at till ett moment pa
115-128 Nm)

Applicera en medelstark borttagbar gangtatningsmassa pa
gangorna

Applicera en medelstark gangtatningsmassa
(t.ex. Blue Loctite® 243) pa gangorna pa den
nya och langre rafflade insatsen och fast den
pa cylinderaxeln. Dra at insatsen till ett moment
pa 115-128 Nm.

Viktigt: Lat gangtitningsmassan harda i
15 minuter innan du fortsatter.

For 17,8 cm breda klippenheter eller om

en stddstang ar monterad ska du ta bort
stdédstangen och vanda skruvarna pa féljande
satt:

A. Tabort de tva flansskruvarna som haller fast
stédstangen, och ta sedan bort stddstangen
(Figur 4).
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Montera viktfastet och
trimmardrivningens lada

Delar som behovs till detta steg:

5 Viktfaste

10 Sexkantsskruv med runt huvud (3 x % tum)

3 Trimmardrivningens lada (vansterdrivning)

Figur 4 - 2 Trimmardrivningens lada (hégerdrivning)
1. Flansskruvar 2. Stoédstang
Tillvagagangssatt
B. Montera de tva befintliga flansskruvarna 1. Lokalisera trimmardrivningsladorna for hdger-
fran insidan av klippenheten och fast dem och vénsterdrivning. Se Figur 6.

med % tums flanslasmuttrarna (Figur 5).

=

g i < 4 G037105
» )) ‘ ‘ 037105
o

-~ 1. HOoger adapter (gul) 3. Trimmardrivningens lada

-® — hégerdrivning
2 2. Vanster adapter (gron) 4. Trimmardrivningens lada

9037065 — vanstedrivning

Figur 5
1. Flansskruvar 2. Flanslasmuttrar (3% tum) 2. Fast viktfastet vid cylindern med tva

sexkantsskruvar med runt huvud (3 x % tum)

enligt Figur 7.

Obs: Fast viktfastet pa sidan om cylindern dar
du ska montera trimmardrivningens lada.
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Montera mellanremskiven-

heten
Delar som behovs till detta steg:
10 Sexkantsskruv
5 Svangnav
5 O-ring
2 Mellanremskivenhet (vanster)
Figur 7 e 3 Mellanremskivenhet (hdger)
Viktfaste 4. Gangtatningsmassa 10 Lasmutter (% tum)
Sexkants;skrusv med runt 5. DSex.kantsskruv (dran
huvud — % x % tum (2) ??32!1%% rs:nnr?ent pa Tlllvagagéngssatt
Trimmardrivningens lada 1. Placera mellanremskivenheten pa motsatt sida

(vansterdrivning visas) av cylindern fran trimmardrivningens lada.

_ L 2. Montera o-ringen pa svangnavet.
Applicera en medelstark gangtatningsmassa

(t.ex. Blue Loctite® 243) pa den inre 3. Stryk pa monteringssmérjmedel langs
cylinderaxelns gangor (Figur 7). svangnavets yttre diameter (Figur 8).

Fast trimmardrivningens lada pa cylinderaxeln
(Figur 7) med hjalp av sexkantsskruven pa
trimmardrivningens lada.

Viktigt: Cylindern ar vanstergangad
pa vanster sida av klippenheten och
hogergangad pa hoger sida av klippenheten.

Anvand en trakloss for att halla fast cylindern
och dra at sexkantsskruven till ett moment pa
135-150 Nm.

Viktigt: Du maste anvanda en sexkantshylsa
med tjock vagg.

G037106
9037106

Viktigt: Anvand inte en slagskruvnyckel i

Figur 8
detta steg.
o . . . . 1. Lasmutter (3% tum) (2) 4. O-ring
V'kt'_gt: Lai_: gangtatnmgsfnassan harda i 2. Sexkantsskruv (2) 5. Mellanremskivenhet
15 minuter innan du fortsitter. (héger sida visas)

3. Svangnav 6. Stryk pa
monteringssmoérjmedel
langs navets yttre
diameter.

4. Fast svangnavet 6ver mellanremskivenheten pa
cylindern med tva sexkantsskruvar (Figur 8).

5. Montera tva lasmuttrar 16st pa svangnavet (Figur
8).
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Montera klipphojdsfastena
och den framre rullen

Delar som behovs till detta steg:

5 Vanster klipphojdsfaste

5 Hoger klipphojdsfaste

10 | Justerstift Figur 10 gzazaon
10 Saxpinne ) )
— 1. Justerstift 3. Saxpinne

Ytire hdlje 2. Justerarmsstang 4. Trimmardrivningens lada

5 Sexkantsskruv med runt huvud (5/16 x %2 tum)
3. Pa sidan med mellanremskivenheten: Rikta
Tillvégagéngssétt in klipphojdsfastets justerarmsstang med
justeringskragen pa mellanremskivenheten och
1.  Montera héger och vanster klipphojdsfaste samt sakra den med ett justerstift och en saxpinne
den framre rullenheten 16st pa klippenhetens (Figur 11).

sidoplatar med de vagnsskruvar och lasmuttrar

9232389

Figur 9

-

Hoéger klipphojdsfaste 4. Brickor
Framre rullenhet 5. Vagnsskruv och lasmutter
. Vanster klipphdjdsfaste

SN

9232388
2. Pa sidan med trimmardrivningens lada: Skjut in Figur 11
klipphojdsfastets justerarmsstang i utrymmet pa Justerstift 4. Saxpinne
trimmardrivningens lada och sakra den med ett Justerarmsstang 5. Mellanremskivenhet
justerstift och en saxpinne enligt Figur 10. . Justeringskrage

w N~

Obs: Justerstiftet maste monteras fran
maskinens insida mot utsidan.

B

Dra at vagnsskruvarna och lasmuttrarna som
haller fast klipphojdsfastena vid sidoplatarna
(Figur 12).




9192299

Figur 12
1. Justerskruv 4. Huvudskruv
2. Lasmutter 5. Flansmutter
3. Vagnsskruv och lasmutter

5. Dra at lasmuttern pa klipphdjdsfastets
justerskruyv, och lossa sedan I&dsmuttern ett halvt
varv (Figur 12).

6. Placera den framre rullen mitt emellan
klipphojdsfastena och las den pa plats med
huvudskruvarna och flansmuttrarna (Figur 12).

7. Endast for universaltrimmare (utan bakre
rullborstsats monterad): Montera det yttre
héljet med en sexkantsskruv med runt huvud
(5/16 x ¥2 tum) enligt Figur 13.

9035605

9035605

Figur 13

1. Sexkantsskruv med runt 3. Sexkantsskruv

huvud (5/16 x %2 tum)
2. Yttre holje
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Montera trimsatsen och
borstsatsen (tillval)

Trim- och borstsatser saljs separat

Delar som behovs till detta steg:

20 Skruv (V4 x 1 ¥ tum)

20 Kontramutter

20 Axelklamma

Montera trimsatsen
Bestalls separat

Modellnummer Trimsats

03764 Kassettsats med 46 cm trimknivar

03765 Kassettsats med 56 cm trimknivar

03241 Kassettsats med 69 cm trimknivar

03766 Borstsats for perfektionstrimning, 46 cm
trimmare

03767 Borstsats for perfektionstrimning, 56 cm
trimmare

1. Skaffa lamplig kassettsats med trimknivar
eller borstsats efter behov och klippenhet. Se
tabellen ovan.

2. Rikta in trimmaren med de korta
drivaxlarna till trimmardrivningens lada
och mellanremskivenheten (Figur 14).




9035827

9035827

Figur 14

1. Kort drivaxel 4. Axelkldamma (4)
2. Trimmare 5. Skruv (4) Dra at skruvarna 4032403
till ett moment pa 5-7 Nm Figur 15
3. Kontramutter (4)
1. Remspanne 3. Rem
. i ) i ) ) 2. Fastmutter 4. Borste

3. Fast trimmaren vid maskinen enligt Figur 14 med

fyra skruvar (4 x 1 %2 tum), fyra kontramuttrar o . .

och fyra axelklammor. 3. Skjut in en borste fran ena sidan av

) ] trimningscylindern i samtliga spar runt hela
N
Montera borstsatsen BN
- _m«.\;\n\mv\‘&ﬁ_i\
Artikelnummer Borstsats ,‘..m\\mm\\\\ N
1327115 46 cm borstsats .A‘“—‘t‘l“‘m‘“ﬁ@‘“"
Pt \NMVPARLO

132-7125 56 cm borstsats K qm‘mﬁs’-\“‘"
133-8222 69 cm borstsats TR
1. Skaffa en borstsats (tillval) for trimknivkasset-

terna efter behov och klippenhet. Se tabellen

ovan.
2. Lossa fastmuttrarna som haller trimknivarna pa

plats pa bada sidor om trimsatsaxeln (Figur 15). Figur 16 e

Trimmare pa 56 cm visas

1. Rem 3. Mot maskinens baksida
2. Borste

4. Kontrollera att borstarna sitter ordentligt i
skarorna pa trimknivarna (Figur 15 och Figur
17).
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Figur 17
2. Kniv

9032402

1. Borste

5. Linda remmarna |8st runt trimningscylinderns
axel och borstarna enligt Figur 15 och for in
remmarna i skarorna i borstarna Figur 17.

Placera spannbanden pa borstarna i enlighet
med féljande tabell:

9

Montera vinkelkopplingen

Endast for Reelmaster 3550-
och 3555-maskiner — nr 1 framre
klippenhetsplats i mitten och
satsmodell 133-0150

Delar som behovs till detta steg:

Hydraulkoppling — 45-gradig (artikelnr 340-101, séljs

L separat)

Cylinderstorlek Spannbandsavstand

46 cm Placera spannbanden sa
att de ligger mellan féljande
knivar: 2 och 3, 11 och 12, 21

och 22 samt 30 och 31

56 cm Placera spannbanden sa
att de ligger mellan féljande
knivar: 2 och 3, 14 och 15, 26

och 27 samt 38 och 39

69 cm Placera spannbanden sa
att de ligger mellan féljande
knivar: 2 och 3, 23 och 24 eller

24 och 25, 35 och 36 samt 45

och 46

Viktigt: Remmarna maste lindas runt
trimkniven och borsten i den primara
rotationsriktningen. Figur 16 visar remmarna
monterade for framatrotation.

Obs: Om borstarna inte sitter ordentligt

i knivskarorna ska du lossa trimknivarnas
fastmuttrar i bada andarna pa trimsatsaxeln,
rikta in borstarna ordentligt i knivskarorna och
dra at trimknivarnas fastmuttrar (Figur 15).

Dra at trimknivarnas fastmuttrar till 45,2 N-m.

Tryck en skruvmejsel mot remspannet och grip
tag i varje rem med en lastang. Dra sedan at
remmarna ordentligt tills de lases fast i skarorna
pa borstarna (Figur 15).

8. Kapa remmen sa att den ar ca 6 mm fran
spannet och vik den resterande remmen 6ver
spannet.

Tillvagagangssatt

Viktigt: Endast for Reelmaster 3550- och
3555-maskiner — nr 1 framre klippenhetsplats i
mitten och satsmodell 133-0150; bestall 45-gradig
hydraulkoppling (artikelnr 340-101) och folj
proceduren nedan.

1. Ta bort hydraulslangen fran hydraulkopplingen
pa motorn.

2. Ta bort de tva o-ringarna fran den nya
45-graderskopplingen, smoérj dem och montera
dem sedan pa kopplingen.

3. Ta bort den befintliga kopplingen.

4. Montera den nya 45-graderskopplingen i den
vinkel som visas i Figur 18. Dra at kopplingen
till 47-58 N-m.




9190850

Figur 18

1. Klippenhetsmotor 3. Trimmarjusterare

2. Vinklad hydraulkoppling

Anslut hydraulslangen till den nya kopplingen
och dra at slangkopplingen till 50-64 N-m.

Obs: Kontrollera att kopplingen &r placerad sa
att slangen inte ligger emot trimmarjusteraren.

Korning
Introduktion

Trimning utférs i grasskiktet éver jordnivan.
Trimningen stimulerar grasets vertikala tillvaxt,
minskar mangden partiklar och kapar utldpare sa att
grasmattan blir tatare. Dessutom ger trimning en mer
enhetlig och fast spelyta som far golfbollen att réra sig
snabbare och mer precist.

Trimning ska inte ses som ett alternativ till vertikal
klippning. En vertikal klippning ar normalt en hardare
behandling som goérs periodvis och som tillfalligt

kan skada spelytan, medan trimning ar en mildare
standardbehandling som har utformats i syfte att
snygga till grasmattan.

N “//(%Q N

2V N
= >

G006671
2

Figur 19

9006671

1. Grasrevor (utldpare) 2. Tovigt gras

Trimborstar ger en mildare effekt &n traditionella
trimknivar nar de justeras sa att de far Iatt kontakt
med grasskiktet. Borstning kan vara battre fér de
som odlar dvarggras, eftersom sadana grassorter
har ett upprattstaende vaxtmonster och inte fortatas
genom horisontell tillvaxt. Borstar kan skada bladens
struktur om de stalls in sa att de tranger ned for djupt i
grasskiktet.

Trimknivar ska aldrig tranga ned i jorden. De ar
effektiva for att klippa revor och ta bort tovigt gras.

Eftersom trimning medfér att bladens struktur skadas
bor trimning inte utféras under perioder da graset
utsatts for stora pafrestningar. Vaxter for kyliga
sasonger som Creeping Bent Grass och Annual Blue
Grass bor inte trimmas under perioder med héga
temperaturer (och hog luftfuktighet) kring mitten av
sommaren.

Manga faktorer paverkar trimningens resultat,
inklusive:

* Tiden pa aret (dvs. vaxtsasong) och vadermonstret
* Grasets allmantillstand

* Hur ofta trimning/klippning utférs, bade antalet
klippningar per vecka och antalet varv per

Klippning
* Huvudcylinderns klipphdjdsinstallning
* Trimningscylinderns héjd-/djupinstalining
* Hur langre trimningscylindern har anvants

10



* Grastypen

* Det allmédnna skétselprogrammet (d.v.s.
bevattning, gddning, sprutning, luftning, dversadd
0.8.V.)

*  Trafik

» Stressperioder (d.v.s. hdga temperaturer, hdg
luftfuktighet, ovanligt tat trafik)

Dessa faktorer kan variera mellan fairway och fairway.
Kontrollera klippomradet ofta och byt trimningsmetod
vid behov.

Obs: Om du anvander trimningscylindern fel eller for
aggressivt (d.v.s. for djup eller for frekvent trimning)
kan det belasta grasmattan i onédan och orsaka
allvarliga skador pa grasytan. Anvand trimsatsen med
forsiktighet.

Obs: Fortsatt att byta klippriktning nar du anvander
trimmaren. Detta forbattrar effekten av trimningen.

Obs: Kor rakt fram med trimsatsen sa mycket som
mojligt. Var forsiktig ndr du ska svanga en trimsats
som ar igang.

Justera trimsatsens hojd

1. Parkera maskinen pa en ren och plan yta. Sank
ned klippenheterna helt till marken, stang av
motorn, koppla in parkeringsbromsen och ta ur
nyckeln.

2. Kontrollera att rullarna ar rena och att
klippenheten ar installd till 6nskad klipphdjd (se
bruksanvisningen till klippenheten).

3. Vrid snabbspakarna (Figur 20) till AKTIVERAT
LAGE (handtaget ska peka mot klippenhetens
framre del).

Viktigt: Anvand tabellen for rekommenderad
klipphdjd och trimningshdjd nar du ska
justera matstangen.

4. Mat avstandet fran trimknivens lagsta spets
till arbetsytan i en ande av trimningscylindern
(Figur 20). Vrid pa hojdjusteringsreglaget (Figur
20) for att hoja eller sédnka trimknivspetsen till
Onskad hgjd.

OV — o S (2@
f G031465

9031465

Figur 20

3. Trimsatshéjd (HOG)

4. Antal bakre rulldistanser
(under sidoplatsplatta)

1. HO&jdjusteringsreglage
2. Snabbspak

5. Upprepa steg 4 pa trimmarens motsatta sida.
Kontrollera darefter installningen pa den forsta
sidan av trimmaren.

Hojdinstallningen ska vara den samma pa
trimsatsens bada sidor. Justera hojden efter
behov.




Rekommenderat intervall for klipphojd och trimningshojd

Klipphojd Klipphojd Antal bakre Rekommenderad trimningshéjd Rekommenderad trimningshéjd
(mm) (tum) rulldistanser (HOG) = klipphojd (HOC) - (HOG) = klipphdjd (HOC) —
trimsatsaktivering trimsatsaktivering
(mm) (tum)

6,3 0,250 0 3,1-6,3 0,125-0,250
9,5 0,375 0 4,7 till 9,5 0,187 till 0,375
9,5 0,375 1 4,7 till 9,5 0,187 till 0,375
12,7 0,500 0 6,3 till 12,7 0,250 till 0,500
12,7 0,500 1 6,3 till 12,7 0,250 till 0,500
12,7 0,500 2 6,3 till 9,5 0,250 till 0,375
15,8 0,625 0 9,5 till 15,8 0,375 till 0,625
15,8 0,625 1 9,5 till 15,8 0,375 till 0,625
15,8 0,625 2 9,5 till 12,7 0,375 till 0,500
19,0 0,750 1 12,7 till 19,0 0,500 till 0,750
19,0 0,750 2 12,7 till 19,0 0,500 till 0,750
19,0 0,750 3 12,7 till 15,8 0,500 till 0,625
22,2 0,875 1 15,8 till 22,2 0,625 till 0,875
22,2 0,875 2 15,8 till 22,2 0,625 till 0,875
22,2 0,875 3 15,8 till 19,0 0,625 till 0,750
254 1,00 2* 19,0 till 25,4 0,750 till 1,00
254 1,00 3 19,0 till 25,4 0,750 till 1,00
254 1,00 19,0 till 22,2 0,750 till 0,875

Obs: Maximalt rekommenderad trimningshdéjd ar halva klipphdjden till maximalt 6 mm aktivering

*Flytta trimsatsens framre klipphdjdsfaste till det nedersta sidoplatshalet (pa klippenheten).

Byta trimmarens riktning

Trimmaren har tre lagen: FRILAGE (N), FRAMAT (F) och
BAKAT (R). Andra trimmarens riktning genom att vrida
ratten nere pa trimmardrivningens lada och rikta in

onskat lage mot justeringsskaran.

Figur 21

1. Justeringsskara 2. Vred

G032792

9032792
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Testa trimsatsens
prestanda

Viktigt: Felaktig eller for aggressiv anvandning
av trimningscylindern (d.v.s. for djup eller for
frekvent trimning) kan belasta grasmattan i
onoddan och orsaka allvarliga skador. Anvand
trimsatsen med forsiktighet.

Om man kommer i kontakt med cylindrar
eller andra rorliga delar kan detta orsaka
personskador.

* Koppla ur cylindrarna, koppla in
parkeringsbromsen, stang av motorn
och ta ur nyckeln innan du utfér nagra
justeringar pa klippenheterna.

e Hall hander och klader pa avstand fran
cylindrarna och andra rorliga delar.

Det ar viktigt att du faststaller trimsatsens prestanda
innan du bérjar anvanda den regelbundet.

For att faststalla korrekt héjd-/djupinstalining:

1. Stall in huvudklippcylindrarna pa den klipphdjd
som du vanligtvis skulle anvanda utan
trimningscylindern. Anvand en Wiehle-rulle
framtill och en komplett rulle baktill.

Den mangd gras som avlagsnas ar en viktig
indikator p& om hojd-/djupinstallningen for
trimningscylindern ar korrekt.

2. Stéll in var och en av trimningscylindrarna till
Oonskad hgjdinstalining.

3. Undersok provomradet och faststall om de
trimmade omradena har fatt 6nskat resultat.
Om sa inte ar fallet ska du oka eller minska
trimsatsernas hojd och kdra ytterligare ett
provvarv.

Kontrollera provomradets allmantillstand och om det
har nagra skador tva till tre dagar efter den forsta
trimningen. Trimningen har varit fér hard om de
trimmade omradena blir gulbruna och de omraden
som inte har trimmats ar gréna.

Underhall

Byta smorjolja i vaxelladan

Serviceintervall: Var 500:e timme/Arligen (beroende

pa vilket som intraffar forst)
Rengdr trimmarhusets utsida.
2. Ta bort avtappningspluggen langst ner pa huset
(Figur 22).

3. Ta bort nivapluggen pa husets sida for att skapa
en ventil som underlattar tbmningen av olja
(Figur 22).

4. Luta klippenheten bakat tills avtappningsporten
ar nederst sa att all olja rinner ur.

5. Stall klippenheten pa ett plant underlag nar all
olja ar urtappad.

Satt tillbaka avtappningspluggen.
7. Ta bort pafyllningspluggen pa husets ovansida
(Figur 22).

8. Fyll trimmardrivningens lada med
80W-90-vaxelolja tills oljan nar upp till
nivapluggens undersida (ca 50 cm? for
12,7-centimeterscylindrar och 90 cm? for
17,8-centimeterscylindrar).

9. Satttillbaka nivapluggen och pafyliningspluggen.

10. Dra at alla pluggar till 3,62—4,75 Nm.
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Figur 22
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1. Pafyliningsplugg
2. Avtappningsplugg

3. Nivaplugg




Rengora trimningscylin-
dern

Serviceintervall: Efter varje anvandning

Spola av trimningscylindern med vatten for att
rengora den efter anvandning. Rikta inte vattenstralen
direkt mot trimsatsens lagertatningar. Lat inte
trimningscylindern sta i vatten sa att komponenterna
rostar.

Kontrollera knivarna

Serviceintervall: Varje anvandning eller dagligen

Kontrollera trimningscylinderns knivar ofta for att se
om de ar slitna eller skadade. Rata ut bojda knivar
med en tang och byt ut slitha knivar. Kontrollera att
muttrarna i slutet av hdger och vanster knivaxel ar

ordentligt atdragna nar du inspekterar knivarna.

3
1 %)
2
G010613

9010613
Figur 23

1. Trimsatskniv 3. Vassa eggar
2. Slba (rundade) eggar
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Forsakran om inbyggnad

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA férsakrar att féljande enheter
Ooverensstammer med nedanstaende direktiv, forutsatt att de monteras i enlighet med medféljande anvisningar
pa vissa Toro-modeller enligt vad som anges i tillamplig férsakran om 6verensstdmmelse.

Modellnr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allmén beskrivning Direktiv

Universaltrimdrivningssats,
Reelmaster®-klippenheter 5IN RM UNIVERSAL/
03763 — i 3550-, 3555-, 5010- och BI-DIRECTIONAL Trimsats 2006/42/EG
5010-H-serien pa 46 cm och GROOMER
56 cm med 12,7 cm cylinder
Universaltrimdrivningssats,

Reelmaster-klippenheter i 7IN RM UNIVERSAL/
03768 — 3575-, 5010-, 5010-H- och BI-DIRECTIONAL Trimsats 2006/42/EG
7000-serien pa 56 cm och GROOMER

69 cm med 17,8 cm cylinder

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i Del B i Bilaga VII i direktivet 2006/42/EG.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt forfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Maskinen ska inte tas i drift forran den har monterats pa lampliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande
férsakran om oGverensstammelse och i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, varefter maskinen kan
sagas dverensstdmma med alla relevanta direktiv.

Intygas: Auktoriserad representant:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro Europe NV

Nijverheidsstraat 5

2260 Oevel
Belgium
John Heckel
Senior Engineering Manager Tel. +32 16 386 659

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
October 2, 2017
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