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Universelt trimsatsdriftssett

46 cm, 56 cm eller 69 cm klippeenheter i Reelmaster® Edge-serien
med 12,7 cm eller 17,8 cm spole

Modelinr. 03763

Modelilnr. 03764

Modellnr. 03765

Modelinr. 03766

Modelinr. 03767

Modelinr. 03768

Modellnr. 132-7115

Modellnr. 132-7125

Installasjonsveiledning

A ADVARSEL

CALIFORNIA
Proposition 65-advarsel

Dette produktet inneholder et kjemikalie eller kjemikalier som staten California vet
forarsaker kreft, fadselsdefekter eller forplantningsskade.

Lose deler
Bruk diagrammet nedenfor som en sjekkliste for & kontrollere at alle delene er sendt.
Prosedyre Beskrivelse Ant. Bruk
1 Ingen deler er ngdvendige - Klargjgre maskinen.
2 Ingen deler er ngdvendige - Samle verktgy som trengs for oppsett.
. _ Bestemme hvor pa klippeenheten
3 Ingen deler er nadvendige trimsatsen skal monteres.
Utvidet kileinnlegget (hayregjenget) 3
4 Utvidet kileinnlegg (venstregjenget) 2 Klargjere klippeenheten.
Flenslasemutter (3/8 tomme) 10
Vektbrakett 5
%eksl;antsokkelbolt med halvrundt hode 10 Montere vektbraketten og
5 (% x %4 tomme) trimsatsdrivhuset
Trimsatsdrivhus (venstredriv) 3 |
Trimsatsdrivhus (hgyredriv) 2
Sekskantsokkelbolt 10
Svingnav 5
O-ring 5
6 Lederullenhet (venstre) 5 Montere lederullenheten.
Lederullenhet (hgyre) 3
Lasemutter (% tomme) 10
© 2017—The Toro® Company Registrer ditt produkt pa www. Toro.com. Oversettelse av originalen (NO) mHH m H|H |H||| Hm ||m ||||‘ m ‘|
8111 Lyndale Avenue South Trykt i USA
Bloomington, MN 55420 c E Med enerett | RAEAREL A A

*



Prosedyre Beskrivelse Ant. Bruk
Venstre klippehagydebrakettenhet 5
Hgayre klippehgydebrakettenhet 5
Justeringssplint 10

Montere klippehagydebrakettenhetene

7 Splint 10 og fremre valse.
Utvendig deksel 5
Sokkelskrue med halvrundt 5
sekskanthode (5/16 x /2 tomme)
Bolt (Y4 x 1-/2 tomme) 20 ) )
8 Lasemutter 20 Montere trimsatsenheten (bestilles
separat) og valgfritt berstesett.
Akselklemme 20

Hydraulikkobling — 45° (delenr.
9 340-101, selges separat)

Montere den vinklede koblingen (for
1 Reelmaster 3550- og 3555-maskiner,

1

Klargjgre maskinen

Ingen deler er nedvendige

Prosedyre
1. Parker maskinen pa en jevn flate.
2. Sett pa parkeringsbremsen.
3. Sla av motoren og ta ut ngkkelen.
4. Koble fra batteriet. Se brukerhandboken.
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Samle verktgy som trengs
for oppsett

Ingen deler er nodvendige

Prosedyre

Momentngkkel — 5,2 to 6,8 N-m
Momentngkkel — 115 til 129 N-m
Momentngkkel — 135 til 150 Nm

Spoledrivakselverktay, delenr. TOR4112 (brukes
kun pa 12,7 cm spoler)

Spoledrivakselverktay, delenr. TOR4074 (brukes
kun pa 17,8 cm spoler)

nr. 1 fremre, midtre klippeenheten og

settmodell 133-0150).
Bestemme oppsettet
Ingen deler er nodvendige
Prosedyre

Bruk fglgende diagram for & finne ut retningen til
trimsatssettet og spolemotorene.

6 7 8 6 8 6
|£ 4 ﬁ& 1 JLI& 5 J__I
6 7 8 6
He b 4

g027662
9027662
Figur 1
1. Klippeenhet 1 5. Klippeenhet 5
2. Klippeenhet 2 6. Spolemotor
3. Klippeenhet 3 7. Hayre trimsatssett
4. Klippeenhet 4 8. Venstre trimsatssett

Merk: Huvis et trimsatssett og et bakre barstesett skal
monteres pa klippeenheten, installer trimsatssettet
forst.
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Klargjore klippeenheten

Deler som er ngdvendige for dette trinnet:

3 Utvidet kileinnlegget (hgyregjenget)

2 Utvidet kileinnlegg (venstregjenget)

10 Flenslasemutter (3/8 tomme)
Prosedyre

Merk: Du kan kast alle demonterte deler med mindre
annet er angitt.

1.

-

@ N

Klippehaydebrakett
Laseskrue
Lasemutter

Fjern alle klippeenheter fra trekkenheten. Se
brukerhdndboken.

Fjern laseboltene og mutterne som fester
klippehgydebraketten (HOC) til klippeenhetens
sideplater (Figur 2).

Merk: Ta vare pa laseboltene og lasemutterne
for & feste de nye klippehgydebrakettene.

9035987

9035987

Figur 2

4. Skrue
5. Fremre valse

Lgsne skruene som fester klippehgydebraket-
tene til fremre valseaksel (Figur 2).

Fjern de eksisterende klippehgydebrakettene
og fremre valse fra klippeenhetens sideplater
(Figur 2).

Merk: Lagre fremre valse for montering senere.

Fjern det eksisterende kileinnlegget fra hver ende
av spoleakselen med spoledrivakselverktay
(delenr. TOR4112 for 13,7 cm og delenr.
TORA4074 for 17,8 cm spole). Se Figur 3.

Viktig: Kileinnlegget pa venstre side

av klippeenheten er venstregjenget.
Kileinnlegget pa hoyre side av klippeenheten
er hoyregjenget.

9221766

Figur 3
Hgayre side av klippeenhet vist

Utvidet kileinnlegg (Stram til 115-128 Nm.)

Pafgr et middels sterkt gjengeforseglingsmiddel som kan
fiernes, pa gjengene

Pafer middels sterkt gjengeforseglingsmiddel
som kan fjernes (sa& som bla Loctite® 243) pa
gjengene til det nye, lengre kileinnlegget, og fest
det til spoleakselen. Stram til boltene med et
moment pa 115 til 128 Nm.

Viktig: La gjengeforseglingsmiddelet herde
i 15 minutter for du fortsetter prosedyren.

For klippeenheter pa 17,8 cm, eller hvis en
stottestang er montert, fijerner du stettestangen
og vipper boltene rundt pa falgende mate:

A. Fjern de to flenshodeboltene som
fester stgttestangen, og fijern deretter
stgttestangen (Figur 4).

A
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9037064

Figur 4

Flenshodebolter 2. Stettestang




B. Monter de to eksisterende flenshodeboltene

fra innsiden av klippeenheten, og fest dem
med % tommers flensldsemutre (Figur 5).

Montere vektbraketten og
trimsatsdrivhuset

Deler som er nogdvendige for dette trinnet:

5 Vektbrakett

Sekskantsokkelbolt med halvrundt hode (¥ x
% tomme)

10

3 Trimsatsdrivhus (venstredriv)

2 Trimsatsdrivhus (heyredriv)

9037065

Figur 5 Prosedyre
1. Flenshodebolter 2. Flenslasemuttere 1. Finn trimsatsdrivhuset for venstrekjgring og
(s tomme) trimsatsdrivhuset for hayrekjgring. Se Figur 6.

G037105

9037105

Figur 6
1. Hgyre (gul) adapter 3. Trimsatsdrivhus —
hayredriv

2. \Venstre (grenn) adapter 4. Trimsatsdrivhus —
venstredriv

2. Fest vektbraketten til spolen ved hjelp av to
sekskantsokkelbolter med halvrundt hode (¥ x
% tomme), som vist i Figur 7.

Merk: Fest vekten pa den siden av spolen hvor
du gnsker & montere trimsatsdrivhuset.




. Trimsatsdrivhus
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Montere lederullenheten

Deler som er ngdvendige for dette trinnet:

10 Sekskantsokkelbolt

5 Svingnav
5 O-ring
2 Lederullenhet (venstre)
3 Lederullenhet (hayre)
9227902 10 Lasemutter (3 tomme)
Figur 7
. Vektbrakett 4. Gjengeforseglingsmiddel

Sekskantsokkelbolt med 5. Sekskanthodebolt (Stram Prosedyre

halvrundt hode — % x til 135-150 Nm) 1. Plasser lederullenheten pa motsatt side av
¥4 tomme (2) . .
spolen fra trimsatsdrivhuset.

(venstrekjaring vist) 2. Monter O-ringen pa dreienavenheten.

. Péafgr Anti-Seize-middel pa den utsiden til
Bruk et middels sterkt gjengeforseglingsmiddel dreienavenheten (Figur 8).

(som bla Loctite® 243) pa de innvendige
gjengene i spoleakselen (Figur 7).

Monter trimsatsdrivhuset pa spoleakselen (Figur
7) med sekskantskruen pa trimsatsdrivhuset.

Viktig: Spolegjengene pa venstre side
av klippeenheten er venstrehendte

og spolegjengene pa hgyre side av
klippeenheten er hoyrehendte.

Bruk en treblokk til & holde spolen, og stram til
sekskanthodebolten til drivhusakselen med et
moment pa 135-150 Nm.

Viktig: Du ma bruke en 6-punkts sokkel med ' 6033[933106

tungt boreror. Figur 8

Viktig: Ikke bruk en skrungkkel for dette 1. Lasemutter — % tomme (2) 4. O-ring

trinnet. 2. Sekskantsokkelbolt (2) 5. Lederullenhet (hgyre side
"y . . . vist)

Viktig: La gjengeforseglingsmiddelet herde 3. Svingnav 6. Péfor Anti-Seize-middel

i 15 minutter for du fortsetter prosedyren. pé navets utside.

4. Fest dreienavet over lederullenheten til spolen
ved hjelp av to sekskanthodebolter (Figur 8).

5. Monter lgst de to lasemutterne pa svingnavet
(Figur 8).
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Montere klippehoydebra-
kettenheten og fremre valse

Deler som er ngdvendige for dette trinnet:

5 Venstre klippehgydebrakettenhet

5 Hoyre klippehgydebrakettenhet

10 | Justeringssplint Figur 10 gzazan0
10 Splint . ) .

- 1. Justeringssplint 3. Splint
5 Utvendig deksel 2. Justeringsarm-stang 4. Trimsatsdrivhus

5 Sokkelskrue med halvrundt sekskanthode (5/16 x
Y2 tomme)

3. Palederullenhetsiden innrett klippehaydebraket-
tens justeringsarm-stang med reguleringsmuffen

Prosedyre pa lederullsystemet, og fest den med en
justeringssplint og en lasesplint (Figur 11).

1. Monter venstre og hayre klippehgydebraketten-
heter og den fremre valsen til klippeenhetens
sideplater, med laseboltene du fiernet tidligere
og lasemuttere (Figur 9).

o N
©
> > \

9232389

Figur 9
1. Hoyre klippehgydebraket- 4. Skiver
tenhet
. Frontvalseenhet 5. Laseskrue og -mutter 9232388
3. Venstre klippehoydebra- Figur 11
kettenhet 1. Justeringssplint 4. Splint
2. Justeringsarm-stang 5. Lederullenhet
2. P4 trimsatshussiden, skyv klippehgydebra- 3. Reguleringsmuffe
kettens justeringsarm-stang inn i &pningen
pa trimsatsdrivhuset og fest den med en
justeringspinne og splint som vist i Figur 10. 4. Stram laseskruene og lasemutterne som fester
) ) . klippehgydebrakettenhetene til sideplatene
Merk: Justeringssplinten ma vaere montert fra (Figur 12).

innsiden av maskinen til utsiden av maskinen.




9192299

Figur 12

1. Justeringsbolt 4. Hodeskrue

2. Lasemutter 5. Flensmutter

3. Laseskrue og -mutter

5. Stram lasemutteren pa klippehgydejuste-
ringsbolten, skru deretter ldsemutteren en 2
omdreining tilbake (Figur 12).

6. Sentrer den fremre valsen mellom
klippehgydebrakettenhetene, og las den
pa plass med hodeskruene og flensmutterne
(Figur 12).

7. Kun for universaltrimsats (uten borstesett
til bakre valse): Monter det ytre dekselet med
en sokkelskrue med halvrundt sekskanthode
(5/16" x 72") som vist i Figur 13.

9035605

9035605

Figur 13

1. Sokkelskrue med 3. Sekskantskrue
halvrundt sekskanthode

(5/16" x ¥2")
2. Utvendig deksel

8

Montere trimsatsenhet og
valgfritt trimsatsborstesett

Trimsats- og borstesett leveres
separat

Deler som er ngdvendige for dette trinnet:

20 Bolt (4 x 1-%2 tomme)

20 Lasemutter

20 Akselklemme

Montere trimsatssettet
Bestilles separat

Modellnummer Trimsatssett
3764 46 cm trimsatsknivenhetsett
03765 56 cm trimsatsknivenhetsett
03241 68,5 cm trimsatsknivenhetsett
03766 46 cm trimsats, Perfection-

trimsatsbarstesett
03767 56 cm trimsats, Perfection-
trimsatsbarstesett

1. Anskaff et trimsatsknivenhetsett eller et
barstesett som passer for dine behov og for
klippeenheten. Se tabellen ovenfor.

2. Rettinn trimsatsenheten med trimsatsdrivhuset
og lederullenhetens drivstyrespindler (Figur 14).




9035827

9035827

Figur 14

1. Drivstyrespindler 4. Akselklemme (4)
2. Trimsatsdrivenhet 5. Bolt (4) Stram til med et 4032403
moment pa 5-7 Nm Figur 15
3. Lasemutter (4)
1. Stroppefeste 3. Stropp
) . ) o 2. Holdemutter 4. Berste
3. Fest trimsatsen pa maskinen som vist i Figur 14,
med fire bolter (V4 x 1-2 tomme), fire lasemuttere _
og fire akselklemmer. 3. Fraden ene siden av barstespolen, skyv en
. . barste inn i hvert spor rundt hele lengden til
4. Stram boltene til med et moment pa 5-7 N-m. berstespolen (Figur 16).
. N
Montere trimsatsborstesett s BONDY
. “ﬂli-\\‘l\l\)\‘\‘\ﬂg‘
Delenummer Trimsatsberstesett _ “..m{-\\jg!\?‘\‘_\‘\‘\ T
132-7115 46 cm trimsatsbarstesett ﬁ‘ 4‘“;‘:‘:‘:3:‘::“ P
, ) _m_\\w\ o
132-7125 56 mm trimsatsbarstesett PEGRRNNS w‘“
133-8222 68,5 cm trimsatsbgrstesett s CANMBVNAR
1. Anskaff et valgfritt trimsatsbarstesett for
trimsatsknivenhet, som passer for dine behov
og klippeenheten. Se tabellen ovenfor.
2. Lesne holdemutrene til trimsatsknivene pa hver s
. . g
ende av trimsatsakselen (Figur 15). Figur 16
56 cm trimsats vist
1. Stropp 3. Mot maskinens bakside
2. Borste

4. Kontroller at bgrstene er festet i
trimsatsknivsporene (Figur 15 og Figur
17).
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Figur 17
2. Knivblad

9032402

1. Barste
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5. Pakk stroppene lgst rundt spoleakselen og
barstene ved & sette stroppene inn i rennene pa
barstene Figur 17, som vist i Figur 15.

Plasser stroppene pa berstene som angitt i den
folgende tabellen:

Montere den vinklede
koblingen

For Reelmaster 3550- og
3555-maskiner — kun nr. 1 fremre,
midtre klippeenhetsplassering og
settmodell 133-0150

Deler som er ngdvendige for dette trinnet:

1 Hydraulikkobling — 45° (delenr. 340-101, selges

separat)

Spolestarrelse Stroppeavstand

46 cm Plasser stroppene mellom
kniv 2 og 3, 11 og 12, 21 og 22

samt 30 og 31

56 cm Plasser stroppene mellom
kniv 2 og 3, 14 og 15, 26 og

27 samt 38 og 39.

69 cm Plasser stroppene mellom kniv

2 0g 3, 23 og 24 eller 24 og

25, 35 og 36 samt 45 og 46.

Viktig: Stroppene ma snurres i den primaere
roteringsretningen rundt berstekniven og
borsten. Figur 16 viser stroppene montert
for rotering forover.

Merk: Hvis trimsatsbgrstene ikke er festet
skikkelig i knivsporene, lgsne holdemutrene

til trimsatsknivene pa hver ende av
trimsatsakselen, sett trimsatsbarstene ordentlig
i knivsporene og stram holdemutrene il
trimsatsknivene (Figur 15).

6. Stram holdemutrene til trimsatsknivene til
45,2 N-m.

7. Mens du trykker mot stroppefestet med en
skrutrekker, griper du hver stropp med en
lasetang og drar i stroppene til de laser seg inni
barstesporene (Figur 15).

8. Klipp av stroppen omtrent 6 mm fra festet, og
brett overskytende stropplengde over festet.

Prosedyre

Viktig: For Reelmaster 3550- og 3555-maskiner —
kun nr. 1 fremre, midtre klippeenhetsplassering og
settmodell 133-0150: Bestill 45° hydraulikkobling
(delenr. 340-101) og felg fremgangsmaten
nedenfor.

1. Fjern den hydrauliske slangen fra den
hydrauliske koblingen pa motoren.

2. Fjern de to O-ringene pa den nye 45°-koblingen,
smar dem med smearefett og monter dem pa
koblingen.

3. Fjern den eksisterende remmen.

4. Monter den nye 45°-koblingen, plasser nippelen
med vinkelen pa koblingen som vist i Figur 18.
Stram til nippelen med et moment pa 47-58 N-m.
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9190850

Figur 18

1. Klippeenhetsmotor
2. Vinklet hydraulisk kobling

3. Trimsatsjustereren

Koble hydraulikkslangen til den nye koblingen
og stram slangekoblingen med et moment pa
50-64 N-m.

Merk: Pase at koblingen er plassert slik
at slangen ikke kommer i kontakt med
trimsatsjusteringsknotten.

Bruk

Innledning

Trimmingen utfgres i torvlaget over jordnivaet.
Trimmingen stimulerer vertikal vekst av gressplanter,
reduserer korn og kapper gressutlgpere for et tettere
torvlag. Trimming produserer en mer ensartet og
tettere spilleoverflate for hurtigere og paliteligere
golfballytelse.

Trimming er ikke en erstatning for vertikalklipping.
Vertikalklipping er generelt en tyngre og mer periodisk
behandling som kan midlertidig skade spilleoverflaten,
mens trimming er en mer rutinepreget og lettere
behandling som er utformet for & stelle torven.

G006671

9006671

Figur 19

1. Gressutlgpere (stoloner) 2. Halm

Trimsatsbgrstene er mindre patrengende enn vanlige
barstekniver nar de justeres til lett kontakt med
torvlaget. Barsting kan veere gunstigere for de som
dyrker dverggress, siden disse gresstypene har et
mer loddrett vekstmanster og ikke fyller sa godt ut
med horisontal vekst. Bgrster kan skade gresstraenes
vev hvis de er innstilt slik at de trenger for dypt inn i
torvliaget.

Trimmekniver skal ikke bryte gjennom jord. De er
effektive nar det kommer til & klippe av utlepere og
fierne halm.

Ettersom trimmingen skader bladvevet, bgr
trimming unngas i perioder med mye belastning.
Kaldsesongarter, som krypende bgyd gress og arlig
blatt gress, ber ikke trimmes i perioder med hgy
varme (og luftfuktighet) i Igpet av midtsommeren.

Mange faktorer spiller inn pa trimmeytelsen, inkludert:
» arstiden (dvs. vekstperioden) og veermansteret
* den generelle tilstanden pa gresset

* hvor ofte trimming/klipping skjer — bade hvor
mange klippinger hver uke, og hvor mange lengder
per klipping

* Klippehgydeinnstillingen pa hovedsylinderen

* Hgyde-/dybdeinnstillingen pa sylindertrimmeren

* Hvor lenge sylindertrimmeren har veert i bruk

* Gresstype

10



* generelt driftsprogram (dvs. irrigasjon, gjadsling,
bruk av spreder, lufting av gresset, oversaing osv.)

e Trafikk

» Stressperioder (dvs. hgye temperaturer, hgy
luftfuktighet, uvanlig mye trafikk)

Disse faktorene kan variere fra fairway til fairway.
Inspiser klippeomradet regelmessig og endre
trimmingen etter behov.

Merk: Bruk av trimsatsspolen pa feil mate, eller for
aggressivt (dvs., for dyp eller hyppig trimming), kan
belaste gresset ungdvendig, og fare til alvorlig skade
pa gresset. Bruk trimsatsen forsiktig.

Merk: Fortsett a endre klipperetning hver gang du
bruker trimsatsen. Dette gker effekten til trimmingen.

Merk: Kjor trimsatsen i en rett linje sa ofte som mulig.

Veer forsiktig nar du svinger en trimsats i bruk.

Justere trimsatsheyden
1

Parker maskinen pa en ren og jevn overflate,
senk klippeenhetene helt ned til bakken, stopp
motoren, sett pa parkeringsbremsen og ta ut
nokkelen.

Kontroller at rullene er rene og at klippeenheten
er stilt inn til gnsket klippehayde (se
brukerhandboken til klippeenheten).

Roter hurtig-opp-hendelene (Figur 20) til
TiLkOBLET-stillingen (hendelen peker mot fremre
del av klippeenheten).

Viktig: Bruk oversikten som viser anbefalt
klippehgyde (HOC) og trimsatshgyde (HOG)
for a stille inn malestangen.

Mal avstanden fra laveste tupp av trimsatskniven
til arbeidsflaten pa en ende av sylindertrimsatsen
(Figur 20). Vri hgydejusteringsknotten (Figur 20)
for & heve og senke barsteknivtuppen til gnsket
hayde.

OV —6 . g SO
f G031465

9031465

Figur 20
1. Hgydejusteringsknott 3. Trimsatshegyde (HOG)
2. Hurtig-opp-hendel 4. Antall avstandsstykker

for bakre valse (under
sideplateskive)

5. Gjenta trinn 4 p4 motsatt side av trimsatsen, og
kontroller deretter innstillingen pa den siden av
trimsatsen hvor du utfgrte prosedyren farst.

Hoeydeinnstillingen pa begge sider av trimsatsen
ma veere identisk. Juster stangen etter behov.
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Anbefalt klippehoyde (HOC)- og trimsatshoyde (HOG)-spekter

Klippehoyde | Klippehayde Antall av- Anbefalt trimsatshoyde = anbefalt Anbefalt trimsatshoyde = anbefalt
(mm) (tommer) standsstyk- klippehgyde — trimsatsinnskobling klippehgyde — trimsatsinnskobling
ker for bakre
valse (mm) (tomme)

6,3 0,250 0 3,1 til 6,3 0,125 til 0,250
9,5 0,375 0 4,7 til 9,5 0,187 til 0,375
9,5 0,375 1 4,7 til 9,5 0,187 til 0,375
12,7 0,500 0 6,3 til 12,7 0,250 til 0,500
12,7 0,500 1 6,3 til 12,7 0,250 til 0,500
12,7 0,500 2 6,3 til 9,5 0,250 til 0,375
15,8 0,625 0 9,5 til 15,8 0,375 til 0,625
15,8 0,625 1 9,5 til 15,8 0,375 til 0,625
15,8 0,625 2 9,5 til 12,7 0,375 til 0,500
19,0 0,750 1 12,7 til 19,0 0,500 til 0,750
19,0 0,750 2 12,7 til 19,0 0,500 til 0,750
19,0 0,750 3 12,7 til 15,8 0,500 til 0,625
22,2 0,875 1 15,8 til 22,2 0,625 til 0,875
22,2 0,875 2 15,8 til 22,2 0,625 til 0,875
22,2 0,875 3 15,8 til 19,0 0,625 til 0,750
254 1,00 2* 19,0 til 25,4 0,750 til 1,00
254 1,00 3 19,0 til 25,4 0,750 til 1,00
254 1,00 4 19,0 til 22,2 0,750 til 0,875

Merk: Maksimalt anbefalt trimsatshayde er halvparten av klippehgyden pa 6 mm maksimalt inngrep

* Flytt trimsatsens fremre klippehgydebrakett til nedre (klippeenhetsplassering) sideplatehull.

Skifte trimsatsretning

Trimsatsen har tre innstillinger: N@YTRAL (N),
FREMOVER (F)og REVERS (R). Nar du skal endre
retning pa trimsatssett, dreier du knotten pa enden
av trimsatsdrivhuset og innretter gnsket stilling med
justeringshakket.

Figur 21

1. Justeringshakk

2. Knott

G032792

9032792
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Teste trimsatsytelse

Viktig: Feil eller for aggressiv bruk av
sylindertrimmeren (dvs. for dyp eller for ofte
trimming) kan forarsake ungdvendig belastning
pa gressplenen og fere til alvorlig skade. Bruk
trimsatsen forsiktig.

Kontakt med spolene eller andre bevelige
deler kan fore til personskader.

* For du foretar justeringer pa
klippeenheten, koble fra spolene,
sett pa parkeringsbremsen, stopp motoren,
og ta ut nokkelen.

* Hold hender og klzer borte fra spolene eller
andre bevegelige deler.

Det er viktig a veere sikker pa at trimsatsen er i orden
for den blir satt i bruk.

For a fastsette korrekt innstilling for hgyde/dybde:

1. Stillinn hovedklippespolene til klippehgyden som
du vanligvis ville brukt uten sylindertrimsatsen.
Bruk en Wiehle-valse pa fremre del, og en full
valse pa bakre del.

Mengden gress som fiernes er en ngkkelindikator
pa beregningen pa hgyde-/dybdeinnstillingen til
sylindertrimsatsen.

2. Stillinn hver av sylindertrimsatsene til ansket
hgydeinnstilling.
3. Undersgk testomradet og finn ut om omradene

som er trimmet gir gnsket resultat. Hvis ikke,
gke eller minske trimsatshgyden. Utfar deretter
en ny test.

Undersgk testomradet to eller tre dager etter farste
trimming for generell tilstand/skade. Hvis omradene
som ble trimmet blir gule/brune, og omradene som
ikke ble trimmet forblir granne, var trimmingen for
aggressiv.

Vedlikehold
Skifte girolje

Serviceintervall: Hver 500. driftstime/Arlig (avhengig
av hva som kommer farst)

Rengjgr utvendige flater pa trimsatshuset.

2. Lasne tappepluggen i bunnen av huset (Figur
22).

3. Fjern nivapluggen pa siden av huset for & lage
en ventil for raskere tapping av oljen (Figur 22).

4. Tipp klippeenheten bakover til tappeapningen er
helt nede, for a sikre at den er fullstendig temt.

5. Nar klippeenheten er fullstendig temt for olje,
plasserer du den pa et jevnt underlag.
Sett pa plass tappepluggen.

7. Fjern pafyllingspluggen fra toppen av
huset (Figur 22).

8. Fyll trimsatsdrivhuset med 80W-90-girolje til
oljenivaet nar bunnen av nivapluggen (omtrent
50 cc for en 12,7-cm og 90 cc for en 17,8 cm
spole).

9. Skift nivapluggen og pafyllingspluggen.

10. Trekk til pluggene med et moment pa
3,62—4,75 Nm.
— 4
T,
G032714 s52714
Figur 22
1. Fylleplugg 3. Nivaplugg

2. Tappeplugg
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Rengjore trimmespolen

Serviceintervall: Etter hver bruk

Rengjer trimmespolen etter bruk ved a sprayte vann
pa den. Ikke rett vannstralen direkte pa trimsatsens
lagerpakninger. Ikke la trimsatsvalsen sta i vann slik
at komponentene ruster.

Undersoke knivbladene

Serviceintervall: For hver bruk eller daglig

Undersgk trimmespoleknivene regelmessig for slitasje
eller skade. Rett ut bayde kniver med en tang, og skift
ut slitte kniver. Nar du kontrollerer knivene, sjekk at
mutterne pa heyre og venstre side av knivakselen
sitter godt fast.

3
1 @
2
G010613

9010613
Figur 23

1. Trimmekniv 3. Skarpe egger
2. Slgve (avrundet) egger
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Sammenstillingserklaering

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA erklaerer at falgende enhet(er) er i
samsvar med fglgende direktiver, nar de er montert i henhold til de medfglgende instruksjonene for bestemte
Toro-modeller som indikert i den relevante samsvarserklaeringen.

Modelinr. Serienr. Produktbeskrivelse Fakturabeskrivelse Generell beskrivelse Direktiv
Universaltrimsats-driftssett,
Reelmaster 3550 3555,5010 5IN RM UNIVERSAL/
3763 — og 5010-H-serien 46 cm BI-DIRECTIONAL Trimsatssett 2006/42/EF
og 56 cm klippeenheter GROOMER
med 13 cm spole
Universaltrimsats-driftssett,
46 cm og 56 cm 7IN RM UNIVERSAL/
03768 — Reelmaster-klippeenheter i BI-DIRECTIONAL Trimsatssett 2006/42/EF
3575-, 5010-, 5010-H- og GROOMER
7000-serien med 17 cm spole

Relevant teknisk dokumentasjon er utarbeidet i henhold til kravene i del B av vedlegg VII til directiv 2006/42/EF.

Vi patar oss a overfgre, som svar pa henvendelser fra nasjonale myndigheter, relevant informasjon om dette
delvis fullfgrte maskineriet. Informasjonen vil bli overfert elektronisk.

Maskineriet skal ikke tas i bruk for det er integrert i godkjente Toro-modeller som indikert pa tilknyttede
samsvarserkleeringer og i samsvar med alle instruksjoner. Nar dette er tilfelle, kan det erklaeres i samsvar
med alle relevante direktiver.

Godkjent:

John Heckel
Overordnet ingenigrsjef
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

October 2, 2017

Autorisert representant:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity

Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tel. +32 16 386 659
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