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Installationsanweisungen
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Einzelteile

Prifen Sie anhand der nachstehenden Tabelle, dass Sie alle im Lieferumfang enthaltenen Teile erhalten haben.

Verfahren Beschreibung Menge Verwendung
1 Keine Teile werden bendtigt - Vorbereiten der Maschine.
. . o _ Bereitstellung der fir das Setup
2 Keine Teile werden benétigt benbtigten Werkzeuge.
: . - _ Bestimmung des Montageorts des

3 Keine Teile werden benotigt Groomers an der Schneideinheit.
Erweiterter Keileinsatz (Rechtsgewinde) 3

4 Erweiterter Keileinsatz (Linksgewinde) 2 Vorbereiten der Schneideinheit.
Sicherungsmutter (35") 10
Ballasthalterung 5

5 ngr;s;za;\t-Halbrundkopfschraube 10 Montage der Ballasthalterung und des
Groomerantrieb (linker Antrieb) 3 Groomerantriebs.
Groomerantrieb (rechter Antrieb) 2
Sechskantschraube 10
Drehbichse 5
O-Ring 5 . .
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Sicherungsmutter (¥s") 10
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Verfahren Beschreibung Menge Verwendung
Linke Schnitthéhenhalterung 5
Rechte Schnitth6henhalterung 5
Einstellerstift 10
7 Splint 10 Montieren der Schnitthéhenhalterungen
« P und der Frontrolle.
AuRere Abdeckung 5
Sechskant-Halbrundkopfschraube 5
(5/16" x 72")
Schraube (%" x 172") 20 Montieren des Groomers (einzeln
8 Klemmmutter 20 zu bestellen) und der optionalen
Wellenklemme 20 Kehrbirste.
. . Montieren des Winkelanschlussstiicks
Hydraulikanschlussstuck, 45° -
ey (fir Reelmaster 3550 und 3555, Nr. 1
9 (e?r?;tfl’i!?]l)’mmer 340-101, separat 1 Front-, Mittelschneidstellung und Kit
Modell 133-0150).

1

Vorbereiten der Maschine

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren
1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache.

Aktivieren Sie die Feststellbremse.

Stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Zundschlissel ab.

4. SchlielRen Sie die Batterie ab, siehe
Bedienungsanleitung.
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Bereitstellung der fur
das Setup benotigten
Werkzeuge

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

*  Drehmomentschlissel: 5,2-6,8 Nm
*  Drehmomentschlissel: 115-129 Nm
*  Drehmomentschlissel: 135-150 Nm

*  Werkzeug fur Spindelantriebswelle,
Bestellnummer TOR4112 (nur fir 17,8-cm-
Spindeln)

*  Werkzeug fur Spindelantriebswelle,
Bestellnummer TOR4074 (nur fir 17,8-cm-
Spindeln)

3

Ermitteln des Setups
Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

Ermitteln Sie mit dem folgenden Diagramm die
Stellung des Groomerkits und der Spindelmotoren.

6 7 8 6 8 6
|£ 4 $& 1 J__l& 5 J__I
6 7 8 6
g B 4 s b

9027662
9027662
Bild 1
1. Schneideinheit 1 5. Schneideinheit 5
2. Schneideinheit 2 6. Spindelmotor
3. Schneideinheit 3 7. Rechter Groomer
4. Schneideinheit 4 8. Linker Groomer

Hinweis: Wenn Sie einen Groomer und eine
Heckrollenblrste an der Schneideinheit montieren,
installieren Sie den Groomer zuerst.
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Vorbereiten der
Schneideinheit

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

3 Erweiterter Keileinsatz (Rechtsgewinde)

2 Erweiterter Keileinsatz (Linksgewinde)

10 Sicherungsmutter (35")

Verfahren

Hinweis: Sie konnen alle entfernten Teile
wegwerfen, wenn nicht anders angegeben.

1. Entfernen Sie alle Schneideinheiten von der

Zugmaschine, siehe Bedienungsanleitung.

2. Nehmen Sie die Schlossschrauben und
Sicherungsmuttern ab, mit denen die
Schnitthdhenhalterungen (HOC) an den

Seitenplatten der Schneideinheit befestigt sind

(Bild 2).

Hinweis: Bewahren Sie die Schlossschrauben
und Sicherungsmuttern auf, um die neuen
Schnitth6henhalterungen zu befestigen.

9035987

Bild 2
1. Schnitthéhenhalterung 4. Schraube
2. Schlossschraube 5. Frontrolle
3. Sicherungsmutter

9035987

3. Lo6sen Sie die Schrauben, mit denen die

Schnitthdhenhalterungen an der Frontrollerwelle

befestigt sind (Bild 2).

4. Nehmen Sie die vorhandenen Schnitth6-
henhalterungen und die Frontrolle von den

Seitenplatten der Schneideinheit ab (Bild 2).

N =

Hinweis: Bewahren Sie die Frontrolle fiir einen
spateren Einbau auf.

Entfernen Sie mit dem Werkzeug fur

die Spindelantriebswelle (TOR4112 fir
12,7-cm-Spindeln und TOR4074 flr
17,8-cm-Spindeln) den vorhandenen Keileinsatz
von beiden Enden der Spindelantriebswelle.
Siehe Bild 3.

Wichtig: Der Keileinsatz an der linken Seite
der Schneideinheit hat ein Linksgewinde.
Der Keileinsatz an der rechten Seite der
Schneideinheit hat ein Rechtsgewinde.

9221766

Bild 3
Das Bild zeigt die rechte Seite der Schneideinheit

Verlangerter Keileinsatz (bis auf 115-128 Nm anziehen)

Tragen Sie Gewindesperrmittel mittlerer Starke auf das
Gewinde auf

Tragen Sie Gewindesperrmittel mittlerer Starke
(z. B. Blue Loctite® 243) auf das Gewinde
des neuen, langeren Keileinsatzes auf und
befestigen ihn an der Spindelwelle. Ziehen Sie
den Keileinsatz mit 115-128 N-m an.

Wichtig: Lassen Sie das Gewindesperrmittel
fiir 15 Minuten trocknen, bevor Sie den
Schritt fortsetzen.

Bei 17,8 cm Schneideinheiten oder eingebauter
Stutzstange muss die Stitzstange ausgebaut
werden und die Schrauben wie folgt umgedreht
werden:

A. Entfernen Sie die beiden Bundkopfschrau-
ben, mit denen die Stlitzstange befestigt ist
und entfernen Sie die Stlutzstange (Bild 4).
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9037064

Bild 4

1. Bundkopfschrauben 2. Stitzstange

B. Schrauben Sie die beiden vorhandenen
Bundkopfschrauben von innen in die
Schneideinheit und sichern Sie diese mit
Sicherungsbundmuttern (35") (Bild 5).
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9037065

Bild 5

2. Sicherungsbundmuttern
(")

1. Bundkopfschrauben

S

Montage der Ballasthalte-
rung und des Groomeran-
triebs

Fir diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

5 Ballasthalterung

10 Sechskant-Halbrundkopfschraube (35" x 34")

3 Groomerantrieb (linker Antrieb)
2 Groomerantrieb (rechter Antrieb)
Verfahren

1. Ermitteln Sie den rechten und linken
Groomerantrieb, siehe Bild 6.

G037105

9037105

Bild 6
1. Rechter (gelber) Adapter 3. Groomerantrieb — Rechter
Antrieb
2. Linker (griiner) Adapter 4. Groomerantrieb — Linker
Antrieb

2. Befestigen Sie die Ballasthalterung mit zwei
Sechskant-Halbrundkopfschrauben (35" x %4") an
der Spindel, wie in Bild 7 abgebildet.

Hinweis: Befestigen Sie die Ballasthalterung
an der Seite der Spindel, an der Sie den
Groomerantrieb montieren.
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Montieren der
Spannscheiben

Fir diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

10 Sechskantschraube

5 Drehbuichse

5 O-Ring

2 Spannscheiben (links)

9227902 3 Spannscheiben (rechts)
Bild 7

10 Sicherungsmutter (36")
Ballasthalterung 4. Gewindesperrmittel
Sechskant- 5. Sechskantkopf (bis auf
Halbrundkopfschraube 135-150 Nm anziehen) Verfahren

(%" x %") (2)

Groomerantrieb (Bild zeigt 1. Befestigen Sie die Spannscheibe an der

gegenulberliegenden Seite der Spindel zum

finke Sefte) Groomerantrieb.
) ) ) ) . 2. Befestigen Sie den O-Ring an der
Tragen Sie Gewindesperrmittel mittlerer Starke Drehbiichsenbaugruppe.
(z. B. Blue 243 Loctite®) auf das Gewinde der ) o
inneren Spindelwelle auf (Bild 7). 3. Tragen Sie Gleitmittel auf den Aulendurchmes-

ser der Drehblchsenbaugruppe auf (Bild 8).

Befestigen Sie den Groomerantrieb mit der
Sechskantschaube am Groomerantrieb an der
Spindelwelle (Bild 7).

Wichtig: Die Spindel auf der linken Seite
der Schneideinheit hat Linksgewinde,
und die Spindel auf der rechten Seite hat
Rechtsgewinde.

Arretieren Sie die Spindel mit einem Holzblock
und ziehen Sie den Sechskantkopf bis auf
135-150 Nm an.

Wichtig: Verwenden Sie einen
Sechskant-Steckschliissel mit stabiler P

Wandung. 9037106
Bild 8

Wichtig: Verwenden Sie hierfiir keinen

Schlagschrauber. 1. Sicherungsmutter (3") 4. O-Ring
. . 2. Sechskantschraube (2) 5. Spannscheiben
Wichtig: Lassen Sie das Gewindesperrmittel (Abbildung zeigt die
fiir 15 Minuten trocknen, bevor Sie den rechte Seite)
Schritt fortsetzen. 3. Drehbiichse 6. Tragen Sie Gleitmittel auf

den Aufliendurchmesser
der Biichse auf.

4. Befestigen Sie die Drehbilichse mit zwei
Innensechskantschrauben Uber der
Spannscheibe an der Spindel (Bild 8).

5. Befestigen Sie die zwei Sicherungsmuttern lose
an der Drehblchse (Bild 8).
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Montieren der
Schnitthohenhalterungen
und der Frontrolle

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

5 Linke Schnitthéhenhalterung

5 Rechte Schnitthéhenhalterung

10 Einstellerstift

10 Splint

5 AuRere Abdeckung

5 Sechskant-Halbrundkopfschraube (5/16" x 2")
Verfahren

1.

Befestigen Sie die linke und rechte
Schnitthéhenhalterung und die Frontrolle mit
den zuvor entfernten Schlossschrauben und

Sicherungsmuttern locker an den Seitenplatten

Bild 9
1. Rechte Schnitthéhenhal- 4. Scheiben
terung
2. Frontrolle 5. Schlossschraube und

Sicherungsmutter

3. Linke Schnitthbhenhalte-
rung

Hinweis: Der Einstellstift muss von der
Innenseite der Maschine zur Auf3enseite der
Maschine eingesetzt werden.

9232400

9232389

Schieben Sie die Stange des Einstellerarms
der Schnitthéhenhalterung an der Seite

des Groomerantriebs in den Schlitz am
Groomerantrieb und befestigen Sie sie mit
einem Einstellerstift und Splint, wie in Bild 10
gezeigt.

Bild 10
1. Einstellerstift 3. Splint
2. Einstellerarmstange 4. Groomerantrieb
3. Fluchten Sie die Stange des Einstellerarms

der Schnitthéhenhalterung an der Seite

der Spannscheibe mit dem Stellring an der
Spannscheibe aus und befestigen Sie sie mit
einem Einstellerstift und Splint (Bild 11).

9232388

Bild 11
1. Einstellerstift 4. Splint
2. Einstellerarmstange 5. Spannscheiben
3. Stellring
4. Ziehen Sie die Schlossschrauben und

Sicherungsmuttern an, mit denen die



Schneidhéhenhalterungen an der Seitenplatte
befestigt sind (Bild 12).

9192299

Bild 12

-

Einstellschraube 4. Kopfschraube

N

Sicherungsmutter 5. Bundmutter

w

. Schlossschraube und
Sicherungsmutter

5. Ziehen Sie die Sicherungsmutter an der
Schnitthéhen-Einstellschraube fest, und 16sen
Sie die Mutter dann wieder um eine halbe
Umdrehung (Bild 12).

6. Zentrieren Sie die Frontrolle zwischen den
Schnitthéhenhalterungen (HOC) und arretieren
Sie sie mit den Kopfschrauben und Bundmuttern
an den Halterungen (Bild 12).

7. Nur fir den Universalgroomer (ohne
Heckrollenbiirste): Befestigen Sie
die dulRere Abdeckung mit einer
Sechskant-Halbrundkopfschraube (5/16"),
wie in Bild 13 abgebildet.

9035605

9035605

Bild 13

1. Sechskant-
Halbrundkopfschraube
(5/16" x 2")

2. AuRere Abdeckung

3. Sechskantschrauben
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Montieren des Groomers
und der optionalen
Kehrburste

Der Groomer und die Kehrburste
sind jeweils einzeln erhaltlich

Fir diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

20 Schraube (V4" x 172")

20 Klemmmutter

20 Wellenklemme

Montieren des Groomers
Separat zu bestellen

Modellnummer Groomer
03764 Groomermessereinsatz, 46 cm
03765 Groomermessereinsatz, 56 cm
03241 Groomermessereinsatz, 69 cm
03766 46 cm-Groomer, Perfection-

Groomingbdirste
03767 56 cm-Groomer, Perfection-
Groomingbdrste

1. Achten Sie darauf, dass der Groomermes-
sereinsatz oder die Groomingbdirste fur lhre
Bedurfnisse und lhre Schneideinheit geeignet
sind; bitte beachten Sie die obige Tabelle.




Fluchten Sie den Groomer mit den
Antriebswellenstimpfen des Groomerantriebs
und der Spannscheibe aus (Bild 14).

9035827

9035827

9032403
Bild 14 Bild 15
1. Antriebswellenstumpf 4. Wellenklemme (4) 1. Riemenschnalle 3. Riemen
2. Groomer 5. Schraube (4) Bis auf 5-7 N 2. Befestigungsmutter 4. Birste
m anziehen
3. Klemmmutter (4)
3. Schieben Sie von einer Seite der
_ _ o Groomerspindel eine Burste in jede Rille
3. BefeStIgen S|e den Groomer m|t vier SChranen um d|e ganze Lénge der Groomerspindel (B||d
(va" x 174"), vier Klemmmuttern und vier 16).
Wellenklemmen an der Maschine, wie in Bild
. AN~
14 abgebildet. o RONRY
4. Ziehen Sie die Schrauben mit 5-7 N-m an. A .mu.\;\n\m\‘\‘&‘i,iﬁ
_ ,‘..maww"
. . PRy d I\
Montieren der Kehrburste RTINS
WA 'R
Bestellnummer Kehrbiirste AT “\»\“
132-7115 46 cm-Kehrburste
132-7125 56 cm-Kehrbirste
133-8222 69 cm-Kehrblirste
1. Achten Sie darauf, dass die optionale -
Kehrburste fir die Groomermessereinsatze Bild 16
fur Ihre Bedurfnisse und lhre Schneideinheit . .
geeignet ist; bitte beachten Sie die obige Bild zeigt 55,9-cm-Groomer
Tabelle. 1. Riemen 3. Heck der Maschine
2. Lockern Sie die Befestigungsmuttern des 2. Birste

Groomermessers an beiden Enden der
Groomerwelle (Bild 15).

4. Stellen Sie sich, dass die Bursten in den
Schlitzen des Groomermessers sitzen (Bild 15
und Bild 17).
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Bild 17

9032402

1. Birste 2. Messer

5.  Wickeln Sie die Riemen lose um die Spindelwelle
des Groomers und der Blrsten, wie in Bild 15
abgebildet; setzen Sie die Riemen in die Rillen
in den Birsten ein Bild 17.

Positionieren Sie die Riemen an den Blirsten
mithilfe der folgenden Tabelle:
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Befestigen des
Winkelanschlussstucks

Nur fur Reelmaster 3550 und 3555 —
Nr. 1 Front-, Mittelschneidstellung
und Kit Modell 133-0150

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

1 Hydraulikanschlussstiick, 45° (Bestellnummer

340-101, separat erhaltlich)

SpindelgroRe Riemenabstand

Positionieren Sie die Riemen
zwischen den Messern 2 und
3, 11 und 12, 21 und 22 und
30 und 31

46 cm

Positionieren Sie die Riemen
zwischen den Messern 2 und
3, 14 und 15, 26 und 27 und
38 und 39

56 cm

Positionieren Sie die Riemen
zwischen den Messern 2 und
3, 23 und 24 oder 24 und 25,
35 und 36 und 46 und 46

69 cm

Wichtig: Sie miissen die Riemen

in der vorrangigen Richtung um das
Groomermesser und die Biirste wickeln.
Bild 16 zeigt die eingebauten Riemen in
Vorwartsrichtung.

Hinweis: Wenn die Kehrbirsten nicht richtig in
den Messerschlitzen sitzen, |6sen Sie an jeder
Seite der Groomerwelle die Befestigungsmuttern
des Groomermessers, positionieren Sie die
Kehrbursten richtig in den Messerschlitzen

und ziehen Sie die Befestigungsmuttern des
Groomermessers an (Bild 15).

6. Ziehen Sie die Befestigungsmuttern des
Groomermessers mit 45,2 N-m an.

7. Dricken Sie einen Schraubenzieher gegen die
Riemenschnalle und halten Sie gleichzeitig
jeden Riemen mit einer Greifzange fest. Ziehen
Sie den Riemen fest, bis er in den Birstenrillen
arretiert (Bild 15).

8. Kirzen Sie den Riemen auf ungefahr 6 mm von
der Schnalle und falten Sie den Uberschissigen
Riemen Uber die Schnalle.

Verfahren

Wichtig: Reelmaster 3550 und 3555: Nur
Nr.1 Front-, Mittelschneidstellung und

Kit, Modell 133-0150; bestellen Sie das
45°-Hydraulikanschlussstiick (Bestellnummer
340-101) und folgen Sie den Schritten unten.

1. Trennen Sie den Hydraulikschlauch vom
Hydraulikanschlussstick am Motor.

2. Entfernen Sie die zwei O-Ringe am neuen
45°-Anschlussstiick, schmieren Sie sie mit
Schmierfett ein und befestigen Sie sie an dem
Anschlussstick.

3. Entfernen Sie das bestehende Anschlussstuick.

Montieren Sie das neue 45°-Anschlussstlick;
positionieren Sie dabei das Anschlussstick im
Winkel wie in Bild 18 abgebildet. Ziehen Sie das
Anschlussstiick auf 47-58 N-m an.
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9190850

Bild 18

1. Schneideinheitmotor 3. Groomereinsteller
2. Abgewinkeltes

Hydraulikanschlussstiick

Schliellen Sie den Hydraulikschlauch an dem
neuen Anschlussstiick an; ziehen Sie das
Anschlussstiick mit 50—-64 N-m an.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass das
Anschlussstlick so positioniert ist, dass der
Schlauch nicht den Groomereinsteller bertihrt.

Betrieb
Einfuhrung

Das Grooming wird obererdig in der Rasenoberflache
ausgefuhrt. Das Grooming foérdert das vertikale
Wachstum der Graspflanzen, verringert platt
gedrickte Halme und schneidet Auslaufer ab, sodass
ein dichterer Rasen entsteht. Das Grooming ergibt
eine gleichmafigere und dichtere Spieloberflache,
auf der ein Golfball schneller und genauer gespielt
werden kann.

Das Grooming sollte nicht als Ersatz fiir das
Vertikutieren angesehen werden. Das Vertikutieren
ist im Allgemeinen eine aggressivere Methode,

die in regelmaligen Abstadnden angewendet

wird und die Spieloberflache vortibergehend
beschadigen kann. Das Grooming ist eine schonende
Routinebehandlung, die die Rasenflache manikurt.

9006671

Bild 19

1. Auslaufer 2. Abgestorbenes Gras

Groomingbdursten sind schonender als konventionelle
Groomingmesser sind, wenn sie auf eine leichte
Beruhrung der Grinflache eingestellt sind. Die
Verwendung von Birsten kann bei sehr kurzen
Sorten besser sein, da diese Grassorten starker
aufrecht wachsen und den Schacht nicht durch
horizontales Wachstum fillen. Birsten kénnen das
Grashalmgewebe beschadigen, wenn sie zu tief in die
Rasenoberflache eindringen.

Groomingmesser sollten nie in den Boden eindringen.
Sie sind gut fir das Schneiden von Auslaufern und
das Entfernen von abgestorbenem Gras geeignet.

Da Grooming das Grashalmgewebe etwas
beschadigt, sollte es nicht verwendet werden, wenn
die Rasenflache stark strapaziert wird. Sorten fiir die
kalte Saison, z. B. weildes Strau3gras und einjahriges
Rispengras, sollten nicht bei warmen (und sehr
feuchtem) Wetter im Hochsommer gegroomt werden.

Viele Variablen wirken sich auf die Groomingleistung
aus, u. a.:

* Jahreszeit (d. h. Wachstumszeit) und
Wetterbedingungen

* Allgemeiner Graszustand
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* Haufigkeit des Grooming bzw. Schnittes —sowohl  Ejnstellen der

wie viele Schnitte pro Woche und wie viele

Durchgénge pro Schnitt Groomerhohe
* Die an der Hauptspindel eingestellte Schnitthohe 1. Parken Sie die Maschine auf einer sauberen und
« Die an der Groomingspindel eingestellte Héhe ebenen Flache, se_nken Sie die Schne@e_mhenen
bzw. Tiefe ganz ab, stellen Sie den Motor ab, aktivieren
Sie die Feststellbremse und ziehen Sie den
* Verwendungsdauer der Groomingspindel Schliissel ab.
* Grassorte 2. Stellen Sie sicher, dass die Rollen sauber
. Gesamtpﬂegeprogramm far (d h. Beregnung’ S|nd," und dass d|e S_(_:hneIQGmhelt a.uf dle
Diingen, Spriihen, Entkernen, Ubersahen usw.) gewlnschte Sch.nltthohe eingestellt ist (S|ehe
Nut Bedienungsanleitung der Schneideinheit).
* Nutzun
g. } 3. Drehen Sie die Express-Hubhebel (Bild 20) auf
* Stresszeitraume (d. h. hohe Temperaturen, hohe die EINGEKUPPELTE Stellung (der Griff zeigt zur
Luftfeuchtigkeit, starke Nutzung) Vorderseite der Schneideinheit).
Diese Faktoren kdnnen sich von Fairway zu Fairway Wichtig: Stellen Sie die Messlehre mit der
unterscheiden. Prifen Sie den Mahbereich haufig und Tabelle mit dem empfohlenen Bereich fiir die
andern Sie das Groomingverfahren entsprechend. Schnitthéhe und die Groominghdhe ein.
Hinweis: Falsche oder zu aggressive Nutzung der 4. Messen Sie an einem Ende der Groomerspindel
Groomerspindel (d. h. zu tiefes oder zu haufiges den Abstand von der niedrigsten Spitze des
Grooming) kann die Grunflache unnétig belasten und Groomermessers bis zur Arbeitsoberflache
zu schweren Schaden der Grunflache fuhren. Setzen (Bild 20). Drehen Sie das Handrad zur
Sie den Groomer mit Vorsicht ein. Hoheneinstellung (Bild 20), um die Spitze des

Groomermessers auf die gewlinschte Hohe

Hinweis: Wechseln Sie immer die Mahrichtung, anzuheben oder abzusenken.

wenn Sie den Groomer verwenden. Dieser Wechsel
verbesserte die Groomingeffekte.

Hinweis: Setzen Sie den Groomer mdglichst in einer
geraden Linie ein. Passen Sie beim Wenden mit
einem eingesetzten Groomer auf.

O 4 d
f G031465

9031465

Bild 20
1. Handrad zur 3. Groominghohe
Hoheneinstellung
2. Express-Hubhebel 4. Anzahl der Distanzstiicke

an der Heckrolle (unter
dem Seitenplattenpolster)

5. Wiederholen Sie den Schritt 4 am anderen
Ende des Groomers und priifen Sie dann die
Einstellung an der ersten Seite.

Die Hoheneinstellung sollte an beiden Seiten
des Groomers gleich sein. Stellen Sie die Héhe
ggaf. ein.
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Empfohlener Bereich fiir die Schnitthohe und die Groominghohe

Schnitthohe | Schnitthohe Anzahl der Empfohlene Groominghohe = Empfohlene Groominghohe =
(mm) (Zoll) Distanz- Schnitthohe — Groomereinsatz Schnitthohe — Groomereinsatz
stiicke an
der Heck- (mm) (Zoll)
6,3 0,250 roe 3,1 bis 6,3 0,125 bis 0,250
9,5 0,375 0 4,7 bis 9,5 0,187 bis 0,375
9,5 0,375 1 4,7 bis 9,5 0,187 bis 0,375
12,7 0,500 0 6,3 bis 12,7 0,250 bis 0,500
12,7 0,500 1 6,3 bis 12,7 0,250 bis 0,500
12,7 0,500 2 6,3 bis 9,5 0,250 bis 0,375
15,8 0,625 0 9,5 bis 15,8 0,375 bis 0,625
15,8 0,625 1 9,5 bis 15,8 0,375 bis 0,625
15,8 0,625 2 9,5 bis 12,7 0,375 bis 0,500
19,0 0,750 1 12,7 bis 19,0 0,500 bis 0,750
19,0 0,750 2 12,7 bis 19,0 0,500 bis 0,750
19,0 0,750 3 12,7 bis 15,8 0,500 bis 0,625
22,2 0,875 1 15,8 bis 22,2 0,625 bis 0,875
22,2 0,875 2 15,8 bis 22,2 0,625 bis 0,875
22,2 0,875 3 15,8 bis 19,0 0,625 bis 0,750
254 1,00 2* 19,0 bis 25,4 0,750 bis 1,00
254 1,00 3 19,0 bis 25,4 0,750 bis 1,00
254 1,00 4 19,0 bis 22,2 0,750 bis 0,875

Hinweis: Die empfohlene Hochstgroominghohe ist die halbe Schnitthohe bis zum Maximaleinsatz von 6 mm.

* Versetzen Sie die vordere Schnitthdhenhalterung am Groomer in das unterste Loch in der Seitenplatte
(Schneideinheitposition).

Andern der Groomerrich-

tung

Der Groomer hat drei Einstellungen: NEUTRAL,
VORWARTS und RUCKWARTS. Zum Andern der
Groomerrichtung drehen Sie das Handrad am Ende
des Groomerantriebs und fluchten die gewlnschte

Stellung mit der Einstellkerbe aus.

1. Einstellkerbe
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Bild 21

2. Handrad
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Testen der Groomerlei-
stung

Wichtig: Falsche oder zu aggressive Nutzung der

Groomerspindel (d. h. zu tief oder zu haufiges

Grooming) kann die Rasenflache unnétig belasten

und zu schweren Rasenschaden fiihren. Setzen
Sie den Groomer mit Vorsicht ein.

A GEFAHR

Kontakt mit den Spindeln oder anderen
beweglichen Teilen kann zu Verletzungen
fiihren.

* Kuppeln Sie vor dem Einstellen der
Schneideinheiten die Spindeln aus,
aktivieren die Feststellbremse, stellen den
Motor ab und ziehen den Schliissel ab.

* Halten Sie lhre Hande und Bekleidung
fern von den Spindeln oder anderen
beweglichen Teilen.

Sie mussen auf jeden Fall die Leistung des Groomer
ermitteln, bevor Sie das Gerat regelmalig einsetzen.

So ermitteln Sie die richtige Hohen- bzw.
Tiefeneinstellung:

1. Stellen Sie die Hauptmahspindeln auf die
Schnitthohe ein, die Sie normalerweise
ohne Groomingspindel verwenden wiirden.
Verwenden Sie vorne eine Wiehle-Rolle und
hinten Ganzrolle.

Die entfernte Grasmenge ist ein wichtiger
Hinweis beim Ermitteln der Hohen- bzw.
Tiefeneinstellung der Groomingspindel.

2. Stellen Sie jede Groomingspindel auf die
gewinschte Hoéhe ein.

3. Prufen Sie den Testbereich und ermitteln Sie,
ob Sie in diesem Bereich die gewlinschten
Ergebnisse erzielt haben. Erhdhen
oder vermindern Sie sonst die H6he der
Groomingspindeln und fiihren Sie einen
weiteren Testdurchgang aus.

Prifen Sie den Allgemeinzustand des Testbereichs
zwei oder drei Tage nach dem ersten Grooming und
achten Sie auf Beschadigung. Wenn der mit dem

Groomer behandelte Bereich gelb und braun wird und

der nicht mit dem Groomer behandelte Bereich griin
ist, haben Sie den Groomer zu aggressiv eingesetzt.
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1.

Fullschraube

Wartung

Wechseln des

Getriebeschmiermittels
Wartungsintervall: Alle 500 Betriebsstunden/Jahrlich

(je nach dem, was zuerst erreicht
wird)

Reinigen Sie die aulleren Oberflachen des
Groomergehauses.

Entfernen Sie die Ablassschraube unten am
Gehause (Bild 22).

Entfernen Sie die Olstandschraube an der Seite
des Gehauses, um eine Offnung flr das bessere
Ablassen des Ols zu schaffen (Bild 22).

Kippen Sie die Schneideinheit nach hinten,
bis der Ablassanschluss unten ist, um ein
komplettes Ablassen sicherzustellen.

Stellen Sie die Schneideinheit auf eine ebene
Flache, wenn das Ol abgelassen ist.

Setzen Sie die Ablassschraube wieder ein.

Entfernen Sie die Flllschraube oben am
Gehause (Bild 22).

Fillen Sie das Groomergetriebe mit
80W-90-Getriebedl, bis der Olstand an der
Unterseite der Olstandschraube liegt (ca. 50 cc
fur eine 12,7-cm-Spindel und 90 cc flr eine
17,8-cm-Spindel).

Setzen Sie die Olstandschraube und die
Fullschraube wieder ein.

Ziehen Sie alle Schrauben bis auf 3,62-4,75 Nm
an.

— 4
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Bild 22
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3. Olstandschraube

2. Ablassschraube
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Reinigen der Groomings-
pindel
Wartungsintervall: Nach jeder Verwendung

Reinigen Sie die Groomingspindel nach der
Verwendung mit Wasser (abspritzen). Richten Sie
den Wasserstrahl nicht direkt auf die Lagerdichtungen
am Groomer. Lassen Sie die Groomingspindel nicht
in Wasser stehen, da die Teile sonst rosten.

Prufen der Messer

Wartungsintervall: Bei jeder Verwendung oder
taglich

Prifen Sie die Grooming-Messerspindeln oft auf
Beschadigung oder Abnutzung. Begradigen Sie
verbogene Messer mit einer Zange und tauschen Sie
abgenutzte Messer aus. Achten Sie beim Prifen der
Messer darauf, dass die Muttern am rechten und
linken Messerwellenende fest gezogen sind.

3
1 @
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G010613
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Bild 23

1. Groomingmesser 3. Scharfe Kanten

2. Stumpfe (abgerundete)
Kanten
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Einbauerklarung

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave., South Bloomington, MN, USA erklart, dass das (die) folgende(n)
Gerat(e) den aufgeflhrten Richtlinien entsprechen, wenn es (sie) gemal der beiliegenden Anweisungen an
bestimmten Toro Modellen montiert werden, wie in der relevanten Konformitatsbescheinigung angegeben.

Rechnungsbeschrei- Allgemeine

bung Beschreibung Richtlinie

Modellinr. Seriennr. Produktbeschreibung

Universalgroomerantrieb,

46-cm- und 56-cm-
Schneideinheiten der 5IN RM UNIVERSAL/

03763 — . BI-DIRECTIONAL Groomer 2006/42/EG
Serie Reelmaster® 3550, GROOMER

3555, 5010 und 5010-H mit
12,7-cm-Spindel

Universalgroomerantrieb

, 46-cm- oder
56-cm-Schneideinheiten 7IN RM UNIVERSAL/

03768 — h BI-DIRECTIONAL Groomer 2006/42/EG
der Serie Reelmaster® 3575, GROOMER

5010, 5010-H und 7000 mit
12,7-cm-Spindel

Relevante technische Angaben wurden gemafy Anhang VIl Teil B von Richtlinie 2006/42/EG zusammengestellt.

Toro sendet auf Anfrage von Staatsbehoérden relevante Informationen zu dieser teilweise fertiggestellten
Maschine. Die Informationen werden elektronisch gesendet.

Diese Maschine darf nicht in Betrieb genommen werden, bis sie in zugelassene Modelle von Toro eingebaut ist,
wie in der zugehdrigen Konformitatsbescheinigung angegeben und geman aller Anweisungen, wenn sie als
konform mit allen relevanten Richtlinien erklart werden kann.

Zertifiziert: offizieller Vertragshandler:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro Europe NV

Nijverheidsstraat 5

2260 Oevel

Belgium

John Heckel

Leitender Konstruktionsmanager Tel. +32 16 386 659
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

October 2, 2017



TORO.

Countonit.
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