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Software Guide

Leia estas informacdes com atengao para saber como
operar e realizar a manutengado adequada do produto,
além de evitar lesdes e danos ao produto. A operacao
correta e segura do produto € de responsabilidade
do usuario.
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originais da Toro ou informagdes adicionais, entre

em contato com um estabelecimento de assisténcia
técnica autorizada ou com o servigo de atendimento
ao cliente da Toro, tendo em maos os numeros de [_

modelo e de série do produto j
e von 2

Para obter materiais de treinamento sobre a

segurancga e operagao do produto, informagdes sobre
acessorios, ajuda para localizar um representante ou ‘ “' ..
para registar o seu produto, fale diretamente conosco

pelo site www.Toro.com.
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Tela principal de operacao Fiqura 1
Para acessar essa tela, pressione o botdo 4 ou a Tela Principal de Operag&o
(Ssgagiﬁgrg)baixo na Tela de mformagc“)es da méquma 1. Indicador de nivel de 5. Controle da buzina
) combustivel
A tela principal de operacao apresenta o conta-giros 2. 8Srr:1t)a-giros do motor 6. Controle da forga axial

do motor, o indicador de nivel de combustivel, o . o
indicador de temperatura do motor, o seletor de fileira 3. L”:'ﬁ:ﬂi‘god%;emperat“ra 7. Controle de poténcia
de hastes, o controle de forga axial e o controle de arrefecimento

poténcia (Figura 1). 4. Seletor de fileira de hastes
A luz indicadora de baixo nivel de combustivel acende

na tela principal de operagdo quando a maquina esta
com baixo nivel de combustivel (Figura 1).

Pressione o botdo 3 para selecionar o controle de
empuxo (Figura 1).

Pressione o botdo 4 para selecionar o controle de
poténcia (Figura 1).

Pressione o bot&do 7 para acionar a buzina (Figura 1).

Pressione o botao 8 para o seletor de fileira de hastes
(Figura 1).

Nota: A opcdo da buzina (botdo 7) esta presente
somente a partir da versao K do software.
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Principais funcoes de
perfuracao exibidas na tela
de pressoes

Para acessar essa tela, pressione a seta para baixo
na Tela principal de operacao (pagina 1).

Esta tela exibe a pressao do conjunto rotativo em psi,
a pressao do fluido de perfuragao em psi, a pressao
do sistema de translacao em psi, e a vazao de fluido
de perfuragdo em gpm (galdes por minuto) (Figura 2).

Existem também 4 indicadores (listados de cima para
baixo no meio da tela), que indicam:

* Aviso de cédigo de falha de perfuragédo e/ou do
motor (Figura 2)

* Aviso de baixo nivel de combustivel (Figura 2)
* Fluido de perfuracdo na posicao LIGADA (Figura 2)

* Perfuracdo automatica na posi¢ao LIGADA (Figura
2)
Nota: A opcao da buzina (botdo 7) esta presente
somente a partir da versao K do software.
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Figura 2
Principais fungdes de perfuragdo exibidas na tela de
pressdes

Pressao do fluido de
perfuragao (psi)

1. Indicador de baixo nivel 5.
de combustivel

2. Indicador de 6. Indicador do fluido de
autoperfuragéo perfuragdo

3. Presséo do conjunto 7. Vazéo de fluido de
rotativo (psi) perfuragéo (gpm)

4. Indicador de falha de 8. Indicador de pressao do
perfuragao sistema de translagao

(psi)

Principais funcoes de
perfuracao exibidas na tela
de torque

Para acessar essa tela, pressione a seta para baixo
na Principais func¢des de perfuracao exibidas na tela
de pressodes (pagina 2).

Esta tela exibe o torque do conjunto rotativo em
pés-Ibs, a pressao do fluido de perfuragdo em psi, a
forca do sistema de translagdo em Ibs, e a vazao de
fluido de perfuragdo em gpm (Figura 3).

Existem também 4 indicadores (listados de cima para
baixo no meio da tela), que indicam:

* Aviso de cddigo de falha de perfuragcéo e/ou do
motor (Figura 3)

* Aviso de baixo nivel de combustivel (Figura 3)
* Fluido de perfuragao na posi¢ao LIGADA (Figura 3)

* Perfuragcao automatica na posi¢ao LIGADA (Figura
3)

Nota: A opcao da buzina (botéo 7) esta presente
somente a partir da versao K do software.
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Figura 3
Principais fungdes de perfuragao exibidas na tela de torque
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1. Indicador de baixo nivel 5. Pressao do fluido de
de combustivel perfuragéo (psi)

2. Indicador de 6. Indicador do fluido de
autoperfuragéo perfuragéo

3. Torque do conjunto 7. Taxa de vazao de fluido de
rotativo (pés-Ibs) perfuracéo (gpm)

4. Indicador de falha de 8. Forga do sistema de
perfuracao translagao (Ibs)




Nota: Pressione as setas a esquerda e a direita, em
simultaneo, com o botdo 8 para alterar as unidades
para o sistema métrico.

Tela de velocidade de giro
da perfuratriz

Para acessar esta tela, mantenha pressionado o
botdo OK na Tela principal de operagao (pagina 1).

Essa tela permite aumentar ou reduzir a velocidade
de giro da perfuratriz.

Para alterar a velocidade de giro da perfuratriz, siga
o procedimento a seguir:

1. Pressione e mantenha pressionado o botdo OK
para acessar a janela de velocidade de giro da
perfuratriz.

2. Pressione a seta a Esquerda para reduzir o
giro maximo, ou a Direita para aumentar o giro
maximo (Figura 4).

3. Solte o botao OK para aplicar a velocidade de
giro da perfuratriz (Figura 4).

Nota: A opcédo da buzina (botédo 7) esta
presente somente a partir da versédo K do
software.
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Figura 4
Tela de velocidade de giro da perfuratriz

1. Indicador de velocidade 3.
de giro da perfuratriz

Botao OK (aplica a
velocidade de giro da
perfuratriz)

Seta a esquerda (reduzir
0 giro)

2. Seta a direita (aumentaro 4.
giro)

Tela de controle de empuxo

Essa tela permite aumentar ou reduzir a saida de
empuxo da maquina.

Para acessar essa tela, pressione o botao 3 na Tela
principal de operacéo (pagina 1) ou na Principais
fungdes de perfuragao exibidas na tela de pressoes
(pagina 2).

Para alterar a saida de empuxo da maquina, siga o
procedimento a seguir:

1. Pressione o botdo 1 para aumentar a saida de
empuxo, ou o botdo 3 para reduzir a saida de
empuxo da maquina (Figura 5).
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Tela de controle de forga axial

3. Reduzir a saida de
empuxo

4. Retornar a tela anterior

1. Aumentar a saida de
empuxo

2. Indicador de empuxo

2. ApoOs ajustar a saida de empuxo, pressione o
botdo 4 (Figura 5) para retornar a Tela principal
de operacgao (pagina 1) ou a Principais fungdes
de perfuracao exibidas na tela de pressées
(pagina 2).

Nota: A opgdo da buzina (botdo 7) esta
presente somente a partir da versédo K do
software.

Tela de controle de poténcia

Para acessar essa tela, pressione o botdo 4 na Tela
principal de operacao (pagina 1).

O controle de poténcia determina a carga maxima do
motor para evitar situa¢des de travamento sob cargas
elevadas, independentemente do giro do motor.




O controle de poténcia permite alterar o giro minimo
que o motor podera atingir antes de ser acionado o
sistema de controle de poténcia.

Nota: Por exemplo, com um ajuste de giro (rpm) de
60%, o motor podera morrer sob cargas elevadas.

Apobs pressionar o botdo 4 para acessar o controle

de poténcia (Figura 1), selecione uma das seguintes

opgdes:

* Botdo 1 para ajustar em 60% o giro do motor
(rpm), como mostrado na Figura 6.

* Botdo 2 para ajustar em 75% o giro do motor
(rpm), como mostrado na Figura 6.

* Botéo 3 para ajustar em 90% o giro do motor
(rpm), como mostrado na Figura 6.

* Botao 4 para retornar a tela principal de operacao
(Figura 6).
Nota: A opcao da buzina (botdo 7) esta presente
somente a partir da versao K do software.
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Figura 6
Tela de controle de poténcia

1. Giro (rpm) 60%
2. Giro (rpm) 75%

3. Giro (rpm) 90%
4. Retornar a tela anterior

Tela de selecao de fileira de
hastes

Esta tela permite selecionar a fileira de hastes que
deseja utilizar.

Para acessar essa tela, pressione o botao 8 na Tela
principal de operacao (pagina 1).

Para selecionar a fileira de hastes, siga o
procedimento abaixo:

1. Pressione a seta a direita ou esquerda para
selecionar o numero da fileira que deseja
acessar (Figura 7).
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Figura 7
Tela de selecao de fileira de hastes

1. Indicador do seletor de 4. Retornar a tela anterior

fileiras
2. Numero da fileira 5. Seta a esquerda

3. Ocultar a janela lateral

2. Apos posicionar a seta sob o numero da fileira
que deseja acessar, pressione o botdo 8 (Figura
7) para ocultar a janela lateral.

Tela principal de selecao

Para acessar essa tela, pressione a seta para baixo
na Principais func¢des de perfuracao exibidas na tela
de torque (pagina 2).

Esta tela permite selecionar as opgdes a seguir:

* Botado 1 - Tela de informagdes da maquina (pagina
5) como mostrado na Figura 10

* Botdo 2 — Quadro de lubrificagdo e manutengao
(Figura 11)

* Botdo 3 — Ler codigos de erro (Figura 16)
* Botdo 4 — Retornar a tela anterior.

* Botéo 5 — Diagndstico e ajuste de parametros
(Figura 8)

* Botao 6 — Ajustar a calibragdo do carregador
(Figura 8)

* Botado 7 — Remover um lembrete de manutengao
(Figura 8)




* Botao 8 — Controle do martelo pneumatico (Figura
8)

* Botao OK — Retornar a Tela de selecao de
controles (pagina 5) como mostra Figura 8
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Tela principal de selegao
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Remover lembrete de
manutengao

1. Informagdes da maquina 6.

Selegdo de
controle/joystick

2. Quadro de lubrificagdo e 7.
manuteng¢ao

3. Calibragao do carregador 8.

4. Diagnostico e ajuste de 9.
parametros

5. Controle do martelo
pneumatico

Cédigos de erro

Retornar a Tela Principal
de Operagéo

Tela de selecao de
controles

Para acessar esta tela, pressione o botdo OK da Tela
principal de selecao (pagina 4).

Os 2 arranjos de controles a sua escolha sao:

* Modo | — Coloca as funcdes de perfuracdo no
joystick direito, enquanto o joystick esquerdo
opera as fungdes do carregador de hastes e das
chaves (Figura 9).

Pressione o botédo 4 para selecionar esse modo
(Figura 9).

* Modo Il — Divide as fungdes de perfuragao, das
chaves e de carregamento entre os joysticks
esquerdo e direito (Figura 9). Os controles de
empuxo poderdo ser acessados no joystick DIREITO
e os controles de giro no joystick ESQUERDO.

Pressione o botdo 8 para selecionar esse modo
(Figura 9).
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Figura 9
Tela de selecao de controles
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1. Modo | 2. Modo ll

Tela de informacodes da
maquina
Esta tela contém as seguintes informagdes:

* Numeros de modelo e de série da maquina (Figura
10).

* Horas de funcionamento do motor (Figura 10).

* Numero total e parcial de galdes de fluido (lama)
de perfuragéo consumidos (Figura 10).

Nota: Pressione o botdo 3 para zerar o numero
parcial de galdes de fluido (lama) de perfuragao
consumidos desde a ultima reconfiguragao (Figura
10).
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Figura 10
Tela de informagdes da maquina
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1. Numero de série e modelo 4. Zerar o numero de
da maquina galdes de fluido (lama) de
perfuragéo consumidos

2. Horas de funcionamento 5. Tela anterior
do motor

3. Numero total e parcial de
galdes de fluido (lama) de
perfuracdo consumidos

Telas de Lubrificacao e
Manutencao

Para acessar essa tela, pressione o botao 2 na Tela
principal de selecao (pagina 4).

Estas telas apresentam ao usuario as programacoes
e os intervalos de manutencao diaria mostrados
abaixo.

Nota: Pressione o botdo ESC para sair desta tela.

Pressione o botdo OK e digite o PIN 13236573 para
redefinir os cronogramas de manutencgéo.

Pressione os botbes a seguir para acessar as
respectivas programagdes de manutengao:

* Botdo 1 — 50 horas (Figura 12)

* Botao 2 — 250 horas (Figura 13)

* Botdo 3 — 500 horas (Figura 14)

* Botdo 4 — 1.000 horas (Figura 15)
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Figura 11
Tela principal de manutencéo
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Figura 12
Tela de manutengéo de 50 horas
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Figura 13
Tela de manutencao de 250 horas
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Figura 14
Tela de manutencgao de 500 horas
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Figura 15
Tela de manutengao de 1.000 horas
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Tela de cédigos de erro

Para acessar essa tela, pressione o botao 3 na Tela
principal de selecéo (pagina 4).

Esta tela exibe o numero de erros de perfuragéo e
do motor ocorridos.

Se for exibido mais de 1 erro de perfuragao ou do
motor na tela, pressione o botdo 5 para exibir o
préximo erro de perfuragao, o botdo 7 para exibir o
proximo erro do motor ou o botao 8 para exibir o erro
anterior do motor (Figura 16).

Nota: Se nao houver erros de perfuragdo ou do
motor, pressione o botdo OK para sair desta tela
(Figura 16).
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Figura 16

Tela de cédigos de erro
1. Numero total de erros de 4. Erro do motor anterior
perfuragao
2. Préximo erro do motor 5. Numero total de erros do
motor
3. Proximo erro de
perfuragao

Tela de Diagnéstico e
Ajuste de Parametros

Para acessar essa tela, pressione o botao 5 na Tela
principal de operacao (pagina 1).

Para diagnoéstico e ajuste de parametros, entre em
contato com a sua assisténcia técnica autorizada.

Nota: Para acessar a Tela de Diagnéstico e Ajuste
de Parametros, digite o PIN 73236531.

Tela de calibracao do
carregador

Para acessar essa tela, pressione o botao 6 na Tela
principal de selegao (pagina 4).

Esta tela permite calibrar o came ou o brago do
carregador.

Esta tela permite ajustar as posigdes do came,
garantindo que esteja alinhado com a fileira de hastes.

Pressione os botbes a seguir para calibrar o came
ou o brago do carregador:




* Pressione o botado 1 para calibrar o came do
carregador (Figura 17)

* Pressione o bot&o 2 para calibrar o brago do
carregador (Figura 17)
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Figura 17
Tela de calibragdo do carregador

1. Calibrar o came do
carregador

3. Retornar a tela principal
de selegao

2. Calibrar o brago do
carregador

Tela de calibracao do came
do carregador

Para acessar essa tela, pressione o botao 1 na Tela
de calibracao do carregador (pagina 7).

Esta tela permite definir as posicoes das fileiras para
o porta-hastes.

Pressione os botdes abaixo para ajustar na posicéo
desejada:

* Botdo 1 — Ajustar na posicéo 1 (Figura 18)
* Botdo 2 — Ajustar na posigéo 2 (Figura 18)
* Botdo 3 — Ajustar na posigao 3 (Figura 18)
* Botao 4 — Ajustar na posigao 4 (Figura 18)

Para ajustar a posi¢cao de carga ou descarga,
pressione o botao 5 (Figura 18).
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Figura 18
Tela de calibragdo do came do carregador

1. Configurar na posicéo 1 4. Came do carregador nao

configurado (X no circulo)

2. Sinalizagdo da fileira 5.
selecionada

3. Numero da fileira

Selecionar a posigéo de
carga/descarga

Se os numeros de calibracado forem aceitaveis, a tela
indicara a mensagem “Calibragdo Concluida”.

Se os numeros de calibragdo nao forem aceitaveis, a
tela indicara a mensagem “Falha na Calibragao”.

Tela de calibracao do braco
do carregador

Para acessar essa tela, pressione o botao 2 na Tela
de calibracao do carregador (pagina 7).

Esta tela permite configurar o brago do carregador
na posicao Recolhida (totalmente recolhida para a
maquina) ou na posicao "Estendida" (totalmente
afastada da maquina).

O ponto de prendimento/liberagao é ajustado no ponto
onde as garras prendem e liberam a haste do came.

Pressione os botdes a seguir para configurar o brago
do carregador na posicdo Recolhida, Estendida ou de
Prendimento/Liberagao:

* Botao 1 — Configurar posi¢gao Recolhida (Figura
19)

* Botdo 2 — Configurar posi¢cao Estendida (Figura
19)

* (Somente a partir da versao K do software)
Botao 3 — Prendimento/Liberagao (Figura 19)
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Figura 19
Tela de calibragao do brago do carregador

1. Configurar posigéo
Recolhida

2. Configurar posicao
Estendida

3. Prendimento / Liberagéo

4. Retornar a tela anterior

Remover a tela de lembrete
de manutencao

Para acessar essa tela, pressione o botao 7 na Tela
principal de selecao (pagina 4).

Para excluir um lembrete de manutengao, digite o PIN
de 8 digitos (13236573) nesta tela (Figura 20):

Apos digitar o PIN de 8 digitos, o lembrete de
manutengao sera excluido.

) ENTER PIN C

ENTER MAINTENANCE PN TO

CLEAR SERVICE REMINDERS

ENTER DIAGNOSTIC PIN TO ACCESS
ADVANCED DIAGNOSTICS AND ENTEF
ADIUST PARAMETERS

Figura 20
Tela digitar PIN
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Tela indicadora do
purificador de ar

Este icone é exibido quando ha necessidade de
realizar a manuteng¢ao do purificador de ar. Para
informacdes sobre a manutengao dos filtros do
purificador de ar, consulte o Manual de Operacao.

Nota: A opcdo da buzina (botdo 7) esta presente
somente a partir da versao K do software.
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1. Indicador de purificador de ar obstruido

Telas informativas

Pressione os botdes 1 e 5 em simultdneo para
acessar as telas.

Pressione as setas para cima e para baixo para
navegar pelas telas.

Pressione o botdo ESC para retornar a Tela principal
de operacéo (pagina 1).

Tela de diagnéstico do conjunto
rotativo e sistema de translacao

A tela de manutencgéo do conjunto rotativo e sistema
de translacao (Figura 22) apresenta as informagdes
a seguir:

* Saida do joystick para o conjunto rotativo e
sistema de translacéo

* Percentual e saida de enroscamento

* Percentual e saida de desenroscamento
* Percentual e saida de forca axial

* Percentual e saida de tragao

* Indicadores de Habilitado e Desabilitado para
duas velocidades, interruptor do assento, giro do
came, recuo do sistema de translacao e extensao
dos bracgos
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Tela de habilitacao de auxiliares

A tela de habilitacao de auxiliares (Figura 23) exibe
as informagdes a seguir:

* Indicadores de On/Off para morsas,
desenroscamento das hastes (chave superior)
aplicador de lubrificante, configuragao, giro do
hasteamento, bragos, garra e elevador de hastes

* Percentual e saida multifuncional
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Figura 23
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Tela de informacoes do fluido de
perfuracao

A tela de informagdes do fluido de perfuragao (Figura
24) exibe as informagbes a seguir:

* Indicadores On/Off para fluido de perfuragao,
aumento da vazao, reducéo da vazao e vazao
maxima de lama

* Indicadores de Habilitado e Desabilitado para o
interruptor e configuragéao do assento

* Percentual e saida de fluido de perfuragéo
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OFF OFF OFF OFF
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0
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0

SEATSWITCH SETUP
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Figura 24
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Tela de informacgdes de comando
das esteiras

A tela de informagdes de comando das esteiras
(Figura 27) exibe as informacdes a seguir:

* Saida para comando dos movimentos das
esteiras: esquerda a frente, esquerda a ré, direita
a frente e direita a ré

» Saida do joystick de Avanco-Neutro-Ré e diregéao

* Indicadores de On/Off para a configuragéo e o
interruptor do assento

SETUP
OFF
LEFT FORWARD RIGHT FORWARD
0 0
@ FNR JOYSTICK
00V
STEER JOYSTICK
LEFT REVERSE RIGHT REVERSE
0 SEATSWITCH 0
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Figura 25
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Tela de informacgoes da calibracao
do came

A tela de informagbes da calibragdo do came (Figura

27) exibe as informacgbes a seguir:

* Saida para: fileira do came; valores das fileiras
1-4; valor do sensor do came; e valor do sensor
de braco.

* Indicadores de Habilitado e Desabilitado
para: came em fileira; came estendido; came
rotacionado; brago estendido; e brago afastado.

@ CAMROW CAM INROW CAMHOME CAM ROTATED
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Figura 26

Tela de informagdes da maquina
A tela de informagdes da maquina (Figura 27) exibe
as seguintes informacgdes de saida para:

* Taxa de combustivel

* Pressao do dleo

* Tensao

* Velocidade do motor

* Consumo de combustivel

* Temperatura do motor

* Temperatura do 6leo hidraulico

* Modulo de expansao do ventilador

FuelRate | Ol Pressure )
0 0

[ Engine Speed ) [FuelOonsumpn‘on‘
0 0

Voltage
0.00V

_
[Engine Tempemture)

0 F
Hydraulic Oil Temp Fan Expansion
0F Module: OK

Figura 27
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icones informativos e de
adverténcia

Apenas a partir da versao K do software

Tela indicadora de condicao de
colisao

O funcionamento do sistema de translagao sera
interrompido, e sera exibido este icone se houver uma
condicao de colisdo entre a cabeca de perfuracdo e a
haste/carregador (Figura 28).
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Figura 28
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1. lcone de condigdo de colisdo

icone de adverténcia do portio de
pedestres

Se o portdo de pedestres n&o estiver na posigao
rebaixada, este icone (Figura 29) sera exibido.

N
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Figura 29
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icone de adverténcia da gaiola de
ancoragem (somente modelos CE)

Este icone (Figura 30) sera exibido quando a gaiola
de ancoragem néo estiver fechada.
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Figura 30
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