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Nalezy przeczyta¢ uwaznie ponizsze informacje,
aby poznac¢ zasady wiasciwej obstugi i konserwacji
urzgdzenia, nie uszkodzi¢ go i unikng¢ obrazen
ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidlowe i bezpieczne
uzytkowanie produktu spoczywa na uzytkowniku.

Aby skorzystaé z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci
firmy Toro lub uzyskaé¢ dodatkowe informacje, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem
serwisowym lub biurem obstugi klienta firmy Toro.
Prosimy o przygotowanie numeru modelu i numeru

seryjnego produkt j
e prod D@ B ©

Z firmg Toro mozna skontaktowac sie bezposrednio

pod adresem www.Toro.com w kwestiach dotyczgcych
materiatow szkoleniowych z zakresu bezpieczenstwa ’ ‘ ' .
oraz eksploatacji produktu, informacji na temat -

akcesoridow, pomocy w znalezieniu autoryzowanego
sprzedawcy lub rejestracji urzgdzenia.
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Gtowny ekran roboczy Rysunek 1

Gtéwny ekran roboczy

9029896

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk

4 |ub strzatke w dét na Ekran informacji o maszynie 1. Wskaznik poziomu paliwa 5. Klakson
(Strona 6). 2. Obrotomierz silnika 6. Sterowanie sitg pchania
Na gtéwnym ekranie roboczym wyswietlany (obr./min)

jest obrotomierz silnika, wskaznik ilosci paliwa, 3. Wskaznik temperatury 7. Sterowanie moca silnika
wskaznik temperatury silnika, wybierak rzedu Zerdzi, piynu chtodzacego

przetgcznik sterowania sitg pchania i mocg silnika 4. Wybierak rzedu Zerdzi
(Rysunek 1).

Gdy poziom paliwa jest zbyt niski, na gtbwnym ekranie
roboczym zapala sie wskaznik niskiego poziomu
paliwa (Rysunek 1).

Aby wybra¢ sterowanie sitg pchania, nalezy nacisng¢
przycisk 3 (Rysunek 1).

Aby wybrac¢ sterowanie mocg silnika, nalezy nacisng¢

przycisk 4 (Rysunek 1).

Aby uzy¢ klaksonu, nalezy nacisngc przycisk 7

(Rysunek 1).

Aby uzy¢ wybieraka rzedu zerdzi, nalezy nacisngc

przycisk 8 (Rysunek 1).

Informacja: Funkcja klaksonu (przycisk 7) jest

dostepna tylko w wersji K i oprogramowania i wersjach

wyzszych.

© 2099—The Toro® Company Zarejestruj produkt pod adresem Ttumaczenie oryginatu (PL)

8111 Lyndale Avenue South www.Toro.com. Wydrukowano w Stanach

Bloomington, MN 55420 Zjednoczonych
34 16 — 9 4 6 * A

c E Wszelkie prawa zastrzezone '}



Gtéwne funkcje wiertnicze
wyswietlane na ekranie
cisnienia

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ strzatke
w dot na Gtéwny ekran roboczy (Strona 1).

Na tym ekranie podane sg pomiary cisnienia
obrotowego w psi, ci$nienie ptuczki wiertniczej w psi,
ci$nienie wozka w psi i wydatek ptuczki wiertniczej
w gpm (Rysunek 2).

S3g na nim réwniez 4 wskazniki (wymienione od
gory do dotu na srodku ekranu), ktére przedstawiajg
nastepujgce informacje:

* Ostrzezenie o kodzie btedu wiercenia i/lub silnika
(Rysunek 2)

* Ostrzezenie o niskim poziomie paliwa (Rysunek 2)

* Ptuczka wiertnicza jest w potozeniu zAt. (Rysunek
2)

*  Wiercenie automatyczne jest w potozeniu zAt.
(Rysunek 2)

Informacja: Funkcja klaksonu (przycisk 7) jest
dostepna tylko w wersji K i oprogramowania i
wersjach wyzszych.
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Rysunek 2
Gtéwne funkcje wiertnicze wyswietlane na ekranie cisnienia
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1. Wskaznik niskiego 5.
poziomu paliwa

Cisnienie ptuczki
wiertniczej (psi)

2. Wskaznik wiercenia 6. Wskaznik ptuczki
automatycznego wiertniczej
3. Cisnienie obrotowe (psi) 7. Wydatek ptuczki

wiertniczej (gpm)
Cisnieniomierz wozka
(psi)

4. Wskaznik btedu wiercenia 8.

Gtéowne funkcje wiertnicze
wyswietlane na ekranie
momentu obrotowego

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ strzatke
w dot na Giéwne funkcje wiertnicze wyswietlane na
ekranie cisnienia (Strona 2).

Na tym ekranie podane sg pomiary momentu
obrotowego w stopofuntach, cisnienie ptuczki
wiertniczej w psi, sita wozka w funtach i wydatek
ptuczki wiertniczej w gpm (Rysunek 3).

S3g na nim rowniez 4 wskazniki (wymienione od
gory do dotu na srodku ekranu), ktére przedstawiajg
nastepujgce informacje:

* Ostrzezenie o kodzie btedu wiercenia i/lub silnika
(Rysunek 3)

* Ostrzezenie o niskim poziomie paliwa (Rysunek 3)

* Ptuczka wiertnicza jest w potozeniu zAL. (Rysunek
3)

* Wiercenie automatyczne jest w potozeniu zAt.
(Rysunek 3)

Informacja: Funkcja klaksonu (przycisk 7) jest
dostepna tylko w wersji K i oprogramowania i
wersjach wyzszych.
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Rysunek 3

Gltoéwne funkcje wiertnicze wyswietlane na ekranie
momentu obrotowego
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1. Wskaznik niskiego 5.
poziomu paliwa

Cisnienie ptuczki
wiertniczej (psi)

2. Wskaznik wiercenia 6. Wskaznik ptuczki
automatycznego wiertniczej

3. Moment obrotowy 7. Wydatek ptuczki
(stopofunty) wiertniczej (gpm)

4. Wskaznik btedu wiercenia 8. Sita pchania wdzka (funty)
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Rysunek 4
Ekran predkosci obrotowej Swidra
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1. Mierniki predkosci
obrotowej swidra

3. Przycisk OK (ustawia
predkos¢ obrotowg
Swidra)

Strzatka w lewo
(zmniejszenie predkosci)

2. Strzatka w prawo 4,
(zwiekszenie predkosci)

Informacja: Aby zmieni¢ jednostki na metryczne,
nalezy rownoczesnie nacisngc¢ strzatki w lewo i w
prawo oraz przycisk 8.

Ekran predkosci obrotowe;j
wiertia

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk OK na
Gtéwny ekran roboczy (Strona 1).

Ten ekran umozliwia uzytkownikowi zwiekszanie lub
zmniejszanie predkosci obrotowej swidra.

Aby zmieni¢ predkos¢ obrotowg $widra:

1. Nacisnij i przytrzymaj przycisk OK, aby przejs¢
do okna predkosci obrotowej $widra.

2. Aby zmniejszy¢ predkos¢ maksymalng, nalezy
nacisngc¢ strzatke w lewo, aby zwiekszy¢
predkos¢ maksymalng — strzatke w prawo
(Rysunek 4).

3. Zwolnij przycisk OK, aby ustawi¢ predkos¢
obrotowg swidra (Rysunek 4).

Informacja: Funkcja klaksonu (przycisk 7) jest
dostepna tylko w wersji K i oprogramowania i
wersjach wyzszych.

Ekran sterowania sita
pchania

Ekran ten umozliwia uzytkownikowi zwiekszanie lub
zmniejszanie sity pchania maszyny.

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk
3 na Gtowny ekran roboczy (Strona 1) lub na Gtéwne
funkcje wiertnicze wyswietlane na ekranie cisnienia
(Strona 2).

Aby zmieni¢ site pchania maszyny, wykonaj
nastepujgce czynnosci:
1. Nalezy nacisng¢ przycisk 1, aby zwiekszy¢ moc

pchania, lub przycisk 3, aby zmniejszy¢ moc
pchania maszyny (Rysunek 5).
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Rysunek 5
Ekran sterowania sitg pchania
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1. Zwiekszenie sity pchania 3. Zmniejszenie sity pchania

2. Wskaznik sity pchania 4. Powrét do poprzedniego
ekranu

2. Po ustawieniu sity pchania nalezy nacisngc

przycisk 4 (Rysunek 5), aby powréci¢ do Gtoéwny

ekran roboczy (Strona 1) lub Gtéwne funkcje
wiertnicze wyswietlane na ekranie cisnienia
(Strona 2).

Informacja: Funkcja klaksonu (przycisk 7) jest

dostepna tylko w wersji K i oprogramowania i
wersjach wyzszych.

Ekran sterowania moca
silnika

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk

4 na Gléwny ekran roboczy (Strona 1).

Sterowanie mocg silnia stuzy do ustawienia
maksymalnego obcigzenia silnika, aby zapobiec jego
zatrzymaniu pod znacznym obcigzeniem niezaleznie
od predkosci obrotowej silnika.

Sterowanie mocg silnika umozliwia uzytkownikowi
zmiane ustawienia predkosci obrotowej silnika, do
jakiej predkosé obrotowa silnika moze spasé, nim
wigczy sie system sterowania mocg silnika.

Informacja: Na przyktad przy ustawieniu 60%

predkosci obrotowej silnik moze zgasng¢ przy duzych

obcigzeniach.

Po wybraniu sterowania mocg silnika poprzez
nacisniecie przycisku 4 (Rysunek 1) mozna wybrac
jedng z ponizszych opc;ji:

* Przycisk 1, aby wigczy¢ 60% predkosci obrotowej
silnika, jak pokazano na Rysunek 6.

* Przycisk 2, aby wigczy¢ 75% predkosci obrotowej
silnika, jak pokazano na Rysunek 6.

* Przycisk 3, aby wigczy¢ 90% predkosci obrotowej
silnika, jak pokazano na Rysunek 6.

* Przycisk 4, aby powréci¢ do gtdwnego ekranu
roboczego (Rysunek 6).

Informacja: Funkcja klaksonu (przycisk 7) jest
dostepna tylko w wersji K i oprogramowania i
wersjach wyzszych.
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Rysunek 6
Ekran sterowania mocg silnika

1. 60% predkosci obrotowej 3. 90% predkosci obrotowej

silnika silnika
2. 75% predkosci obrotowej 4. Powrdét do poprzedniego
silnika ekranu

Ekran wyboru rzedu zerdzi

Ekran ten umozliwia wybranie rzedu zerdzi, ktore
bedg uzywane.

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk
8 na Gtéwny ekran roboczy (Strona 1).

Aby wybraé rzad zerdzi, wykonaj nastepujgce
czynnosci:
1. Nalezy nacisng¢ przycisk strzatki w lewo lub

w prawo, aby wybraé pozgdany numer rzedu
(Rysunek 7).
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Rysunek 7
Ekran wybieraka rzedu Zerdzi

-

. Wskaznik wyboru rzedu 4. Strzatka w prawo

Numer rzedu

N

5. Strzatka w lewo

w

Ukryj okienko boczne

2. Po ustawieniu strzatki pod numerem wybranego
rzedu, nalezy nacisngc¢ przycisk 8 (Rysunek 7),
aby ukry¢ okienko boczne.

Gléwny ekran wyboru

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ strzatke
w dot na Gtéwne funkcje wiertnicze wyswietlane na
ekranie momentu obrotowego (Strona 2).

Na tym ekranie uzytkownik moze wybra¢ nastepujgce
opcje:

* Przycisk 1: Ekran informacji o maszynie (Strona
6) jak pokazano w Rysunek 10

* Przycisk 2: tabela smarowania i konserwacji
(Rysunek 11)

* Przycisk 3: odczyt kodéw usterek (Rysunek 16)
* Przycisk 4: Powrét do poprzedniego ekranu.

* Przycisk 5: diagnostyka i zmiana parametréow
(Rysunek 8)

* Przycisk 6: zmiana parametrow kalibracyjnych
maszyny (Rysunek 8)

* Przycisk 7: skasowanie przypomnienia
serwisowego (Rysunek 8)

* Przycisk 8: sterowanie miotem pneumatycznym
(Rysunek 8)

*  Przycisk OK: powrét do Ekran wyboru sterowania
(Strona 5), jak pokazano na Rysunek 8
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Rysunek 8
Gtéwny ekran wyboru
1. Informacje o maszynie 6. Skasowanie
przypomnienia
serwisowego
2. Tabela smarowania i 7. Wybor elementu
konserwacji sterujgcego/manipulatora
3. Parametry kalibracyjne 8. Kody btedow
maszyny
4. Diagnostyka i zmiana 9. Powro6t do gtdownego
parametrow ekranu roboczego

5. Sterowanie miotem
pneumatycznym

Ekran wyboru sterowania

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk
OK na Gtéwny ekran wyboru (Strona 5).

Te 2 uktady sterujgce, z ktérych mozna wybierac,
sktadajg sie z nastepujgcych elementow:

* Tryb I: udostepnia funkcje wiertnicze na prawym
manipulatorze, natomiast lewy manipulator stuzy
wowczas do obstugi funkcji podajnika zerdzi i
imadta (Rysunek 9).

Aby wybrac ten tryb, nalezy nacisng¢ przycisk 4
(Rysunek 9).

Tryb II: rozdziela funkcje wiertnicze oraz
sterowanie imadtem i podajnikiem miedzy lewym

i prawym manipulatorem (Rysunek 9). Do
sterowania sitg pchania stuzy PRAWY dzojstik, a do
sterowania obrotem stuzy LEwWY dzojstik.

Aby wybrac ten tryb, nalezy nacisng¢ przycisk 8
(Rysunek 9).
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Rysunek 9
Ekran wyboru elementéw sterowania
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1. Trybl 2. Tryb I

Ekran informacji o
maszynie
Ekran ten zawiera nastepujace informacje:

*  Numer modelu i numer seryjny urzadzenia
(Rysunek 10).

* Liczba motogodzin silnika urzgdzenia (Rysunek
10).

* llo$¢ zuzytej ptuczki wiertniczej w galonach i ilosé
zuzytej ptuczki wiertniczej w galonach mozliwa do
ponownego wyzerowania (Rysunek 10).

Informacja: Aby wyzerowac liczbe galonéw ptuczki
wiertniczej od ostatniego zerowania, nalezy nacisng¢
przycisk 3 (Rysunek 10).
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Rysunek 10

Ekran informaciji o urzgdzeniu

1. Numeru modelu i numeru
seryjny urzadzenia

4. Skasowanie ilosci ptuczki
wiertniczej w galonach

2. Liczba motogodzin silnika 5. Poprzedni ekran

3. Catkowita ilos¢ zuzytej
ptuczki wiertniczej w
galonach i ilos¢ zuzytej
ptuczki wiertniczej w
galonach mozliwa do
ponownego wyzerowania.

Ekrany smarowania i
konserwacji

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk
2 na Gtoéwny ekran wyboru (Strona 5).

Ekrany te pokazujg uzytkownikowi harmonogramy
konserwacji codziennej oraz ponizsze okresy
miedzyserwisowe.

Informacja: Aby wyjs¢ z tego ekranu, nalezy
nacisna¢ przycisk ESC.

Aby przywréci¢ domysine harmonogramy
miedzyserwisowe, nalezy nacisng¢ przycisk OK i
wpisa¢ PIN 13236573.

Aby przejs¢ do kolejnych harmonograméw
konserwacji, nalezy nacisng¢ odpowiednie przyciski:

* Przycisk 1 — 50 godzin (Rysunek 12)

*  Przycisk 2 — 250 godzin (Rysunek 13)
* Przycisk 3 — 500 godzin (Rysunek 14)
* Przycisk 4 — 1000 godzin (Rysunek 15)
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Rysunek 11
Gloéwny ekran konserwagiji
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Rysunek 14
Ekran 500-godzinnego harmonogramu konserwacji
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Rysunek 12
Ekran 50-godzinnego harmonogramu konserwac;ji
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Rysunek 13
Ekran 250-godzinnego harmonogramu konserwaciji
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Rysunek 15
Ekran 1,000-godzinnego harmonogramu konserwacji

Ekran kodéw btedow

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk
3 na Gtéwny ekran wyboru (Strona 5).

Na tym ekranie wyswietlane sg zliczone btedy
wiercenia i btedy silnika.

Jesli na ekranie pojawi sie wiecej niz 1 btgd wiercenia
lub silnika, nalezy nacisng¢ przycisk 5, aby wyswietli¢
nastepny btad wiercenia, przycisk 7, aby wyswietli¢
nastepny btad silnika, lub przycisk 8, aby wyswietli¢
poprzedni btad silnika (Rysunek 16).

Informacja: Jesli nie ma zadnych btedoéw wiercenia
lub silnika, nalezy nacisngc¢ przycisk OK, aby wyjs$¢ z
tego ekranu (Rysunek 16).
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Rysunek 16
Ekran kodéw btedow

1. Calkowita liczba btedow
wiercenia

2. Nastepny btad silnika

4. Poprzedni btad silnika

5. taczna liczba btedow
silnika
3. Nastepny btad wiercenia

Ekran diagnostyki i zmiany
parametrow

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk
5 na Gtéwny ekran roboczy (Strona 1).

Aby przeprowadzi¢ diagnostyke lub zmiane
parametréw, nalezy skontaktowaé sie z
autoryzowanym serwisem marki .

Informacja: Aby przej$¢ do ekranu diagnostyki i
zmiany parametrow, nalezy wpisa¢ PIN 73236531.

Ekran kalibracji podawarki
zerdzi

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk
6 na Gtéwny ekran wyboru (Strona 5).

Ekran ten umozliwia kalibracje krzywki podawarki lub
ramienia zerdzi.

Ekran ten umozliwia takze wyregulowanie pozyciji
zatrzymania krzywki tak, aby krzywka znajdowata sie
naprzeciwko rzedu zerdzi.

Aby przeprowadzic kalibracje krzywki lub ramienia
podawarki zerdzi, nalezy nacisng¢ nastepujgce
przyciski:

* Nacisngc¢ przycisk 1, aby skalibrowa¢ krzywke
podawarki (Rysunek 17)

* Nacisng¢ przycisk 2, aby skalibrowaé ramie
podawarki (Rysunek 17)
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Rysunek 17
Ekran kalibracji podawarki zerdzi

1. Kalibruj krzywke
podawarki

2. Kalibruj ramie podawarki

3. Powro6t do gtéwnego
ekranu wyboru

Ekran kalibracji krzywki
podawarki zerdzi

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk
1 na Ekran kalibracji podawarki zerdzi (Strona 8).

Na tym ekranie uzytkownik moze ustawi¢ pozycje
kolejnych rzedéw w koszu na Zerdzie.

Nalezy nacisng¢ odpowiedni przycisk, aby ustawi¢
dang pozycje:

* Przycisk 1: ustawienie pozycji 1 (Rysunek 18)
* Przycisk 2: ustawienie pozycji 2 (Rysunek 18)
* Przycisk 3: ustawienie pozycji 3 (Rysunek 18)
* Przycisk 4: ustawienie pozycji 4 (Rysunek 18)

Nalezy nacisng¢ przycisk 5, aby ustawi¢ pozycje
zatadowania lub roztadowania (Rysunek 18).
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Rysunek 18

Ekran kalibracji krzywki podawarki zerdzi
1. Ustawienie pozycji 1 4. Krzywka podawarki nie
jest ustawiona (X w
kéteczku)

2. Zaznaczenie wybranego 5.
rzedu

Ustawienie pozycji
zatadowania lub
roztadowania

3. Numer rzedu

Jezeli warto$ci kalibracyjne mieszczg sie w
dopuszczalnym zakresie, na ekranie pojawi sie napis
Calibration Complete (kalibracja zakonczona).

Jezeli wartosci nie mieszczg sie dopuszczalnym
zakresie, na ekranie pojawi sie komunikat Calibration
Fail (kalibracja zakonczona niepowodzeniem).

Ekran kalibracji ramienia
podawarki zerdzi

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk
2 na Ekran kalibracji podawarki zerdzi (Strona 8).

Na tym ekranie uzytkownik moze ustawi¢ ramie
podawarki w pozycji wsunietej (catkowite wsuniecie w
kierunku maszyny) lub w pozycji wyjsciowej (catkowite
odsuniecie od maszyny).

Punkt chwycenia/zwolnienia to miejsce, w ktorym
chwytak chwyta i zwalnia zerdz z krzywki.

Nacisniecie nastepujgcych przyciskéw powoduje
ustawienie ramienia podawarki w pozycji wsuniete;,
wyjsciowej lub chwycenia/zwolnienia:

* Przycisk 1: ustawienie ramienia w pozycji
wsunietej (Rysunek 19)

* Przycisk 2: ustawienie ramienia w pozycji
wyjsciowej (Rysunek 19)

* (Tylko wersja K oprogramowania i wersje
wyzsze) Przycisk 3: Chwycenie/zwolnienie
(Rysunek 19)
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Rysunek 19
Ekran kalibracji ramienia podawarki zerdzi

1. Ustawienie ramienia w 3. Pozycja chwycenia/zwol-
pozycji wsunietej nienia
2. Ustawienie ramienia w 4. Powrét do poprzedniego

pozycji wyj$ciowej ekranu

Ekran kasowania
przypomnienia
serwisowego

Aby przejs¢ do tego ekranu, nalezy nacisng¢ przycisk
7 na Gtoéwny ekran wyboru (Strona 5).

Aby skasowac przypomnienie o serwisie, konieczne
jest wprowadzenie 8-cyfrowego kodu PIN (13236573)
na tym ekranie (Rysunek 20):

Po wprowadzeniu 8-cyfrowego kodu PIN
przypomnienie serwisowe zostanie skasowane.
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Rysunek 20

Ekran wprowadzenia kodu PIN

Slelelo

9223615

Ekran wskaznika filtra
powietrza

Ikona ta pojawia sie, gdy konieczne jest serwisowanie
filtra powietrza. Serwisowanie filtra powietrza jest
opisane w instrukcji obstugi maszyny.

Informacja: Funkcja klaksonu (przycisk 7) jest
dostepna tylko w wersji K i oprogramowania i wersjach
wyzszych.
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Rysunek 21

9223614

1. Kontrolka zablokowanego filtra powietrza

Ekrany informacyjne

Aby przejs¢ do tych ekranéw nalezy rownoczesnie
nacisngc¢ przycisku 1i 5.

Ekrany te mozna przewija¢ za pomocg strzatek w
gore i w dot.

Aby wyjs¢ powrdéci¢ do Gtéwny ekran roboczy (Strona
1), nalezy nacisng¢ przycisk ESC.

Ekran diagnostyki urzadzen
obrotowych i wézka

Na ekranie momentow obrotowych i obstugi wézka
(Rysunek 22) wyswietlane sg nastepujgce informacje:

* Moc urzadzen obrotowych i wozka

* Procentowy moment obrotowy i moc do skrecania
zerdzi skreconych

*  Procentowy moment obrotowy i moc do
rozkrecania zerdzi

* Procentowa sita przepychania i moc
* Procentowa sita uciggu i moc

* Wskazniki zatgczenia i wytgczenia dla dwoch
(2) predkosci, przetacznika umieszczonego w
fotelu operatora, obrotu krzywki, powrotu wozka i
wyciggania ramion
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Rysunek 22
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Ekran wilaczania funkcji
dodatkowych

Na ekranie wigczania funkcji pomocniczych (Rysunek
23) wyswietlane sg nastepujace informacije:

* Wskazniki zatgczenia i wylgczenia zaciskow,
rozkrecania za pomocg imadta (dla gérnego
imadta), aplikatora smaru na gwinty zerdzi,
ustawien, obrotu zerdzi, ramion zerdzi, chwytakow
zerdzi i podajnika zerdzi

* Procentowa sita wielofunkcyjna i moc

10
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Rysunek 23

Ekran informacji o ptuczce
wiertniczej

Na ekranie informac;ji o ptuczce wiertniczej (Rysunek

24) wySwietlane sg nastepujgce informacje:

* Wskazniki zatgczenia i wylgczenia ptuczki
wiertniczej, zwiekszenie i zmniejszenie przeptywu
i maksymalny przeptyw ptuczki

* Wskazniki zatgczenia i wytgczenia dla ustawien i
przetgcznika umieszczonego w fotelu operatora

* Procent ptuczki wiertniczej i moc
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Rysunek 24

Ekran informacji o napedzie
gasienicowym

Na ekranie informacji o napedzie ggsienicowym
(Rysunek 27) wyswietlane sg nastepujgce informacje:

* Moc do jazdy do przodu w lewo, do tylu w lewo,
do przodu w prawo i do tylu w prawo oraz wstecz
napedu gasienicowego

* Wyjscie manipulatora kierowania w przéd — bieg
jatowy — wsteczny (FNR)

* Wskazniki zatgczenia i wytgczenia ustawien i
przetgcznika umieszczonego w fotelu operatora
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Ekran informaciji o kalibracji
krzywki

Na ekranie informacji o kalibracji krzywki (Rysunek
27) wyswietlane sg nastepujace informacije:

*  Wyjscie dla: rzedu krzywki, wartosci rzedéw
1-4, wartosci czujnika krzywki i wartosci czujnika
ramienia.

* Kontrolki wti wyt dla: krzywki w rzedzie, krzywki
w potozeniu wyjsciowym, krzywki obroconej,
ramienia w pofozeniu wyjsciowym i ramienia w
potozeniu wysunietym.
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Ekran informacji o maszynie

Na ekranie informacji o maszynie (Rysunek 27)
wyswietlane sg nastepujgce informacje:

* llosc¢ paliwa

* Cisnienie oleju

* Napiecie

* Obroty silnika

» Zuzycie paliwa

* Temperatura silnika

* Temperatura oleju hydraulicznego

* Module wysuniecia wentylatora
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9223525

Informacje i ikony ostrzezen

Tylko wersja K oprogramowania i wersje wyzsze

Ekran wskaznika kolizji

W przypadku kolizji miedzy gtowicg wiertniczg a
podawarka/ramieniem podawarki zerdzi woézek
zatrzymuje sie i pojawia sie ta ikona (Rysunek 28).
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Rysunek 28

1. Ikona wskaznika kolizji

Ikona ostrzegawcza bramki
chroniacej pieszych

Ikona (Rysunek 29) jest wyswietlana, jesli bramka nie
znajduje sie w potozeniu obnizonym.

N

9223940

Rysunek 29

Ikona ostrzezenia o klatce
opuszczania kotwy w dét
(wytacznie modele WE)

Ikona (Rysunek 30) jest wyswietlana, jesli drzwi klatki
opuszczania kotwy nie sg zamkniete.
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Rysunek 30
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