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Horizontalbohrer 4045 mit Kabine

Softwareversionen A bis L
Modelinr. 23823/A/C/ITE/W—Seriennr. 315000001 und hoher
Modellnr. 23825/A/C/ITE/W—Seriennr. 315000001 und hoher

Software Guide

Lesen Sie diese Informationen sorgfaltig durch,

um sich mit dem ordnungsgemalen Einsatz und
der Wartung des Gerats vertraut zu machen und
Verletzungen und eine Beschadigung des Gerats zu
vermeiden. Sie tragen die Verantwortung fiir einen
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ordnungsgemalen und sicheren Einsatz des Gerats. @
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Wenden Sie sich an lhren Toro-Vertragshandler
oder Kundendienst, wenn Sie eine Serviceleistung,
Toro Originalersatzteile oder weitere Informationen
bendtigen. Haben Sie dafur die Modell- und

Seriennummern der Maschine griffbereit. \‘ m @ C
Wenden Sie sich fur Unterlagen zur Produktsicherheit

und der Bedienerschulung, flir Zubehorinformationen,

far den ortlichen Vertragshandler oder fir die ’ “' ..
Registrierung des Produkts direkt an Toro unter

www.Toro.com.

Hauptbetriebsbildschirm Bild 1

Driicken Sie Taste 4 oder den Pfeil nach unten auf Hauptbetriebsbildschirm
dem Bildschirm ,Maschineninformationen” (Seite 6),

um auf diesen Bildschirm zuzugreifen. Benzinuhr 5. Hupe

Drehzahlmesser (U/min) 6. Schubsteuerung
Der Hauptbetriebsbildschirm enthalt eine Anzeige flr
die Motordrehzahl (U/min), die Benzinuhr, die Anzeige
fur die Motortemperatur, flr die Rohrreihenauswahl,
Schubsteuerung und den Leistungsregler (Bild 1).

Kuhlmitteltemperaturanzeige7. Leistungsregler
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Rohrreihenauswahl

Die Kraftstoffwarnleuchte leuchtet auf dem
Hauptbetriebsbildschirm auf, wenn der Kraftstoffstand
der Maschine niedrig ist (Bild 1).

Driicken Sie Taste 3, um die Schubsteuerung
auszuwahlen (Bild 1).

Driicken Sie Taste 4, um den Leistungsregler
auszuwahlen (Bild 1).

Dricken Sie Taste 7, um die Hupe zu aktivieren (Bild
1).

Driicken Sie Taste 8, um die Rohrreihe auszuwahlen
(Bild 1).

Hinweis: Die Hupe (Taste 7) gilt nur fir
Softwareversionen K und héher.
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Bildschirm ,,Druck®
mit den wichtigsten

Bohrfunktionen

Dricken Sie die Taste ,Pfeil-Ab“ auf dem
Hauptbetriebsbildschirm (Seite 1), um auf diesen
Bildschirm zuzugreifen.

Dieser Bildschirm zeigt den Drehdruck, den
Bohrflissigkeitsdruck und den Wagendruck in psi
sowie die Durchflussmenge der Bohrflussigkeit in
gpm an (Bild 2).

Es gibt auBerdem vier Anzeigen (in der Mitte des
Bildschirms, von oben nach unten aufgeflhrt), die
Folgendes angeben:

* Bohr- bzw. Motorfehlercode (Bild 2)
» Kraftstoffwarnleuchte (Bild 2)
* Bohrflussigkeit ist in der EIN-Stellung (Bild 2)

* Automatisches Bohren ist in der EIN-Stellung (Bild
2)

Hinweis: Die Hupe (Taste 7) gilt nur fir
Softwareversionen K und hoher.

Auf dem Bildschirm
,Drehmoment“ angezeigte
Hauptbohrfunktionen

Dricken Sie die Taste ,Pfeil-Ab“ auf dem Bildschirm
,Druck® mit den wichtigsten Bohrfunktionen (Seite 2),
um auf diesen Bildschirm zuzugreifen.

Dieser Bildschirm zeigt den Drehmoment in ft-Ib, den

Bohrflissigkeitsdruck in psi, die Wagenkraft in Ib

sowie die Durchflussrate der Bohrflissigkeit in gpm
n (Bild 3).

Es gibt auBerdem vier Anzeigen (in der Mitte des
Bildschirms, von oben nach unten aufgeflhrt), die
Folgendes angeben:

* Bohr- bzw. Motorfehlercode (Bild 3)
* Kraftstoffwarnleuchte (Bild 3)
* Bohrflissigkeit ist in der EIN-Stellung (Bild 3)

* Automatisches Bohren ist in der EIN-Stellung (Bild
3)

Hinweis: Die Hupe (Taste 7) gilt nur fir
Softwareversionen Kund héher
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Bild 2 Bild 3
Bildschirm ,,Druck® mit den wichtigsten Bohrfunktionen Auf dem Bildschirm ,Drehmoment® angezeigte
Hauptbohrfunktionen
Kraftstoffwarnleuchte 5. Bohrflussigkeitsdruck (psi)
2. Anzeige fiir automatisches 6. Bohrflussigkeitsanzeige 1. Kraftstoffwarnleuchte 5. Bohrflissigkeitsdruck (psi)
Bohren 2. Anzeige fir automatisches 6. Bohrflissigkeitsanzeige
3. Drehdruck (psi) 7. Durchflussrate der Bohren
Bohrflissigkeit (gpm) 3. Drehmoment (psi) 7. Durchflussrate der
4. Anzeige Bohrfehler 8. Wagendruckmanometer Bohrfliissigkeit (gpm)
(psi) 4. Anzeige Bohrfehler 8. Wagenschubkraft (Ib)




Hinweis: Driicken Sie gleichzeitig die linke
und rechte Pfeil-Taste und die Taste 8, um die
Mafeinheiten zu metrisch zu andern.

Bildschirm ,,Bohrdrehge-

schwindigkeit

Halten Sie die Taste OK auf dem Hauptbetriebsbild-
schirm (Seite 1) gedrtickt, um auf diesen Bildschirm
zuzugreifen.

Auf diesem Bildschirm kann der Bediener auch die
Drehgeschwindigkeit des Bohrers erhdhen oder
verringern.

Fiihren Sie zum Andern der Drehgeschwindigkeit des
Bohrers folgende Schritte aus:

1. Halten Sie die Taste OK gedriickt, um das
Fenster fur die Bohrdrehgeschwindigkeit zu
offnen.

2. Dricken Sie die Taste ,Pfeil links“, um
die Hochstgeschwindigkeit zu verringern,
oder die Taste ,Pfeil rechts®, um die
Hochstgeschwindigkeit zu erhdhen (Bild 4).

3. Lassen Sie die Taste OK los, um die
Bohrdrehgeschwindigkeit einzustellen (Bild 4).

Hinweis: Die Hupe (Taste 7) gilt nur fir
Softwareversionen K und hoher.
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Bild 4
Bildschirm ,Bohrdrehgeschwindigkeit*

1. Messer der 3. OK-Taste (stellt die

Bohrdrehgeschwindigkeit Bohrdrehgeschwindigkeit
ein)
2. Pfeil nach rechts 4. Pfeil nach links
(Geschwindigkeit (Geschwindigkeit senken)

erhbhen)

Bildschirm ,,Schubsteue-
rung*“

Auf diesem Bildschirm kann der Bediener die
Schubausgabe der Maschine erhdhen oder
verringern.

Driicken Sie Taste 3 auf dem Hauptbetriebsbildschirm
(Seite 1) oder auf dem Bildschirm ,Druck® mit den
wichtigsten Bohrfunktionen (Seite 2), um auf diesen
Bildschirm zuzugreifen.

Fiihren Sie zum Andern der Schubausgabe der
Maschine folgende Schritte durch:

1. Drucken Sie die Taste 1, um die Schubausgabe
zu erhéhen, oder die Taste 3, um die
Schubausgabe der Maschine zu verringern (Bild
5).
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Bild 5
Bildschirm ,Schubsteuerung®

1. Erhoéhen der 3. Verringern der
Schubausgabe Schubausgabe
2. Schubausgabe-Messgerat 4. Zurilick zum vorherigen
Bildschirm

2. Dricken Sie die Taste 4 (Bild 5) nach dem
Einstellen der Schubausgabe und gehen Sie
auf den Hauptbetriebsbildschirm (Seite 1)
oder Bildschirm ,Druck® mit den wichtigsten
Bohrfunktionen (Seite 2) zurlck.

Hinweis: Die Hupe (Taste 7) gilt nur fir
Softwareversionen K und hoher.




Bildschirm ,,Leistungsreg-
ler®

Dricken Sie die Taste 4 auf dem Hauptbetriebs-
bildschirm (Seite 1), um auf diesen Bildschirm
zuzugreifen.

Mit dem Leistungsregler stellen Sie die maximale
Motorlast ein, damit der Motor unter schweren Lasten,
unabhangig von der Motordrehzahl, abstellt.

Mit dem Leistungsregler konnen Sie die Motordrehzahl
andern, auf die der Motor abfallen kann, bevor das
Leistungsreglersystem aktiviert wird.

Hinweis: Zum Beispiel kann der Motor bei starker
Beanspruchung ausgehen, wenn er auf 60 % der
Motordrehzahl (U/min) eingestellt ist.

Wahlen Sie nach dem Dricken der Taste 4 zum
Offnen des Leistungsreglers (Bild 1) eine der
folgenden Optionen aus:

* Dricken Sie Taste 1, um die Motordrehzanhl
(U/min) auf 60 % einzustellen, wie in Bild 6
abgebildet.

* Drlcken Sie Taste 2, um die Motordrehzahl
(U/min) auf 75% einzustellen, wie in Bild 6
abgebildet.

¢ Dricken Sie Taste 3, um die Motordrehzanhl
(U/min) auf 90% einzustellen, wie in Bild 6
abgebildet.

* Drlicken Sie Taste 4, um zum Hauptbetriebsbild-
schirm zurlickzukehren (Bild 6).

Hinweis: Die Hupe (Taste 7) gilt nur fir
Softwareversionen K und hoher.
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Bild 6
Bildschirm Leistungsregler

1. 60 % Motordrehzahl 3. 90 % Motordrehzahl

(U/min) (U/min)
2. 75 % Motordrehzahl 4. Zurlck zum vorherigen

(U/min) Bildschirm

Bildschirm ,,Rohrreihen-
auswahl®

Auf diesem Bildschirm wahlen Sie die Rohrreihe(n)
aus, die Sie verwenden méchten.

Driicken Sie die Taste 8 auf dem Hauptbetriebs-
bildschirm (Seite 1), um auf diesen Bildschirm
zuzugreifen.

Fihren Sie folgende Schritte aus, um die Rohrreihe
auszuwahlen:

1. Dricken Sie die Taste ,Pfeil-nach-links“ oder
,Pfeil-nach-rechts®, um die Nummer der Reihe
auszuwahlen, auf die Sie zugreifen mochten
(Bild 7).
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Bild 7
Bildschirm ,Rohrreihnenauswahl®

-

Rohrauswahl Anzeige 4. Pfeil-nach-rechts-Taste

2. Reihennummer 5. Pfeil-nach-links-Taste
3. Seitenfenster ausblenden
2. Platzieren Sie den Pfeil unter die Reihennummer,

auf die Sie zugreifen mochten, und driicken Sie
dann die Taste 8 (Bild 7), um das Seitenfenster
auszublenden.

Hauptauswahlbildschirm

Dricken Sie die Taste ,Pfeil-Ab* auf dem Auf
dem Bildschirm ,Drehmoment® angezeigte
Hauptbohrfunktionen (Seite 2), um auf diesen
Bildschirm zuzugreifen.

Auf diesem Bildschirm kann der Benutzer unter den
folgenden Optionen auswahlen.

e Taste 1: Bildschirm ,Maschineninformationen®
(Seite 6)Wie in Bild 10 abgebildet

* Taste 2: Schmier- und Wartungstabelle (Bild 11)
* Taste 3: Lesen der Fehlercodes (Bild 16)

* Taste 4: Zurlck zum vorherigen Bildschirm.

* Taste 5: Diagnose- und Einstellparameter (Bild 8)
* Taste 6: Einstellen der Laderkalibrierung (Bild 8)

* Taste 7: Entfernen einer Kundendiensterinnerung
(Bild 8)

* Drucklufthammer-Steuerung (Bild 8)

* OK-Taste: Zurlickgehen auf den Bildschirm

L~oteuerungsauswahl® (Seite 5), wie in Bild 8
abgebildet.
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Hauptauswahlbildschirm
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Clear service reminder
(Entfernen einer
Kundendiensterinnerung)

1. Machine information 6.
(Maschinenangaben)

2. Lubrication and 7.
maintenance chart
(Schmier- und
Wartungstabelle)

Steuerung-
/Joystickauswahl

3. Loader calibration 8.
(Laderkalibrierung)

Error codes (Fehlercodes)

Zurick zum
Hauptbetriebsbildschirm

4. Diagnose and adjust 9.
parameters (Diagnose-
und Einstellparameter)

5. Air-hammer control
(Drucklufthammer-
Steuerung)

Bildschirm ,,Steuerung-
sauswahl*

Driicken Sie die Taste OK auf dem
Hauptauswahlbildschirm (Seite 5), um auf
diesen Bildschirm zuzugreifen.

Die zwei Steuerungslayouts, die Sie auswahlen
kdnnen, bestehen aus Folgendem:

* Modus I: Die Bohrfunktionen liegen auf dem
rechten Joystick und der linke Joystick aktiviert
die Funktionen des Rohrladers und der Schliissel
(Bild 9).

Driicken Sie Taste 4, um diesen Modus
auszuwabhlen (Bild 9).

* Modus Il: Die Funktionen zum Bohren, der
Schlissel und des Rohrladers werden zwischen
den linken und rechten Joysticks aufgeteilt (Bild 9).




Die Schubsteuerungen befinden sich am RECHTEN
Joystick und die Drehsteuerungen befinden sich
am LINKEN Joystick.

Driicken Sie Taste 8, um diesen Modus
auszuwahlen (Bild 9).
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Bildschirm ,Steuerungsauswahl®
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1. Modus | 2. Modus Il

Bildschirm ,,Maschinenin-
formationen*

Dieser Bildschirm enthalt folgende Informationen:
* Maschinenmodell und Seriennummer (Bild 10).
* Anzahl Betriebsstunden der Maschine (Bild 10).

* Menge der verwendeten Bohrflussigkeit
und zuriickgesetzte Menge verwendeter
Bohrflussigkeit (Spulschlamm) (Bild 10).

Hinweis: Driicken Sie Taste 3, um die
Bohrflussigkeitsmenge in Gallonen seit dem letzten
Zurucksetzen zurlickzusetzen (Bild 10).

1 2
[

\ /

DD4045

MODEL #
SERIAL #

RESET MUD )
RESET MUD GALLONS
: \ __ Gal.

/ . "' - 9029895

4 3

Bild 10
Bildschirm ,Maschineninformationen®

ENGINE HOURS

HOURS

TOTAL MUD GALLONS
Gal.
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1. Modell- und 4. Menge verwendeter
Seriennummer der Bohrflissigkeit
Maschine (Spulschlamm)

zuruicksetzen

2. Anzahl Betriebsstunden 5. Taste ,Vorheriger

Bildschirm*

3. Gesamtmenge
der verwendeten
Bohrflissigkeit und
zuruickgesetzte
Menge verwendeter
Bohrflissigkeit

Bildschirme ,,Schmierung”
und ,,Wartung“

Driicken Sie die Taste 2 auf dem Hauptauswahl-
bildschirm (Seite 5), um auf diesen Bildschirm
zuzugreifen.

Diese Bildschirme stellen dem Benutzer die taglichen
Wartungsplanen und Wartungsinternvalle bereits, wie
unten abgebildet.

Hinweis: Dricken Sie die ESC-Taste, um den
Bildschirm zu verlassen.

Drucken Sie die Taste ,OK* und geben Sie die PIN
13236573 ein, um die Wartungsplane zurlickzusetzen.

Driicken Sie die folgenden Tasten, um die
nachfolgenden Wartungsplane aufzurufen:

* Taste 1: 50 Stunden (Bild 12)

* Taste 2: 250 Stunden (Bild 13)

* Taste 3: 500 Stunden (Bild 14)

* Taste 4: 1.000 Stunden (Bild 15)
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Bild 11

CHECK ROTARYBOX OILLEVEL
Bildschirm ,Hauptwartung*“

9029907

Bild 14
Bildschirm fir Wartungsplan mit 500 Stunden
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1000 HOURS

CHANGE HYDRAULIC OIL
REPLACE ENGINE COOLANT
DRAIN AND RUSH MUD SYSTEM
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Bild 12
Bildschirm fur Wartungsplan mit 50 Stunden

2 )X R o
)X F o
EY
0)RZ0 | e ot oxiorem

& P =2

250 HOURS

REPLACE ENGINE OILAND ALTER
CHECK BAITERYWAIER LEVEL
CLEAN ORREPLACE AIRALTER
TESTENGINE COOLANT

CHANGE ENGINE FUELHALTERS

©OE®

OO

9029906

Bild 13
Bildschirm fir Wartungsplan mit 250 Stunden
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Bild 15
Bildschirm fur Wartungsplan mit 1,000 Stunden

Bildschirm ,,Fehlercodes*

Dricken Sie die Taste 3 auf dem Hauptauswahl-
bildschirm (Seite 5), um auf diesen Bildschirm
zuzugreifen.

Auf diesem Bildschirm wird die Anzahl der Bohr- und
Motorfehler angezeigt.

Wird mehr als ein Bohr- oder Motorfehler auf

dem Bildschirm angezeigt, driicken Sie Taste

5 fir den nachsten Bohrfehler, Taste 7 flr den
nachsten Motorfehler oder Taste 8 fur den vorherigen
Motorfehler (Bild 16).

Hinweis: Werden keine Bohr- oder Motorfehler
angezeigt, dricken Sie die OK-Taste, um den
Bildschirm zu verlassen (Bild 16).
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Bild 16
Bildschirm ,Fehlercodes®

1. Anzahl der Bohrfehler

2. Nachster Motorfehler
3. Nachster Bohrfehler

4. Vorheriger Motorfehler
5. Anzahl der Motorfehler

Bildschirm ,,Diagnose- und
Einstellparameter”

Driicken Sie die Taste 5 auf dem Hauptbetriebs-
bildschirm (Seite 1), um auf diesen Bildschirm
zuzugreifen.

Wenden Sie sich fiir die Diagnose und
die Einstellparameter an den offiziellen
Vertragshandler.

Hinweis: Geben Sie die PIN 73236531 ein, um auf
den Bildschirm ,Diagnose und Einstellparameter*
zuzugreifen.

Bildschirm ,,Kalibrierung
des Laders*

Dricken Sie die Taste 6 auf dem Hauptauswahl-
bildschirm (Seite 5), um auf diesen Bildschirm
zuzugreifen.

Auf diesem Bildschirm kalibrieren Sie die Ladernocke
oder den Laderarm.

Auf diesem Bildschirm stellen Sie auch die Stellungen
der Nockenanschlage ein und stellen sicher, dass die
Nocke mit der Rohrreihe abgeglichen ist.

Dricken Sie zum Kalibrieren der Ladernocke oder
des Laderarms die folgenden Tasten:

* Dricken Sie Taste 1, um die Ladernocke zu
kalibrieren (Bild 17)

* Dricken Sie Taste 2, um den Laderarm zu
kalibrieren (Bild 17).
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Bild 17
Bildschirm ,Kalibrierung des Laders*

3. Zurlck zum
Hauptauswahlbildschirm

1. Ladernocke kalibrieren

2. Laderarm kalibrieren

Bildschirm ,,Kalibrierung
der Ladernocke*

Dricken Sie die Taste 1 auf dem Bildschirm
.Kalibrierung des Laders* (Seite 8), um auf diesen
Bildschirm zuzugreifen.

Auf diesem Bildschirm kann der Benutzer die
Reihenpositionen fir den Rohrhalter einstellen.

Dricken Sie die folgenden Tasten, um die gewulnschte
Position auszuwahlen.

» Taste 1: Position 1 einstellen (Bild 18)
* Taste 2: Position 2 einstellen (Bild 18)
* Taste 3: Position 3 einstellen (Bild 18)
* Taste 4: Position 4 einstellen (Bild 18)

Dricken Sie die Taste 5 (Bild 18), um die Lade- oder
Entladeposition einzustellen.
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Bild 18
Bildschirm ,Kalibrierung der Ladernocke*

Ladernocke nicht
eingestellt (X im Kreis)

1. Position 1 einstellen 4.

2. Hakchen fir ausgewahlte 5.
Reihe

3. Reihennummer

Lade-/Entladeposition
einstellen

Auf diesem Bildschirm wird eine Meldung angezeigt,
dass die Kalibrierung abgeschlossen ist, wenn die
Kalibrierungsnummern akzeptabel sind.

Auf dem Bildschirm wird eine Meldung angezeigt,
dass die Kalibrierung fehlgeschlagen ist, wenn die
Kalibrierungsnummern nicht akzeptabel sind.

Bildschirm ,,Kalibrierung
des Laderarms*

Dricken Sie die Taste 2 auf dem Bildschirm
.Kalibrierung des Laders* (Seite 8), um auf diesen
Bildschirm zuzugreifen.

Auf diesem Bildschirm stellt der Bediener den
Laderarm auf die Innenposition (ganz nach innen zur
Maschine) oder die Homeposition (ganz nach auf3en
von der Maschine) ein.

Der Klemm- bzw. L&sepunkt wird an der Stelle
gesetzt, an der die Greifer das Rohr von der Nocke
greifen oder loslassen.

Driicken Sie die folgenden Tasten, um den Laderarm
auf die Positionen ,In“, ,Home* oder ,Clamp/Release”
einzustellen:

* Taste 1: Arm auf In-Position einstellen (Bild 19)

* Taste 2: Arm auf Home-Position einstellen (Bild
19)

* (Nur Softwareversion K und hdher) Taste 3:
Einspannen bzw. Loslassen (Bild 19)
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Bild 19
Bildschirm ,Kalibrierung des Laderarms®

1. Arm auf In-Position 3. Einspannen bzw.
einstellen Loslassen

2. Arm auf Home-Position 4. Zurlick zum vorherigen
einstellen Bildschirm

Bildschirm ,,Loschen von
Wartungserinnerungen®

Driicken Sie die Taste 7 auf dem Hauptauswahl-
bildschirm (Seite 5), um auf diesen Bildschirm
zuzugreifen.

Zum Ldschen einer Wartungserinnerung missen Sie
die achtstellige PIN (13236573) in diesem Bildschirm
eingeben (Bild 20):

Nach Eingabe der achtstelligen PIN wird die
Kundendiensterinnerung entfernt.
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3 ENTER MAINTENANCE PIN TO 7
CLEAR SERVICE REMINDERS
ENTER DIAGNOSTIC PIN TO ACCESS
ADVANCED DIAGHOSTICS AND ENTER
ADJUST PARAMETERS

Bild 20
Bildschirm zur PIN-Eingabe
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9223615




Bildschirm ,,Luftfilteran-
zeige*

Dieses Symbol wird angezeigt, wenn der Luftfilter
gewartet werden muss. Weitere Informationen
zum Warten des Luftfilters finden Sie in der
Bedienungsanleitung.

Hinweis: Die Hupe (Taste 7) gilt nur fir
Softwareversionen K und héher.
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Bild 21

9223614

1. Anzeige fur verstopften Luftfilter

Informationsbildschirme

Driicken Sie gleichzeitig die Tasten 1 und 5, um auf
diese Bildschirme zuzugreifen.

Durchlaufen Sie diese Bildschirme mit den Tasten
,Pfeil-auf‘ und ,Pfeil-ab“.

Dricken Sie die ESC-Taste, um auf den
Hauptbetriebsbildschirm (Seite 1) zurlickzukehren.

Bildschirm ,,Dreh und
Wagendiagnostik*

Auf dem Bildschirm ,Dreh- und Wagendiagnostik*
(Bild 22) wird Folgendes angezeigt:

* Rotary and carriage joystick output (Ausgabe von
Dreh- und Wagenjoystick)

* Makeup percentage and output (% und Ausgabe
Verschrauben)

* Breakout percentage and output (% und Ausgabe
fur Ausbrechen)

* Thrust percentage and output (% und Ausgabe
Schub)

* Pullback percentage and output (% und Ausgabe
Rickzug)

* Ein/Aus-Anzeigen flir zwei Geschwindigkeiten,
Sitzschalter, Nockendrehung, Wagen zurick und
Arme auf3en

ROTARY JOYSTICK MAKEUP % MAKEUP OUTPUT
0 0 0

BREAKOUT OUTPUT

BREAKOUT %
TWO-SPEED 0

OFF THR%ST %

THRUST OUTPUT
0

CARRIAGE JOYSTICK PULLBACK % PULLBACK OUTPUT
0 0 0

SEATSWITCH CAM ROTATED CARRIAGE BACK ARMS OUT
IOFF] IOFF] IOFF] IOFF]

® @D =2

Bild 22

OOOO

elelole,

G023053
9023053

Bildschirm ,,Hilfsaktivierungen®

Auf dem Bildschirm fur Hilfsaktivierungen (Bild 23)
werden folgenden Informationen angezeigt:

* Ein-/Aus-Anzeigen fur Klemmen, Schlusselbre-
chen (fiir oberen Schlussel), TJC-Applikator,
Setup, Rohrdrehung, Rohrarme, Rohrgreifer und
Rohrheber

* Prozentsatz und Ausgabe mehrerer Funktionen

CLAMPS =~ WRENCH BREAKOUT  TJCAPPLY  SETUP
IOFF] IOFF] IOFF] [OFF]

PIPE ROTATE
l OFF ]

PIPE ARMS PIPE GRIP  PIPE ELEVATOR

(o ] [orr] [or]

MULTIFUNCTION %
0

MULTIFUNCTION OUTPUT
0

@D =2

Bild 23

QOO
OOOO

G023054
9023054

Bildschirm ,,Informationen zur
Bohrflussigkeit*

Der Bildschirm ,Informationen zur Bohrfllissigkeit"
(Bild 24) zeigt Folgendes an:

* Ein/Aus-Anzeigen flur Bohrflissigkeit,
Erhdéhung der Durchflussmenge, Abnahme der
Durchflussmenge und max. Spullschlamm.
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* Ein/Aus-Anzeigen fur Sitzschalter und Setup
* Prozentsatz und Ausgabe der Bohrflissigkeit

MUD
[ or |

FLOW INCREASE =~ FLOW DECREASE MUD MAX
[ o | [orr ] [or )

MUD %
0

MUD OUTPUT
0

SEATSWITCH

@D =2

(023055
9023055

OOOO

OFF

eletole

Bild 24

Bildschirm ,,Informationen zum
Kettenantrieb*

Auf dem Bildschirm ,Informationen zum Kettenantrieb®
(Bild 27) werden folgenden Informationen angezeigt:

* Ausgabe der Kettenantriebsbewegungen links
vorwarts, links rickwarts, rechts vorwarts und
rechts rickwarts

* Vorwarts-Neutral-Rickwarts (VNR) und Ausgabe
des Steuerjoysticks

* Ein/Aus-Anzeigen flr Setup und Sitzschalter

SETUP
OFF
LEFT FORWARD RIGHT FORWARD
0 0
@ FNR JOYSTICK
00V
STEER JOYSTICK
LEFT REVERSE RIGHT REVERSE
0 SEATSWITCH 0
OFF
l 9029856
9029856
Bild 25

Bildschirm ,,Informationen zur
Nockenkalibrierung*

Auf dem Bildschirm ,Informationen zur
Nockenkalibrierung® (Bild 27) werden folgenden
Informationen angezeigt:

* Ausgabe fir: Nockenreihe, Werte flir Reihe 1-4,
Sensorwert und Armsensorwert.

* Ein/Aus-Anzeigen fir: Nocke in Reihe, Nocke
in Ausgangsstellung, Nocke gedreht, Arm in
Ausgangsstellung und Arm aulRen.

CAMROW CAM INROW CAM HOME CAM ROTATED
0 [©oFF] [OoN]] [OFF]
ROW1VALUE ROW2VALUE ROW3VALUE ROWA4VALUE
0.00V 0.00Vv 0.00V 0.0V
CAMSENSORVALUE
0.00V
ARM HOME ARM OUT
ARMSENSOR VALUE
0.00V
0223524
Bild 26

Bildschirm ,,Maschineninformatio-
nen*

Auf dem Bildschirm ,Maschineninformationen (Bild
27) werden folgenden Informationen angezeigt:

* Kraftstoffmenge

+ Oldruck

* Spannung

* Motordrehzahl

* Kraftstoffverbrauch

* Motortemperatur

* Hydraulikéltemperatur

* Lufter-Erweiterungsmodul
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Informations- und
Warnsymbole

Nur ab Softwareversion K

Bildschirm ,,ZusammenstoRan-
zeige"“
Der Wagen stoppt und das Symbol wird angezeigt,

wenn der Bohrkopf und der Rohr- bzw. Armlader
zusammengestofRRen sind (Bild 28).

60%

75%

90%

Ezf;ﬁ.féﬁ@
& b 52

Bild 28

@O

Slelcle

029983
9029983

1. Symbol ,ZusammenstoR®

Warnsymbol ,,FuBRgangerrampe*

Dieses Symbol (Bild 29) wird angezeigt, wenn die
FuRgangerrampe nicht abgesenkt ist.

N

9223940

Bild 29

Warnsymbol ,,Verankerungska-
fiig“(nur CE-Modelle)

Dieses Symbol (Bild 30) wird angezeigt, wenn die Tur
des Verankerungskafigs nicht geschlossen ist.

—

9223941

Bild 30
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