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Este produto cumpre todas as diretivas europeias
relevantes. Para mais informacdes, consulte a
folha de Declaracado de conformidade em separado,
especifica do produto.

A AVISO

CALIFORNIA
Proposicao 65 Aviso

E do conhecimento do Estado da
Califérnia que um ou varios produtos
quimicos deste produto podem provocar
cancro, defeitos congénitos ou outros
problemas reprodutivos.

E do conhecimento do Estado da
Califérnia que os gases de escape deste
motor contém quimicos que podem
provocar cancro, defeitos congénitos ou
outros problemas reprodutivos.

O sistema de ignigao esta em conformidade com a
norma canadiana ICES-002

Utilizar ou operar o motor em qualquer terreno com
floresta, arbustos ou relva é uma violagao da secgcao
4442 ou 4443 do codigo de recursos publicos da
Califérnia exceto se o motor estiver equipado com
uma protecao contra chamas, como definido na
seccao 4442, mantido em boas condicdes ou o motor
for construido equipado e mantido para a prevencgao
de fogo.

Introducao

Esta maquina € um cortador de relvados com
transporte de utilizador e cilindro de Iaminas
destinada a ser utilizada por operadores profissionais
contratados em aplicagdes comerciais. Foi
principalmente concebida para cortar a relva em
parques, campos de golfe, campos desportivos e
relvados comerciais bem mantidos. Nao foi concebida
para cortar arbustos, cortar relva e outras ervas ao
longo de autoestradas nem para utilizagbes agricolas.

Leia estas informagdes cuidadosamente para
saber como utilizar o produto, como efetuar a sua
manutengao de forma adequada, evitar ferimentos
pessoais e danos no produto. A utilizac&o correta e
segura do produto é da exclusiva responsabilidade
do utilizador.

Pode contactar a Toro diretamente através do

site www.toro.com para obter informacgbes sobre
produtos e acessorios, para obter o contacto de um
representante ou para registar o seu produto.

© 2017—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Sempre que necessitar de assisténcia, pecas
genuinas Toro ou informagdes adicionais, entre em
contacto com um representante autorizado Toro,
indicando os numeros de modelo e de série do
produto. A Figura 1 mostra onde se encontram os
numeros de série e modelo do produto. Escreva os
numeros no espaco fornecido.

e

G005492

—~

9005492

Figura 1

1. Localizagdo do numero de série e modelo

Modelo n°

N° de série

Este manual identifica potenciais perigos e tem
mensagens de seguranga identificadas pelo simbolo
de alerta de segurancga (Figura 2), que sinaliza um
perigo que pode provocar ferimentos graves ou
mesmo a morte, se nao respeitar as precaugdes
recomendadas.

9000502

Figura 2

1. Simbolo de alerta de seguranga

Este manual utiliza duas palavras para destacar
informacodes. A palavra Importante chama a atencao
para informacdes especiais de ordem mecéanica e

a palavra Nota sublinha informagdes gerais que
requerem especial atencao.

Contacte-nos em www.Toro.com.
Impresso nos E.U.A.
Todos os direitos reservados
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Seguranca

Esta maquina foi concebida de acordo com a
norma ANSI B71.4-2017 e cumpre estas normas
quando é adicionado o kit de peso, carga e kit de
protecdo adequados.

Seguranca geral

Este produto é capaz de amputar méos e pés e
projetar objetos. Respeite sempre todas as instru¢des
de seguranga, de modo a evitar ferimentos pessoais
graves.

Se a maquina for utilizada para um fim diferente
da sua utilizac&o prevista, podera pér em perigo o
utilizador e outras pessoas.

* Leia e compreenda o conteudo deste manual do
utilizador antes de ligar o motor.

* Nao coloque as maos ou os pés perto de
componentes em movimento da maquina.

* Nao opere a maquina sem que todos os
resguardos e outros dispositivos protetores de
seguranca estejam instalados e a funcionar.

* Mantenha-se afastado de qualquer abertura de
descarga. Mantenha as pessoas e animais a uma
distancia segura da maquina.

* Mantenha as criangas afastadas da area de
operagao. Nunca permita que criangas utilizem
a maquina.

* Pare a maquina e desligue o motor antes de
prestar assisténcia, atestar ou desobstruir a
maquina.

A utilizacdo ou manutencdo inadequada desta
maquina pode provocar ferimentos. De modo a
reduzir o risco de ferimentos, devera respeitar estas
instrucbes de seguranga e prestar sempre atengcédo ao
simbolo de alerta de segurancga, que indica Cuidado,
Aviso ou Perigo — instrugdo de seguranca pessoal. O
nao cumprimento destas instrugdes pode resultar em
ferimentos pessoais ou mesmo em morte.

Pode encontrar informagdes de seguranga adicionais
onde for necessario ao longo deste Manual do
utilizador.

Autocolantes de seguranca e de instrucoes

A

ou perdidos.

decal93-6686

1. Fluido hidraulico
2. Leia o Manual do utilizador.

Os autocolantes de seguranca e instrugdes estao facilmente visiveis para o operador e
situam-se préximo das zonas de potencial perigo. Substitua todos os autocolantes danificados

(®)

(®)

decal93-8062

93-8062

1. Para engatar o travéao
de estacionamento,
pressione o pedal de
travao e o bloqueio do
travao de estacionamento.

2. Para desbloquear o travao
de estacionamento, volte
a pressionar o respetivo
pedal.

3. Bloqueio do travao de
estacionamento




93-9051

decal93-9051

93-9051

1. Leia o Manual do utilizador.

decal105-8306

‘z 105-8306
A 1. Velocidades de avangoda 3. Lento — para corte

& maquina
T STOP 2. Rapido — para transporte 4. Neutro — para retificagao.
decal104-7729
104-7729
1. Aviso — leia as instru¢des 2. Risco de
antes de efetuar corte/desmembramento;
as operagles de ma&os ou pés — desligue o
manutencgao. motor e espere que todas
as pegas em movimento
parem.

115-8226

decal115-8226

115-8226

decal105-8305

105-8305 1. Risco de capotamento — leia o0 Manual do utilizador; use
1. Bai 4 L sempre cinto de seguran¢a quando utilizar a maquina; ndo
Ciﬁg((;aroes-engate 08 gar retire o sistema de protecéo contra capotamento (ROPS).
2. Eleve e desengate os 5. Motor — arrancar
cilindros.
3. Motor — desligar CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start

fires around dry vegetation. A spark arrester may be required.
The operator should contact local fire agencies for laws or
regulations relating to fire prevention requirements. 475715

decal117-2718

117-2718




decal136-8506

2994

DT oy
o o o)

Simbolos da bateria
Alguns ou todos estes simbolos estdo na bateria.

Pb

decalbatterysymbols

Perigo de explosao 6. Mantenha as pessoas a
uma distancia segura da

bateria.

Use protegéo para os
olhos; os gases explosivos
podem provocar cegueira
e outras lesoes.

N&o fazer fogo, chamas 7.
abertas e ndo fumar

136-8506 Risco de queimaduras 8. O acido da bateria pode
com liquido provocar cegueira ou
1. Aviso, leia o Manual 4. Risco de capotamento caustico/produtos queimaduras graves.
do utilizador; todos — desacelere a maquina quimicos
os utlllzadgres devem antes d.e curvar, nao curve Use protegéo para os 9. Lave imediatamente os
ter formagéo antes de a velocidades elevadas. olhos. olhos com agua e procure
utilizarem a maquina. assisténcia médica o
2. Aviso — tem de ser 5. Perigo de projecdo de quanto antes.
utilizada protecéo auditiva. objetos — mantenha as Leia o Manual do 10. Contém chumbo: n3o
pessoas afastadas da utilizador. deite fora
maquina.
3. Perigo de corte ou 6. Aviso — engate o travao de
desmembramento das estacionamento, desligue
maos ou pés — mantenha o motor e retire a chave
todos os resguardos e da ignicdo antes de sair
prote¢des no sitio. da maquina.
L]
decal131-2007
131-2007
1. Leia o Manual do utilizador. 7. Definigao variavel continua
2. Falha/avaria (teste de alarme do detetor de fugas) 8. Rapido
3. Desligado 9. Luzes frontais e traseiras
4. Estrangulador do ar 10. Desligar luzes
5. Ligar 11. Luzes frontais
6. Lento




1.

4d

s GREENSMASTER3120 @ (1]

ANUAL

~=/<\ — QUICKREFERENCEAID  swmmmons

wm+ CHECK/SERVICE (daily)
9 = 1.0IL LEVEL, ENGINE 5. AIR FILTER & PRECLEANER

=y _9

2. OIL LEVEL, HYDRAULIC TANK 6. ENGINE COOLING FINS

? 3.. BRAKE FUNCTION 7. TIRE PRESSURE:

4. INTERLOCK SYSTEM: (8-12 psi front, 8 - 15 psi rear)
4a. SEAT INTERLOCK WHEEL NUT TORQUE:

9 4b. NEUTRAL SENSOR (70-90 FT-LBS.)
—@=\  4c.MOW SENSOR 8. BATTERY

4c 4d. PARKING BRAKE 9. LUBRICATION o —amm—\
4b INTERLOCK
FLUID SPECIFICATIONS / CHANGE INTERVALS

—
maneartor FLUDTYPE |cApACITY| CHANGEINTERVALS | ¢, 1
initial change FLUID | FILTER | PARTNO.
A.ENGINE OIL |APISJ, SAE 30 5G| *15qts. |100 HRS.| 100 HRS. | 107-7817

EARGLERR — [— | — [ o, | o |
[C.FUEL FLTER | ———— [——| — [1oo0 s, | sa2om |

D. HYDRAULIC OIL | MOBIL DTE 15M |5 1/2 GAL. {800 HRS. | 800 HRS. 106732%2)
E.FUELTANK | UNLEADEDGAS | 76AL | — | — | —— |

*Including filter 131-2794

131-2794

Leia o Manual do utilizador para mais informagdes sobre a manutengdo da maquina.

decal131-2794




Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

. . Quanti- e
Procedimento Descrigao dade Utilizacao
1 Nenhuma peca necessaria _ Acionamento e carregamento da
bateria.
2 Parafuso de carrogaria (5/16" x %4") 2 Instale a bateria
Porca (5/16") 2 '
Parafuso (2" x 1%4") 2
3 Parafuso (72" x 1%2") 6 Montagem da barra de seguranca.
Porca (14") 8
Unidade de corte (obtenha-a junto do 3
4 seu distribuidor autorizado Toro) Instalagéo das unidades de corte.
Cesto de relva 3
5 Nenhuma pega necessaria - Marcar os cestos de relva exteriores.
Kit de pesos traseiros (pega n.° 1
100-6441) — adquirido separadamente - . .
6 19,5 kg de cloreto de calcio (adquirido 1 Adicao da carga traseira e kit de pesos.
separadamente)
7 Nenhuma pecga necessaria - Reduzir a pressao dos pneus.
8 Nenhuma peca necesséria - Acamar os travdes.
Componentes e pegas adicionais
. Quanti- e o
Descrigao dade Utilizacao
Manual do utilizador 1 Leia-o antes de utilizar a maquina.
Manual do proprietario do motor 1 Utilize-o como informacéo de referéncia do motor.
Materiais de formagé&o do utilizador 1 Leia/veja os materiais antes de utilizar a maquina.
Declaragéo de conformidade 1 .
Certificado da classificagdo de ruido 1 Para a conformidade com as regras da CE
Chaves de ignicao 2 Ligar o motor.
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Acionamento e
carregamento da bateria

Nenhuma pecga necessaria

Procedimento

Utilize apenas eletrdlito (gravidade especifica de
1,265) para encher a bateria inicialmente.

A AVISO

CALIFORNIA
Proposicao 65 Aviso
Os polos, terminais e restantes acessorios
da bateria contém chumbo e derivados
de chumbo; é do conhecimento
do Estado da Califérnia que estes
quimicos podem provocar cancro
e problemas reprodutivos. Lave as
maos apos a utilizagao.

1. Retire as porcas, as anilhas, bem como a
bracadeira da bateria, e levante a bateria.

Importante: Nao adicione eletroélito
enquanto a bateria estiver na maquina. Pode
derrama-lo e provocar corrosao.

2. Limpe a parte superior da bateria e retire as
prote¢des das aberturas de ventilagao (Figura

G005080

9005080

Figura 3

3. Encha cuidadosamente cada célula com
eletrélito até as placas estarem cobertas com
cerca de 6 mm de fluido (Figura 4).

G001197
9001197

Figura 4

1. Eletrdlito

4. Aguarde aproximadamente 20 a 30 minutos

para que as placas figuem embebidas em
eletrolito. Se necessario, volte a colocar
eletrolito até ficar cerca de 6 mm acima do fundo
do depdsito de enchimento (Figura 4).

5. Ligue um carregador de baterias de 2 a
4 amperes aos polos da bateria. Carregue
a bateria durante, pelo menos, 2 horas a
4 amperes ou, pelo menos, durante 4 horas a
2 amperes até se obter a gravidade especifica
de 1250 ou superior e a temperatura ser de,
pelo menos, 16°C com todas as células a
emitirem gases.

O carregamento da bateria gera gases
que podem provocar explosoes.

Nunca fume perto da bateria e evite fazer
faiscas ou chamas perto da mesma.

Importante: Se nao carregar a bateria
durante, pelo menos, o tempo anteriormente
especificado, a duragao da bateria pode ser
reduzida.

6. Quando a bateria estiver carregada, desligue o
carregador da tomada elétrica e dos pélos da
bateria.

Nota: Depois de a bateria ficar ativada,
adicione agua destilada para repor a quantidade
de agua perdida normalmente, embora as
baterias que ndo necessitam de manutencéo
nao requerem agua em condigdes normais de
funcionamento.

Importante: A falha em ativar corretamente
a bateria pode dar origem a gases na bateria
e/ou falha prematura da bateria.



7.

Instalar as tampas de ventilacio.

2

Montagem da bateria

Pecgas necessarias para este passo:

2 Parafuso de carrogaria (5/16" x %")
2 Porca (5/16")
Procedimento

1.

Monte a bateria com os terminais da mesma
virados para a frente da maquina.

Ligue o cabo positivo da bateria (vermelho) a
partir do solendide de arranque ao polo positivo
(+) da bateria (Figura 5). Prenda com um
parafuso de carrogaria € uma porca.

Importante: Certifique-se de que o cabo
deixara espacgo para o banco, na posicao
mais para tras, o que podera causar desgaste
ou danificar o cabo.

Os terminais da bateria e as
ferramentas de metal podem provocar
curtos-circuitos noutros componentes
da maquina, produzindo faiscas. As
faiscas podem provocar uma explosao
dos gases da bateria, resultando em
ferimentos pessoais.

* Quando retirar ou montar a bateria,
nao toque com os terminais da bateria
noutras pegas metalicas da maquina.

* Nao deixe as ferramentas de metal
entrar em curto-circuito com os
terminais da bateria e pe¢cas metalicas
da maquina.

1.
2.

G032706

9032706

Figura 5

3. Grampo da bateria
4. Porca de orelhas

Terminal negativo ()
Terminal positivo (+)

3.

10

Ligue o cabo de ligacao a terra preto (a partir da
base do motor) ao pdlo negativo (-) da bateria.
Prenda com um parafuso de carrogaria € uma
porca.

A ligacao incorreta dos cabos da bateria
pode danificar o veiculo e os cabos,
produzindo faiscas. As faiscas podem
provocar uma explosao dos gases

da bateria, resultando em ferimentos
pessoais.

* Desligue sempre o cabo negativo
(preto) da bateria antes de desligar o
cabo positivo (vermelho).

* Ligue sempre o cabo positivo
(vermelho) da bateria antes de ligar o
cabo negativo (preto).

Revista ambos os terminais com vaselina.

Instale a bracadeira da bateria bem como as
anilhas e fixe-as com as porcas (Figura 5).

Coloque a tampa dos terminais sobre o pdlo
positivo (+) da bateria.



3

Montagem da barra de
seguranc¢a

Pecas necessarias para este passo:

2 Parafuso (72" x 1%4")

6 Parafuso (12" x 1%")

8 Porca ('2")

Procedimento

1.

N

Retire os parafusos e as porcas que prendem o
tapete do macaco no lado direito da maquina.

Baixe a barra de seguranca (Figura 6) para os
suportes de montagem, alinhando os furos de
montagem.

9213342

Figura 6

Tapete do macaco 4. Barra de segurancga

2. Parafuso (2" x 134") 5. Cinto de seguranga

3. Parafuso (?2" x 1'2")

3. Prenda o lado esquerdo da barra de seguranca
ao suporte de montagem com quatro parafusos
(2" x 1'2") e porcas de bloqueio Figura 6.

4. Aperte as fixacbes com uma forca de 91 a
115 N'm.

5. Prenda o lado direito da barra de seguranca e

o tapete do macaco previamente removido ao

suporte de montagem com dois parafusos (12"
x 1%2"), dois parafusos (/2" x 1%4") e porcas de
bloqueio como se mostra na Figura 6.

6. Aperte as fixagdes com uma forga de 91 a
115 N-m.

A nao utilizagao de cinto de seguranga
durante a operacao do veiculo pode resultar
na sua projecao do banco e ferimentos
durante um acidente com capotamento.

Utilize sempre o cinto de segurancga.

4

Instalacao das unidades de
corte

Para unidades de corte modelos
04610, 04611, 04616, 04618, 04619,
04624, 04652, 04654 e 04656

Pecgas necessarias para este passo:

3 Unidade de corte (obtenha-a junto do seu distribuidor
autorizado Toro)
3 Cesto de relva
Procedimento

A CUIDADO

As laminas de corte sao afiadas e podem
cortar-lhe as maos.

Use luvas de couro ou resistentes a cortes
quando manusear as unidades de corte.

Importante: Nao eleve a suspensao para a
posicao de transporte quando os motores dos
cilindros estao nos suportes da estrutura da
maquina. Poderia causar danos nos motores ou
tubos.

Nota: Quando afiar, definir a altura de corte ou
efetuar outros procedimentos de manutencao nas
unidades de corte, devera montar os motores

da unidade de corte nos tubos de apoio que se
encontram na zona dianteira do chassis, de modo a
evitar quaisquer danos nos tubos.




1.
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Retire as unidades de corte das respetivas
embalagens. Proceda a respetiva montagem e
aos ajustes conforme indicado no Manual do
utilizador da unidade de corte.

Faca deslizar a unidade de corte para debaixo
da estrutura de apoio enquanto desliza o

gancho de elevagéao para o brago de elevacao
(Figura 7).

Y 2 4
\
\\é) \ G005101
\
9005101
Figura 7
Braco de elevagao 2. Gancho de elevagéo

3.

1.

Facga deslizar a manga para a rétula esférica e
engate o recetor no pino esférico da unidade
de corte. Liberte a manga, fazendo a deslizar

para o pino, bloqueando desta forma a estrutura
(Figura 8).

\/
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3 G020794

9020794
Figura 8
Estrutura de tragcéo 3. Pino esférico

2. Brago de tragdo

4.

Monte os cestos nas estruturas, desaperte as
porcas de bloqueio nos bragos e ajuste os
suportes esféricos até haver 6 a 13 mm de folga
entre o topo do cesto e as laminas de corte.

Nota: Desta forma, evitam-se quaisquer
oscilagdes da unidade de corte, que poderiam
soltar o cilindro de elevagao do brago de
elevacéao durante a operacao de corte.

Nota: Certifique-se de que a borda do cesto
se encontra paralela as laminas do cilindro
ao longo da unidade de corte. Se o cesto se
encontrar demasiado proximo do cilindro, é
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1.

possivel que este entre em contacto com o

cesto quando a unidade de corte for levantada
ou descida para o chao.

Alinhe as fichas nas rétulas para que o lado
aberto da ficha fique centrado em relacédo ao
pino esférico e aperte as porcas de bloqueio
para prender as fichas no sitio (Figura 9).
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Figura 9
Braco de tragéo 3. Rotula esférica

2. Porca de seguranca

6. Certifique-se de que deixa uma folga de
aproximadamente 13 mm em cada parafuso de
montagem do motor da transmissao do cilindro
(Figura 10).
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Figura 10

1. Motor 2. Parafusos de montagem

7. Revista o eixo estriado do motor com massa
lubrificante limpa.

8. Instale o motor rodando-o no sentido dos

ponteiros do relégio de forma a que as flanges
do motor fiquem afastadas das cavilhas e, em
seguida, rode o motor no sentido contrario ao
dos ponteiros do reldgio até que as flanges
cubram completamente as cavilhas.

Aperte os parafusos de montagem (Figura 10).
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Marcacao dos cestos de
relva exteriores

Nenhuma pe¢a necessaria

Procedimento

Para ajudar no alinhamento da maquina para
sucessivas operagdes de corte, recomenda-se a
execugao da seguinte operacdo nos cestos N.°2 e
N.° 3 das unidades de corte:

1. Mecga aproximadamente 12,7 cm a partir do
limite exterior de cada cesto.

Coloque uma fita branca ou pinte um tira
em cada um dos cestos, paralelamente a
extremidade exterior de cada cesto (Figura 11).
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Figura 11

3. Corte arelva a direita

4. Mantenha o ponto focal
1,8 a 3 m a frente da
maquina.

1. Tira de alinhamento

2. Aproximadamente
12,7 cm

6

Adicao da carga traseira e
kit de pesos

Pecas necessarias para este passo:

1 Kit de pesos traseiros (pega n.° 100-6441) — adquirido
separadamente

1 19,5 kg de cloreto de calcio (adquirido separadamente)
Procedimento

Esta maquina esta em conformidade com a norma
ANSI B71.4-2017. quando equipada com o kit de
pesos traseiros (peca n.° 100-6441) e carga de
19,5 kg de cloreto de calcio a roda traseira.

Importante: Se uma roda com cloreto de calcio
tiver um furo, deve retirar a maquina do relvado o
mais rapidamente possivel. Para evitar quaisquer
danos na relva, molhe imediatamente com agua.

7

Reducao da pressao dos
pneus

Nenhuma pecga necessaria

Procedimento

Os pneus sao colocados sob pressao excessiva na
fabrica por causa do envio. Antes de pér a unidade
em funcionamento, reduza a pressao para valores
apropriados. Consulte Verificacdo da pressao dos
pneus (pagina 36).

8

Acamacao dos travoes

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Trave com firmeza e conduza a maquina a velocidade
de corte até que os travoes estejam quentes, o

13



que sera indicado pelo seu cheiro. Pode precisar
de ajustar os travbes apds o periodo de rodagem;
consulte Ajuste dos travdes (pagina 38).

14

Descricao geral do
produto

9014674

Figura 12
1. Motor 5. Volante
2. Barra de seguranga 6. Pedal de tragao
3. Painel de controlo 7. Apoio de pé
4. Banco 8. Unidades de corte
Comandos

Pedal de tracao

O pedal de tragao (Figura 13) dispde de trés fungoes:
fazer avancar, recuar, € parar a maquina. Pressione a
zona superior do pedal para deslocar a maquina para
a frente e a zona inferior para deslocar a maquina
para tras ou para assistir a paragem quando se
deslocar para a frente. Para parar a maquina, devera
deixar que o pedal volte a posi¢cdo NEUTRA (Figura 14).

Nota: Nao use o pedal de tragdo como apoio do
calcanhar quando estiver a conduzir a maquina para
a frente.
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Figura 13

1. Pedal de tragéo 3. Patilha do travao de

estacionamento

1)

¥

Figura 14

2. Pedal dos travoes

9229464

Pedal de travao

Carregue no pedal dos travoes (Figura 13) para parar
a maquina ativando os travoes das rodas dianteiras.

Patilha do travao de
estacionamento

Para ativar o travdo de estacionamento, devera
pressionar o pedal do travao e, em seguida, carregar
na patilha do travdo de estacionamento (Figura

13) para engatar os travdes. Desengate a patilha
pressionando o pedal do travao. Engate o travéo de
estacionamento antes de sair da maquina.

Alavanca do regulador

A alavanca do regulador (Figura 15) permite-lhe
controlar a velocidade do motor. Mover a alavanca
do acelerador para a posicao RAPIDO aumenta a
velocidade do motor e para a posi¢gao LENTO diminui
a velocidade do motor, mas nao desliga o motor.

G033365
9033365

Figura 15

1. Alavanca do ar 3. Posig¢ao do interruptor das

luzes

2. Alavanca do acelerador 4. Contador de horas

Alavanca do ar

Para ligar um motor frio, feche a entrada de ar no
carburador empurrando a alavanca do ar para a
frente (Figura 15) para a posicao [ | ] ABERTA. Apds o
arranque do motor, ajuste a alavanca da entrada de
ar para manter o motor num funcionamento regular.
Logo que possivel, abra a entrada de ar puxando a
alavanca para tras para a posicao [ 0 ] FECHADA. Um
motor quente necessita de pouco ou nenhum ar no
carburador.

Contador de horas

O contador de horas (Figura 15) indica o numero total
de horas de funcionamento da maquina. Comeca

a trabalhar quando roda a chave da ignigao para a
posicao LIGAR.

Alavanca de ajuste do banco

A alavanca de ajuste do banco encontra-se no lado
esquerdo do banco (Figura 16). Mover a alavanca

desbloqueia o banco e permite um ajuste do banco
10 cm para a frente e para tras.
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Figura 16

1. Alavanca de ajuste do banco
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Controlo de elevacao/descida de
corte

Mover o controlo de elevacao/descida de corte
(Figura 17) para a frente durante a operacao de corte
baixa as unidades de corte e aciona os cilindros.
Puxe para tras o controlo para parar os cilindros e
levantar as unidades de corte. Para parar os cilindros
sem levantar as unidade de corte, puxe o controlo
momentaneamente para tras e, depois, solte-o; volte
a ligar os cilindros movendo o controlo para a frente

G005504
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Figura 17

3. Aumentar/diminuir
controlo de corte

1. Alavanca de controlo

2. Ignicéo

Alavanca de controlo da funcao

A alavanca de controlo da fun¢ao (Figura 17) oferece
duas selegbes de tragdo e uma posi¢ao de PONTO
MORTO. E possivel mudar de corte para transporte

e vice-versa (ndo para a posi¢ao neutra) quando a
maquina esta em movimento, sem causar qualquer
dano.

* Posicdo TRASEIRA — posicao neutra; utilize
quando retificar os cilindros.

* Posigcao INTERMEDIA — utilize quando cortar relva

* Posigao DIANTEIRA — utilize quando conduzir a
maquina entre locais de trabalho

Interruptor da ignicao

Introduza a chave na ignig¢ao (Figura 17) e rode-a
para a posi¢ao LiIGARpara ligar a maquina. Largue a
chave assim que o motor arrancar; a chave move-se
para a posig¢ao LIGAR. Rode a chave no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio para a posi¢ao
PARAR para desligar o motor.

Parafuso de bloqueio do volante

Rode o parafuso (Figura 18) no sentido dos ponteiros
do relégio para afrouxar o ajuste, levante ou desca

o volante para um maior conforto e, depois, rode o
parafuso no sentido contrario dos ponteiros do reldgio
para apertar o ajuste.

G033366
9033366

Figura 18

1. Parafuso de bloqueio do volante

Parafuso de bloqueio do brago da
direcao

Desaperte o parafuso (Figura 19) até que o olhal
do parafuso solte os entalhes no brago da direcao.
Levante ou baixe o brago da direcao até a altura
desejada enquanto alinha o olhal do parafuso com o
entalhe no brago da dire¢do. Aperte o parafuso para
bloquear o ajuste.

G033367
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Figura 19

1. Parafuso de bloqueio do brago da diregéao

Valvula de corte do combustivel

Feche a valvula de corte do combustivel (Figura 20),
debaixo do depdsito do combustivel, quando guardar
ou transportar a maquina numa carrinha ou atrelado.
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//s 1

O/Goo51o9

Figura 20
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1. Valvula de corte do combustivel (por baixo do depdsito de
combustivel)
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Alavanca de retificacao

Utilize a alavanca de retificagao (Figura 21)
juntamente com a alavanca de controlo de
elevagao/descida de corte e controlo da velocidade
do cilindro para retificar os cilindros.

G007385

9007385

Figura 21

2. Controlo da velocidade do
cilindro

1. Alavanca de retificagao

Controlo da velocidade do cilindro

Utilize o controlo da velocidade do cilindro (Figura 21)
para ajustar a velocidade dos cilindros.

Especificacoes

Nota: As especificagcdes e o desenho do produto
estdo sujeitos a alteragbes sem aviso prévio.

Largura de corte 151 cm
Piso da roda 128 cm
Distancia entre os eixos 119 cm
Comprimento total (c/cestos) 249 cm
Largura total 179 cm
Altura total 205 cm
Peso liquido c/cilindros (8 633 kg
laminas)
Engates/acessorios

Esta disponivel uma selegédo de engates e acessérios
aprovados pela Toro para utilizagdo com a maquina,
para melhorar e expandir as suas capacidades.
Contacte o distribuidor ou o centro de assisténcia
autorizado ou va a www.Toro.com para obter uma
lista de todos os engates e acessoérios aprovados.

Para melhor proteger o seu investimento e manter
o desempenho ideal do equipamento Toro, utilize
pecas genuinas Toro. Quando se trata de fiabilidade,

a Toro oferece pecas sobressalentes concebidas de
acordo com as especificagoes de engenharia exatas
do equipamento. Para sua tranquilidade, insista em
pecas genuinas Toro.
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Funcionamento

Nota: Determine os lados esquerdo e direito da
maquina a partir da posicdo normal de utilizagao.

Segurancga antes da
operacao

Segurancga geral

* Nunca permita que criangas ou pessoal nédo
qualificado utilizem ou procedam a assisténcia
técnica da maquina. Os regulamentos locais
podem determinar restricdes relativamente a
idade do operador. A formacao de todos os
operadores e mecanicos é da responsabilidade
do proprietario.

* Familiarize-se com o funcionamento seguro do
equipamento, com os controlos do utilizador e
com os sinais de seguranca.

* Saiba como parar a maquina e desligar o motor
rapidamente.

* Verifique se os controlos de presenca do
operador, os interruptores de seguranga e os
resguardos estdo corretamente montados e a
funcionar corretamente. N&o utilize a maquina
se estes componentes nao estiverem a funcionar
corretamente.

* Antes do corte, inspecione sempre a maquina
para assegurar que as unidades de corte estao
em bom estado de funcionamento.

* Inspecione a area onde vai utilizar a maquina e
remova todos os objetos que a maquina possa
projetar.

Segurang¢a do combustivel

* Tenha muito cuidado quando manusear
combustivel. Este combustivel é inflamavel e os
seus vapores sdo explosivos.

* Apague todos os cigarros, charutos, cachimbos e
outras fontes de ignigao.

» Utilize apenas recipientes aprovados para
combustivel.

* Nunca retire a tampa do depdsito nem encha
o depdsito enquanto o motor se encontrar em
funcionamento ou estiver quente.

* Nunca ateste a maquina num espaco fechado.

* Nunca guarde a maquina ou o recipiente de
combustivel onde exista uma fonte de fogo, faisca

ou luz piloto, como junto de uma caldeira ou outros
eletrodomésticos.

* Em caso de derrame de combustivel, ndo tente
ligar o motor; evite criar qualquer fonte de ignigéo
até os vapores do combustivel se terem dissipado.

Especificacao de
combustivel

Capacidade do depodsito de combustivel: 26,6 litros

Combustivel recomendado: gasolina sem chumbo
com uma classificacdo de octanas de 87 ou superior
(método de classificacdo (R+M)/2)

Etanol: Gasolina com até 10% de etanol (gasool) ou
15% MTBE (éter-metil-tercio-butilico) por volume é
aceitavel. O etanol e MTBE ndo sdo a mesma coisa.
Gasolina com 15% etanol (E15) por volume nao é
aprovada para utilizagao.

* Nunca utilize gasolina que contenha mais de
10% de etanol por volume como, por exemplo,
E15 (contém 15% de etanol), E20 (contém 20%
de etanol) ou E85 (contém até 85% de etanol).

* Nao utilizar gasolina que contenha metanol.

* Nao guarde combustivel nem no depdsito do
combustivel nem em recipientes de combustivel
durante o inverno, a ndo ser que seja utilizado um
estabilizador de combustivel.

* Nao adicionar petréleo a gasolina.

» Para melhores resultados, utilize apenas gasolina
limpa, fresca (com menos de 30 dias).

» Utilizar gasolina ndo aprovada pode causar
problemas de desempenho e/ou danos no motor,
que poderao nao ser abrangidos pela garantia.

Importante: Nao utilize aditivos de combustivel
para além de um estabilizador/condicionador
de combustivel. Nao utilize estabilizadores de
combustivel com uma base de alcool como, por
exemplo, etanol, metanol ou isopropanol.

Enchimento do depésito de
combustivel

1. Limpe a zona em redor da tampa do depdsito
de combustivel e retire-a (Figura 22).




1.

9229586

Figura 22

Tampa do depdsito de combustivel

Adicione o combustivel especificado ao depdsito
de combustivel até que o nivel se encontre

25 mm abaixo do fundo do tubo de enchimento.
Este espago no depdsito ira permitir que

o combustivel se expanda. Nao encha
completamente o depdsito de combustivel.

Coloque a tampa.

Nota: Vai ouvir um som de clique quando a
tampa estiver presa.

Remova todo o combustivel derramado.

Efetuacao da manutencao
diaria

Antes de ligar a maquina, todos os dias, execute os
seguintes procedimentos:

Verifique o nivel de 6leo do motor — consulte
Verificar o 6leo do motor (pagina 31).

Verifique o nivel de fluido hidraulico — consulte
Verificar o nivel do fluido hidraulico (pagina 41).

Verifique o ajuste do cilindro a Iamina de corte —
consulte Verificagdo do contacto entre o cilindro e
a lamina de corte (pagina 43).

Verifiqgue a pressao dos pneus — consulte
Verificagao da presséo dos pneus (pagina 36).
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Seguranca durante o
funcionamento

Segurancga geral

O proprietario/operador pode prevenir e é
responsavel por acidentes que possam causar
ferimentos pessoais ou danos materiais.

Utilize vestuario adequado, incluindo protecéo
visual, calgado resistente antiderrapante e
protecdes para os ouvidos. Prenda cabelo
comprido e ndo use joias.

Nunca utilize a maquina se se sentir cansado,
doente ou sob o efeito de alcool ou drogas.

Nunca transporte passageiros na maquina e
mantenha as pessoas e animais afastados da
maquina durante o funcionamento.

Utilize a maquina apenas quando tiver boa
visibilidade para evitar buracos ou outros perigos
nao visiveis.

Evite cortar relva molhada. Uma reducéo da
tracao podera fazer com que a maquina derrape.

Antes de ligar o motor, certifique-se de que as
transmissdes estdo em ponto morto, o travao de
estacionamento esta engatado e coloque-se na
posicado de operacéo.

Mantenha as maos e pés longe das unidades de
corte. Mantenha-se sempre afastado da abertura
de descarga.

Antes de recuar, olhe para tras e para baixo para
ter a certeza de que o caminho esta desimpedido.

Tome todas as precaucdes necessarias quando se
aproximar de esquinas sem visibilidade, arbustos,
arvores ou outros objetos que possam obstruir o
seu campo de visao.

Nao utilize o cortador perto de declives muito
acentuados, valas ou margens. A maquina podera
capotar repentinamente se uma roda resvalar ou
se 0 piso ceder.

Pare as unidades de corte sempre que nao estiver
a cortar.

Pare a maquina e inspecione as unidades de
corte depois de atingir um objeto ou se existir
uma vibragdo anormal na maquina. Efetue todas
as reparacgdes necessarias antes de retomar o
funcionamento.

Abrande e tome as precaugdes necessarias
quando virar e atravessar estradas e passeios
com a maquina. D& sempre prioridade.

Desengate a transmissao para a unidade de corte
e desligue o motor antes de ajustar a altura de
corte (exceto se a puder ajustar a partir da posi¢cao
de operagao).



* Nunca ligue o motor numa area onde os gases de
escape fiquem presos.

* Nunca deixe a maquina em funcionamento sem
vigilancia.
* Antes de sair da posi¢cao de operacao (incluindo

para esvaziar os depositos de recolha ou
desobstruir a calha), fagca o seguinte:

Estacione a maquina numa superficie nivelada.

Desative a tomada de for¢a e desca os
acessorios.

Engate o travao de estacionamento.
Desligue o motor e retire a chave.
Espere até todas as pecas moveis pararem.

* Nao opere a maquina quando existir risco de
relampagos.

* N&o use a maquina como um veiculo de reboque.

» Utilize apenas acessorios, engates e pegas de
substituicao aprovados pela The Toro® Company.

Seguranca do sistema de protecao
antlcapotamento (ROPS)
Nao retire a unidade ROPS da maquina.

* Certifique-se de que o cinto de seguranca esta
preso e o pode tirar rapidamente em caso de
emergéncia.

* Use sempre o cinto de seguranga, se a maquina
tiver uma barra de segurancga fixa.

* Verifique cuidadosamente se existem obstrucdes
suspensas e nao entre em contacto com elas.

* Mantenha o ROPS em boas condi¢des de
funcionamento inspecionando-o regularmente
para verificar se ha danos e mantenha apertadas
todas as fixacoes.

* Substitua um ROPS danificado. Nao efetue
nenhuma reparacao ou modificagao.

Seguranga em declives

* Estabelega os seus proprios procedimentos
e regras para operar em inclinagbes. Estes
procedimentos tém de incluir vigilancia do local
para determinar que inclinagdes sdo seguras
para operagao da maquina. Utilize sempre o
bom senso e capacidade critica ao efetuar esta
avaliagao.

* Os declives sao um dos principais fatores que
contribuem para a perda de controlo e acidentes
de capotamento que podem resultar em ferimentos
graves ou morte. Operacdo da maquina em
qualquer declive requer cuidado adicional.

* Opere a maquina a uma velocidade mais reduzida
quando esta num declive.

* Se néo se sentir a vontade ao operar numa
inclinacdo, nao o faga.

* Preste atencéo a buracos, raizes, altos, pedras ou
outros objetos néo visiveis. O terreno desnivelado
pode fazer capotar a maquina. A relva alta pode
esconder diversos obstaculos.

* Escolha uma velocidade baixa que nao implique
ter de parar ou mudar a mudanca quando estiver
num declive.

* O capotamento pode ocorrer antes de perder a
tracao.

* Evite operar a maquina em relva molhada. Os
pneus podem perder tragdo; independentemente
de os travbes serem ativados e estarem a
funcionar corretamente.

» Evite arrancar, parar ou virar num declive.

* Todos os movimentos em declives devem ser
lentos e graduais. N&o altere subitamente a
velocidade ou a diregdo da maquina.

* Nao opere a maquina perto de depressdes, valas,
diques ou massas de agua. A maquina podera
capotar repentinamente se uma roda resvalar
ou se o piso ceder. Estabelega uma area de
seguranga entre a maquina e qualquer perigo
(duas vezes a largura da maquina).

Rodagem da maquina

Consulte o Manual do motor fornecido com a maquina
para saber quais os procedimentos de mudanca de
Oleo e manutencéo recomendados durante o periodo
de rodagem.

A rodagem necessita apenas de 8 horas de
funcionamento.

Uma vez que as primeiras horas de funcionamento
sdo cruciais para o futuro da maquina, controle

as suas fungdes e desempenho de forma a que
pequenos problemas, que podem originais problemas
mais graves, possam ser detetados e corrigidos.
Inspecione frequentemente a maquina durante o
periodo de rodagem, com vista a detetar fugas

de dleo, juntas soltas, ou qualquer outro mau
funcionamento.

Ligacao do motor

Inspecione a area debaixo das unidades de corte
para se certificar da inexisténcia de detritos.

1. Sente-se no banco, engate o travéo de
estacionamento, desengate o controlo de
subida/descida das unidades de corte e
desloque a alavanca de controlo da fungao para
a posicado NEUTRO.
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Certifique-se de que o pedal de tracio esta na
posicao PONTO- MORTO e de que tem o pé fora
do pedal.

Se estiver a arrancar um motor frio, mova a
alavanca do ar para a posigao LIGADA.

Desloque a alavanca do acelerador para a
posicado MEIO ACELERADOR.

Introduza a chave na ignigao e rode-a no sentido
dos ponteiros do relogio até que o motor se
ponha em funcionamento.

Ap6s o arranque do motor, ajuste a alavanca
do ar para manter o motor num funcionamento
regular. Abra a alavanca do ar quanto antes,
puxando a alavanca para DESLIGAR. Um motor
quente necessita de pouco ou nenhum ar para
funcionar normalmente.

Verificar a maquina depois
de arrancar o motor

1. Desloque a alavanca do acelerador para a
posicdo RAPIDO.

Desloque a alavanca de controlo de
elevacao/descida de corte para a frente
momentaneamente.

As unidades de corte devem baixar e os
cilindros devem rodar.

Nota: A alavanca da fungéo deve estar
na posicao media (corte) para os cilindros
trabalharem quando baixar as unidades de
corte.

Desloque a alavanca de controlo de
subida/descida das unidades de corte para tras.

Os cilindros de corte devem parar de rodar e as
unidades de corte devem subir até a posicao
de transporte.

Engate o travao para impedir que a maquina se
mova e desligue o motor.

Verifique as bordas de cada cesto para se
certificar de que nenhuma entra em contacto
com o cilindro durante o passo 2.

Se detetar sinais de contacto, ajuste os bragos
de apoio; consulte 4 Instalacdo das unidades de
corte (pagina 11).

Verifique a maquina para detetar fugas de fluido
hidraulico e aperte as unides hidraulicas se
encontrar fugas.

Nota: Quando a maquina é nova e os
rolamentos e os cilindros estdo firmes, &
necessario definir a alavanca do acelerador
para a posicdo RAPIDO para esta verificacao.

Pode nao ser necessaria uma marcha rapida
apo6s o periodo de rodagem.

Nota: Se a fuga de fluido persistir, contacte
o seu distribuidor autorizado Toro, para pedir
assisténcia ou, caso seja necessario, pecas
sobressalentes.

Importante: E normal haver vestigios

de fluido nos vedantes do motor ou roda.
Os vedantes necessitam de uma pequena
quantidade de lubrificagao para funcionarem
de forma adequada.

Desligacao do motor

1. Mova a alavanca do acelerador para a posi¢éo
LENTO, puxe o controlo de elevacao/descida
de corte para tras e desloque a alavanca de
controlo da funcéo para a posigdo PONTO

MORTO.

2. Rode a chave para a posi¢do DESLIGAR para
desligar o motor. Tire a chave da ignigao para
evitar arranques acidentais.

3. Feche a valvula de bloqueio do combustivel

antes de guardar a maquina.

Verificacao do sistema de
segurancga

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

A CUIDADO

A maquina podera arrancar inesperadamente
se os interruptores de segurancga se
encontrarem desligados ou danificados e
provocar lesées pessoais.

* Nao desative os interruptores de bloqueio.

* Verifique o funcionamento dos
interruptores de bloqueio diariamente
e substitua todos os interruptores
danificados antes de utilizar a maquina.

O objetivo do sistema de seguranca é evitar o
funcionamento da maquina sempre que corra o risco
de ferimentos ou danos na maquina.

O sistema evita o arranque do motor exceto se:
* O pedal de tragao esta na posi¢ao NEUTRO.

* A alavanca de controlo da funcéo esta na posicéo
NEUTRO.

O sistema evita o0 movimento da maquina exceto se:
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* O travao de estacionamento estd desengatado.
» Esta sentado no banco do operador.

* A alavanca de controlo da fungao esta na posigao
CORTE ou na posi¢ao TRANSPORTE.

O sistema de seguranga evita o acionamento
dos cilindros exceto se a alavanca de controlo de
funcionamento estiver na posicdo CORTE.

Verificar o pedal de tracao

Realize as seguintes verificagdes para se certificar do
funcionamento correto do sistema de segurancga:

1. Sente-se no banco, coloque o pedal de tracao
na posicdo NEUTRO, coloque a alavanca de
controlo na posi¢cdo NEUTRO e engate o travao
de estacionamento.

Tente mover lentamente o pedal de tragao para
a frente ou para tras.

O pedal nao se deve mexer, o que significa
que o sistema de segurancga esta a funcionar
corretamente. Corrija o problema se nao estiver
a funcionar corretamente.

Verificar o controlo da funcao

1.  Sente-se no banco, coloque o pedal de tracao
na posicdo NEUTRO, coloque a alavanca de
controlo na posi¢gdo NEUTRO e engate o travao
de estacionamento.

Mova a alavanca de controlo da funcao para a
posicdo de CORTE ou de TRANSPORTE e tente
ligar o motor.

O motor néo vai ligar nem arrancar, o que
significa que o sistema de seguranca esta a
funcionar corretamente. Corrija o0 problema se
ndo estiver a funcionar corretamente.

Sente-se no banco, coloque o pedal de tracao
na posigao NEUTRO, coloque a alavanca de
controlo na posigdo NEUTRO e engate o travao
de estacionamento.

Ligue o motor e mova a alavanca de controlo
da fungao para a posi¢ao de CORTE ou de
TRANSPORTE.

O motor deve desligar, o que significa que
o sistema de seguranga esta a funcionar
corretamente.

Corrija o problema se nao estiver a funcionar
corretamente.

Verificagao do interruptor de
presenca do operador

1.  Sente-se no banco, coloque o pedal de tracao
na posigao NEUTRO, coloque a alavanca de

controlo na posigdo NEUTRO e engate o travao
de estacionamento.

Ligue o motor.

Solte o travao de estacionamento, coloque a
alavanca de controlo na posi¢ao de CORTE e
levante-se do banco.

O motor deve desligar, o que significa que

o sistema de seguranga esta a funcionar
corretamente. Corrija o problema se nao estiver
a funcionar corretamente.

Verificar o controlo de
elevacao/descida de corte

1.  Sente-se no banco, coloque o pedal de tracao
na posicdo NEUTRO, coloque a alavanca de
controlo na posi¢gdo NEUTRO e engate o travao
de estacionamento.

Ligue o motor.

Desloque o controlo de elevagao/descida de
corte para a frente para baixar as unidades de
corte. As unidades de corte devem baixar, mas
nao devem comegar a rodar.

Se comecgarem a rodar, o sistema de segurancga
nao esta a funcionar corretamente; corrija o
problema antes de utilizar a maquina.

Conducao da maquina sem
cortar

* Certifique-se de que as unidades de corte estado
totalmente levantadas.

* Desloque a alavanca de controlo funcional para a
posicdo de TRANSPORTE.

» Utilize os travbes para reduzir a velocidade do
veiculo em descidas ingremes, de modo a evitar a
perda de controlo.

* Aproxime-se de zonas agrestes sempre a
velocidades reduzidas e atravesse os terrenos
irregulares com cuidado.

* Familiarize-se com a largura da maquina. Nao
tente passar entre objetos que estejam demasiado
perto uns dos outros, para evitar danos graves e
paragens prolongadas.

Cortar o relvado

Importante: Se o alarme do detetor de fugas (se
equipado no seu modelo) soar ou se der conta
de uma fuga de 6leo enquanto estiver a cortar a
relva, eleve imediatamente as unidades de corte
e saia do relvado, parando a maquina numa zona
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afastada do mesmo. Determine a causa da fuga e
corrija o problema.

Antes de cortar relvados, encontre uma area livre e
pratique ligar e parar a maquina, subir e descer as
unidades de corte, virar, etc.

Verifique se existem detritos no relvado, retire a
bandeira do buraco e determine qual a melhor dire¢cao
para efetuar a operacao de corte. A diregao escolhida
devera ser idéntica a efetuada no corte anterior. Corte
sempre num padrao alternativo e diferente do utilizado
no corte anterior, de modo a evitar que a relva fique
deitada, o que dificulta a operagao de corte.

Cortar o relvado

1. A aproximacgao ao relvado devera ser efetuada
mantendo a alavanca de controlo na posicao
CORTE e 0 acelerador na velocidade maxima.

2. Comece numa extremidade do relvado, para
que possa ser utilizado o procedimento de corte
de fita.

Nota: Isto mantém a compactagdo ao minimo e
deixa um padrao bem proporcionado e atrativo
nos relvados.

3. Empurre para a frente a alavanca de
elevacao/descida de corte consoante a borda
frontal dos cestos atravesse a borda exterior do
relvado.

Nota: Este procedimento faz descer as
unidades de corte até a relva e aciona os
cilindros.

Importante: Existe um atraso na
elevacaol/descida da unidade de corte
central; por conseguinte, deve praticar —
ganhar o tempo necessario para minimizar a
operagao de limpeza.

Nota: O atraso na elevagao/descida da unidade
de corte central depende da temperatura do
fluido hidraulico. O fluido hidraulico frio resulta
num atraso mais longo. A medida que a
temperatura aumenta, o atraso fica mais curto.

4. Sobreponha uma quantidade minima com o
corte anterior nas passagens adicionais.

Nota: Para cortar em linha reta ao longo do
relvado e de modo a conseguir manter uma
distancia equitativa entre a extremidade da
zona de corte anterior, estabelega uma linha
imaginaria de aproximadamente 1,8 a 3 metros
a frente da maquina até a extremidade da zona
por cortar (Figura 24). Alguns utilizadores
acham util incluir a borda exterior da roda motriz
na linha imaginaria; por exemplo, mantenha

a extremidade da roda motriz alinhada com

um ponto que se mantém sempre a mesma
disténcia da dianteira da maquina.

A medida que a parte da frente dos cestos
atravessa a borda do relvado puxe a alavanca
da subida/descida das unidades de corte para
tras e mantenha-a até que todas as unidades
de corte tenham subido. Isto para os cilindros e
sobe as unidades de corte.

Nota: E importante realizar corretamente este
passo para que nao corte na area limite, mas
corte o mais possivel de relva para minimizar
a quantidade de relva a cortar em redor da
periferia exterior.

Para reduzir o tempo de funcionamento e
facilitar o alinhamento para o préximo passo,
oriente a maquina momentaneamente para a
direcéo contraria, virando depois a maquina na
dire¢do da zona por cortar; uma curva em forma
de gota (Figura 23) para alinhar rapidamente
para a passagem seguinte.

9229671

Figura 23

Nota: Tente fazer curvas estreitas, exceto
durante o tempo mais quente quando um arco
mais alargado minimiza a possibilidade de
danificar o relvado.
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Figura 24

G005116
9005116
Tira de alinhamento 3. Corte arelva a esquerda

Aproximadamente
12,7 cm

4. Mantenha o ponto focal 2
a 3 m a frente da maquina.

Nota: O volante ndo volta a sua posigédo
original depois de completar uma curva.

Importante: Nunca pare a maquina num
relvado com os cilindros da unidade de corte
a trabalhar, pois pode danificar o relvado.
Parar a maquina num relvado molhado
podera deixar marcas de pneus.

Cortar a periferia e finalizar o
trabalho

1.

Finalize o corte do relvado, cortando a zona
periférica. Mude a direcao para a direcdo oposta
a do corte anterior.

Nota: Tenha sempre em atengéo as condi¢des
da relva e do clima e certifique-se de que muda
a diregao do corte em relagdo ao corte anterior.

Quando terminar de cortar a periferia exterior,
bata na alavanca de elevagao/descida de corte
para tras para parar os cilindros e, em seguida,
saia do relvado. Quando todas as unidades
de corte estiverem fora do relvado, suba as
unidades de corte.

Nota: Isto minimiza aglomerados de relva
deixados no relvado.

Substitua a bandeira.

Despeje todas as aparas do cesto antes de
passar para o préximo relvado a cortar.

Nota: As aparas de relva molhadas dentro
dos cestos tornam-se um peso excessivo e
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desnecessario para a maquina, obrigando a
um maior esforgco do motor, sistema hidraulico,
travoes, etc.

Seguranca apods a operacao

Segurancga geral

Elimine todos os vestigios de relva e detritos das
unidades de corte, transmissdes, abafadores,
filtros de refrigeracao e motor, de modo a evitar
qualquer risco de incéndio. Limpe as zonas que
tenham éleo ou combustivel derramado.

Desative o sistema de combustivel durante o
armazenamento ou transporte da maquina.

Desengate a transmiss&o para o engate sempre
que estiver a transportar ou ndo estiver a utilizar
a maquina.

Espere que o motor arrefega antes de armazenar
a maquina em ambiente fechado.

Nunca guarde a maquina ou o recipiente de
combustivel onde uma fonte de fogo, faisca ou
luz piloto, como junto de uma caldeira ou outros
eletrodomésticos.



Inspecao e limpeza apoés o
corte

Depois de cortar, lave totalmente a maquina com uma
mangueira sem agulheta, para que o excesso de
pressao da agua nao contamine nem danifique os
vedantes e rolamentos. Nao lave um motor quente
ou as ligagoes elétricas com agua.

Apos a limpeza da maquina, execute os seguintes
procedimentos:

* Inspecione a maquina para verificar a existéncia ‘ 4 |\ = M soseris
de eventuais fugas de fluido hidraulico, danos _ 4038718
ou desgaste nos componentes hidraulicos e Figura 25
mecanicos. Vista a partir de baixo

* Inspecione se as unidades de corte est&o afiadas. 1. Valvula de derivaggo

* Lubrifique o conjunto do veio do travdo com
6leo SAE 30 ou spray lubrificante para impedir 2
a corrosdo e ajudar a manter um desempenho a valvula de derivag&o rodando-a duas voltas

satisfat?rio da maquina durante a proxima completas no sentido dos ponteiros do relégio
operagao de corte. (Figura 25)

Antes de por o motor em funcionamento, feche

Importante: Nao ligue o motor quando a

Transporte da méqUina valvula se encontrar aberta.

* Tome todas as precaugdes necessarias quando
colocar ou retirar a maquina de um reboque ou
camiéo.

» Utilize uma rampa de largura total para carregar a
maquina num atrelado ou camiéo.

* Prenda a maquina de forma segura utilizando
correias, correntes, cabos ou cordas. As correias
frontais e traseiras devem ser direcionadas para
baixo e para fora da maquina.

Reboque da maquina

Em caso de emergéncia, pode rebocar a maquina
ao longo de 0,4 km.

Importante: Nao reboque a maquina a uma
velocidade superior a 3-5 km/h para evitar
danificar o sistema de transmissao. Se for
necessario deslocar a maquina mais de 0,4 km,
devera utilizar um camiao ou um atrelado.

1. Localize a valvula de derivacdo na bomba
e rode-a duas voltas completas no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio (Figura 25).
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Manutencao

Nao efetuar a manuteng¢ao adequada da maquina pode resultar em falha prematura dos
sistemas da maquina, causando possiveis danos a si ou a quem estiver por perto.

Mantenha a maquina com uma boa manuten¢ao e em bom funcionamento, conforme indicado
nestas instrugoes.

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da maquina a partir da posigdo normal de utilizagdo.

Nota: Transfira uma copia gratuita dos esquemas elétricos ou hidraulicos visitando www.Toro.com e
procurando a sua maquina a partir da hiperligacao de manuais na pagina inicial.

Importante: Para informagoes detalhadas sobre os procedimentos de manutengao adicionais,
consulte o Manual do proprietario do motor.

A CUIDADO

Se deixar a chave na ignigao, alguém pode ligar acidentalmente o motor e feri-lo a si ou as
pessoas que se encontrarem préoximo da maquina.

Retire a chave da igni¢ao e desligue os cabos das velas antes de efetuar qualquer tarefa de
manutenc¢ao no veiculo. Mantenha os cabos longe da maquina para evitar qualquer contacto
acidental com as velas.

Plano de manutencao recomendado

Intervalo de assisténcia Procedimento de manutengao

Apods a primeira hora » Aperte as porcas das rodas.

Apés as pimeiras 10 horas » Aperte as porcas das rodas.

Apds as pimeiras 25 horas » Substitua o 6leo e filtro do motor.

+ Certifique-se de que as fixagdes da bateria estdo apertadas.
ApOs as pimeiras 50 horas + Substituicao dos filtros hidraulicos.
» Verifiqgue a velocidade do motor (marcha em vazio e velocidade maxima)

Verifique o sistema de seguranca
Verifiqgue o sistema de seguranca.
Inspecao e limpeza apds o corte.

Em todas as utilizagdes « Verifique o éleo do motor.

ou diariamente Verifiqgue a pressdo dos pneus.

Verificagdo dos tubos e tubos hidraulicos.
Verifiqgue o contacto entre o cilindro e a lamina de corte.

Apés cada utilizacao  Lubrifique apds cada limpeza.

+ Lubrificagdo da maquina. (imediatamente apds cada lavagem)

* Inspecione o elemento da esponja de filtragem do ar (com mais frequéncia quando
funcionar em condi¢des de grande poeira ou sujidade).

 Verifiqgue o nivel de eletrélito da bateria. Se a maquina estiver guardada, verifique o
nivel de eletrdlito a cada 30 dias.

» Verifiqgue o nivel de eletrélito da bateria. Se a maquina estiver guardada, verifique o
nivel de eletrdlito a cada 30 dias.

 Verifique as ligagbes das baterias.

A cada 50 horas

* Inspecione o elemento de papel de filtragem do ar (com mais frequéncia quando
A cada 100 horas funcionar em condi¢des de grande poeira ou sujidade).
» Substitua o 6leo e filtro do motor.

A cada 200 horas » Aperte as porcas das rodas.
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Intervalo de assisténcia

Procedimento de manutengao

A cada 800 horas

Substituicao das velas incandescentes.

Substitua o filtro de combustivel (substitua mais cedo, se o fluxo de combustivel
estiver restringido).

Substituigao do fluido hidraulico.

Substituicao dos filtros hidraulicos

Verifique a velocidade do motor (marcha em vazio e velocidade maxima)
Verifique a limpeza das valvulas.

Cada 2 anos

Verifiqgue os tubos de combustivel e respetivas ligagdes.
Substitua os tubos flexiveis.

Lista de manutencao diaria

Copie esta pagina para uma utilizagao de rotina.

Verificagoes de

Para a semana de:

manutengao

Seg. Ter. Qua. Qui. Sex. Sab. Dom.

Verifique o funcionamento
do sistema de seguranca.

Verifique o funcionamento
do painel de instrumentos

Verifique o funcionamento
dos travdes.

Verifique o nivel de
combustivel.

Verificagao do nivel do fluido
hidraulico.

Verifique o nivel de dleo do
motor.

Limpe as aletas de
arrefecimento do motor.

Inspecione o pré-filtro de ar.

Verifique todos os ruidos
estranhos no motor.

Verifique o ajuste do cilindro
a lamina de corte.

Verifique se os tubos
hidraulicos se encontram
danificados.

Verifique se ha fuga de
fluidos.

Verifique a pressao dos
pneus.

Verifique o ajuste da altura
do corte.

Lubrifique todos os bocais
de lubrificagdo.1

Lubrifique a ligagao do corte,
da elevagéo e dos travoes.

Retoque a pintura
danificada.

1. Imediatamente apés cada lavagem, independentemente do intervalo previsto.
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Notas sobre zonas problematicas

Inspegéo efetuada por:

Item Data

Informacgao

Procedimentos a
efectuar antes da
manutencao

Seguranga da manutencao
prewa

Antes de ajustar, limpar, reparar ou abandonar a
maquina, faga o seguinte:

— Estacione a maquina numa superficie plana.

— Desloque o interruptor do acelerador para a
posicao de ralenti baixo.

— Desengate as unidades de corte.
— Baixe as unidades de corte.

— Certifique-se de que a tragao esta em ponto
morto.

— Engate o travao de estacionamento.
— Desligue o motor e retire a chave.
— Espere até todas as pecas moéveis pararem.

— Deixe os componentes da maquina
arrefecerem antes de proceder a manutengao.

* Se as unidades de corte estiverem na posigéo de
transporte, utilize o bloqueio mecanico positivo (se
disponivel) antes de abandonar a maquina.

* Se possivel, ndo faga manutengao com o motor
em funcionamento. Mantenha-se longe das pecas
moveis.

» Utilize apoios para suportar a maquina ou os seus
componentes sempre que necessario.

* Cuidadosamente, liberte a pressao dos
componentes com energia acumulada.

Retiracao do conjunto do
banco

Nota: Se remover frequentemente o conjunto do
banco, pode substituir o pino de seguranga por um
pino de chave em R (peca n.° 3290-467).

Remova o conjunto do banco para aceder a area do
bloco das valvulas da maquina.

1.

1.

Desengate e eleve o banco, prendendo-o com
a barra de apoio.

Desligue os 2 conectores de cablagem por
baixo do banco.

Baixe o banco e retire o pino de seguranga
que prende a haste de articulagao do banco a
estrutura (Figura 26).

AL Z___________________-__-_____-_7 i::fi
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Figura 26

9005497

Pino de seguranca 2. Haste de articulagéo do
banco
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Deslize a haste de articulagéo do banco para a
esquerda.

Mova o banco para a frente e levante-o da
maquina.

Repita o procedimento inverso para montar o
banco.



Levantamento da maquina Lubrificacdo

A CUIDADO

Se a maquina nao estiver devidamente

Lubrificar a maquina

apoiada, pode cair esmagando-o a si ou a Intervalo de assisténcia: A cada 50 horas
outros. (imediatamente apds cada
lavagem)

Antes de efetuar manutencéo, apoie a B _ o

maquina com apoios ou blocos de madeira. Lubrifique os bocais de lubrificagéo regularmente com
massa lubrificante n.° 2 a base de litio.

Antes de elevar a maquina, baixe as unidades de

alxe : Localize os bocais de lubrificagdo da seguinte forma:
corte. Os pontos de suspensao s&o os seguintes:

* Conjunto do cubo do cilindro traseiro ou, se

* Lado direito - debaixo do tapete do macaco e instalado com um kit de tracdo as 3 rodas, engates
proximo do suporte de apoio do ROPS (Figura 27) da roda traseira e rolamento esférico externo (1)

+ Lado esquerdo — sob o degrau (Figura 28)
7
o
S

G005117

* Traseira — no garfo da roda

G005516

9005516

. 005117
Figura 27 Figura 28 g

1. Tapete do macaco

* Eixo da direcdo (1) (Figura 29)

* Extremidade da barra do cilindro da direcéo
(Figura 29)

;;_ l ﬂ
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/ G017144

Figura 29
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* Articulagdo do braco de elevacao(3) e engate da * Cilindros de elevagéao (3) (Figura 33)
articulacao (3) (Figura 30)

e\
Q/ﬁ /
\

]
)
o

Figura 30

\ G005123
9005119
9005123

Figura 33

* Eixo e cilindro da estrutura de apoio (12) (Figura

31)
\ \

\

Wi
9005120 032715 @ .

Figura 31 s032715
Figura 34

* Pedal de tragao (Figura 34)

* Extremidade do cilindro da direcao (Figura 32)
6 1. Limpe os bocais de lubrificagao:

2. Introduza massa lubrificante no rolamento ou

\ casquilho até a massa ficar visivel. Limpe a
\b massa lubrificante em excesso.
3. Quando retirar a(s) unidade(s) de corte para
> r manutengao, aplique lubrificante no veio
- N \ estriado do motor do cilindro e no braco de
N 4 elevacéo.
//‘\ \
= 7

— Lubrificar os pontos de

9005121

Figura 32 articulagao

Intervalo de assisténcia: Apds cada utilizacao

Apo6s a limpeza diaria, coloque algumas gotas de oleo
de motor SAE 30 ou spray de agua em substituicao
de lubrificante em todos os pontos de articulacao.
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Manutengéo do motor Importante: Ao secar o elemento de

esponja, nao o torga porque podera
danificar a esponja.

Seguranca do motor

* Desligue o motor antes de verificar ou adicionar
6leo no carter.

* Nao altere os valores do acelerador nem acelere
0 motor excessivamente.

Manutencao do filtro de ar

Intervalo de assisténcia: A cada 50
horas—Inspecione o elemento

da esponja de filtragem do ar (com / KK =
mais frequéncia quando funcionar AN y
em condicdes de grande poeira ou I\ § ay // N coosiz6

sujidade). 9005126
Figura 36

A cada 100 horas—Inspecione o elemento de
papel de filtragem do ar (com mais frequéncia 1. Filtro de esponja 2. Elemento de papel
quando funcionar em condi¢des de grande
poeira ou sujidade).

5. Verifique a condigdo do elemento de papel.

1. Limpe a cobertura do filtro de ar (Figura 35). Para o limpar, bata cuidadosamente com o

1 elemento numa superficie plana ou substitua-o
se necessario.

o

Instale o elemento de esponja, o elemento de
papel e a cobertura do filtro de ar.

Importante: Nao opere o motor sem os
elementos do filtro de ar porque podera
desgastar seriamente e danificar o motor.

Manutencao do 6leo do

motor
Figura 35 % 0 motor ja é enviado com ¢6leo no carter; no entanto,
tem de verificar o nivel de 6leo antes e depois de ligar
1. Cobertura do filtro de ar o0 motor pe|a primeira vez.
2. Solte os dispositivos de bloqueio e retire a Especificagéo do éleo do motor
cobertura do filtro do ar.
filtragem ao corpo do filtro de ar (Figura 36). superior
4. Se o elemento de esponja se encontrar sujo, Viscosidade do 6leo: SAE 30

devera retira-lo do elemento de papel (Figura
36). Limpe-o cuidadosamente, da seguinte
forma:

Nota: Utiliza qualquer dleo detergente de elevada
qualidade.

A. Lave o elemento de esponja em agua . .
morna com sab&o liquido. Aperte-o para Verificar o 6leo do motor

remover a sujidade. 1. Coloque a maquina numa superficie plana.

B. Seque-o, envolvendo-o num pano limpo. 2
Esprema o pano e o elemento de esponja '
de maneira a que sequem.

Desaparafuse a vareta, retire-a e limpe-a com
um pano limpo.
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3. Insira a vareta no tubo da vareta e enrosque-a

no tubo (Figura 37).

G017134

9017134

Figura 37
1. Vareta 2. Tampao de enchimento
4. Desaparafuse a vareta do tubo, puxe-a e

verifique o nivel de 6leo.

Se o nivel de 6leo estiver baixo, retire a tampa
de enchimento da cobertura das valvulas e
adicione 6leo através do tubo de enchimento até
que o nivel suba até a marca CHEIO da vareta.

Adicione o d6leo lentamente e verifique o nivel
com alguma frequéncia durante o procedimento.

Importante: Nao encha muito o motor com
6leo.

Coloque o tampao de enchimento e a vareta.

Substituir o 6leo e filtro do motor

Intervalo de assisténcia: Apds as pimeiras 25 horas
A cada 100 horas

Quantidade de 6leo do motor: 1,4 | com filtro

1. Retire o tampao de escoamento (Figura 38)
e deixe o 6leo escorrer para um recipiente
adequado.
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Figura 38

1. Tampéo de escoamento 2. Filtro do dleo

Limpe os roscados do tampao de escoamento,
aplique vedante PTFE e coloque o tamp&o de
escoamento (Figura 38).

Retire o filtro do 6leo (Figura 38).

Aplique uma leve camada de 6leo limpo na
gaxeta do novo filtro.

Enrosque o filtro do éleo no motor manualmente
até que a junta entre em contacto com o
adaptador do filtro, em seguida aperte o filtro
mais % a 1 volta.

Importante: Nao aperte demasiado o filtro
do dleo.

Junte 6leo ao carter; consulte a Especificacao
do 6leo do motor (pagina 31) e Verificar o dleo
do motor (pagina 31).

Inutilize o d6leo e o filtro usados de forma
adequada.

Substituicao das velas
incandescentes

Intervalo de assisténcia: A cada 800 horas

Especificagoes das velas incandescentes:
Champion RC 14YC

Especificagoes da folga de ar: 0,76 mm

1. Limpe a zona em redor das velas, de modo a
evitar a penetragdo de matérias estranhas no

cilindro.
2. Retire os cabos das velas e retire as velas.
3. Verifique o estado dos elétrodos lateral e central,

bem como do isolante do elétrodo central,
certificando-se de que ndo se encontram
danificados.
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Importante: Substitua a vela que se
encontrar partida, reparada, suja ou
danificada. Nao lixe, raspe ou limpe
elétrodos utilizando uma escova de arame
porque as limalhas libertadas com essa
operacao poderao cair para dentro do
cilindro e danificar o motor.

Ajuste a folga existente entre a zona central
e lateral do elétrodo para 0,76 mm, como se
mostra na Figura 39.

s
=

0.03in.
(0.76 mm)

-

G002724

Manutencao do sistema
de combustivel

Substituicao do filtro de
combustivel

Intervalo de assisténcia: A cada 800 horas
(substitua mais cedo, se o fluxo de
combustivel estiver restringido).

O filtro encontra-se na linha de combustivel entre o
depdsito de combustivel e o carburador (Figura 40).

A PERIGO

Em determinadas circunstancias, o
combustivel é extremamente inflamavel

e altamente explosivo. Um incéndio ou
explosao de combustivel pode resultar em
queimaduras e danos materiais.

9002724

Figura 39

* Drene combustivel do depédsito de
combustivel quando o motor estiver frio.

5.

Monte a vela e o vedante da junta e aperte a
vela com uma forga de 23 N-m.

Facga-o ao ar livre e num espacgo aberto.
Limpe todo o combustivel derramado.

* Nunca fume quando estiver a drenar
combustivel e mantenha-se afastado do
fogo ou faiscas que possam inflamar os
vapores de combustivel.

1. Feche a valvula de corte do combustivel (Figura

40).
2
17 Goos5131
9005131
Figura 40
1. Valvula de corte de 2. Filtro de combustivel
combustivel

2. Coloque um recipiente de escoamento debaixo
do filtro, desaperte a bracadeira de tubos que
se encontra no lado do carburador e retire a
tubagem de combustivel do filtro (Figura 40).

3. Desaperte a bragadeira de tubos e retire o filtro
(Figura 40).

4. Monte um novo filtro, tendo o cuidado para virar
a seta, que se encontra no corpo do filtro, para
longe do depdsito de combustivel.
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Inspecao dos tubos de
combustivel e ligacoes

Intervalo de assisténcia: Cada 2 anos

Verifique os tubos de combustivel quanto a sinais de
deterioracdo, danos ou ligagdes soltas.

Manutencao do sistema
eléctrico

Seguranca do sistema

eléetrico

* Desligue a bateria antes de reparar a maquina.
Desligue o terminal negativo em primeiro lugar e o
terminal positivo no final. Ligue o terminal positivo
em primeiro lugar e o terminal negativo no final.

* Carregue a bateria num espago aberto e bem
ventilado, longe de faiscas e chamas. Retire a
ficha do carregador da tomada antes de o ligar

ou desligar da bateria. Utilize roupas adequadas
e ferramentas com isolamento.

AVISO

CALIFORNIA
Proposicao 65 Aviso

Os bornes, terminais e restantes
acessorios da bateria contém chumbo e
derivados de chumbo. E do conhecimento
do Estado da Califérnia que estes
produtos quimicos podem provocar
cancro e problemas reprodutivos. Lave
as maos apo6s o manuseamento.

Manutencao da bateria

Intervalo de assisténcia: A cada 50 horas Se a
maquina estiver guardada, verifique
o nivel de eletrdlito a cada 30 dias.

Mantenha o eletrélito da bateria e mantenha a parte
superior da bateria limpa. Guarde a maquina num
local fresco para evitar descarregar a bateria.

Os cabos da bateria deverao encontrar-se bem
apertados, de modo a proporcionar um bom contacto
elétrico.

A PERIGO

O eletrolito da bateria contém acido sulfurico
que é fatal se consumido e pode provocar
queimaduras graves.

* Nao beba eletrélito e evite qualquer
contacto com a pele, olhos ou vestuario.
Use 6culos de protegao para proteger os
olhos e luvas de borracha para proteger
as maos.

* Ateste a bateria apenas em locais onde
exista agua limpa para lavar as maos.
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Verifique o nivel do eletrdlito nas células da
bateria.

Se for necessario, adicione agua destilada ou
desmineralizada na célula da bateria.

Nota: So para fazer subir o nivel de eletrdlito
na parte inferior do anel de separagao no interior
de cada uma das células.

Limpe a zona superior da bateria, lavando-a
periodicamente com uma escova molhada em
amonia ou numa solugao de bicarbonato de
sédio.

Apods a sua limpeza, enxague a superficie
superior com agua.

Importante: Nao retire a tampa de
enchimento durante a limpeza da bateria.

A ligagao incorreta dos cabos da bateria pode
danificar a maquina e os cabos, provocando
faiscas. As faiscas podem provocar uma
explosao dos gases da bateria, resultando em
ferimentos pessoais.

Desligue sempre o cabo negativo (preto)
da bateria antes de desligar o cabo positivo
(vermelho).

Ligue sempre o cabo positivo (vermelho)
da bateria antes de ligar o cabo negativo
(preto).

Se verificar que existe corrosdo nos terminais,
desligue os cabos — o cabo negativo (-) em
primeiro lugar — e raspe os contactos e os terminais
separadamente. Ligue os cabos, o cabo positivo (+)
em primeiro lugar e aplique vaselina nos terminais.

Manutencao da bateria

Mantenha o eletrélito da bateria e mantenha a parte
superior da bateria limpa. Guarde a maquina num
local fresco para evitar descarregar a bateria.

Os cabos da bateria deverdo encontrar-se bem
apertados, de modo a proporcionar um bom contacto
elétrico.

A PERIGO

O eletrolito da bateria contém acido sulfurico,
uma substancia que é fatal se ingerida e que
causa queimaduras graves.

Nao beba eletrolito e evite qualquer
contacto com a pele, olhos e vestuario.
Utilize 6culos de protegao para proteger
os olhos e luvas de borracha para proteger
as maos.

Ateste a bateria apenas em locais onde
exista agua limpa para lavar as maos.

Verifique o nivel do eletrélito nas células da
bateria.

Se for necessario, adicione agua destilada ou
desmineralizada na célula da bateria.

Nota: So para fazer subir o nivel de eletrdlito
na parte inferior do anel de separacgao no interior
de cada uma das células.

Limpe a zona superior da bateria, lavando-a
periodicamente com uma escova molhada em
amonia ou numa solugao de bicarbonato de
sodio.

Apoés a sua limpeza, enxague a superficie
superior com agua.

Importante: Nao retire a tampa de
enchimento durante a limpeza da bateria.

Certifique-se de que os cabos da bateria
se encontram bem apertados, de modo a
proporcionar um bom contacto elétrico.

O encaminhamento errado dos cabos da
bateria pode danificar a maquina e os cabos,
produzindo faiscas. As faiscas podem
provocar uma explosao dos gases da bateria,
resultando em ferimentos pessoais.

Desligue sempre o cabo negativo (preto)
da bateria antes de desligar o cabo positivo
(vermelho).

Ligue sempre o cabo positivo (vermelho)
da bateria antes de ligar o cabo negativo
(preto).

Se verificar que existe corrosdo nos terminais,
desligue os cabos — o cabo negativo (-) em
primeiro lugar — e raspe os contactos e os terminais
separadamente. Ligue os cabos, o cabo positivo (+)
em primeiro lugar e aplique vaselina nos terminais.
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Localizacao dos fusiveis

Os fusiveis do sistema elétrico da maquina estao
localizados por baixo do banco (Figura 41).

1.

Fusiveis

Figura 41
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Manutencao do sistema
de transmissao

Verificacao da pressao dos
pneus

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacbes ou
diariamente

Varie a pressdo dos pneus para as rodas dianteiras,
dependendo das condig¢des do relvado, de um minimo
de 55 kPa (8 psi) a um maximo de 83 kPa (2 psi).

Utilize diferentes pressdes para os pneus das rodas
traseiras; no minimo 55 kPa (8 psi) e no maximo 103
kPa (15 psi).

Verificacao do aperto das
porcas de roda

Intervalo de assisténcia: Apds a primeira hora
Apés as pimeiras 10 horas
A cada 200 horas

A nao observancia de um binario de aperto
adequado das porcas das rodas pode dar
origem a lesdes.

Aperte as porcas da roda com o binario
de aperto especificado nos intervalos
especificados.

Especificacao de aperto das porcas: 95 a 122 N-m.

Nota: Para assegurar uma distribuicdo uniforme,
aperte as porcas das rodas num padrao em X.

Ajuste da posicao neutra
da transmissao

Se a maquina se mover enquanto o pedal de tragcao
estiver na posicdo NEUTRO, ajuste o excéntrico da
tracao.
1. Certifique-se de que a valvula de derivagao esta
fechada.

2. Levante a maquina e sustente-a na estrutura
com apoios para que as rodas fiquem
levantadas do chéo.
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3. Na bomba hidraulica de tragao (interior), retire a
ligacao de controlo do brago de controlo (Figura
42).

9033527

Figura 42

1. Parafuso de afinagao 2. Brago de controlo

4. Ponha o motor a funcionar e coloque o
acelerador na posigao RAPIDO.
5. Se o eixo nao rodar, desligue o motor e instale
a ligacéo de controlo.
6. Se o eixo rodar, proceda da seguinte forma:
A. Anote a diregdo em que o eixo roda e
desligue o motor.
B. Desaperte o parafuso de afinagao até que
possa rodar o brago de controlo.
C. Rode o brago de controlo até que o veio do
motor n&o rode.
D. Aperte o parafuso de afinagao.
E. Repita os passos 3 e 4 e certifique-se de

que o veio ndo roda.

Ajuste da velocidade de
transporte

Obtencao da velocidade de
transporte maxima

O pedal de tragao ¢ ajustado de fabrica para a
velocidade maxima de transporte, mas talvez seja
necessario proceder a um novo ajuste se o pedal
completamente pressionado n&o entrar em contacto
com o mecanismo de bloqueio, ou se desejar reduzir
a velocidade de transporte.

Para obter a velocidade maxima de transporte,
engate a alavanca de controlo de fungao na posigao
TRANSPORTE € carregue para baixo no pedal de
tracdo. Se o pedal entrara em contacto com o
batente (Figura 43) antes de sentir tens&o no cabo, é
necessario efetuar o seguinte procedimento de ajuste:

G005520
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Figura 43

—_

Batente do pedal

1. Ponha a alavanca de controlo de funcionamento
na posicado TRANSPORTE e liberte a porca de
bloqueio que fixa o batente do pedal a placa
inferior (Figura 43).

2. Aperte o batente do pedal até deixar de estar
em contacto com o pedal de tracéo.
3. Continue a aplicar uma ligeira carga no pedal de

transporte e ajuste o batente do pedal de modo
a que entre em contacto com a haste do pedal e
aperte as porcas.

Importante: Certifique-se de que o cabo nao
é excessivo ou ira reduzir a duragao do cabo.

Reducgao da velocidade de
transporte

1. Carregue no pedal de tracao e solte a porca de
bloqueio que prende o batente do pedal a placa

inferior.

2. Solte o batente do pedal até se obter a
velocidade de transporte desejada.

3. Aperte a porca de bloqueio para prender o

batente do pedal.
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Ajuste da velocidade de

corte

Definicao de fabrica: 6,1 km/h

1. Solte a porca de bloqueio no parafuso do eixo
no lado do pedal de tragao (Figura 44).

G032584
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Figura 44

1. Parafuso do eixo 2. Porca de seguranca

2. Rode o parafuso do eixo no sentido contrario
ao dos ponteiros do relégio para aumentar a
velocidade de corte e no sentido dos ponteiros
para a diminuir.

3. Aperte a porca de seguranga sem rodar o

parafuso do eixo e verifique a velocidade.
Repita este procedimento, se for necessario.

Manutencao dos travoes

Ajuste dos travoes

Pode encontrar uma alavanca de ajuste dos travoes
em cada um dos lados da maquina, de forma a ajustar
de forma idéntica os travoes.

1. Enquanto anda para a frente a velocidade de
transporte pressione o pedal do travao; as duas
rodas devem aplicar de forma idéntica.

A CUIDADO

O teste dos travoes numa area confinada
frequentada por pessoas pode provocar
ferimentos.

Efetue sempre a verificagao dos travoes
numa zona aberta e plana, onde nao

se encontrem pessoas ou outros
obstaculos.

Se os travdes nao aplicarem de forma idéntica,
ajuste-os da seguinte forma:

A. Desengate as barras dos travdes, retirando
o respetivo contrapino e passador de
forquilha (Figura 45).

N

G005135 4 1 3 2
9005135
Figura 45
1. Passador de forquilha e 3. Passador de forquilha
contrapino
2. Porca de seguranga 4. Eixo do travao
B. Liberte a porca de bloqueio e efetue o
ajuste do passador de forquilha (Figura 45).
C. Monte o passador de forquilha no eixo do
travao (Figura 45).
D. Quanto pressiona o pedal do travao, o pedal

deve mover-se 13 a 26 mm antes que as
pastilhas dos travées entrem em contacto
com os tambores. Ajuste o passador de
forquilha no eixo do travao, se necessario,
de modo a obter este valor.
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E. Enquanto anda para a frente a velocidade
de transporte pressione o pedal do travao;
os dois travoes devem aplicar de forma
idéntica. Efetue um novo ajuste, se
necessario.

Importante: Acame anualmente os travoes;
consulte a sec¢cdo 8 Acamacgao dos travoes
(pagina 13).
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Manutencao do sistema
de controlo

Ajuste do mecanismo de
elevacao da unidade de
corte

O circuito de elevacao/descida da unidade de corte
esta equipado com uma valvula de regulador de
caudal (Figura 46). Esta valvula é previamente
configurada pelo fabricante, encontrando-se cerca
de 3 voltas aberta, mas por vezes € necessario
efetuar ajustes de modo a compensar diferengas na
temperatura do 6leo hidraulico, nas velocidades de
corte, etc.

Nota: Deixe que o dleo hidraulico atinja a
temperatura de funcionamento em pleno antes de
ajustar a valvula de regulador de caudal.

1. Localize a valvula de controlo do fluxo debaixo
do banco Figura 46

9229755
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Figura 46

1. Valvula de controlo de caudal

2. Desaperte a porca de retencdo do botao de
ajuste da valvula de controlo de caudal.




Ajuste a valvula de controlo do fluxo do seguinte
modo:

* Rode o botdo no sentido contrario ao
dos ponteiros do reldgio se a resposta da
unidade de corte central for demasiado lenta
ou

* Rode o botdo no sentido dos ponteiros do
relégio se a resposta da unidade de corte
central for demasiado rapida.

Nota: Nao deve ser necessario rodar mais de
1/32 a 1/16 de volta.

Teste o0 ajuste e repita 0 passo 3 como
necessario; quando concluir, aperte a porca de
bloqueio.

Ajuste dos cilindros de
elevacao

Para regular a altura das unidades de corte dianteiras
quando se encontram na posicdo mais elevada
(transporte), pode ajustar os cilindros de elevagao
dianteiros.

1.
2.

1.

Parafuso

Baixe as unidades de corte.

Retire os parafusos que fixam a placa da
cobertura do cilindro de elevagao que esta a
ajustar dos suportes de apoio do chassis (Figura

9229787

Figura 47

3. Placa da cobertura
esquerda

2. Placa da cobertura direita

3.

Liberte a porca de bloqueio que prende a uniao
de forquilha ao cilindro da unidade de corte que
deseja ajustar (Figura 48).
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Figura 48

Brago de elevagéao da
unidade de corte

Pino de retencéao

3. Uniao de forquilha

4. Passador de forquilha

Retire o pino de retencdo e o passador de
forquilha (Figura 48)

Rode a manilha até atingir a altura desejada
(Figura 49).

9229788

Figura 49

Unido de forquilha 2. Porca de retengéo

Monte a unido de forquilha no brago de elevagao
com o passador de forquilha e o pino de
retencao e aperte a porca de bloqueio (Figura
48 e Figura 49).

Instale a placa da cobertura e os parafusos que
retirou no passo 2.



Manutencao do sistema
hidraulico

Seguranca do sistema

hidraulico

* Certifique-se de que todos os tubos e tubos
hidraulicos se encontram em bom estado de
conservacgao e que todas as ligagdes e unides

hidraulicas estao bem apertadas antes de
colocar o sistema sob pressao.

* Mantenha os seus corpo e maos longe de
fugas ou bicos que projetem fluido hidraulico
sob pressao.

» Utilize um pedago de cartao ou papel para
encontrar fugas do fluido hidraulico.

* Elimine com seguranga toda a pressao do
sistema hidraulico antes de executar qualquer
procedimento neste sistema.

* Em caso de penetragao do fluido na pele,
consulte imediatamente um médico. O fluido
penetrado deve ser removido cirurgicamente
dentro de algumas horas por um médico.

Especificacao do fluido
hidraulico

Fluido hidraulico Toro Premium All Season (Disponivel
em recipientes de 19 litros ou tambores de 208 litros.
Consulte o catalogo das pecas ou o distribuidor Toro para
saber quais sdo os numeros destas pegas.

Outros fluidos: Se néo estiver disponivel fluido Toro
podem utilizar-se outros fluidos desde que satisfagam
todas as seguintes propriedades de material e
especificacdes industriais. Nao recomendamos

a utilizacao de fluido sintético. Consulte o seu
distribuidor de lubrificantes para adquirir um produto
satisfatorio

Nota: A Toro ndo assume a responsabilidade
por danos causados devido ao uso de substitutos
inadequados, pelo que recomendamos a utilizagao
exclusiva de produtos de fabricantes com boa
reputagdo no mercado.

Fluido hidraulico antidesgaste com indice de viscosidade
elevada/ponto de escoamento baixo, ISO VG 46

Propriedades do material:

cSt 40° C: 44 a 50
cSta 100° C:7,9a8,5

Viscosidade, ASTM D445

indice de viscosidade 140 para 160

ASTM D2270

Ponto de escoamento, -37°C até -45°C

ASTM D97

Especificagbes industriais:

Vickers 1-286-S (nivel de qualidade), Vickers M-2950-S
(nivel de qualidade), Denison HF-0

Importante: O fluido multigraduado ISO VG 46
proporciona uma performance otimizada num
amplo leque de temperaturas. Para a operagao
em temperaturas ambiente consistentemente
elevadas, de 18 °C a 49 °C, o fluido hidraulico
ISO VG 68 pode permitir um desempenho
melhorado.

Fluido hidraulico biodegradavel Premium - Mobil
EAL EnviroSyn 46H

Importante: Mobil EAL EnviroSyn 46H é o
unico fluido biodegradavel sintético aprovado
pela Toro. Este fluido € compativel com os
elastomeros utilizados nos sistemas hidraulicos
da Toro e é adequado a uma vasta gama de
condigdes térmicas. Este fluido é compativel
com O6leos minerais convencionais, mas para

um desempenho e biodegradabilidade maximos
deve remover totalmente o fluido convencional do
sistema hidraulico. O fluido esta disponivel em
recipientes de 19 litros ou em bidoes de 208 litros
no distribuidor Mobil.

Importante: A maioria dos fluidos sao incolores,
o que dificulta a detegdo de fugas. Encontra-se a
sua disposi¢ao um aditivo vermelho para o fluido
do sistema hidraulico, em recipientes de 20 ml.
Um recipiente é suficiente para 15 a 22 litros de
fluido hidraulico. Podera encomendar a peca

N.° 44-2500 ao seu distribuidor Toro. Este aditivo
vermelho nao é recomendado para utilizagao
com fluidos biodegraddveis. Utilize corantes
alimentares.

Verificar o nivel do fluido
hidraulico

Importante: Para evitar a contaminagao do
sistema, limpe as tampas dos recipientes de fluido

hidraulico antes de as abrir. Certifique-se de que
o bocal de enchimento e o funil estdao limpos.

1. Mova a maquina para uma superficie plana.

2. Deixe a maquina arrefecer até que o fluido

hidraulico esteja frio.

3. Desenrosque a vareta que se encontra na parte
superior do deposito hidraulico, limpe-a, volte a

coloca-la e retire-a novamente (Figura 50).

Nota: Se o nivel de 6leo estiver exatamente na
marca ou abaixo dela na extremidade inferior da
vareta, o nivel de 6leo é suficiente.
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9229800

Figura 50

Vareta 4. Tubo de enchimento

Nivel do fluido hidraulico 5. Orificio da vareta
(bom - igual a ou abaixo
da marca)

Respiro

Se nao houver 6leo na vareta, retire o tampéo
do tubo de enchimento do depdsito de fluido
hidraulico (Figura 50) e adicione lentamente o
fluido hidraulico especificado até que o nivel
de fluido esteja na marca da vareta; consulte
Especificagao do fluido hidraulico (pagina 41).

Nota: Nao misture diferentes tipos de fluido
hidraulico.

Volte a colocar a vareta e o respiro no depdsito
hidraulico (Figura 50).

Nota: Faca uma inspecéo visual cuidadosa de
todos os componentes hidraulicos. Verifique

a existéncia de fugas, juntas soltas, pecas
perdidas, ligacbes mal feitas, etc. Realize todas
as reparacgdes necessarias.

Mudanca do fluido
hidraulico e os filtros

Intervalo de assisténcia: Apds as pimeiras 50

horas—Substituicdo dos filtros
hidraulicos.

A cada 800 horas—Substituicdo do fluido
hidraulico.

A cada 800 horas—Substituicdo dos filtros
hidraulicos

Quantidade de fluido hidraulico: aproximadamente
18,9 litros

Se o fluido tiver sido contaminado, entre em contacto
com o seu distribuidor Toro para lavar o sistema. O
fluido contaminado tem uma aparéncia leitosa ou
negra quando comparado com fluido limpo.

1. Limpe a zona em torno da area de montagem
do filtro (Figura 51). Coloque um recipiente de
escoamento debaixo do filtro e retire o filtro.

-

G033486
9033486

Figura 51

1. Filtro hidraulico

Nota: Se nao drenar o fluido hidraulico,
desligue e ligue a linha hidraulica que vai para o
filtro.

2. Encha o novo filtro com o fluido hidraulico
especificado, lubrifique a junta do vedante e
aperte-a na cabeca do filtro até que a junta entre
em contacto com a cabeca do filtro. Aperte o
filtro mais 3/4 de volta.

3. Repita o passo 1 e 2 para o filtro hidraulico
direito (Figura 52).

G033489
9033489

Figura 52

1. Filtro hidraulico

4. Encha o reservatorio hidraulico com
aproximadamente 19 litros do fluido hidraulico
especificado; consulte Verificar o nivel do fluido
hidraulico (pagina 41) e Especificagéo do fluido
hidraulico (pagina 41).

5. Ligue a maquina e deixe-a funcionar durante 3 a
5 minutos para distribuir o fluido e eliminar todo
o ar existente no sistema. Desligue o motor e
verifique o nivel de fluido.

Nota: Elimine o fluido hidraulico e o filtro usados de
forma adequada.
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Verificacao dos tubos e
tubos hidraulicos

O fluido hidraulico que sai sob pressao pode
penetrar na pele e provocar lesoées.

* Certifique-se de que todos os tubos e
tubos hidraulicos se encontram em bom
estado de conservagao e que todas as
ligagoes e unides hidraulicas estao bem
apertadas antes de colocar o sistema sob
pressao.

* Mantenha os seus corpo e maos longe
de fugas ou bicos que projetem fluido
hidraulico sob pressao.

» Utilize um pedacgo de cartao ou papel para
detetar fugas do fluido hidraulico.

* Alivie com seguranga toda a pressao
do sistema hidraulico antes de executar
qualquer trabalho neste sistema.

* Em caso de penetracao do fluido na pele,
consulte imediatamente um médico.

Verifique diariamente os tubos e tubos hidraulicos,
prestando especial atengéo a fugas, tubos dobrados,
suportes soltos, desgaste, unides soltas e danos
provocados pelas condi¢cdes atmosféricas ou por
agentes quimicos. Efetue todas as reparacoes
necessarias antes de utilizar a maquina.

Manutencao da unidade
de corte

Segurancga da unidade de
corte

Uma Iamina ou l&mina de corte desgastada ou
danificada pode partir-se, podendo levar a projecao
de um fragmento contra o utilizador ou alguém que
esteja por perto e provocar lesdes graves ou até
mesmo a morte.

* Inspecione periodicamente se as laminas e as
ldaminas de corte apresentam sinais de desgaste
excessivo ou danos.

* Tome todas as precaugdes necessarias quando
efetuar a verificacao das laminas. Use luvas e
tome as devidas precaucdes durante a respetiva
manutengao. Substitua ou retifique as lAminas ou
laminas de corte, ndo as endireite nem solde.

* Em maquinas com multiplas unidades de corte,
tenha atencdo quando rodar um cilindro; pode
provocar a rotacdo dos restantes.

Verificagao do contacto
entre o cilindro e a lamina
de corte

Diariamente, e antes de iniciar a operacéo da
maquina, verifique o contacto entre a lamina de corte
e o cilindro, ainda que a qualidade de corte tenha
sido considerada anteriormente aceitavel. Tem de
existir um contacto ligeiro entre a Idamina de corte

e o cilindro, em todo o comprimento dos mesmos;
consulte o Manual do utilizador da unidade de corte.

Definicao da velocidade
dos cilindros

Para obter uma qualidade de corte elevada e
consistente e uma aparéncia uniforme da superficie
apos o corte, tem de definir corretamente o controlo
da velocidade dos cilindros (localizado no bloco do
coletor debaixo da cobertura do lado esquerdo do
banco). Ajuste o controlo da velocidade dos cilindros
do seguinte modo:

1. Decida a altura de corte para a qual as unidades
de corte estao ajustadas.

2. Decida a velocidade que melhor se adapta as
suas condicdes.

3. Utilize a tabela seguinte para determinar a
configuragédo da velocidade do cilindro para
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as suas unidades de corte de 5, 8, 11 ou 14 1 2
laminas (Figura 53).

NEAEEE AL
S=1i_ [ 38MPH | 50MPH | 38MPH | 50MPH | 38MPH | 5.0MPH | 38MPH
61Kmh | 80Km/h | 6.1Kmh | 80Kmh | 6.1Kmh | 80Kmh | 6.1 Kmh
0.062"/1.6mm N/R N/R 9 N/R 9 N/R 9
0.094"/ 2.4mm N/R N/R 9 N/R 9 N/R 9
0.125"/ 3.2mm N/R N/R 9 N/R 9 N/R 9
0.156"/ 4.0mm N/R N/R 9 N/R 9 N/R N/R
0.188"/ 4.8mm N/R N/R 9 N/R 7 N/R N/R
0.218"/5.5mm N/R N/R 9 N/R 6 N/R N/R
0.250"/ 6.4mm 7 N/R 6 7 5 7 N/R
0.312"/7.9mm 6 N/R 5 6 4 6 N/R
0.375"/9.5mm 6 7 4 5 4 5 N/R

0.438"/ 11.1mm 6 6 4 5 3 4 N/R 9229849

0.500"/12.7mm 5 6 3 4 N/R N/R N/R
0.625"/ 15.9mm 4 5 3 3 N/R N/R N/R
0.750"/ 19.0mm 3 4 3 3 N/R N/R N/R
0.875"/ 22.2mm 3 4 N/R 3 N/R N/R N/R
1.000"/ 25.4mm 3 3 N/R N/R N/R N/R N/R

9014736

g014736
Figura 53

4. Incline o banco do operador para a frente e
sustente-o com a barra de apoio (Figura 54).

9229880

Figura 55

1. Manipulo (controlo da 3. Seta do indicador
velocidade do cilindro)

2. Cabo (alavanca de
retificacao)

Nota: Pode aumentar ou diminuir a velocidade
do cilindro para compensar as condi¢gdes da
relva.

9229847

Figura 54

5. Para ajustar a velocidade dos cilindros, rode o
manipulo do controlo da velocidade do cilindro
(Figura 55) até que as setas indicadoras fiquem
alinhadas com o numero que determinou no
passo 3.
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Retificacao dos cilindros

Tocar nos cilindros ou noutras pecas em
movimento pode provocar lesdes graves.

Mantenha as maos e roupa afastadas dos
cilindros e de todas as outras pecas em
movimento.

Nunca tente rodar os cilindros com a mao
ou com o pé enquanto o motor esta em
funcionamento.

Coloque a maquina numa superficie nivelada,
baixe as unidades de corte, desligue o motor e
engate o travdo de estacionamento.

Incline o banco do operador para a frente e
sustente-o com a barra de apoio (Figura 56).

9229847

Figura 56

Faca os ajustes iniciais do cilindro a lamina
de corte, adequados a afiagao de todas as
unidades de corte que quer retificar; consulte o
Manual do utilizador da unidade de corte.

Rode a alavanca de retificagao para a posicao
R (Figura 57).
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9229849

9229848

Figura 57
Manipulo (controlo da 3. Posicdo R
velocidade do cilindro)
Cabo (alavanca de 4. Posigao F

retificagao)

Rode o manipulo da velocidade dos cilindros
para a posi¢ao 1 (Figura 57).

Ligue o motor e faca-o funcionar ao ralenti lento.

Importante: Nao mude a velocidade do
motor ao retificar ou pode fazer com que
os cilindros vao abaixo. Faga a retificagcao
apenas com o motor ao ralenti.

Com a alavanca de controlo funcional na
posicdo PONTO MORTO, desloque o controlo de
elevacao/descida de corte para a frente para
iniciar a retificagcao no cilindro.

Aplique o produto de retificagdo com uma
escova de cabo comprido. Nunca utilize uma
escova de cabo curto.

* Se os cilindros forem abaixo ou ficarem
erraticos ao retificar, selecione um valor
de velocidade maior do cilindro até que a
velocidade estabilize e, sem seguida, volte a
colocar a velocidade do cilindro para o valor
1 ou para a sua velocidade desejada.

* Para ajustar as unidades de corte durante a
retificacdo, desative os cilindros, deslocando
a alavanca de controlo de elevagao/descida



10.

11.

de corte para tras e desligue o motor. Depois
de concluir os ajustes, repita os passos 4 a 9.

Repita os passos 4 a 9 para todas as unidades
de corte que pretende retificar.

Quando concluir, volte a colocar a alavanca de
retificagdo na posicdo F, mova o manipulo de
velocidade do cilindro para a configuracao da
velocidade de corte desejada, baixe o banco e
lave todo o produto de retificacdo das unidades
de corte. Ajuste o cilindro da unidade de corte
as laminas, conforme necessario.

Importante: Se a alavanca de retificagdo nao
voltar a posicao de “F” apods a retificagao, as
unidades de corte ndo sobem ou deixam de
funcionar devidamente.

Armazenamento

Se quiser guardar a maquina durante algum tempo,
tome as seguintes medidas antes de levar a cabo
essa operacgao:

1.
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Elimine todos os vestigios de sujidade e aparas
de relva. Afie os cilindros e as laminas de corte,
se necessario; consulte o Manual do utilizador
da unidade de corte. Revista as laminas de
corte e as laminas do cilindro com um produto
para prevenir a ferrugem. Lubrifique e coloque
6leo em todos os pontos de lubrificacao;
consulte Lubrificar a maquina (pagina 29) e
Lubrificar os pontos de articulacéo (pagina 30).

Levante e sustente a maquina para retirar o seu
peso dos pneus.

Substitua o fluido hidraulico e os filtros e
verifique os tubos hidraulicos e as unides

- repare, se necessario; consulte Mudanca
do fluido hidraulico e os filtros (pagina 42)e
Verificagado dos tubos e tubos hidraulicos
(pagina 43).

Esvazie o depdsito de combustivel. Faga
funcionar a maquina até que esta pare.
Substitua o filtro de combustivel, consulte
Substituicdo do filtro de combustivel (pagina 33).

Retire o 6leo do carter enquanto o motor ainda
se encontra quente. Volte a enché-lo com 6leo
novo; consulte Substituir o 6leo e filtro do motor
(pagina 32).

Retire as velas, deite 30 ml de éleo SAE 30 nos
cilindros e faga funcionar o motor de arranque
para distribuir o 6leo pelo sistema. Substitua
as velas incandescentes, consulte Substituicdo
das velas incandescentes (pagina 32).

Limpe todos os vestigios de sujidade do cilindro,
aletas da cabeca do cilindro e da saida de ar.

Retire a bateria e carregue-a completamente.
Guarde-a num local seguro ou na prépria
maquina. Se optar por guarda-la na maquina,
ndo ligue os cabos. Guarde a bateria num local
fresco para evitar que a carga se deteriore mais
rapidamente.

Se possivel, guarde a maquina num local de
temperatura amena e seco.



Notas:



Condigbes e produtos abrangidos

A The Toro Company e a sua afiliada, a Toro Warranty Company, no seguimento
de um acordo celebrado entre ambas, garantem que o seu Produto Comercial
Toro (“Produto”) estéa isento de defeitos de materiais ou de fabrico durante dois
anos ou 1.500 horas de funcionamento®, o que surgir primeiro. Esta garantia
aplica-se a todos os produtos, com a excegéo dos arejadores (consultar
declaragdo de garantia separada para estes produtos). Nos casos em que
exista uma condigéo para reclamacéo de garantia, repararemos o Produto
gratuitamente incluindo o diagnéstico, méo-de-obra, pecas e transporte. A
garantia comeca na data em que o Produto é entregue ao comprador original.

* Produto equipado com um contador de horas.

Instrugdes para a obtengado de um servigo de garantia

E da responsabilidade do utilizador notificar o Distribuidor de Produtos Comerciais ou
o Revendedor Autorizado de Produtos Comerciais ao qual comprou o Produto logo
que considere que existe uma condigdo para reclamagéo da garantia. Se precisar
de ajuda para encontrar um Distribuidor ou Revendedor Autorizado de Produtos
Comerciais, ou se tiver davidas relativamente aos direitos ou responsabilidades da
garantia, pode contactar-nos em:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 ou +1-800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Responsabilidades do proprietario

Como proprietario do produto, é responsavel pela manutengao e ajustes necessarios
indicados no seu Manual do utilizador. O ndo cumprimento da manutengéo e
ajustes necessarios pode dar origem a recusa de aplicagdo da garantia em caso

de reclamagao.

Itens e condigdes nao abrangidos

Nem todas as avarias ou funcionamentos problematicos que ocorrem durante o
periodo da garantia sdo defeitos de material ou fabrico. Esta garantia ndo cobre o
seguinte:

®  Avarias do produto que resultem da utilizagio de pegas sobressalentes de outra

marca diferente da marca Toro ou da instalagéo e utilizagdo de acessorios e
produtos complementares ou modificados de outra marca diferente da marca
Toro. O fabricante destes artigos podera fornecer uma garantia separada.

®  Avarias do produto que resultem do ndo cumprimento da manuteng&o e/ou
ajustes recomendados. A nao realizagdo da manutencéo do seu produto Toro
de acordo com a “Manutencéo recomendada” indicada no Manual do utilizador
pode dar origem a recusa de aplicagédo da garantia em caso de reclamacéo.

Avarias do Produto que resultem da operagéo do Produto de uma forma
abusiva, negligente ou descuidada.

Pecas sujeitas a desgaste devido a utilizagao, salvo se tiverem defeito.
Exemplos de pecgas sujeitas a desgaste durante a opera¢do normal do
Produto incluem, mas n&o se limitam a pastilhas e revestimento dos travoes,
revestimento da embraiagem, laminas, cilindros, rolos e rolamentos (selados
ou lubrificados), laminas de corte, velas, rodas giratérias e rolamentos, pneus,
filtros, correias, e determinados componentes de pulverizagdo como diafragmas,
bicos e valvulas de retencéo, etc.

Avarias provocadas por influéncia externa. As condi¢des consideradas como
influéncias externas incluem, mas nédo se limitam a, condi¢des climatéricas,
praticas de armazenamento, contaminagao, utilizagdo de combustiveis, liquidos
de refrigeracéo, lubrificantes, aditivos, fertilizantes, agua ou quimicos néo
aprovados, etc.

®  Avaria ou problemas de desempenho devido a utilizagdo de combustiveis (p.
ex. gasolina, gasoéleo ou biodiesel) que ndo estejam em conformidade com as
respetivas normas da industria.

A Garantia da Toro
Garantia limitada de dois anos

®  Ruido, vibragéo, desgaste e deterioragdes normais.

O desgaste normal inclui, mas ndo se limita a, danos nos bancos devido a
desgaste ou abrasao, superficies com a pintura gasta, janelas ou autocolantes
riscados, etc.

Pecas

As pegas agendadas para substituicdo de acordo com a manutencédo necessaria tém
garantia durante o periodo de tempo até a data da substituicdo agendada para essa
peca. As pegas substituidas durante esta garantia estdo cobertas pelo periodo de
duragdo da garantia original do produto e tornam-se propriedade da Toro. Cabe

a Toro tomar a deciséo final quanto a reparagao ou substituicdo de uma pecga ou
conjunto. A Toro pode usar pecas refabricadas para reparagdes da garantia.

Garantia das baterias de circuito interno e ides de litio:

As baterias de circuito interno e de ides de litio estdo programadas para um nimero
total especificado de kWh de duragéo. As técnicas de funcionamento, recarga e
manutencdo podem aumentar ou reduzir essa duragdo. Como as baterias deste
produto sdo consumidas, o tempo util de funcionamento entre os carregamentos
vai diminuindo lentamente até as baterias ficarem completamente gastas. A
substituicdo das baterias, devido ao desgaste normal, é da responsabilidade do
proprietario do produto. A bateria podera ter de ser substituida durante o periodo
normal de garantia do produto, ficando o seu custo a cargo do proprietario.

Nota: (apenas baterias de ides de litio): Uma bateria de ides de litio possui garantia
proporcional apenas para as pecas, comegando no ano 3 até ao ano 5 com base no
tempo de servico e kilowatt horas usadas. Consulte o Manual do utilizador para
obter informagées adicionais.

As despesas de manutengao sao da responsabilidade do proprietario

A afinagdo do motor, lubrificagdo, limpeza e polimento, substituigdo de filtros, liquido
de refrigeracéo e realizagdo da manutencéo recomendada sdo alguns dos servigos
normais que os produtos Toro exigem, cujos custos sdo suportados pelo proprietario.

Condigoes gerais

A reparagao por um Distribuidor ou Representante Toro Autorizado é a sua Unica
solugéo ao abrigo desta garantia.

Nem a The Toro Company nem a Toro Warranty Company sdo responsaveis
por quaisquer danos indiretos, acidentais ou consequenciais relacionados
com a utilizagao de Produtos Toro abrangidos por esta garantia, incluindo
quaisquer custos ou despesas decorrentes do fornecimento de equipamento
de substituicao ou assisténcia durante periodos razoaveis de avaria ou nao
utilizagdo, pendentes da conclusao de reparagées ao abrigo da presente
garantia. Exceto a garantia quanto a Emissdes referida em baixo, caso se
aplique, ndo ha qualquer outra garantia expressa. Todas as garantias implicitas
de comercializagdo e adequabilidade de utilizagdo estdo limitadas a duragao
desta garantia expressa.

Alguns estados ndo permitem a exclusdo de danos incidentais ou consequenciais,
nem limitagcdes sobre a duragédo de uma garantia implicita, por isso as exclusées
e limitagdes acima podem n&o se aplicar a si. Esta garantia da-lhe direitos legais
especificos e podera ainda beneficiar de outros direitos que variam de estado para
estado.

Nota relativamente a garantia do motor:

O Sistema de Controlo de Emissdes do seu Produto pode estar abrangido por
uma garantia separada que satisfaz os requisitos estabelecidos pela agéncia
norte-americana para a protecdo do ambiente, a Environmental Protection Agency
(EPA) elou pela entidade California Air Resources Board (CARB). As limitagdes de
horas definidas em cima ndo se aplicam a Garantia do Sistema de Controlo de
Emissdes. Consulte a Declaragdo de garantia para controlo de emissdes do motor
fornecida com o produto ou contida na documentagao do fabricante do motor para
mais pormenores

Paises além dos Estados Unidos ou Canada

Os clientes que tenham comprado produtos Toro exportados pelos Estados Unidos ou Canada devem contactar o seu Distribuidor Toro (Representante) para obter politicas
de garantia para o respetivo pais, provincia ou estado. Se, por qualquer razdo, estiver insatisfeito com o servigo do seu distribuidor ou se tiver dificuldades em obter

informagdes sobre a garantia, contacte o importador da Toro.
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