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Zespot thacy sredniej wielkosci z wyrzutem tylnym

Model nr 02710—Numer seryjny 316000001 i wyzsze

Model nr 02711—Numer seryjny 316000001 i wyzsze
Model nr 02712—Numer seryjny 316000001 i wyzsze

Instrukcja uruchomienia

Instrukcja przeznaczona jest wytacznie dla przedstawicieli.

Podane instrukcje przeznaczone sg dla
przedstawiciela i opisujg procedure montazu
podwozia thgcego (modele 02710, 02711 lub 02712)
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do jednostki napedowej Sredniej wielkosci (modele
30069 i 31914).

A OSTRZEZENIE

Przeprowadzanie konserwaciji przy
pracujacym silniku grozi pochwyceniem rak,
innych czesci ciala i ubran przez ruchome
czesci, co skutkuje powaznymi obrazeniami.

Jezeli istnieje koniecznos¢ uruchomienia
silnika w celu wykonania konserwaciji,
operator musi znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od jednostki tnacej i ruchomych
czesci.

A OSTRZEZENIE

Spaliny z silnika zawierajg tlenek wegla -
bezzapachowa smiertelng trucizne.

Nie uruchamiaj silnika wewnatrz budynkow
ani w zamknietych pomieszczeniach.

Wazne: Przed kontynuowaniem nalezy przeczytac
niniejszg instrukcje montazu. Zapoznaj sie z
katalogiem czes$ci i instrukcjg obsfugi maszyny,
aby ustali¢, ktére czesci nalezy zamontowac.

Wazne: Upewnij sie, ze urzadzenia dzwigowe sg
w dobrym stanie i maja wystarczajacg nosnos¢

z bezpiecznym zapasem. Podczas podnoszenia
nietypowych lub ciezkich tadunkéw nalezy zawsze
korzystaé¢ z pomocy innych oséb.

Wazne: Wszystkie elementy mocujace dokrecaj
z podanym momentem dokrecania. Nie wolno
wierci¢ otworow, przecinaé ani w jakikolwiek
spos6b modyfikowaé montowanych czesci.
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Przygotowanie maszyny

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Zaparkuj maszyne na ptaskim terenie i zatgcz

hamulec postojowy.

2.  Wytacz silnik, wyjmij kluczyk zaptonu i odczekaj,
az silnik ochtodzi sie.

3. Unies$ zespdt jezdny, a nastepnie go podeprzy;j.

4. Odkre¢ 4 nakretki kot mocujgce koto do zespotu

jezdnego (Rysunek 1).

Ttumaczenie oryginatu (PL)

Wszelkie prawa zastrzezone
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Rysunek 1
Widok lewej strony

9237246

Rysunek 2

Punkty podnoszenia

1.

5. Zdemontuj kota (Rysunek 1).

6. Zdejmij ostone podwozia i pret mechanizmu

Informacja: Zachowaj wszystkie

zatgczajgcego naped WOM, a nastepnie unie$
i wprowadz rotacyjny zespét tngcy na jego

zdemontowane czesci do zamontowania

w przysziosci.

miejsce przy jednostce napedowej (Rysunek 2).
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Montaz zespotu thacego

Czesci potrzebne do tej procedury:

8 Sruba (3/8 x 1 cal)

8 Zakrzywiona podkfadka

8 Nakretka z kotnierzem (3/8 cala)
Procedura

1.

Przykre¢ rotacyjny zespét tnacy do jednostki
napedowej, uzywajac 8 srub (3/8 x 1 cal),
podktadek falistych i nakretek kotnierzowych,
tak jak pokazano na Rysunek 3.

Wazne: Przed dokreceniem srub
mocujacych upewnij sie, ze zespot silnikowy
jest ustawiony réwnolegle do zespotu
tnacego z doktadnoscia +/- 0,5 stopnia.

1.
2. Nakretka z kotnierzem

9237289

Rysunek 3

Sruba (3/8 x 1 cal) 3. Zakrzywiona podktadka

4. Mocowanie odwrotne
(3/8 cala)

Informacja: Sruby z podktadkami sg wkrecane
z tej samej strony ramy. Mocowanie odwrotne
jest montowane z koncem sruby i nakretkg
skierowanymi na zewnatrz.

Dokre¢ sruby momentem od 40 do 47 N-m.

Przykre¢ pret mechanizmu zatgczania
napedu WOM do jarzma dzwigienki jednostki
napedowej, a nastepnie zamocuj drugi koniec
do ramienia wspomagajgcego i zabezpiecz
zawleczka (Rysunek 4).

-

9237288

Rysunek 4

Jarzmo katowe 2. Pret mechanizmu

zatgczania napedu WOM

Wyreguluj moment zatgczania sie napedu
WOM zgodnie ze wskazéwkami w rozdziale
zatytutowanym ,Regulacja naprezenia paska
kosiarki” w instrukcji obstugi zespotu jezdnego.

Sprawdz ustawienie wytgcznika bezpieczenstwa
napedu WOM zgodnie ze wskazéwkami w
rozdziale zatytutowanym ,Regulacja naprezenia
paska kosiarki” w instrukcji obstugi zespotu
jezdnego.

Sprawdz utozenie pasa napedu podwozia
tngcego (Rysunek 5); aby wyregulowaé pasek
napedowy podwozia thgcego, zapoznaj sie

z rozdziatem ,Regulacja naprezenia paska
kosiarki” w instrukcji obstugi zespotu jezdnego.

Wazne: Upewnij sie, ze pasek jest po
witasciwej stronie prowadnicy pod rama
silnika, a nastepnie wyreguluj te prowadnice.

9015218

9015218

Rysunek 5
Naped WOM zatgczony

Do kota pasowego silnika

Sprawdz i wyreguluj hamulec ostrza; patrz
rozdziat ,Regulacja hamulca ostrza” w instrukcji
obstugi.
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Montaz oston

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Centralna ostona wylotu

Sruba (M8 x 25 mm)

Podktadka (M8-17)

NI~ DN

Nakretka zabezpieczajgca (M8)

—_

Ostona kota pasowego napedzajgcego

Sruba podsadzana (M10 x 25 mm)

Gruba podktadka (M10)

Podktadka sprezysta (M10)

NN

Nakretka (M10)

Ostona dolna

Ostona przed przeszkodami

Procedura

1.

Zamontuj centralng ostone wylotu pod maszyna,
miedzy ramg silnika a zespotem tngcym.

Q\V/Q @
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Rysunek 6

4. Centralna $ruba i
podktadka

5. Centralna ostona wylotu

Sruba (M8 x 25 mm)

Podktadka (M8-17)

Podktadka (M8—17) i
nakretka zabezpieczajgca
(M8)

A. Odkre¢ centralng nakretke i wyjmij Srube
z podkitadkag z centralnego mocowania na
zespole thgcym (Rysunek 6).

B. Zamocuj ostone do zespotu jezdnego za
pomocg 2 srub (M8 x 25 mm), 4 podktadek
(M8-17) oraz 2 nakretek zabezpieczajacych
(M8) wtozonych w dolny otwor w ramie
silnika (Rysunek 6).

C. Za pomocg wczesniej odkreconych
elementéw (centralnej sruby, podktadki i
nakretki) zamocuj ostone przednig strong
do zespotu tngcego (Rysunek 6).

Korzystajgc z rozdziatu ,Regulacja wysokosci
koszenia” w instrukcji obstugi, sprawdz
ustawienie wysokosci tylnej osi odpowiednio do
pozadanej wysokosci koszenia.

Zamontuj kota jezdne na piastach i zamocuj je
nakretkami mocujgcymi; dokre¢ nakretki kot z
momentem od 122 do 129 N-m.

Opus¢ zespdt na podioze.

Wysrodkuj ostone napedowego kota pasowego
w tylnej czesci ramy silnika i przymocujg ja

za pomocg 2 $rub podsadzanych (M10 x 25
mm), grubych podktadek (M10), podktadek
sprezystych i nakretek (M10), jak pokazano na
Rysunek 7.

9237375

Rysunek 7

Sruba podsadzana (M10 4. Nakretka (M10)

x 25 mm)

Gruba podktadka (M10) 5. Ostona kota pasowego

napedzajgcego
Podktadka sprezysta

Sprawdz zamocowanie ostony dolnej i w razie
potrzeby skoryguj pozycje ostony napedowego
kota pasowego (Rysunek 8).

Zamontuj ostone dolng i ostone przed
przeszkodami do ostony napedowego kota



pasowego, a nastepnie zamocuj je do
ostony napedowego kota pasowego srubami
przytrzymywanymi przez podktadki blokujgce
(Rysunek 8).
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Rysunek 8

3. Ostona przed

1. Sruba przytrzymywana
przeszkodami

przez podkfadke blokujaca
2. Osfona dolna

8. Wyreguluj pozycje kot samonastawnych i
wysoko$¢ ostrzy odpowiednio do wiasciwej
wysokos$ci koszenia, zobacz rozdziat ,Regulacja
wysokosci koszenia” w instrukcji obstugi.
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Dokonczenie instalac

I
Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Zamontuj pokrywe podwozia tngcego i
przymocuj jg elementami mocujgcymi
zdemontowanymi w kroku 6 w 1 Przygotowanie
maszyny (Strona 1).

2. Jesli zawor obejsciowy pompy hydraulicznej
jest otwarty, zamknij zawory obejsciowe, ale nie
dokrecaj ich zbyt mocno.

3. Upewnij sie, ze wszystkie elementy mocujgce sg
odpowiednio dokrecone, a poziomy wszystkich
cieczy sg w prawidtowym zakresie.

4. Uruchom silnik i sprawdz dziatanie wszystkich
elementéw sterujgcych; zobacz instrukcja
obstugi zespotu jezdnego.

5. Zgromadz razem wszystkie czesci i
dokumentacje w celu przekazania klientowi.

Przed dostarczeniem maszyny wypetnij
dokumentacje gwarancyjng i arkusz kontroli.

Informacja: Niezbedne jest wypetienie
karty zgtoszeniowej do gwarancji zarébwno w
przypadku jednostki napedowej, jak i zespotu
tngcego.

5

Ustawianie predkosci
jatowej

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Sruba (M5 x 50)

Procedura

Dla zgodnosci z Dyrektywg Hatasowg UE, sprzedawca
musi sprawdzi¢, czy maszyna pracuje z predkoscia
obrotowg 2900 obr./min. po potgczeniu jednostki
napedowej z modelami 02710 oraz 02711 i 3500
obr./min., gdy jednostka napedowa jest potgczona z
modelem 02712.

Predkosci 2900/3500 obr./min. to predkosci silnika
nieobcigzonego; wyregulowane przy odtgczonym
napedzie WOM. Tolerancja wynosi 0 obr./min. na
plusie, 50 obr./min. na minusie. Silnik powinien
by¢ rozgrzany; przed wykonaniem regulacji nalezy
go uruchomic¢ na 15 minut. Dwukrotnie sprawdz
ostateczng predkos¢ obrotowg silnika.

1. Poluzuj nakretke zabezpieczajgca i wykrec o
kilka obrotow srube wysokich obrotéw jatowych.
Podczas ustawiania predkosci obrotowe;j silnika
w jednostkach napedowych potgczonych z
modelami 02710 i 02711 wymien srube wysokich
obrotow jatowych na srube M5 x 50 wysokich
obrotéw jatowych dostarczong z tymi wiasnie
modelami (Rysunek 9).
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Rysunek 9

Dzwignia kontroli 3. Nakretka zabezpieczajgca
predkosci

Sruba linki 4. Sruba regulacji wysokich
obrotéw jatowych

Aby uzyska¢ pozgdang predkos¢ obrotowg
silnika, przesun dzwignie przepustnicy na
panelu operatora.

Przekreé¢ srube wysokich obrotéw jatowych
tak, aby jej koniec lekko dotykat dzwigni
kontroli predkosci, po czym dokre¢ nakretke
zabezpieczajgcg (Rysunek 9).

Sprawdz predkos$¢ wysokich obrotéw jatowych i
w razie potrzeby ponownie wykonaj procedure.

Poluzuj $rube linki i wyreguluj dtugo$¢ linki tak,
aby w momencie gdy dzwignia kontroli predkosci
dotyka wczesniej ustawionej sruby wysokich
obrotow jatowych, dzwignia przepustnicy na
panelu operatora znajdowata sie w pozycji
petnego otwarcia.

Dokre¢ srube linki.




Notatki:
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