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Klippeenhed med 11 og 14

skaereknive, 46 og 53 cm

Greensmaster® Flex™/eFlex® 1820- og
2120-traktionsenhed

Modelnr. 04289—Serienr. 316000001 og derover
Modelnr. 04290—Serienr. 316000001 og derover
Modelnr. 04291—Serienr. 316000001 og derover
Modelnr. 04292—Serienr. 316000001 og derover

Betjeningsvejledning

Overseettelse af original (DA) 7 c

*********



Dette produkt overholder alle relevante EU-direktiver.
Fa yderligere oplysninger i Inkorporeringserklaeringen
bagerst i denne udgivelse.

A ADVARSEL

CALIFORNIEN
Advarsel i henhold til erkleering nr. 65

Brug af dette produkt kan medfare
eksponering over for kemikalier, der ifelge
staten Californien er kraeftfremkaldende
og giver medfadte defekter eller andre
forplantningsskader.

Indledning

Denne klippeenhed er designet til at klippe plaener pa
greens og sma fairways pa golfbaner.

Du kan kontakte Toro direkte pa www.Toro.com for at
fa oplysninger om produkter og tilbehar, hjeelp til at
finde en forhandler og for at registrere dit produkt.

Laes denne vejledning omhyggeligt, sa du kan lzere at
betjene og vedligeholde produktet korrekt samt undga
person- og produktskade. Det er dit ansvar at betjene
produktet korrekt og sikkert.

Nar du har brug for service, originale Toro-dele

eller yderligere oplysninger, bedes du kontakte en
autoriseret serviceforhandler eller Toros kundeservice
samt have produktets model- og serienummer parat.
Figur 1 angiver, hvor model- og serienummeret er
placeret pa produktet. Skriv numrene, hvor der er
gjort plads til dette.

© 2018—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420
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Figur 1

1. Model- og serienummerets placering

Modelnr.

Serienr.

Denne vejledning advarer dig om mulige farer og
giver dig seerlige sikkerhedsoplysninger ved hjeelp af
advarselssymbolet (Figur 2), der angiver en fare, som
kan forarsage alvorlig personskade eller dgd, hvis du
ikke fglger de anbefalede forholdsregler.

A

Figur 2
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1. Advarselssymbol

Denne betjeningsvejledning bruger to ord il

at fremhasve oplysninger. Vigtigt henleder
opmeerksomheden pa saerlige mekaniske oplysninger,
og Bemaerk angiver generel information, som det er
veerd at laegge seerligt meerke til.
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Sikkerhed

Denne maskine er designet i overensstemmelse med
EN ISO 5395:2013 og ANSI B71.4-2017.

Generelt om sikkerhed

Dette produkt kan afskeere haender og fedder samt
udslynge genstande. Fglg altid sikkerhedsforskrifterne
for at undga alvorlig personskade.

Brug af dette produkt til andre end det tiltaenkte formal
kan udsaette dig selv og omkringstdende for fare.

* Laes og forsta indholdet i denne betjeningsvejled-
ning, fer du starter motoren.

* Hold heender og fgdder veek fra beveegelige
maskinkomponenter.

* Betjen ikke maskinen, uden at alle vaern og @vrige
sikkerhedsanordninger sidder korrekt pa plads og
virker pa maskinen.

* Hold afstand til udblaesningsabninger. Hold
omkringstaende og kaeledyr pa sikker afstand af
maskinen.

* Hold bern veek fra arbejdsomradet. Lad aldrig
barn betjene maskinen.

* Parker maskinen pa en plan overflade, seenk
klippeenhederne til jorden, udkobl drevene, aktiver
parkeringsbremsen (hvis en saddan er monteret),
sluk for motoren, og tag naglen ud, inden du
forlader forersaedet, uanset arsagen.

Forkert brug eller vedligeholdelse af denne
plaeneklipper kan medfare personskade. Operatgren
skal altid fglge sikkerhedsanvisningerne og veere
opmaerksom pa advarselssymbolet (Figur 2), der
betyder Forsigtig, Advarsel eller Fare — "personlig
sikkerhedsanvisning" for at nedsaette risikoen for
personskade. Hvis disse forskrifter ikke folges, kan
det medfere personskade eller dad.

Du kan finde yderligere sikkerhedsoplysninger i denne
betjeningsvejledning.

Sikker betjeningspraksis

* Laes omhyggeligt traktionsenhedens betjenings-
vejledning samt andet uddannelsesmateriale. Bliv
fortrolig med betjeningsanordningerne og sikker-
hedssymbolerne, samt hvordan udstyret bruges
korrekt. Hvis operatagren eller en mekaniker ikke
kan laeese og forsta det sprog, som vejledningen er
skrevet pa, er det ejerens ansvar at forklare dette
materiale for dem.

* Bliv fortrolig med anvisningerne for sikker betjening
af udstyret samt med betjeningsanordningerne og
sikkerhedssymbolerne.




Ejeren/operatgren kan forhindre og er ansvarlig
for ulykker, som kan forarsage personskade eller
tingsskade.

Beer korrekt beklaedning, herunder
beskyttelsesbriller, kraftigt, skridsikkert

fodtaj, lange bukser og hareveern. Seet langt har
op, og beer ikke lasthaengende smykker.

Undersgg omradet, hvor udstyret skal anvendes,
og fjern alle genstande som f.eks. sten, legetgj og
ledninger, som maskinen kan slynge.

Kontroller, at dgdemandsgreb, sikkerhedskon-
takter og afskaermninger er korrekt monteret og
fungerer korrekt. Betjen ikke maskinen, hvis de
ikke fungerer korrekt.

Stands maskinen, tag ngglen ud, og vent, indtil
alle bevaegelige dele er standset, for du efterser
udstyret, nar du har ramt en genstand, eller

hvis der opstar en unormal vibration i maskinen.
Foretag alle ngdvendige reparationer, inden driften
genoptages.

Hold dine haender og fadder veaek fra
klippeenhederne.

Hold alle dele i god driftsmaessig stand og
alle beslag tilspaendt. Udskift alle slidte eller
beskadigede maerkater.

En slidt eller beskadiget skaerekniv kan ga itu, og
et stykke af den kan blive kastet mod dig eller
omkringstaende, hvilket kan forarsage alvorlige
eller livsfarlige kvaestelser.

Efterse jeevnligt skaerekniven for slid og skader.

Veer forsigtig, nar du efterser skaereknivene. Pak
skeereknivene ind, eller baer handsker, og veer
forsigtig, nar du efterser skeereknivene. Du ma
kun udskifte eller slibe skeereknivene. Du méa
aldrig rette dem ud eller svejse dem.

Pa maskiner med mange skaereknive skal du veere
meget forsigtig, da én skaereknivs rotation kan fa
andre skaereknive til at rotere.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkater
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decal104-7729
104-7729
Advarsel — laes 2. Risiko for at skeere heender

instruktionerne, far der
foretages servicering eller
vedligeholdelse.

og fadder — stop motoren,
og vent til de beveegelige
dele er standset.
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\120-9570 §

decal120-9570

Advarsel — hold afstand til beveegelige dele, og bevar alle
afskeermninger pa plads.

1.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkaterne kan nemt ses af operataren, og er placeret teet pa
potentielle risikoomrader. Beskadigede eller bortkomne maerkater skal udskiftes.
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decal131-1820
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Klippeenhedens klippeskema




Opsatning

Medier og ovrige dele

Beskrivelse Antal Anvendelse
Betjeningsvejledning 1 Laes dette far montering og betjening af klippeenheden.
Reservedelskatalog 1 Brug dette som reference til reservedelsnumre.

Montering af rulle

Der er ikke monteret frontrulle ved levering af
klippeenheden. Anskaf en rulle fra din forhandler, og
monter den pa klippeenheden som fglger:

1. Fjern plovbolten, spsendeskiven og
flangemgtrikken, der fastger en af
klippehgjdearmene til klippeenhedens
sideplade (Figur 3).

G016936
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Figur 3
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Klippehgjdearm
Justeringsskrue
Plovbolt

4. Speendeskive
5. Flangemgtrik

w N

6. Rullemonteringsskrue

2. Skru rullemonteringsskruerne 1gs i
klippehgjdearmene.

3. Skyd rulleakslen ind i klippehgjdearmen i den
modsatte ende af klippeenheden.

4. Skyd klippehgjdearmen pa rulleakslen.

5. Fastger rullen lgst pa klippeenheden med klip-
pehgjdearmen og fastgarelsesanordningerne,
der blev fjernet tidligere.

6. Centrer rullen mellem klippehgjdearmene.
7. Stram rullemonteringsskruerne.

8. Juster til den gnskede klippehgjde, og stram
klippehgjdearmens monteringsskruer.

Forberedelse af
klippeenheden til brug
pa en eFlex-maskine

Montering af malpladen

Hvis klippeenheden skal bruges pa en
eFlex-traktionsenhed, monteres den medfglgende
malplade, og derefter justeres maskinens sensorer
som beskrevet i Betjeningsvejledningen til
eFlex-traktionsenheder. Hvis klippeenheden skal
bruges pa benzindrevne maskiner, er malpladen ikke
ngdvendig. Hvis klippeenheden skal bruges pa bade
benzindrevne enheder og eFlex-maskiner, monteres
malpladen og forbliver monteret, uanset hvilken
maskine den anvendes pa.

1. Fjern den midterste, graesafskaermningsbolt
(Figur 4).

2. Monter malpladen gverst pa klippeenheden med
den bolt, du fiernede tidligere (Figur 4).
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Figur 6
1. Flangehovedbolt 2. Veegtstang

9017294

A ) Wolpide Montering af trykmetrikken
greesafskaermningsbolt (kun CE)

1. Lasn flangebolten, der fastgar remskaermen, og
afmonter remskaermen.

Monterlng af VagtStangen 2. Seet trykmgtrikken fast pa remskaermens prop

1. Forster det nederste hul pa hgjre side af (Figur 7).

klippeenheden med et 9 mm bor (Figur 5). 1 2

G026123

9026123
Figur 5 G027722

9027722

Figur 7

Smar O-ringen pa veegtstangen. 1. Trykmetrik 2. Remskeermens prop

Fer den ende af vaegtstangen, der har O-ringen,
ind i det borede hul. 3. Monter remskaermen.

4. Fastger den ende af vaegtstangen, der har et
gevind, til rammen med en flangehovedbolt
(Figur 6).




Justering af klippeenheden

1. Understat klippeenheden. Se Understgttelse af
klippeenheden (side 9).

2. Juster bundkniven mod knivcylinderen. Se
Justering af bundkniven mod knivcylinderen
(side 10).

3. Juster bagrullens hgjde. Se Justering af
bagrullens hgjde (side 10).

4. Juster klippehgjden. Se Justering af
klippehgjden (side 11).

5. Juster klippestangen. Se Justering af
klippestangen (side 13).

6. Opseaet og klarger klippeenheden som beskrevet
i traktionsenhedens betjeningsvejledning.




Produktoversigt

Specifikationer

Traktorer

Disse klippeenheder kan monteres pa Flex- og eFlex-traktionsenheder i passende starrelse.

Klippebredde

Flex/eFlex 1820 — 46 cm, Flex/eFlex 2120 — 53 cm

Klippehgjde

Juster frontrullen med 2 lodrette skruer, og fastger med 2 skruer og metrikker.

Klippehgjdeindstilling

Standardhgjdepunktet for klippehgjdeindstillingen er 1,6 mm til 12,7 mm. Hgjdepunktet for
klippehgjdeindstillingen med seettet til hgj klippehgjde er 7 mm til 25 mm. Den effektive
klippehgjde kan variere afhaengigt af plaenens forhold, bundknivtypen, ruller og monterede
redskaber.

Knivcylindernes lejer

Der er to forseglede kuglelejer i rustfrit stal med dybe riller.

Ruller Frontrullen er 6,3 cm i diameter med forskellige konfigurationer, der er udvalgt af kunden.
Bagrullen er en fuld aluminiumsrulle med en diameter pa 5,1 cm.
Bundkniv Maskinen leveres som standard med en EdgeMax-bundkniv til mikroklipning. Ekstra

bundknive med forskellige konfigurationer fas som ekstraudstyr. Bundkniven er fastgjort til
en maskinelt bearbejdet bundtvaerstang af stabejern med 13 skruer (2120) eller 11 skruer
(1820).

Bundknivjustering

Der er en justering i forhold til knivcylinderen med to skruer. Lasene svarer til en bevaegelse
af bundkniven pa 0,018 mm for hver angivet position.

Graesafskaermning

Den ikke-justerbar afskaermning med justerbar klippestang forbedrer graesudkastningen fra
knivcylinderen ved vade forhold.

Modveegt

En stgbejernsvaegt, der er monteret over for drivremmen, holder klippeenheden i balance.

Nettoveegt, 2120 (uden frontrulle)

11 skaereknive — 32,2 kg, 14 skaereknive — 33,5 kg

Nettovaegt, 1820 (uden frontrulle)

11 skaereknive — 30,8 kg, 14 skaereknive — 32,2 kg

Redskaber/tilbehor

Der kan fas en raekke forskelligt Toro-godkendt udstyr og tilbehgr til brug sammen med maskinen, som ggr den
bedre og mere alsidig. Kontakt en autoriseret serviceforhandler eller autoriseret Toro-forhandler, eller ga ind pa
www.Toro.com for at fa en fortegnelse over alle godkendte redskaber og alt godkendt tilbehar.

Brug kun originale Toro-reservedele og tilbehgr for at sikre optimal ydelse og sikre, at maskinen fortsat
overholder sikkerhedscertificeringen. Reservedele og tilbehgr, der er fremstillet af andre producenter, kan veere
farlige, og brug heraf kan gere garantien ugyldig.

Betjening

Du kan finde mere udfgrlige anvisninger i traktionsenhedens betjeningsvejledning. Juster bundkniven hver dag,
far du bruger klippeenheden. Se Daglig justering af bundkniven (side 9). Test klippekvaliteten ved at bruge
klippeenheden til at klippe et testomrade pa green'en, sa du er sikker pa, at resultatet bliver som gnsket.




Vedligeholdelse

Bemaerk: Maskinens venstre og hajre side er som
set fra den normale betjeningsposition.

Understottelse af
klippeenheden

Nar det er ngdvendigt at vippe klippeenheden,
sa bundkniven/knivcylinderen kommer til syne,
skal bagenden af klippeenheden understgttes for
at sikre, at matrikkerne pa den bageste del af
bundtveerstangens justeringsskruer ikke hviler pa
arbejdsfladen (Figur 8).

9016943

Figur 8

2. Magtrik til bundknivens
justeringsskrue (2)

1. Stette (medfelger ikke)

Justering af kontakten
mellem bundkniv og
knivcylinder

Daglig justering af bundkniven

Far den daglige pleeneklipning eller efter behov
skal det undersgges, om der er nok kontakt mellem
bundkniven og knivcylinderen. Denne procedure
skal udferes, selv nar klippekvaliteten er
acceptabel.

1. Seenk klippeenhederne ned pa en hard
overflade, sluk motoren, og tag nagglen ud af
teendingen.

2. Drej langsomt knivcylinderen i den modsatte
retning, og Iyt efter, hvornar der er kontakt
mellem cylinderkniven og bundkniven.

* Hvis der ikke er nogen kontakt, skal
bundkniven justeres som fglger.

A. Drej bundtveerstangens justeringsskruer
i urets retning (Figur 9) 1 klik ad gangen,
indtil du harer og meaerker let kontakt.

Bemaerk: Bundtveerstangens
justeringsskruer har lase, der svarer
til en bevaegelse af bundkniven pa
0,018 mm for hver angivet position.
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Figur 9

1. Bundtveerstangens justeringsskrue

B. Indsaet en lang stribe klippeydelsespapir
(Toro-delnr. 125-5610) mellem
knivcylinderen og bundkniven vinkelret
med bundkniven (Figur 10). Drej
langsomt knivcylinderen fremad. Den
bar klippe papiret. Hvis det ikke er
tilfeeldet, skal du gentage trin A og B,
indtil den gar.

* Hovis kontakten/knivcylinderens modstand
er for stor, skal du baglappe, slibe
bundknivens front eller slibe klippeenheden
for at opna de skarpe kanter, der er
ngdvendige til preecisionsklipning (se
Toro-manualen om slibning af knivcylinderen
og rotorpleeneklippere, formularnr.
09168SL).

Vigtigt: Let kontakt er altid at foretraekke.
Hvis du ikke opretholder let kontakt, vil
bundknivens/knivcylinderens kanter ikke
slibe sig selv tilstrakkeligt, og der vil derfor
opsta slove kanter efter en vis tidsperiode.
Hvis du opretholder for stor kontakt, vil
slitagen pa bundkniven/knivcylinderen
optrappes, hvilket kan medfare ujaevnt slid,
og klippekvaliteten kan ogsa blive negativt
pavirket.

Bemaerk: Nar cylinderens knive bliver ved med
at lsbe mod bundkniven, vil der vise sig lidt grat




pa den skarpe side langs hele bundkniven. Kar
af og til en fil hen over forkanten for at fierne grat
og forbedre klipningen.

Efter lang tids karsel vil der dannes en kant

i begge ender af bundkniven. Rund disse
hakker af, eller fil dem ned, sa de flugter med
bundknivens skarpe side for at sikre jeevn drift.

Justering af bundkniven mod
knivcylinderen

Anvend denne procedure under den fgrste opsaetning
af klippeenheden og efter slibning, baglapning eller
afmontering af knivcylinderen. Det er ikke en daglig
justering.

1. Placer klippeenheden pa en flad og plan
arbejdsflade.

Vip klippeenheden for at frileegge bundkniven
og knivcylinderen.

Bemeaerk: Sgrg for, at matrikkerne pa

den bageste del af bundtveerstangens
justeringsskruer ikke hviler mod arbejdsfladen
(Figur 8).

Drej knivcylinderen, sa én af skeereknivene
krydser bundknivens kant mellem det fgrste og
det andet bundknivsskruehoved, som sidder pa
hgjre side af klippeenheden.

Saet et maerke pa skeerekniven, der hvor den
krydser bundknivens kant.

Bemaerk: Det ggr det nemmere at foretage
justeringer senere.

Indseet et afstandsstykke pa 0,05 mm mellem
skaerekniven og bundknivens kant pa det punkt,
der blev markeret i trin 4.

Drej den hgjre bundtveerstangs justeringsskrue
(Figur 9), indtil du meerker et let tryk pa
afstandsstykket, nar det bevaeges fra side til
side. Fjern afstandsstykket.

| venstre side af klippeenheden skal du langsomt
dreje knivcylinderen, sa den skaerekniv, der er
teettest pa, krydser bundknivens kant mellem
forste og anden hovedskrue.

Gentag trin 4 til 6 for venstre side af
klippeenheden og venstre bundtveerstangs
justeringsskrue.

Gentag trin 5 og 6, indtil der er et let tryk pa
kontaktpunkterne pa bade venstre og hgjre side
af klippeenheden.

10. Drej hver bundtveerstangs justeringsskrue 3
klik med uret for at opna let kontakt mellem

knivcylinderen og bundkniven.

Bemaerk: Ved hvert klik pa bundtveerstangens
justeringsskrue bevaeger bundkniven sig 0,018

mm. Stram ikke justeringsskruerne for
meget.

Nar justeringsskruen drejes med uret, bevaeges
bundknivens kant taettere pa skaerekniven. Nar
justeringsskruen drejes mod uret, beveeges
bundknivens kant veek fra skaerekniven.

11. Indseaet en lang stribe klippeydelsespapir
(Toro-delnr. 125-5610) mellem knivcylinderen og
bundkniven vinkelret med bundkniven (Figur 10).
Drej langsomt knivcylinderen fremad. Den bar
klippe papiret. Hvis det ikke er tilfeeldet, skal du
dreje hver justeringsskrue pa bundtveerstangen
1 klik i urets retning og gentage dette trin, indtil

den klipper papiret.

9014411

Figur 10

9014411

Bemeaerk: Hvis kontakten/knivcylinderens modstand
er for stor, skal du baglappe, slibe bundknivens
front eller slibe klippeenheden for at opna de skarpe
kanter, der er nadvendige til praecisionsklipning (se
Toro-manualen om slibning af knivcylinderen og
rotorplaeneklippere, formularnr. 09168SL).

Justering af bagrullens
hgjde

Afheengigt af den gnskede klippehgjde skal du justere
bagrullens holdere (Figur 11 eller Figur 12) til hgj eller
lav position:

* Placer afstandsbgsningen over sidepladens
monteringsflange (fabriksindstilling), nar
klippehgjdeindstillingerne ligger pa 1,5 til 6 mm
som vist i Figur 11.
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Justering af klippehgjden

Brug fglgende skema til at vurdere, hvilken bundkniv
der egner sig bedst til den snskede klippehgjde.

Bundkniv Delnr. Klippehgjde
Edgemax- 115-1880 1,51l 4,7 mm
mikroklipning
(standard)
014404 Edgemax 115-1881 3,11l 12,7 mm
014404 Tournament
Figur 11 (ekstraudstyr)
1. Afstandsklods 3. Rulleholder Millzr?kli%ni?g 93-4262 1,5 il 4,7 mm
2. Sidepladens (ekstraudstyr)
monteringsflange Tournament 93-4263 3,1ti1 12,7 mm
(ekstraudstyr)
: Forlaenget 108-4303 1,5 til 4,7 mm
* Placer afstandsklodsen under sidepladens mikroklipning

monteringsflange, nar klippehgjdeindstillingerne er (ekstraudstyr)

a 3 til 25 mm som vist i Figur 12.
pa 3125 SO st gu Forlaenget 108-4302 3,1ti112,7 mm

Tournament
(ekstraudstyr)

Lav 93-4264 4,7 til 25,4 mm
klippehgjde
(ekstraudstyr)

Hgoj 94-6392 7,9 til 25,4 mm
klippehgjde
(ekstraudstyr)

Fairway 63-8600 9,5 til 25,4 mm
(ekstraudstyr)

9014405

. 014405 Fairway 112-7475 9,5 til 25,4 mm
Figur 12 EdgeMax

) (ekstraudstyr)
1. Sidepladens 3. Rulleholder

monteringsflange

5 Afstandsklods Bemaerk: @nskes klippehgjder pa over 9,5 mm, skal

du montere seettet til hgj klippehgjde.

1. Haev den bageste del af klippeenheden, og

placer en blok under bundkniven. JIfSterlng_ af maleren til

2. Fjern meatrikkerne (2), der fastger hver kllppehﬁjden
rulleholder og afstandsklods til hver af Far du justerer klippehgjden, skal du indstille maleren
sidepladens monteringsflanger. til Klippehgjden som falger:

3. Seenk rullen og skruerne fra sidepladens 1. Lesn matrikken pa malestangen, og indstil
monteringsflanger og afstandsklodser. justeringsskruen til den gnskede klippehgjde

4. Placer afstandsklodser pa skruerne over eller (Figur 13).
under rulleholderne efter behov (Figur 11 eller

Figur 12) Bemeerk: Afstanden mellem bunden af
: skruehovedet og stangens flade udgar
5. Fastger rulleholderen og afstandsklodserne klippehgjden.
pa undersiden af monteringsflangerne med de
mgtrikker, du fiernede tidligere.

Bemaerk: Bagrullens position i forhold til
knivcylinderen styres af maskintolerancerne for de
samlede komponenter, og synkronisering er ikke
ngdvendig.
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G000489

9000489

Figur 13

1. Malestang 3. Megtrik
2. Hojdejusteringsskrue

2. Stram metrikken.

Justering af klippehgjden

1. Lasn de lasemgatrikker, der fastger
klippehgjdearmene pa klippeenhedens
sideplader (Figur 14).

=Y

! (2
9014407

Figur 14

9014407

1. Klippehgjdearm 3. Justeringsskrue
2. Lasemgtrik

2. Haeegt skruehovedet til maleren til klippehgjde
pa hgjre side af bundknivens gg, og lad den
bageste ende af stangen hvile pa bagrullen
(Figur 15).

9016945

Figur 15

1. Malestang

3. Drej justeringsskruen, indtil rullen rgrer ved
malestangens forside.

Gentag trin 2 og 3 for venstre side.

5. Juster begge rullens ender, indtil hele rullen er
parallel med bundkniven.

Vigtigt: Nar indstillingen er korrekt, vil bag-
og frontrullerne bergre malestangen, og
skruen vil ligge paent taet op ad bundkniven.
Saledes sikres det, at klippehgjden er den
samme i begge ender af bundkniven.

6. Speend metrikkerne for at lase justeringen
tilstraekkeligt til, at der ikke er slar i
spaendeskiven.

7. Kontroller, at klippehgjden har den korrekte
indstilling. Gentag proceduren om ngdvendigt.

Justering af klippeindstil-
ling

Der er seks klippeindstillinger pa klippeenheden,
som kan indstilles efter pleeneforholdene. Start
med en klippeindstilling, der svarer til klippehgjden,

men afpregv derefter klippeenheden, og juster
klippeindstillingen til den gnskede klippekvalitet.

1. Sluk maskinen pa felgende made:

* Benzindrevne enheder: Sluk motoren, og
frakobl teendrarskablet.

* Elektriske enheder: Sluk for maskinen, og
afbryd batteristikket (T-handtag).

2. Lesn flangebolten, der fastger remskaermen, og
afmonter remskaermen, sa remmen kommer til
syne (Figur 16).
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9016915
9016915

Figur 16

Remskaerm

3. Lesn lejehusmaeatrikken (Figur 17).
9017116
g017116
Figur 17
1. Lejehusmgatrik 3. Trykfjeder
2. Khnivecylinderens drivrem
4. Brug en 16 mm skruenggle til at dreje lejehuset
for at sikre, at det bevaeger sig frit.
5. Fjern remmen (Figur 17).
6. Ved hjeelp af skemaet pa meaerkaten i Figur 18

bestemmes den gnskede klippeindstilling, og
hvilke remskiver der skal flyttes.

Bemaerk: Hver remskive er nummereret

(22, 24 og 25). Flyt remskiverne til de
positioner, der er vist i skemaet for den gnskede
klippeindstilling.

SET SCREW
b 74-79INLBS

BLADES POSITION

decal131-1820

Figur 18

7. Lgsn de to seetskruer pa hver remskive, der er
ngdvendig at flytte, ved hjselp af en sekskantet
nggle.

8. Fjern hver remskive.

9. Monter hver remskive i den nye konfiguration,
som vist pa maerkaten (Figur 18).

Bemaerk: Sorg for, at saetskruerne pa hver
remskive er placeret, sa de flugter med ngglen
og det flade omrade pa akslen.

10. Tilspeend seetskruerne til 8,3 til 8,9 Nm.
11. Monter remmen.

12. Sorg for, at fijedertrykket pafarer spaending til
beeltet (Figur 17).

13. Speend lejehusmgatrikken.

14. Monter remskasermen.

Justering af klippestangen

Juster klippestangen for at sikre, at greesafklippet
kastes ordentligt ud af knivcylinderen, som fglger:

Bemeaerk: Tveerstangen kan justeres for at
kompensere for forandringer i gregnsveerforholdene.
Juster stangen, sa den kommer teettere pa
knivcylinderen, nar graesset er ekstremt tgrt. Ved
vade gransveerforhold skal tvaerstangen derimod
flyttes leengere veek fra cylinderen. Stangen skal
veere parallel med cylinderen for at sikre en optimal
ydeevne. Juster den, efter knivcylinderen slibes pa
knivcylindersliberen.

1. Lasn skruerne, som fastholder den overste
stang (Figur 19) til klippeenheden.




N

R

9014643
9014643

Figur 19
1. Klippestang

2. Indseet en s@geleere pa 1,5 mm mellem den
gverste del af knivcylinderen og tveerstangen,
og stram skruerne.

Vigtigt: Serg for, at afstanden mellem
tvaerstangen og cylinderen er lige stor over
hele cylinderen.

Bemaerk: Juster mellemrummet i henhold til
pleeneforholdene.

Serviceeftersyn af
bundtvaerstangen

Bundtveerstangen og bundkniven ma kun efterses

af en korrekt uddannet mekaniker for at forhindre
beskadigelse af knivcylinderen, bundtveaerstangen eller
bundkniven. Ideelt bar du fa klippeenheden efterset
hos en autoriseret Toro-forhandler. Du kan finde de
fuldsteendige anvisninger, oplysninger om seerlige
redskaber og diagrammer vedrgrende serviceeftersyn
af bundtvaerstangen i servicevejledningen for din
traktionsenhed. Hvis du pa et tidspunkt far brug

for selv at fijerne eller montere bundtvaerstangen,

er der anvisninger og specifikationer vedrgrende
serviceeftersyn af bundkniven herunder.

Vigtigt: Felg altid procedurerne for bundkniven,
der er beskrevet i servicevejledningen, nar du
efterser bundkniven. Hvis bundkniven ikke
monteres og slibes pa korrekt vis, kan det
beskadige knivcylinderen, bundtvaerstangen eller
bundkniven.

Afmontering af bundtvarstangen

1. Drejbundtveerstangens justeringsskrue mod uret
for at fgre bundkniven vaek fra knivcylinderen
(Figur 20).

9014641
9014641

Figur 20

1. Bundtveerstangens
justeringsskrue

3. Bundtveerstang

2. Fjederspaendingsmgtrik 4. Speendeskive

2. For fjederspaendingsmgatrikken bagud, indtil
skiven ikke laengere sidder stramt mod
bundtveerstangen (Figur 20).

3. Lasn den lasemgtrik, som fastgar
bundtveerstangens bolt, pa hver side af
maskinen (Figur 21).

9014409

9014409

Figur 21

1. Bundtveerstangens bolt 2. Lasemgtrik

4. Afmonter bundtveerstangens bolte, sa
bundtveerstangen kan traekkes nedad og fiernes
fra klippeenheden (Figur 21).

Der skal veere to nylonspaendeskiver og
en stalspaendeskive pa hver ende af
bundtveerstangen (Figur 22).
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9257517

Figur 22
1. Bundtvaerstangens bolt 3. Nylonskive
2. Metrik 4. Stalskive

Montering af bundtvarstangen

1. Monter bundtveerstangen, idet monteringsgrerne
placeres mellem spaendeskiverne og
bundtveerstangens justeringsskrue (Figur 20).

Fastger bundtveerstangen pa hver sideplade
med bundtveerstangens bolte (matrikker pa
bolte) og 3 spaendeskiver (6 i alt).

Placer en nylonspaendeskive pa hver side
af sidepladens nav. Anbring en stalskive pa
ydersiden af hver nylonskive (Figur 22).

Tilspaend bundtveerstangens bolte til 27-36 N-m.

Stram lasematrikkerne, indtil endesleret er
fiernet fra spaendeskiverne af stal, men du
stadig kan dreje dem med handen. Indvendige
skiver har muligvis et mellemrum.

Vigtigt: Overspand ikke lasemgatrikkerne,
da du risikerer, at de bgjer sidepladerne.

Stram fjederspaendingsmegtrikken, indtil fiederen
er trykket sammen, og derefter ud igen med en
halv omgang (Figur 23).

G006505

9006505

Figur 23

1. Fjederspaendingsmatrik 2. Fjeder

7. Juster bundkniven mod knivcylinderen. Se
Justering af kontakten mellem bundkniv og

knivecylinder (side 9).

Specifikationer for
bundkniven

Montering af bundkniv

1. Brug en skraber til at fijerne al rust, afskallet
materiale og korrosion fra bundtveerstangens
overflade.

Smer lidt olie pa bundtveerstangens overflade,
inden bundkniven monteres.

Sarg for, at alle gevind pa bundtvaerstangens
skruer er rene.

Monter, men undlad at stramme, de nye skruer
(5/16—18UNC-2A), der fastgar bundkniven il
bundtveerstangen. Pafgr anti-seize-middel pa
skruernes gevind.

Vigtigt: Pafer ikke anti-seize-middel pa
skruehovedernes konus.

Brug en momentnggle og bundknivens
skrueveerktgj (TOR510880) til at stramme de
2 yderste skruer til et moment pa 1 Nm.

Folg reekkefalgen, der vises i Figur 24, og stram
skruerne til et moment pa 25,4 Nm.

®© ®© © 6 © © 660 6 66 6 O ¢
51311 9 7 5 34 6 8 10 1214

Figur 24

9254874

7. Slib bundkniven efter montering.

Klargering af knivcylinder til
slibning

1. Serg for, at alle klippeenhedens komponenter
er i god stand, og afhjeelp eventuelle problemer
inden slibning.
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2. Felg anvisninger fra producenten af
cylinderslibemaskinen, og slib knivcylinderen il

folgende specifikationer.

Specifikationer for knivcylinderslibning
Ny kniveylinderdiameter 128,5 mm
Kniveylinderdiameterens 114,3 mm
servicegraense

Skaereknivens frigangsvinkel | 30° £+ 5°
Skeereknivens gaengebredde | 1,0 mm
Omrade for skaereknivens 0,8 til 1,2 mm
geengebredde

Servicegraense for 0,25 mm
kniveylinderdiameterens

konus

Bagslibning af knivcylinderen

Den nye kniveylinder har en geengebredde pa 1,3 il
1,5 mm og en 30 graders bagslibning.

Hvis gaengebredden overskrider 3 mm i bredden, skal
felgende udfgres:

1. Foretag en 30 graders bagslibning pa alle
cylinderknive, indtil geengebredden er 1,3 mm
(Figur 25.

b
b
G028800
9028800

Figur 25
1. 30° 2. 1,3 mm
2. Vinkelslib knivcylinderne for at opna et

cylinderudigb pa <0,025 mm.

Bemaerk: Dette vil udvide geengebredden en
smule.

Juster klippeenheden. Se klippeenhedens
betjeningsvejledning.

Bemaerk: For at forleenge knivcylinderens
og bundknivens skarphed — efter slibning af

knivcylinderen og/eller bundkniven — skal du
kontrollere knivcylinderens kontakt med bundkniven
igen efter klipning af 2 fairways, eftersom eventuelle
grater fijernes og kan skabe forkert afstand mellem
knivcylinder og bundkniv med skeerpet slid til falge.

Specifikationer for slibning af
bundkniven

1 3
‘ |/
x —4
G032182 \/P/ 5
Figur 26 o

1. Frigangsvinkel 4. Forside

2. Overside 5. Frontvinkel
3. Fjern grat

Standard bundkniv, mindst 3°
frigangsvinkel

Forlaenget bundkniv, mindst 7°
frigangsvinkel

Frontvinkels omrade 13° til 17°

Kontrol af slibevinkel for den

overste bundkniv
Vinklen, som du bruger til at slibe bundknivene med,
er meget vigtig.

Brug vinkelindikatoren (Toro-delnr. 131-6828) og
vinkelindikatorbeslaget (Toro-delnr. 131-6829) til at
kontrollere og eventuelt rette vinklen.

1. Placer vinkelindikatoren pa undersiden af
bundkniven som vist i Figur 27.

6034113
Figur 27
2. Vinkelindikator

034113

1. Bundkniv (lodret)

2. Tryk pa Alt Zero-knappen pé vinkelindikatoren.
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Vinkelindikatorbeslag

Placer vinkelindikatorbeslaget pa kanten af
bundkniven, sd magnetens kant er afstemt i
forhold til bundknivens kant (Figur 28).

Bemaerk: Det digitale display skal kunne
afleeses fra samme side under dette trin som

i trin 1.

G034114
9034114

Figur 28
3. Bundkniv

Magnetens kant er afstemt 4. Vinkelindikator
i forhold til bundknivens
kant

Placer vinkelindikatoren pa beslaget som vist
i Figur 28.

Bemaerk: Dette er vinklen, som din
slibemaskine producerer, og den bgr veere inden
for 2 grader af den anbefalede slibevinkel for
den gverste bundkniv.

Baglapning af
klippeenheden

Bergring af knivcylinderen eller andre
bevaegelige dele kan medfere personskader.

Hold fingre, hander og
beklaeedningsgenstande vak fra
knivcylindrene eller andre bevagelige dele.

1.

Hold afstand til knivcylinderen under
baglapningen.

Der ma under ingen omstandigheder
bruges en kortskaftet borste til baglapning.
Delnr. 29-9100, komplette eller individuelle
handtagsdele, kan fas hos din lokale,
autoriserede Toro-forhandler.

Placer maskinen pa en ren, plan flade,
saenk klippeenhederne, stop motoren, aktiver
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parkeringsbremsen, og tag ngglen ud af
taendingen.

Fjern cylindermotorerne fra klippeenhederne,
kobl klippeenhederne fra Igftearmene, og fiern
dem.

Slut baglapningsmaskinen til klippeenheden
ved at indsaette en kvadratisk blok pa 9,5 mm i
notkoblingen i klippeenhedens ende.

Bemaerk: Der findes yderligere instruktioner
om og fremgangsmader for baglapning i
betjeningsvejledningen for din traktionsenhed
og Toro-manualen om slibning af knivcylindere
og rotorplaeneklippere, formularnr. 80-300PT.

Bemaerk: For at fa et bedre skaer skal der
fores en fil hen over forsiden af bundkniven og
knivcylinderen, nar baglapningen er afsluttet.
Derved fijernes eventuel grat eller ru kanter, som
kan veere blevet dannet pa skeeret.



Inkorporeringserklaering

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, erkleerer, at de(n) falgende enhed(er)
overholder de anferte direktiver, nar de(n) installeres iht. den medfelgende vejledning pa visse Toro-modeller
som angivet i den relevante overensstemmelseserklaering.

Modelnr. Serienr. Produktbeskrivelse Fakturabeskrivelse Generel beskrivelse Direktiv
Klippeenhed med
316000001 og 11 skaereknive, 46 cm, FLEX 11 BLADE 18 INCH .
04289 derover Greensmaster Flex/eFlex CUTTING UNIT Pleeneklipper 2006/42/EF
1820-traktionsenhed
Klippeenhed med
316000001 og 11 skaereknive, 53 cm, FLEX 11 BLADE 21 INCH .
04290 derover Greensmaster Flex/eFlex DPA CUTTING UNIT Pleeneklipper 2006/42/EF
2120-traktionsenhed
Klippeenhed med
316000001 og 14 skeereknive, 46 cm, FLEX 14 BLADE 18 INCH .
04291 derover Greensmaster Flex/eFlex CUTTING UNIT Plesneklipper 2006/42/EF
1820-traktionsenhed
Klippeenhed med
316000001 og 14 skeereknive, 53 cm, FLEX 14 BLADE 21 INCH .
04292 derover Greensmaster Flex/eFlex CUTTING UNIT Plesneklipper 2006/42/EF
2120-traktionsenhed

Relevant teknisk dokumentation er blevet udarbejdet som kreevet int. del B i bilag VII til direktiv 2006/42/EF.

Vi vil som svar pa anmodninger fra nationale myndigheder fremsende relevant information om dette delvist
komplette maskineri. Informationerne bliver fremsendt elektronisk.

Dette maskineri ma ikke idriftseettes, far det er inkorporeret i godkendte Toro-modeller som angivet i den
tilknyttede overensstemmelseserklaering og iht. alle vejledninger, hvorved det kan erkleeres at overholde
alle relevante direktiver.

Certificeret:

John Heckel

Bemyndiget repraesentant:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity

Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Overordnet teknisk chef Tel. +32 16 386 659
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA

May 24, 2018



Europaisk erkleering om beskyttelse af privatlivets fred

De oplysninger, som Toro indsamler
Toro Warranty Company (Toro) respekterer dit privatliv. For at vi kan behandle dit garantikrav og kontakte dig i tilfaelde af en produkitilbagekaldelse, beder
vi dig dele visse oplysninger med os, enten direkte eller gennem din lokale Toro-virksomhed eller -forhandler.

Toros garantisystem hostes pa servere i USA, hvor love om beskyttelse af privatlivets fred muligvis ikke yder samme beskyttelse, som geelder i dit land.

VED AT DELE DINE PERSONLIGE OPLYSNINGER MED OS GIVER DU DIT SAMTYKKE TIL BEHANDLING AF DINE PERSONLIGE OPLYSNINGER
SOM BESKREVET | DENNE ERKLZARING OM BESKYTTELSE AF PRIVATLIVETS FRED.

Toros brug af oplysninger

Toro kan bruge dine personlige oplysninger til at behandle garantikrav og kontakte dig i tilfeelde af en produkitilbagekaldelse og til ethvert andet formal,
som vi informerer dig om. Toro kan dele dine oplysninger med Toros sgsterselskaber, forhandlere eller andre forretningspartnere i forbindelse med
enhver af disse aktiviteter. Vi seelger ikke dine personlige oplysninger til andre virksomheder. Vi forbeholder os retten til at offentligg@re personlige
oplysninger for at kunne overholde gzeldende lovgivning og efter anmodning fra relevante myndigheder med henblik pa at kunne betjene vores systemer
korrekt eller af hensyn til vores egen eller brugerens beskyttelse.

Opbevaring af dine personlige oplysninger

Vi opbevarer dine personlige oplysninger, sa laenge vi har behov for dem, til de formal, som de oprindeligt blev indsamlet til, eller til andre legitime formal
(som f.eks. overholdelse af regler) eller som pakraevet af gaeldende lovgivning.

Toros forpligtelse i forbindelse med sikkerheden af dine personlige oplysninger

Vi tager rimelige forholdsregler for at beskytte sikkerheden af dine personlige oplysninger. Vi tager ogsa forholdsregler for at opretholde ngjagtigheden
og aktualiteten af personlige oplysninger.

Adgang til og korrigering af dine personlige oplysninger
Hvis du gerne vil gennemse eller aendre dine personlige oplysninger, kan du kontakte os pr. e-mail pa legal@toro.com.

Forbrugerlovgivning i Australien

Forbrugere i Australien kan finde naermere oplysninger om forbrugerlovgivningen i Australien i kassen eller hos den lokale Toro-forhandler.

374-0282 Rev C



Forhold og produkter, der er daekket

The Toro Company og dets sgsterselskab, Toro Warranty Company, garanterer

i feellesskab i henhold til en aftale mellem dem, at dit Toro-produkt ("produktet”)

er frit for materialefejl og fejl i den handveerksmaessige udfgrelse i to ar eller

1500 driftstimer*, hvad end der matte indtraede forst. Denne garanti geelder for alle
produkter med undtagelse af dybdeluftere (se de separate garantierkleeringer for
disse produkter). Hvis der forekommer en fejl, som er deekket af garantien, vil

vi reparere produktet uden omkostninger for dig. Dette inkluderer fejldiagnose,
arbejdslen, reservedele og transport. Denne garanti treeder i kraft pa den

dato, produktet leveres til den person, som oprindeligt kaber det i detailleddet.

* Produktet er udstyret med timeteeller.

Sadan far du udfert service, der er daekket af garantien

Det pahviler dig at underrette produktforhandleren eller den autoriserede
produktforhandler, som du har kebt produktet hos, sa snart du tror, der er opstaet

en fejl, som er deekket af garantien. Hvis du har brug for hjeelp til at finde frem til

en produktforhandler eller en autoriseret forhandler, eller hvis du har spargsmal
vedrgrende dine rettigheder eller ansvar i henhold til garantien, kan du kontakte os her:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196, USA

+1-952-888-8801 eller +1-800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Ejerens ansvar

Du er som ejer af produktet ansvarlig for at udfare den vedligeholdelse og de
justeringer, som er ngdvendige i henhold til din betjeningsvejledning. Hvis du ikke
udfgrer den ngdvendige vedligeholdelse og de ngdvendige justeringer, kan dette
danne grundlag for at afvise en reklamation i henhold til garantien.

Genstande og fejl, der ikke er daekket

Ikke alle produktfejl eller funktionsfejl, der matte opsta i garantiperioden, udger
materialefejl eller fejl i den handveerksmaessige udfgrelse. Denne garanti deekker
ikke falgende:

®  Produktfejl, som er en folge af brug af ikke-originale Toro-reservedele eller af
installation og brug af ekstra eller modificeret eller ikke-originalt Toro-tilbeher
og -produkter. Der kan medfglge en separat garantierkleering fra producenten
af sddanne enheder.

®  Produktfejl, som er en folge af manglende udfgrelse af anbefalet vedligeholdelse
og/eller justeringer. Undladelse af at udfare korrekt vedligeholdelse af
Toro-produkterne i henhold til skemaet over anbefalet vedligeholdelse i
betjeningsvejledningen kan danne grundlag for afvisning af et garantikrav.

®  Produktfejl, der stammer fra brug af produktet pa gdeleeggende, uagtsom eller
hensynslgs vis.

®  Reservedele, som forbruges ved brug, medmindre de skennes at vaere defekte.
Eksempler pa reservedele, som forbruges eller opbruges under normal betjening
af produktet omfatter, men er ikke begreenset til, bremseklodser og -beleegninger,
koblingsbelsegninger, skaereknive, knivcylindre, ruller og lejer (forseglede eller
smgrbare), bundknive, teendrer, styrehjul, lejer, deek, filtre, remme samt visse
sprejtekomponenter sasom membraner, dyser og kontraventiler osv.

®  Fejl, der forarsages af eksterne forhold. Forhold, der anses for at veere eksterne
forhold, omfatter, men er ikke begraenset til, vejrlig, opbevaringsforhold,
forurening, brug af ikke-godkendte braendstoffer, kalevaesker, smgremidler,
tilseetningsstoffer, gedningsmidler, vand eller kemikalier osv.

®  Funktions- eller driftsfejl forarsaget af breendstoffer (f.eks. benzin, diesel eller
biodiesel), der ikke overholder deres respektive branchestandarder.

Toros garanti
To ars begreenset garanti

®  Normal stgj, vibration, slid og zlde samt forringelse.

Normalt slid omfatter, men er ikke begraenset til beskadigelse af seeder som
felge af slitage eller afslidning, slid p4 malede overflader, ridsede maerkater
eller vinduer osv.

Reservedele

Reservedele, der planmeessigt skal udskiftet i forbindelse med ngdvendig
vedligeholdelse, er kun deekket af garantien i tidsrummet frem til det planmaessige
tidspunkt for udskiftning af den pageeldende reservedel. Reservedele, der udskiftes

i henhold til denne garanti, er daekket af garantien i den originale produktgarantis
lobetid og bliver Toros ejendom. Toro treeffer endelig beslutning om, hvorvidt en
reservedel eller en samlet enhed skal repareres eller udskiftes. Toro har ret til at bruge
fabriksrenoverede reservedele til reparationer, der er daekket af garantien.

Garanti pa dybdeafladnings- og litium-ion-batterier:

Dybdeafladnings- og litium-ion-batterier kan levere et samlet, specificeret antal
kilowatttimer i lgbet af deres levetid. Brugs-, opladnings- og vedligeholdelsesteknikker
kan forleenge eller forkorte den samlede batterilevetid. | takt med at batterierne i
dette produkt forbruges, vil meengden af nyttigt arbejde mellem opladningsintervaller
langsomt formindskes, indtil batteriet er helt faldt. Udskiftning af flade batterier

efter almindeligt forbrug er produktejerens ansvar. Det kan veere ngdvendigt at
udskifte batterier under produktets normale garantiperiode for ejerens regning.
Bemaerk: (kun litium-ion-batteri): Et litium-ion-batteri har en garanti, der kun deekker
delen og daekker forholdsmaessigt, med start i ar 3 til ar 5 baseret pa driftstiden og de
brugte kilowatttimer. Der findes flere oplysninger i betjeningsvejledningen.

Omkostninger til vedligeholdelse afholdes af ejeren

Motorjustering, smering, rengering og polering, udskiftning af filtre, keleveeske
og udfgrelse af anbefalet vedligeholdelse er eksempler pa normal service, som
Toro-produkter kraever, og omkostninger i forbindelse hermed afholdes af ejeren.

Generelle betingelser

Det eneste retsmiddel, du har til radighed i henhold til neervaerende garanti, er
reparation hos en autoriseret Toro-forhandler.

Hverken The Toro Company eller Toro Warranty Company er ansvarlig for
indirekte-, haendelige- eller falgeskader i forbindelse med brugen af de
Toro-produkter, der er daekket af naervarende garanti, herunder omkostninger
eller udgifter til at fremskaffe erstatningsudstyr eller service i de perioder,

der med rimelighed medgar i forbindelse med funktionsfejl eller manglende
radighed over produktet, mens der udferes reparationer i henhold til garantien.
Bortset fra den emissionsgaranti, der er na@vnt nedenfor, og kun safremt
denne matte finde anvendelse, gives ingen anden udtrykkelig garanti. Alle
underforstaede garantier om salgbarhed og brugsegnethed er begranset til
denne udtrykkelige garantis varighed.

| visse stater er det ikke tilladt at fragé ansvar for haendelige skader og falgeskader
eller at begreense tidsrummet for en underforstaet garantis varighed, sé ovenstaende
ansvarsfragaelser og begreensninger geelder muligvis ikke for dig. Denne garanti
giver dig bestemte juridiske rettigheder, men derudover kan du ogsa have andre
rettigheder, som varierer fra stat til stat.

Bemaerkning ang. motorgaranti:

Emissionskontrolsystemet pa dit produkt kan veere deekket at en separat garanti,
som overholder de krav, der er fastsat af det amerikanske miljgbeskyttelsesagentur
(Environmental Protection Agency, EPA) og/eller radet for luftressourcer i Californien
(California Air Resources Board, CARB). De timemaessige begraensninger, der er
anfert ovenfor, gaelder ikke for garantien pa emissionskontrolsystemet. Der henvises
til garantierkleeringen om motoremissionsgaranti, som er vedlagt dit produkt eller er
indeholdt i motorfabrikantens dokumentation, for yderligere oplysninger.

Andre lande end USA og Canada

Kunder, som har kebt Toro-produkter, der er eksporteret fra USA eller Canada, skal kontakte deres Toro-forhandler for at fa en garantipolice, som geelder for deres land, provins
eller stat. Safremt du af en eller anden grund er utilfreds med din forhandlers service eller har problemer med at fa oplysninger om garantien, bedes du kontakte Toro-importeren.
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