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TORO,

ProLine

112 cm (447)
Klippaggregat

for drivenhet 120
Modell Nr. 30546—990001 och hogre

Anvandarhandbok

VIKTIGT: Las handboken noggrant. Den innehaller information som galler
din egen och andras sakerhet. Bekanta dig ocksa med reglagen och hur de
ska mandvreras innan du anvander maskinen.
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Inledning

Vi p& Toro vill att du ska bli helt néjd med din nya
maskin, sa ta garna kontakt med din auktoriserade
aterforsaljare sa far du hjalp med service, original-
reservdelar och annan information som du kan
behoéva.

Ha alltid modell- och serienumren i beredskap vid
kontakter med din auktoriserade aterforsaljare eller
med fabriken. Numren hjalper aterforsaljaren eller
serviceavdelningen att ge dig exakt ratt information
om din maskin. Modell- och serienumren sitter pa en
speciell plats pa varje maskin, enligt nedan
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1. Plat med modell- och serienummer

Skriv ner produktmodell- och serienumren nedan sa
har du dem latt tillg&ngliga.

Modell nr .:

Serienr.:

Printed in USA

Varningssystemet i handboken visar pa mojliga risker
genom sarskilda sakerhetsmeddelanden sa att du och
andra kan undvika personskador, i varsta fall doden.
Signalorden FARA, XRNING och

FORSIKTIGHET anvands for att ange risknivan. Var
mycket forsiktig oavsett riskerna.

FARA anger att allvarliga personskador, i varsta fall
doden blir féljden om inte rekommenderade
forsiktighetsatgarder foljs.

VARNING anger risk for allvarliga personskador, i
varsta fall ddden om inte rekommenderade
forsiktighetsatgarder foljs.

FORSIKTIGHET anger risk fér mindre till
moderata personskador om inte rekommenderade
forsiktighetsatgarder foljs.

Tva andra ord anvands ocksa for att markera
uppgifter. “Viktigt” anger speciell teknisk information
och “Observera” anger allman information vard att
notera.

Vad som ar maskinens vanstra och hogra sida
definieras utifrdn nar man sitter pa sitsen i normal
forarposition.
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Séakerhetsforeskrifter

Etiketter med sékerhets- och bruksanvisningar

Etiketterna med sakerhets- och bruksanvisningar sitter val synliga for foraren och ar
placerade intill potentiellt farliga omraden. Byt ut skadade eller saknade etiketter.

PA BADA SIDOR AV KLIPPAGGREGATET PA FRAMSIDAN AV KLIPPAGGREGATET
(Artikelnr. 93—-7316) (Artikelnr. 93—-7824)
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PA VANSTER OCH HOGER SIDA OCH MITT PA
AGGREGATET, UNDER SKYDDEN UNDER RIKTAREN
(Artikelnr. 93—7273) (Artikelnr. 93—7828)
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PA SIDORNA AV KLIPPAGGREGATET
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Montering

Ldsa delar
Obs! Identifiera monteringsdetaljerna som behdvs med hjalp av tabellen nedan.

BESKRIVNING ANTAL ANVANDS FOR

Ledhjul
Tryckbricka

N

Montering av ledhjul pa barram

Lassprint

Barram

Bult 45 mm (3/8"-16 x 1-3/4")
Lasmutter 3/8”-16

Bult 22 mm (3/8"-16 x 7/8")
Mellanlégg

Montering av barram pa drivenhet

Sprint . . .
o e Montering av klippaggregat pa barram
Harnalsstift

Bruksanvisning Las fore korning

P R MINMN D O O RPN

Reservdelskatalog Bestallning av delar




Montering

Montering av ledhjul

1. Placera en tryckbricka pa ledhjulsgaffeln
(Fig. 1).

2. Sattiledhjulsgaffeln i fastroret pa barramen
(Fig. 1).

3. Satt pa tva (2) tryckbrickor pa ledhjulsgaffeln
och sakra med lassprinten (Fig. 1).
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Figur 1

3. Fastror pa barramen
4. Ledhjulsgaffel

1. Lassprint
2. Tryckbricka (4)

4. Justera lufttrycket i ledhjulet till 172-207 kPa
(25-30 psi).

Montering av barram pa
drivenhet

1.

A

1.
2.
3.

Placera mellanlaggen pa drivenhetens lyftarmar.
Passa in halen i barramen mot fasthalen i
drivenhetens lyftarmar (Fig. 2).

Fast bada sidor pa barramen mot drivenhetens
lyftarmar med (2) 9,5-22 mm (3/8-7/8") bultar
uppifran och (2) 9,5-45 mm (3/8-1-3/4") bultar
och 9,5 mm (3/8”) lasmuttrar fran sidan (Fig. 2).

Dra at bultarna till moment 81-10%x
(60-80 ft-Ib).

m—3142

Figur 2

Drivenhetens chassi
Bult 45 mm (3/8"-1-3/4")
Mellanlagg

4. Bult22 mm (3/8"-7/8")
5. Barram
6. La&smutter 3/8”




Montering av klippaggregat

1. Placera klippaggregatet under barramen.

2. Fast klippaggregatet till baArramen med
fyra (4) sprintar och harnalsstift (Fig. 3).

Obs! Alla fyra sprintarna maste sitta i
samma hal sa att klippningen blir
jamn.

1. 25 mm (1") klipphojd 7. 102 mm (4") klipphojd
2. 38 mm (1-1/2") klipphdjd 8. Sprint

3. 51 mm (2”) klipphojd 9. Béarram

4. 64 mm (2-1/2") klipphojd 10. Klippaggregat

5. 76 mm (3”) klipphajd 11. Harnalsstift

6. 89 mm (3-1/2") klipphojd

Montering

Montering av drivrem

1.

w

1. Remskiva péa drivenhet
2. Mellanskiva

Skruva bort vingskruvarna som haller remkapan
ovanpa klippaggregatet och ta bort kapan.

Lagg drivr.emmen runt remskivan pa
drivenheten, lyft upp mellanskivan och dra
remmen runt remskivan pa vaxelladan (Fig. 4).

Satt tillbaka remkapan pa klippaggregatet.
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Figur 4

3. Drivrem
4. Remskiva pa vaxellada




Korning

Manovrering av kraftuttaget

Brytaren till kraftuttaget (PTO) kopplar in och ur
strommen till elkopplingen.

Inkoppling av kraftuttaget
1.
2.
3.

Urkoppling av kraftuttag

1.

1.

Frigbrning av parkeringsbroms.
Slapp kdérpedalen for att stoppa.

Lyft kpan och for kraftuttagsbrytaren till 1age
“ON” vid inkoppling (Fig. 5).

Stangs kapan fors kraftuttagsbrytaren till lage

“OFF” (Fig. 5).

Brytare for kraftuttag

I

Figur

\

5

m-3154

Spak for redskapslyft

Redskapslyftspaken (Fig. 6) anvands for att lyfta och

sanka olika redskap.

Lyftning av redskap

1. Slapp korpedalen sa att maskinen stoppar.

2. Dra redskapslyftspaken (Fig. 6) bakat och lyft
redskapet till Gnskad hojd.

Nedsankning av redskap

1. Slapp korpedalen s& att maskinen stoppar.

2. For redskapslyftspaken (Fig. 6) framat och sank
ner redskapet.

Obs!  Hall lyftspaken i nedatlage under
1-2 sekunder efter att redskapet sankts
ner sa att lyftcylindern kors ut och later
redskapet folja markens kontur.

Figur 6

1. Parkeringsbroms 2. Spak for redskapslyft




Underhall

Tabell for serviceintervall

Vid varje | Var 8:e | Var 25:e Infor Anmark-

Serviceatgard kérning timma timma férvaring ningar
Knivar - kontrollera X X
Remmar - kontrollera

) . X
slitage/sprickor
Knivaxellager - fetta in X
Mellanskivarm - fetta in
Ledhjul - fetta in X
Knivhus - rengor X X X
Skadade ytor - mala i

Knivar Fore inspektion eller service av knivarna

Parkera maskinen pa plant underlag, koppla ur
kraftuttaget och las parkeringsbromsen. Vrid
tandningsnyckeln till “OFF” sa att motorn stannar.
Ta ur nyckeln och lossa tandkabeln (kablarna) fran

tandstiftet (tAndstiften).
4\ VARNING

RISKER

* Slitna eller skadade blad kan brista och
delar kastas mot kringstaende eller dig
sjalv nar du kor klipparen.

DETTA KAN HANDA

* Kringflygande knivdelar kan allvarligt
skada eller déda dig sjalv eller
kringstaende.

SA UNDVIKER DU FARAN

» Kontrollera regelbundet om knivarna ar
slitna eller skadade. Montera omedelbart
en ny kniv om den ar sliten eller skadad.

Hall knivarna vassa sa att de klipper bra. Du kan ha
extrablad tillgangliga for att enkelt kunna byta och
slipa.




Underhall

Inspektion av knivarna Kontroll av bojda knivar

1. Inspektera eggarna (Fig. 7). Demontera och slipa1l. Vrid knivarna tills &ndarna vander framat och
knivarna om eggarna sloa eller om déar finns bakat (Fig. 8). Mat fran en plan yta till
hack. Se avsnittet slipning av knivar pa sidan 9. kniveggarna (Fig. 9). Anteckna mattet.

2. Inspektera knivarna, speciellt den bojda delen Framkant

1.
2.

(Fig. 7). Montera omedelbart en ny kniv om du
upptacker skador, slitage eller om ett spar borjat
bildas i detta omrade (detalj 3 i Fig. 7).

/- _
O (& )

I \ m-1078

m-1st MAT FRAN EGGEN

Figur 7 TILL EN PLAN YTA
m—2539
Egg 3. Slitage/spar bildas

Bojd del Figur 9

2. Vrid s& att motsatta andarna pa knivarna vander
framat. Mat fran en plan yta till eggen pa samma
stélle som i steg 1 ovan. Skillnaden mellan
matten tagna i stegen 1 och 2 far inte dverstiga
3 mm (1/8”). Om skillnaden 6verstiger 3 mm
(1/8”) ar kniven bojd och maste bytas ut. Se
avsnittet Demontering av knivar pa sidan 9.




Underhall

& VARNING

RISKER

* En bojd eller skadad kniv kan brista och
delar kan kastas mot kringstaende eller dig
sjalv nar du kor klipparen.

DETTA KAN HANDA

* Knivdelar kan kastas omkring och
allvarligt skada eller doda dig sjalv eller
kringstaende.

SA UNDVIKER DU FARAN

* Byt alltid ut en bdjd eller skadad kniv mot
en ny.

* Fila och gor inga skarpa spar pa eggen eller
ytan pa kniven.

Demontering av knivar

Knivarna maste bytas ut om de slar i ett massivt
foremal, om de ar obalanserade eller bojda. For att fa

Slipning av knivar

1. Slipa bada eggarna pa kniven med en fil
(Fig. 11). Behall ursprungsvinkeln. Kniven
behaller balansen om samma mangd material

filas bort pa bada eggarna.

=

Figur11

Fila med ursprunglig
vinkel

m-1854

1.

Kontrollera balansen genom att satta kniven pa
en knivbalanserare (Fig. 12). Om kniven
balanserar horisontellt &r den balanserad och kan
anvandas. Fila endast bort material pa knivseglet
om kniven inte ar balanserad (Fig. 10). G6r om
proceduren tills kniven &r balanserad.

basta prestanda och goéra maskinen saker att anvanda

ska original TORO reservknivar anvandas.
Utbytesknivar fran andra tillverkare kan gora att
maskinen inte uppfyller sdkerhetskraven.

Hall fast anden pa kniven med en trasa eller tjock
handske. Skruva bort knivbult, lasbricka,
skalperingsskydd och kniv fran axeln (Fig. 10).

m-4141

Figur 10
1. Axel 4, Lasbricka
2. Kniv 5. Knivbult

3. Knivsegel 6. Skalperingsskydd

A B
/ L2
1 m-1855
Figur 12
1. Kniv 2. Balanserare

Montering av knivar

1. Satt pa kniven pa axeln (Fig. 10).

VIKTIGT: Den bojda delen av kniven maste
vanda uppat mot insidan av klipparen sa att den
klipper pa ratt satt.

2. Skruva fast lasbrickan och knivbulten (Fig. 10).
Dra at knivbulten till moment 115-140hh

(85-110 ft-Ib).




Underhall

Instélining av klippaggregatet Instalining av lutning framat -
. . oo bakat

Korrigera enligt nedan om ena kniven klipper lagre an

den andra: 1. Kontrollera dacktrycket.

1. Stanna maskinen, ta ur nyckeln och lossa

tandkabeln(kablarna) fran tandstiftet(stiften). Stall knivarna framét-bakat (Fig. 13). Mat vid

“C” och “D” (Fig. 13) fran en plan yta till

2. Justera lufttrycket i alla dacken enligt kniveggarna (Fig. 14).
specifikationerna och kontrollera att inte
knivarna ar bojda. Se avsnittet Kontroll om
knivarna ar bojda pa sidan 8.

3. Klipparen ska vara 3-16 mm (1/8-5/8") lagre
fram vid “C” &n bak vid “D".

3. Stallin klipphojden till 64 mm (2-1/2"). Se Fram
avsnittet Installning av klipphojd. Se till att
sprintarna vilar mot ramkuddarna.

4. Vrid bladen sa att spetsarna pekar mot varandra.
Spetsarna maste vara inom 3 mm (1/8”)
fran varandra. Lagg in mellanlagg
(artikelnr. 3256-24) mellan axelhus och
nederkanten pa klippaggregatet sa att knivarna
passas in om de inte ar inom 3 mm (1/8”) fran
varandra.

m-1078

Figur 13

MAT FRAN EGGEN TILL EN
PLAN YTA
m-2539

Figur 14

10



Underhall

4. Flytta samma antal tryckbrickor p& bada Installning av sidolutning
ledhjulsgafflarna nér lutningen i langsled ska
andras. Flytta brickorna fran éversidan till 1. Kontrollera dacktrycket.

undersidan pa barramens fastror for att hoja
framkanten pa klipparen. Flytta brickorna frdin 2. Stall in knivarna s& att de pekar &t sidorna

undersidan till 6versidan av fastroren for att (Fig. 16). Mat vid “A” och “B” (Fig. 16) fran en
sénka framkanten pa klipparen (Fig. 15). plan yta till kniveggarna (Fig. 17).
5. Kontroll av klippaggregatets sidolutning. 3. Skillnaden mellan matten “A” och “B” ska inte

vara mer an 6 mm (1/4").

Figur 16

MAT FRAN EGG TILL
EN PLAN YTA
m-2550

Figur 17

4. Flytta tryckbrickor pa bara ena ledhjulsgaffeln

e for att stalla in sidolutningen. Flytta brickorna

Figur 15 frdn oversidan till undersidan av fastroret pa

1. Léssprint 3. Fastror p& barramen barramen pa den sida av klipparen som ska
2. Tryckbricka (4) 4. Ledhjulsgaftel hojas. Flytta brickorna fran undersidan till

oversidan av fastroret pa barramen pa den sida
som ska sankas (Fig. 15).

5. Kontrollera lutningen framat-bakat pa
klippaggregatet.

11



Underhall

Infettning och smarjning

Klippaggregatet maste smorjas regelbundet. Se Tabell
for serviceintervall pa sidan 7. Fetta in med vanligt
litiumbaserat fett nr. 2 eller molybdenbaserat fett.

1. Stanna motorn, ta ur nyckeln och lossa
tandkabeln(kablarna) fran tandstiftet(stiften).

2. Tryck in fett i smorjnipplarna pa de tre
axellagren och mellanskivarmen (Fig. 18).

3. Skruva ur pluggen pa vaxelladan och kontrollera
oljenivan. Fyll pA SAE EP-90 wt vaxelladsolja
tills nivan nar den horisontella (ingangs-) axeln
om nivan ar lag (Fig. 18).

1 m-3152

Figur 18
1. Axellager 2. Plugg

12

4. Tryck in fett i smorjnipplarna pa barramens

fastror och ledhjulen (Fig. 19).

Figur 19

1. Smorjnippel for barramens 2. Smorjnippel for ledhjul

fastror

Byte av knivrem

Tecken pa sliten knivrem &r gnissel, att knivarna slirar
vid Klippning, slitna remkanter, brannméarken och
sprickor. Byt ut remmen om detta uppstar.

1.

Stanna motorn, ta ur nyckeln och lossa
tandkabeln(kablarna) fran tandstiftet(stiften).

Oppna lasen som héller kdporna pa 6versidan pa
klippaggregatet och ta bort kdporna.

Ta bort remmen. Se avsnittet: Byte av drivrem,
sidan 13.



Underhall

4. Lossa spannstaget och fjadern sa att 2. Skruva bort vingbultarna som haller fast
mellanskivarmen och mellanskivan frigérs och ta remkapan pa ovansidan klippaggregatet och ta
sedan bort den slitna knivremmen (Fig. 20). bort kapan.

5. Montera den nya remmen runt de yttre 3. Ta bort den gamla drivremmen.
axelskivorna, den fasta mellanskivan och mittre
axelskivan (Fig. 20). 4. Montera drivremmen runt remskivan pa

drivenheten, lyft upp mellanskivan och dra

6. Koppla in mellanskivfjadern och spénnstaget och remmen runt skivan pa vaxelladan (Fig. 21).

fast med lasmuttern (Fig. 20).

5. Montera remkapan pa klippaggregatet.

N 11l A 1
N &
{77

J
A

V)
U i@(ﬁ"’ )
4 3 2 m-3144 \ 3
Figur 20 \

Vy uppifran 4 i
1. Knivrem 5. Mittre axelskiva
2. Spannstag 6. Yitre axel- Figur 21
3. Fjader _ . Is:lz;/?n(wi)llanskivarmf'ader 1. Remskiva pd drivenhet 3. Drivrem
4. Mellanskiva ' J 2. Mellanskiva 4. Remskiva pa vaxellada
7. Satt tillbaka drivremmen. Se avsnittet Byte av

drivrem, sidan 13.
Byte av axel och lager

8. satt tillbaka kaporna.

1. Stanna motorn, ta ur nyckeln och lossa
tandkabeln(kablarna) fran tandstiftet(stiften).

Byte av drivrem 2. Skruva bort vingbultarna som haller fast

remkapan pa ovansidan klippaggregatet och ta

Tecken pa sliten drivrem ar gnissel, att knivarna slirar bort k&pan.

vid Klippning, slitna remkanter, brannméarken och
sprickor. Byt ut drivremmen om detta uppstar. 3. Tabort kniviemmen: se avsnittet Byte av

knivrem, sidan 12.
1. Stanna motorn, ta ur nyckeln och lossa

tandkabeln(kablarna) fran tandstiftet(stiften).

13



Underhall

10.

11.

12.

Skruva bort lasmuttern som haller fast
axelskivan pa axeln. Dra av skivan fran axeln,
vilket gor att axeln kan dras ur axelhuset

(Fig. 21).

Skruva bort bultar och muttrar som faster
axelhus och stodring till klippaggregatet. Dra ur
axelenheten nedat ur klippaggregatet (Fig. 21).

Skruva bort knivbult, lIasbricka, skalperingskydd
och kniv om axeln ska bytas. Annars kan kniven
sitta kvar pa axeln.

Satt tillbaka distans och lager i axelhuset. Se till
att lagren har den 6ppna sidan vand mot mitten
och att halet i distansen passas in mot sparet i
axeln (Fig. 21).

Montera axeln i axelhuset. Se till att lagren och
distansen sitter i ratt lage pa axeln (Fig. 21).

Tra remskiveanden av axelenheten genom halet i
klippaggregatet. Skruva fast den med stodring,
bultar och muttrar som skruvades bort tidigare
(Fig. 21).

Tra pa remskivan pa axeln och fast med
lasmuttern (Fig. 21). Dra at lasmuttern till
moment 135-162 dn (100-120 ft-Ib). Snurra
axeln som kontroll att den roterar fritt.

Tryck in litiumbaserat fett nr. 2 i lagren tills fett
tranger fram vid undre tatningen.

Montera remmar och remkapor pa
klippaggregatet.

14
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Figur 22
1. Remskiva 6. Axel
2. Lager 7. Skalperingsskydd
3. Distans 8. Kniv
4. Axelhus 9. Knivbult
5. Spar 10. Bricka

VIKTIGT: De vanstra och hégra
aterforarplatarna och bakre uppkastarna maste
demonteras om du ska byta till de alternativa
knivarna med hdga riktsegel for uppsamling.



Byte av ledhjulens
gaffelbussningar

Ledhjulsgafflarna & monterade i bussningar som
pressats in 6ver och undre dndarna av barramens
fastror. Dra ledhjulsgafflarna bakar och framat och at
sidorna for att kontrollera bussningarna. Om en gaffel =

ar 16s ar bussningarna slitha och maste bytas.

1. Lyft upp klippaggregatet sa att ledhjulen lyfts

fran golvet och stall framkanten pa
klippaggregatet pa pallbockar.

2. Ta bort lassprinten och tryckbrickan(brickorna)

fran oversidan av ledhjulsgaffeln (Fig. 23).

3. Dra ut ledhjulsgaffeln ur fastréret och lat
tryckbrickorna sitta kvar pa nederdelen av

gaffeln. Kom ihdg var tryckbrickor och distans

satt pa varje gaffel sa att monteringen blir

korrekt och att klippaggregatet blir ratt installt.

1. Lassprint

2. Tryckbrickor
(placera efter behov)

m-4143

Figur 23

3. Fastror pa barramen
4. Ledhjulsgaffel

Underhall

4. Sattien dornifastroret och driv ut bussningarna
forsiktigt (Fig. 24). GOr ren insidan av fastroret.

5. Fetta in de nya bussningarnas in- och utsidor.
Knacka in bussningarna forsiktigt i fastréret med
en hammare och ett plattjarn (Fig. 24).

Kontrollera om ledhjulsgaffeln &r sliten och byt
ut vid behov (Fig. 23).

™~

Tra i ledhjulsgaffeln i fastroret. Satt tillbaka
tryckbrickan(brickornapa gafeln och sékra med
lassprinten (Fig 23).

VIKTIGT: Innerdiametern pa bussningarna kan

bli ndgot mindre vid monteringen. Brotscha bada
bussningarna till innerdiameter 28,6 mm (1.126")
om ledhjulsgaffeln inte gar i de nya bussningarna.

8. Tryck i litiumbaserat fett nr. 2 eller
molybdenbaserat fett i smorjnippeln pa
barramens fastror.

-
\

A

1— 19

2
\
m—-1076

Figur 24

1. Fastror pa barram 2. Bussning

15



Underhall

Service av Iedhjul och Iager 5. Montering: placera en (1) bussning i hjulnavet.
Fetta in rullagret och spannhylsan och tra in dem

i hjulnavet. Satt i den andra bussningen i navet

Ledhjulen roterar pa rullager som stods av en ;
(Fig. 25).

spannhylsa. Slitaget ar minimalt om lagret halls val
smort. Om s& inte sker slits lagret snabbt. Ar lagret

. N . . . Satt i ledhjulet i gaffeln och skruva fast med
slitet mérks det vanligen genom att hjulet vinglar.

hjulbulten och lasmuttern. Dra at lasmuttern tills
spannhylsan gar emot insidorna pa

1. Skruva bort lasmuttern och hjulbulten som haller , ,
ledhjulsgaffeln (Fig. 25).

fast hjulet pa gaffeln (Fig. 25).

2. Ta bort brickan och bussningen och dra sedan ur /- Tryck in fett i smorjnippeln pé ledhjulet.

spannhylsan och rullagret ur hjulnavet (Fig. 25)
3. Tabort den andra bussningen fran hjulnavet och 2
tvatta bort fett och smuts fran navet (Fig. 25). \
4. Inspektera om rullager, bussningspannhylsa {\
och navets insida éar slitna. Byt ut skadade och @
slitna delar (Fig. 25). y & \
S/

-

/

‘ PN
25

3
m-3986
Figur 25
1. Lasmutter 4. Bussning
2. Hijulbult 5. Spannhylsa
3. Bricka (4) 6. Rullager
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Byte av klippriktare

Underhall

1. Skruva bort [asmuttrar, bultar och fjadrar som 1.
faster riktarfastena till ledfastet (Fig. 26).

2. Skruva bort vagnbultarna och de koniska 2.
ldsmuttrarna som faster de gamla fastena till
dversidan pa utkastaréppningen om ledfastena
ska bytas. Montera sedan de nya ledféastena. Se
till att vagnbultarnas huvuden sitter pa insidan av 3.
klippaggregatet (Fig. 26).

3. Montera riktarfastena pa ledfastena med bultar, 4.
fiadrar och lasmuttrar. Se till att de raka andarna 5
av fjadrarna placeras mellan riktarfastena och '
klippriktaren (Fig. 26).

4. Dra at lasmuttrarna bra tills de far kontakt med 5
ledfastena (Fig. 26). '

VIKTIGT: Klippriktaren maste vara 7

fijaderbelastad helt nedfalld. Lyft upp riktaren och
kontrollera att den snapper fast i helt nedfallt
lage.

A wDdPE

Figur 26
Bult 5. Ledfaste
Riktarfaste 6. Vagnbult (2)
Fjader 7. Lasmutter

Konisk l&smutter

Forvaring

Tvatta bort smuts och skrap fran klipparens
Oversida.

Skrapa bort tjocka beldggningar av grés och
smuts fran klipparens undersida och spola av den
med slang.

Kontrollera knivarnas kondition. Se avsnittet
Knivar pa sidan 7.

Kontrollera driv- och knivremmarnas kondition.

Kontrollera och dra at alla bultar, muttrar och
skruvar. Reparera eller byt ut eventuellt skadade
och felaktiga delar.

Mala repade och nakna metallytor. Farg kan far
hos narmaste auktoriserade verkstad.

Forvara maskinen i ett rent och torrt garage.
Tack 6ver den som skydd och sa att den halls
ren.
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Felsokning

PROBLEM

MOJLIGA ORSAKER

ATGARD

Onormal vibration.

Kniven (knivarna) ar bojd(a)
eller obalanserade.

Knivens fastbult har lossnat.

Motorns fastbultar har
lossnat.

Motorremskivan,
mellanskivan eller
knivremskivan har lossnat.

Motorremskivan ar skadad.

Knivaxeln bojd.

Montera ny(a) kniv(ar).

Dra &t knivfastbulten.

Dra &t motorfastbultarna.

Dra at.

Ta kontakt med auktoriserad
verkstad.

Ta kontakt med auktoriserad
verkstad.

Ojamn Klipphdjd.

Kniven(knivarna) ar slé(a).
Kniven(knivarna) ar bojd(a).

Klipparen &r ojamnt installd.

Klipparens undersida ar
smutsig.

Felaktigt dacktryck.

Knivaxeln ar bojd.

Slipa kniven(knivarna).
Montera ny(a) kniv(ar).

Justera klipparen i sidled och
framat-bakat.

Rengor klipparens undersida.

Justera dacktrycket.

Ta kontakt med auktoriserad
verkstad.

Knivarna roterar €j.

Drivremmen ar sliten, har
lossnat eller gatt av.

Driviemmen sitter inte pa
remskivan.

Knivremmen ar sliten, har
lossnat eller gatt av.

Knivremmen sitter inte pa
remskivan.

Montera ny rem.

Montera drivremmen och
kontrollera att justeraxlar och
remstyrningar sitter i ratt lage.

Montera ny knivrem.

Montera knivremmen och
kontrollera att mellanskivan,
mellanskivarmen och fjadern
sitter ratt och at ratt installda.
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