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车车车门门门镜镜镜套套套件件件
Workman® GTX、、、HDX 和和和 MD 多多多功功功能能能工工工作作作车车车或或或带带带驾驾驾驶驶驶室室室的的的 Outcross
主主主机机机
型型型号号号 136-1997

安安安装装装说说说明明明

安安安装装装

散散散装装装零零零件件件

使用下表进行核对确保所有零件已装运。

程程程序序序 说说说明明明 数数数量量量 用用用途途途

1 不需要零件 – 准备机器。

左镜子底座 1
右镜子底座 1
左把手密封垫 1
右把手密封垫 1
侧视镜臂组件 2
后视镜臂组件 2

2

凸缘头螺丝6 x 16mm 4

安装镜子底座。

1
准准准备备备机机机器器器

不不不需需需要要要零零零件件件

准准准备备备机机机器器器

Workman GTX、、、HDX 和和和 MD
1. 将机器停在水平地面上。

2. 接合驻车刹车。

3. 关闭发动机并从点火钥匙开关上拔下钥匙。

准准准备备备机机机器器器

Outcross 9060
1. 将机器停在水平地面上。

2. 换到空档位置。

3. 放低任何配备的附件。

4. 接合驻车刹车。

5. 关闭发动机并拔下钥匙。
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安安安装装装镜镜镜子子子底底底座座座

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 左镜子底座

1 右镜子底座

1 左把手密封垫

1 右把手密封垫

2 侧视镜臂组件

2 后视镜臂组件

4 凸缘头螺丝6 x 16mm

程程程序序序

1. 卸下将闩锁组件固定到手柄支架上的螺栓、支撑板和
螺母图1。

g272301

图图图1

1. 螺栓 3. 螺母

2. 支撑板 4. 闩锁组件

2. 从手柄支架上卸下闩锁组件。

3. 从门把手上卸下安装螺母、垫圈、凸缘头螺丝6 x
25mm、2 个隔片、2 个橡胶垫然后取下把手图2。

注注注意意意 保留门把手、安装螺母、垫圈、2 个隔片和
凸缘头螺丝6 x 25mm。

注注注意意意 丢弃大、小橡胶垫。

g189865

图图图2

1. 门把手 5. 安装螺母

2. 大橡胶垫 6. 凸缘头螺丝6 x 25mm
3. 大隔片 7. 小隔片

4. 垫圈 8. 小橡胶垫

4. 将把手密封垫粘附到镜子底座图3。

g189934

图图图3

1. 镜子底座 2. 把手密封垫

5. 用粘附的镜子底座和之前拆下的安装螺母、垫圈、凸
缘头螺栓6 x 25mm和 2 个隔片安装门把手图4。
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g189935

图图图4

1. 门把手 5. 安装螺母

2. 大隔片 6. 凸缘头螺栓6 x 25mm
3. 粘附的镜子底座 7. 小隔片

4. 垫圈

6. 使用在步骤 1 中卸下的五金件将闩锁组件安装到手柄
支架上请参阅图1。

7. 如图5 所示用 2 个凸缘头螺丝6 x 16mm将镜臂安装
到镜子底座的顶孔中。

g189936

图图图5

1. 镜臂 3. 镜子底座

2. 凸缘头螺丝6 x 16mm

8. 将镜子滑到镜臂上并将镜子调整到所需的角度图6。

g189937

图图图6

1. 镜臂 2. 镜子

9. 拧紧镜子背面的螺丝将镜子固定到镜臂上图7。

g189938

图图图7

1. 螺丝

10. 对机器的另一侧重复这一步骤。
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