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Einleitung

Wir mochten, daf? Sie mit Ihrem neuen Produkt
vollstandig zufrieden sind. Zu Hilfe bei deravtung,
Originalteilen oder anderen Informationen wenden Sie
sich bitte an Ihrendro-Vertragshandler.

Wenn Sie sich an lhrerofo-Vertragshandler oder ans

Werk wenden, sollten Sie immer die Modell- und
Seriennummer Ihres Produktes angeben. Diese Nummern
helfen dem Handler oder dem Service- Reprasentanten,
fur Ihr spezielles Produkt die passenden Informationen zu
beschdkn. Sie finden die Modell- und Seriennummer auf
einer Platte am Bohrerantriebskopf. An Bohrern und
Verlangerungen befindet sich die Seriennummernplatte am
oberen €il der Welle.

©The Toro Company - 1999
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420-1196

Notieren Sie sich hier die Modell- und Seriennummer
lhres Produkts.

Modell-Nr.:

Serien-Nr.:

Das Warnsystem in dieser Anleitung kennzeichnet
mogliche Risiken und besteht aus speziellen
Sicherheitshinweisen, die bei degrsheidung von
Verletzungen — méglicherweise sogadF helfen.
GEFAHR, WARNUNG und VORSICHT sind
Signalwortey die den Grad der Gefahr kennzeichnen. Auf
jeden Fall sollten Sie ungeachtet des Risikos immer sehr
vorsichtig sein.

GEFAHR kennzeichnet eine extreme Gefatie
schwerwiegendeafletzungen oderdd hervorruft, wenn
die empfohlenen & sichtsmafinahmen nicht befolgt
werden.

WARNUNG kennzeichnet ein Risiko, das
schwerwiegendeafletzungen oderod verursachen kann,
wenn die empfohlenendvsichtsmalinahmen nicht befolgt
werden.

VORSICHT kennzeichnet ein Risiko, das kleinere
Verletzungen hervorrufen kann, wenn die empfohlenen
VorsichtsmalRnahmen nicht befolgt werden.

Zwei weitere Begrie dienen ebenfalls zur

Kennzeichnung wichtiger Informationen. felitig” lenkt

die Aufmerksamkeit auf besondere maschinentechnische
Informationen, und “Beachte” hebt allgemeine,
beachtenswerte Informationen hervor

Die linke und rechte Gerateseite werden von der normalen
Bedienungsposition vom Sitz aus bestimmt.

All Rights Reserved
Printed in the USA



Sicherheit

Fehlerhafte Bedienung oder Vértung durch den
Anwender oder Besitzer kdnnen zu ¥rletzungen
fuhren. Diese Sicherheitshinweise und die Hinweise in

der Bedienungsanleitung der Zugmaschine sollen dabei

helfen, das \érletzungsrisiko zu reduzieren. Achten Sie
immer auf das Warnsymbol &! Es bedeutet
VORSICHT, WARNUNG oder GEFAHR —
Sicherheitshinweis. Veenn der Hinweis nicht beachtet
wird, kann es zu \erletzungen oder ©d kommen.

A GEFAHR A

POTENTIELLE GEF AHR

« Kontakt mit einem rotierenden Boheer kann
schwere \erletzungen und/oder Bd
verursachen.

WAS KANN PASSIEREN

» Wenn Arme oder Beine in den Boher geraten,
kénnen sie abgetennt oder geboochen werden,
was zum Tode fuhren kann.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

» Alle Personen miissen bei laufendem Gerét
einen Abstand von mindestens 3 m (10 ft) zum
Bohrer einhalten. Auerdem darauf achten,
daf die Schraube, mit der der Boher am
Antriebskopf befestigt ist, nicht durch eine
langere Schraube ersetzt wird, weil daduch die
Gefahr erhoht wird, in den rotierenden Boher
Zu geraten.

A GEFAHR A

POTENTIELLE GEF AHR
» Unter dem Arbeitsbereich kbnnen sich Stom-,
Gas- oder elefonleitungen befinden.

WAS KANN PASSIEREN
» Es kann zu Stomschlagen oder Explosionen
kommen.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

* Im Arbeitsbereich alle unterirdischen
Leitungen markieren und nicht in markierten
Bereichen graben.

A VARNUNG A

POTENTIELLE GEF AHR

* Wenn hangabwaérts oder -aufwérts gefahen
wird, kénnte die Maschine umkippen, wenn das
schwee Ende hangabwarts gerichtet ist.

WAS KANN PASSIEREN
» Wenn die Maschine umkippt, kdnnte jemand
eingeklemmt oder schwer verletzt werden.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

» Bei Fahrten am Hang muf3 das schwerEnde
der Maschine hangaufwarts gerichtet sein. Bei
montiertem Bohrer wird das vordere Ende der
Maschine schwer

A VARNUNG A

POTENTIELLE GEF AHR

» Wenn der Motor aus ist, kénnen sich
Zusatzgerate in gehobener Position allméhlich
absenken.

WAS KANN PASSIEREN
» Durch das absinkende Zusatzgerat kénnte
jemand eingeklemmt oder verletzt werden.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

» Immer die Hebevorrichtung absenken, wenn
die Zugmaschine abgestellt wird.

Sicherheitsplaketten

/& A\ &@,/ 6
2 4990942

Abbildung 1

1. Warnsymbol 5. Explosionsgefahr
2. Bedienungsanleitung 6. Stromschlaggefahr

lesen 7. Nicht in Bereichen
3. Gefahr fiir den ganzen unterirdischer Gas- oder
Korper Stromleitungen graben
4. Von rotierenden Wellen
und Spindeln fernbleiben




Technische Daten

Hinweis: Technische Daten und Konstruktion kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.

Breite 40,64 cm (16")

Lange 60,96 cm (24")

Hohe 55,88 cm (227)

Gewicht (ohne Bohrer) 80 kg (176 Ibs)

Maximaler Bohrerdurchmesser 76,2 cm (30")

Motor
Hubraum 28,93 cm3/Umdr. (11,9"3/Umdr.)
Nenndruck 3000 PSI Dauerdruck (211 kg/cm?)
Strémungsbereich 38-76 Ipm (0-20 GPM)

Ubersetzungsverhaltnis 3.75:1

Abtriebswellendurchmesser 6,5 cm (2.56")

Stabilitatswerte

Anhandder nachstehenden Diagramme kann der Neigungsgrad des Hangs ermittelt werden, der mit einer Zugmaschine mit
installiertem Bohrer befahren werden kann. Fur die Stabilitatswerte und Hangpositionen in den Diagrammen sind im
Abschnitt “Stabilitatsangaben” in der Bedienungsanleitung der Zugmaschine die entsprechenden Neigungsgrade
aufgefihrt.

A VARNUNG A

POTENTIELLE GEF AHR
¢ Wenn die Maximalneigung Uberschritten wird, kann die Zugmaschine umkippen.

WAS KANN PASSIEREN
« Wenn die Zugmaschine umkippt, kdnnen Personen verletzt werden.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN KANN
« Die Zugmaschine nicht an Hangen einsetzen, die steiler sind als die angegebene
Maximalsteigung.




Stabilitat mit 76 cm (30”)-Bohrer

Stabilitat ohne Bohrer

Position Stabilitatswert Position Stabilitatswert
Vorwarts Vorwarts
hangaufwarts C hangaufwarts D
o o
Ruckwarts Ruckwarts
hangaufwarts hangaufwarts
' D ; C
Seitlich Seitlich
hangaufwarts C hangaufwarts B

WICHTIG: Die Werte fir den Bohrerantriebskopf mit
grol3em Boher gelten beim Einsatz mit Gegengewicht.
Den Antriebskopf nicht ohne Gegengewicht mit einem
grofl3en Boher einsetzen, weil die Zugmaschine sonst
ihre Stabilitat verliert.

Hinweis: Die Werte fur den Bohrerantriebskopf ohne
Bohrer gelten beim Einsatz ohne GegengewicleniV

das Gegengewicht verwendet wird, ist die Zugmaschine
hangaufwarts in dwartsposition und seitlicher Position
weniger stabil.

Stabilitat mit Bohrern unter 76 cm (30”)
Durchmesser

Die Stabilitat von Bohrern mit Durchmesser unter 76 cm
(30" liegt zwischen der Stabilitat des Antriebskopfs allein
und der Stabilitdt des Antriebskopfs mit dem 76 cm
(30")-Bohrer Die Stabilitat von Bohrern Giber 30 cm (127)
liegt ndher an der Stabilitat des 76 cm (30")-Bohrers.
Daher sollte in solchen Féllen das Gegengewicht
verwendet werden. Die Stabilitat von Bohrern unter 30 cm
(127) liegt néher an der Stabilitat des Antriebskopfs allein.
In solchen Fallen sollte kein Gegengewicht verwendet
werden.




Montage

Einzelteile/Zubehor

BEZEICHNUNG ST. VERWENDUNGSZWECK
Bohrerantriebskopf 1 Installation an der Zugmaschine

Bohrer (jede Grole, separat erhdltlich) 1

Schraube, 7/8"-9 x 4-1/2" 1

Mutter, 7/8"-9 1 Installation des Bohrers am Antriebskopf
Schraube, 5/8"-11 x 3-1/2" 2

Mutter, 5/8"-11 2

Bohrerverlangerung (separat erhaltlich) 1

Schraube, 7/8"-9 x 4-1/2" 1 Installation zwischen Antriebskopf und Bohrer
Mutter, 7/8"-9 1

Hinterer Stabilisator (separat erhaltlich) 1 Eﬂp‘?&t}g mit kleinem Durchmesser
Gegengewicht (separat erhaltlich) 1 Fir Bohrer mit groem Durchmesser

erforderlich

Montage des Antriebskopfs an
der Zugmaschine

WICHTIG: Vor der Installation Giberprifen, ob die
Montageplatten frei von Schmutz und Femdkérpern
sind.

Hinweis: Zum Heben und Bewegen des Antriebskopfs
immer die Zugmaschine verwenden. Um einen Bohrer
ohne Antriebskopf zu bewegen, einen Gurt um beide

Enden des Bohrers legen und den Bohrer mit eirind&V

in die gewlinschte Position heben.

1. Darauf achten, daf? der Antriebskopf auf einer ebenen
Oberflache aufgestellt wird und dahinter genug Platz

fur die Zugmaschine vorhanden ist.

2. Den Pumpenbetatigungshebel auf langsame Position

(Schildkréte) schieben. Dann den Motor starten.

. Den Zusatzgerate-Kipphebel langsam nach vorne

schieben, um die Montageplatte nach vorne zu kippen.

. Die Montageplatte im oberen Rand der
Aufnahmeplatte am Antriebskopf positionieren
(Abb. 2).

1.
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Abbildung 2
2. Aufnahmeplatte

Montageplatte

5. Die Laderarme anheben und dabei gleichzeitig die

Montageplatte nach hinten kippen.

WICHTIG: Der Antriebskopf sollte weit genug
angehoben werden, daf} er den Boden nicht mehr
berthrt, und die Montageplatte sollte ganz zuriick
gekippt werden.

6. Den Motor abstellen.

7. Die Schnellbefestigungsstifte eingreifen lassen
(Abb. 3).




1.

Abbildung 3

Schnellbefestigungsstifte (in eingegriffener Position gezeigt)

Anschlufd der

Hydraulikschlauche

A VARNUNG A

POTENTIELLE GEFAHR

« Hydraulikflissigkeit, die unter Druck austritt,
kann genug Kraft haben, um durch die Haut zu
dringen und ernsthafte \erletzungen
hervorzurufen.

WAS KANN PASSIEREN

» Wenn FlUssigkeit in die Haut eindringt, muf3 sie
innerhalb weniger Stunden von einem Arzt, der
mit dieser Art von Verletzungen vertraut ist,
chirurgisch entfernt werden. Andernfalls kann
es zu Wiundbrand kommen.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

» Korper und Hande von undichten Stellen und
Offnungen fern halten, aus denen unter hohem
Druck Hydraulikflissigkeit herausgespritzt
werden kann.

« Zum Auffinden von undichten Stellen Pappe
oder Papier verwenden, niemals die Hande.

Den Motor abstellen.

Den Zusatzgerate-Hydraulikhebel nach vorne, hinten
und zurtick auf Neutralstellung schieben, um den
Druck an den Hydraulikkupplungen abzulassen.

WICHTIG: Darauf achten, daf sich keine
Fremdkdrper an den Hydraulikkupplungen befinden,
bevor die \erbindungen hergestellt werden.

3. Die Schutzabdeckungen von den Hydraulikkupplungen

an der Zugmaschine abnehmen.

4. Die Abdeckungen aneinander befestigen, damit sie
wahrend des Betriebs nicht verschmutzt werden.

5. Die Manschetten an den Hydraulikkupplungen
zuriickschieben und die Kupplungen des Zusatzgeréats
an den Kupplungen der Zugmaschine anschlief3en.

6. Sicherstellen, daf3 dieevbindung sicher ist, indem an
den Schlduchen gezogen wird.

Installation eines Bohrers am
Antriebskopf

A VARNUNG A

POTENTIELLE GEFAHR
» Der Bohrerkopf schwingt frei in den
Gestellarmen.

WAS KANN PASSIEREN

» Hande oder Finger kénnten eingeklemmt und
schwer verletzt oder amputiert werden, wenn
sie zwischen die Gestellarme und den
schwingenden Antriebskopf geraten.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

« Hande und Finger von den Gestellarmen
fernhalten.

1. Die Hubarme anheben, damit der Antriebskopf vom
Boden abgehoben wird.

2. Den Motor abstellen.

3. Den Bohrerantriebskopf mit der Hand nach oben
drehen, bis (2) 5/8"11x 3—-1/2"-Schrauben in die
Locher an beiden Seiten der Gestellarme geschoben
werden kdnnen, um den Antriebskopf zu befestigen.
Die Schrauben jeweils mit einer 5/8--Mutter leicht
befestigen (Abb. 4).




. Antriebskopf
2. Gestellarm

m-3944

Abbildung 4

3. Schrauben
(5/8"-11 x 3-1/2") und
Muttern (5/8"-11)

. Wennzusammen mit dem Bohrer einerl&ngerung
verwendet wird, das Ende deef&ngerung in das

Ende des Bohrers stecken und den Bohrer mit 7/8"-9 x
4-1/2"-Schraube und 7/8"4iMutter am Antriebskopf

befestigen (Abb. 5).

4 2 m-3971
Abbildung 5
. Verlangerung 3. Schraube
Bohrerwelle (7/8-9 x 4-1/2")

4. Mutter (7/8"-9)

. Antriebskopf

. DenMotor starten.

. Die Antriebswelle in das Ende der Bohrerwelle bzw
Verlangerung mandvrieren (Abb. 6).

m-3945

Abbildung 6

2. Bohrerwelle

. DenMotor abstellen.

. Den Bohrer mit 7/8"-9 x 4-1/2"-Schraube und
7/8"-11-Mutter am Antriebskopf befestigen (Abb. 7).

9. Die Schrauben und Muttern aus den Gestellarmen
entfernen, die in Schritt 3 angebracht worden sind
(Abb. 7).

m-3946

Abbildung 7

3. Schrauben
(5/8"-11 x 3-1/2") und
Muttern (5/8"-11)

1. Schraube
(7/18"-9 x 4-1/2")

2. Mutter (7/8"-9)

10.DenMotor starten.
11.Den Bohrer vom Boden abheben (Abb. 8).

12.Wenn der Bohrer senkrecht ist, die
Zusatzvorrichtungsplatte nach hinten kippen, bis der
Antriebskopf die Platte berihrt, damit der Bohrer
stabilisiert wird und nicht frei hin- und herschwingen
kann (Abb. 8).

m-3948

Abbildung 8




Ausbau von Bohrer/
Verlangerung vom
Antriebskopf

1. Die Hubarme anheben, damit der Bohrer aus dem
Loch gezogen wird.

Hinweis: Wenn zwischen Antriebskopf und Bohrer eine
60 cm (24")-\érlangerung installiert ist, mul3 der Bohrer
u. U. so hoch wie mdglich angehoben und dann die
Zugmaschine zuriickgefahren werden, um den Bohrer
vollstandig aus dem Loch herauszuziehen.

2. Den Bohrer auf seine Ablageposition herunterlassen.

3. Wahrend die Arme heruntgglassen werden, langsam
rackwarts fahren, bis der Bohrer waagerecht ist.

4. Den Motor abstellen.

5. Schraube und Mutter entfernen, mit denen der
Antriebskopf am Bohrer bzvder \érlangerung
befestigt ist.

6. Den Motor starten und die Zugmaschine vom Bohrer
wegfahren.

7. Wenn eine ¥rlangerung verwendet wurde, die
Befestigungsschraube I6sen und dégl&hgerung aus
dem Bohrer ziehen.

Ldsen des Antriebskopfs von
der Zugmaschine

1. DenMotor starten und den Antriebskopf auf den
Boden oder auf einen Anhanger herunterlassen.

2. Den Motor abstellen.

3. Die Schnellbefestigungsstifte I6sen, indem sie nach
auf3en gedreht werden.

4. Die Manschetten zurlck auf die Hydraulikkupplungen
schieben und die Kupplungen lésen.

WICHTIG: Die V erbindungsschlauche miteinander
verbinden, um zu vermeiden, dal3 das Hydrauliksystem
wahrend der Lagerung verschmutzt wird.

5. Die Schutzabdeckungen an den Hydraulikkupplungen
an der Zugmaschine anbringen.

6. Den Motor starten, die Montageplatte nach vorne
kippen und die Zugmaschine vom Antriebskopf
wegfahren.

Betrieb

Ausheben von Léchern

A GEFAHR

POTENTIELLE GEFAHR
» Unter dem Arbeitsbereich kénnen sich Stom-,
Gas- oder Elefonleitungen befinden.

WAS KANN PASSIEREN
» Es kann zu Stomschlagen oder Explosionen
kommen.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

» Im Arbeitsbereich alle unterirdischen
Leitungen markieren und nicht in markierten
Bereichen graben.

WICHTIG: V or dem Graben Uberpriifen, ob sich auf
dem Boden keine Femdkorper befinden.

WICHTIG: Den Bohr er nur verwenden, wenn
Bohrspitze und Z&hne in gutem Zustand sind.

1. Den Bohrer an der Stelle, an der das Loch gebohrt
werden soll, auf den Boden herunterlassen.

2. Den Gashebel auf “schnell” (Hase), den
Pumpenwahlhebel auf “langsam” (Schildkréte) und
den Mengenteilerhebel auf 10 URosition stellen.

3. Den Zusatzvorrichtungs-Hydraulikhebel nach hinten
ziehen, um mit dem Bohren zu beginnen.

4. Den Bohrer allméhlich herunterlassen, wéhrend der
Boden aufgelockert wird. Beim Bohren die
Zugmaschine nach Bedarf vader zuriickbewegen,
damit die Bohrung senkrecht wird (Abb. 9).

nA\‘—'u 2
VAVAVI
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Abbildung 9

5. Wennder Bohrer voller Erde ist, den Bohrerantrieb
auskuppeln und den Bohrer aus dem Loch ziehen. Den
Bohrerantrieb einkuppeln, um die Erde abzuschutteln.
Dann mit dem Bohren fortfahren.

Hinweis: Schnelles Umschalten voroivarts- auf
Ruckwartsdrehung hilft, die Erde besser abzuschiitteln.




Wartung

Wartungsintervalle

Bei Wartung
jedem 25 50 1000 bei
Wartungstatigkeit Einsatz Std. Std. Std. |Lagerung Notizen
Austauschen, falls
Bohrerzahne — untersuchen X X beschadigt oder
abgenutzt
Planetengetriebedl — kontrollieren X
Planetengetriebedl — wechseln X
Abgeblatterte Oberflachen — X
nachbessern
J1N VORSICHT a

POTENTIELLE GEFAHR

WAS KANN PASSIEREN

¢ Wenn der Schliissel im ZindschloRR bleibt, kénnte jemand den Motor starten.

« Ungewollter Motorstart kann schwerwiegende ¥rletzungen verursachen.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN KANN
¢ Vor Wartungsarbeiten den Schlissel aus dem Ziundschlol3 abziehen.

Kontrolle des
Planetengetriebedls

DenOlstand im Planetengetriebe alle 25 Stunden
kontrollieren und bei Bedarf Ol nachfillen.

1.

Den Bohrerantriebskopf so auf den Boden legen, dal3

die Antriebswelle parallel zum Boden liegt.

Den Antriebskopf so drehen, dal sich die

OlablaRschraube oben und die Entliiftungsschraube

unten befindet (Abb. 10).
Die OlablaRschraube entfernen (Abb. 10)

Den Bohrerantriebskopf so drehen, daf3 sich die

AblaRofnung auf 2 UhPosition befindet (Abb. 10).

Aus der Ofnung sollte Ol auszulaufen beginnen.

10

. AblaBschraube

Abbildung 10

2. Entluftungsschraube

. Wennkein Ol aus der @fiung lauft, Ol nachfiillen

(ein mildes Hochdruckschmierdl API-GL-5 Nummer
80 oder 90), bis das Ol auszulaufen beginnt, wenn sich

die AblaRdfnung auf 2 UhiPosition befindet.

. Die AblaRschraube wieder anbringen.

m-4054



Wechsel des
Planetengetriebetls

DasOl nach den ersten 50 Betriebsstunden und danach

alle 1000 Stunden wechseln. Das Planetengetriebe

bendtigt 946 ml (2 pt) eines milden Hochdruckschmieréls

API-GL-5 Nummer 80 oder 90.

1. Den Antriebskopf so uiber einer Olwanne abstiitzen,

daf sich die OlablaRschraube (Abb. 10) an der
Unterseite des Antriebskopfs befindet und auf die
Olwanne gerichtet ist.

2. Die OlablaRschraube entfernen, um das Ol abzulassen.

3. Wenn das Ol vollstéandig abgelaufen ist, den
Antriebskopf so drehen, daR sich die Olabléfiifg
oben am Antriebskopf befindet und nach oben
gerichtet ist.

4. 946 ml (2 pt) eines milden Hochdruckschmierols
API|-GL-5 Nummer 80 oder 90 einfullen.

Fehlerbehebung

5.

Die Ablal3schraube wieder anbringen.

Lagerung

1.

Vor langerer Lagerung die Zusatzvorrichtung mit
einem milden Vischmittel und \&sser waschen.

Alle Schrauben und Muttern kontrollieren und
festziehen. Alle beschéadigten oder abgenutzesie T
reparieren oder austauschen.

3. Darauf achten, daf alle Hydraulikkupplungen

miteinander verbunden sind, dam@runreinigung der
Hydraulikanlage vermieden wird.

Alle zerkratzten oder blanken Metallflachen
nachstreichen. Farbe erhalten Sie bei lhrem Handler

Das Gerét in einer sauberen, trockenen Garage o. a.
aufbewahren und abdecken, damit es geschutzt wird
und sauber bleibt.

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

MASSNAHME

Antriebskopf lauft nicht. 1.

Hydraulikkupplung nicht richtig 1.
angeschlossen.

2. Defekte Hydraulikkupplung. 2. Kupplungen kontrollieren und
defekte Kupplungen
austauschen.

3. Behinderung in einem 3. Behinderung finden und

Hydraulikschlauch.
4. Geknickter Hydraulikschlauch. 4.

5. Verunreinigung im Getriebe. 5.

Alle Kupplungen kontrollieren
und befestigen.

beseitigen.

Geknickten Schlauch
austauschen.

Vertragshandler verstandigen.
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