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Einleitung

Wir bei Toro méchten, da® Sie mit lhrem neuen Produkt
vollstandig zufrieden sind. Zu Hilfe bei derawung,

Toro- Originalteilen oder anderen Informationen wenden
Sie sich bitte an Ihrenofo-Vertragshéndler.

Wenn Sie sich an lhreroffo- \ertragshandler oder ans
Werk wenden, sollten Sie immer die Modell- und
Seriennummer Ihres Produktes angeben. Diese Nummern
helfen dem Handler oder dem Service- Reprasentanten,
fur Ihr spezielles Produkt die passenden Informationen zu
beschdkn. Sie finden die Modell- und Seriennummer auf
einer Platte an der rechten Seite des Antriebskopfs.

Notieren Sie sich hier die Modell- und Seriennummer
lhres Produkts.

Modell-Nr.:

Serien-Nr.:

©The Toro Company - 1999
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420-1196 2

Das Warnsystem in dieser Anleitung kennzeichnet
mogliche Risiken und besteht aus speziellen
Sicherheitshinweisen, die bei dezrvheidung von
Verletzungen — mdglicherweise sogadF helfen.
GEFAHR, WARNUNG und VORSICHT sind
Signalwortey die den Grad der Gefahr kennzeichnen.
Auf jeden Fall sollten Sie ungeachtet des Risikos immer
sehr vorsichtig sein.

GEFAHR kennzeichnet eine extreme Gefatie
schwerwiegendeafletzungen oderad hervorruft, wenn
die empfohlenen &fsichtsmalRnahmen nicht befolgt
werden.

WARNUNG kennzeichnet ein Risiko, das
schwerwiegendeafletzungen oderot verursachen kann,
wenn die empfohlenendvsichtsmalRnahmen nicht befolgt
werden.

VORSICHT kennzeichnet ein Risiko, das kleinere
Verletzungen hervorrufen kann, wenn die empfohlenen
Vorsichtsmafnahmen nicht befolgt werden.

Zwei weitere Begrie dienen ebenfalls zur

Kennzeichnung wichtiger Informationen. felitig” lenkt

die Aufmerksamkeit auf besondere maschinentechnische
Informationen, und “Beachte” hebt allgemeine,
beachtenswerte Informationen hervor

Die linke und rechte Gerateseite werden von der normalen
Bedienungsposition vom Sitz aus bestimmt.

Sicherheit

Fehlerhafte Bedienung oder Vértung durch den
Anwender oder Besitzer kénnen zu ¥rletzungen
fuhren. Diese Sicherheitshinweise und die Hinweise in
der Bedienungsanleitung der Zugmaschine sollen dabei
helfen, das \érletzungsrisiko zu reduzieren. Achten Sie
immer auf das Warnsymbol &! Es bedeutet
VORSICHT, WARNUNG oder GEFAHR —
Sicherheitshinweis. Veénn der Hinweis nicht beachtet
wird, kann es zu \érletzungen oder ©d kommen.

A GEFAHR A

POTENTIELLE GEF AHR
» Unter dem Arbeitsbereich kdnnen sich Stom-,
Gas- oder elefonleitungen befinden.

WAS KANN PASSIEREN
» Es kann zu Stomschlagen oder Explosionen
kommen.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

» Im Arbeitsbereich alle unterirdischen
Leitungen markieren und nicht in markierten
Bereichen graben.

All Rights Reserved
Printed in the USA



POTENTIELLE GEF AHR

» Lose Kleidung, Hande, Arme, Beine und FuRRe
kénnen in rotierende Bohrstangen und
Bohrmeifl3el geraten.

WAS KANN PASSIEREN

» Rotierende Bohrstangen und Bohrmeif3el
kénnen Tod oder schwee \erletzungen
verursachen.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

» Mindestens drei Meter Abstand zu rotierenden
Teilen halten, es sei denn, es wird das
Bohrstangen-Fihrungswerkzeug bedient.

» Zum Fuhren von Bohrstange und Bohrmeif3el
immer das Bohrstangen- Fiihrungswerkzeug
verwenden.

« Extremitaten und andee Korperteile sowie
Kleidungsstuicke von potierenden Teilen
fernhalten.

» Bei der Arbeit mit der Bohreinheit keine lose
Kleidung und keinen Schmuck tragen.

* Immer die Zugmaschine abstellen, bevor
Zubehorteile ausgewechselt werden.

A VARNUNG A

POTENTIELLE GEF AHR

* Wenn der Motor aus ist, kdnnen sich
Zusatzgerate in gehobener Position allmahlich
absenken.

WAS KANN PASSIEREN
» Durch das absinkende Zusatzgerat kdnnte
jemand eingeklemmt oder verletzt werden.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

* Immer die Hebevorrichtung absenken, wenn
die Zugmaschine abgestellt wird.

A VORSICHT A

POTENTIELLE GEF AHR

* Wenn die Plattform bei gehobenen Laderarmen
verlassen wird, kann die Maschine nach vorne
kippen.

WAS KANN PASSIEREN
» Es konnte jemand eingeklemmt oder verletzt
werden.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

» Die Laderarme herunterlassen, bevor die
Plattform verlassen wird.

Nicht am Zusatzgerat arbeiten, bevor die Bohrstange
nicht zum Stillstand gekommen, der Zusatzgerate-
Hydraulikhebel auf Neutralstellung gestellt und der
Motor der Zugmaschine abgestellt worden ist.

Niemals Schrauben oder Stifte anstelle von
Druckknopfanschliissen verwenden.

Das Zusatzgerat muf’ immer von 2 Personen bedient
werden. Eine Person bedient die Zugmaschine und die
andere fuhrt die Bohreinheit mit Hilfe des
Fuhrungswerkzeugs.

Zum Ausrichten der Bohreinheit immer das
Fuhrungswerkzeug verwenden.

Bei laufendem Motor niemals mit gespreizten Beinen
Uber der Bohrstange stehen.



Sicherheitsplaketten
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Abbildung 1
1. Warnsymbol 5. Explosionsgefahr
2. Bedienungsanleitung 6. Stromschlaggefahr
lesen 7. Nicht in Bereichen
3. Gefahr fir den ganzen unterirdischer Gas- oder
Koérper Stromleitungen graben

4. Von rotierenden Wellen
und Spindeln fernbleiben

Technische Daten

Hinweis: Technische Daten und Konstruktion kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.

Gesamtbreite 61 cm (24")

Gesamtlange 56 cm (227)

Gesamthéhe 63,5 cm (25")

Gewicht/Masse 54 kg (120 Ibs)

Bohrungsdurchmesser 3,2-8,9cm (1.25-3.57)
Drehgeschwindigkeit (bei 3.600 U/min) | 100 U/min

Rotationsdrehmoment 59 Kglh - 138 bar (430 ft/Ib - 2000 psi)
Maximaler Hydraulikdruck 207 Bar (3000 psi)




Stabilitatswerte

Anhandder nachstehendemfelle kann der

Neigungsgrad des Hangs ermittelt werden, der mit einer
Zugmaschine mit installierter Bohreinheit befahren
werden kann. Fir die Stabilitdtswerte und Hangpositionen
in der Tabelle sind im Abschnitt “Stabilitatsangaben” in
der Bedienungsanleitung der Zugmaschine die
entsprechenden Neigungsgrade aufgefihrt.

Position Stabilitatswert

Vorwarts hangaufwarts
2 |

Ruckwarts hangaufwarts
[

Seitlich hangaufwarts

Hinweis: Die Werte fur die Bohreinheit gelten beim
Einsatz ohne Gegengewichtewh die Bohreinheit mit
Gegengewicht verwendet wird, ist die Zugmaschine
hangaufwarts in dwartsposition und seitlicher Position
weniger stabil.

a VARNUNG A

POTENTIELLE GEF AHR

* Wenn die Maximalneigung tberschritten wird,

kann die Zugmaschine umkippen.

WAS KANN PASSIEREN
» Wenn die Zugmaschine umkippt, kénnen
Personen verletzt werden.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

» Die Zugmaschine nicht an Hangen einsetzen,
die steiler sind als die angegebene
Maximalsteigung.

Installation

Montage des Antriebskopfs an
der Zugmaschine

WICHTIG: Vor der Installation Gberprifen, ob die
Montageplatten frei von Schmutz und Femdkdrpern
sind.

1. Darauf achten, dal’ das Zusatzgerat auf einer ebenen
Oberflache aufgestellt wird und dahinter genug Platz
fur die Zugmaschine vorhanden ist.

2. Den Pumpenbetatigungshebel auf langsame Position
(Schildkrote) schieben. Dann den Motor starten.

3. Den Zusatzgerate-Kipphebel langsam nach vorne
schieben, um die Montageplatte nach vorne zu kippen.

4. Die Montageplatte im oberen Rand der
Aufnahmeplatte am Antriebskopf positionieren

m-4055

Abbildung 2
2. Aufnahmeplatte

1. Montageplatte

5. Die Laderarme anheben und dabei gleichzeitig die
Montageplatte nach hinten kippen.

WICHTIG: Das Zusatzgeréat sollte weit genug
angehoben werden, daf} es den Boden nicht mehr
bertihrt, und die Montageplatte sollte ganz zurlick
gekippt werden.

6. Den Motor abstellen.

7. Die Schnellbefestigungsstifte eingreifen lassen
(Abb. 3).




Abblldung 3

1. Schnellbefestigungsstifte (in eingerasteter Position gezeigt)

Anschlul3 der
Hydraulikschlauche

POTENTIELLE GEFAHR

» Hydraulikflussigkeit, die unter Druck austritt,
kann genug Kraft haben, um durch die Haut zu
dringen und ernsthafte \erletzungen
hervorzurufen.

WAS KANN PASSIEREN

* Wenn Flissigkeit in die Haut eindringt, muf3 sie
innerhalb weniger Stunden von einem Arzt, der
mit dieser Art von Verletzungen vertraut ist,
chirurgisch entfernt werden. Andernfalls kann
es zu Wiundbrand kommen.

WIE DIE GEF AHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

» Korper und Hande von undichten Stellen und
Offnungen fern halten, aus denen unter hohem
Druck Hydraulikflissigkeit herausgespritzt
werden kann.

« Zum Auffinden von undichten Stellen Pappe
oder Papier verwenden, niemals die Hande.

1. Den Motor abstellen.

2. Den Zusatzgerate-Hydraulikhebel nach vorne, hinten
und zuruick auf Neutralstellung schieben, um den
Druck an den Hydraulikkupplungen abzulassen.

WICHTIG: Darauf achten, daf? alle Fremdkdrper von
den Hydraulikkupplungen beseitigt worden sind.

3. Die Schutzabdeckungen von den Hydraulikkupplungen

an der Zugmaschine abnehmen. Die Abdeckungen

aneinander befestigen, damit sie wahrend des Betriebs

nicht verschmutzt werden.

4. Die Manschetten an den Hydraulikkupplungen

zuriickschieben und die Kupplungen des Zusatzgerats 2.

an den Kupplungen der Zugmaschine anbringen.

5. Durch Ziehen an den Schlduchen Uberpriifen, ob die
Anschlisse fest sind.

Installation von Zubehorteilen

1.

DenMotor abstellen und warten, bis alleilé
stillstehen.

Den Sechskantschaft von Bohrstange, Bohrmeif3el oder
Erweiterungsbohrer in die Fassung schieben. Das Loch
in der Fassung auf den Druckknopf am Anschlul3
ausrichten (Abb. 4).

Den Druckknopf am Anschluf? herunterdriicken und
den Schaft in die Fassung schieben, bis er im Loch in
der Fassung einschnappt (Abb. 4).

m-4020
Abbildung 4

Schaft des Zubehorteils
Fassung

3. Druckknopfanschlufl
4. Loch

Die Schritte 2 und 3 fiir andere zu installierende
Zubehorteile wiederholen.

Ausbau eines Zubehorteils

1.

2.

DenMotor abstellen und warten, bis alleil&
stillstehen.

Den Druckknopf am Anschlul3 herunterdriicken, mit
dem der Schaft des Zubehorteils in der Fassung
befestigt ist, und das Zubehorteil aus der Fassung
herausziehen.

Losen des Antriebskopfs von
der Zugmaschine

1. DenMotor starten und den Antriebskopf auf den

3.

Boden oder auf einen Anhénger herunterlassen.

Den Motor abstellen und warten, bis all&l&
stillstehen.

Die Schnellbefestigungsstifte 16sen, indem sie nach
auf3en gedreht werden.



4. Den Zusatzgerate-Hydraulikhebel nach vorne, hinten BOhI’Uﬂg des LOChS
und zurtick auf Neutralstellung schieben, um den

Druck an den Hydraulikkupplungen abzulassen. _
WICHTIG: Das Bohen mufd von zwei Personen

5. Die Manschetten zuriick auf die Hydraulikkupplungen  vorgenommen werden. ¥rsuchen Sie nicht, diese

schieben und die Kupplungen lésen. Arbeit allein dur chzufiihren.
WICHTIG: Die Zusatzgerateschlauche aneinander 1. Die Zugmaschine mit dem Antriebskopf an den
befestigen, um zu vermeiden, da3 das Hydrauliksystem Anfang des Grabens fahren und auf die gewtinschte
wahrend der Lagerung verschmutzt wird. Tiefe absenken.
6. Die Schutzabdeckungen an den Hydraulikkupplungen 2. Den Motor abstellen und warten, bis alkkl&

an der Zugmaschine anbringen. stillstehen.
7. Den Motor starten, die Montageplatte nach vorne 3. Eine Bohrstange und einen BohrmeiRel am

kippen und die Zugmaschine vom Antriebskopf Antriebskopf anbringen.

wegfahren.

4. Das Bohrstangen-Fiuihrungswerkzeug unmittelbar
hinter dem Bohrmeif3el an der Bohrstange anbringen

Betrieb (ABD. 6).

5. Die Person, die den Bohrmeif3el fuihrt, stellt sich rechts

Ausheben von der Grében neben den Graben (Abb. 6). Den Motor starten, das
Pumpenwahlventil auf langsam (Schildkrote) stellen,

Bevorunter einem \&(g oder einer StraRe gebohrt wird, den Gasregler auf die Mitte des Drehzahlbereichs

muB an beiden Seiten des Bohrbereichs ein Eingangs- und  Schieben und den Zusatzgerate-Hydraulikhebel nach

ein Ausgangsgraben ausgehoben werden. Beide Graben hinten ziehen, um diedwartsdrehung des

mussen mindestens 15 cm (67) breit und 50 cm (18”) tief Bohrmeif3els zu starten.

sein. Der Eingangsgraben muB mindestens 2m (7 ft) lang g - pje zyugmaschine langsam vorwartsbewegen, wahrend
und der Ausgangsgraben 1 bis 2 m (3 - 6 ft) lang sein. Der die Person mit dem Bohrstangen-Fiihrungswerkzeug

Eingangsgraben sollte rechtwinkling zuneg\bzw zur den Bohrmeifel in den Boden fahrt (Abb. 6).
Stral3e und der Ausgangsgraben parallel zweg Bew

der Stral3e liegen. Die Mitte des Ausgangsgrabens sollte
gegeniber dem Eingangsgraben liegen (Abb. 5).

Abbildung 6
M—4430 1. Burgersteig oder Stral3e 4. Bohrstange
2. Eingangsgraben 5. Bohrstangen-
Abbildung 5 3. BohrmeiRel Fuhrungswerkzeug
1. Eingangsgraben 3. Ausgangsgraben
2. Burgersteig 7. Sobaldsich der gesamte Bohrmeif3el im Boden

befindet, den Zusatzgerate- Hydraulikhebel auf
Neutralstellung schieben.

8. Den Motor abstellen und warten, bis allslé
stillstehen.




9. Die Neigung der Bohrstange kontrolliereneii die
Neigung der Stange nicht innerhalb deftefanzen fiir
die jeweilige Arbeit liegt, den Motor starten und
zuruckfahren, um den BohrmeilRel aus dem Boden
herauszuziehen. Dann die Schritte 5 bis 9 wiederholen,
wobei die nétigen Einstellungen y@mommen
werden, um die Neigung der Stange zu korrigieren.

10.Das Bohrstangen-Fuhrungswerkzeug entfernen.

11.Den Motor starten und den Zusatzgerate-
Hydraulikhebel nach hinten ziehen, um den
Bohrmeifl3el zu starten.

12.Die Zugmaschine langsam vorwartsbewegen, wahrend

der Bohrmeif3el in den Boden eindringt. Abbildung 7
. . . Burgersteig oder StralRe 4. Erweiterungsbohrer
WICHTIG: I_\llcht zu schnell fahr en und de_n MeiRel 2. Ausgangsgraben 5. Drehzapfen
mit Gewaltlln den Boden Qrucken. Der Mell’Se_I muf3 3. BohrmeiRel mit Schaufel
von selbst in den Boden eindringen. Den Meil3el freigelegt

niemals durch den Boden schieben oder ziehen, wenn
sich der Antriebskopf nicht dreht.

18.DenMotor starten und den Zusatzgerate-
Hydraulikhebel nach hinten ziehen, um den
Erweiterungsbohrer zu starten.

13.Wenn noch ca. 6” der Bohrstange im Eingangsgraben
zu sehen sind, oder wenn der Bohrmeif3el vollstandig
eingedrungen ist und in die gegenlberliegende Seite
des Ausgangsgrabens bohrt, die Zugmaschine stoppen, 19.Die Zugmaschine langsam nach hinten bewegen,

den Zusatzgerate-Hydraulikhebel auf Neutralstellung wahrend der Erweiterungsbohrer in den Boden
schieben und den Motor abstellen. eindringt.

14.Wenn der Bohrmeif3el noch nicht in den WICHTIG: Nicht zu schnell fahr en und den
Ausgangsgraben eingedrungen ist, wie folgtyeben: Erweiterungsbohrer mit Gewalt in den Boden druicken.

Den Erweiterungsbohrer von selbst in den Boden

A. Die Bohrstange vom Antriebskopf Iosen. eindringen lassen. Den Boter niemals durch den

B. Den Motor starten und bis zum Ende des Boden schieben oder ziehen, wenn sich der
Eingangsgrabens zuriickfahren. Antriebskopf nicht dr eht.

C. Den Motor abstellen und warten, bis alk@ 20.Wenn sich eine Bohr_stangenkupplung ca. 6” weitim
stillstehen. Eingangsgraben befindet, oder wenn der

Erweiterungsbohrer mit ca. 6” des Kabels bRohrs
D. Eine andere Bohrstange anbringen und die Schritte vollstandig in den Graben eingedrungen ist, die
11 bis 14 wiederholen. Zugmaschine abstellen, den Zusatzgerate-
Hydraulikhebel auf Neutralstellung ziehen und den
Motor abstellen.

Erwelterung der BOhrung 21.Wenn der Erweiterungsbohrer noch nicht in den

Ausgangsgraben eingedrungen ist, wie folgtyebien:
15.Mit einer Schaufel vorsichtig den BohrmeiRel so weit

freilegen, dal3 er herausgezogen werden kann (Abb. 7). A. Die noch im Boden befindliche Bohrstange vom

Antriebskopf I6sen.
16.Den Bohrmeif3el herausziehen und den

Erweiterungsbohrer anbringen (Abb. 7). B. Den Motor starten und zumoYterseite des

Eingangsgrabens fahren.
17.Das zu installierende Kabel bzRohr am Drehzapfen
am Ende des Erweiterungsbohrers befestigen (Abb. 7).

9]

. Den Motor abstellen und warten, bis alksl&
stillstehen.

D. Den Antriebskopf am Stangenschaft im Boden
anbringen.

E. Die Schritte 18 bis 21 wiederholen.




22.Wenn sich Erweiterungsbohrer und Kabel/Rohr im
Eingangsgraben befinden, das Kabel bRaehr vom
Erweiterungsbohrer abnehmen.

Wartung
A VORSICHT A

POTENTIELLE GEF AHR
* Wenn der Schlissel im Ziindschlof bleibt,
konnte jemand den Motor starten.

WAS KANN PASSIEREN
« Ungewollter Motorstart kann schwerwiegende
Verletzungen verursachen.

WIE DIE GEFAHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

» Vor Wartungsarbeiten den Schlissel aus dem
ZundschloR abziehen.

Fehlerbehebung

Lagerung

1.

Vor langerer Lagerung das Gerat mit mildem
Reinigungsmittel und \Asser waschen.

Den Zustand der Hydraulikschlauche kontrollieren.
Beschadigte Schlauche austauschen.

Alle Schrauben und Muttern kontrollieren und
festziehen. Alle beschadigten oder defekteiteT
reparieren oder austauschen.

Alle zerkratzten oder blanken Metallflachen
nachstreichen. Farbe erhalten Sie bei lhrem Handler

Das Gerét in einer sauberen, trockenen Garage o. a.
aufbewahren und abdecken, damit es geschutzt wird
und sauber bleibt.

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

MASSNAHME

Bohrantriebskopf rotiert nicht

. Hydraulikkupplung nicht richtig

angeschlossen

. Defekte Hydraulikkupplung

. Behinderung in einem

Hydraulikschlauch

. Zusatzgerateventil an der

Zugmaschine 6ffnet nicht

. Defekter Hydraulikmotor

. Alle Kupplungen kontrollieren

und festziehen

. Kupplungen kontrollieren und

defekte Kupplungen
austauschen

. Behinderung finden und

beseitigen

. Ventil reparieren

. Defekten Motor reparieren bzw.

austauschen
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