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TORO.

Count onit.

EdgeSeries-klippenheter pa 46

och 53 cm med 11 och 14 knivar

Traktorenheterna Greensmaster®
Flex™/eFlex® 1820 och 2120

Modellnr 04289—Serienr 403460001 och hogre
Modellnr 04290—Serienr 403460001 och hogre
Modellnr 04291—Serienr 403460001 och hogre
Modellnr 04292—Serienr 403460001 och hogre

Bruksanvisning
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Denna produkt uppfyller alla relevanta europeiska
direktiv. Mer information finns i Férsakran om
inbyggnad i slutet av det har dokumentet.

Introduktion

Den har klippenheten ar konstruerad for att klippa gras
pa greener och sma fairways pa golfbanor. Det kan
medféra fara for dig och kringstdende om maskinen
anvands i andra syften an vad som avsetts.

Las denna information noga sa att du lar dig att
anvanda och underhalla produkten pa ratt satt, och
for att undvika person- och produktskador. Du ar
ansvarig for att produkten anvands pa ett korrekt och
sakert satt.

Besok www.Toro.com om du behdver
utbildningsmaterial om sakerhet och drift,
information om tillbehor, hjalp med att hitta en
aterforsaljare eller om du vill registrera din produkt.

Kontakta en auktoriserad aterforsaljare eller

Toros kundservice och ha produktens modell-

och serienummer till hands om du har behov av
service, Toro-originaldelar eller ytterligare information.
Figur 1 visar var du finner produktens modell- och
serienummer. Skriv in numren i det tomma utrymmet.

Viktigt: Skanna rutkoden pa serienummerplaten
(i forekommande fall) med en mobil enhet for att
fa tillgang till information om garanti, reservdelar
och annat.

9278385

Figur 1

1. Plats for modell- och serienummer
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Modelinr

Serienr

| den har bruksanvisningen anges potentiella risker
och alla sakerhetsmeddelanden har markerats med
en varningssymbol (Figur 2), som anger fara som
kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall om
foreskrifterna inte foljs.

A

Figur 2
Varningssymbol

9000502

Tvéa ord anvands ocksa i den har bruksanvisningen for
att markera information. Viktigt anger speciell teknisk
information och Observera anger allman information
som ar vard att notera.
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Sakerhet

Maskinen har utformats i enlighet med
SS-EN ISO 5395 och ANSI B71.4-2017.

Allman sakerhet

Den har produkten kan slita av hander och fotter.
Faolj alltid alla sakerhetsanvisningar for att undvika
allvarliga personskador.

* Las och forsta innehallet i den har
bruksanvisningen innan du startar motorn.

* Hall koncentrationen helt p4 maskinen nar du
anvander den. Delta inte i aktiviteter som kan
distrahera dig, eftersom personskador eller
materiella skador da kan uppsta.

* Hall hander och fotter pa avstand fran maskinens
rorliga delar.

* Kor endast maskinen om skydd och andra
sakerhetsanordningar sitter pa plats och fungerar.

* Hall avstandet till utkastaréppningen.

* Hall kringstaende och barn borta fran
arbetsomradet. Lat aldrig barn kéra maskinen.

* Gor foljande innan du kliver ur forarsatet:
— Parkera maskinen pa ett plant underlag.
— Sank klippenheten/klippenheterna.
— Koppla bort drivenheterna.

— Koppla in parkeringsbromsen (i forekommande
fall).

— Stang av motorn och ta ut nyckeln (i
forekommande fall).

— Vanta tills all rérelse har upphért.

Felaktigt bruk eller underhall av maskinen kan leda
till personskador. For att minska risken for skador
ska du alltid folja sékerhetsanvisningarna och
uppmarksamma varningssymbolen (A). Symbolen
betyder Var forsiktig, Varning eller Fara — anvisning om
personsakerhet. Underlatenhet att félja anvisningarna
kan leda till personskador eller dédsfall.

Kllppenhetssakerhet

Klippenheten utgor endast en komplett maskin
nar den har monterats pa en traktorenhet. Las
noggrant igenom traktorenhetensbruksanvisning
for fullstdndiga anvisningar om saker anvandning
av maskinen.

* Stanna maskinen, ta ut nyckeln (i férekommande
fall) och vanta tills all rérelse har upphért innan du
undersoker redskapet om du kér pa ett foremal
eller om maskinen vibrerar pa ett onormalt
satt. Reparera alla skador innan du barjar kora
maskinen igen.

* Hall alla delar i gott bruksskick och samtliga beslag
atdragna. Byt ut alla slitna eller skadade dekaler.

* Anvand endast tillbehdr, redskap och reservdelar
som har godkants av Toro.

Knivsakerhet

En sliten eller skadad kniv kan ga sonder och
en bit av kniven kan slungas ut mot dig eller
nagon kringstadende, vilket kan leda till allvarliga
personskador eller dodsfall.

* Kontrollera med jamna mellanrum om kniven ar
sliten eller skadad.

* Var forsiktig nar du kontrollerar knivarna. Linda
in knivarna i nagot eller ta pa dig handskar, och
var forsiktig nar du servar knivarna. Knivarna far
endast bytas ut eller slipas — de ska aldrig ratas ut
eller svetsas.

* Var forsiktig nar en kniv roteras pa maskiner med
flera knivar, eftersom den kan f& aven andra knivar
att borja rotera.




Sakerhets- och instruktionsdekaler

Sakerhetsdekalerna och sakerhetsinstruktionerna ar fullt synliga fér foraren och finns nara alla
potentiella farozoner. Ersatt dekaler som har skadats eller saknas.
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1. Avkapningsrisk fér hander och fétter — stdng av motorn,
ta ut nyckeln, vanta tills alla rérliga delar har stannat,
lossa tandstiftet och I&s bruksanvisningen innan du utfér
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1. Varning — hall avstand till rérliga delar och se till att alla
skydd sitter pa plats.
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1. Klippenhetens klipptabell




Montering

Media och extradelar

Beskrivning Antal

Anvéandning

Bruksanvisning 1

Las denna innan klippenheten monteras och anvands.

Montera rullen

Klippenheten levereras utan frAmre rulle. Skaffa en
rulle fran en auktoriserad Toro-aterférsaljare och
montera den pa klippenheten pa féljande satt:

1. Ta bort plogbulten, brickan och flanslasmuttern
som faster en av klipphojdsarmarna vid
klippenhetens sidoplat (Figur 3).
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4. Flanslasmutter
5. Valsmonteringsskruv

1. Klipphéjdsarm
2. Justerskruv
3. Plogbult

2. Lossa valsmonteringsskruvarna pa
klipphdjdsarmarna.

3. Skjut in rullaxeln i klipphdjdsarmen pa andra
sidan av klippenheten.

4. Skjut klipphdjdsarmen pa rullaxeln.

5. Fast rullen 16st pa klippenheten med
klipphdjdsarmen och de fastelement som togs
bort tidigare.

6. Centrera rullen mellan klipphdjdsarmarna.
Dra at valsmonteringsskruvarna.

8. Stall in dnskad klipphdjd och dra at
klipphdjdsarmens fastelement.

~

Forbereda klippenheten
for anvandning pa en
eFlex-maskin

Montera malplaten

Om du anvander klippenheten pa en
eFlex-traktorenhet monterar du den medfdljande
malplaten och sedan justerar du maskinsensorerna

i enlighet med anvisningarna i bruksanvisningen till
eFlex-traktorenheten. Om du anvander klippenheten
pa en bensindriven maskin behdver du ingen malplat.
Om du anvander klippenheten pa bade bensindrivna
maskiner och eFlex-maskiner kan du montera
malplaten och lamna den pa plats oavsett vilken
maskin du anvander.

1. Ta bort mittskruven for grasskyddet (Figur 4).

2. Montera malplaten hogst upp pa klippenheten
med den skruv som du tog bort tidigare (Figur 4).

9017294

Figur 4

1. Mittskruv for grasskyddet 2. Malplat




Montera viktstangen Montera tryckmuttern

1. Gor det nedre hélet pa klippenhetens hogra sida
storre med hjalp av ett 9 mm-borrskar (Figur 5). (endaSt CE)

1. Lossa flansskruven som haller fast remkapan
och ta bort remkapan.

2. Tra pa tryckmuttern pa remkapans plugg (Figur
7).

W f
G026123
9026123
Figur 5

2. Smorj o-ringen pa viktstangen.

For in viktstingsanden med o-ringen i det hal

som du precis har borrat. G027722

9027722

4. Fast viktstangens gangade ande vid ramen med Figur 7

en flansskruv (Figur 6). 1. Tryckmutter 2. Remkapans plugg

3. Satt tillbaka remkapan.

Justera klippenheten

1. Stoétta upp klippenheten. Se Stétta upp
klippenheten (sida 8).

2. Justera underkniven mot cylindern. Se Justera
underknivens kontakt med cylindern (sida 8).

3. Justera den bakre rullens hdjd. Se Justera den
bakre rullens hojd (sida 11).

4. Justera klipphdjden. Se Justera klipphojden

G026124 (Sida 11)
0026124 5. Justera klippstangen. Se Justera klippstangen
(sida 14).
1. Flansskruv 2. Vikistang 6. Montera och forbered klippenheten i enlighet

med anvisningarna i traktorenhetens
bruksanvisning.




Produktoversikt

Specifikationer
Traktorer De hér klippenheterna kan monteras péa Flex- och eFlex-traktorenheter med ratt storlek.
Klippbredd Flex/eFlex 1820 — 46 cm, Flex/eFlex 2120 — 53 cm
Klipphdjd Justera den framre rullen med tva vertikala skruvar och halls pa plats av tva skruvar och

multtrar.

Klipphdjdsomrade

Bankklipphdjdsintervallet &r som standard 1,6—12,7 mm. Nar satsen fér hog klipphdjd ar
monterad ar bankklipphéjdsintervallet 7 till 25 mm. Den faktiska klipphojden kan variera
beroende pa grasforhallandena, typen av underkniv samt vilka rullar och redskap som
anvands.

Cylinderlager

Det finns tva tatade kullager i rostfritt stal med djupa skaror.

Rullar Den framre rullen ar 6,3 cm i diameter och har en rad olika konfigurationer som valjs av
kunden. Den bakre rullen ar en komplett aluminiumrulle med 5,1 cm i diameter.
Underkniv Maskinen levereras som standard med en EdgeMax-underkniv fér mikroklippning. Tillval —

underknivar med en rad olika konfigurationer finns tillgangliga. Underkniven &r fast pa en
maskindriven underknivsstang av gjutjarn med 13 skruvar (2120) eller 11 skruvar (1820).

Justera underkniven

Det finns en dubbel skruvjustering mot cylindern med klicklagen som motsvarar 0,018 mm
forflyttning av underkniven for varje klicklage.

Gréasskydd Det icke-justerbara skyddet med justerbar klippstang forbattrar grasutkastet fran cylindern
vid vatt gras.
Motvikt En vikt i gjutjarn som har monterats pa motsatt sida av drivlinan balanserar klippenheten.

Nettovikt, 2120 (utan framre rulle)

11 knivar — 32,2 kg, 14 knivar — 33,5 kg

Nettovikt, 1820 (utan frdmre rulle)

11 knivar — 30,8 kg, 14 knivar — 32,2 kg

Redskapl/tillbehor

Det finns ett urval av godkanda Toro-redskap och -tillbehér som du kan anvanda for att forbattra och utdka
maskinens kapacitet. Kontakta en auktoriserad aterférsaljare eller auktoriserad Toro-distributor, eller ga till
www.Toro.com for att se en lista éver alla godkanda redskap och tillbehdr.

Anvand endast originalreservdelar och tillbehor fran Toro for att garantera optimal prestanda och fortlopande
sakerhet for produkten. Det kan vara farligt att anvanda reservdelar och tillbehér fran andra tillverkare och det

kan gora produktgarantin ogiltig.

Korning

Se traktorenhetens bruksanvisning fér detaljerade anvisningar. Justera underkniven varje dag innan du

anvander klippenheten. Se Justera underknivens kontakt med cylindern (sida 8). Provklipp ett omrade innan du

anvander klippenheten pa en green, for att testa klippkvaliteten och sakerstalla att slutresultatet ar korrekt.




Underhall

Obs: Vanster och hoger sida pa maskinen &r lika
med férarens vanstra respektive hégra sida vid normal
korning.

Stotta upp klippenheten

Om du behover tippa klippenheten for att komma

at underkniven eller cylindern, ska du stétta upp
klippenhetens bakdel s& att muttrarna pa bakre delen
av underknivsstangens justerskruvar inte vilar mot
arbetsytan (Figur 8).

9278461

Figur 8

2. Underknivens
justerskruvsmutter (2)

1. Stétta (medfdljer ej)

(Figur 9), ett klick i taget, tills du k&nner och
hor att delarna precis vidror varandra.

9014595
9014595

Figur 9

Justerskruv for underknivsstang

Justera underknivens
kontakt med cylindern

Justera underkniven dagligen

Kontrollera varje klippenhet fére klippningen varje
dag (eller sa ofta som behdvs) for att sakerstalla
korrekt kontakt mellan underkniv och cylinder. Denna
kontroll ska genomféras daven om klippkvaliteten
ar acceptabel.

1. Sank ned klippenheterna pa en hard yta.
2. Stang av maskinen pa féljande satt:

* Bensindrivna enheter: Stang av motorn och
koppla bort tandkabeln.

* Eldrivna enheter: Stang av maskinen och
koppla bort batterikontakten (T-formad).

3. Rotera cylindern langsamt i motsatt riktning och
lyssna efter kontakten mellan cylindern och
underkniven.

* Om ingen kontakt kan markas vrider du
underknivsstangens justerskruvar medurs

Obs: Cylindern maste skara ett pappersark
nar den sitter i rak vinkel mot underkniven,
vid bada andarna och pa mitten av cylindern.

Obs: Underknivsstangens justerskruvar
har klicklagen och varje klicklage motsvarar
0,018 mm forflyttning av underkniven.

* Om kontakten/cylindern slapar fér mycket
slipar du om framsidan av underkniven
eller fraser klippenheten for att fa de vassa
eggar som kravs for finklippning (se Toros
bruksanvisning fér slipning av cylinder- och
rotorklippare, formularnr 09168SL).

Viktigt: Det ar bast om delarna

precis vidror varandra. Om inte
underkniven/cylinderkanterna precis
vidror varandra kommer delarna inte

att sjalvslipas tillrackligt och da blir
skadreggarna sloa efter en tids anvandning.
Om delarna har féor mycket kontakt kommer
underkniven/cylindern att slitas snabbare,
vilket kan leda till ojamnt slitage och
forsamrad klippkvalitet.

Obs: For eFlex-klippenheter har kontakten
mellan cylindern och underkniven stor paverkan
pa energiférbrukningen. Det ar bast for
klipprestanda och batteriférbrukning om delarna
precis vidror varandra.

Obs: Allteftersom cylinderbladen fortsatter att
I6pa langs underkniven kan sliprester (skagg)
uppsta framtill pa skareggens yta, langs med
hela underkniven. Dra en fil langs eggen da och
da for att ta bort skagg och forbattra klippningen.



Nar grasklipparen har anvants en langre tid
uppstar till slut en raffla pa bagge andar av
underkniven. Dessa skaror maste rundas av
eller filas jdmna med underknivens skaregg for
att sékerstalla jamn drift.

Justera underkniven efter
frasning, slipning eller
demontering

Genomfor denna procedur efter slipning eller
demontering av cylindern. Detta ar inte en daglig
justering.

Obs: For eFlex-klippenheter har kontakten mellan
cylindern och underkniven stor paverkan pa
energiforbrukningen. Det ar bast for klipprestanda och
batteriférbrukning om delarna precis vidror varandra.

1. Placera klippenheten pa en plan, jamn arbetsyta.

2. Luta klippenheten sa att underkniven och
cylindern exponeras.

Obs: Kontrollera att muttrarna pa
justerskruvarna baktill pa underknivsstangen
inte vilar mot arbetsytan (Figur 8).

3. Rotera cylindern s3 att ett av knivbladen korsar
underknivens egg mellan underknivens forsta
och andra skruvhuvud pa hdégra sidan av
klippenheten.

4. GOor en markering pa knivbladet dar det korsar
underknivens egg.

Obs: Det forenklar efterfoljande justeringar.

5. For in mellanlagget (0,05 mm) mellan knivbladet
och underknivens egg vid markeringen som
gjordes i steg 4.

6. Vrid den hégra underknivsstangens justerskruv
(Figur 9) tills du kanner ett Iatt tryck i
mellanlagget nar du drar det fran sida till sida.
Ta bort mellanlagget.

7. Rotera langsamt cylindern sa att det ndrmaste
knivbladet korsar underknivens egg mellan det
forsta och andra skruvhuvudet pa vanstra sidan
av klippenheten.

8. Upprepa steg 4 till 6 for vanster sida
av klippenheten och den vanstra
underknivsstangens justerskruv.

9. Upprepa steg 5 och 6 tills kontaktpunkterna pa
bade vanster och hoger sida av klippenheten
precis vidror varandra.

10. For att cylindern och underkniven precis ska
vidrora varandra ska du vrida respektive
underknivsstangs justerskruv tre klick medurs.

Obs: For varje klick pa underknivens
justerskruv flyttas underkniven 0,018 mm. Dra
inte at justerskruvarna for hart.

Underknivens egg férs narmare cylindern
nar underknivens justerskruv vrids medurs.
Underknivens egg fors bort fran cylindern nar
underknivens justerskruv vrids moturs.

11. Testa klipprestandan genom att féra in en lang
remsa av klipprestandapapper mellan cylindern
och underkniven, i rat vinkel mot cylindern
och underkniven (Figur 10). Rotera cylindern
langsamt framat och klipp papperet.

9014411

Figur 10

9014411

Obs: Om kontakten/cylindern slapar for mycket kan
du behdva slipa eller frasa cylindern och underkniven
for att fa de vassa eggar som kravs for finklippning.

Slipa underkniven

Slipa cylinderns avbackning

Den nya cylindern har en anliggningsyta som ar 0,76
till 1,27 mm bred och en avbackning pa 30 grader.

Gor féljande om anliggningsytans bredd 6verstiger
3 mm:

1. Applicera en avbackning 30 grader pa alla
cylinderknivar tills anliggningsytans bredd ar
0,76 till 1,27 mm (Figur 11).




O

Figur 11

9278332

1. 30 grader 2. 1,3mm

2. Rundslipa cylindern for att uppna en
precisionsminskning for cylindern pa
< 0,025 mm.

Obs: Detta gor att landbredden 6kar nagot.

Obs: For att cylindereggen och underkniven ska
vara vassa langre ska du — efter att ha slipat cylindern
och/eller underkniven — kontrollera kontakten mellan
cylindern och underkniven igen nar du har klippt

sex greener eftersom alla grader ("skagg”) tas bort,
vilket kan leda till att ett felaktigt spel bildas mellan
cylindern och underkniven och darmed fa dem att
slitas ut snabbare.

Kontrollera toppslipningsvinkeln

Det ar viktigt vilken vinkel du anvander nar du slipar
underknivarna.

Anvand vinkelindikatorn och vinkelindikatorfastet
for att kontrollera vinkeln som slipmaskinen skapar.
Atgéarda vid felaktigt resultat.

1. Placera vinkelindikatorn pa underknivens
undersida enligt Figur 12.

G034113
Figur 12
2. Vinkelindikator

9034113

1. Underkniv (vertikal)

Tryck pa Alt Zero-knappen pa vinkelindikatorn.

Placera vinkelindikatorfastet pa underknivens
egg sa att magnetens kant far kontakt med
underknivens kant (Figur 13).

Obs: Den digitala displayen ska under detta
steg vara synlig fran samma sida som den var
i steg 1.

1\“}/2
3\

3. Underkniv
4. Vinkelindikator

G034114
9034114

1. Vinkelindikatorfaste

2. Magnetens kant i kontakt
med underknivens kant

4. Placera vinkelindikatorn pa fastet enligt Figur 13.

Obs: Detta ar den vinkel som slipmaskinen
skapar, och den ska ligga inom tva grader fran
den rekommenderade toppslipningsvinkeln.

Specifikationer for cylinderslip-

ning
Cylinderdiameter (ny) 128,5 mm
Servicegrans — 114,3 mm
cylinderdiameter
Cylinderaxelns ytterdiameter | 34,9 mm
Knivens stallvinkel 25° till 35°




Bredd pa knivens 0,76 till 1,27 mm

anliggningsyta

Bredd pa knivens 0,8 till 1,2 mm
anliggningsyta, omrade
Servicegrans — 0,25 mm

cylinderdiameterns
avsmalning

Justera den bakre rullens
hojd
Beroende pa 6nskad klipphojd ska du justera de

bakre rullfastena (Figur 14 eller Figur 15) till den hoga
eller laga positionen:

* Placera distansbrickan over sidoplatens
monteringsflans (fabriksinstallning) nar
klipphojdsinstallningarna ligger inom omradet
1,5-6 mm enligt Figur 14.

9014404
014404

Figur 14

1. Distansbricka 3. Rullfaste
2. Sidoplatens

monteringsflans

* Placera distansbrickan under sidoplatens
monteringsflans nar klipphojdsinstallningarna
ligger inom omradet 3—-25 mm enligt Figur 15.

9014405

9014405

Figur 15

1. Sidoplatens 3. Rullfaste

monteringsflans
2. Distansbricka

1. HOoj klippenhetens bakdel och placera en kloss
under underkniven.

2. Lossa de tva muttrarna som haller fast
rullfastena och distansbrickorna pa sidoplatarnas
monteringsflansar.

Sank rullen och skruvarna fran sidoplatens
monteringsflansar och distansbrickor.

Placera distansbrickorna pa skruvarna ovanfor
eller nedanfor rullfastena efter behov (Figur 14
eller Figur 15).

Fast rullfastet och distansbrickorna pa
undersidan av monteringsflansarna igen med de
muttrar som du tog bort tidigare.

Kontrollera att kontakten mellan underkniven
och cylindern ar korrekt. Tippa klipparen
for att exponera framre och bakre rullar och
underkniven.

Obs: Den bakre rullens lage i forhallande

till cylindern kontrolleras av de sammansatta
komponenternas maskintoleranser och
parallelljustering ar inte néddvandig. Du kan goéra
vissa justeringar genom att stalla klippenheten
pa en golvplatta och lossa sidoplatens
fastskruvar (Figur 16). Justera skruvarna och
dra &t dem nar du ar klar.

(S
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Figur 16

1. Sidoplatens fastskruvar

Viktigt: Nar du behover tippa klippenheten
for att komma at underkniven eller
cylindern ska du stoétta upp klippenhetens
bakdel sa att muttrarna pa bakre delen av
underknivsstangens justerskruvar inte vilar
mot arbetsytan (Figur 8).

Justera klipphojden

Den har klippenheten levereras som standard
med Edgemax-underkniv for finklippning och
standardunderknivsstdng. Den faktiska klipphojden
beror pa tidigare klipparkonfigurationer och
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pa grasforhallandena (dvs. rulltyp, avstandet
bakom mittlinjen fér underkniven, mjukt eller hart
grasunderlag och sasongsbetonade krav). Stall till
en borjan in klipphdjden sa att den ar 0,25-0,38 mm
hoégre an den féregaende greenklipparinstallningen,
och justera efter aktuella forhallanden.

Obs: For klipphojder 6éver 13 mm ska du montera
satsen for hog klipphojd.

Anvand fdljande tabell for att faststalla vilken
underkniv som lampar sig bast foér den dnskade
klipphdjden.

Diagram med rekommenderad underkniv/klipphéjd
Underkniv Artikelnummer Klipphojd

Edgemax 115-1880 (2100) | 1,5-4,7 mm

finklippning 117-1530 (1800)

(standard)

Edgemax 115-1881 (2100) | 3,1-12,7 mm

Tournament 117-1532 (1800)

(tillbehor)

Finklippning 93-4262 (2100) 1,5-4,7 mm

(tillval) 98-7261 (1800)

Tournament 93-4263 (2100) 3,1-12,7 mm

(tillval) 98-7260 (1800)

Forlangd 108-4303 (2100) | 1,5-4,7 mm

finklippning 110-2300 (1800)

(tillval)

Forlangd 108-4302 (2100) | 3,1-12,7 mm

Tournament

(tillval)

Lag klipphojd 93-4264 (2100) 4,7-25,4 mm

(tillval) 110-2301 (1800)

1. Lossa de lasmuttrar som haller fast
klipphdjdsarmarna pa klippenhetens sidoplatar
(Figur 17).
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9278482

Figur 17

1. Klipphdjdsarm 3. Justerskruv

2. Flanslasmutter

2. Lossa muttern pa matstangen och stall in
justerskruven pa 6nskad klipphojd (Figur 18).

Obs: Avstandet mellan skruvhuvudets
nedersta del och stangens ovansida ar lika med
klipphoéjden.

G000489

9000489

Figur 18

1. Matstang 3. Mutter

2. Hojdjusteringsskruv

3. Haka pa skruvhuvudet pa underknivens skaregg
och vila stdngens bakande pa den bakre rullen
(Figur 19).




1.

9016945

Figur 19

Matstang

Vrid justeringsskruven tills rullen kommer i
kontakt med den framre delen av matstangen.

Justera bada andar av rullen tills hela rullen ar
parallell med underkniven.

Viktigt: Vid korrekt instéllning ar de bakre
och framre rullarna i kontakt med matstangen
och skruven sitter tatt mot underkniven. Pa
sa satt blir klipphojden identisk i bada dndar
av underkniven.

Dra at muttrarna for att sakra justeringen sa
mycket att spelet fran brickan avlagsnas.

Justera klippinstallningen

Det finns sex klippinstallningar pa klippenheten

som du kan stélla in s& att de motsvarar dina
grasforhallanden. Bérja med att anpassa klippningen
till klipphdjden, men testa sedan klippenheten och
justera klippningen fér att stélla in énskad klippning.

1.

Stang av maskinen pa foljande satt:

* Bensindrivna enheter: Stang av motorn och
koppla bort tandkabeln.

* Eldrivna enheter: Stang av maskinen och
koppla bort batterikontakten (T-formad).

Lossa flansskruven som haller fast remkapan
och ta bort remkapan for att frilagga remmen
(Figur 20).
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9016915
9016915

Figur 20

Remkapa

3. Lossa lagerhusets mutter (Figur 21).
g017116
9017116
Figur 21

1. Lagerhusets mutter 3. Kompressionsfjader
2. Cylinderdrivrem
4. Vrid pa lagerhuset med hjalp av en 5/8 tums

skiftnyckel fér att kontrollera att det I16per fritt.
5. Ta bort remmen (Figur 21).

Anvand tabellen pa dekalen i Figur 22 for att
bestdmma vilken klippinstalining du énskar och
vilka remskivor du maste flytta.

Obs: Remskivorna ar numrerade (22, 24 och
25). Flytta remskivorna till de I1dgen som visas i
tabellen for din klippinstallning.



SET SCREW
b 74-79INLBS

BLADES POSITION

decal131-1820

Figur 22
7. Anvand en sexkantsnyckel och lossa de tva
stallskruvarna pa de remskivor som du behéver
flytta.
8. Ta bort remskivorna.
9. Montera remskivorna i den nya konfigurationen
i enlighet med anvisningarna pa dekalen (Figur
22).
Obs: Kontrollera att stallskruvarna pa
remskivorna ar inriktade mot nyckeln och det
platta omradet pa axeln.
10. Dra at stallskruvarna till 8,3—8,9 N-m.
11.  Montera remmen.
12. Kontrollera att kompressionsfjadern pafor
spanning pa remmen (Figur 21).
13. Dra at lagerhusets multter.
14. Satt tillbaka remkapan.

Justera klippstangen

Justera klippstangen sa att grasklippet matas ut
ordentligt fran cylindern, pa féljande satt:

Obs: Stangen kan justeras for att kompensera

for forandringar i grasférhallanden. Nar graset ar
extremt torrt bor stangen flyttas narmare cylindern.
Vid vata grasforhallanden ska stangen daremot flyttas
langre bort fran cylindern. Stangen ska vara parallell
mot cylindern for att sakerstalla optimal prestanda.
Justera den efter att cylindern har vassats pa en
cylindervassare.

1. Lossa de skruvar som haller fast den 6vre
stangen (Figur 23) pa klippenheten.

N

9014643
9014643

Figur 23
1. Klippstang

For in ett bladstal pa 1,5 mm mellan cylinderns
Oversta del och stangen och dra at skruvarna.

Viktigt: Kontrollera att stdngen och
cylindern sitter pa ett jamnt avstand fran
varandra over hela cylindern.

Underhalla underkni-
ven/underknivsstangen

Lat endast en utbildad mekaniker serva
underknivsstangen och underkniven for att forhindra
skador pa cylinder, underknivsstang och underkniv.
Ta klippenheten till ndrmaste auktoriserade
Toro-aterforsaljare for service. Se traktorenhetens
servicehandbok for fullstandiga anvisningar,
specialverktyg och diagram dver underknivsservice.
Om du skulle behéva ta bort eller satta tillbaka
underknivsstangen sjalv har du anvisningarna och
specifikationerna fér underhall av underkniven nedan.

Viktigt: Folj alltid underknivsprocedurerna

som anges i servicehandboken nar underkniven

servas. Om underkniven monteras eller slipas pa
ett felaktigt satt kan skador uppsta pa cylindern,

underknivsstangen eller underkniven.

Ta bort underknivsstangen

1. Vrid underknivsstangens justerskruv moturs, sa
att underkniven férs bort fran cylindern (Figur
24).
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9014641
9014641

Figur 24

Justerskruv for
underknivsstang

3. Underknivsstang

Fjaderspanningsmutter 4. Bricka

For fjaderspanningsmuttern bakat, tills brickan
inte langre ar spand mot underknivsstangen
(Figur 24).

Lossa kontramuttern som haller fast lasmuttern
till underknivsstangen pa vardera sidan av
maskinen (Figur 25).

9014409

9014409

Figur 25

Skruv for underknivsstang 2. Lasmutter

Ta bort alla skruvar till underknivsstangen sa
att du kan dra den nedat och ta bort den fran
maskinen (Figur 25).

Berakna 2 nylonbrickor och 2 stansade brickor
av stal pa vardera anden av underknivsstangen
(Figur 26).

1.
2.

/ -

9257517

Figur 26

Skruv for underknivsstang 3. Stalbricka

Mutter 4. Nylonbricka

Montera underknivsstangen

1.
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Montera underknivsstangen och placera
fasthandtagen mellan brickan och
underknivsstangens justerare.

Fast underknivsstangen pa vardera sidoplat
med tillhérande skruvar (muttrar pa skruvar) och
fyra brickor (atta stycken totalt).

Satt en nylonbricka pa var sida om sidoplatens
nav. Placera en stalbricka utanfoér varje
nylonbricka (Figur 26).

Dra at underknivsstangens skruvar till
27-36 N-m. Dra at Idsmuttrarna for hand tills
den yttre stalbrickan slutar rotera och spelet
forsvinner. Det kan finnas ett mellanrum vid
brickorna pa insidan.

Viktigt: Dra inte at lasmuttrarna for hart,
eftersom det far sidoplatarna att bojas.

Dra at fjaderspanningsmuttern tills fjiadern
pressas ihop, och lossa den sedan ett halvt varv
(Figur 27).



1.

Figur 27

Fjaderspanningsmutter 2. Fjader

9014642

9014642
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Montera underkniven

1. Ta bort rosten, beldggningen och korrosionen
fran underknivsstangens yta och applicera ett
tunt lager olja pa underknivsstangens yta.

2. Rengor skruvgangorna.

3. Applicera Never-Seez-massa pa skruvarna och
montera underkniven pa underknivsstangen.

9255045
Figur 28
1. Underknivsstang 3. Skruv
2. Underkniv
4. Dra at de tva yttre skruvarna till 1 Nm.
5. Utga fran underknivens mitt och dra at skruvarna

till 23-28 Nm.

1. Gangstal for underkniv

3
Figur 29

9255046

3. Dra attill 23-28 Nm.

2. Montera och dra at dessa

forst till 1 Nm.

6. Slipa underkniven.

Specifikationer for underkniven

Specifikationer for att slipa underkniven

G032182

1. Stallvinkel
2. Ovansida
3. Ta bort skagg

1 2 3
‘ | S/
®  —a
s
Figur 30 o

4. Framsida
5. Framvinkel

Stallvinkel for underkniv, 3° Minimum
standard

Stallvinkel for underkniv, 7° Minimum
férlangd

Framvinkelsomrade 13° till 17°
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Slipa cylindern

Att vidrora cylindrarna eller andra rorliga
delar kan orsaka personskador.

Hall fingrar, hander och klader pa avstand fran
cylindrarna och andra rorliga delar.

Kom inte nara cylindern nar du slipar.

En borste med kort skaft far aldrig
anvandas vid slipning. Kontakta en
auktoriserad Toro-aterforséaljare om du
behdver handtagsdelar.

Vid slipning av cylindrarna kan klippenheten antingen
lamnas kvar pa traktorenheten eller tas bort helt

fran den. Om du lamnar kvar klippenheten pa
traktorenheten ska du flytta sexkantskopplingen
mellan huvuddrivningen och klippenhetsdrivningen till
det urkopplade laget for att forhindra 6verdrivet slitage
pa cylinderbromsen.

1.
2.

Stall maskinen pa en ren och plan yta.
Stang av maskinen pa féljande satt:

* Bensindrivha enheter: Stang av motorn och
koppla bort tandkabeln.

* Eldrivna enheter: Stang av maskinen och
koppla bort batterikontakten (T-formad).

Dra at parkeringsbromsen.

Anslut slipmaskinen till klippenheten
genom att fasta en halvtums insexskruv
pa cylinderremskivans utgangsaxel pa
klippenhetens vanstra sida.

Obs: Ytterligare anvisningar och procedurer for
slipning finns i Toros bruksanvisning for slipning
av cylinder- och rotorklippare (formularnr
80-300PT).

Obs: Dra en fil 6ver underknivens framsida
nar slipningen ar klar sa blir skareggen battre.
Detta avlagsnar eventuella grader (skagg) eller
ojamna kanter som kan uppsta pa skareggen.
Du kan behdva fila mycket latt pa den évre
kanten for att helt fa bort skagget fran skareggen.

Obs: Om du Iamnar kvar klippenheten pa
maskinen under slipningen ska du ansluta
maskinens sexkantsaxel till klippenheten igen.
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Forsakran om inbyggnad

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA férsakrar att féljande enheter

Ooverensstammer med nedanstaende direktiv, forutsatt att de monteras i enlighet med medféljande anvisningar

pa vissa Toro-modeller enligt vad som anges i tillamplig férsakran om 6verensstdmmelse.

Flex/eFlex 2120-traktorenhet

CUTTING UNIT

Modelinr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allméan beskrivning Direktiv
46 cm klippenhet med
04289 403460001 och hogre| 11 knivar, Greensmaster | | - | SLADE 18 INGH Grasklippare 2006/42/EG
Flex/eFlex 1820-traktorenhet
53 cm klippenhet med
04200 403460001 och hogre| 11 knivar, Greensmaster | -0 11 BLADE 21 INCH Grasklippare 2006/42/EG
Flex/eFlex 2120-traktorenhet
46 cm klippenhet med
04291 403460001 och hégre| 14 knivar, Greensmaster F'-EXC{j‘T?'I-,\’?GD%,L?T'NCH Grasklippare 2006/42/EG
Flex/eFlex 1820-traktorenhet
53 cm klippenhet med
04292 |403460001 och higre| 14 knivar, Greensmaster | F-EX 14 BLADE 21 INCH Grasklippare 2006/42/EG

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i Del B i Bilaga VIl i direktivet 2006/42/EG.

Vi atar oss att vidarebefordra relevant information om detta delvis fardigstallda verktyg i enlighet med anmodan

fran nationella myndigheter. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Verktyget ska inte sattas i drift forran det har monterats i lampliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande

deklaration om éverensstammelse och i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, efter vilket verktyget
kan sagas 6verensstdmma med alla relevanta direktiv.

Intygas:

John Heckel

Senior Engineering Manager

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

December 11, 2018

Auktoriserad representant:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity

Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tel. +32 16 386 659




Sekretessmeddelande for EES/Storbritannien
Toros bruk av dina personuppgifter

The Toro Company ("Toro”) respekterar din sekretess. | samband med att du kdper vara produkter kan vi samla in vissa personuppgifter om dig, antingen
direkt fran dig eller via din lokala Toro-aterforsaljare. Toro anvander dessa uppgifter till att utféra sina avtalsenliga skyldigheter (t.ex. registrera din garanti,
behandla dina garantiansprak eller kontakta dig i handelse av att en produkt maste aterkallas) och for att tillfredsstalla legitima affarsandamal (t.ex. mata
kundnéjdhet, forbattra vara produkter eller tillhandahalla produktinformation som kan vara av intresse for dig). Toro kan vidarebefordra uppgifterna

till sina dotterbolag, aterforsaljare eller andra affarspartner i samband med nagon av dessa aktiviteter. Vi kan aven vidarebefordra personuppgifter i

de fall som lagen kraver det eller i samband med forsaljning, kdp eller fusion av ett féretag. Vi séljer inte dina personuppgifter i marknadsféringssyfte

till nagot annat foretag.

Kvarhallande av personuppgifter

Toro kvarhaller dina personuppgifter sa lange de ar relevanta for ovan namnda syften och i enlighet med géllande lagstiftning. Kontakta legal@toro.com
for ytterligare information om tillampliga perioder fér kvarhallande.

Toros sdkerhetsengagemang

Dina personuppgifter kan komma att behandlas i USA eller i nagot annat land som kan ha mindre strikta dataskyddslagar an landet dar du ar

bofast. | de fall som vi éverfor uppgifter fran landet dar du ar bosatt vidtar vi lagstadgade atgarder for att tillforsakra att dina uppgifter skyddas och
behandlas konfidentiellt.

Atkomst och korrigering

Du kan aga ratt att korrigera eller granska dina personuppgifter samt neka eller begransa behandlingen av dina data. Om du 6nskar géra detta ska du

kontakta oss via e-post pa legal@toro.com. Om du har fragor rérande det satt pa vilket Toro har hanterat dina uppgifter, uppmanar vi dig att diskutera det
direkt med oss. Observera att personer som ar bosatta i Europa har ratt att Iamna in klagomal till avsedd myndighet for dataskydd.

374-0282 Rev C



Fel och produkter som omfattas

The Toro Company och dess dotterbolag Toro Warranty Company
garanterar gemensamt, och i enlighet med ett avtal dem emellan, att din
Toro-produkt ("produkten”) ar fri fran material- och tillverkningsfel i tva ar eller
1 500 kortimmar*, beroende pa vilket som intraffar forst. Den har garantin
galler for alla produkter férutom luftare (och fér dem finns det separata
garantiférklaringar). Om ett fel som omfattas av garantin foreligger, kommer
vi att reparera produkten utan kostnad for dig. Detta omfattar feldiagnos,
arbete, reservdelar och transport. Den har garantin borjar galla det datum
da produkten levereras till den ursprungliga kdparen i aterforsaljarledet.

* Produkt som &r utrustad med en timmatare.

Anvisningar for garantiservice

Du ar ansvarig for att meddela produktdistributoren eller den auktoriserade
aterforsaljaren som du kopte produkten av sa snart du tror att nagot fel
som omfattas av garantin foreligger. Om du behdver hjalp med att hitta en
produktdistributor eller en auktoriserad aterforsaljare, eller om du har nagra
fragor som ror dina rattigheter och skyldigheter betraffande garantin, kan
du kontakta oss pa:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 eller +1-800-952-2740
E-post: commercial.warranty@toro.com

Agarens ansvar

Som &gare till produkten ar du ansvarig for att utféra det underhall och de
justeringar som kravs i enlighet med anvisningarna i bruksanvisningen.
Reparationer av produktproblem som uppstatt pa grund av underlatenhet
att utféra nédvandigt underhall och nédvandiga justeringar omfattas inte
av denna garanti.

Produkter och fel som inte omfattas

Alla produkt- eller funktionsfel som intraffar inom garantiperioden beror inte
pa material- eller tillverkningsfel. Den har garantin omfattar inte foljande:

®  Produktfel som orsakas av att andra reservdelar &an Toro-originaldelar
anvands eller av att extra, modifierade tillbehér och produkter som inte
har tillverkats av Toro monteras och anvands.

® Produktfel som orsakas av underlatenhet att utféra det underhall
och/eller de justeringar som rekommenderas.

®*  Produktfel som orsakas av felaktig, slarvig eller vardslés anvandning
av produkten.

¢  Slitdelar som foérbrukas vid normal anvéndning och som inte ar defekta.
Exempel pa slitdelar som férbrukas eller slits ut vid normal anvandning
av produkten omfattar, men ar inte begransade till, bromsklossar,
bromsbelagg, lamellbelagg, knivar, cylindrar, rullar och lager (tatade
eller smoérjbara), underknivar, tandstift, svanghjul och svanghjulslager,
dack, filter, remmar samt vissa sprutkomponenter som membran,
munstycken och backventiler.

® Fel som orsakats av yttre paverkan, till exempel vader,
forvaringsomstandigheter, féroreningar och anvandning av branslen,
kylvatskor, smorjmedel, tillsatser, konstgddningsmedel, vatten och
kemikalier som ej har godkants.

® Fel eller problem med prestandan pa grund av att branslen
(t.ex. bensin, diesel eller biodiesel) som inte uppfyller respektive
industristandarder har anvants.

®* Normalt férekommande buller, vibrationer, slitage och férsamringar.
Normalt slitage omfattar, men &ar inte begransat till, skador pa saten till

Toros garanti
Garanti begransad till tva ar eller 1 500 kértimmar

foljd av slitage eller nétning, slitage pa malade ytor, repor pa dekaler
och fonster.

Reservdelar

Reservdelar som planeras att bytas ut i samband med nédvandigt underhall
omfattas endast av garantin under perioden fram till den planerade
tidpunkten for utbytet av delen. Delar som byts ut i enlighet med den héar
garantin omfattas av garantin under hela den aterstaende produktgarantin
och tillfaller Toro. Toro fattar det slutliga beslutet om huruvida en befintlig
del eller enhet ska repareras eller bytas ut. Toro har ratt att anvanda
omarbetade reservdelar vid garantireparationer.

Garanti for djupurladdnings- och litiumjonbatterier

Djupurladdnings- och litiumjonbatterier har en total livslangd pa ett
visst antal kilowattimmar. Den totala livslangden kan férlangas eller
forkortas genom olika drift-, laddnings- och underhallstekniker. | och
med att batterierna i produkten anvénds, férkortas anvandningstiden
mellan laddningsintervallen gradvis till dess att batterierna ar

helt forbrukade. Det ar agaren till produkten som ansvarar for

att ersatta batterier som férbrukas genom normal anvandning.

Obs! Proportionell ersattning efter tva ar (endast litiumjonbatterier). Mer
information finns i batterigarantin.

Agaren bekostar underhallet

Den vanliga service som kravs for Toro-produkter omfattar bland annat
att finjustera motorn, smorja, rengéra och polera maskinen, byta filter
och kylvatska samt att utféra det underhall som rekommenderas. Sadan
service far agaren sjalv bekosta.

Allmanna villkor

Reparation utférd av en auktoriserad Toro-distributér eller Toro-aterforsaljare
ar den enda kompensation som du har réatt till under denna garanti.

Varken The Toro Company eller Toro Warranty Company ar ansvariga
for indirekta eller oférutsedda skador eller féljdskador i samband med
anviandningen av de Toro-produkter som omfattas av denna garanti.
Detta inkluderar alla kostnader eller utgifter for att tillhandahalla
ersattningsutrustning eller service under rimliga perioder med
funktionsfel eller avsaknad av mojlighet av anvdnda produkten medan
reparationer som omfattas av garantin utférs. Med undantag for

den emissionsgaranti som ndmns nedan, och endast om denna ar
tillamplig, finns ingen annan uttrycklig garanti. Alla indirekta garantier
i fraga om siljbarhet och anvandningslamplighet ar begransade till
denna uttryckliga garantis varaktighet.

| vissa stater ar det inte tillatet att undanta oférutsedda skador eller
foljdskador, eller tidsbegransa en indirekt garantis varaktighet, och i dessa
fall ar det méjligt att ovanstdende undantag och begrénsningar inte géller.
Denna garanti ger dig specifika juridiska rattigheter, och du kan aven ha
andra rattigheter som varierar fran stat till stat.

Anmarkning om emissionsgarantin

Emissionskontrollsystemet pa produkten kan omfattas av en separat
garanti som uppfyller de krav som faststallts av den amerikanska
miljdmyndigheten (Environmental Protection Agency, EPA) och/eller
Kaliforniens luftskyddsmyndighet (California Air Resources Board, CARB).
Tidsbegrénsningarna som anges ovan ar inte tillampliga i fraga om
garantin for emissionskontrollsystem. Se garantiférklaringen om motorns
emissionskontroll som medfoljer produkten eller finns i motortillverkarens
dokumentation.

Andra ldnder an USA och Kanada

Kunder som har kdpt Toro-produkter som exporterats fran andra lander &n USA eller Kanada ska kontakta sin Toro-distributor (aterférséljare) for att
fa garantipolicyn for sitt eget land, sin provins eller stat. Om du av nagon anledning ar missndjd med din distributors service eller har svart att fa

garantiupplysningar bér du kontakta ditt auktoriserade Toro-servicecenter.
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