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Zestaw do ostrzenia

TORO® Kosiarka Greensmaster® 1021 lub 1026
Model nr 04800

Instrukcja instalaciji

Instalacja

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llosé Sposéb uzycia
1 Nie sg potrzebne zadne czesci - Przygotuj maszyne.
2 Nie sg potrzebne zadne czesci - Zdejmij pokrywe sterowania.

Zespot czujnika zblizeniowego
Sruba dwustronna

1

2 . r . . .. .
3 Nakretka z konierzem (Y cala) 2 Zamontuj zespot czujnika zblizeniowego

1

2

i modut blokady.
Modut blokady

Sruba z tbem sze$ciokgtnym (% cala)

4 Wigzka przewodow 1 Zamontuj wigzke przewoddw.
5 Nie sg potrzebne zadne czesci - Zamontuj pokrywe sterowania.
6 Piasta napedowa 1 Zamontuj pokretto ostrzenia na zespole
Uszczelka 1 napedu tylnego.
Zaczep uchwytu 1
Pokretto 1
7 Wspornik blokady osi . 1 Przygotuj ostrzenie.
Zestaw kot transportowych (zamawiany
osobno, skontaktuj sie z autoryzowanym 1

dystrybutorem firmy Toro)

4. Odtgcz przewdd od swiecy zaptonowej, patrz
1 instrukcja obstugi maszyny.

Przygotowanie maszyny

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura
1. Ustaw maszyne na réwnym podtozu.
2. Zaciggnij hamulec postojowy.
3. Wylacz silnik.
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Zdejmowanie pokrywy
sterowania

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Odtacz ztgcze wigzki przewodow od licznika
godzin (Rysunek 1).

9280735

Rysunek 1

1. Zigcze wigzki przewodéw 2. Licznik godzin

2. Zdejmij pokrywe sterowania. W tym celu wykre¢
Sruby mocujgce pokrywe sterowania do panelu
tylnego (Rysunek 2).

9280734

Rysunek 2

1. Sruba 2. Pokrywa sterowania

3

Montaz zespotu czujnika
zblizeniowego i modutu
blokady

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Zespot czujnika zblizeniowego

2 Sruba dwustronna

2 Nakretka z kotnierzem (4 cala)

1 Modut blokady

2 Sruba z tbem szesciokatnym (% cala)

Montaz zespotu czujnika
zblizeniowego

Przy tej procedurze nalezy odniesc sie do Rysunek 3.




9283625

Rysunek 3

1. Podktadka dystansowa 4. Nakretka z kotnierzem (V4

cala)
Zespot czujnika
zblizeniowego

2. Sruba imbusowa 5.

3. Sruba dwustronna

1. Odkreé¢ sruby imbusowe z podktadki
dystansowej na wale sterowania.

2. Zamocuj zespo6t czujnika zblizeniowego na
podktadce dystansowej na wale sterowania
wykorzystujgc 2 sruby dwustronne i 2 nakretki
z kotnierzem (V4 cala).

3. Dokre¢ Sruby i nakretki z momentem od 9 do
12 N'm.

Montaz modutu blokady

Zamontuj modut blokady na sciance kablowej z
wykorzystaniem 2 srub z tbem szesciokgtnym (%
cala) (Rysunek 4).

9281730

Rysunek 4

1. Sruba 3. Scianka kablowa

2. Modut blokady

4

Montaz wigzki przewodow

Czesci potrzebne do tej procedury:

K

Procedura

Zamontuj wigzke przewoddw w nastepujacy sposob:

| Wigzka przewodéw |

* Strona wigzki kablowej zakonczona ztgczem
6-gniazdowym: podtgcz do modutu blokady.

» Strona wigzki kablowej oznaczona TRACTION
SwiITCH: podigcz do ztgcza czujnika zblizeniowego.

» Strona wigzki kablowej oznaczona To MAIN
HARNESS: podfgcz do wigzki kablowej maszyny
oznaczonej TO INTERLOCK MODULE.




S

Montaz pokrywy sterowania

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Do tej procedury majg zastosowanie rysunki w 2
Zdejmowanie pokrywy sterowania (Strona 1).

1. Zamontuj pokrywe sterowania, wykorzystujgc
wykrecone wczesniej Sruby.

2. Podtgcz ztacze wigzki przewodow do licznika
godzin.

6

Montaz pokretia ostrzenia
na zespole napedu tylnego

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Piasta napedowa
1 Uszczelka
Procedura

1. Wyjmij zaslepke z gory zespotu napedu wirnika
(Rysunek 5).

—

9281115

Rysunek 5
1. Zaslepka

2. Odkre¢ 3 $ruby mocujgce pokrywe boczng do
zespotu napedu wirnika, a nastepnie zdejmij
pokrywe napedu wirnika (Rysunek 6).

9284487

Rysunek 6

1. Sruba

3. Zabezpieczywszy napedowe koto pasowe
przed poruszeniem sie, odkre¢ nakretke z watu
napedowego wirnika (Rysunek 7).

9284489

Rysunek 7

1. Wat napedowy wirnika 3. Nakretka

2. Koto pasowe

4. Zabezpieczywszy napedowe koto pasowe przed
poruszeniem sie, zamontuj piaste napedowg na
wale napedowym wirnika (Rysunek 8).




9284490

Rysunek 8

=N

Wat napedowy wirnika 3. Piasta napedowa
Koto pasowe

N

5. Zabezpieczywszy napedowe koto pasowe przed
poruszeniem sie, dokre¢ piaste napedowg z
momentem od 37 do 44 Nm.

6. Nasmaruj krawedz pokrywy napedu wirnika i
wcisnij uszczelke w pokrywe (Rysunek 9).

9284488

Rysunek 9

1. Krawedz 2. Uszczelka

7. Zamontuj pokrywe na zespole napedu wirnika —
wykorzystaj sruby odkrecone w kroku 2; patrz
Rysunek 6.

7

Przygotowania do ostrzenia

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Zaczep uchwytu

1

Pokretto

1

Wspornik blokady osi

1

Zestaw kot transportowych (zamawiany osobno,
skontaktuj sie z autoryzowanym dystrybutorem firmy
Toro)

Procedura

1.

Podtgcz przewdd do swiecy zaptonowej, patrz
instrukcja obstugi maszyny.

Zbierz pozostate luzne czesci (tj. zaczep
uchwytu, pokretto i wspornik blokady osi) oraz
kota transportowe do wykorzystania w Ostrzenie
jednostki tngcej na obrotach wstecznych (Strona
6).



Dziatanie

Ostrzenie jednostki thacej
na obrotach wstecznych

Przygotowanie maszyny do
ostrzenia

1. Ustaw podporke w potozeniu SERWISOWYM
KOL TRANSPORTOWYCH, patrz instrukcja obstugi

maszyny. 9283475
Rysunek 11
2. Zapisz potozenie bebna jezdnego (patrz _
instrukcja obstugi maszyny) i zamontuj wspornik 1. Koto transkp?rtowe — wat 3. Koto éransportowe — piasta
blokady osi na wale lewej osi: prawego kota napgdowa
2. Pokretto

* Beben ustawiony w potozeniu NISKIM:
wsuh wspornik nad watem tak, aby krotszy
koniec by’; skierowany w strone maszyny. 4. Usun Z’faCZke z walu napedowego przek’radni i

wyreguluj zespét napedu wirnika, aby upewnié

sie co do stykania sie kot; patrz rozdziat

poswiecony konserwaciji jednostki thgcej w

instrukcji obstugi maszyny.

* Beben ustawiony w potozeniu WYSOKIM:
wsun wspornik nad watem tak, aby dtuzszy
koniec byt skierowany w strone maszyny (jak
pokazano na Rysunek 10).

5. Zamontuj pokretto na kole na piascie napedowej
(Rysunek 11).

Wykonywanie ostrzenia

A NIEBEZPIECZENSTWO

Kontakt z glowicami thgcymi oraz innymi
czesciami tngcymi moze spowodowac
obrazenia ciata.

* Podczas ostrzenia wstecznego trzymaj sie
z dala od wirnika.

* Nigdy nie uzywaj do ostrzenia wstecznego
pedzla malarskiego na krotkim uchwycie.
U autoryzowanych dystrybutoréw firmy
Toro mozna naby¢ zespo6t pedzla i uchwytu
(czes¢ nr 29-9100).

0284739 1. Uruchom silnik, patrz instrukcja obstugi
Rysunek 10 maszyny.

1. Wat lewej osi 3. Podpoérka 2. Zalgcz naped jezdny:

2. Wspornik blokady osi + Maszyny wyposazone w uchwyt sprzegta:

zatgcz uchwyt sprzegta i zamocuj zaczep
3. Zainstaluj kota transportowe na wat prawego uchwytu (Rysunek 12).
kota i piaste napedowa, patrz Rysunek 11.




9283627

Rysunek 12

1. Zaczep uchwytu 2. Uchwyt sprzegta

Maszyny wyposazone w zestaw dzwigni
napedu jezdnego: Przesun dzwignie
napedu jezdnego w dot do potozenia

ZALACZONY, patrz instrukcja instalacji
zestawu.

3. Pedzlem o dtugiej rekojesci natéz mase
szlifierskg na obracajacy sie wirnik.

4. Po ukonczeniu ostrzenia i zatrzymaniu sie
wirnika tngcego:

A

Przednig krawedz noza dolnego wyréwnaj
pilnikiem.

Informacja: Sprawi to, ze usuniete
zostang wszelkie zadziory lub
chropowatosci krawedzi, ktére mogty
powstac na krawedzi tngce;.

Usun zaczep uchwytu i wspornik blokady
osi.

Ustaw zespot napedu wirnika réwno z
watem napedowym przektadni i zamontu;j
ztgczke na wale napedowym; patrz rozdziat
poswiecony konserwaciji jednostki thacej w
instrukcji obstugi maszyny.




TORO.

Countonit.






