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Software Guide

Nalezy przeczyta¢ uwaznie ponizsze informacje, 1 2 3

aby poznac¢ zasady wiasciwej obstugi i konserwacji
urzadzenia, nie uszkodzi¢ go i unikng¢ obrazeh
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Aby skorzystac z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci
firmy Toro lub uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem
serwisowym lub biurem obstugi klienta firmy Toro.
Prosimy o przygotowanie numeru modelu i numeru
seryjnego produktu.
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Z firmg Toro mozna skontaktowac sie bezposrednio
pod adresem www.Toro.com w kwestiach dotyczgcych
materiatow szkoleniowych z zakresu bezpieczenstwa

oraz eksploatacji produktu, informacji na temat 4 5 6 J2163
akcesoridow, pomocy w znalezieniu autoryzowanego Rysunek 1
sprzedawcy lub rejestracji urzgdzenia.
1. Predkos¢ wiercenia 4. Predkosc¢ silnika
(obr./min.) (obr./min.)
' 1 1 2. Moment obrotowy 5. Wydatek ptuczki
Gtéwny ekran informacyjny rydatek |
Jest to pierwszy ekran, ktéry zostaje wyswietlony po 3. Sita pchania 6. Cisnienie ptuczki
wigczeniu zasilania urzgdzenia. Do przemieszczania wiertniczej / miota
. . ) . . . pneumatycznego
sie miedzy ekranami stuzg przyciski strzatek w lewo i
W prawo.
© 2019—The Toro® Company Zarejestruj produkt pod adresem Ttumaczenie oryginatu (PL)
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Rysunek 2

1. Funkcje zerdzi 5. Wskaznik temperatury

ptynu chtodzacego silnika
Spadek predkosci
obrotowej silnika

2. Wskaznik poziomu paliwa 6.

3. Opcje ustawien wartosci 7. Klakson

granicznych

4. Wybor rzedu zerdzi 8. Zmiana sity pchania,
predkosci wiercenia
(obr./min.) lub momentu
obrotowego

Przejdz do Ekran wyboru udaru hydraulicznego
lub pneumatycznego (Strona 12), aby przetgczy¢
sie miedzy funkcjg cisnienia ptuczki a mtota
pneumatycznego.

Nacisnij przycisk 1, aby przetgczy¢ sie miedzy
funkcjami zerdzi: wycofanie Zzerdzi, wprowadzanie
zerdzi i pozycja neutralna.

Nacisnij przycisk 5, aby przetgczy¢ sie miedzy
warto$ciami granicznymi sity pchania, predkosci
wiercenia (obr./min) i momentu obrotowego.

Za pomocg strzatek w gore i w doét ustaw wartosci
graniczne maksymailnej predkosci wiercenia
(obr./min.), momentu obrotowego i sity pchania.

» Sita pchania: zmieniaj warto$¢ graniczng sity
pchania za pomocg przyciskow 6 lub 7.

* Predkos$c¢ wiercenia (obr./min.): zmieniaj wartos¢
graniczng predkosci wiercenia (obr./min.) za
pomocg przyciskow 6 lub 7.

* Moment obrotowy: zmieniaj wartos¢ graniczng
momentu obrotowego za pomocg przyciskéw 6
lub 7.
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Rysunek 3

N

Wycofanie zerdzi 4. Sita pchania

N

Wprowadzanie zerdzi 5. Predkos¢ wiercenia

(obr./min.)
3. Moment obrotowy

Ekran giowny funkcji

SmartTouch™

Tryb SmartTouch pozwala operatorowi podawac i
odktada¢ zerdzie z/do zasobnika zerdzi wykonujgc
mniej czynnosci za pomocg manipulatora, co pozwala
zmniejszy¢ zmeczenie operatora.

Przetgcznik Ekran ustawien wézka (Strona 11) stuzy
do wigczania i wylgczania trybu SmartTouch.

Informacja: Po wigczeniu trybu SmartTouch ikony
wprowadzania/wycofywania bedg mie¢ zielone tto, a
u dotu ekranu pojawi sie wstega zawierajgca kolejne
kroki.

Wazne: Nie wolno przetagczaé sie miedzy
trybami wprowadzania i wycofywania w trakcie
wykonywania danej operacji. W celu przetaczania
miedzy wprowadzaniem a wycofywaniem nalezy
uzy¢ trybu neutralnego (recznego); aby wytaczyé
tryb SmartTouch, patrz Ekran ustawien wézka
(Strona 11).

Ekrany SmartTouch pojawig sie wzdiuz dolnej
krawedzi ekranu gtébwnego, jak pokazano ponizej.
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Rysunek 4 ’ Rysunek 6
WyCOfywame zerdzi w tI'Yble 1. Nacisnij przycisk 1, aby wybra¢ opcje
SmartTouch wycofywania zerdzi (Rysunek 7).
Uruchom tryb SmartTouch, gdy zespot krzywki 2. Nacié_nij przyciski,2 i 3 aby wybr_aé, w ktorym
znajduje sie w polozeniu wyjsciowym (4 rzad rzedzie ma zosta¢ umieszczona zerdz (Rysunek
podajnika zerdzi). 7).

Wazne: Pamietaj, aby dolng czes¢ przetacznika
kotyskowego krzywki na lewym manipulatorze
trzymacé wcisnieta, az zostanie ukonczona kazda z
czynnosci w danym kroku (Rysunek 5).

9232381

4210080 Rysunek 7
Rysunek 5 1. Wycofanie zerdzi 2. Wybér rzedu Zerdzi
Aby przej$é do poprzedniego kroku z danej 3. Trzymaj przycisnietg dolng Qzeéc’: przetgcznika
procedury trzymaj wcisnieta gérnag czesé koiyslft_)wego (Rysu'nt_ak 9), az wykoqane zostang
przetacznika kotyskowego krzywki na lewym 3 ponizsze czynnosci (Rysunek 10):
manipulatorze, az zostanie ukonnczona dana A. Zespdt krzywki obrdci sie w kierunku

czynnos¢ (Rysunek 6). stanowiska operatora.

B. Podnosnik obnizy sie.

C. Ramiona podajnika przekrecg sie w
kierunku zerdzi.
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Rysunek 8
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Rysunek 10
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Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby przejs¢ do
kolejnego kroku procedury (Rysunek 11).
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Rysunek 11

9231713

Roztgcz potgczenie zerdzi; patrz rozdziat
Usuwanie zerdzi wiertniczych w Instrukcji
obstugi.

Przytrzymaj gorny przycisk na manipulatorze,
aby chwyci¢ zerdz (Rysunek 12 oraz Rysunek
13), po czym zwolnij przycisk.
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Rysunek 13

Trzymaj przycisnietg dolng czesc¢ przetgcznika
kotyskowego (Rysunek 15), az ramiona z zerdzig
obrocg sie z powrotem do pozycji wyjsciowe;j i
chwytaki otworzg sie po wprowadzeniu zerdzi
do wgtebienia w zespole krzywki (Rysunek 16).
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Rysunek 16

8. Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby przejs¢ do
kolejnego kroku procedury (Rysunek 17).

9231715

Rysunek 17

9. Trzymaj przycisnietg dolng czes¢ przetgcznika
kotyskowego (Rysunek 18), az zespot krzywki
przekreci sie do wybranego rzedu pod
zasobnikiem zerdzi (Rysunek 19).
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Rysunek 19

10. Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby przejs¢ do
kolejnego kroku procedury (Rysunek 20).
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Rysunek 20

11.  Trzymaj przycisnietg dolng czes$¢ przetgcznika
kotyskowego (Rysunek 21), az podno$nik
odtozy zerdz z powrotem do zasobnika zerdzi, a
krzywka przekreci sie do pozycji spoczynkowej
(Rysunek 22).
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Rysunek 21
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Rysunek 22

9210061

Rysunek 24

12.  Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby ponownie
rozpoczgé proces wycofywania zerdzi.

1. Nacisnij przycisk 1, aby wybra¢ wprowadzanie
. zerdzi (Rysunek 25).
Wprowadzame zerdzi w tryble 2. Nacisnij przyciski 2 i 3, aby wybrac, z ktérego

SmartTouch rzedu ma zosta¢ pobrana Zzerdz (Rysunek 25).

Uruchom tryb SmartTouch, gdy zespot krzywki
znajduje sie w potozeniu wyjsciowym (4 rzad
podajnika zerdzi).

Wazne: Pamietaj, aby dolng czes¢ przetacznika
kotyskowego krzywki na lewym manipulatorze
trzymacé wcisnieta, az zostanie ukonczona kazda z
czynnosci w danym kroku (Rysunek 23).

Rysunek 25

9232387

1. Wprowadzanie zerdzi 2. Wybor rzedu zerdzi

9210060 3. Trzymaj przycisnietg dolng czes¢ przetgcznika
kotyskowego (Rysunek 27), az zespot krzywki
przekreci sie do wybranego rzedu, a podnosnik
opusci zerdz przez otwor (Rysunek 28).

Rysunek 23

Aby przejsé do poprzedniego kroku z danej

procedury trzymaj wcisnieta gérng czesé¢ HEELEED

przetacznika kotyskowego krzywki na lewym ﬂ,

manipulatorze, az zostanie ukonczona dana 1

czynnos¢ (Rysunek 24). 31717

Rysunek 26
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Rysunek 28

4. Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby przejs¢ do
kolejnego kroku procedury (Rysunek 29).
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Rysunek 29

5. Trzymaj przycisnietg dolng czes¢ przetgcznika
kotyskowego (Rysunek 30), az zespdt krzywki
przekreci sie do kohca do przodu w kierunku
punktu mocowania, a podnosniki uniosg
pozostatg Zerdz do zasobnika Zzerdzi (Rysunek
31).
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Rysunek 30

9232383

Rysunek 31

6. Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby przejs¢ do
kolejnego kroku procedury (Rysunek 32).
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Rysunek 32

7. Trzymaj przycisnietg dolng czesc¢ przetgcznika
kotyskowego (Rysunek 33), az ramiona
podajnika obrocg sie w kierunku zasobnika
zerdzi. Chwytaki zerdzi zblizajgc do zespotu
krzywki zacisng sie na zerdzi i przesung jg do
przewodu wiertniczego (Rysunek 34).
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Rysunek 33
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Rysunek 34

9232385

Rysunek 37

8. Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby przejs¢ do
kolejnego kroku procedury (Rysunek 35).
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Rysunek 35

9231720

9. Wykonaj potgczenie zerdzi; patrz rozdziat
Dodawanie zerdzi wiertniczych w Instrukcji
obstugi.

10. Przytrzymaj dolny przycisk na manipulatorze
(Rysunek 36), aby zwolni¢ zerdz (Rysunek 37),
po czym zwolnij przycisk.

9210527

Rysunek 36

11.

Trzymaj przycisnietg dolng czesc¢ przetacznika
kotyskowego (Rysunek 39), az ramiona obréca
sie z powrotem, a zespot krzywki powréci do
potozenia wyjsciowego (rzad 4) (Rysunek 40).
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Rysunek 38

9210462

Rysunek 39
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Rysunek 40

12. Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby ponownie
rozpoczg¢ proces wprowadzania zerdzi. Zespot
krzywki przesunie sie do rzedu wybranego w
kroku 2 procedury Wycofywanie zerdzi w trybie
SmartTouch (Strona 3).

Opcje ekranu godzin i
licznikow

Ekran liczby motogodzin

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 1 na
ekranie godzin.

Ekran ten pokazuje liczbe roboczogodzin maszyny.
Licznika roboczogodzin 1 nie mozna zmieni¢, mozna
natomiast wyzerowac licznik motogodzin 2.

ENGINE HOURS: 170
WORK /IDLE: 0.0/ 0.0 HRS
UTILITY RATE: 0%
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Rysunek 41

9213163

Ekran zuzycia ptuczki

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 2 na
ekranie godzin.

Ekran ten pokazuje zuzycie objetosci ptuczki.

Informacje na temat zmiany jednostki z galonow
na litry i odwrotnie — patrz Rysunek 51, Ekran opcji
jezykowych i jednostek (Strona 11).

Nie mozesz zmieni¢ catkowite zuzycia ptuczki, ale
mozesz zresetowac dzienne zuzycie ptuczki za
pomocg przycisku 8.

@ = TOTALMUD 0 Gal }1{
DAILY MUD 0 Gal. prm—
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Rysunek 42

Ekrany smarowania i konserwac;ji

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 3 na
ekranie godzin.

Ekrany te pokazujg uzytkownikowi harmonogramy
konserwaciji codziennej wedtug ponizszych okreséw.

Aby skasowac okres miedzyserwisowy, przejdz do
menu Ekran opcji i parametréw (Strona 11), nacisnij




strzatke w dét w celu przewinigcia do ekranu opciji
konserwaciji, po czym wprowadz kod pin 12356.

Aby przejs¢ do kolejnego harmonogramu konserwaciji, ‘J——-?l
nalezy nacisng¢ odpowiednie przyciski: @ = - A O ol D AT =
* Przycisk 3 — 10-godzinny/codzienny (Rysunek 43) B - TESTENGINE COLANT 250 @
* Przycisk 5 — 50-godzinny (Rysunek 44) — —

X

<0ﬁ bﬁn0>l1uuu

& @D =2

* Przycisk 7 — 500-godzinny (Rysunek 46)
* Przycisk 8 — 1000-godzinny (Rysunek 47)

*  Przycisk 6 — 250-godzinny (Rysunek 45)

g034779
9034779
p— Rys unek 45
50
- CHECK ENGINE CRANKCASE 0IL (87)
« CHECK ENGINE CODLANT LEVEL —
- CHECK HYDRAULIC OIL LEVEL

- CHECK FUEL LEVEL 250
= CHECK MUD PUMP CRANKCASE 0IL
- CHECK ROTARY BOX OIL LEVEL

= INSPECT FOR LEAKS

= GREASE 500
+ CHECK TRACK TENSION

- CARRIAGE PLANETARY GEAR BOX

onerl"
& D =8 =
Rysunek 43 - < 0 fr bﬁ" 0 >l1m
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Rysunek 46

« CHANGE HYDRAULIC FILTERS (100)
- CHANGE MUD PUMP CRANKCASE DIL —
« CHANGE DIL IN ALL GEARBOXES

o
E *INITIAL CHANGE AT 100 HOURS 250
X

@OE®

500

@OEE®

g034780
9034780
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- ROTARY PLANETARY GEARBOX DIL
- AUGER STAKEDOWN GEARBOX OIL ——
- TRACK DRIVE GEARBDX DIL =

®

500

®
X7

= CHANGE HYDRAULIC DIL (100}
= REPLACE ENGINE COOLANT —

%

0 ~ bﬁn 0 >lmuu

Rysunek 44 o < 0 ﬁ bﬁ“ 0 >l"'""
€&
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Rysunek 47

= DRAIN AND FLUSH MUD SYSTEM

500

0@5@

9034781

9034781
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Opcje ekranu ustawien

Ekran ustawien wozka
Nacisnij przycisk 1 na ekranie ustawien.

Ekran ten pozwala na zmiane ustawien wézka. Za
pomocg strzatek w gore i w dot mozna przetgczacé sie
miedzy: wycofaniem zerdzi, wprowadzaniem zerdzi i
pozycjg neutralng.

Do wiaczania i wytgczania trybu SmartTouch™ stuzy
przycisk OK.
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Rysunek 48
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Ekran trybu sterowania
Nacisnij przycisk 2 na ekranie ustawien.

Ekran ten pozwala na wybér jednego z 2 sposobow
dziatania joystickow sterujgcych. Nacisnij strzatki w
gore i w doét, aby przetgcza¢ miedzy trybem | a trybem
Il.
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Rysunek 49

9224024

* Tryb | — prawy joystick stuzy do sterowania
funkcjami pchania i obracania. Lewy joystick stuzy
do sterowania funkcjami chwytania i podajnika
zerdzi.

* Tryb Il — prawy joystick stuzy do sterowania
funkcjami pchania i podnoszenia podajnika zerdzi.

Lewy joystick stuzy do sterowania funkcjami
obracania, chwytania i podawania zerdzi.

Ekran opcji i parametrow
Nacisnij przycisk 3 na ekranie ustawien.

Kod pin pozwalajgcy na zmiane parametrow to
773236531.

Aby skasowac okres miedzyserwisowy, nacisnij
strzatke w dot i przewin ekran do opcji konserwac;ji.
Wprowadz kod pin 12356.

Ol 2O,
I/n ENTER PIN FOR n
PRESS ESCTO RESET
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Rysunek 50

9224027

Ekran opcji jezykowych i jednostek

Nacisnij przycisk 5 na ekranie ustawien, aby przejsé¢
do ekranu jezyka i jednostek. Nacisnij strzatki w
gore i w dot, aby przetgczaé miedzy jednostkami
anglosaskimi a metrycznymi.

ENGLISH - ENGLISH UNITS
ENGLISH - METRIC UNITS
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Rysunek 51

9224026

Ekran ustawien

Nacisnij przycisk 6 na ekranie ustawien, aby zmienia¢
ustawienia zwtoki powiekszenia, jasnosci oraz
przetgcza¢ miedzy trybem dziennym a nocnym.
Wartosci parametrow mozna zmienia¢ za pomocg
strzatek w goére i w dot.
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Gtéwny ekran wiercenia wyswietla funkcje wiercenia.
Ustawienia te stuzg do zmiany czasu opoznienia przy
przejsciu.
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Rysunek 52
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Ekran ustawien zegara

Nacisnij przycisk 7 na ekranie ustawien, aby
przetgczac sie miedzy opcjami zegara. WartosSci
parametrow mozna zmienia¢ za pomocg strzatek w
gore i w dot.

Bedgc na tym ekranie, nacisnij przycisk 7, aby

przetgcza¢ pomiedzy datg, godzing i sposobem
wyswietlania daty 12/24 godziny.
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Rysunek 53
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DATE : 17 107215 WED

TIME - 12:10:10
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12724 12 HR

9224023

Ekran wyboru udaru hydraulicz-
nego lub pneumatycznego

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 8 na
ekranie ustawien. Za pomoca strzatek w goére i w
dot mozna przetgczaé ustawienie miedzy udarem
hydraulicznym a pneumatycznym.

W ten sposéb zaktualizowany zostanie wyswietlacz
na ekranie gtéwnym (Rysunek 1).
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ﬁ MUD ON E
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Rysunek 54

9233213

Ekrany wej./wyj.

Ekran wej./wyj. joysticka

Nacisnij przycisk 1 na ekranie wej./wyj., aby
przetgczac sie miedzy opcjami wiercenia i ustawiania.
Po aktywowaniu danej funkcji jej ikona zmieni kolor
na zielony.

Po ustawieniu przetgcznika kotyskowego na lewym
panelu sterowania w pozycji wiercenia goérna lewa
ikona zapala sie na zielono i mozliwe jest sprawdzenie
napie¢ na wyjsciach joystickow. Mozliwe jest réwniez
sprawdzenie ustawienia wejs¢ dwdch predkosci oraz
blokady po stronie wylotowe;.

Po ustawieniu przetgcznika kotyskowego w pozycji
ustawiania, goérna prawa ikona zapala sie na zielono.
Pozycja ustawiania pozwala na przemieszczanie
maszyny i przygotowanie do wiercenia.

CARRIAGE

| )
& @D 2

Rysunek 55
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SETUP
000V Sy,
=

DRILL

000V &

0.00Vv 0.00v
. @

SPEED

Q

9224025

* Napiecie funkcji obrotowych zmienia sie w
zakresie od 0,0 do 8,5 wolta i wystepuje przy
taczeniu (gorna ikona) lub roztgczaniu (dolna
ikona) po poruszeniu wybranego joysticku ruchu
obrotowego..
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* Pole z wozkiem wskazuje napiecie w zakresie od
0,0 do 10,0 V na wybranym joysticku przesunietym
w kierunku pchania lub wycofywania.

* Dolna ikona po lewej stronie wskazuje pozycje
chwytania, zatadunku lub cofania wozka podczas
przemieszczania wozka do tytu.

* Dolna ikona na srodku wskazuje wybrang pozycje
wyboru dwoch predkosci wozka.

* Dolna ikona po prawej stronie wskazuje stan
blokady po stronie wylotowej (ESL, Exit Side
Lockout). Podswietlenie wskaznika na czarno
oznacza, ze kierowanie wozkiem i wykonywanie
czynnosci obrotowych nie jest mozliwe.

Ekran wej./wyj. silnika

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 2 na
ekranie wej./wyj.

Na tym ekranie przedstawione sg informacje
dotyczace silnika.
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Rysunek 56
1. Predkos¢ silnika 6. Wskaznik filtra powietrza
(obr./min.)
2. Cisnienie oleju 7. Filtr ptynu hydraulicznego
silnikowego
3. Akumulator napiecie 8. Obcigzenie silnika
4. Temperatura silnika 9. Spadek predkosci
obrotowej silnika
5. Temperatura ptynu

hydraulicznego

lkona predkosci obrotowej silnika: wyswietla
predkosc¢ obrotowg silnika z podziatkg co 100 obr./min.

lkona cisnienia oleju silnikowego: wyswietla
cisnienie oleju silnikowego (w barach lub psi).

lkona napiecia akumulatora: wyswietla napiecie
akumulatora.

* Gdy silnik jest wytgczony, napiecie jest mierzone
przez sterownik Toro.

* Gdy silnik pracuje, napiecie jest podawane przez
jego sterownik.

lkona temperatury silnika: wyswietla temperature
ptynu chtodzgcego zmierzong w zbiorniku. Po
wytgczeniu silnika temperatura zostaje obnizona do
wartosci 4,4 °C.

lkona filtra powietrza: ikona filtra powietrza powinna
Swiecic¢ sie na zielono. Jesli filtr jest zatkany, Swieci
sie na czerwono.

lkona filtra ptynu hydraulicznego: ikona filtra ptynu
hydraulicznego powinna Swieci¢ sie na zielono. Jesli
filtr jest zatkany, Swieci sie na czerwono.

lkona obcigzenia silnika: wyswietla wartos¢
obcigzenia silnika w procentach.

lkona spadku predkosci obrotowej silnika: wybierz
maksymalng dopuszczalng wartos¢ spadku obrotéw
silnika sposréd wartosci 80, 90 lub 100%. Wartos¢
spadku oznacza najnizszg warto$¢ ponizej predkosci
niskiego obcigzenia (obr./min.) (ponizej 75 procent
obcigzenia), do ktérej mogg spasc obroty silnika,
zanim nastgpi zmniejszenie mocy dostarczanej do
gtowicy obrotowej w celu utrzymania obrotow na tej
wartosci. Nacisnij strzatki w gére i w dét, aby wybrac
wartos¢ spadku.

Ekran wej./wyj. ramienia krzywki

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 3 na
ekranie wej./wyj.

Ekran ten pozwala na zmiane opcji kalibracyjnych
krzywki i podajnika zerdzi.
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Rysunek 57

1. Nacisnij przycisk 3 w celu skalibrowania.

Dwie wartosci napie¢ u dotu przedstawiajg rzeczywiste
napiecie na ramieniu podajnika i krzywce zmierzone
przez czujniki. Napiecie miesci sie w zakresie od 1,0
do 4,0 V. Wskazanie wyzszego lub nizszego napiecia
oznacza usterke czujnika lub btad kalibraciji.

Ekran wej./wyj.
dodatkowych

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 5 na
ekranie wej./wyj.

funkciji

Podczas uzycia odpowiednich funkcji wszystkie ikony
zmieniajg kolor z czarnego na zielony.
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Rysunek 58
1. Unoszenie/opuszczanie 5. Ramie tadowarki
podnosnika
2. Imadto do roztgczania 6. Obrot krzywki zerdzi
zerdzi
3. Goérne lub dolne imadto 7. Smar TJC
4. Chwytak

Ekran wej./wyj. sterownika

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 6 na
ekranie wej./wyj.
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Rysunek 59

1. Przetgcznik siedziska 5. Stan pompy ptuczki

2. Blokada po stronie 6. Przeptyw pompy ptuczki
wylotowej

3. Bramka chronigca 7. Wskaznik procesora
pieszych

4. Wejscie sterowania

recznego krzywki

lkona przetacznika fotela: wyswietla strzatke
skierowang na zewnatrz, gdy fotel jest pusty; jesli
siedzisz na fotelu operatora, wyswietlany jest symbol
osoby.
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*  Wyswietla fotel z btedem, gdy nikt nie siedzi na
fotelu operatora

*  Wyswietla fotel z symbolem osoby, gdy kto$ siedzi
na fotelu operatora

Blokada po stronie wylotowej: podczas pracy
zmienia kolor z czarnego na zielony.

lkona bramki chronigcej pieszych:

*  Wyswietlana w potozeniu W GORE z symbolem
osoby: bramka nie znajduje sie w prawidtowym
potozeniu do wiercenia

*  Wyswietlana w potozeniu w DOL: bramka znajduje
sie w prawidtowym potozeniu do wiercenia

lkona sterowania recznego krzywk3: zapala sie
na zielono po wcisnieciu na joysticku przycisku
sterowania recznego.

lkona stanu pompy pluczki:

* Czarna: pompa ptuczki jest wytgczona

« Zbita: pompa ptuczki jest w stanie gotowosci
» Zielona: pompa ptuczki pracuje

» Zielona z liczbg 100: pompa ptuczki pracuje z
maksymalnym przeptywem

lkona przeptywu pompy ptuczki: wskazuje wejscie
Z przetgcznika kotyskowego na joysticku.

* Po nacisnieciu przetgcznika kotyskowego w
kierunku gérnym wskaznik zapala sie na zielono z
niebieskg strzatkg w gére/wzrostu.

* Po naci$nieciu przetgcznika kotyskowego w
kierunku dolnym wskaznik zapala sie na zielono z
niebieskg strzatkg w dot/spadku.

* lkona swieci sie na czarno, gdy przetgcznik
kotyskowy nie jest nacisniety.

lkona wskaznika procesora: wyswietla czerwony
symbol X, aby wskazaé problem w procesorze
rozszerzenia znajdujgcym sie obok sterownika
gtéwnego.

Ekran wej./wyj. pilota jazdy

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 7 na
ekranie wej./wyj.

Ekran pilota jazdy pozwala sprawdzi¢ napiecie i
potozenie joysticka znajdujgcego sie na pilocie.
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Rysunek 60

9213169

Przed uzyciem wiertnicy nalezy upewnic sie,
czerwona kropka pojawia sie w srodku celownika,

a napiecie kierunku przéd-neutralny-tyt (FNR) oraz
skrecania wynosi 2,5 V. Jezeli czerwona kropka
bedzie znajdowacé sie poza zewnetrznym czarnym
okregiem, pilot nalezy oddac do naprawy lub wymienic
na nowy. Wskazniki po lewej i prawej stronie
celownika pokazujg kierunek ruchu kazdej z ggsienic.
Napiecia sg wyswietlane w zakresie od 0 do 10,0 V.

Ekrany btedow i informac;ji
O maszynie

Ekrany btedéw wiertnicy

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 1 na
ekranie bteddéw i informacji o maszynie.

Na tym ekranie przedstawiane sg wszelkie btedy
wiertnicy.

Btedy mozna przejrze¢ za pomocg strzatek w
gore i w dot. W przypadku kodow, ktérych nie
mozna skasowac, nalezy skontaktowac sie z

przedstawicielem autoryzowanego serwisu.

Rysunek 61

9213168




Ekran btedéw silnika

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 2 na
ekranie btedow i informacji o maszynie.

Na tym ekranie przedstawiane sg wszelkie btedy
silnika.

Btedy mozna przejrze¢ za pomocg strzatek w
gore i w dot. W przypadku kodow, ktorych nie
mozna skasowac, nalezy skontaktowac sie z

przedstawicielem autoryzowanego serwisu.
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Ekran informacji o maszynie

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 3 na
ekranie btedow i informacji o maszynie.

Na tym ekranie przedstawione sg informacje o
maszynie, takie jak: model, numer seryjny i wersja
oprogramowania.
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Rysunek 63

Ikona ostrzezenia przed kolizja
wozka

Ekran ostrzezenia o kolizji wézka (Rysunek 64)
wyswietla sie, jesli:

* wobzek znajduje sie w obszarze wiercenia w
momencie, gdy operator probuje sterowac
ramieniem podajnika lub krzywkg zerdzi, lub

* operator probuje porusza¢ wozkiem, gdy ramie
podajnika albo krzywka zerdzi znajdujg sie pozyciji
innej niz spoczynkowa.

UF
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Rysunek 64

Aby usungc¢ ostrzezenie, wykonaj jedng z czynnosci:

* Przesun zespot krzywki do potozenia
spoczynkowego i/lub

e Odwroé wozek

Ikona przypominajgca o
konserwaciji

Ikona ta (Rysunek 65) pojawia sie, gdy konieczna jest
konserwacja.

MAINTENANCE REQUIRED

PRESS OK TO EXIT
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Rysunek 65

Ikona ostrzegawcza bramki
chroniacej pieszych

Ta ikona (Rysunek 66) jest wyswietlana, jesli bramka
nie znajduje sie w potozeniu obnizonym.

N

9223940

Rysunek 66




Ikona ostrzezenia o klatce
opuszczania kotwy w dét
(wytacznie modele WE)

Ta ikona (Rysunek 67) jest wySwietlana, jesli drzwi
klatki opuszczania kotwy nie sg zamkniete.
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Notatki:



Notatki:
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