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Kit de acabamento de sistema de pulverizagao

GeoLink®

Pulverizador de relva Multi Pro® 5800 com numero de série
314999999 e anteriores
Modelo n° 131-7262

Instrugoées de instalagao

O kit de sistema de pulverizagao GeoLink™ é um acessorio de veiculo de aplicagao de rega que se destina a
ser utilizado por operadores profissionais contratados em aplicagdes comerciais. Foi principalmente concebido
para regar a relva em parques, campos de golfe, campos desportivos e relvados comerciais bem mantidos.

Visite diretamente a Toro em www.Toro.com para obter informagdes sobre produtos e acessorios, ajuda para
encontrar um representante ou para registar o seu produto.

Seguranca

As substancias quimicas usadas no sistema de pulverizagao podem ser perigosas ou téxicas
para si ou outras pessoas presentes, animais, plantas, solos ou outros bens.

* Leia atentamente e siga as etiquetas de adverténcia quimica e folhas de dados de segurancga
(FDS) de todos os produtos quimicos usados e proteja-se de acordo com as recomendagoes
do fabricante do produto quimico. Por exemplo, utilize o equipamento de prote¢ao pessoal
(EPP) incluindo a prote¢ao do rosto e dos olhos, luvas ou outros equipamentos para
protecao contra o contacto pessoal com um produto quimico.

* Pode ser utilizado mais do que 1 produto quimico e deve ser consultada a informagao
sobre cada um.

* Recuse operar ou trabalhar no pulverizador se esta informagao nao estiver disponivel.

* Antes de trabalhar num sistema de pulverizagao, limpe a maquina e certifique-se de
que o sistema de pulverizagao foi lavado trés vezes e neutralizado de acordo com as
recomendacgoes dos fabricantes dos produtos quimicos e de que todas as valvulas
passaram por trés ciclos.

* Verifique se existe uma fonte de agua limpa e sabao nas proximidades e lave imediatamente
qualquer produto quimico que entre em contacto consigo.

© 2019—The Toro® Company Registe o seu produto em www.Toro.com. Tradugao do original (PT)
8111 Lyndale Avenue South Impresso nos E.U.A.
Bloomington, MN 55420 C E Todos os direitos reservados
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Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

Quanti-

Procedimento Descrigao dade Utilizacao
1 Nenhuma peca necessaria - Preparacao para instalar o kit.
- _ Retire o sistema de pulverizagédo Pro
2 Nenhuma pecga necessaria Control XP opcional.
3 Nenhuma peca necessaria _ Desligue a cablagem traseira do engate
pe¢ opcional.
Tampé&o do interruptor (kit de cilindro
Atri _ o
gg_;udszaé;)em eletrico — pega Toro n. 2 Desligue o Kit de varinha de
4 Tampéo do interruptor (kit de cilindro ([::)illJiIr\]/grr(l)zggatzbn;agﬁ]ala%?rigoKét gi%nais
de tubagem articulado — Pecga Toro n.° 1 9 P ’
99-7420)
Tampé&o do interruptor (kit de cilindro . . -
. Desligue o kit de cilindro de tubagem
_ o
5 gg_%b;og)em articulado — pega Toro n. 1 articulado opcional.
H _ o
6 (ﬁ)ﬂggtg?)de tubos — Pega Toro N. 2 Desligue o kit de marcador de espuma
Bracadeira de cabos 8 opcional.
7 Nenhuma pecga necessaria - Desligue o kit Ultra Sonic Boom.
8 Nenhuma peca necessaria _ Desligue o kit de pré-mistura quimica
pe¢ opcional.
- _ Desligue o Kit de conformidade UE
9 Nenhuma pega necessaria opcional.
- _ Retire a cobertura da secgéo central (11
1 0 Nenhuma pega necessaria bicos) do kit de rampa coberta opcional
Desligar o tubo sensor de pressao para
- _ o indicador no painel (para maquinas
1 1 Nenhuma pega necessaria sem um kit de cilindro de tubagem
opcional).
1 2 Nenhuma pega necessaria - Retire o resguardo do chassis inferior.
. Retire a cablagem traseira para a
1 3 Cablagem traseira 1 maquina.
1 4 Bragadeira de cabos 1 Retire o interruptor de controlo da
Tampao do interruptor 1 aplicagao.
- _ Retire as valvulas da sec¢ao da rampa
1 5 Nenhuma pega necessaria e a valvula de agitacao.
1 6 Bracadeira de cabos 1 Retire as secgdes da rampa.
Cablagem traseira 1 . -
1 7 Bracadeiras de cabos 5 Montar a cablagem traseira na maquina.




Procedimento

Descrigao

Quanti-
dade

Utilizagao

18

Nenhuma pecga necessaria

Retire a montagem do coletor para o
sistema de trés secc¢des da rampa.

19

Montagem do coletor (sistema de 10
valvulas)

Instale a montagem do coletor para o
sistema de 10 valvulas.

20

Tubagem (1 x 41 pol.)

Tubagem de fornecimento (1 x

23-1/8 pol.) e unido estriada reta
Tubagem da distribuicdo de agitagao (1
x 10 pol.) e unido estriada a 90°

Instale as tubagens do lado esquerdo
da montagem do coletor.

21

Nenhuma pecga necessaria

Instale a cablagem traseira.

22

Estrutura da armacgao da secgéao central
exterior (esquerda-comprida)

Estrutura da armacao da seccéo central
exterior (intermédia-curta)

Estrutura da armacao da secgéao central
exterior (direita-comprida)

Parafuso de cabega flangeada (3 pol.
x 1 pol.)

Porca de flange (3% pol.)

Conjunto da cavidade inferior

Prepare a nova secgao da rampa
central.

23

Nenhuma pega necessaria

Instale a nova secc¢éo da rampa central.

24

Fluximetro

Grampo flangeado de 76 mm
Junta (didmetro interno de 5,7 cm)
Adaptador do redutor

Grampo flangeado (51 mm)

Junta (didmetro interno de 3,3 cm)
Conector de flange estriada (1 pol.)
Tubo (1 x 7-1/4 pol.)

Bracadeira de tubos

Transdutor de presséo e coletor
Tubo (1 x 8- pol.)

Grampo em R

Perno com cabega de flange (5/16 pol.
X % pol.)

Porca flangeada (5/16 pol.)

_a A A DN A A A a NN -

Instale o fluximetro e o transdutor de
pressao.

25

Tubo hidraulico (¥4 pol. x 24% pol.)

Montagem dos cilindros de elevagéo da
rampa

26

Casquilho de flange de nylon

Instale as sec¢des da rampa exteriores.

27

Tubo de alimentagédo — 279 cm
Tubo de alimentagéo — 234 cm
Tubo de alimentacdo — 188 cm
Tubo de alimentagdo — 81 cm

N BADNDN B

Instale os tubos do bico do pulverizador.

28

Nenhuma pecga necessaria

Ligue o tubo sensor de pressado ao
indicador no painel.




Procedimento

Descrigao

Quanti-
dade

Utilizagao

29

Recetor de navegagdo — kit do sistema
de pulverizagdo com precisao GeoLink
(modelo 41623)

Montagem do recetor

Cavilhaem U

Suporte da antena RTK (kit de modem
de corregcdo CDMA RTK opcional ou kit
de modem de corregdo GSM RTK)
Porca de bloqueio flangeada (3% pol.)
Parafuso de cabec¢a sextavada (5/ x
16 mm)

Anilha (5 mm)

Antena celular (kit de modem de

correcdo CDMA RTK opcional ou kit de
modem de corregdo GSM RTK)

Cabo coaxial (kit de modem de corregéo
CDMA RTK opcional ou kit de modem
de corregdo GSM RTK)

Etiqueta do numero de série (peca

dos kits do sistema de pulverizagao de
precisdo GeoLink X25 ou X30)

Instale o recetor de navegagéo.

30

Monitor de pulverizagdo — kit do
sistema de pulverizagdo com precisao
GeolLink 41623

Tampa do mostrador

Montagem da esfera — kit do sistema
de pulverizagdo com precisao GeoLink
41623

Braco de monitorizagdo — kit do
sistema de pulverizagdo com precisao
Geolink 41623

Placa de reforgo

Parafuso com cabecga flangeada

(%a pol. x 1%2 pol.)

Porca flangeada (%4 pol.)

Instale o monitor de pulverizagao.

31

Controlador de pulverizagdo — kit do
sistema de pulverizagdo com precisao
Geolink 41623

Parafuso (4 x 10 mm)
Porca de bloqueio flangeada (4 mm)

Instale o controlador de pulverizagao e
ligue a cablagem traseira.

32

Cablagem dos dados (sistema de
navegagao) — kit do sistema de
pulverizagdo com precisdo GeoLink
(modelo 41623)

Cablagem elétrica (sistema de
navegagao) — kit do sistema de
pulverizagdo com precisdo GeoLink
(modelo 41623)

Bragadeira de cabos

Instale as cablagens para os
componentes de navegagao.

33

Nenhuma peca necessaria

Instale o resguardo do chassis inferior.




Procedimento

Descrigao

Quanti-
dade

Utilizagao

34

Cotovelo de 90° com porta lateral (pecga
Toro N.° 131-3726)

Grampo flangeado e junta (pega Toro
N.° 127-9829)

Vélvula de bloqueio (pega Toro N.°
130-7321)

Ligar o Kit de varinha de pulverizagdo
manual, o kit de cilindro de tubagem
elétrico ou o Kit de cilindro de tubagem
elétrico opcionais.

35

Cablagem — Kit de acabamento de
marcador de espuma opcional 130-8292

Bracadeira de cabos — Kit de
acabamento de marcador de espuma
opcional 130-8292

Relé — Kit de acabamento de marcador
de espuma opcional 130-8292

Parafuso de cabega flangeada (N.°
10-24 x %2 pol.) — Kit de acabamento
de marcador de espuma 130-8292

Porca de bloqueio (n.° 10-24) — Kit de
acabamento de marcador de espuma
opcional 130-8292)

Bloco de fusiveis auxiliar — peca Toro
n.° 92-2641

Fusivel (15 A — Kit de acabamento
de marcador de espuma opcional
130-8292)

Parafusos de cabeca flangeada (6 x 12
mm) — Kit de acabamento de marcador
de espuma opcional 130-8292

Suporte de montagem (interruptor

de controlo de espuma) — Kit de
acabamento de marcador de espuma
opcional 130-8292

Interruptor de pa de trés posicoes
(interruptor do controlo de espuma) —
Kit de acabamento de marcador de
espuma 130-8292 opcional

Interruptor oscilador de duas posi¢des
(interruptor de ligar/desligar o
compressor)— Kit de acabamento de
marcador de espuma opcional 130-8292

Ligue o Kit de marcador de espuma
opcional.




Procedimento

Descrigao

Quanti-
dade

Utilizagao

36

Valvula de bloqueio do fluido — pega
Toro n.° 130-7324

Fixacdo—peca Toro n.° 131-0235
Montagem (valvula de bloqueio do
fluido) — pecga Toro n.° 131-3725-03
Porca de bloqueio flangeada (1/4
pol., aco inoxidavel) — peca Toro n.°
119-6897

Conjunto da tubagem de descarga de

presséo 25 x 273 mm — pega Toro n.°
131-9647

Conjunto da tubagem de fornecimento
25 x 470 mm — pega Toro n.° 131-9648
Conjunto da tubagem da distribuigéo de
agitacédo 25 x 305 mm — peca Toro n.°
131-9649

Unido estriada de 90° 25 mm - peca
Toro n.° 131-3727

Tubo de drenagem 25 x 1587 mm —
pega Toro n.° 117-7957

Ligue o kit de pré-mistura quimica
opcional.

37

Nenhuma pecga necessaria

Ligue o Kit de conformidade UE
opcional.

38

Conjunto de extensao da cobertura (12
bicos — pega Toro n.° 120-0621)
Rebite cego (Pecga Toro N.° 114439)
Suporte (cobertura da seccao central —
peca Toro n.° 131-3703-03)

Porca clipe (Pega Toro N.° 94-2413)
Parafuso de cabeca flangeada

(3/4 x 1-1/8 pol. — pecga Toro n.°
110-5050)

Porca de bloqueio flangeada (3/8 pol.
— pecga Toro n.° 104-8301)

Fita da cobertura (pega Toro n.°
120-0629)

Parafuso de cabeca flangeada

(5/4 x 1-1/16 pol. — peca Toro n.°
323-36)

16

16

Monte o Kit de rampa coberta opcional.

39

Nenhuma pecga necessaria

Ligue o kit de lavagem do depdsito
opcional.

40

Suporte de tensao da correia
Alternador (60 A)

Porca (10 mm)

Cablagem do adaptador do alternador

R L I U

Substitua o alternador.

41

Nenhuma peca necessaria

Conclua a instalagédo do kit de
acabamento de sistema de pulverizacao
Geolink.

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da maquina a partir da posicdo normal de utilizagdo.




1

Preparacao para instalar o
kit

Nenhuma pe¢a necessaria

Preparacao do depédsito de
pulverizacao e o depédsito de S ZE N
lavagem opcional Figura 1

G031081
9031081

1. Estacione a maquina numa superficie nivelada. 1. Montagem do coletor 4. Correia do deposito de
~ i lavagem
2. Engate o travéo de estacionamento. 2. Porcade flange (3/8 pol.) 5. Parafuso (3/8 x 2-3/4 pol.)
3. Expanda as sec¢des de rampa esquerda e 3. Anilha (3/8 pol.)
direita para a posigao horizontal.
4. Limpe o pulverizador; consulte a seccdo D. Prenda o depésito de lavagem ao depdsito
Limpeza do pulverizador no Manual do utilizador do pulverizador com um pedaco de corda.
da maquina.

E. Desligue o motor do e retire a chave da

Importante: Esvazie completamente ignicao.
o depédsito de pulverizagdao antes de

instalar o kit de acabamento de sistema de

pulverizagdo GeolLink.

5. Para maquinas com o Kit de lavagem do
depésito opcional, efetue o seguinte:

A. Bombeie a agua do depésito de lavagem
para o depodsito do pulverizador; consulte
Operar o kit de lavagem nas Instrugdes de
instalagdo do Kit de lavagem do depésito.

B. Drene a agua do depésito do pulverizador;
consulte a secgao Limpeza do pulverizador
no Manual do utilizador da maquina.

C. Retire os 2 parafusos (3/8 x 2-3/4 pol.), as 2
porcas de bloqueio flangeadas (3/8 pol.) e
as quatro anilhas (3/8 pol.) que prendem as
fitas do depdsito de lavagem a montagem
do coletor (Figura 1).

Nota: Guarde os parafusos, as porcas e
as anilhas para instalagdo em 19 Instalar a
montagem do coletor para o sistema de 10
valvulas (pagina 48).




Desligar a bateria

As faiscas elétricas podem provocar uma
explosao dos gases da bateria, resultando em
lesoes.

A ligacao incorreta dos cabos da bateria
podera danificar o pulverizador e os cabos
produzindo faiscas.

* Desligue sempre o cabo negativo
(preto) antes de desligar o cabo positivo
(vermelho).

* Ligue sempre o cabo positivo (vermelho)
antes de ligar o cabo negativo (preto).

Os terminais da bateria e as ferramentas

de metal poderao provocar curto-circuitos
noutros componentes do veiculo, produzindo
faiscas.

* Quando retirar ou montar a bateria, nao
toque com os terminais da bateria noutras
pecas metalicas do pulverizador.

* Devera evitar quaisquer curto-circuitos
entre os terminais da bateria e as pecgas
metalicas do pulverizador.

* Mantenha sempre a faixa da bateria na
sua posig¢ao correta de modo a proteger e
manter a bateria bem fixa.

1. Retire a cobertura da bateria e desligue o cabo
negativo (preto-terra) do pdlo da bateria (Figura

2 e Figura 3).
| /\
a
ﬁ

L
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Figura 2

9014029

1. Tampa da bateria 3. Fivela

2. Faixa

9029414

Figura 3

-

. Cabo positivo da bateria 3. Borne negativo da bateria

n

Borne positivo da bateria 4. Cabo negativo da bateria

2. Desligue o cabo positivo (vermelho) do borne
da bateria (Figura 3).

3. Incline ambos os bancos e prenda-os movendo
as barras de apoio para os entalhes na
extremidade das ranhuras na base da consola
central.

4. Deixe arrefecer completamente o motor.

2

Retirar o sistema de
pulverizacao Pro Control
XP opcional

Nenhuma peca necessaria

Desligar a cablagem do fluximetro

Na traseira da maquina, remova o conector de trés
tomadas da cablagem da maquina do conector de
trés pinos da cablagem do fluximetro (Figura 4).




Figura 4

1. Conector de trés pinos 3. Fluximetro

(cablagem do fluximetro)

2. Conector de trés tomadas
(cablagem da maquina)

Retirar a consola Pro Control

1. Na dianteira da consola Pro Control, desligue o
conector de trés pinos da cablagem da maquina

do conector de trés tomadas da consola de
controlo (Figura 5).

1 6030342

Figura 5
1. Conector de 16 pinos
(cablagem frontal)

2. Conector de 2 pinos
(cablagem frontal)

3. Consola Pro Control

3. Retire os manipulos de cada lado da consola

Pwbh=

de controlo (Figura 6).

4 5 6 7 G030390
Figura 6

9030390

Conector de trés tomadas 5. Anilha de borracha
Conector de 16 tomadas 6. Suporte

Olhal (painel) 7. Manipulo
Consola de controlo

2. Desligue o conector de 16 tomadas do conector
de 16 tomadas da consola de controlo (Figura

5).

Retire a consola de controlo e as 2 anilhas de
borracha do suporte (Figura 6).

Empurre a cablagem, o conector de trés
tomadas e o conector de 16 tomadas através do
olhal no painel (Figura 6).

Retire os 2 parafusos de carrogaria (5/16 x 3/4
pol.) e as 2 porcas de bloqueio flangeadas
(5/16 pol.) que prendem o suporte ao painel
de instrumentos e retire o suporte da maquina
(Figura 7).

Nota: Ja nao precisa da consola de controlo,
das anilhas de borracha, do suporte, dos
parafusos de carrocaria nem da porca de
bloqueio que retirou da maquina.



G030391
9030391

Figura 7

3. Parafuso de carrogaria
(5/16 x 3/4 pol.)

4. Porca flangeada
(5/16 pol.)

1. Suporte

2. Painel de instrumentos

3

Desligar a cablagem
traseira dos engates
opcionais

Nenhuma pec¢a necessaria

Desligar o Kit de varinha de
pulverizagao manual ou o Kit de
cilindro de tubagem elétrico

Na caixa de controlo para a pistola de pulverizagao
ou para o cilindro de tubagem elétrico, desligue o
conector de 6 pinos para a cablagem da caixa de
controlo do conector de 6 tomadas na cablagem
traseira principal da maquina (Figura 8 e Figura 9).

G031601
9031601

Figura 8
Caixa de controlo — kit de varinha de pulverizagdo manual

2. Conector de 6 pinos
(cablagem da caixa de
controlo)

1. Conector de 6 tomadas
(cablagem traseira
principal da maquina)

9031602

Figura 9
Caixa de controlo - kit de cilindro de tubagem elétrico

2. Conector de 6 pinos
(cablagem da caixa de
controlo)

1. Conector de 6 tomadas
(cablagem traseira
principal da maquina)
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Desligar o Kit de cilindro de
tubagem articulado

1. Na traseira da maquina, localize a cablagem
para kit de cilindro de tubagem articulado na
traseira do depdsito de pulverizagéo (Figura 10).

(031334

9031334

Figura 10

3. Pino de 2 tomadas
(cablagem traseira
principal)

Conector de 2 tomadas
(cablagem - cilindro de
tubagem elétrico)

1. Conector de trés tomadas
(cablagem traseira
principal)

2. Conector de trés pinos 4,
(cablagem - cilindro de
tubagem elétrico)

2. Desligue o conector de 2 tomadas da cablagem
para o cilindro de tubagem elétrico do conector
de 2 pinos da cablagem traseira principal
(Figura 10).

3. Desligue o conector de 3 pinos da cablagem
para o cilindro de tubagem elétrico do conector
de 3 tomadas da cablagem traseira principal
(Figura 10).

Desligar o compressor do Kit de
marcador de espuma

1. Natraseira do depdsito do marcador de espuma,
localize a cablagem no compressor (Figura 11).

11

1.

2.

6030422
9030422

Figura 11

Compressor 3. Conector de quatro
tomadas (cablagem do kit

de acabamento)

Conector de quatro pinos
(cablagem do compressor)

2.

Desligue o conector de quatro pinos da
cablagem do compressor do conector de quatro
tomadas da cablagem traseira da maquina
(Figura 11).



Desligar a valvula de controlo para
o kit de pré-mistura quimica

1. Na traseira da maquina, localize o conector de
3 tomadas da cablagem traseira para a maquina
identificado como MISTURADOR (Eductor) (Figura
12).

G030425
3 9030425

Figura 13

2. Desligue o conector de 6 pinos da cablagem da
bomba de lavagem do conector de 6 tomadas
da cablagem traseira principal (Figura 14).

G030419.

9030419

Figura 12
1. Conector de trés tomadas 4. Frente da maquina
(valvula do misturador)
2. Valvula do misturador 5. Esquerda

3. Valvulas de secgéo da
rampa

G030426

9030426

Figura 14
2. Remova o conector do misturador da cablagem 1 Bomba de | 3 C or de 6 bi
principal do conector de trés machos da valvula - bomba de favagem - ~onector dé © pinos

. . cablagem da bomba de
do misturador (Figura 12). I(avagegm)

2. Conector de 6 tomadas

Desligar a bomba do Kit de oy traselra
lavagem do depédsito

1.  Na parte de tras da maquina, pressione as
laterais da cobertura da bomba de lavagem e
levante a cobertura até as abas da cobertura
passarem as ranhuras na placa da sela e retire
a cobertura da maquina (Figura 13).
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4

Desligar o Kit de varinha de
pulverizacao manual ou o
Kit de cilindro de tubagem
elétrico opcionais

Pecgas necessarias para este passo:

2

Tampao do interruptor (kit de cilindro de tubagem
elétrico — peca Toro n.° 99-7420)

Tampao do interruptor (kit de cilindro de tubagem
articulado — Pecga Toro n.° 99-7420)

Retirar os interruptores
de controlo da pressao e
Ligar/Desligar

1.

Na caixa de controlo para o kit de cilindro
de tubagem elétrico, desaperte totalmente
os 4 parafusos da cobertura que prendem
a cobertura a caixa de controlo e retire
cuidadosamente a cobertura (Figura 15).

G031427 6 7
9031427
Figura 15
1. Interruptor Ligar/Desligar 5. Interruptor de controlo da
pressao
2. Caixa de controlo 6. Abertura (cobertura da
caixa de controlo)
3. Conector de 8 tomadas 7. Tampao do interruptor
(cablagem da caixa de
controlo)
4. Parafuso da cobertura
(caixa de controlo)
2. Retire o(s) interruptor(es) da caixa de controlo

13

da seguinte forma:
* Kit elétrico de cilindro de tubagem

A. Desligue os 2 conectores (8 tomadas)
da cablagem da caixa de controlo do
interruptor de controlo da pressao e do
interruptor Ligar/Desligar (Figura 15).

B. Passe os 2 conectores (8 tomadas) por
dentro da caixa de controlo (Figura 15).

C. Aperte as abas de bloqueio dos
2 interruptores e pressione 0s
interruptores para fora da cobertura da
caixa de controlo (Figura 15).



Nota: Ja ndo precisa dos interruptores
que retirou da maquina.

* Kit de vara de pulverizagao manual

A. Desligue os conectores de 8 tomadas
da cablagem da caixa de controlo
do interruptor de controlo da pressao
(Figura 16).

G031470

9031470

Figura 16

Caixa de controlo 4. Interruptor de controlo da

pressao

Abertura (cobertura da
caixa de controlo)

Conector de 8 tomadas 5.
(cablagem da caixa de
controlo)

Parafuso da cobertura 6. Tampao do interruptor

(caixa de controlo)

B. Passe o conector de 8 tomadas por
dentro da caixa de controlo (Figura 16).
C. Aperte as abas de bloqueio do

interruptor e pressione o interruptor para
fora da cobertura da caixa de controlo
(Figura 16).

Nota: Ja nao precisa do interruptor que
retirou da maquina.

Alinhe o(s) tampao(bes) do interruptor com a(s)
abertura(s) na cobertura de onde retirou os
interruptores (Figura 15 e Figura 16).

Insira o(s) tampao(des) do interruptor na
cobertura até o(s) tampao(oes) ficar(em) bem
preso(s) na cobertura (Figura 15 e Figura 16).
Alinhe a cobertura com a caixa de controlo

e prenda a cobertura a caixa com os quatro
parafusos da cobertura (Figura 15).

Desligar os tubos e a tubagem

1.

No cotovelo a 90° no lado direito da valvula de
controlo da presséo para o cilindro de tubagem,
pressione o anel de tensao para o acoplador
do tubo e retire o tubo sensor de pressao para
o indicador de press&o no cilindro de tubagem
(Figura 17).

3 4

5

G031445
9031445

Figura 17

Mostrado o kit de cilindro de tubagem elétrico; o kit de

1.

varinha de pulverizagdo manual é semelhante
Unidoem T 4. Tubo sensor de pressao
(indicador de pressao no
painel)
Cotovelo a 90° (valvula de
controlo da pressao)

Anel de tenséo (acoplador 5.
do tubo)

Tubo sensor de pressao
(indicador de presséo do
cilindro de tubagem)
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Pressione o anel de tensao para o acoplador
do tubo e retire o tubo sensor de pressao para
o indicador de pressao no painel da maquina
(Figura 17).

Retire a unido em T do cotoveloa 90° para a
valvula de controlo da pressao (Figura 17).

Nota: Guarde a unido em T para instalagdo em
Instalar a tubagem e os tubos sensores (pagina
90).

Retire a bragadeira do tubo que prende o tubo
de entrada para o cilindro de tubagem a unido



estriada da valvula de controlo da pressao 1 2
(Figura 18).

Nota: Guarde a bragadeira do tubo para
instalagdo em Montar a tubagem e as unides
(pagina 89).

3 4 G031463

9031463

Figura 19

Mostrado o kit de cilindro de tubagem elétrico; o kit de
varinha de pulverizagcdo manual é semelhante

6031450 1. Parafusos com cabegade 3. Montagem do coletor

. 9031450 flange (1/4 x 5/8 pol.) (valvula do pulverizador)
Figura 18 2. Porcas flangeadas 4. Placa de montagem (caixa
1. Unido estriada (valvulade 3. Tubo de entrada (cilindro serradas (1/4 pol.) de controlo)
controlo da presséo) de tubagem elétrico)
2. Abragadeira de tubos 2. Separe a placa de montagem da montagem do
coletor (Figura 19).
5. Retire o tubo de entrada da valvula do cilindro 3. Levante a caixa de controlo da maquina e
de tubagem (Figura 18). coloque-a de lado.
. . Nota: Guarde todas as ferragens e
Retirar a caixa de controlo da componentes para instalagdo em Instalar a
montagem do coletor caixa de controlo na montagem do coletor

(pagina 87).
1. Retire os trés parafusos de cabeca flangeada
(1/4 x 5/8 pol.) e as trés porcas de bloqueio
serradas (1/4 pol.) que prendem a placa de
montagem para a caixa de controlo a montagem
do coletor para as valvulas do pulverizador
(Figura 19).

Desligar o kit de cilindro
de tubagem articulado
opcional

Pecas necessarias para este passo:

1 Tampao do interruptor (kit de cilindro de tubagem
articulado — pega Toro n.° 99-7420)

Retirar o interruptor de controlo
da pressao

1. Retire os 2 parafusos (5/16 x 3/4 pol.) e as 2
porcas de bloqueio (5/16 pol.) que prendem
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a caixa de controlo a placa de montagem do
cilindro (Figura 20).

7 8 G03144.
9031443
Figura 20

Porca de bloqueio 5. Conector de 8 tomadas
(5/16 pol.) (cablagem da caixa de

controlo)
Placa de montagem do 6. Interruptor de controlo da
cilindro pressao
Caixa de controlo 7. Abertura (cobertura da

caixa de controlo)
Parafuso (3/16 x -5/4 pol.) 8. Tampé&o do interruptor

Desligue o conector de 8 tomadas da cablagem
da caixa de controlo do interruptor de controlo
da pressao (Figura 20).

Passe o conector de 8 tomadas por dentro da
caixa de controlo (Figura 20).

Aperte as abas de bloqueio do interruptor de
controlo da pressao e pressione o interruptor
para fora da caixa de controlo (Figura 20).

Nota: Ja nao precisa do interruptor que retirou
da maquina.

Alinhe o tampao do interruptor com a abertura
na caixa de controlo de onde retirou o interruptor
(Figura 20).

6. Insira o tampao do interruptor na caixa de
controlo até o tampéao ficar bem preso na
cobertura (Figura 20).

7. Alinhe a caixa de controlo com a placa de
montagem do cilindro (Figura 20) e prenda a
caixa a placa com os 2 parafusos (5/16 x 3/4
pol.) e as 2 porcas de bloqueio (5/16 pol.).

8. Aperte os parafusos e porcas com uma forca
de 1978 a 2542 N-cm.

Desligar os tubos e a tubagem

1. Na extremidade direita da valvula de controlo da
pressao, retire a bragadeira do tubo que prende
o tubo de entrada a unido estriada da valvula de
controlo e retire o tubo da unido (Figura 21).

Nota: Guarde a bragadeira para instalagdo em
Instalar a tubagem e os tubos sensores (pagina

9200197

Figura 21
1. Tubo de entrada (cilindro 4. Tubo sensor de pressao
de tubagem articulado) (indicador de pressao no
painel)
2. Unido estriada (valvulade 5. Tubo sensor de pressao
controlo da presséo) (indicador de presséo do

cilindro de tubagem)

3. Acoplador de tubos (unido 6. Bragadeira de tubos
emT)

2. Pressione o anel de tens&o para o acoplador
do tubo e retire o tubo sensor de pressao para
o indicador de pressao no painel da maquina
(Figura 21).

3. Pressione o anel de tenséo para o acoplador
do tubo e retire o tubo sensor de pressao para
o indicador de presséao do cilindro de tubagem
(Figura 21).
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Retire a unido em T e os acopladores de tubos
do cotovelo a 90° na extremidade da valvula de
controlo da pressao (Figura 21).

Nota: Guarde a unido em T e os acopladores
de tubos para instalagdo em Instalar a tubagem
e os tubos sensores (pagina 90).

Retirar o cilindro de tubagem
articulado da montagem do
coletor

Capacidade do equipamento de elevagao: 57 kg

1.

Suporte o cilindro de tubagem articulado com
0 equipamento de elevacdo com a capacidade
especificada.

Retire os 2 parafusos de cabeca flangeada
(3/8 x 2-3/2 pol.) e as 2 porcas de blogueio

de cabeca flangeada (1/8 pol.) que prendem a
estrutura do tubo inferior do cilindro de tubagem
articulado ao suporte de montagem no canal da
estrutura direita da maquina (Figura 22).

5 G031466
9031466

Figura 22

5. Estrutura do tubo inferior
(cilindro de tubagem
articulado)

Porcas de bloqueio
flangeadas (3/8 pol.)

Parafusos de cabecga
flangeada (3/8 x 2-1/4
pol.)

Suporte de montagem
(canal da estrutura direita
da maquina)

Montagem do coletor 6.
(valvulas do pulverizador)

Canal de suporte (cilindro 7.
de tubagem articulado)

Parafusos de cabecga
flangeada (3/8 x 1 pol.)

Retire os 4 parafusos de cabeca flangeada (3/8
x 1 pol.) e as 4 porcas de bloqueio flangeadas
(3/8 pol.) que prendem o canal de suporte do
cilindro de tubagem articulado a montagem do
coletor para as valvulas do pulverizador (Figura
22).

Levante o cilindro de tubagem articulado da
maquina e coloque-o de lado.

Nota: Guarde todas as ferragens e
componentes para instalagdo em Instalar o
cilindro de tubagem articulado na montagem do
coletor (pagina 88).

6

Desligar o kit de marcador

de

espuma opcional

Pecgas necessarias para este passo:

2

Conjunto de tubos — Pega Toro N.° 114-9553

8

Bragadeira de cabos

Remover os tubos do ar e do
liguido da maquina

1.

17

No painel de ligagdo do compressor para o kit de
marcador de espuma, prenda uma bragadeira
de cabos em torno da tubagem transparente e
azul para a secgao da rampa direita (Figura 23).



G031472
9031472

Figura 23

Unido da compressdo —
agua (secgao da rampa
direita — tubo azul)

6. Bracgadeira de cabos

Unido da compressao 7.
— ar (secgado da

rampa direita — tubo
transparente)

Unido da compressdo — 8.

Porca da compressao
— agua (secgéo da
rampa direita — tubo
transparente)

Porca da compressao

agua (secgao da rampa
esquerda — tubo azul)

Unido da compressdo —
ar (secgédo da rampa
esquerda — tubo
transparente)

Porca da compressao
— ar (secgéo da rampa

(secgao da rampa
esquerda — tubo azul)

Porca da compresséao
(secgao da rampa
esquerda — tubo
transparente)

5031488

9031488

Figura 24

Tubagem — bico do
marcador de espuma
(seccdo da rampa direita)

3. Grampoem R

Tubagem — bico do
marcador de espuma
(seccdo da rampa
esquerda)

Se a sua maquina tiver o kit de extensao da
rampa central instalado, prenda sem apertar
a extremidade livre dos tubos do liquido e

do ar a seccao da rampa exterior e salte

os procedimentos para Preparar os novos
conjuntos dos tubos para os bicos do marcador

direita — tubo azul) de espuma (pagina 18) e Instalacédo do novo

conjunto dos tubos (pagina 20).

Desaperte as porcas de compressao dos 2
tubos transparentes e dos 2 tubos azuis para
os bicos de espuma nas seccdes da rampa
esquerda e direita (Figura 23).

Preparar os novos conjuntos dos
tubos para os bicos do marcador

Retire os quatro tubos das unides da de espuma

compress@o para as secgdes da rampa (Figura ~ Maquinas sem o kit de extensdo da rampa
23). central

Na seccéo da rampa exterior, utilize um pedaco 1. Retire as bragadeiras dos cabos que prendem

de fita para marcar os tubos de liquido e de ar
esquerdos para a sec¢ao da rampa esquerda
e os tubos de liquido e de ar direitos para a
secgao da rampa direita.

os tubos do liquido e do ar do kit do marcador de
espuma a secgao da rampa exterior (Figura 25).

Mova os tubos para os bicos da espuma na
seccgao da rampa esquerda e direita para tras

e através do grampo em R perto do ponto de
articulacao para a secgao da rampa (Figura 24).
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G007658

9007658

Figura 25

Tubos do liquido e doar 2.
(secgao da rampa direita
mostrada)

Bracadeiras de cabos

No bico do marcador de espuma, desaperte a
porca de compressao que prende o tubo azul

(dgua) a unido de compressao azul do bico do
marcador de espuma (Figura 26).

G032602 4 5 6
Figura 26

9032602

4. Porca da compressao
(azul — tubo de agua azul)

Secgdo da rampa exterior

Unido da compressao 5. Porca da compressao

(azul) (branca — tubo de ar
transparente)

Bico do marcador de 6. Unido da compressao

espuma (branca)

Desaperte a porca de compressio que prende
o tubo transparente (ar) a unido de compressao
branca do bico do marcador de espuma (Figura
26).

Retire os tubos do ar e do liquido da maquina.

Retire as porcas da compressao nas
extremidades dos tubos (Figura 26).

Nota: Guarde as porcas da compresséo para
instalagcdo no passo 1 de Instalagao do novo
conjunto dos tubos (pagina 20).

Alinhe os tubos de liquido e de ar velhos (Figura
27) com o novo conjunto de tubos (Peca Toro
N.° 114-9553).

4

3 G032604
9032604

Figura 27

Tubos de liquido e de ar 4. Fita e marca

velhos
26 cm

Novo conjunto de tubos
(Peca Toro N.° 114-9553)

5. 77 a102 mm

10.

11.
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Utilize um pedaco de fita para marcar o
comprimento dos tubos de liquido e de ar velhos
no novo conjunto de tubos.

No novo conjunto de tubos, acrescente 26 cm
de comprimento a partir da marca que fez no
passo 7, marque o conjunto de tubos e corte

os tubos na segunda marca (mais comprida)

(Figura 27).

Se os tubos de liquido e de ar velhos estiverem
marcados com uma bragadeira de cabos,
marque o novo conjunto de tubos com uma
bracadeira; caso contrario avance para o passo
10.

Nota: Ja nao precisa dos tubos de liquido e
de ar velhos.

Retire 77 a 102 mm do revestimento em cada
extremidade do conjunto de tubos (Figura 27).

Repita os passos 1 a 10 para os tubos do liquido
e do ar no outro lado da maquina.



Instalagcao do novo conjunto dos
tubos

Maquinas sem o kit de extensao da rampa
central

1. Passe a porca de compressao azul pelas
extremidades do tubo azul e a porca de
compressao branca pelo tubo transparente
(Figura 28).

G032605 4 5 6
Figura 28

9032605

1. Seccdo da rampa exterior 4. Porca da compressao

(azul — tubo de agua azul)

2. Unido da compressao 5. Porca da compressao
(azul) (branca — tubo de ar
transparente)
3. Bico do marcador de 6. Unido da compressao
espuma (branca)

2. Alinhe a extremidade do tubo transparente com
a porca de compressao branca com a unido
branca do bico do marcador de espuma e aperte
a porca de compressao a mao (Figura 28).

3. Alinhe a extremidade do tubo azul com a porca
de compressao azul com a uniao azul do bico
do marcador de espuma e aperte a porca de
compressao a mao (Figura 28).

4. Encaminhe o conjunto dos tubos pelo lado
traseiro do poste de suporte superior da seccéo
da rampa externa, como se mostra na Figura 29.

Importante: Se o conjunto dos tubos estiver
instalado no lado errado do poste de suporte
superior, os tubos ficarao apertados entre

a cavidade e a sec¢ao da rampa exterior
quando as rampas estiverem na posicao de
transporte.

1.

Y e

G007658

9007658

Figura 29
Conjunto dos tubos 2. Bracadeiras de cabos
(seccao da rampa direita
mostrada)

5. Prenda o conjunto dos tubos ao orificio no
suporte do bico com uma bragadeira de cabos
como se mostra na Figura 30.

1 2 3
9032622
Figura 30

1. Conjunto de tubos 3. Bracadeira de cabos

2. Suporte do bico

6. Prenda o conjunto dos tubos a secgao da rampa
exterior com bragadeiras de cabos como se
mostra na Figura 29.

7. Prenda sem apertar a extremidade livre do
conjunto dos tubos a secg¢ao da rampa exterior.

8. Repita os passos 1 a 6 para o conjunto dos

20

tubos no outro lado da maquina.
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Desligar o kit Ultra Sonic
Boom opcional

Nenhuma peca necessaria

Desligar a cablagem no coletor do
cilindro de elevacao

Kit Ultra Sonic Boom opcional

1.

Desligue o conector de 2 pinos da cablagem
do Sonic Boom do conector de 2 pinos do
solenoide de ativacao do cilindro direito do
coletor do cilindro de elevacao (Figura 31).

4 G033098
9033098
Figura 31

1. Coletor do cilindro de 4. Conector de 2 tomadas

elevacéo (cablagem do Sonic Boom
- ativagao do cilindro
esquerdo)

2. Conector de 2 pinos 5. Conector de 2 tomadas
(coletor do cilindro de (cablagem do Sonic Boom
elevacao - ativagao do - ativagao do cilindro
cilindro esquerdo) direito)

3. Conector de 2 pinos
(coletor do cilindro de
elevacgéo - ativagao do
cilindro direito)

2. Desligue o conector de 2 pinos da cablagem
do Sonic Boom do conector de 2 pinos do
solenoide de ativacéo do cilindro esquerdo do
coletor do cilindro de elevacao (Figura 31).

3. Desligue os conectores de 2 tomadas da

cablagem para o Kit de acabamento Sonic
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Boom (Figura 32) dos conectores de 2 pinos dos
solenoides do coletor do cilindro de elevacao
da seguinte forma:

Importante: Nao retire a cablagem do Sonic
Boom da maquina.

* Secc¢ao da rampa esquerda para cima
* Seccao da rampa direita para cima

* Seccao da rampa esquerda para baixo

* Seccdo da rampa direita para baixo
1 2 3 4 5

G033117
9033117

Figura 32

6. Conector de 2 tomadas
(cablagem do kit de
acabamento Sonic
Boom - secgéo da rampa
esquerda para baixo)

Conector de 2 pinos
(coletor do cilindro de
elevagao - secgao da
rampa esquerda para
baixo)

Conector de 2 tomadas
(cablagem do kit de
acabamento Sonic
Boom - secgéo da rampa
esquerda para cima)

Conector de 2 tomadas

Conector de 2 pinos 7.
(coletor do cilindro de
elevagao - secgao da

rampa esquerda para

cima)

Conector de 2 pinos 8.

(coletor do cilindro de
elevagdo - secgéo da
rampa direita para cima)

Conector de 2 pinos
(coletor do cilindro de
elevagao - secgao da
rampa direita para baixo)

Conector de 2 tomadas
(cablagem do kit de
acabamento Sonic Boom
- secgao da rampa direita
para baixo)

(cablagem do kit de
acabamento Sonic Boom
- seccao da rampa direita
para cima)

Traseira da maquina




Desligar o cabo do sensor Ultra
Sonic da cablagem

1.

Desligue o conector de 3 tomadas da cablagem
do Sonic Boom do conector de trés pinos do
cabo para o sensor Ultra Sonic direito (Figura
33)..

N
G033104]

9033104

Figura 33

Conector de trés tomadas 4. Conector de trés pinos
(cablagem do Sonic Boom (cabo - sensor Ultra Sonic
— sensor direito) esquerdo)

Conector de trés pinos 5. Conector de trés tomadas
(cabo — sensor Ultra Sonic (cablagem do Sonic Boom
direito) - sensor esquerdo)

Lado direito da maquina 6. Lado esquerdo da
maquina

Desligue o conector de 3 tomadas da cablagem
do Sonic Boom do conector de trés pinos do
cabo para o sensor Ultra Sonic esquerdo (Figura
33)..

Junte os cabos para os sensores Ultra Sonic
nas seccdes da rampa esquerda e direita.

Nota: Nao retire a cablagem do Sonic Boom
da maquina.

8

Desligar o kit de
pré-mistura quimica
opcional

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

1. Retire o retentor que prende a uniao roscada
reta da tubagem de descarga de pressao a
valvula de descarga de pressdo para o sistema
de pulverizagao (Figura 34).

Nota: Guarde os retentores para colocagdo no
passo 2 de Instalar o conjunto da tubagem de
descarga de pressao (pagina 107).

G031629
9031629

Figura 34

1. Retentores 4. Tubagem de descarga de
presséo

2. Unido em T (circuito de 5. Unido estriada reta
fornecimento - bomba de
pulverizacao)

3. Unido estriada de 90° 6. Valvula de descarga de
pressao

2. Retire o retentor que prende a unido estriada
a 90° da tubagem de descarga de pressao a
unido em T para o circuito de fornecimento da
bomba de pulverizagao (Figura 34).

Nota: Guarde o retentor para instalagdo no
passo 4 de Instalar o conjunto da tubagem
de descarga de presséao (pagina 107); ja nao
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precisa da uniao a 90°, da tubagem de descarga
de pressao e da unido flangeada reta que retirou
da maquina.

Retire a tubagem de descarga de pressao e as
unides da maquina (Figura 34).

Nota: Ja ndo precisa da tubagem nem das
unides que retirou da maquina.

Retire o retentor que prende a unido roscada
reta da tubagem de distribuigdo a unidoem T no
sistema de pulverizagéo (Figura 35).

G031630 4 6
g031630
Figura 35
Uniao estriada reta 4. Retentor
Unido em T (bomba de 5. Tubo de distribuigéo

pulverizagao)

Porca do adaptador 6. Unido do adaptador

(valvula de distribuigéo)

Desaperte a porca do adaptador na extremidade
interna da tubagem de distribuicdo da unido do
adaptador da valvula de distribuicdo (Figura 35).

Retire o tubo da maquina (Figura 35).

Nota: Guarde o retentor para instalagdo no
passo Ligar o tubo de alimentagdo do misturador
(pagina 108); ja nao precisa da tubagem nem
da unido que retirou da maquina.

Retire a bragadeira do tubo que prende a
tubagem de fornecimento do misturador a uniao
estriada da valvula de controlo do misturador
(Figura 36).

Nota: Guarde a bragadeira do tubo para

instalagdo da tubagem de fornecimento do
misturador no passo 2 de Ligar o tubo de

alimentacdo do misturador (pagina 108).

1.

2.

G031608
9031608

Figura 36

3. Valvula de controlo do
misturador

Tubagem (fornecimento
do misturador)

Abragadeira de tubos

Retire o tubo da valvula de controlo do
misturador (Figura 36).

Nota: Nao retire a tubagem de fornecimento do
misturador da unido estriada do misturador.

9

Desligar o Kit de
conformidade UE opcional

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

1.

23

Esvazie o depésito de lavagem; consulte 5A e
5B em Preparacao do depdsito de pulverizacao
e o depdsito de lavagem opcional (pagina 7).

Desprenda as 2 fitas do depésito de lavagem;
consulte o passo 5C em Preparacao do depdsito
de pulverizacdo e o depdsito de lavagem
opcional (pagina 7).

Retire os 2 parafusos de cabeca flangeada
(5/16 x 5/8 pol.) que prendem a valvula esférica
ao suporte de montagem para a valvula esférica
(Figura 37).

Nota: Guarde os parafusos para colocacgao
no passo 5 de Instalar a valvula de esfera e o
suporte de montagem (pagina 109).



G031748
9031748

Figura 37

. Perno com cabeca de
flange (5/16 x 5/8 de
polegada)

3. Unido roscada (valvula
esférica)

Suporte da montagem
(valvula esférica)

Retire os 2 parafusos de cabega flangeada (5/16
x 3/8 pol.) e as 2 porcas de bloqueio flangeadas
(3/8 pol.) que prendem o suporte de montagem
para a valvula esférica @ montagem do coletor e
separe o suporte da montagem (Figura 38).

Nota: Guarde os parafusos e as porcas para
instalagdo no passo 2 de Instalar a valvula de
esfera e o suporte de montagem (pagina 109).

G031749
9031749

Figura 38
. Parafusos de cabecga
flangeada (5/16 x 3/4 pol.)

Suporte da montagem
(valvula esférica)

3. Montagem do coletor

4. Porca flangeada
(5/16 pol.)

10

Retirar a cobertura da
seccao central (11 bicos)
do Kit de rampa coberta
opcional

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

1.

n

w

Enquanto segura a cobertura da seccgao central
(11 bicos), retire os quatro parafusos de cabeca
flangeada (5/16 x -1/4 pol.) e as 2 fitas da
cobertura que prendem a cobertura ao suporte
da cobertura (Figura 39).

G031815 1

9031815

Figura 39
Cobertura da secgéo da
rampa (esquerda)

Perno com cabeca de
flange (5/16 pol. x 1% pol.)

Fita da cobertura

4. Cobertura da secgao
central

5. Cobertura da secgdo da
rampa (direita)
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Remova a cobertura da secgéo central da
maquina (Figura 40).

Nota: Guarde a cobertura para montagem
em 38 Montar o Kit de rampa coberta opcional
(pagina 110); guarde as fitas da cobertura e os
parafusos de cabeca flangeada para colocagao
nos passos 2 e 1 de Instalar a cobertura da
seccao central (pagina 113).



1.

G031822
9031822

Figura 40

Cobertura da secgao central

Nota: Guarde as porcas de clipe para
instalagcdo no passo 1 de Instalar o suporte para
a cobertura da seccéao central (pagina 112); ja
nao precisa dos 2 suportes da cobertura.

11

3.

Retire as 2 porcas de bloqueio flangeadas

(3/8 pol.) que prendem o suporte da cobertura
esquerdo ao suporte esquerdo para a secgao
da rampa central e retire o suporte da cobertura
(Figura 41).

1 2 3 4

G031821
9031821

Figura 41

4. Suporte da cobertura
5. Porca de clipe

Porca de flange (3/8 pol.)

Parafuso com cabeca
flangeada (3/8 x 1
polegada)

Suporte esquerdo 6. Frente da maquina

Enrosque as 2 porcas de bloqueio de cabeca
flangeada (3/8 pol.) nos parafusos de cabeca
flangeada (3/8 x 1 pol.) do suporte esquerdo
para a secg¢ao da rampa central (Figura 41) e
aperte o parafuso e a porca com um binario de
37 a45 N-m.

Repita os passos 3 e 4 para o suporte da
cobertura e para o suporte da sec¢do da rampa
central no lado direito da sec¢do da rampa
central (Figura 41).

Retire as porcas de clipe dos suportes da
cobertura esquerdo e direito (Figura 41).

Desligar o tubo sensor de
pressao para o indicador
no painel (para maquinas
sem um kit de cilindro de
tubagem opcional)

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Nota: Se a sua maquina esta equipada com um kit
de varinha de pulverizagdo manual, kit de cilindro

de tubagem elétrico ou kit de cilindro de tubagem
articulado opcionais, consulte 4 Desligar o Kit de
varinha de pulverizagdo manual ou o Kit de cilindro de
tubagem elétrico opcionais (pagina 12) ou 5 Desligar
o kit de cilindro de tubagem articulado opcional
(pagina 15).

1. Pressione o anel do acoplador do tubo na porta
de pressao no lado direito da valvula da secao
da rampa direita (Figura 42).

9031326

Figura 42

1. Anel de tenséo (acoplador 2. Tubo sensor de presséo
do tubo) (indicador de presséo no
painel)




2. Puxe o tubo sensor de pressao do indicador no
painel do acoplador do tubo (Figura 42).

12

Retirar o kit de resguardo
do chassis inferior opcional

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

G032041
9032041

Figura 43

1. Retire os 7 parafusos com cabeca de flange
(5/16 x % pol.) e as 7 anilhas (5/16 pol.) que
prendem a parte de tras do resguardo do
chassis inferior ao chassis da maquina (Figura
44).

Nota: Guarde os parafusos e as anilhas para
colocacéo no passo 5 de 33 Instalagéo do kit de
resguardo do chassis inferior opcional (pagina
86).
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9208653

Figura 44
Resguardo do chassis 3. Parafusos com cabega de
inferior flange (5/16 x 7/8 pol.)
2. Anilhas (5/16 pol.) 4. Frente da maquina

Retire as quatro porcas de bloqueio flangeadas
(5/16 pol.) dos parafusos e do parafuso de
carrogaria que prendem as cintas de suporte do
resguardo do chassis inferior aos suportes de
montagem do motor da maquina (Figura 45).

Nota: Nao retire os parafusos da maquina.
Guarde as porcas de bloqueio flangeadas para
instalagcdo no passo 3 de 33 Instalacao do kit de
resguardo do chassis inferior opcional (pagina
86).



2 3 4 G032043

9032043

Figura 45
Motor 4. Porcas de bloqueio
flangeadas (5/16 pol.)
Parafuso — mostrado 5. Frente da maquina
para maior clareza; ndo o

retire

Cintas de suporte
(resguardo do chassis
inferior)

Levante as cintas de suporte por cima dos
parafusos que prendem o resguardo do chassis
inferior aos suportes de montagem do motor.

Remova o resguardo do chassis da maquina
(Figura 44 e Figura 45).
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Retirar a cablagem traseira
para a maquina

Pecas necessarias para este passo:

| 1 | Cablagem traseira |

Desligar a cablagem dianteira e
traseira

Nota: Utilize um gancho da maquina quando desligar a cablagem dianteira e traseira.

G032051
9032051

Figura 46

1. Frente da maquina 2. Interfaces do conector (cablagem dianteira e traseira)

1. Debaixo da maquina, ao lado do tubo da
estrutura do lado direito, localize os conectores
elétricos para a cablagem dianteira e traseira
da maquina (Figura 46).

2. Desligue os 5 pares de conectores entre a
cablagem dianteira e traseira, como se mostra
de Figura 47 a Figura 51.
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G032154

Figura 47

Conector de 10 tomadas
— interligar com a
cablagem do pulverizador
(cablagem dianteira)

Conector de 10 pinos —
interligar com a cablagem
do pulverizador (cablagem
traseira)

3. Frente da maquina

(cablagem frontal)

9032154

G032155

Figura 48

Conector de 8 tomadas —
interligar com a cablagem
do pulverizador (cablagem
dianteira)

Conector de 8 pinos —
interligar com a cablagem
do pulverizador (cablagem
traseira)

3. Frente da maquina
(cablagem frontal)

9032155

G032156

Figura 49

Conector de trés tomadas
— fluximetro (cablagem
dianteira)

Conector de trés pinos
— fluximetro (cablagem
traseira)

3. Frente da maquina
(cablagem frontal)

9032156
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G032157

Figura 50

Conector de 2 tomadas 3. Frente da maquina
— bomba de lavagem (cablagem frontal)
(cablagem dianteira)

Conector de 2 pinos
— bomba de lavagem
(cablagem traseira)

9032157

G032158 =%
Figura 51
Conector de 10 pinos — 3. Frente da maquina
interligar com a cablagem (cablagem frontal)
do pulverizador (cablagem
dianteira)

Conector de 10 tomadas
— interligar com a
cablagem do pulverizador
(cablagem traseira)

9032158

3. Retire os trés fixadores de pressao que prendem

a cablagem traseira aos orificios no tubo direito

da estrutura da maquina (Figura 52).



4 G030874
9030874

Figura 52

1. Cablagem traseira 3. Frente da maquina

2. Tubo da estrutura direito 4. Fixadores de pressao

4. Retire o tubo sensor de pressao do indicador no
painel da cablagem traseira da maquina (Figura

G033234
9033234

Figura 53

1. Tubo sensor de presséo
(indicador no painel)

2. Cablagem traseira

Desligar os conectores dos
componentes

1. Na traseira da maquina (entre o tubo da
estrutura direito e o guarda-lamas dianteiro),
desligue o conector de trés pinos da cablagem
do sensor de velocidade no motor de tragao
hidraulica direito do conector de trés tomadas
da cablagem traseira principal (Figura 54).
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G030454
9030454

Figura 54

1. Conector de trés tomadas
(cablagem traseira
principal)

3. Frente da maquina

2. Conector de trés pinos
(cablagem do motor
hidraulico)

2. Na traseira da montagem do coletor, desligue o
conector de trés tomadas da valvula de agitagéo
e os conectores de trés tomadas das trés
valvulas da seccdo da rampa (Figura 55).
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9030458

Figura 55

1. Conector de trés tomadas
(valvula de agitagéo)

3. Montagem do coletor

2. Conectores de trés
tomadas (valvulas da
seccdo da rampa)

3. Retire o fixador de pressao que prende a
cablagem traseira aos orificios no lado dianteiro
da montagem do coletor (Figura 56).



9030876

Figura 56

Fixador de pressao 3. Cablagem traseira

Montagem do coletor (lado
da frente)

Na traseira da maquina, desligue os seguintes
conectores de 2 tomadas (Figura 57) para o
coletor do cilindro de elevacao desta forma:

Nota: Para maquinas com o kit Ultra Sonic
Boom; consulte Desligar a cablagem no coletor
do cilindro de elevagéo (pagina 21).

* Direito - solenoide para cima

* Esquerdo - solenoide para cima
* Solenoide de ativacao

* Direito - solenoide para baixo

* Esquerdo - solenoide para baixo
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G030459 4 5
Figura 57

9030459

Direito — cima (solenoide
e conector da cablagem

4. Ativacao (solenoide e
conector da cablagem

principal) principal)

2. Esquerdo — cima 5. Direito — baixo (solenoide
(solenoide e conector e conector da cablagem
da cablagem principal) principal)

3. Frente da maquina 6. Esquerdo — baixo
(solenoide e conector
da cablagem principal)

5. Na traseira da maquina (suporte interior da

bomba de pulverizagao), desligue o conector
de 2 tomadas da cablagem traseira principal
do conector de 2 pinos do relé para a bomba
(Figura 58).
G030464
9030464
Figura 58

1. Conector de 2 pinos (relé 3. Frente da maquina
da bomba)

2. Conector de 2 tomadas
(cablagem traseira
principal)

6. Retire o fixador de pressao que prende a

cablagem traseira (Figura 59) aos orificios no



tubo transversal traseiro (atras dos motores de
tracao hidraulica).
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Figura 59

Bomba do pulverizador
Tubo transversal traseiro

3. Cablagem traseira
4. Fixador de presséo

7.

Retire a cablagem traseira da maquina.

Nota: Ja ndo precisa da cablagem traseira
principal que retirou da maquina.

14

Remocao do interruptor de
controlo da aplicacao

Pecas necessarias para este passo:

1

Bragadeira de cabos

1

Tampao do interruptor

Procedimento

1.

Debaixo do painel de instrumentos da maquina,
aperte as abas de bloqueio do interruptor de
controlo da aplicacdo e empurre o interruptor
de controlo da aplicagao para fora do painel de
instrumentos (Figura 60).
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G031425)

9031425

Figura 60

Interruptor de controlo da 3. Tampéao do interruptor

aplicagéo

Conector de 8 tomadas
(cablagem dianteira)

4. Abertura (painel de
instrumentos)

Desligue o conetor de 8 tomadas da cablagem
dianteira da maquina [rotulado RATE SwITCH
(Interruptor da aplicagcéo)] do conector de 8
pinos do interruptor (Figura 60).

Nota: Ja nao precisa do interruptor da
aplicagao que retirou da maquina.

Passe a secgdo da cablagem dianteira para o
interruptor da aplicagéo através da abertura no
painel e prenda a secgdo da cablagem junto

a cablagem dianteira com uma bragadeira de

cabos.

Alinhe o tampao do interruptor com a abertura
no painel de instrumentos de onde retirou o
interruptor da aplicagéo (Figura 60).

Insira o tampé&o do interruptor no painel de
instrumentos até o tampao ficar bem preso no
painel (Figura 60).
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Retirar as valvulas da
seccao da rampa e a
valvula de agitacao

Nenhuma pec¢a necessaria

Retirar as valvulas da sec¢ao da
rampa e as tubagens

1.

No lado dianteiro da sec¢do da rampa da
pulverizacéo, retire o grampo em R, o parafuso
com olhar (5/16 pol.), a anilha (5/16 pol.) e a
porca de bloqueio flangeada (5/16 pol.) que
prendem a tubagem da rampa a estrutura da
seccao central (Figura 61).

G030469

9030469

Figura 61

Bracadeira de tubos 5. Unidoroscadaem T

Tubagem da rampa 6. Estrutura da secgao

central
Porca de bloqueio 7. Grampo em R

flangeada (5/16)

Anilha (5/16) 8. Parafuso com olhal (5/16)

Retire a bragadeira do tubo e a tubagem da
rampa da unido estriada em T (Figura 61).

Repita os passos 1 e 2 para a bracadeira e a
tubagem na secc¢éo da rampa da pulverizacéo
no outro lado da maquina.

Adjacente ao bico do pulverizador central, retire
a bracgadeira do tubo e a tubagem da rampa da
unido estriada em T (Figura 62).
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1 2 3 4
Figura 62

G030470
9030470

Bico do pulverizador
central

Unido roscadaem T

3. Bracadeira de tubos

4. Tubagem da rampa

-

Retire os quatro parafusos de cabeca flangeada
(5/16 x 1 pol.) e as quatro porcas de bloqueio
flangeadas (5/16 pol.) que prendem os suportes
de montagem em cada extremidade das trés
valvulas de secgdo da rampa a montagem do
coletor (Figura 63).

G030500
9030500

Figura 63

Parafuso com cabecga
flangeada (5/16 x 1
polegada)

Suporte de montagem

3. Montagem do coletor

4. Porca de bloqueio
flangeada (5/16)

6. Retire a bracadeira do tubo que prende a

tubagem (didmetro interno de 1 pol.) a unido



. Adaptador flangeado

. Adaptador flangeado

estriada em cotovelo e retire a tubagem da
unido (Figura 64).

4 5 6 7
Figura 64

G030501
9030501

5. Junta
(valvula de agitagdo)

6. Bracgadeira de tubos
(valvula da secgéo da

rampa)
Unido estriada em 7. Tubo (didametro interno de
cotovelo 1 pol.)

Bragadeira flangeada

Retire o grampo da flange e a junta que
prendem o adaptador flangeado na valvula de
agitacao e o adaptador flangeado na valvula da
seccdo da rampa esquerda (Figura 64).

Com as trés tubagens da rampa ligadas as
trés valvulas da secg¢ao da rampa, levante
cuidadosamente as valvulas da rede de
tubagem e retire as valvulas e as tubagens da
maquina (Figura 65).

Nota: Se for necessario, lubrifique as tubagens
com o6leo mineral, a medida que puxa as
tubagens através dos olhais de borracha na
rede.

Nota: Ja ndo precisa dos grampos, dos
parafusos, das porcas de bloqueio, das valvulas
dos espagadores nem da tubagem que retirou
da maquina.

1.

2. Espacgador

G030502
9030502

Figura 65

Valvulas de secgdo da
rampa

4. Tubagem da rampa

5. Rede de tubagem

3. Suporte de montagem

Retirar a valvula de agitacao, a
valvula esférica e as tubagens

A PERIGO

Os quimicos de pulverizagao residuais no
interior das tubagens e dos componentes
podem causar ferimentos nos olhos e na pele.

34

Utilize 6culos de protecao e luvas
resistentes a quimicos quando desmontar
o sistema de pulverizagao.

Desligue cuidadosamente as tubagens e
os componentes quando a maquina estiver
levantada com o equipamento de elevagao
ou se estiver debaixo da maquina.

Certifique-se de que o sistema de pulverizagao
€ drenado através da valvula de drenagem.

No lado esquerdo do depésito de pulverizagéo
(adjacente ao suporte traseiro), retire a
bracadeira de tubos e a tubagem (didmetro
interno de 1 pol.) na unido estriada em T no
bico de agitagdo mais atras (Figura 66).

Nota: Guarde a bragadeira do tubo para
instalacdo no passo 2 de Instalar a tubagem de
fornecimento para os bicos do agitador (pagina
49).



G030504 3 2 8 9
Figura 66
6.

9030504

Encaixe de 90° Bracadeira de tubos

Unidoem T 7. Tubo (didmetro interno de
1 pol.)

Retentor 8. Encaixe reto

Vélvula de agitacéo 9. Valvula de distribuigao

Unido roscadaem T

Na porta de saida da bomba de pulverizagao,
retire o retentor e o encaixe reto da unido em
T montada verticalmente, como se mostra na
Figura 66.

Nota: Guarde os retentores que retirou da
unido em T para instalagdo em Instalar a
tubagem de fornecimento e a tubagem de
distribuicao (pagina 50).

No lado esquerdo do suporte do coletor, retire
o retentor e o encaixe a 90° da unido em

T superior montada verticalmente, como se
mostra na Figura 66.

Nota: Guarde os retentores que retirou da
unido em T para instalagdo em Instalar a
tubagem de fornecimento e a tubagem de
distribuicao (pagina 50).

Na parte superior da bomba de pulverizagao,

retire os 2 parafusos de cabega flangeada (5/16

x 3/4 pol.) que prendem a valvula esférica ao
suporte da valvula (Figura 67).
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5 G030505
9030505
Figura 67
Vélvula de esfera 4. Perno com cabega de
flange (5/16 x 3/4 de
polegada)
Suporte da valvula 5. Bomba do pulverizador

Parafuso com cabeca
flangeada (1/4 x 3/4 pol.)

Retire os 2 parafusos de cabeca flangeada (1/4
x 3/4 pol.) que prendem o suporte da valvula
ao suporte de montagem na parte superior da
bomba (Figura 67).

Retire as 2 porcas de bloqueio flangeadas (5/16
pol.) e os 2 parafusos de cabeca flangeada
(5/16 x 1 pol.) que prendem o suporte para

a valvula de agitacdo a montagem do coletor
(Figura 68).
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Figura 68
1. Porcas de bloqueio
flangeadas (5/16 pol.)
2. Suporte do coletor

3. Parafusos de cabega
flangeada (5/16 x 1 pol.)

4. Suporte (valvula de
agitagéo)

5. Valvula de agitagéo

8. Retire a valvula de agitacao (e valvula de
distribuicido), a valvula esférica e as tubagens
que ligam as valvulas a partir da maquina
(Figura 69).

9030509

Figura 69

Desmontar as valvulas de agitacao
e distribuicao
1. Retire a bragadeira de tubos que prende a

tubagem entre a valvula esférica e a parte
inferior da valvula de agitacao (Figura 70).
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G030824
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Figura 70

Valvula de esfera 4. Valvula de agitagédo

Uni&o roscada de 90° 5. Valvula de distribuicdo

Grampos da tubagem 6. Unido roscada reta

Retire a bragadeira de tubos que prende a
tubagem a outra extremidade da valvula esférica
(Figura 70).

Retire a bragadeira de tubos que prende a unido
estriada a 90° a tubagem a partir da valvula de
distribuicdo (Figura 70).

Nota: Nao separe a unido estriada da tubagem.

Retire as bracadeiras de tubos que prendem a
tubagem entre a uniao estriada reta e a valvula
de agitacao (Figura 70).

Nota: Nao separe a unido estriada da tubagem.

Nota: Guarde as bragadeiras de tubos

para instalagdo em Instalar a tubagem de
fornecimento para os bicos do agitador (pagina
49) e Instalar a tubagem de fornecimento e a
tubagem de distribuicdo (pagina 50).

Nota: Ja nao precisa da vélvula de agitagao,
da valvula esférica, da unido estriada a 90°,
da unido estriada reta nem das tubagens que
retirou da maquina.
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Retirar as seccoes da
rampa

Pecas necessarias para este passo:

| Bragadeira de cabos

Remocgao dos cilindros de
elevacao

Nota: Excepto quando indicado, guarde todas as
ferragens que remover.

1.

Utilize o equipamento de elevagcdo com a
capacidade especificada para suportar a secgéo
da rampa exterior.

Na traseira da maquina, retire os tubos
hidraulicos de entre o coletor de elevagao da
rampa e o cilindro hidraulico (Figura 71).

Nota: Proteja o coletor de elevagdo da rampa
e o cilindro hidraulico de pé6 e detritos ao ligar
portas de extensao e retracao.

Nota: Elimine os tubos hidraulicos.
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Figura 71

Tubo de extenséo
esquerdo (porta C3 —
coletor de elevagéo da

5. Tubo de retragao
esquerdo (porta C4 —
coletor de elevagéo da

rampa) rampa)
Coletor de elevagao da 6. Tubo de retorno hidraulico
rampa (porta T — coletor de

elevacéo da rampa)

Tubo de retracéo direito
(porta C2 — coletor de
elevagdo da rampa)

Tubo de extensdo direito 7.
(porta C1 — coletor de
elevagdo da rampa)

Tubo de presséo
hidraulica (porta P —
coletor de elevagéo da
rampa)

Retire o perno de gancho e o passador de
forquilha que prendem a extremidade da
barra do cilindro de elevacédo ao suporte da
articulacéo (Figura 72).

Nota: Guarde o passador de forquilha e o
perno de gancho para colocagdo em Montar as
seccOes da rampa exterior na maquina (pagina
65).

G030518
9030518

Figura 72

Perno de gancho 3. Passador de forquilha

Uni&o da barra (cilindro de 4. Suporte da articulagdo
elevacgéo)




4. Retire a porca de bloqueio flangeada (5/16 pol.) 1. Retire o parafuso flangeado (5/16 x 1 pol.)

e o parafuso de cabeca flangeada (5/16 pol. x e a porca de blogqueio flangeada (5/16 pol.)
% pol.) que prendem o pino de articulagao a que fixam o pino de articulagdo ao suporte da
montagem do cilindro (Figura 73). articulacéo (Figura 74).

G030525
9030525

9030523

Figura 73 Figura 74

1. Porca flangeada 4. Cilindro de elevacéo 1. Unido da articulagao 4. Pino de articulagéo

(5/16 pol.) (seccao da rampa exterior)
2. Pino de articulagéo 5. Montagem do cilindro 2. Casquilho de flange de 5. Suporte da articulagao
3 p b g nylon (seccao da rampa central)

. Perno com cabeca de
flange (5/16 pol. ()‘;( % pol.) 3. Parafuso flangeado 6. Porca flangeada
(5/16 pol. x 1 pol.) (5/16 pol.)

5. Retire o pino de articulagao e o cilindro de

elevacéo da maquina (Figura 73). 2. Re_tire o] Pino de articuIaN(;éo do suporte da
. - articulagéo para a secgao da rampa central e a
6. Repita os passos 3 e 4 para o cilindro de unido da articulacdo para a secgdo da rampa
elevacao no outro lado da maquina. exterior (Figura 74).
Reti ~ d Nota: Guarde o parafuso flangeado, a
etirar as seccoes aa rampa porca flangeada e o pino de articulagao para

exteriores colocagdo em Montar as seccgdes da rampa

. . _ exterior na maquina (pagina 65).
Capacidade do equipamento de elevagao: 91 kg 3. Separe a secg¢ao da rampa exterior da secgao

Nota: Se a sua maquina estiver equipada com o da rampa central e retire a secgdo exterior da
kit de rampa coberta opcional, deixe as coberturas maquina (Figura 74).

instaladas nas secgdes da rampa exterior. 4. Retire os 2 casquilhos de flange de nylon

da unido da articulacdo da seccéo da rampa
A AVISO exterior (Figura 74).

Elevar maquinas pesadas e acessorios de

. . Nota: Deite fora os casquilhos.
uma forma incorreta pode causar ferimentos

ou morte. 5. Repita os passos 1 a 4 em Remocéo dos
o . cilindros de elevacgao (pagina 37) para a secgéao
Ao elevar maquinas pesadas e acessorios da rampa exterior no outro lado da maquina.

utilize equipamento de elevagao como,
por exemplo, correntes e cintas, que seja
classificado para o peso do equipamento.

6. Repita os passos 1 a 4 desta seccéo para a
secgao da rampa exterior no outro lado da
maquina.

Nota: Exceto quando indicado, guarde todas as
fixacdes; vai utiliza-las para instalar a extenséo da
rampa central.
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Remocao do coletor do cilindro de
elevacao e apoio do suporte

1.

Na porta P do coletor de elevagédo da rampa,
marque o tubo hidraulico de pressdo com uma
bracadeira de cabos (Figura 75).

WA

G030763
9030763

Figura 75

Tubo de retorno hidraulico 4. Unio reta (porta P)

Uni&o reta (porta T) 5. Tubo de presséo
hidraulica
Coletor de elevagao da 6. Bracadeira de cabos

rampa

Desligue os tubos de pressao hidraulica e
retorno do coletor de elevagao da rampa (Figura
75).

Importante: Eleve as extremidades livres
do tubo de retorno hidraulico e do tubo
de pressao hidraulica para evitar drenar o
depésito hidraulico.

Retire as 2 porcas flangeadas (5/16 pol.) e os
2 parafusos de cabeca flangeada (5/16 x 1
pol.) que prendem o suporte para o coletor de
elevacao da rampa a montagem do cilindro e
retire o coletor e o suporte da maquina (Figura
76).

G030548

9030548

Figura 76
Coletor de elevagao da
rampa

Porcas de bloqueio
flangeadas (5/16 pol.)

Suporte (coletor de
elevagdo da rampa)

4. Montagem do cilindro

5. Parafusos de cabeca
flangeada (5/16 x 1 pol.)

Retirar a cavidade da rampa

1.
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Na cavidade da rampa esquerda, retire o
parafuso de cabecga flangeada (3/8 x 2 pol.)
e a porca de bloqueio flangeada (3/8 pol.)
que prende o conjunto da cavidade superior
esquerda ao conjunto da cavidade inferior
(Figura 77).

Nota: Guarde a cavidade superior, o parafuso e
a porca para instalagdo em Montar as cavidades
na seccao da rampa central (pagina 58).



G030546

9030546

Figura 77

Conjunto da cavidade 5.
inferior

Perno com cabega
de flange (3/4 x 1-1/8
polegadas)

Conjuntos das cavidades
superior e inferior

Porca de flange (3/8 pol.) 6.

Conjunto da cavidade 7.
superior

. Perno com cabega de
flange (3/8 x 2 polegadas)

Estrutura - secgéo da
rampa exterior

Retire os 3 parafusos de cabeca flangeada (3/8
x 2 pol.) e as 3 porcas de bloqueio flangeadas
(3/8 pol.) que prendem a cavidade da rampa
inferior esquerda a estrutura da secg¢ao da
rampa central e retire a cavidade (Figura 77).

Nota: Guarde os 3 parafusos de cabecga
flangeada (3/8 x 2 pol.) e as 3 porcas de
bloqueio flangeadas (3/8 pol.) para instalagcao
na nova cavidade da rampa inferior esquerda
na nova seccgao da rampa central em Montar as
cavidades na seccao da rampa central (pagina
58).

Nota: Ja nao precisa da cavidade da rampa
inferior esquerda que retirou da maquina.

Na cavidade direita, retire o parafuso de cabeca
flangeada horizontal e os 2 parafusos verticais
(3/8 x 1-1/4 pol.) e as 3 porcas de bloqueio
flangeadas (3/8 pol.) que prendem o conjunto
da cavidade da rampa direita a estrutura da
seccdo da rampa central (Figura 77).

Nota: Guarde o conjunto da cavidade direita,
os parafusos de cabeca flangeada e as porcas
de bloqueio flangeadas para instalacdo em
Montar as cavidades na sec¢ado da rampa
central (pagina 58).

2.

3.

Retire as porcas de bloqueio flangeadas (5/16
pol.) que prendem os para-choques esquerdo e
direito as extremidades da estrutura da seccgao
da rampa central (Figura 78).

Nota: Guarde os para-choques e as porcas de
bloqueio para instalagao.

1 2 3 4

G030547
9030547

Figura 78
Guia 4. Montagem do bico
Tubo (didmetro interno de 5. Bico do pulverizador
3/4 pol.)
Porca flangeada 6. Abragadeira de tubos
(5/16 pol.)

Remocao dos bicos do
pulverizador

1.
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Retire as quatro bragadeiras de tubos que
prendem os trés bicos de pulverizacao as
tubagens (didmetro interno de 3/4 pol.) (Figura
78).

Retire a porca de bloqueio flangeada (5/16
pol.) que prende os 3 bicos de pulverizagao
as montagens dos bicos da sec¢édo da rampa
central e retire os bicos (Figura 78).

Nota: Guarde os bicos de pulverizagéo e as
porcas de bloqueio flangeadas para instalagao
em Instalar os bicos na nova seccido da rampa
central (pagina 57).



Remocao da seccao da rampa
central

1. Se a maquina estiver equipada com o kit de
rampa coberta opcional, retire a cobertura das
secgdes da rampa exterior.

2. Suporte a secgao da rampa central com o
equipamento de elevagao.

3. Retire os 4 parafusos de cabeca flangeada
(*2 x 1-%a pol.) e as 4 porcas de bloqueio de
cabeca flangeada (%2 pol.) que prendem os
suportes da secgdo da rampa central ao canal
de montagem na estrutura para o pulverizador
e retire a seccédo da rampa central da maquina

G030671 (Figura 81 )
9030671
Figura 79 Nota: Guarde os parafusos (% x 1-% pol.) e as
1. Porca flangeada 3. Parafuso com cabeca porcas de Ploquem (2 pol.) para a instalagéo da
(5/16 pol.) sextavada (5/16 pol. nova seccao da rampa central.
x % pol. — bico do

pulverizador)
2. Montagem do bico

3. Retire os 2 parafusos de carrogaria (2 x 1-V4
pol.) e as 2 porcas de bloqueio flangeadas ('
pol.) que prendem a montagem do cilindro a
secgao da rampa central e retire a montagem
(Figura 80).

Nota: Ja nao precisa da montagem do cilindro
que retirou da maquina.

Nota: Guarde os parafusos de carrogaria,
porcas de bloqueio flangeadas, tubos e retentor /
para instalagdo em Montar as armacoes da 9292866

secgdo da rampa central (pagina 56). Figura 81
1. Parafuso com cabeca 3. Canal de montagem
flangeada (2" x 14 pol.) (estrutura do pulverizador)
2. Suporte (seccdo darampa 4. Porca flangeada (% pol.)
central)

4. Retire os dois parafusos de cabeca flangeada
(3/8 x 1 pol.) e as duas porcas de blogueio
flangeadas (3/8 pol.) que prendem o suporte
a seccao da rampa central e retire o suporte
(Figura 82).

G030709
9030709

Figura 80

1. Parafusos de carrogaria 3. Porcas de freio (/2 pol.)
(Y2 x 1-Ya pol.)

2. Montagem do cilindro
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9292838

Figura 82

1. Parafuso de cabega
flangeada (3% pol. x 1 pol.)

3. Porca de flange (3% pol.)

2. Secgdo darampa central 4. Suporte

5. Repita o passo 4 para o outro suporte (Figura
82).

Nota: Guarde os parafusos de cabeca flangeada
(3/8 x 1 pol.) e porcas de bloqueio flangeadas (3/8
pol.) para instalagdo em Montar as armacgdes da
seccgao da rampa central (pagina 56). Ja nao precisa
da secg¢ao da rampa central e suportes.
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Montar a cablagem traseira
na maquina

Pecgas necessarias para este passo:

1 Cablagem traseira

5 Bragadeiras de cabos

Passar a cablagem pelo tubo da
estrutura

1. Localize a secgdo com 165 cm e a secgao com
203 cm da nova cablagem elétrica (Figura 83).
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Figura 83

Secgao com 75,5 cm da
cablagem —FLUXIMETRO E
VALVULA DE AGITAGAO

Secgao com 86,6 cm da
cablagem —SOLENOIDE DA
BOMBA DE PULVERIZAGAO

Secgdo com 108 cm da
cablagem — terminais
redondos e fusivel (ndo
marcado)

Secgao com 180
cm da cablagem
—INTERRUPTOR DA BOMBA
DE PULVERIZAGAO

9307609

Secgdo com 218,4 cm
da cablagem —ASC10,
solenoides do cilindro de
elevagéo, VALVULAS DO
BiIcoO 1a 10

Seccgado com 30,5 cm da
cablagem — sensor de
velocidade

Secgdo com 127 cm da
cablagem — conectores
da interface da cablagem
dianteira

Passe a seccdo com 180 cm(71 inches), 108
cm e com 127 cm da nova cablagem elétrica
sob o canal da estrutura (Figura 84).



4. |Insira os fixadores de pressido da seccao com
127 cm da cablagem traseira nos orificios
no tubo da estrutura direito (Figura 85) onde
existiam os fixadores da cablagem velha;
consulte o passo 3 em Desligar a cablagem
dianteira e traseira (pagina 28).

Ligar a cablagem dianteira e
traseira

Nota: Utilize um guindaste para elevar a maquina
quando ligar a cablagem dianteira e traseira.

1. Debaixo da maquina, ao lado do tubo da
estrutura do lado direito, localize os conectores

elétricos para a cablagem dianteira e traseira

da maquina (Figura 86).

) |4

*® /s

9307575

Figura 84 2 6030437
9030437
Secges com 180 cm, 108 2. Canal do chassis Figura 86
cm e 127 cm (cablagem o
elétrica) 1. Frente da maquina 2. Interfaces do conector
(cablagem dianteira e
traseira)

Passe a sec¢gao com 180 cm, 108 cm e 127 cm

da cablagem elétrica para a frente ao lado do LN - R

tubo da estrutura direito (Figura 85). Nota: Nao vai utilizar o conector de trés
tomadas da cablagem dianteira nem o conector

de 2 tomadas da cablagem traseira (Figura 87).

4 G030874
9030874
Figura 85
Cablagem traseira - 3. Frente da maquina
secgdes de 180 cm, 108

cme 127 cm
Tubo da estrutura direito 4. Fixadores de pressao
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G031225
9031225

Figura 87
Cablagem dianteira da 4. Conector de 2 tomadas
maquina —nao utilizado
(alimentagao do cilindro
de tubagem — cablagem
traseira)
Frente da maquina 5. Cablagem traseira da

maquina
Conector de trés
tomadas —nao utilizado

(fluximetro — cablagem
dianteira)

Ligue o conector de 10 tomadas da cablagem
dianteira para a interligacdo da cablagem

do pulverizador no conector de 10 pinos

da interligagdo da cablagem traseira para a
cablagem do pulverizador (Figura 88).

Ligue o conector de 8 pinos da cablagem
dianteira para a interligagdo da cablagem
do pulverizador no conector de 8 tomadas
da cablagem traseira para o interruptor da
aplicagao (Figura 89).

ina.

G031075 5
9031075
Figura 89
1. Cablagem dianteira da 4. Conector de 8 pinos —
maquina interligar com a cablagem
do pulverizador (cablagem
dianteira)
2. Frente da maquina 5. Cablagem traseira da
maquina
3. Conector de 8 tomadas —
interruptor da aplicagao
(cablagem traseira)
4. Ligue o conector de 2 pinos da cablagem

dianteira para a bomba de lavagem no conector
de 2 tomadas da cablagem traseira para a
bomba de lavagem (Figura 90).

G031074 5
9031074

Figura 88

Frente da maquina 4. Conector de 10 pinos —
interligar com a cablagem

do pulverizador (cablagem

traseira)
Cablagem dianteira da 5. Cablagem traseira da
maquina maquina

Conector de 10 tomadas
— interligar com a
cablagem do pulverizador
(cablagem dianteira)

G031076
9031076

Figura 90

Frente da maquina 4. Conector de 2 pinos
— bomba de lavagem

(cablagem dianteira)

2. Cablagem dianteira da 5. Cablagem traseira da
maquina maquina

3. Conector de 2 tomadas
— bomba de lavagem
(cablagem traseira)

5. Ligue o conector de 10 pinos da cablagem

dianteira para a interligacado da cablagem



do pulverizador no conector de 10 tomadas
da interligagdo da cablagem traseira para a
cablagem do pulverizador (Figura 91).

G031077 5
9031077
Figura 91

Frente da maquina 4. Conector de 10 pinos —
interligar com a cablagem
do pulverizador (cablagem
dianteira)

Cablagem dianteira da 5. Cablagem traseira da

maquina maquina
Conector de 10 tomadas

— interligar com a

cablagem do pulverizador

(cablagem traseira)

Para ligar facilmente as cablagens da
navegacgao elétrica e dos dados, certifique-se
de que o conector de 1 tomada da cablagem
traseira e o conector de quatro tomadas da
cablagem traseira estdo alinhados com a parte
superior da cablagem (Figura 92).

G033353
9033353

Figura 92

3. Conector de 1 tomadas
(cablagem traseira)

Conector de 4 tomadas
(cablagem traseira)

Parte de cima da maquina 4. Frente da maquina

Encaminhar o tubo sensor de
pressao

1. Encaminhe o tubo do sensor de pressao para
o indicador no painel ao longo da cablagem
traseira (Figura 93).

CasEY

-

4
Figura 93

9307732

1. Cablagem traseira
2. Tubo sensor de presséo

3. Frente da maquina
4. Bragadeiras de cabos

2. Prenda o tubo a cablagem com cinco

bracadeiras de cabos.

Passar a cablagem para a bomba
do pulverizador

1. Passe a secgdo com 86.6 cm da cablagem
para o solenoide da bomba do pulverizador
através da parte superior do canal da estrutura
do pulverizador e para baixo na dire¢do do
solenoide da bomba do pulverizador (Figura 94).
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G030996
9030996

Figura 94

Secgdo com 86.6 cm da
cablagem — solenoide da
bomba do pulverizador

4. Frente da maquina

Secgdo com 218,4 cm

da cablagem —ASC10,
solenoides do cilindro de
elevacéo, valvulas do bico
1a10

Canal (estrutura do
pulverizador)

5. Fixador de pressao

Insira o fixador de pressao da sec¢ao com 86.6
cm da cablagem no orificio no canal da estrutura
do pulverizador (Figura 94).

Ligar a cablagem a bomba do
pulverizador e ao sensor de
velocidade

1.

Na traseira da maquina — suporte interior

da bomba de pulverizacéo, ligue o conector
de 2 tomadas identificado como Solenoide

da bomba do pulverizador (Spray Pump
Solenoid) da secgdo com 86.6 cm da cablagem
ao conector de 2 pinos do relé para a bomba
(Figura 95).
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G030464

9030464

Figura 95

Conector de dois pinos 3. Frente da maquina

(relé da bomba)

Conector de duas tomadas
— secgdo com 86.6 cm da
cablagem

Na traseira da maquina (entre o tubo da
estrutura direito e o guarda-lamas dianteiro)
ligue o conector de 3 pinos n&o rotulado da
seccao da cablagem de 30,5 cm traseira ao
conector de 3 tomadas da cablagem do sensor
de velocidade do motor de tragao direito (Figura
96).

G030454
9030454

Figura 96

Conector de trés tomadas
- seccao de 30,5 cm
(cablagem traseira)

3. Frente da maquina

Conector de trés pinos
(cablagem do sensor de
velocidade do motor de
tragao direito)
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Retirar a montagem do
coletor para o sistema de
trés seccoes da rampa

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

1.

Retire os 2 parafusos de cabecga chata (n.° 10
x 5/8 pol.) e as 2 anilhas (n.° 10) que prendem
a unido em T ao lado esquerdo da montagem
do coletor (Figura 97).

Nota: Guarde os parafusos e as anilhas para
instalacdo em 19 Instalar a montagem do coletor
para o sistema de 10 valvulas (pagina 48).

A"\
[
‘J G030563
9030563

Figura 97

Unidoem T

Montagem do coletor
(sistema de trés secgdes
da rampa)

3. Anilha (n.° 10)

4. Parafuso de cabega chata,
n.° 10 x 5/8 polegada

Para maquinas com o Kit de lavagem do
depésito opcional, efetue o seguinte:

A. Retire os parafusos (3/8 x 2-3/4 pol.), a
porca de bloqueio flangeada (3/8 pol.) e
as anilhas (3/8 pol.) que prendem as fitas
do depésito de lavagem a montagem do
coletor (Figura 98).

47

. Anilha (3/8 pol.)

Nota: Guarde os parafusos, as porcas e
as anilhas para instalacdo em 19 Instalar a
montagem do coletor para o sistema de 10
valvulas (pagina 48).

G031081
9031081

Figura 98

4. Parafuso (3/8 x 2-3/4 pol.)

5. Correia do deposito de
lavagem

Porca de flange (3/8 pol.)

Montagem do coletor

B. Prenda o depdsito de lavagem ao depdsito
do pulverizador com um pedacgo de corda.

Retire os quatro parafusos de cabeca flangeada
(3/8 x 1 pol.) e as quatro porcas de bloqueio
flangeadas (3/8 pol.) que prendem a flange da
montagem do coletor a estrutura do chassis do
pulverizador e retire a montagem do coletor da
maquina (Figura 99).

Nota: Guarde os parafusos e as porcas de
blogueio para instalacdo em 19 Instalar a
montagem do coletor para o sistema de 10
valvulas (pagina 48).

Nota: Ja ndo precisa da montagem do coletor
antiga que retirou da maquina.



G030562
9030562

Figura 99

Parafuso com cabega
flangeada (3/8 x 1
polegada)

Flange (montagem do
coletor - sistema de trés
seccdes da rampa)

3. Estrutura (chassis do
pulverizador)

4. Porca de flange (3/8 pol.)
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Instalar a montagem do
coletor para o sistema de
10 valvulas

Pecas necessarias para este passo:

1

| Montagem do coletor (sistema de 10 valvulas)

Procedimento

1.

Alinhe os orificios na flange da montagem do
coletor para o sistema de 10 valvulas com os
orificios na estrutura do chassis do pulverizador
(Figura 100).

G030571
9030571

Figura 100

Parafuso com cabeca 3.
flangeada (3/8 x 1
polegada)

Estrutura (chassis do
pulverizador)

Flange (montagem do 4.
coletor — sistema de 10
valvulas)

Porca de bloqueio
flangeada (3/8 pol.)

w
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Monte a montagem do coletor no chassis

do pulverizador (Figura 100) com os quatro
parafusos de cabeca flangeada (3/8 x 1 pol.) e
as quatro porcas de bloqueio flangeadas (3/8
pol.) que retirou no passo 3 em 18 Retirar a
montagem do coletor para o sistema de trés
secgbes da rampa (pagina 46).

Aperte os parafusos e porcas com uma forca de
37 a45 N-m.

No lado esquerdo da montagem do coletor,
alinhe os orificios na unido em T com as
ranhuras na montagem do coletor (Figura 101).



no passo 5C de Preparagao do depdsito
de pulverizagao e o deposito de lavagem
opcional (pagina 7).

C. Aperte o parafuso e a porca de bloqueio a
mé&o (Figura 102).

Nota: Assim que o depdsito for inicialmente
cheio, as fixagdes da correia do depdsito
de lavagem devem ser verificadas e
apertadas, se necessario, uma vez que o
peso do liquido pode fazer assentar mais o
depdésito na estrutura.

D. Repita os passos A a C para a cinta do
depdsito de lavagem no outro lado da

maquina.
G030570
9030570
Figura 101
1. Unidoem T 3. Anilha (n.° 10)
2. Montagem do coletor 4. Parafuso de cabega chata,
(sistema de 10 valvulas) n.° 10 x 5/8 polegada

Instalar as tubagens
5. Prenda a unido em T na montagem do coletor dO |ad0 esquerdo da

(Figura 101) com os 2 parafusos de cabeca

chata (n.° 10 x 5/8 pol.) e as 2 anilhas (n.° montagem do coletor
10) que retirou no passo 1 de 18 Retirar a

montagem do coletor para o sistema de trés

seccoes da rampa (pagina 46). Pecas necessarias para este passo:
6. Para maquinas com o Kit de lavagem do 1 Tubagem (1 x 41 pol.)
depésito opcional, efetue o seguinte: 1 Tubagem de fornecimento (1 x 23-1/8 pol.) e uni&o
A. Alinhe o orificio na cinta do depdsito de estriada reta
lavagem com o orificio na montagem do 1 Tubagem da distribuigdo de agitagdo (1 x 10 pol.) e
coletor (Figura 102). unido estriada a 90°

Instalar a tubagem de
fornecimento para os bicos
do agitador

1. Monte a tubagem (1 x 41 pol.) na unido estriada
em T no bico de agitagao traseiro no depdésito
de pulverizagao (Figura 103).

G031053
9031053

Figura 102
1. Montagem do coletor 4. Correia do depdsito de
lavagem
2. Parafuso (3/8 x 2-3/4 pol.) 5. Porca de flange (3/8 pol.)
3. Anilha (3/8 pol.)

B. Monte a cinta na montagem (Figura 102)
com os 2 parafusos (3/8 x 2-3/4 pol.), as
quatro anilhas (3/8 pol.) e as 2 porcas de
blogueio flangeadas (3/8 pol.) que retirou
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(030851 5
9030851
Figura 103
1. Unido em T (bico de 4. Valvula de distribuicdo
agitacao)
2. Bracadeira de tubos 5. Tubagem convoluta

3. Tubagem (1 x 41 pol.)

2. Prenda a tubagem a unido em T com o grampo
(Figura 103) que retirou no passo 2 de Retirar
a valvula de agitacao, a valvula esférica e as
tubagens (pagina 34).

3. Monte a outra extremidade da tubagem (1 x 41
pol.) na unido estriada reta na parte inferior da
valvula de distribuicdo (Figura 103).

4. Prenda a tubagem a unido reta com uma
bracadeira de tubos (Figura 103) que retirou
em Desmontar as valvulas de agitagao e
distribuicao (pagina 36).

5. Monte a tubagem convoluta (Figura 103) por
cima da tubagem (1 x 41 pol.).

Instalar a tubagem de
fornecimento e a tubagem de
distribuicao

Nota: Se a sua maquina tiver o kit de pré-mistura
quimica opcional, salte as instru¢des nesta secgéo e
execute os passos em Instalar o conjunto do tubo de

alimentacao (pagina 107) e Substituir a tubagem da
distribuigéo da valvula de agitagéo (pagina 104).
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Monte o encaixe da unido estriada reta na
extremidade da tubagem de fornecimento (1 x
23-1/8 pol.) na unido em T na porta de saida
para a bomba de pulverizagéo (Figura 104) com
o retentor que retirou no passo 3 de Retirar

a valvula de agitacao, a valvula esférica e as
tubagens (pagina 34).

4 5 G030853
9030853
Figura 104
. Tubagem de fornecimento 4. Unido em T (porta de
(1 x 23-1/8 pol.) e unido saida para a bomba de
estriada reta pulverizagao)
Unido estriada reta 5. Bracgadeira de tubos
(cabega do filtro)
Retentor

Monte a tubagem de fornecimento (1 x 23-1/8
pol.) com a unido estriada reta na uniao estriada
reta na cabeca do filtro (Figura 104).

Prenda a tubagem a unido estriada com a
bracadeira de tubos que retirou em Desmontar
as valvulas de agitagao e distribuicao (pagina
36).

Rode a unido em T superior no lado esquerdo
do suporte do coletor 90° no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldégio, como se mostra na
Figura 105.



3 4 5 G030855
9030855
Figura 105
Bragadeira de tubos 4. Retentor
Unido estriada 5. Tubagem da distribuicdo

de agitacéo (1 x 10 pol.) e
unido roscada a 90°

reta (valvula de
distribuicdo-agitacao)

Unido em T (montada
verticalmente — superior)

Monte a tubagem da distribui¢cdo de agitagao (1
x 10 pol.) na unido roscada reta da valvula de
distribuicao-agitagao (Figura 105).

Monte o encaixe da unido estriada a 90° na
extremidade da tubagem da distribuicdo de
agitacao (1 x 10 pol.) na unido em T superior
no lado esquerdo do suporte do coletor (Figura
105) com o retentor que retirou no passo 4 de
Retirar a valvula de agitacdo, a valvula esférica
e as tubagens (pagina 34).

Prenda a tubagem da distribuicdo de agitagéo
(1 x 10 pol.) a unido estriada reta da valvula de
distribuicdo-agitacdo com uma bragadeira de
tubos que retirou em Desmontar as valvulas de
agitacao e distribuicdo (pagina 36).
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Instalacao da cablagem
traseira

Nenhuma peca necessaria

Passar a cablagem na montagem
do coletor

1. Passe a sec¢do com 218.4 cm da cablagem por
dentro do suporte para a montagem da valvula
e para tras na diregdo da montagem das 10
valvulas, conforme indicado na Figura 106.

3
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Figura 106

6.
7.

Montagem do coletor Fixadores de pressao

Conector de trés tomadas
(fluximetro)

Conector de 2 pinos
(alimentagao do cilindro
de tubagem)

8. Conector de trés tomadas

(cilindro de tubagem)

3. Secgédo com 75,5 cm da
cablagem —fluximetro e

valvula de agitagéo
Conector elétrico (valvula 9.

de agitacéo)

Frente da maquina

5. Secgédo com 218,4 cm
da cablagem —ASC10,
solenoides do cilindro de
elevacgéo, valvulas do bico

1a10
2. Encaminhe a secgdo com 75.5 cm da cablagem
para o fluximetro e valvula de agitagao através
da frente da montagem do coletor (Figura 106).
3. Insira os trés fixadores de pressao da seccgao

com 75.5 cm da cablagem nos orificios na flange
inferior da montagem do coletor (Figura 106).
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Passar a cablagem na montagem
das 10 valvulas

1.

Encaminhe a seccdo com 218.4 cm da
cablagem pela traseira da montagem das 10
valvulas com os 10 conectores para as valvulas
do bico para tras e por baixo das valvulas
(Figura 107).

1 2 3 4 5
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Figura 107

Conector de trés tomadas 5.
(valvula do bico posicédo
10)

Montagem de 10 valvulas 6.

Conector de quatro
tomadas (para ASC 10)

Frente da maquina

Conector de 40 tomadas 7.
(ASC 10)

Secgdo com 218,4 cm

da cablagem —ASC10,
solenoides do cilindro de
elevagao, valvulas do bico
1a10

Fixadores de pressao

Insira os trés fixadores de presséo da secgao
com 218.4 cm da cablagem nos orificios na
flange inferior da montagem da valvula 10
(Figura 107).

Ligar a cablagem aos
componentes da montagem
do coletor

1.

Encaminhe os conectores da secgcdo com
218,4 cm e 75,5 cm da cablagem identificados
Fluximetro (Flow Meter) e Transdutor de
pressao (Pressure Transducer) para tras para a
montagem do coletor (Figura 108).
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Figura 108

4. Conector de trés tomadas
(cablagem ftraseira -
identificado transdutor
de pressao/Pressure
Transducer)

Fixador de cablagem
magnético

Fluximetro 5. Conector de trés pinos

(cablagem do fluximetro)

Conector de trés 6.
tomadas (cablagem

traseira - identificado
fluximetro/Flow Meter)

Conector de trés pinos
(transdutor de presséo)

Ligue o conector de trés tomadas da secgao
com 75,5 cm da cablagem para o fluximetro
(ndo identificado) no conector de trés pinos na
cablagem do fluximetro (Figura 108).

Ligue o conector de trés tomadas da secgao
com 218,4 cm da cablagem para o identificado
como Transdutor de pressao (Pressure
Transducer) no conector de trés pinos do
transdutor de presséao (Figura 108).

Cole os fixadores de cablagem magnéticos
para o fluximetro e o transdutor de presséo na
superficie da montagem do coletor (Figura 108).

Passe o conector de trés pinos para a cablagem
da valvula de agitacdo para a frente da
montagem do coletor (Figura 109).
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Figura 109
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9031039

3. Conector de trés tomadas
(cablagem da valvula de
agitacao)

1. Valvula de agitagao

2. Montagem do coletor

6. Ligue o conector de trés pinos para a cablagem
da valvula de agitacao no conector de trés
tomadas da secgao com 203 cm da cablagem
identificado Valvula de agitagao (Agitation
Valve) (Figura 110).
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Figura 110

3. Conector de trés tomadas
(cablagem da valvula de
agitacao)

1. Conector de trés pinos
(cablagem traseira -
identificado Valvula de
agitacao/Agitation Valve)

2. Montagem do coletor

Ligar a cablagem aos solenoides
para o coletor do cilindro de
elevagao

1. Na parte inferior do coletor do cilindro de
elevacao, ligue o conector de duas tomadas da
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cablagem traseira identificado Solenoide de
ativacao (Enable Solenoid) no conector de dois
pinos para o solenoide de ativagao (Figura 111
e Figura 112).

G031046
9031046

Figura 111

6. Conector de 2 tomadas —
superior direito (conector
da cablagem principal)

Conector de 2 pinos
— solenoide inferior
esquerdo (coletor do
cilindro de elevagao)

Conector de 2 tomadas —
superior direito (conector
da cablagem principal)

Conector de 2 pinos 7.
— solenoide superior
esquerdo (coletor do

cilindro de elevagao)

Conector de 2 tomadas 8.
— inferior esquerdo
(conector da cablagem
principal)

Conector de 2 tomadas 9.
— superior esquerdo
(conector da cablagem
principal)

Conector de 2 tomadas  10.
— solenoide de ativagao
(conector da cablagem
principal)

Conector de 2 pinos —
solenoide superior direito
(coletor do cilindro de
elevagéo)

Conector de 2 pinos —
solenoide inferior direito
(coletor do cilindro de
elevagéo)

Traseira da maquina
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Figura 112

10 11

9031047

Conector de 2 tomadas —
superior direito (conector
da cablagem principal)

Conector de 2 pinos — 7.
solenoide inferior direito
(coletor do cilindro de
elevacéo)

Conector de 2 tomadas
— superior esquerdo
(conector da cablagem
principal)

Conector de 2 pinos — 8.
solenoide superior direito
(coletor do cilindro de
elevacgéo)

Conector de 2 tomadas
— solenoide de ativagao
(conector da cablagem
principal)

Conector de 2 pinos 9.
— solenoide superior
esquerdo (coletor do

cilindro de elevagao)

Conector de 2 pinos 10. Conector de 2 pinos —
— solenoide inferior solenoide de ativagéo
esquerdo (coletor do (coletor do cilindro de
cilindro de elevagao) elevagéo)

Traseira da maquina 11. Conector de 2 tomadas

— inferior esquerdo
(conector da cablagem
principal)

Conector de 2 tomadas —
superior direito (conector
da cablagem principal)

No solenoide inferior direito, ligue o conector de
2 tomadas da cablagem traseira identificado
como Inferior direito (Right Down) no conector
de 2 pinos para o solenoide inferior direito
(Figura 111 e Figura 112).

No solenoide superior direito, ligue o conector
de 2 tomadas da cablagem traseira identificado
como Superior direito (Right Up) no conector
de 2 pinos para o solenoide superior direito
(Figura 111 e Figura 112).

No solenoide inferior esquerdo, ligue o conector
de 2 tomadas da cablagem traseira identificado
como Inferior esquerdo (Left Down) no
conector de 2 pinos para o solenoide inferior
esquerdo (Figura 111 e Figura 112).

No solenoide superior esquerdo, ligue o
conector de 2 tomadas da cablagem traseira
identificado como Superior esquerdo (Left
Up) no conector de 2 pinos para o solenoide
superior esquerdo.

Ligar a cablagem as valvulas de
pulverizacao

1.

Encaminhe os conectores de 3 tomadas da
seccdo com 218,4 cm da cablagem identificados
como Valvula do bico 1 (Nozzle Valve 1) a
Valvula do bico 5 (Nozzle Valve 10) para tras
da montagem das 5 valvulas e por baixo das
valvulas do bico 6 a 10 (Figura 113).

G031043
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Figura 113

Conector de trés pinos 5. Valvula do bico 10
(cablagem da valvula do

bico)

Valvula do bico 1 6. Conector de trés pinos
(cablagem traseira -
identificado Bico 1/Nozzle
1)

Conector de trés pinos
(cablagem traseira -
identificado Bico 6/Nozzle
6)

Valvula do bico 5 7.

Valvula do bico 6
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Encaminhe os conectores de trés tomadas da
seccdo com 218,4 cm da cablagem identificados
como Valvula do bico 6 (Nozzle Valve 6) a
Valvula do bico 10 (Nozzle Valve 10) para tras
da montagem das 10 valvulas e por baixo das
valvulas do bico 6 a 10 (Figura 113).

Ligue o conector de trés pinos da cablagem
traseira identificado como Bico 1 (Nozzle 1)
ao conector de trés pinos da cablagem para a
valvula do bico 1 (Figura 113).



Importante: E importante que ligue cada
conector de trés tomadas identificado na
cablagem traseira ao conector de trés pinos
correto em cada posigao da valvula do bico.

Repita 0 passo 3 nas posi¢cdes do bico da
valvula 2 a 10 (Figura 113).

Passar a cablagem através do
compartimento do motor

1.

Passe a sec¢do com 108 cm da cablagem por
cima e para a parte traseira do compartimento
do motor, ao lado do suporte direito para o
resguardo do motor — a frente da conduta que
liga o filtro do ar e o motor (Figura 114).

Nota: Vai prender a seccdo com 108 cm da
cablagem traseira em Encaminhar a cablagem
elétrica de navegacao para a bateria (pagina
82).

G030986
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Figura 114
1. Filtro de ar (motor) 4. Lado direito da maquina
2. Suporte do resguardo do 5. Frente da maquina
motor (direito)
3. Secgdo com 108 cm
(cablagem traseira)
2. Encaminhe a sec¢do com 108 cm da cablagem

através do lado da caixa do banco e para baixo
ao lado do suporte esquerdo para o resguardo
do motor (Figura 115).

Nota: Vai prender a secgdo com 108 cm da
cablagem traseira em Encaminhar a cablagem
elétrica de navegacao para a bateria (pagina
82).
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Figura 115

Secgdo com 108 cm 4. Frente da maquina

(cablagem traseira)

Lado da caixa do banco 5. Lado esquerdo da
maquina

Suporte do resguardo do

motor (esquerdo)

Encaminhe a secgdo com 108 cm da cablagem
para baixo ao lado do suporte esquerdo para
o resguardo do motor e debaixo do tubo da
estrutura esquerdo (Figura 116).

Nota: Vai prender a secgcdo com 108 cm da
cablagem traseira em Encaminhar a cablagem
elétrica de navegacao para a bateria (pagina
82).
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Figura 116

Secgdo com 165 cm 5.
(cablagem traseira)

Terminal negativo (cabo
preto)— secgédo com 108
cm (cablagem traseira)

Suporte do resguardo do 6.
motor (esquerdo)

Terminal positivo (cabo
vermelho)— secgéo
com 108 cm (cablagem

traseira)
Bragadeiras de cabos 7. Lado esquerdo da
maquina
Tubo da estrutura 8. Frente da maquina
esquerdo

Encaminhe o fusivel de 50 A e os terminais
redondos positivo e negativo da secgao com
108 cm da cablagem pela parte superior da
bateria (Figura 116).

Nota: Vai concluir a instalagdo dos terminais

redondos em Montar a cablagem traseira € a

cablagem elétrica da navegagéo nos cabos da
bateria (pagina 85).
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Preparar a nova seccao da
rampa central

Pecas necessarias para este passo:

1 Estrutura da armagéo da secgéo central exterior

(esquerda-comprida)

Estrutura da armacgao da secgéo central exterior
(intermédia-curta)

Estrutura da armagéo da secgéo central exterior
(direita-comprida)

4 Parafuso de cabeca flangeada (% pol. x 1 pol.)

Porca de flange (3% pol.)

Conjunto da cavidade inferior

Montar as armagoes da secgao da
rampa central

Alinhe os orificios nas flanges verticais da
armacao da secgao central intermédia com
os orificios na outra estrutura da armacao da
secgao central exterior (Figura 117).

G032436
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Figura 117

Porca de flange (% pol.) 3. Flange vertical (estrutura
da armagéao da secgao

central intermédia)

Flange vertical (estrutura 4.
da armagdo da secgao
central exterior)

Parafuso com cabeca
flangeada (¥ pol. x 1 pol.)

Monte sem apertar a extensado da rampa central
a estrutura da armacgéo (Figura 117) com os
dois parafusos de cabeca flangeada (3/8 x 1
pol.) e as duas porcas de bloqueio flangeadas
(3/8 pol.).

Alinhe os orificios nas flanges verticais da
armacao da secgao central intermédia com



os orificios na outra estrutura da armacao da
seccao central exterior (Figura 117).

Monte sem apertar a extensdo da rampa central
a estrutura da armagéao (Figura 117) com os
dois parafusos de cabeca flangeada (3/8 x 1
pol.) e as duas porcas de bloqueio flangeadas
(3/8 pol.).

Alinhe os orificios da montagem do cilindro
com os orificios na linha central da estrutura da
armacao intermédia (Figura 118).
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Figura 118

Estrutura de armagéo 5. Parafuso de carrogaria (/2
esquerda pol. x 1% pol.)
Estrutura de armagéo 6. Canal de rigidez (largo)
intermédia
Montagem do cilindro 7. Porca flangeada (%2 pol.)
(larga)
Estrutura de armagéao
direita

Insira o canal de rigidez nas estruturas da
armacao central e exterior e alinhe o orificio do
canal com os orificios no centro da estrutura da
armacao intermédia (Figura 118).

Instale a montagem do cilindro, as armagdes, a
extensdo da rampa central e o canal de rigidez
com os dois parafusos de carrogaria (V2 x 1-%4
pol.) e as duas porcas de bloqueio flangeadas
(2 pol.) que retirou no passo 3 de Remocao
dos bicos do pulverizador (pagina 40) e com os
quatro parafusos de carrogaria (2 x 1% pol.)

e as quatro porcas de bloqueio flangeadas

(2 pol.) do kit de acabamento de sistema de
pulverizacdo GeolLink (Figura 118).

Aperte os parafusos de cabega flangeada de %
pol. e as porcas de bloqueio com uma forca de
37 a45 N'm.

9. Aperte as porcas de bloqueio flangeadas de %

pol. com uma forga de 91 a 113 N-m.

Instalar os bicos na nova secc¢ao
da rampa central

1.

Utilizando o equipamento de elevacgao, levante
a nova secc¢ao da rampa central até atingir uma
altura de trabalho confortavel.

Trabalhando com os 3 bicos do pulverizador
que retirou no passo 1 em Remocao dos bicos
do pulverizador (pagina 40), retire o parafuso de
aco inoxidavel (n.° 12 x 1% pol.) que prende a
metade do grampo superior € a haste do tubo
roscado simples ou dupla (34") ao corpo de cada
bico do pulverizador e retire as hastes do tubo
roscado (Figura 119).

Nota: O parafuso com cabecga sextavada
(5/16 x 3/4 pol. de aco inoxidavel) afasta-se
da metade do grampo superior quando abrir o
grampo; guarde o parafuso para instalacao.
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Figura 119

Metade do grampo 5. Sela (corpo do bico do

superior pulverizador)

Tubo de transferéncia 6. Parafusode agoinoxidavel

(N.° 12 x 1%4 pol.)
Parafuso com cabega 7. Haste do tubo roscado

sextavada (5/16 pol. x
Y4 pol. — ago inoxidavel)

simples (% pol.)

Haste do tubo roscado
dupla (% pol.)
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Na secgdo da rampa central, alinhe o tubo de
transferéncia na sela de um bico do pulverizador
(Figura 120 e Figura 121) com o orificio na
lateral da haste do tubo roscado simples (13

2 G030644
9030644
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9030594

Figura 120

Secgado da rampa central 4. Corpo do bico do
(novo) pulverizador

Bicos do pulverizador (da 5. Parafuso de ago inoxidavel
seccdo da rampa central (N.°12 x 1%4 pol.)
antiga)

Haste do tubo roscado
simples (%2 pol.)

Feche a metade do grampo superior em torno
da haste do tubo roscado e prenda a metade
do grampo e o corpo do bico do pulverizador
(Figura 121) com o parafuso de acgo inoxidavel
(N.° 12 x 1-1/4 pol.).

Nota: Certifique-se de que o parafuso de
cabeca sextavada (5/16 x 3/4 pol.) fica assente
no entalhe na metade do grampo superior
quando fechar o grampo.

G030592 4 5
9030592
Figura 121
1. Parafuso com cabeca 5. Parafuso de ago inoxidavel
sextavada (5/16 pol. x (N.°12 x 1%4 pol.)
% pol. — ago inoxidavel)

2. Tubo de transferéncia 6. Corpo do bico do

pulverizador

3. Metade do grampo 7. Na direcdo da secgao da

superior rampa

4. Haste do tubo estriado

simples (%2 pol.)

5. Monte o bico na montagem do bico (Figura 79)
com a porca de bloqueio flangeada (5/16 pol.)
que retirou no passo 2 em Remocéao dos bicos
do pulverizador (pagina 40).

6. Aperte a porca de bloqueio flangeada com 1978
a 2542 N cm.

7. Repita os passos 3 a 6 para os outros 2 bicos

do pulverizador nas 2 outras hastes do tubo
roscado simples (1/2 pol.).

Montar as cavidades na secg¢ao da
rampa central

1.
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Alinhe os furos do suporte de montagem da
cavidade da rampa direita que retirou no passo
3 em Retirar a cavidade da rampa (pagina 39)
com os orificios nos lados superior e traseiro
(para a direita da montagem do cilindro) da nova
seccdo da rampa central (Figura 122).
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Figura 122

Montagem do cilindro 3. Perno com cabeca

de flange (3/4 x 1-1/8

polegadas)
Suporte de montagem 4. Porcas de bloqueio
(conjunto da cavidade flangeadas
direita)

Monte a cavidade da rampa direita na secg¢ao
da rampa central com os trés parafusos de
cabeca flangeada (3/8 x -1-1/4 pol.) e as porcas
de bloqueio flangeadas que retirou no passo 3
em Retirar a cavidade da rampa (pagina 39).

Aperte os parafusos e porcas com uma forga de
37 a45 N'-m.

Alinhe os orificios no suporte de montagem
da nova cavidade da rampa inferior esquerda
com os orificios nos lados superior e dianteiro
(a esquerda da montagem do coletor) da nova
secgdo da rampa central (Figura 123).
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Figura 123

Montagem do coletor — 5.
sistema de 10 vélvulas do
pulverizador

Conjunto da cavidade
superior

Conjunto da cavidade 6. Parafuso com cabeca
inferior flangeada (% pol. x

1% pol.)
Parafuso com cabeca 7. Dianteira da nova secgao

flangeada (3% pol. x 2 pol.) da rampa central

Porca de flange (3/8 pol.)

Monte a cavidade da rampa na secc¢éo da
rampa central com os trés parafusos de
cabeca flangeada e as trés porcas de bloqueio
flangeadas que retirou no passo 2 em Retirar a
cavidade da rampa (pagina 39).

Na cavidade inferior esquerda, monte a
cavidade superior que retirou no passo 1 em
Retirar a cavidade da rampa (pagina 39) na
cavidade inferior (Figura 123) com o parafuso
de cabeca flangeada (3/8 x 2 pol.) e a porca de
bloqueio flangeada (3/8 pol.).

Monte a cavidade da rampa esquerda superior
que retirou no passo 1 em Retirar a cavidade da
rampa (pagina 39) na cavidade inferior com os
trés parafusos de cabeca flangeada (3/8 x 1-1/4
pol.) e a porca de bloqueio flangeada (3/8 pol.).

Aperte os parafusos e porcas com uma forga de
37 a45 N'm.
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Instalar a nova seccao da
rampa central

Nenhuma pe¢a necessaria

Procedimento

Capacidade do equipamento de elevagao: 102 kg

1.

Utilizando equipamento de elevacdo com a
capacidade de elevacéo especificada, levante a
secgao da rampa central e alinhe os orificios no
suporte para a secgao da rampa com o terceiro
e sexto orificios no canal de montagem para a
estrutura do pulverizador (Figura 104).
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Figura 124

Parafuso com cabeca
flangeada (2" x 14 pol.)

Suporte (secgdo darampa 4. Porca flangeada (V2 pol.)
central - sistema de 10
valvulas)

3. Canal de montagem
(estrutura do pulverizador)

Monte a secg¢ao da rampa central nos canais de
montagem com os quatro parafusos de cabeca
flangeada (V2 x 1-%4 pol.) e as quatro porcas
de bloqueio flangeadas (% pol.) que retirou

no passo 3 em Remocéao da secgao da rampa
central (pagina 41).

Aperte as porcas e os parafusos com uma forga
de 91 a 113 N'm.
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Instalar o fluximetro e o
transdutor de pressao

Pecas necessarias para este passo:

1

Fluximetro

Grampo flangeado de 76 mm

Junta (didmetro interno de 5,7 cm)

NN

Adaptador do redutor

—_

Grampo flangeado (51 mm)

Junta (didmetro interno de 3,3 cm)

Conector de flange estriada (1 pol.)

Tubo (1 x 7-1/4 pol.)

Bragadeira de tubos

Transdutor de presséo e coletor

Tubo (1 x 8-z pol.)

Grampo em R

Perno com cabecga de flange (5/16 pol. x % pol.)

Porca flangeada (5/16 pol.)

Montar o fluximetro e o transdutor
de pressao

1.
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Alinhe a junta (5,7 cm) e o adaptador do redutor
com a extremidade do fluximetro para o qual a
seta direcional aponta (Figura 125).



. Adaptador do redutor

5033154

9033154

Figura 125

Grampo flangeado de 76 7. Conector de flange

mm roscada (1 pol.)
Grampo flangeado (51 8. Bracadeira de tubos
mm)

Seta direcional 9. Tubo (1 x 7-1/4 pol.)

(fluximetro)

Junta (didmetro interno de 10.
5,7 cm)

Transdutor de pressao e

coletor
11. Tubo (1 x 8- pol.)

Junta (didmetro interno de
3,3 cm)

Prenda o fluximetro, a junta e o adaptador do
redutor (Figura 125) com um grampo flangeado
de 76 mm.

Alinhe a junta (5,7 cm) e a unido roscada
do tubo com a extremidade do adaptador do
redutor (Figura 125).

Prenda a unido de flange roscada, a junta e
0 adaptador do redutor (Figura 125) com um
grampo flangeado (51 mm).

Monte o tubo (1 pol. x 7V4") na unido de flange
roscada e na unido de cotovelo roscado do
transdutor de presséao e coletor, como se mostra
na Figura 125.

Prenda o tubo e as unides roscadas com 2
bracadeiras de tubos (Figura 125).

Monte o tubo (1 x 8-’z pol.) na outra unido de
cotovelo roscada do transdutor de pressao e
coletor, como se mostra na Figura 125.

Prenda o tubo e a unido roscada com uma
bracadeira de tubos (Figura 125).

Instalar o fluximetro e o transdutor
de pressao na maquina

1. Alinhe a junta (2-1/4 pol.) entre o fluximetro e o
adaptador do redutor que esta instalado no lado
direito da valvula de controlo principal (Figura
126).

G033342
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Figura 126
1. Junta (didmetro interno de 6.
5,7 cm)

2. Adaptador do redutor e 7.
flanges do fluximetro

Grampo flangeado de 76
mm

Unido flangeada a 90°
(1 pol.)

3. Perno com cabecga de 8. Bracgadeira de tubos
flange (5/16 x 3/4 de

polegada)
Grampo em R 9. Tubo (1 x 8-z pol.)

5. Porca flangeada
(5/16 pol.)

Monte sem apertar a junta, o fluximetro e o
adaptador do redutor (Figura 126) com um
grampo flangeado de 76 mm.

Monte sem apertar a extremidade livre da
tubagem (1 x 8-%2 pol.) por cima da unido
flangeada a 90° (1 pol.) com uma bragadeira
de tubos (Figura 126).

Prenda o transdutor de pressao e coletor a
montagem do coletor com um grampo em R, um
parafuso de cabega flangeada (5/16 x 3/4 pol.)
e uma porca de bloqueio flangeada (5/16 pol.),
como se mostra na Figura 126.

Aperte o grampo flangeado e a tubagem que
montou nos passos 2 € 4.
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Montagem dos cilindros de
elevacao da rampa

Pecas necessarias para este passo:

4

| Tubo hidraulico (¥4 pol. x 24% pol.)

Montar o coletor de elevacao da
rampa

1.

Alinhe os orificios no suporte para o coletor de
elevagao da rampa que retirou no passo 3 de
Remocéao do coletor do cilindro de elevacéao e
apoio do suporte (pagina 39) com a montagem
do cilindro na nova secc¢ao da rampa central
(Figura 127).

G030766 5 6 7 8
Figura 127

9030766

Uni&o reta (porta T) 5. Porca flangeada

(5/16 pol.)

2. Uniéo reta (porta P) 6. Suporte e coletor de
elevagéo da rampa
3. Tubo de retorno hidraulico 7. Montagem do cilindro
4. Tubo de pressao 8. Parafuso com cabeca
hidraulica (marcado com flangeada (5/16 pol. x 1
uma bragadeira de cabos) pol.)
2. Monte o suporte na montagem do cilindro

(Figura 127) com os 2 parafusos de cabeca
flangeada (5/16 x 1 pol.) e as 2 porcas de
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bloqueio flangeadas (5/16 pol.) que retirou no
passo 3 de Remoc¢éo do coletor do cilindro de
elevacao e apoio do suporte (pagina 39).
Aperte os parafusos e porcas com uma forca
de 1978 a 2542 N cm.

Monte o tubo de pressao hidraulica (marcado
com uma bracgadeira de cabos) na porta P do
coletor de elevacdo da rampa (Figura 127).

Monte o tubo de retorno hidraulico na porta T do
coletor de elevacdo da rampa (Figura 127).

Aperte as porcas da articulagdo nos tubos com
uma forca de 37 a 45 N-m.

Montagem dos cilindros de
elevagao

Alinhe a extremidade fixa do cilindro de elevacéao
que retirou no passo 4 de Remocéo dos cilindros
de elevacgao (pagina 37) com o orificio de 16
mm na montagem do cilindro (Figura 128).

Nota: Certifique-se de que as portas de
extensao e retragao do cilindro alinham.

4 5
Figura 128

G030769
9030769

Cilindro de elevagao
(extremidade fixa)

4. Perno com cabega de

flange (5/16 pol.x % pol.)
Pino de articulagcéo 5. Montagem do cilindro

Porca flangeada
(5/16 pol.)

Monte o cilindro na montagem do cilindro com
o pino de articulacéo, o parafuso de cabeca
flangeada e a porca flangeada (Figura 128).

Aperte o parafuso e porca com uma forca de
1978 a 2542 N-cm.

Repita os passos de 1 a 3 para o outro cilindro
de elevagéo no outro lado da montagem do
cilindro.



Instalacao dos tubos do cilindro
de elevacao

1.

Monte sem apertar o novo tubo hidraulico (V4
pol. x 24% pol.) entre a porta de extensdo
do cilindro de elevagao da rampa esquerda e
a porta C3 do coletor de elevagao da rampa
(Figura 129).

| 03077

9030772

Figura 129

Porta de retragao (cilindro
de elevagao da rampa

Porta de extensao (cilindro 4.
de elevagao da rampa

esquerda) esquerda)
2. Tubo hidraulico (2 pol. x 5. Porta C4 (coletor de
24% pol.) elevagéo da rampa)
3. Porta C3 (coletor de
elevacéo da rampa)

2. Monte sem apertar o novo tubo hidraulico (V4
pol. x 24% pol.) entre a porta de retragao do
cilindro de elevagao da rampa esquerda e a
porta C4 do coletor de elevagédo da rampa
(Figura 129).

3. Monte sem apertar o novo tubo hidraulico (V4

pol. x 24%. pol.) entre a porta de extensao do
cilindro de elevagao da rampa direita e a porta
C1 do coletor de elevagado da rampa (Figura
130).
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. Tubo hidraulico (a pol. x 5.

R

9030773

Figura 130

4. Porta C2 (coletor de
elevagéo da rampa)

Porta de retragao (cilindro
de elevacado da rampa
direita)

Porta C2 (coletor de
elevagdo da rampa)

24%, pol.)

Porta de extenséao (cilindro
de elevagdo da rampa
direita)

Monte sem apertar o novo tubo hidraulico (1/4 x
24-3/4 pol.) entre a porta de retragdo do cilindro
de elevacao da rampa direita e a porta C2 do
coletor de elevagao da rampa (Figura 130).

Aperte as unides do tubo nas portas de extensao
e retracdo dos cilindros de elevacgao (Figura 129
e Figura 130) com 21 a 26 N-m.

Aperte as porcas da articulagao dos tubos no
coletor de elevagao da rampa (Figura 129 e
Figura 130) com 24 a 30 N-m.
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Instalar as seccoes da
rampa exteriores

Pecas necessarias para este passo:

4 | Casquilho de flange de nylon

Instalar o para-choques

1. Alinhe o pino roscado do para-choques que
retirou no passo 4 de Retirar a cavidade da
rampa (pagina 39) pelo orificio intermédio na
extremidade da placa superior da sec¢éo da
rampa central (Figura 131).

1 2 3

G030774
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Figura 131

1. Amortecedor 3. Porca flangeada

(5/16 pol.)

2. Orificio vertical intermédio
(da frente para tras) —
na extremidade da placa
superior da secgéo da
rampa central

2. Prenda o para-choques a sec¢ao da rampa
central com as porcas de bloqueio flangeadas
(5/16 pol.) que retirou em 4 de Retirar a
cavidade da rampa (pagina 39).

Retirar os bicos do pulverizador
das seccoes da rampa exterior

1. Corte o tubo entre os dois bicos do pulverizador
(Figura 132).

-

G030775

9030775

Figura 132

Porca flangeada 3. Bico do pulverizador

(5/16 pol.)

Suporte do bico 4. Tubo (didmetro interno de

% pol.)
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Retire a porca de bloqueio flangeada (5/16 pol.)
que prende o bico do pulverizador ao suporte do
bico (Figura 132).

Repita os passos 2 e 1 para os outros trés bicos.

Nota: Guarde a porca de blogueio flangeada
e 0 bico do pulverizador para instalagdo em
Instalar os bicos do pulverizador nas secgdes
da rampa exterior (pagina 70).

Nota: Elimine os tubos, os grampos e a unido
em T que retirou da maquina.

Repita os passos 2 a 3 na outra secc¢éo da
rampa exterior.

Trabalhando com os 8 bicos do pulverizador
que retirou no passo 1, retire os parafusos de
aco inoxidavel (N.° 12 x 1-1/4 pol.) que prendem
as metades do grampo superior e as hastes do
tubo roscado simples ou duplas (3/4 pol.) ao
corpo de cada bico do pulverizador e retire as
hastes do tubo roscado (Figura 133).

Nota: O parafuso com cabecga sextavada
(5/16 x 3/4 pol. de aco inoxidavel) afasta-se
da metade do grampo superior quando abrir o
grampo; guarde o parafuso para instalacao.



G030802

9030802

Figura 133
Metade do grampo 5. Corpo do bico do
superior pulverizador
Tubo de transferéncia 6. Parafusode agoinoxidavel
(N.° 12 x 1%4 pol.)
Parafuso com cabeca 7. Haste do tubo estriado

sextavada (5/16 pol. x
% pol. — ago inoxidavel)

Haste do tubo estriado
dupla (tubo de % pol.)

simples (tubo de % pol.)

Montar as secgoes da rampa
exterior na maquina

Capacidade do equipamento de elevacgao: 91 kg

1.

Utilizando equipamento de elevagdo com a
capacidade especificada, levante a seccéo da
rampa exterior.

Insira casquilhos de flange de nylon no orificio
com 31,8 mm em cada lado da unido da
articulacao (Figura 134).
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G030783
9030783

Figura 134

Casquilho de flange de
nylon

2. Unido da articulagao
(seccao da rampa exterior)

Alinhe os casquilhos da unido da articulagao
com os orificios nas flanges do suporte da
articulagdo na extremidade da secgédo da rampa
central (Figura 135).

G030784
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Figura 135

Unido da articulagao
(secgdo da rampa exterior)

4. Suporte da articulacdo
(seccgao da rampa central)

Parafuso flangeado
(5/16 pol. x 1 pol.)

Pino de articulagao

5. Porca flangeada
(5/16 pol.)

Monte a unido da articulagdo no suporte

da articulagdo com o pino de articulacao, o
parafuso de flange (5/16 x 1 pol.) e a porca de
bloqueio flangeada (5/16 pol.) que retirou no
passo 1 e 2 de 16 Retirar as sec¢des da rampa
(pagina 36).

Aperte o parafuso e a porca com uma forga de
1978 a 2542 N-cm.

Alinhe a extremidade da barra do cilindro de
elevacdo com o orificio de 25 mm na protusao
da unido da articulagao (Figura 136).



G030789
9030789

Figura 136

1. Perno de gancho 3. Passador de forquilha
2. Extremidade da barra 4. Orificio de 25 mm —
(cilindro de elevagéo) protusdo da unido da
articulacao

7. Prenda o cilindro de elevacao a uniao da
articulacdo com o passador de forquilha e o
perno de gancho (Figura 136) que retirou no
passo 3 de Remocéo dos cilindros de elevagao
(pagina 37).

8. Repita os passos 1 a 7 na secgdo da rampa

exterior no outro lado da maquina.
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Instalar os tubos do bico
do pulverizador

Pecas necessarias para este passo:

Tubo de alimentagéo — 279 cm

Tubo de alimentagédo — 234 cm

Tubo de alimentagdo — 188 cm

2
2
4
2

Tubo de alimentagéo — 81 cm
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Identificacao das posi¢oes do tubo do bico do pulverizador

Identifique os tubos de alimentagao pelo comprimento (Figura 137) para cada posi¢cao do bico do pulverizador

da seguinte forma:

Tabela da posig¢ao do tubo do bico do pulverizador

Posigoes do bico do pulverizador —
seccgdo da rampa esquerda

Posi¢cdes do bico do pulverizador —
secgdo da rampa central

Posicoes do bico do pulverizador —
secc¢do da rampa direita

Bico do pulverizador 1 (valvula do bico 1)
— tubo de alimentagéo 279 cm

Bicos do pulverizador 5 e 6 (valvula do
bico 5) — tubo de alimentagdo 81 cm com
2 secgbes de tubo

Bico do pulverizador 9 (valvula do bico 7)
— tubo de alimentagéo 188 cm

Bico do pulverizador 2 (valvula do bico 2)
— tubo de alimentagéo 234 cm

Bicos do pulverizador 7 e 8 (valvula do
bico 6) — tubo de alimentagdo 81 cm com
2 secgbes de tubo

Bico do pulverizador 10 (valvula do bico 8)
— tubo de alimentagéo 188 cm

Bico do pulverizador 3 (valvula do bico 3)
— tubo de alimentagéo 188 cm

Bico do pulverizador 4 (valvula do bico 4)
— tubo de alimentagéo 188 cm

Bico do pulverizador 11 (valvula do bico 9)
— tubo de alimentagéo 234 cm

Bico do pulverizador 12 (valvula do bico
10) — tubo de alimentagéo 279 cm

Nota: Consulte Figura 138 em Montar os tubos nas valvulas do bico 1 a 4 (pagina 68), Figura 139 em
Montagem dos tubos nas valvulas do bico 5 e 6 (pagina 68) e Figura 140 em Montagem dos tubos nas valvulas
do bico 7 a 10 (pagina 69) para ver as posi¢gdes da valvula do bico.

1. Tubo de alimentagéo 279 cm — bico do

pulverizador 1

2. Tubo de alimentagéo 188 cm — bico do

pulverizador 4
3. Valvula do bico 1

4. Valvula do bico 10

Figura 137

5. Tubo de alimentagcdo 188 cm — bicodo 9.

pulverizador 9

6. Tubo de alimentagédo 279 cm — bico do 10.

pulverizador 12

7. Tubo de alimentacdo 234 cm — bico do 11.

pulverizador 2

8. Tubo de alimentagdo 188 cm — bico do 12.

pulverizador 3

G033192
9033192

Tubo de alimentagéo 81 cm — bico do
pulverizador 5 e 6

Tubo de alimentagéo 81 cm — bico do
pulverizador 7 ¢ 8

Tubo de alimentagao 188 cm — bico do
pulverizador 10

Tubo de alimentagdo 234 cm — bico do
pulverizador 11
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Montar os tubos nas valvulas do
bico1 a4

1.

Monte a unido estriada reta de um tubo de
alimentagdo com 279 cm no acoplador da
valvula do bico 1 (Figura 138).

Nota: Certifique-se de que a unido estriada fica
bem colocada no acoplador.

6 7 8 9 G033212
9033212
Figura 138

1. Valvula do bico 1 6. Tubo de alimentagéo —
279 cm

2. Valvula do bico 2 7. Tubo de alimentagdo —
234 cm

3. Valvula do bico 3 8. Tubo de alimentagao —
188 cm

4. Valvula do bico 4 9. Tubo de alimentagao —
188 cm

5. Retentor

2. Prenda a uniao estriada ao acoplador com um
retentor (Figura 138).

3. Monte a unido estriada reta de um tubo de
alimentagao com 234 cm no acoplador da
valvula do bico 2 (Figura 138).

Nota: Certifique-se de que a unido estriada fica
bem colocada no acoplador.

4. Prenda a unido estriada ao acoplador com um
retentor (Figura 138).

5. Monte a uniao estriada reta de um tubo de
alimentagcdo com 188 cm no acoplador da
valvula do bico 3 (Figura 138).

Nota: Certifique-se de que a unido estriada fica
bem colocada no acoplador.

6. Prenda a unido estriada ao acoplador com um
retentor (Figura 138).

7. Monte a unido estriada reta de um tubo de

alimentagdo com 188 cm no acoplador da
valvula do bico 4 (Figura 138).

Nota: Certifique-se de que a unido estriada fica
bem colocada no acoplador.

8. Prenda a unido estriada ao acoplador com um
retentor (Figura 138).

Montagem dos tubos nas valvulas
do bico 5e 6

Nota: O conjunto do tubo de alimentagdo com 81
cm tem uma unido em T com 2 secgdes de tubo e 2
hastes do tubo roscado simples.

1. Monte a unido estriada reta de um tubo de
alimentagdo com 81 cm no acoplador da valvula
do bico 5 (Figura 139).

Nota: Certifique-se de que a unido estriada fica
bem colocada no acoplador.

1 2 3

G033213
9033213

Figura 139
1. Valvula do bico 5 4. Tubo de alimentagéo — 81
cm
2. Retentor 5. Tubo de alimentagéo — 81
cm

3. Valvula do bico 6

2. Prenda a uniao estriada ao acoplador com um
retentor (Figura 139).

3. Monte a unido estriada reta de um tubo de
alimentagdo com 81 cm no acoplador da valvula
do bico 6 (Figura 139).

Nota: Certifique-se de que a unido estriada fica
bem colocada no acoplador.

4. Prenda a unido estriada ao acoplador com um
retentor (Figura 139).
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Montagem dos tubos nas valvulas
do bico 7 a10

1. Monte a unido estriada reta de um tubo de
alimentagdo com 188 cm no acoplador da
valvula do bico 7 (Figura 140).

Nota: Certifique-se de que a unido estriada fica
bem colocada no acoplador.

A - A ZAC——
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9033214
Figura 140

1. Retentor 6. Tubo de alimentagdo —
188 cm

2. Valvula do bico 7 7. Tubo de alimentagdo —
188 cm

3. Valvula do bico 8 8. Tubo de alimentagao —
234 cm

4. Valvula do bico 9 9. Tubo de alimentagao —
279 cm

5. Valvula do bico 10

2. Prenda a uniado estriada ao acoplador com um
retentor (Figura 140).

3. Monte a uniao estriada reta de um tubo de
alimentagao com 188 cm no acoplador da
valvula do bico 8 (Figura 140).

Nota: Certifique-se de que a unido estriada fica
bem colocada no acoplador.

4. Prenda a unido estriada ao acoplador com um
retentor (Figura 140).

5. Monte a unido estriada reta de um tubo de
alimentagdo com 234 cm no acoplador da
valvula do bico 9 (Figura 140).

Nota: Certifique-se de que a unido estriada fica
bem colocada no acoplador.

6. Prenda a unido estriada ao acoplador com um

retentor (Figura 140).

Monte a unido estriada reta de um tubo de
alimentagdo com 279 cm no acoplador da
valvula do bico 10 (Figura 140).

Nota: Certifique-se de que a unido estriada fica
bem colocada no acoplador.

Prenda a uniao estriada ao acoplador com um
retentor (Figura 140).

Passagem dos tubos de
alimentacao para os bicos do
pulverizador

1. Passe os tubos para os bicos do pulverizador 1,
2, 3 e 4 através do grampo em R na extremidade
do lado exterior esquerdo da secg¢ao da rampa

G033220
9033220

G033190
9033190

Figura 142
1. Tubagem 5. Haste do tubo estriado
simples (%2 pol.)
2. Suportes do bico 6. Olhal
3. GrampoemR 7. Grampo em R duplo
4. Bracadeira de cabos 8. Grampo em R simples
2. Passe os tubos para os bicos do pulverizador

7, 8, 9 e 10 através do grampo em R na
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extremidade do lado exterior direito da seccéo
da rampa central (Figura 141 e Figura 142).

Passe os tubos de alimentagdo com 279 cm e
as hastes do tubo estriado (3/4 pol.) pela secgéo
da rampa para os bicos do pulverizador 1 e 10,
como se mostra na Figura 141 e Figura 142.

Passe os tubos de alimentacdo com 234 cm e
as hastes do tubo estriado (3/4 pol.) pela secgao
da rampa para os bicos do pulverizador 2 e 9,
como se mostra na Figura 141 e Figura 142.

Passe os tubos de alimentagdo com 188 cm e
as hastes do tubo estriado (3/4 pol.) pela secgéo
da rampa para os bicos do pulverizador 3 e 8,
como se mostra na Figura 141 e Figura 142.

Nota: Passe os tubos pelos olhais traseiros
inferiores nos suportes da estrutura do tubo.

Passe os tubos de alimentagdo com 188 cm e
as hastes do tubo estriado (3/4 pol.) pela secgéo
da rampa para os bicos do pulverizador 4 e 7,
como se mostra na Figura 141 e Figura 142.

Nota: Passe os tubos pelos olhais traseiros
inferiores nos suportes da estrutura do tubo.

Junte os quatro tubos para os bicos do
pulverizador com uma bragadeira de cabos,
como se mostra na Figura 142.

Instalar os bicos do pulverizador
nas sec¢oes da rampa exterior

1.

Alinhe o tubo de transferéncia na sela de um
bico do pulverizador (Figura 143) com o orificio
na lateral da haste do tubo roscado simples (13
mm).
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. Tubo de transferéncia 6.

G030592 4

Figura 143

9030592

Parafuso de ago inoxidavel
(N.° 12 x 1%4 pol.)

Parafuso com cabecga 5.
sextavada (5/16 pol. x
% pol. — ago inoxidavel)

Corpo do bico do
pulverizador

Na direcdo da secgao da
rampa

Metade do grampo 7.
superior

Haste do tubo estriado
simples (%2 pol.)

Feche a metade do grampo superior em torno
da haste do tubo roscado e prenda a metade
do grampo e o corpo do bico do pulverizador
(Figura 143) com o parafuso de ago inoxidavel
(N.° 12 x 1-1/4 pol.); aperte o parafuso de aco
inoxidavel com 14 a 18 N-m.

Nota: Certifique-se de que o parafuso de
cabeca sextavada (5/16 x 3/4 pol.) fica assente
no entalhe na metade do grampo superior
quando fechar o grampo.

Monte os bicos do pulverizador na secg¢ao da
rampa exterior da seguinte forma:

* Nas posi¢des dos bicos 1 e 4, monte o bico
do pulverizador na montagem do bico (A
de Figura 144) com a porca de bloqueio
flangeada (5/16 pol.) que retirou no passo
2 de Retirar os bicos do pulverizador das
secgbes da rampa exterior (pagina 64).

* Nas posic¢des dos bicos 2 e 3, monte o bico
do pulverizador na montagem do bico (A e
B de Figura 144) com a porca de bloqueio
flangeada (5/16 pol.) que retirou no passo



2 de Instalar os bicos do pulverizador nas
seccoes da rampa exterior (pagina 70).

G030823

9030823

Figura 144
. Porca flangeada 4. Traseira da maquina
(5/16 pol.)
Montagem do bico 5. Parafuso com cabeca

sextavada (ago inoxidavel
—5/16 pol. x % pol.)

Bico do pulverizador

Aperte a porca de bloqueio flangeada com 1978
a 2542 N-cm.

Repita os passos 1 a 4 para os outros bicos do
pulverizador para a secgao da rampa.

Repita os passos 1 a 5 para a sec¢ao da rampa
exterior no outro lado da maquina.

28

Ligacao do tubo sensor de
pressao ao indicador no
painel

Nenhuma pecga necessaria

Ligacao do tubo sensor de
pressao ao indicador no painel

Maquinas sem um kit de cilindro de tubagem
opcional

1. Alinhe a extremidade do tubo sensor de presséao
(plastico) para o indicador de pressdo no painel
com o anel de tensao do acoplador do tubo
(Figura 145).
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Figura 145

1. Anel de tenséo (acoplador 2. Tubo sensor de presséo
do tubo) (indicador de presséo no
painel)

2. Insira o tubo no anel de tensao até o tubo estar

devidamente colocado (Figura 145).
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Ligar o tubo sensor de pressao

Kit de pistola de pulverizagao opcional ou kit
de cilindro de tubagem articulado opcional

1. Alinhe a extremidade do tubo sensor de presséao
(plastico) para o indicador de pressao no painel
com o anel de tensao do acoplador do tubo
(Figura 146 e Figura 147).

72N G033246
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Figura 146
Kit de pistola de pulverizagdo opcional

1. Tubo sensor de pressao
(indicador no painel)

2. Acoplador do tubo
(cotovelo de 90° — valvula
do bico 10)

G033247
9033247

Figura 147
Kit de cilindro de tubagem articulado opcional

1. Tubo sensor de pressao
(indicador de tubagem
articulada)

3. Tubo sensor de pressao
(indicador no painel)

Acopladores do tubo
(cotovelo de 90° — valvula
do bico 10)

2. Insira o tubo no anel de tensao até o tubo estar
devidamente colocado (Figura 146 e Figura

147).
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Instalacao do recetor de
navegacao

Pecas necessarias para este passo:

1 Recetor de navegagao — kit do sistema de
pulverizagdo com precisdo GeoLink (modelo 41623)

1 Montagem do recetor

2 Cavilhaem U

Suporte da antena RTK (kit de modem de correcéo
1 CDMA RTK opcional ou kit de modem de corregéo

GSM RTK)
4 Porca de bloqueio flangeada (% pol.)
3 Parafuso de cabeca sextavada (5/ x 16 mm)
3 Anilha (5 mm)

1 Antena celular (kit de modem de corregdo CDMA RTK
opcional ou kit de modem de corregdo GSM RTK)

Cabo coaxial (kit de modem de corregdo CDMA RTK
opcional ou kit de modem de corre¢do GSM RTK)

1 Etiqueta do nimero de série (pega dos kits do sistema

de pulverizagéo de precisdo GeoLink X25 ou X30)

Montar o recetor de navegagao na
maquina
1. Alinhe a ranhura que se encontra no centro da

montagem do recetor com o sulco de soldadura
na linha central do tubo ROPS (Figura 148).

Nota: Certifique-se de que a flange maior com
2 orificios esta voltada para tras do tubo ROPS
e que a flange mais pequena com 1 orificio esta
para a frente.
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J

9030748

2. Sulco de soldadura (tubo

9030748

Figura 148

Tubo ROPS 3. Montagem do recetor

4. Ranhura
ROPS)

Monte a montagem do recetor no tubo ROPS
da seguinte forma:

* Se a sua maquina estiver configurada com
um sistema de navegacao global por satélite
(GNSS) com um sistema de aumento de
area extensa (WAAS), monte a montagem
do recetor no tubo ROPS (Figura 149) com
as 2 cavilhas em U e as quatro porcas de
bloqueio flangeadas (3/8 pol.).

2 3 4 5
Figura 149

4. Tubo ROPS
5. CavihaemU

G030749
9030749

Frente da maquina

Porcas de bloqueio
flangeadas (3/8 pol.)

Montagem do recetor

* Se a maquina tiver GNSS e o modem de
correcao CDMA ou GSM RTK, monte a
montagem do recetor e o suporte da antena
RTK no tubo ROPS (Figura 150) com as
2 cavilhas em U e as quatro porcas de
blogueio flangeadas (3/8 pol.).
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4 5 6
Figura 150

G031859
9031859

Frente da maquina 4. Montagem do recetor

Porcas de bloqueio 5. Tubo ROPS

flangeadas (3/8 pol.)

Suporte da antena RTK 6. CavilhaemU

2. Montagem do recetor

Aperte as porcas com uma forga de 37 a 45
N-m.

Alinhe os trés roscados na base do recetor de
navegacgao com os trés orificios na montagem
do recetor (Figura 151).

G030750
9030750

Figura 151

Mostrado com o suporte da antena RTK; maquina apenas
com GNSS sao semelhantes

Recetor de navegagéo 3. Anilhas (5 mm)

4. Parafuso de cabega
sextavada (5/ x 16 mm)

Monte o recetor na montagem (Figura 151) com
os trés parafusos com cabeca sextavada (5 x 16
mm) e as trés anilhas (5 mm).

Aperte os trés parafusos com uma forga de 576
a 712 N-cm.

Aplique a etiqueta com o numero de série na
montagem do recetor (Figura 152).

Nota: A etiqueta faz parte dos kits do sistema
de pulverizagao de precisdo GeoLink X25 ou
X30.



Figura 152

Etiqueta de numero de
série

Instalar a antena RTK no recetor
de navegacao
Nota: Instale a antena RTK quando a maquina

estiver equipada com um modem de corre¢cao CDMA
RTK ou GSM RTK.

1.

1.

Acoplador coaxial
2. Suporte da antena RTK

Alinhe o acoplador coaxial através da abertura
no suporte da antena RTK com os roscados do
anteparo do acoplador para baixo (Figura 153).

Nota: Rode o acoplador coaxial conforme
necessario para alinhar o lado plano dos
roscados do anteparo com o lado plano na
abertura no suporte da antena RTK.

9199180

Figura 153

3. Anilha de bloqueio
4. Porca de retengao

2.

Monte o acoplador coaxial no suporte da antena
com a porca de retencéo e a anilha de bloqueio
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W
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9199179 /ﬁ
2. Montagem do recetor 5@@] —

1.

e aperte a porca de retengdo a mao (Figura
153).

Monte a antena RTK na unido superior do
acoplador coaxial e aperte a porca serrilhada da

antena a méao (Figura 154).
3
= | |

4 G031877
9031877

Figura 154

Conector coaxial (modem 3. Antena RTK
celular CDMA ou GSM)

2. Acoplador coaxial 4. Cabo da antena

4. Monte sem apertar o cabo da antena na unido
inferior do acoplador coaxial (Figura 154).

5. Passe o cabo pela traseira do recetor de
navegagao para o conector coaxial do modem
celular CDMA ou GSM (Figura 154).

6. Monte o cabo da antena no conector coaxial do
modem celular CDMA ou GSM (Figura 154).

7. Aperte as porcas serrilhadas do cabo da antena

a mao.
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Instalagcao do monitor de
pulverizacao

Pecas necessarias para este passo:

1

Monitor de pulverizagdo — kit do sistema de
pulverizagdo com precisdo GeoLink 41623

1

Tampa do mostrador

Montagem da esfera — kit do sistema de pulverizagao
com precisdo GeolLink 41623

Brago de monitorizacdo — kit do sistema de
pulverizagdo com precisao GeolLink 41623

Placa de reforgo

Parafuso com cabeca flangeada (%4 pol. x 1% pol.)

Porca flangeada (%4 pol.)

Montar a tampa do mostrador no
monitor de pulverizagao

1.

Na traseira do monitor de pulverizagdo e com os
2 conectores (26 pinos) alinhados para baixo,
retire a porca de bloqueio superior (5 mm) do
pino para a uniao articulada esférica (Figura
155).

-

9031279

9031279

Figura 155

Porca de bloqueio (5 mm) 3. Cobertura do mostrador

Pino de 5 mm (monitor 4. Saliéncia roscada
de pulverizagédo na uniao

articulada esférica)

Aplique um revestimento de composto de
fixagdo da rosca (drenagem —for¢ca média a
elevada) nos roscados para a porgao da porca
na saliéncia roscada (Figura 156).

G031280

9031280

Figura 156

Composto de fixagédo
da rosca (drenagem —
forca média a elevada)
— roscados da porca
saliéncia roscada

2. Composto de fixagdo
da rosca (drenagem —
forca média a elevada) —
roscados do pino

3.
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Enrosque a saliéncia no pino na unido articulada
esférica (Figura 155) e aperte a saliéncia com
uma forca de 250 N cm.



6.

7.

Aplique um revestimento de composto de
fixacdo da rosca (drenagem —forgca média a
elevada) nos roscados para a porg¢ao do pino na
saliéncia roscada (Figura 156).

Alinhe o orificio na tampa do mostrador com
a porcao do pino da saliéncia roscada (Figura
155).

Monte a tampa no monitor com a porca de
blogueio (5 mm) que retirou no passo 1.

Aperte a porca com uma forca de 250 N cm.

Perfurar o painel de instrumentos

1.

No painel da maquina, localize o parafuso do
painel a direita do olhal do orificio no painel
(Figura 157).

9030752

1.

n

9030752

Figura 157

33,3 mm
Placa de rigidez

3. Broca de 8 mm

Meca 33,3 mm para a direita do centro do
parafuso e com um lapis marque a localizagao
com uma linha vertical (Figura 157).

Meca 21 mm a partir da extremidade superior
do painel para baixo e marque a localizacéo
com uma linha horizontal.

Assinale no painel de instrumentos a intersecao
das marcas.

Perfure o painel de instrumentos na marca
assinalada com uma broca de 8 mm (Figura
157).

Alinhe temporariamente o lado plano da placa
de rigidez com o painel de instrumentos com um
parafuso de cabecga flangeada (74 x 1-72 pol.).

Alinhe a placa de rigidez horizontalmente com
a parte superior do painel de instrumentos e,
utilizando a placa de rigidez como modelo,
perfure os restantes trés orificios no painel
(Figura 157).

Retire a placa de rigidez da superficie do painel
de instrumentos.

Montar o monitor de pulverizagcao
no painel da maquina

1.

N =~

Monte a montagem articulada esférica no painel
com os 4 parafusos (V4 x 1-/2 pol.), a placa de
rigidez e a porca de bloqueio flangeada (4 pol.),
conforme mostrado na Figura 158.

9030753
9030753

Figura 158

Parafuso (2 x 1-V4 pol.) 3. Placa de rigidez

Montagem articulada 4. Porca flangeada (1/4 pol.)

esférica
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Aperte os parafusos e porcas com uma forca
de 1017 a 1243 N-cm.

Desaperte o manipulo do brago do monitor até
conseguir colocar tanto a articulagao esférica
para o encaixe na traseira do monitor de
pulverizacdo como a articulagcéo esférica para a
montagem no painel de instrumentos no brago
do monitor (Figura 159).



-

. Articulagao esférica

O 9030754

9030754

Figura 159

3. Manipulo

2. Brago do monitor

4. A partir do banco do condutor (banco
esquerdo), ajuste para a posicao do monitor de
pulverizacao para que possa ver facilmente o
ecra do mostrador (Figura 159).

5. Aperte o manipulo para o brago do monitor a

mé&o (Figura 159).
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Instalar o controlador
de pulverizacao e ligar a

ca

blagem traseira

Pecas necessarias para este passo:

1

Controlador de pulverizagdo — kit do sistema de
pulverizagao com precisdo GeolLink 41623

4

Parafuso (4 x 10 mm)

4

Porca de blogueio flangeada (4 mm)

Instalar o controlador de
pulverizacao

1.

Alinhe o controlador do pulverizador no lado
dianteiro da montagem da valvula com o
conector de 40 pinos para fora (Figura 160).
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G031178
9031178

Figura 160

Parafuso (4 x 10 mm) 4. Porca de bloqueio

flangeada (4 mm)
Montagem de 10 valvulas 5. Lado direito da maquina

Controlador do 6.
pulverizador

conector de 40 pinos

Monte o controlador do pulverizador na
montagem da valvula (Figura 160) com os
quatro parafusos (4 x 10 mm) e as quatro porcas
de bloqueio flangeadas (4 mm).

Aperte os parafusos e porcas com uma forca de
234 a 286 N-cm.



Ligar a cablagem traseira ao
controlador

1. Alinhe o conector de 40 tomadas identificado
como ASC 10 da cablagem com 203 cm com
o conector de 40 pinos do controlador do
pulverizador (Figura 161).

G03118:

031186

Figura 161

1. Conector de 40 tomadas 3. Conector de quatro
(cablagem traseira - pinos (controlador do
identificado como ASC 10) pulverizador)

2. Conector de 40 4. Conector de quatro
pinos (controlador do tomadas (cablagem
pulverizador) traseira - identificado

como To ASC 10/Para
ASC 10)

2. Ligue o conector de 40 tomadas ao conector
de 40 pinos até ambos os conectores estarem
colocados com firmeza.

3. Alinhe o conector de quatro tomadas identificado
como To ASC 10 (Para ASC 10) da cablagem
com 203 cm com o conector de quatro pinos do
controlador do pulverizador (Figura 161).

4. Ligue o conector de quatro tomadas ao conector
de quatro pinos até ambos os conectores
estarem colocados com firmeza.
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Instalacao das cablagens
para os componentes de
navegacao

Pecgas necessarias para este passo:

Cablagem dos dados (sistema de navegagéo) — kit
1 do sistema de pulverizagdo com precisdo GeoLink
(modelo 41623)

Cablagem elétrica (sistema de navegagao) — kit
1 do sistema de pulverizagdo com precisdo GeoLink
(modelo 41623)

5 Bragadeira de cabos

Ligar as cablagens elétrica e dos
dados de navegacgao

8
9292898
Figura 162
1. Resisténcia de terminacéo (orientagdo) 4. Secgdo com 220 cm da cablagemda 7. Secgdo com 220 cm da cablagem dos
bateria dados (monitor de pulverizagéo)
2. Secgédo com 100 cm da cablagem dos 5. Resisténcia de terminagéo (CAN 2) 8. Secgdo com 13 cm da cablagem dos
dados (alimentacéo elétrica) dados (interface de cablagem do kit)
3. Secgdo com 100 cm da cablagem da 6. Secgdo com 100 cm da cablagemda 9. Secgdo com 390 cm da cablagem dos
bateria bateria (alimentacao ligada) dados (recetor da navegacéao)
1. Caso nao esteja instalada, insira a resisténcia de cablagem de dados de 390 cm para o recetor
de terminag&o no conector elétrico na secgéo de navegacao (Figura 162).
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2. Caso nao esteja instalada, insira a resisténcia
de terminac&o no conector elétrico na seccéo de
cablagem de dados de 220 cm para o monitor
de pulverizagéo (Figura 162).

3. Ligue o conetor de trés tomadas (interface da
alimentacao elétrica) da cablagem elétrica da
navegacao ao conetor de trés pinos (interface
da alimentacgao elétrica) da cablagem dos dados
(Figura 162 e Figura 163).

_

1. Conector de trés 2.
pinos — cablagem dos
dados (SEPARAGCAO DA
ALIMENTAGAO DO SISTEMA)

9202247

Figura 163

Conector de trés tomadas
— cablagem da bateria
(interface da alimentacéo
elétrica)

Passagem e ligagcao do cabo dos
dados ao recetor de navegacao

9203668

Figura 164

1. Conector de 12 tomadas
(cinzento), cablagem
dos dados (recetor da
navegagao)

3. Secgdo com 390 cm da
cablagem dos dados
(recetor da navegagao)

2. Conector de 12 tomadas
(preto), cablagem dos
dados (recetor da
navegagao)

1. Passe a sec¢ao com 390 cm da cablagem dos
dados para o lado direito do compartimento do
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motor (adjacente ao filtro do ar para o motor)
e para tras debaixo do lado direito inferior do
resguardo traseiro do motor (Figura 165).

2 3

G031232
9031232

Figura 165

1. Resguardo traseiro do
motor

3. Secgdo com 390 cm
(cablagem dos dados)

2. Compartimento do motor

2. Conector de 12 pinos 6.

3. Conector de 12 tomadas 7.

2. Passe a secgao com 390 cm da cablagem dos
dados ao lado do tubo ROPS direito com o
conector de 12 tomadas (cinzento) e o conector
de 12 tomadas (preto) para cima na direcao do
recetor da navegacao (Figura 166).

1 2 3 4 5

G031233
9031233

Figura 166

1. Conector de 12 pinos 5.
esquerdo (cinzento)—
recetor da navegacéo

Secgdo com 390 cm da
cablagem dos dados

Conector de 12 tomadas
(cinzento/preto) —
cablagem dos dados

Bragadeiras de cabos

direito (preto) — recetor da
navegacao

(preto) — cablagem dos
dados

4. Tubo ROPS direito

3. Alinhe as 2 abas no lado comprido do conector
de 12 tomadas cinzento e preto da cablagem
dos dados com as 2 ranhuras para abas
na parede horizontal inferior do conector de
12 pinos esquerdo (cinzento) do recetor de
navegacao (Figura 167).

Nota: Tenha cuidado quando ligar a cablagem
ao recetor de navegacgao; as abas de



alinhamento dos conectores da cablagem séao
exclusivas das chavetas dos conectores de
pinos do recetor de navegacgao.

G032991 4 2
Figura 167

9032991

Abas de alinhamento —
superficie curta (preta)
conetor de 12 tomadas —
cablagem dos dados

Ranhuras para abas — 3.
parede horizontal inferior
(conector de 12 pinos
esquerda (cinzento) —

recetor de navegacgéo)

Ranhuras para abas— 4.
parede vertical esquerda
(conector de 12 pinos

direita (preto) — recetor

de navegagao)

Abas de alinhamento

— superficie comprida
(cinzenta/preta) conetor
de 12 tomadas — cablagem
dos dados

Ligue o conector de 12 tomadas cinzento e preto
da cablagem dos dados ao conector de 12 pinos
esquerdo (cinzento) do recetor de navegacgao
até o conector ficar preso com firmeza (Figura
167).

Alinhe as duas abas no lado curto do conector
de 12 tomadas preto da cablagem dos dados
com as duas ranhuras das abas na parede
vertical esquerda do conector de 12 pinos direito
(preto) do recetor de navegagéao (Figura 167).

Nota: Tenha cuidado quando ligar a cablagem
ao recetor de navegagao; as abas de
alinhamento dos conectores da cablagem sao
exclusivas das chavetas dos conectores de
pinos do recetor de navegacao.

Ligue o conector de 12 tomadas preto da
cablagem dos dados ao conector de 12 pinos
esquerdo (preto) do recetor de navegacéao até o
conector ficar preso com firmeza (Figura 167).

Prenda a secgdo com 390 cm da cablagem dos
dados ao tubo ROPS direito com 2 bracadeiras
de cabos, conforme indicado na Figura 166.

Nota: Certifique-se de que o cabo fica frouxo
entre o conector de 12 tomadas e a bracadeira
de cabos.

Ligar as cablagens elétrica e dos
dados de navegacao a cablagem
traseira da maquina

1.

Passe a sec¢do com 100 cm da cablagem
elétrica (Figura 168) com o conector de 1
pino para baixo até a area onde as cablagens
dianteira e traseira da maquina se ligam;
consulte Figura 86 em Ligar a cablagem
dianteira e traseira (pagina 43).

G031242
9031242

Figura 168

Bragadeiras de cabos 3. Secgédo com 100 cm —

cablagem elétrica

Secg¢do com 100 cm —
cablagem dos dados

Secgao com 390 cm — 4,
cablagem dos dados
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Passe a sec¢do com 100 cm da cablagem
dos dados (Figura 168) com o conector de
quatro pinos para CAN 2 / controlador do
pulverizador para baixo até a area onde as
cablagens dianteira e traseira da maquina se
ligam; consulte Figura 86 em Ligar a cablagem
dianteira e traseira (pagina 43).

Ligue o conector de quatro pinos da cablagem
dos dados para CAN 2 / controlador do
pulverizador ao conector de quatro tomadas
da cablagem traseira para o circuito CAN 2 /
controlador do pulverizador (Figura 169).



G031067

9031067

Figura 169

1. Frente da maquina 6. Cablagem elétrica (com

interruptor)

2. Cablagem dianteira da 7. Conector de quatro pinos
maquina — cablagem dos dados

(CAN 2 / controlador do
pulverizador)

3. Conector de 1 pino — 8. Conector de quatro
seccdo da cablagem tomadas — cablagem
elétrica (com interruptor) traseira (CAN 2

/ controlador do
pulverizador)

4. Conector de 1tomada — 9. Cablagem traseira da
cablagem elétrica traseira maquina
(com interruptor)

5. Cablagem dos dados
(CAN 2 / controlador do
pulverizador)

4. Ligue o conector de 1 pinos da cablagem

elétrica ao conector de 1 tomada da cablagem

traseira (Figura 169).

Encaminhar a cablagem elétrica
de navegacao para a bateria

1.

Passe a sec¢do com 220 cm da cablagem
elétrica para o sistema de navegacéao através

do lado da caixa do banco e para baixo ao lado
do suporte esquerdo para o resguardo do motor

(Figura 170).
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8 G031296
9031296

Figura 170

1. Bragadeiras de cabos 5. Frente da maquina

2. Suporte do resguardo do 6. Filtro de ar (motor)

motor

3. Secgdo com 165 cm 7. Secgédo com 220 cm

(cablagem traseira) (cablagem dos dados)

4. Lado direito da maquina 8. Secgdo com 220 cm
(cablagem elétrica da
navegacao)

2. Prenda a cablagem ao suporte do resguardo do

motor com bracgadeiras de cabos (Figura 170).

3. Passe a seccdo com 220 cm da cablagem

elétrica para o sistema de navegacao para baixo
ao lado do suporte esquerdo para o resguardo
do motor e debaixo do tubo da estrutura
esquerdo (Figura 171).



7 G031297
9031297

Figura 171
Lado esquerdo da 5. Suporte do resguardo do /A 6031298
méquina motor 9031298
Secgédo com 165 cm 6. Frente da maquina Figura 172
bl trasei
(Cé ] e'lgem raseira) ) ~ 1. Secg¢do com 165 cm 5. Terminal redondo negativo
Orificio no lado da caixa 7. Secgdo com 220 cm (cablagem traseira) (cabo preto) — seccdo
do banco (cablagem elétrica da com 165 cm (cablagem
navegacao) traseira)
Bragadeiras de cabos 2. Suporte do resguardo do 6. Terminal redondo positivo
motor (cabo vermelho) — seccéo
o ) com 165 cm (cablagem
Prenda a cablagem ao orificio no lado da caixa traseira)
do banco e o Supprte do resguard'o do motor 3. Bracadeiras de cabos 7. Frente da maquina
com trés bragadeiras de cabos (Figura 171 e 4. Tubo da estrutura 8. Lado esquerdo da
Figura 172). esquerdo maquina

5. Passe o fusivel de 10 A e os terminais de anel
positivo e negativo da sec¢do com 220 cm da
cablagem elétrica para o sistema de navegagéao
pela parte superior da bateria (Figura 172).

Nota: Vai concluir a instalagdo dos terminais

redondos em Montar a cablagem traseira € a

cablagem elétrica da navegagao nos cabos da
bateria (pagina 85).

Passagem e ligacao do cabo dos
dados ao monitor de pulverizagao

0]
:‘:D:;ﬂ
9203669
Figura 173
1. Conector de 26 tomadas 2. Secg¢do com 220 cm da
— cablagem dos dados cablagem dos dados
(monitor de pulverizagdo) (monitor de pulverizagéo)
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1.

No lado direito do compartimento do motor,
passe a secgao de 220 cm da cablagem dos
dados para a frente do filtro de ar para o motor
€ para baixo na diregao do canto inferior direito
do radiador (Figura 174).

7 4 7

(03128

9031283

Figura 174

Filtro de ar (motor) 5. Bracadeiras de cabos
Radiador 6. Frente da maquina
Cablagem dianteira da 7. Grampos em R
maquina

Secgao com 220 cm —

cablagem dos dados

Passe a sec¢ao com 220 cm da cablagem dos
dados para a frente e através dos 2 grampos
em R na parte inferior da maquina (Figura 174).

Passe a sec¢ao com 220 cm da cablagem dos
dados para a frente e para cima através do olhal
que rodeia o orificio no painel do piso (Figura
175).

3 G031284]
9031284
Figura 175
Grampo em R 3. Olhal (painel do piso)
2. Secgado com 220 cm — 4. Frente da maquina

cablagem dos dados

4. Passe a secgao com 220 cm da cablagem
dos dados para cima e ao lado da cablagem
dianteira da maquina (Figura 175).

5. Passe a secgao com 220 cm da cablagem dos
dados para cima através do olhal que rodeia o
orificio no painel de instrumentos (Figura 176).
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9031285

Figura 176
Olhal (painel de 3. Conector de 26
instrumentos) pinos (mostrador de
pulverizagao)
Secgao com 220 cm — 4. Conector de 26 tomadas
cablagem dos dados — cablagem dos dados

(monitor de pulverizagéo)

Alinhe o conector de 26 tomadas da cablagem
dos dados com o conector de 26 pinos do
mostrador de pulverizacido e pressione o
conector da tomada para o conector do pino
até o trinco do conector ficar bem preso (Figura
176).

Montar a cablagem traseira e a
cablagem elétrica da navegacgao
nos cabos da bateria

9203667

Figura 177

1. Secgdo com 220 cm da 3. Terminais redondos
cablagem da bateria (bateria)

2. Fusivel de 10 A (bateria)

1. Passe o terminal positivo (fio vermelho), o
terminal negativo (fio preto) e o bloco de fusiveis
de 50 A da cablagem traseira para cima entre a
caixa da bateria e o chassis da maquina (Figura
178).
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10 11 12 13 cosooss
Figura 178

Cabo positivo da bateria 8. Polo da bateria (positivo)

Terminal redondo positivo 9. Terminal (cabo da bateria)
(cabo vermelho)— secgéo

com 165 cm (cablagem

traseira)

Terminal redondo positivo 10. Parafusoem T
(cabo vermelho) — secgao

com 220 cm (cablagem

elétrica da navegacéo)

Bloco de fusiveis de 50 A 11. Terminal redondo negativo

— cablagem traseira (cabo preto) — secgéo
com 165 cm (cablagem
traseira)

Bloco de fusiveis de 10 A 12. Terminal redondo negativo

— cablagem elétrica da (cabo preto) — secgéo

navegagao com 220 cm (cablagem

elétrica da navegacgao)
Cabo negativo da bateria 13. Polo da bateria (negativo)
Porca sextavada

Passe o terminal positivo (fio vermelho), o
terminal negativo (fio preto) e o bloco de fusiveis
de 10 A da cablagem elétrica da navegacao
para cima entre a caixa da bateria e o chassis
da maquina.

Retire os parafusos em T e as porcas
hexagonais dos terminais dos cabos da bateria
positivos e negativos (Figura 178).

Monte um parafuso em T através do terminal
positivo (fio vermelho) da cablagem traseira,
do terminal positivo da cablagem elétrica da
navegacdo e do terminal do cabo da bateria
positivo (Figura 178).

Prenda sem apertar os terminais e o parafuso
em T com uma porca hexagonal (Figura 178).

Nota: Nao instale o cabo da bateria na bateria
neste momento.

Monte um parafuso em T através do terminal
negativo (fio preto) da cablagem traseira, do
terminal negativo da cablagem elétrica da
navegacao e do terminal do cabo da bateria
negativo (Figura 178).

7. Prenda sem apertar os terminais e o parafuso
em T com uma porca hexagonal (Figura 178).

Nota: N3o instale os cabos da bateria na
bateria neste momento.

33

Instalacao do kit de
resguardo do chassis
inferior opcional

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

1. Alinhe o resguardo do chassis inferior com a
parte inferior da maquina (Figura 179).

G032041
9032041

2 3 4 G032043

9032043

Figura 179

1. Resguardo do chassis 3. Anilhas (5/16 pol.)
inferior

2. Parafusos com cabega de 4. Frente da maquina
flange (5/16 x % pol.)

2. Passe as tiras de suporte do resguardo do
chassis por cima dos parafusos e do parafuso
de carrogaria nos suportes de montagem do
motor da maquina (Figura 179).
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3. Monte o resguardo do chassis nos suportes de
montagem do motor e parafusos (Figura 179)
com as quatro porcas de bloqueio flangeadas
(5/16 pol.) que retirou no passo 2 de 12 Retirar
o kit de resguardo do chassis inferior opcional
(pagina 26).

4.

Alinhe os orificios na parte de tras do resguardo
do chassis com os orificios no chassis (Figura
180).

“ 4 A A " A AN KR

9208653

Figura 180

N

3. Parafusos com cabega de
flange (5/16 x 7/8 pol.)

4. Frente da maquina

Resguardo do chassis
inferior

Anilhas (5/16 pol.)

N

Monte a parte de tras do resguardo do chassis
inferior no chassis com os 7 parafusos de
cabeca flangeada (5/16 x % pol.) e as 7 anilhas
(5/16 pol.) que retirou no passo 1 de 12 Retirar
o kit de resguardo do chassis inferior opcional
(pagina 26) (Figura 180).

Aperte os parafusos e porcas com uma forga
de 1129 a 1582 N cm.

34

Ligar o Kit de varinha de
pulverizacao manual,

o kit de cilindro de
tubagem elétrico ou o

Kit de cilindro de tubagem
elétrico opcionais

Pecas necessarias para este passo:

Cotovelo de 90° com porta lateral (pega Toro N.°
131-3726)

1 Grampo flangeado e junta (pega Toro N.° 127-9829)

1 Valvula de bloqueio (pega Toro N.° 130-7321)

Instalar a caixa de controlo na
montagem do coletor

Kit de varinha de pulverizagao manual ou Kit
de cilindro de tubagem elétrico opcionais

1. Alinhe o orificio na placa de montagem para a
caixa de controlo com os orificios ou ranhuras
na montagem do coletor para as valvulas do
pulverizador (Figura 181).
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G031591

9031591

Figura 181

Mostrado o kit de cilindro de tubagem elétrico; o kit de

Parafusos com cabega de 3.
flange (1/4 x 5/8 pol.)

Porcas flangeadas 4.
serradas (1/4 pol.)

varinha de pulverizagdo manual é semelhante.

Montagem do coletor
(valvula do pulverizador)

Placa de montagem (caixa
de controlo)

Monte a caixa de controlo na montagem do
coletor (Figura 181) com os trés parafusos de
cabeca flangeada (1/8 x 5/4 pol.) e as trés
porcas flangeadas serradas (1/4 pol.) que
retirou no passo 1 de Retirar a caixa de controlo
da montagem do coletor (pagina 15).

Aperte os parafusos e porcas com uma forga
de 1017 a 1243 N cm.

Instalar o cilindro de tubagem
articulado na montagem do coletor

Capacidade do equipamento de elevagao: 57 kg

1.

Eleve o cilindro de tubagem articulado com o
equipamento de elevacdo com a capacidade
especificada.

Alinhe os orificios no canal de suporte para o
cilindro de tubagem articulado com os orificios
na montagem do coletor para as valvulas do
pulverizador (Figura 182).
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G031590

9031590

Figura 182

5. Estrutura do tubo inferior
(cilindro de tubagem
articulado)

Porcas de bloqueio
flangeadas (3/8 pol.)

Montagem do coletor 6.
(valvulas do pulverizador)

Parafusos de cabecga
flangeada (3/8 x 2-1/4
pol.)

Suporte de montagem
(canal da estrutura direita
da maquina)

Canal de suporte (cilindro 7.
de tubagem articulado)

Parafusos de cabega
flangeada (3/8 x 1 pol.)

Alinhe os orificios na estrutura do tubo inferior
para o cilindro de tubagem articulado com os

orificios no suporte de montagem no canal da
estrutura direito na maquina (Figura 182).

Monte o canal de suporte na montagem do
coletor (Figura 182) com os quatro parafusos
de cabeca flangeada (3/8 x 1 pol.) e as porcas
de bloqueio flangeadas (3/8 pol.) que retirou
no passo 3 de Retirar o cilindro de tubagem
articulado da montagem do coletor (pagina 17).

Monte a estrutura do tubo inferior no suporte
de montagem (Figura 182) com os 2 parafusos
de cabeca flangeada (3/8 x 2-1/4 pol.) e as

2 porcas de bloqueio flangeadas (3/8 pol.)
que retirou no passo 2 de Retirar o cilindro de
tubagem articulado da montagem do coletor
(pagina 17).

Aperte os parafusos e porcas com uma forga de
37 a45 N'm.



Montar a tubagem e as uniodes

Retire o acoplador do tubo do tampéao na flange
na extremidade direita da valvula do bico 10
(Figura 183).

G031347
9031347

Figura 183

Flange (valvula do bico
10)

Junta

4. Tampa

5. Acoplador de tubos
Bracgadeira flangeada

Retire o grampo flangeado, a junta e o tampéao
da extremidade da valvula do bico 10 (Figura
183).

Nota: Guarde o conector do tubo, o grampo
flangeado e a junta para voltar a instalar mais
tarde neste procedimento. Ja nio precisa do
tampao da extremidade que retirou da maquina.

Aplique fita de PTFE vedante de roscas nos
roscados da unido em T (Figura 184) que retirou
no passo 3 de Desligar os tubos e a tubagem
(pagina 14).
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G031563

9031563

Figura 184
Unido em T e conectores 5. Abragadeira de tubos
do tubo
Cotovelo a 90° com porta 6. Tubo de entrada
lateral
Junta 7. Grampo da flange

Valvula de bloqueio

Monte a unido em T no cotovelo a 90° com
porta lateral, como se mostra na Figura 184, e
aperte a unidao a mao.

Monte sem apertar o cotovelo a 90° com porta
lateral, a junta e a valvula de bloqueio com o
grampo flangeado (Figura 184).

Monte a unido estriada da valvula de bloqueio
no tubo de entrada e na bragadeira de tubos
(Figura 184) que retirou no passo 4 de Desligar
os tubos e a tubagem (pagina 14).



Instalar a tubagem e os tubos
sensores

1. Alinhe a junta e o cotovelo a 90° para o cilindro
de tubagem com a flange da valvula do bico 10
(Figura 185).

| ke 'i\. ('{
| [ ‘ @
3 G031411
g031411
Figura 186
Mostrado o kit de cilindro de tubagem articulado; o kit
5 6 7 G031403 de cilindro de tubagem elétrico e o kit de varinha de
. 9031403 pulverizagdo manual sao semelhantes
Figura 185
. 1. Tubo sensor de presséo 3. Tubo sensor de pressao
Bragadeira flangeada 5. Acoplador de tubos (indicador de presséo no (indicador de presséo para
2. Junta 6. UnidoemT painel) o kit cilindro de tubagem)
3. Flange (valvula do bico 7. Vélvula de blogqueio 2. Acopladores de tubos
10) (cilindro de tubagem)

4. Cotovelo a 90°

5. Insira a extremidade do tubo sensor de pressao

. . para o indicador de pressao do cilindro de

2. Prenda o cotovelo € a junta a valvula com o tubagem no acoplador do tubo até o tubo ficar
grampo flangeado e aperte 0 grampo a méo devidamente colocado no acoplador (Figura
(F|gura 185). 186).

3. Aplique um revestimento de fita de PTFE
vedante de roscas nos roscados do acoplador
do tubo e instale o acoplador do tubo na uniao
em T, como se mostra na Figura 185.

4. Insira a extremidade do tubo sensor de pressao
para o indicador de pressao no painel no
acoplador do tubo até o tubo ficar devidamente
colocado no acoplador (Figura 186).
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Ligar a cablagem do Kit de Ligar a cablagem para o Kit de

pulverizacao manual ou do Kit cilindro de tubagem articulado

de cilindro de tubagem elétrico opcional

opcionais 1. Na traseira da maquina, localize a cablagem
) , . para kit de cilindro de tubagem articulado na

Na caixa _de controlo para a p|§tqla d(_e pulverizacao ou traseira do depésito de pulverizaggo (Figura

para o cilindro de tubagem elétrico, ligue o conector 189).

de 6 pinos para a cablagem da caixa de controlo ao
conector de 6 tomadas na cablagem traseira principal
da maquina (Figura 187 e Figura 188).

[ \ \ //
VIR

G031601
9031601

Figura 187
Caixa de controlo — kit de varinha de pulverizagdo manual

1. Conector de 6 tomadas 2. Conector de 6 pinos
(cablagem traseira (cablagem da caixa de
principal da maquina) controlo)

G031308)

9031308

Figura 189
1. Conector de trés tomadas 3. Pino de 2 tomadas
(cablagem traseira (cablagem traseira
principal) principal)
2. Conector de trés pinos 4. Conector de 2 tomadas
2 (cablagem - cilindro de (cablagem - cilindro de
5031602 tubagem elétrico) tubagem elétrico)
9031602
Figura 188
Caixa de controlo - kit de cilindro de tubagem elétrico 2. Retire o tampao do conector de 2 pinos da
cablagem traseira principal para a alimentagéo
1. Conector de 6 tomadas 2. Conector de 6 pinos do cilindro de tubagem (Figura 189).
(cablagem traseira (cablagem da caixa de .
principal da maquina) controlo) 3. Ligue o conector de 2 tomadas da cablagem

para o cilindro de tubagem elétrico no conector
de 2 pinos da cablagem traseira principal
(Figura 189).

4. Retire a tampa do conector de trés tomadas da
cablagem traseira principal para a interligacao
da cablagem do pulverizador (Figura 189).
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5.

Ligue o conector de trés pinos da cablagem
para o cilindro de tubagem elétrico no conector
de trés tomadas da cablagem traseira principal
(Figura 189).

35

Ligar o Kit de marcador de
espuma opcional

Pecgas necessarias para este passo:

1

Cablagem — Kit de acabamento de marcador de
espuma opcional 130-8292

Bragadeira de cabos — Kit de acabamento de
marcador de espuma opcional 130-8292

Relé — Kit de acabamento de marcador de espuma
opcional 130-8292

Parafuso de cabega flangeada (N.° 10-24 x %2 pol.) —
Kit de acabamento de marcador de espuma 130-8292

Porca de bloqueio (n.° 10-24) — Kit de acabamento
de marcador de espuma opcional 130-8292)

Bloco de fusiveis auxiliar — pega Toro n.° 92-2641

Fusivel (15 A — Kit de acabamento de marcador de
espuma opcional 130-8292)

Parafusos de cabeca flangeada (6 x 12 mm) — Kit
de acabamento de marcador de espuma opcional
130-8292

Suporte de montagem (interruptor de controlo de
espuma) — Kit de acabamento de marcador de
espuma opcional 130-8292

Interruptor de pa de trés posigdes (interruptor do
controlo de espuma) — Kit de acabamento de
marcador de espuma 130-8292 opcional

Interruptor oscilador de duas posig¢des (interruptor de
ligar/desligar o compressor)— Kit de acabamento de
marcador de espuma opcional 130-8292

Encaminhar a sec¢ao da cablagem
do compressor

1.

Localize a secgéo de 236 cm da cablagem

do compressor com um conector de quatro
tomadas e encaminhe a sec¢do da cablagem
para tras ao longo do depésito do pulverizador
como se mostra na Figura 190 e na Figura 191.

G029400
9029400

Figura 190

Secgdo de 236 cm da 3.
cablagem do kit de
acabamento — secgéo do

Secgdo de 240 cm da
cablagem do kit de
acabamento — secgéo do

compressor compressor
2. Secgao de 197 cm da
cablagem do kit de
acabamento — secgéo do
compressor
1
¥/
SN
N
—~
" 1R
\‘$\Q§~ {
=\=]
b BN
-
— IIlli )
—
2 3 G029405
9029405
Figura 191
1. Seccgado de 236 cm do 3. Bracgadeiras de cabos
compressor
2. Correias do depésito do
pulverizador
2. Encaminhe o conector de quatro tomadas
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da cablagem ao conector de quatro pinos do
compressor e ligue os dois conectores.

Nota: O compressor encontra-se acima do
depdsito do marcador de espuma.



Encaminhar a sec¢cao da cablagem
do compartimento do motor

1.

Encaminhe a cablagem do kit de acabamento
para a frente entre a barra do ROPS e o canto
inferior do depésito do pulverizador, ao longo da
cablagem da maquina e abaixo do filtro de ar do

G029407

9029407

Figura 192

Secgao de 236 cm do 3. ROPS

compressor

Cablagem da maquina 4. Filtro de ar (motor)

)

—

W

L

G029404
9029404

Figura 193
1. Radiador 5. Secgéo de 236 cm do
compressor
2. Bragadeira de cabos 6. Secgdo de 240 cm do
painel de instrumentos
3. Secgéo de 240 cm do 7. Cablagem da maquina
painel de instrumentos
(encaminhada para baixo)
4. Filtro de ar (motor) 8. Secgdo de 197 cm do
compartimento do motor
2. Encaminhe a secc¢do da cablagem de 197 cm

do compartimento do motor (com o terminal de
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anel e conector de 5 tomadas) para cima ao
longo do lado direito do radiador, através da
parte superior do radiador, debaixo da base da
consola central (Figura 193).

Encaminhe a secgao da cablagem de 197 cm
do compartimento do motor para baixo ao longo
do lado esquerdo do radiador, através da parte
inferior do painel elétrico (Figura 194).

G029403 4 1 0 11
Figura 194

9029403

7. Conector macho
(cablagem do kit de
acabamento)

Bragadeiras de cabos

Secgdo de 197 cm do 8.
compartimento do motor

Base da consola central 9.

Frente da maquina

Secgdo de 240 cm do
painel de instrumentos
(encaminhada para baixo)

Cablagem da maquina 10. Radiador
Terminal de anel 11. Elemento
(cablagem do kit de

acabamento)

Conector de 5 tomadas
(cablagem do kit de
acabamento)

Prenda a cablagem do kit de acabamento a
cablagem da maquina com duas bragadeiras de
cabos como se mostra na Figura 194.



Encaminhar a sec¢cao da cablagem
do painel de instrumentos

1.

w

Encaminhe a secgao da cablagem de 240 cm
do painel de instrumentos ao longo da cablagem
e tubos da diregdo da maquina (por baixo

do radiador), através do grampo em R da
parte inferior do suporte do radiador, através
do grampo em R da bobina de controlo da
velocidade (Figura 195 e Figura 196).

4 5 6 7 8
Figura 195

G029402
9029402

Bracadeira de cabos 5. Secgéo de 240 cm do

painel de instrumentos
Grampos em R 6. Cablagem da maquina
Traseira da maquina 7. Tubo de diregéo

Bobina de controlo da
velocidade

Protecao térmica do motor 8.
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. Traseira da maquina

G029399 5 6
Figura 196

9029399

Bobina de controlo da 5.
velocidade

Bragadeira de cabos

Tubo de diregao

o

Olhal (anteparo frontal)

Grampo em R 7. Cablagem da maquina

®

Secgdo de 240 cm do
painel de instrumentos

Encaminhe a secgéo de 240 cm da cablagem do
painel de instrumentos para o grampo em R na
bobina do controlo de velocidade de deslocagao
(Figura 195 e Figura 196).

Encaminhe a secgao de 240 cm da cablagem
do painel de instrumentos através do olhal na
abertura do anteparo frontal e entrada do cabo
e gancho do tubo (Figura 197).



5 G029401

9029401

Figura 197

Conector de 8
tomadas (interruptor

4. Conector de 8 tomadas
(cablagem do kit de

do compressor) acabamento)

Gancho do cabo e tubo 5. Secgdo de 240 cm do
painel de instrumentos

Painel de instrumentos 6. Conector de 8 tomadas 4 > 029400 eate
(interruptor do controlo de Figura 198
espuma)

Encaminhe o conector de 8 tomadas na
extremidade da secc¢éo de 240 cm do painel de
instrumentos através do painel de instrumentos
e para a esquerda da coluna da diregéo (Figura
198).
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Conector de 8 tomadas
(cablagem do kit de
acabamento)

4. Tubo de diregédo

Secgao de 240 cm do
painel de instrumentos

5. Cablagem da maquina

Olhal (anteparo frontal)

Junto do cabo e gancho do tubo, prenda a
seccdo de 240 cm da cablagem do painel de
instrumentos a cablagem da maquina com uma
bracadeira de cabos (Figura 199).

G029555 1 2 3 4 5
Figura 199

9029555

Secgdo de 240 cm do
painel de instrumentos

Gancho do cabo e tubo
Cablagem da maquina

4. Bragadeira de cabos

5. Painel de instrumentos
6. Frente da maquina




Ligar a cablagem do compressor

1. No final da secg¢ao de 236 cm da cablagem,
alinhe o conector de 4 tomadas da cablagem do
kit de acabamento com o conector de 4 pinos
da cablagem do compressor (Figura 200).

~ 3029386
4029386

Figura 200

1. Compressor 3. Conector de quatro
tomadas (cablagem do kit

de acabamento)

2. Conector de quatro pinos
(cablagem do compressor)

Instale o conector de quatro pinos no conector
de quatro tomadas (Figura 200).

Nota: Pressione os conectores até o trinco
ficar bem preso.

Instalar o relé

1. Na secgao de 197 cm da cablagem do
compartimento do motor, alinhe o relé com o
conector de 5 tomadas da cablagem do kit de
acabamento (Figura 201).

1 2 3

4 5 G031507
9031507
Figura 201
1. Porca de bloqueio (n.° 10) 4. Relé
2. Furo (painel de ligagdes) 5. Conector de 5 tomadas

(cablagem do kit de
acabamento)

3. Parafuso com cabeca
flangeada (n.°
10-24 x 1/2 pol.)

Insira os pinos do relé nas tomadas do conector
(Figura 201).

Nota: Pressione o relé e conector juntos até o
trinco ficar bem preso..

Alinhe o orificio na patilha de montagem do relé
com o orificio no painel de ligagbes (Figura 201).

Prenda o relé ao painel (Figura 201) com o
parafuso de cabeca flangeada (n.° 10- x 1/2 pol.)
e a porca de bloqueio (n.° 10).
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Ligar o terminal de ligagao a terra Ligar os conectores do fio de
1. Retire um parafuso do bloco de terminais de carga — bloco de fusiveis da
ligacao a terra (Figura 202). méquina

Nota: Se ndo existir um conector para encaixe
macho disponivel no bloco de fusiveis da maquina,
tera de ser instalado um bloco de fusiveis adicional.

1. Para uma maquina com um conector para
encaixe macho no bloco de fusiveis da maquina,
ligue o conector macho da cablagem do kit de
acabamento ao conector fémea do bloco de
fusiveis da maquina (Figura 203).

G031508
9031508

Figura 202

1. Bloco de terminais de 3. Parafuso
ligacdo a terra

2. Terminal de anel (ligagédo
a terra)

2. Prenda o terminal de anel da cablagem do kit de
acabamento ao bloco de terminais de ligagao a
terra com o parafuso que removeu no passo 1

(Figura 202). 6031549 :
9031549
Figura 203
1. Conector macho 3. Conector de tomada
(cablagem do kit de (bloco de fusiveis da
acabamento) maquina)
2. Bloco de fusiveis
(maquina)

2. Pressione os conectores em conjunto até o
trinco ficar bem preso.
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Ligar os conectores do fio de
carga
Bloco de fusiveis auxiliar opcional

1.

Ligue o conector macho da cablagem do kit de
acabamento ao conector fémea do bloco de
fusiveis auxiliar (Figura 204).

Nota: Pressione os conectores em conjunto
até o trinco ficar bem preso.

G031546
9031546

Figura 205
1. Furos (bloco de fusiveis 2. Flanges de montagem
auxiliar) (bloco de fusiveis da
maquina)

4. Monte os blocos de fusiveis em conjunto até o
trinco ficar bem preso.

Instalar o fusivel

* Para uma maquina com um conector para encaixe
macho no bloco de fusiveis da maquina, instale o
fusivel de 15 A no bloco de fusiveis (Figura 206).

Nota: Certifique-se de que o fusivel fica bem
colocado na tomada do bloco de fusiveis

1 2
G031547 4 5 6

9031547
Figura 204 -
Conector de 1 tomada 4. Conector de 1 pinos (fios \

(cablagem do kit de de alimentagéo auxiliares,
acabamento) bloco de fusiveis da
maquina)

Bloco de fusiveis 5. Bloco de fusiveis auxiliar /
(maquina)
Conector macho de uma 6. Conector de 1 tomada —

lamina (ponta quadrada - (ponta quadrada -

bloco de fusiveis auxiliar) cablagem de alimentacao
do bloco de fusiveis
auxiliar)

Ligue o conector de 2 pinos aos fios de
alimentagao auxiliar do bloco de fusiveis da
maquina ao conector de 2 tomadas dos fios de
alimentacao do bloco de fusiveis auxiliar (Figura
204).

Nota: Pressione os conectores em conjunto

até o trinco ficar bem preso. 1. Fusivel de 15 A 2. Bloco de fusiveis da
maquina

G031509
9031509

Figura 206

Alinhe os furos do bloco de fusiveis auxiliar com

as flanges de montagem do bloco de fusiveis da
maquina (Figura 205). * Para uma maquina com um conector para encaixe

macho no bloco de fusiveis auxiliar opcional,
execute o seguinte:
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1. Localize a tomada do fusivel que esta alinhada
com o fio do conector macho que utilizou no
passo 1 de Ligar os conectores do fio de carga
(pagina 98).

2. Instale o fusivel de 15 A na tomada que localizou
no bloco de fusiveis auxiliar (Figura 207).

Nota: Certifique-se de que o fusivel fica bem
colocado na tomada do bloco de fusiveis

]

G031548
9031548

Figura 207

1. Fusivel de 15 A 2. Tomada do fusivel (bloco

de fusiveis auxiliar)

Instalacao do interruptor do
controlo de espuma

1. Alinhe os furos no suporte de montagem do
interruptor do controlo de espuma com as
quatro inser¢des roscadas na coluna da direcdo
(Figura 208).
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G029358
9029358

Figura 208

Insergdes roscadas
(coluna da diregao)

Suporte de montagem
(interruptor do controlo de
espuma)

3. Parafusos de cabeca
flangeada (6 x 12 mm)

Monte o suporte na coluna com os quatro
parafusos de cabeca flangeada (6 x 12 mm) e
aperte os parafusos com 972 a 1198 N-cm.

Alinhe o conector de 8 tomadas através da
abertura no suporte e ligue o conector aos pinos
(Figura 208) na parte de tras do interruptor de
pa de trés posigdes (interruptor do controlo de
espuma).
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Figura 209

Interruptor de pa de trés
posicdes (interruptor do
controlo de espuma)

3. Abertura (suporte de
montagem do interruptor
do controlo de espuma)

Conector de 8 tomadas

4. Monte o interruptor no suporte e pressione-o até
ficar bem preso na abertura (Figura 209).

Nota: Certifique-se de que a pa do interruptor
de pa de trés posicdes (interruptor do controlo
de espuma) esta alinhado para fora.

Instalacao do interruptor do
compressor

1. Retire a quinta tomada a direita no painel de

instrumentos da maquina (Figura 210).

G029360

9029360

Figura 210

. Abertura do painel (quinta
tomada a direita)

2. Tampa

Alinhe o conetor de 8 tomadas através da
abertura no painel de instrumentos e ligue o
conetor (Figura 211) aos pinos na parte de
tras do interruptor oscilador de 2 posi¢des
(interruptor de ligar/desligar o compressor).
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Figura 211

1. Conector de 8 tomadas 2. Interruptor oscilador de
duas posigdes (interruptor
de ligar/desligar o
compressor)

3. Monte o interruptor no painel de instrumentos
€ pressione-o até ficar bem preso na abertura
(Figura 210 e Figura 211).

Ligar a tubagem para os bicos do
marcador de espuma

1. Passe os tubos para os bicos da espuma na
seccao da rampa esquerda e direita para dentro
e através do grampo em R perto do ponto de
articulagcéo para a secg¢ao da rampa (Figura
212).
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9031554

Figura 212
. Tubagem — bico do 3. Tubagem — bico do

marcador de espuma marcador de espuma

(seccdo da rampa direita) (secgao da rampa
esquerda)

Grampo em R 4. Painel de ligacao
(compressor do marcador
de espuma)

Passe os tubos para a frente junto ao lado
interior do compressor para o depdsito (Figura
212).

Ligue a tubagem com a bragadeira de cabos que
instalou no passo 1 de Remover os tubos do ar
e do liquido da maquina (pagina 17) ao alinhar
o tubo azul para a secc¢ao direita da rampa na
unido da compresséao para o circuito de agua da
secgdo da rampa direita (Figura 213).



G031555)

9031555

Figura 213

Unido da compressdao —
agua (secgao da rampa
direita — tubo azul)

Unido da compressao 5.
— ar (secgado da

rampa direita — tubo
transparente)

4. Bracadeira de cabos

Porca da compresséao
— agua (secgéo da
rampa direita — tubo
transparente)

Porca da compressao
— ar (secgdo da rampa
direita — tubo azul)

Monte a porca de compresséo para o tubo na
unido e aperte a porca a mao (Figura 213).

Alinhe o tubo transparente para a secgéo da
rampa direita na unido da compresséao para o
circuito de ar da secg¢ao da rampa direita (Figura
213).

Monte a porca de compressio para o tubo na
unido e aperte a porca a mao (Figura 213).

Ligue a tubagem nao marcada (sem bragadeira
de cabos) alinhando o tubo azul para a seccao
da rampa esquerda na unido da compresséo
para o circuito de agua da secg¢ao da rampa
esquerda (Figura 214).

4

Figura 214

G03155

9031556

Unido da compressdao —
agua (secgao da rampa
esquerda — tubo azul)

Unido da compresséo — 4.
ar (secgédo da rampa
esquerda — tubo
transparente)

3. Porca da compressao
(secgdo da rampa
esquerda — tubo azul)

Porca da compresséao
(secgao da rampa
esquerda — tubo
transparente)

10.
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Monte a porca de compressao para o tubo na
unido e aperte a porca a mao (Figura 214).

Alinhe o tubo transparente para a secc¢éo da
rampa esquerda na unido da compressao para
o circuito de ar da secgéo da rampa esquerda
(Figura 214).

Monte a porca de compresséao para o tubo na
unido e aperte a porca a mao (Figura 214).
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Ligar o kit de pré-mistura
quimica opcional

Pecas necessarias para este passo:

1

Valvula de bloqueio do fluido — pega Toro n.°
130-7324

2 Fixagdo—pega Toro n.° 131-0235

1 Montagem (valvula de bloqueio do fluido) — pega
Toro n.° 131-3725-03

2 Porca de bloqueio flangeada (1/4 pol., ago inoxidavel)

— pega Toro n.° 119-6897

Conjunto da tubagem de descarga de presséo 25 x
273 mm — peca Toro n.° 131-9647

Conjunto da tubagem de fornecimento 25 x 470 mm
— peca Toro n.° 131-9648

Conjunto da tubagem da distribuicdo de agitagédo 25 x
305 mm — pega Toro n.° 131-9649

Unido estriada de 90° 25 mm - peca Toro n.° 131-3727

Tubo de drenagem 25 x 1587 mm — peca Toro n.°
117-7957

Reposicionar a valvula de
descarga de pressao

1.

Retire o retentor que prende a uniao estriada
reta da tubagem de fornecimento a unidoem T
na bomba de pulverizacao e retire a unido reta
da unido em T (Figura 215).

Nota: Guarde o retentor para colocagdo no
passo 2 de Instalar o conjunto do tubo de
alimentacao (pagina 107).
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6 G031677
9031677
Figura 215
1. Bracadeira flangeada 4. Retentor
2. Junta 5. Unido em T (bomba de
pulverizagao)

3. Flange (cabega do filtro) 6. Tubo de alimentacéo

2. Retire o grampo flangeado que prende a
tubagem de fornecimento e a junta a flange da
cabeca do filtro e retire a tubagem da maquina
(Figura 215).

3. Retire o retentor que prende a valvula de

descarga de pressao a unido em T na bomba
de pulverizagao enquanto retira a valvula de
descarga (Figura 216).



. Valvula de descarga de

5031627

9031627

Figura 216

4. Rodar a valvula de
descarga de presséo

5. Para baixo

Retentor

pressao
Unidoem T

Rode a valvula de descarga de pressao para
cima, como se mostra na Figura 216.

Nota: Alinhe a saida da valvula de descarga
de pressao para tras.

Insira a valvula de descarga de presséo na
parte superior da unido em T até a valvula ficar
devidamente colocada (Figura 216).

Prenda a vélvula de descarga de pressao a
unido em T com o retentor que retirou no passo
3.

Substituir a tubagem da
distribuicao da valvula de
agitacao

1.

o Nh =

Retire o retentor que prende a unido estriada a
90° para a tubagem da distribuicdo a unido em
T superior e retire a unido a 90° da unidoem T
(Figura 217).

Nota: Guarde o retentor para instalagao
posterior 5.
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Figura 217

Unido roscada de 90° Unido em T superior

Tubo de distribuigao Junta

Unido flangeada reta Bracadeira flangeada

© N oo

Retentor Flange (valvula de

agitagao)
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Retire o grampo flangeado que prende a uniao
flangeada reta e a junta a flange da valvula de
agitacao e retire a tubagem de distribui¢cdo da

maquina (Figura 217).

Nota: Guarde o grampo flangeado e a junta
para instalacdo no passo 7; ja ndo precisa da
unido a 90° antiga, da tubagem de distribui¢cao
nem da uniao flangeada reta que retirou da
maquina.

Rode a unidao em T superior aproximadamente
45° no sentido dos ponteiros do relégio (Figura
218).



5. Prenda a uniado roscada de 90° a unidoem T
com o retentor (Figura 219) que retirou no passo
1.

6. Alinhe a unido flangeada reta do novo conjunto
da tubagem da distribuicdo de agitagao (peca
Toro n.° 131-9649) e a junta com a flange da
valvula de distribuicdo (Figura 219).

7. Prenda a unido flangeada reta e a junta a
valvula de distribuicdo com o grampo flangeado
que retirou no passo 2.

Preparar para instalar a valvula
de bloqueio do fluido para o

9031665

Figura 218 misturador
1. Alinhe a unido estriada de 90° (pega Toro n°
Alinhe a unido estriada de 90° do novo conjunto 131-3727) a valvula de bloqueio do fluido (peca
da tubagem da distribuigdo de agitacdo (peca Toro n.° 130-7324), como se mostra na Figura
Toro n.° 131-9649) com a porta aberta na unido 220, e insira a unido estriada na valvula até a
em T superior e insira a unido de 90° até ficar unido estar devidamente colocada.

posicionada na unido em T (Figura 219).

G031654 1 3
9031654
_ Figura 220
1. Uni&o estriada de 90° 3. Retentor — peca Toro n.°
G031651 25 mm - peca Toro n.° 131-0235
9031651

Figura 219 131-3727

2. Valvula de bloqueio do

Retentor 5. Unigo estriada de 90° 25 fluido — pega Toro n.°
mm (conjunto da tubagem 130-7324

da distribuicao de agitacao
- pega Toro n.° 131-9649)

Porta (unido em T 6. Tubagem 25 x 305 mm

2. Prenda a unido estriada de 90° a valvula de

superior) (conjunto da tubagem da bloqueio do fluido com um retentor (pega Toro
distribuigao de agitagdo — n.° 131-0235).
eca Toro n.° 131-96499 . x
P 9 ) 3. Retire o grampo flangeado que prende a unido
Junta 7. Unido flangeada reta P . N
" (conjunto da tubagem da estriada reta e a junta a flange da cabega do
distribuigao de agitagéo - filtro e retire a uniao (Figura 221).
peca Toro n.° 131-9649)

Nota: Guarde o grampo flangeado e a junta
para instalagao da valvula de bloqueio do fluido
no passo 5 de Instalar a valvula de bloqueio do

Flange (valvula de 8. Grampo da flange
agitacao)

fluido para o misturador (pagina 106); ja nao
vai precisar da unido estriada reta que retirou
da maquina.
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2.

G031653
9031653

Figura 221
Uni&o roscada reta 3. Bracadeira flangeada
Junta 4. Flange (cabeca do filtro)

4. Retire as 2 porcas de bloqueio flangeadas
(5/16 pol.) que prendem a cabega do filtro a
montagem do coletor (Figura 222).

G031655

9031655

Figura 222

Parafuso (5/16 x 4 pol.) mostrado retirado para fins
ilustrativos.

Porca flangeada 4. Cabeca do filtro
(5/16 pol.)

Montagem do coletor 5. Parafuso (5/16 x 4 pol.)

Montagem (valvula de
bloqueio do fluido) — pega
Toro n.° 131-3725-03

Alinhe os orificios na flange comprida da
montagem da valvula de bloqueio (pega Toro n.°
131-3725-03) com os dois parafusos (5/16 x 4
pol.) no lado dianteiro da montagem do coletor
(Figura 222).

Una a montagem da valvula de bloqueio a
montagem do coletor e aos parafusos com as

duas porcas de bloqueio flangeadas que retirou
no passo 4 (Figura 222).

7. Aperte os parafusos e as porcas com uma forga
de 1978 a 2542 N-cm.

Instalar a valvula de bloqueio do
fluido para o misturador

1. Alinhe a junta com a flange da cabega do filtro
(Figura 223).

)

1. Pino (valvula de bloqueio 5. Flange (cabega do filtro)
do fluido — pega Toro n.°
130-7324)

2. Porca de bloqueio 6. Grampo da flange
flangeada (1/4 pol., ago
inoxidavel) — peca Toro

5031664

9031664

Figura 223

n.° 119-6897
3. Montagem (valvula de 7. Flange—adaptador
bloqueio do fluido) — peca (vélvula de bloqueio
Toro n.° 131-3725-03 do fluido — pega Toro n.°
130-7324)
4. Junta

2. Alinhe os pinos da valvula de bloqueio do fluido
(pecga Toro n.° 130-7324) com os quatro orificios
na montagem da valvula de bloqueio (peg¢a Toro
n.° 131-3725-03) e o adaptador da flange da
valvula de bloqueio do fluido com a flange da
cabeca do filtro e junta (Figura 223).
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Monte a valvula de bloqueio do fluido na
montagem da valvula de bloqueio com duas
porcas de bloqueio flangeadas (1/4 pol.), peca
Toro n.° 119-6897, em dois pinos alinhados
diagonalmente da valvula de bloqueio do fluido,
como se mostra na Figura 223.

Aperte a porca de bloqueio flangeada (1/4 pol.)
com 1070 a 1243 N cm.

Prenda o adaptador da flange da valvula de
blogueio do fluido a flange da cabega do filtro
com o grampo (Figura 223) que retirou em 3 de
Preparar para instalar a valvula de bloqueio do
fluido para o misturador (pagina 105).

Instalar o conjunto da tubagem de
descarga de pressao

1.

=N

. Valvula de descarga de

Alinhe a unido de 90° do novo conjunto de
tubagem de descarga de pressao (peca Toro
n.° 131-9647) com a porta aberta da valvula de
descarga de pressao e insira a uniao a 90° até
ficar posicionada na unido em T (Figura 224).

G031671
9031671

Figura 224

4. Unido estriada de 90°

pressao (conjunto de tubagem de

descarga de presséo -
peca Toro n.° 131-9647)

2. Retentor 5. Tubagem de descarga de
pressdo — pega Toro n.°
131-9647

3. Unido em T inferior

2. Prenda a unido roscada de 90° a valvula de

descarga de pressado com o retentor (Figura
224) que retirou no passo 1 de Instalar o cilindro
de tubagem articulado na montagem do coletor
(pagina 88).

Alinhe a outra unidao de 90° do conjunto de
tubagem de descarga de pressao (peca Toro
n.° 131-9647) com a porta aberta da uniao
em T inferior e insira a unido de 90° até ficar
posicionada na unido em T (Figura 224).

Prenda a unido roscada de 90° a unidoem T
superior com o retentor (Figura 224) que retirou
no passo 2 de Instalar o cilindro de tubagem
articulado na montagem do coletor (pagina 88).

Instalar o conjunto do tubo de
alimentacao

1.

Alinhe a outra unido de 90° do conjunto do
tubo de alimentagéo (peca Toro n.° 131-9648)
com a porta aberta da unido em T na bomba
de pulverizagao e insira a unido de 90° até ficar
posicionada na unido em T (Figura 225).

G031669
9031669

Figura 225

Uni&o estriada de 90°
(conjunto do tubo de
alimentacao - pega Toro
n.° 131-9648)

Conjunto de tubos de

alimentagdo— pecga Toro
n.° 131-9648

Unido em T (bomba de 3.
pulverizagao)

Retentor — pegca Toron.° 4.
131-0235
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Prenda a unido roscada de 90° a unido em T na
bomba de pulverizagdo com o retentor (Figura
225) que retirou no passo 1 de Reposicionar a
valvula de descarga de pressao (pagina 103).

Alinhe a outra unido de 90° do conjunto do
tubo de pressao (pecga Toro n.° 131-9648) com
a porta aberta da unido em T na bomba de
pulverizacao e insira a unido de 90° até ficar
posicionada na unido em T (Figura 226).



9208955

Figura 226

1. Valvula de bloqueio do
fluido — pega Toro n.°
130-7324

2. Retentor — pega Toro n.°
131-0235

3. Conjunto de tubos de
alimentagdo — pega Toro
n.° 131-9648

4. Alinhe a unido estriada reta do conjunto da
tubagem de pressao (peca Toro n.° 131-9648)
com a porta inferior da valvula de bloqueio do
fluido e insira a uni&o reta até ficar colocada na
valvula (Figura 226).

5. Prenda a unido estriada reta da valvula de
blogueio do fluido (Figura 224) com um retentor
(peca Toro n.° 131-0235).

Ligar o tubo de alimentagao do
misturador

1. Alinhe a extremidade livre do tubo de
alimentagao do misturador com a unido estriada
de 90° da valvula de bloqueio do fluido e instale
o tubo por cima da unido (Figura 227).
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Figura 227

1. Uni&o estriada de 90°
(valvula de bloqueio do
fluido — pega Toro n.°
130-7324)

2. Abracadeira de tubos

G031678
9031678

3. Tubo de alimentagéo do
misturador

2. Prenda a tubagem a unido com a bragadeira
de tubos que retirou no passo 7 de Instalar o
cilindro de tubagem articulado na montagem do
coletor (pagina 88).
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Ligar o Kit de conformidade
UE opcional

Nenhuma pec¢a necessaria

Perfurar a montagem do coletor

1. Na extremidade superior esquerda da
montagem do coletor, mega 381 mm para a
direita e assinale na montagem do coletor com
um lapis (Figura 228).
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G031732 4

Figura 228

9031732

Meca 381 mm e assinale 4. Mega 19 mm e assinale
com um lapis. com um lapis.

Diametro do furode 8 mm 5. Montagem do coletor

Mecga 32 mm e assinale
com um lapis.

Na extremidade traseira da montagem do
coletor, mega 19 mm para a frente e assinale na
montagem do coletor com um lapis (Figura 228).

Na interse¢cao das 2 marcas que assinalou nos
passos 1 e 2, assinale a superficie horizontal da
montagem do coletor.

Na marca assinalada, meg¢a 32 mm para a
direita e assinale na montagem do coletor com
um lapis (Figura 228).

Na extremidade traseira da montagem do
coletor, mec¢a 19 mm para a frente e assinale na
montagem do coletor com um lapis (Figura 228).

Na intersecéo das 2 marcas que assinalou nos
passos 4 e 5, assinale a superficie horizontal da
montagem do coletor.

Fagca um furo na montagem do coletor nas
marcas assinaladas com uma broca de 8 mm
(Figura 228).

Instalar a valvula de esfera e o
suporte de montagem

1.

Alinhe os orificios no suporte de montagem para
a valvula esférica que retirou no passo 4 de 9
Desligar o Kit de conformidade UE opcional
(pagina 23) com os orificios da montagem do
coletor que perfurou em Perfurar a montagem
do coletor (pagina 108), como se mostra na
Figura 229.
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Figura 229

Parafusos de cabecga
flangeada (5/16 x 3/4 pol.)

Suporte da montagem
(valvula esférica)

3. Montagem do coletor

4. Porca flangeada
(5/16 pol.)

Monte o suporte de montagem na montagem
do coletor (Figura 229) com os 2 parafusos de
cabeca flangeada (5/16 x 3/4 pol.) e as 2 porcas
de bloqueio flangeadas (5/16 pol.) que retirou
no passo 4 de 9 Desligar o Kit de conformidade
UE opcional (pagina 23).

Aperte os parafusos e porcas com uma forga
de 1978 a 2542 N'm.

Alinhe a unido roscada da valvula esférica com
os 2 orificios no suporte de montagem (Figura
230).



1.

9031730

Figura 230

Perno com cabeca de
flange (5/16 x 5/8 de
polegada)

3. Unido roscada (valvula
esférica)

Suporte da montagem
(valvula esférica)

Monte a valvula no suporte de montagem

(Figura 230) com os dois parafusos de cabeca
flangeada (5/16 x 5/8 pol.) que retirou no passo

3 de 9 Desligar o Kit de conformidade UE
opcional (pagina 23) e aperte os parafusos a
mao.
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Montar o Kit de rampa
coberta opcional

Pecas necessarias para este passo:

1 Conjunto de extensao da cobertura (12 bicos — pega
Toro n.° 120-0621)

22 Rebite cego (Pega Toro N.° 114439)

Suporte (cobertura da secgao central — pega Toro n.°

4| 131-3703-03)

4 Porca clipe (Pecga Toro N.° 94-2413)

16 Parafuso de cabeca flangeada (3/4 x 1-1/8 pol. —
peca Toro n.° 110-5050)

16 Porca de blogueio flangeada (3/8 pol. — pega Toro
n.° 104-8301)

2 Fita da cobertura (peca Toro n.° 120-0629)

4 Parafuso de cabega flangeada (5/4 x 1-1/16 pol. —

peca Toro n.° 323-36)

Instalar a extensao da cobertura
na cobertura da secc¢ao central (11
bicos)

1. Utilizando uma broca com 5 mm, perfure 11
rebites cegos (Figura 231) que prendem a placa
de reforgo (fila Unica) e a cobertura de borracha
a extremidade da cobertura da secg¢ao de 11
bicos para a seccido da rampa central que
retirou no passo 2 de 10 Retirar a cobertura
da secgéao central (11 bicos) do Kit de rampa
coberta opcional (pagina 24).
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G031826
9031826

Figura 231

Cobertura da secgdo de
11 bicos

4. Placa de reforco (fila
Unica)
Berbequim e broca de 5. Cobertura de borracha

5 mm
Rebite (3/16 pol. x ¥z pol.)

Retire a placa de reforgo, as 11 anilhas (3/16
pol.) e a cobertura de borracha da cobertura da
rampa de 11 bicos (Figura 231).

Nota: Guarde a placa de reforgo, as anilhas
e a cobertura de borracha para instalagdo nos
passos 5 e 6.

Alinhe os orificios na placa de reforco (fila dupla)
na extensao da cobertura com os orificios na
extremidade da cobertura da rampa de 11 bicos
(Figura 232).
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Figura 232

Cobertura da secgéo de 3. Extensédo da cobertura

11 bicos
Placa de reforgo (fila
dupla)

4. Prenda a extensido da cobertura na cobertura

da seccgdo de 11 bicos com 11 rebites cegos
peca Toro n.° 114439).

G031824
9031824

Figura 233

Cobertura da secgéo de
11 bicos

3. Rebite cego (Peca Toro
N.° 114439)

2. Placa de reforco (fila 4. Extensédo da cobertura
dupla)
5. Alinhe os orificios na cobertura de borracha

com a placa de reforco (fila unica) que retirou
no passo 2 com os orificios na extremidade da
extensao da cobertura (Figura 234).



G031825
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Figura 234
1. Cobertura da secgéo de 4. Anilha (3/16 pol.)
11 bicos
2. Extenséo da cobertura 5. Placa de reforgo (fila
Unica)
3. Rebite cego (Peca Toro 6. Cobertura de borracha
N.° 114439)
6. Prenda a placa de reforco e a cobertura de

borracha a extenséo da cobertura com os 11
rebites cegos (Peca Toro N.° 114439) e as 11
anilhas (3/16 pol.) que retirou no passo 5.

Nota: Alinhe as anilhas (3/16 pol.) com a
superficie interior da extensao da cobertura.

Instalar o suporte para a cobertura
da seccgao central

1.

1.

Instale as quatro porcas clipe que retirou no
passo 6 de 10 Retirar a cobertura da seccao
central (11 bicos) do Kit de rampa coberta
opcional (pagina 24) em dois dos suportes da
cobertura da secgao central (pega Toro n.°
131-3703-03), como se mostra na Figura 235.

G031819

9031819

Figura 235

Porca clipe (Peca Toro N.°
94-2413)

2. Suporte (cobertura da
seccdo central — pecga
Toro n.° 131-3703-03)

Instale as quatro porcas clipe (pega Toro n.°
94-2413) nos outros dois suportes da cobertura
da seccao central (pega Toro n.° 131-3703-03),
como se mostra na Figura 235.

Na seccéo da rampa central, localize o par de
orificios mais a direita na superficie vertical da

112

1.

estrutura da armagdo com um espagamento
entre orificios de 25 mm (Figura 236).

2 M\ﬁr ,,»)'?),, "

G031820
9031820

G031818
9031818

Figura 236
Suporte mostrado com a flange larga para a esquerda

Suporte — Pecga Toro
N.° 131-3703-03 (flange
larga para a direita)

4. Furo (estrutura da
armagéo)

Suporte — pecga Toro 5.
n.° 131-3703-03 (flange
larga para a esquerda)

Porcas de bloqueio
flangeadas (3 pol. — Peca
Toro N.° 104-8301)

Parafusos de cabecga
flangeada (% pol. x 1%
pol. — Pega Toro N.°
110-5050)

Estrutura da armagéao 6.
(secgéo da rampa central)

Alinhe os orificios num suporte (peca Toro n.°
131-3703-03) com os orificios na secgéo da
rampa central que identificou no passo 3 com
a flange larga do suporte para a esquerda;
consulte Figura 236.

Monte o suporte na estrutura da armacéao
(Figura 236) com quatro parafusos de cabega
flangeada (3/8 x 1-1/4 pol. — pega Toro

n.° 110-5050) e quatro porcas de bloqueio
flangeadas (3/8 pol. — pecga Toro n.° 104-8301).

Localize os pares de orificios restantes na
superficie vertical da estrutura da armagao
com um espacgcamento entre orificios de 25 mm
(Figura 236).

Alinhe os orificios nos trés suportes (peca Toro
n.° 131-3703-03) com os orificios na secgao da
rampa central que identificou no passo 6 com a
flange larga do suporte para a direita (Figura
236).



8. Monte os suportes na estrutura da armacao 6. Aperte os parafusos com uma forca de 1978 a
(Figura 236) com 12 parafusos de cabeca 2542 N-cm.
flangeada (3/8 x 1-1/12 pol. — pecga Toro
n.° 110-5050) e quatro porcas de bloqueio
flangeadas (3/8 pol. — pega Toro n.° 104-8301).

9. Aperte as porcas e os parafusos com uma forga

de 37 a45 N-m.

) Ligar o Kit de lavagem do
Instalar a cobertura da seccao depésito opcional
central

1. Alinhe os orificios na cobertura da rampa central
com os orificios nos suportes para a cobertura
da seccéo central (Figura 237).

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

1. Ligue o conector de 6 pinos da cablagem da
bomba de lavagem do conector de 6 tomadas
da cablagem traseira principal (Figura 238).

1 2 3

G031816
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Figura 237
1. Cobertura da rampa 4. Parafusos de cabeca
esquerda flangeada (5/16 pol. x 174 — - 3
pol.) i 031056
2. Suportes 5. Cobertura da rampa Figura 238
central
o . 1. Bomba de | : tor d is pi
3. Coberturadarampadireita 6. Fitas da cobertura omba de favagem 3 (cc::c;rt;?:ggl;n Zasglc?nftl)goge
lavagem)

2. Alinhe os orificios nas 2 fitas da cobertura que 2. Conector de 6 tomadas
(cablagem traseira

retirou no passo 1 de 10 Retirar a cobertura principal)
da secgéao central (11 bicos) do Kit de rampa
coberta opcional (pagina 24) com o tubo na
cobertura e 2 dos suportes (Figura 237). 2. Alinhe a cobertura da bomba de lavagem sobre
a placa da sela para a bomba de lavagem
(Figura 239).

3. Monte as fitas da cobertura e a cobertura
nos suportes com os 4 parafusos de cabeca
flangeada (5/16 pol. x 1% pol.) que retirou no
passo 1 de 10 Retirar a cobertura da seccao
central (11 bicos) do Kit de rampa coberta
opcional (pagina 24).

4. Alinhe os orificios nas 2 fitas da cobertura (Peca
Toro N.° 120-0629) com os 4 orificios restantes
na cobertura e os 4 orificios restantes nos
suportes (Figura 237).

5. Monte as fitas da cobertura e a cobertura nos
suportes (Figura 237) com os quatro parafusos
de cabeca flangeada (5/16 pol. x 12 pol. — peca
Toro n.° 323-36).
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1. No lado esquerdo do compartimento do motor,
retire a porca (6 mm) que prende o terminal
de anel no cabo positivo da bateria ao borne
positivo do alternador (Figura 241).

1 2 3

G031057

9031057

Figura 239

3. Pressione em conjunto ambos os lados da
cobertura da bomba de lavagem e alinhe as
abas da cobertura com a placa da sela (Figura
239).

4. |Insira as abas nas ranhuras e solte as laterais 4 5 oz
da cobertura (Figura 239). Figura 241

9030322

1. Borne positivo do 4. Alternador
alternador
2. Terminal de anel 5. Conector de 2 tomadas
3. Porca (6 mm)

Substituir o alternador

2. Na traseira do alternador, retire o conector
de 2 tomadas da cablagem para o motor dos
Pecas necessarias para este passo: terminais machos de 2 Iaminas no alternador
(Figura 241).

1 Suporte de tensdo da correia
1 Alternador (60 A) 3. Retire o parafuso de bloqueio d9 alternado_r
do alternador e suporte de tensado da correia
1 Porca (10 mm) (Figura 242).
! Cablagem do adaptador do alternador Nota: Guarde o parafuso de bloqueio do
alternador para instalagdo em Instalagao do
Remogéo do alternador (40 A) alternador (60 A) (pagina 115).

G030312
9030312

Figura 240
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7 G030311
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Figura 242

Parafuso do suporte de
tensdo — comprido

7. Parafuso de bloqueio do
alternador

Parafuso do suporte da 8.
tensdo — curto

Porca soldada (cobertura
da correia)

Suporte de tenséo da 9. Alternador (40 A)

correia (antigo)
Estrutura do terméstato 10. Caixa de engrenagens
Anilha de cabeca chata 11. Anilha de blogueio

Parafuso de articulagéo

Retire o parafuso do suporte de tensao curto da
estrutura do termdstato e do suporte de tensao
da correia (Figura 242).

Nota: Guarde o parafuso do suporte da
tensao curto para instalacdo em Instalacao do
alternador (60 A) (pagina 115).

Retire o parafuso do suporte de tensao
comprido da cabega do cilindro, da estrutura do
terméstato e do suporte de tensao da correia e
retire o suporte de tensao da correia da maquina
(Figura 242).

Nota: Guarde o parafuso do suporte de tensdo
comprido para instalagdo em Instalagéo do
alternador (60 A) (pagina 115). Elimine o
suporte de tensao da correia antigo.

Na traseira do alternador, desaperte totalmente
o parafuso de articulagao e retire a cobertura da
correia da maquina (Figura 242).

Nota: Deite fora a cobertura da correia.

Enquanto segura o alternador, retire o parafuso
de articulacdo, a anilha de bloqueio e a anilha
plana do alternador e da caixa de engrenagens
do motor (Figura 242).

Nota: Guarde o parafuso de articulagéo,

a anilha de bloqueio e a anilha plana para
instalacdo em Instalagdo do alternador (60 A)
(pagina 115). Elimine o alternador (40 A) num
centro de reciclagem de componentes.
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8. Retire a correia da polia do alternador e retire o

alternador da maquina.

Instalagcao do alternador (60 A)

Alinhe os orificios no novo suporte de tensao
da correia com os orificios na estrutura do
termostato (Figura 243).

9307757

Figura 243

Parafuso do suporte de
tensdo — comprido

7. Parafuso de bloqueio do
alternador

Parafuso do suporte da 8.
tensdo — curto

Suporte de tenséo da 9.
correia (novo)

Estrutura do termdstato 10.

Parafuso de articulagéo

Alternador (60 A)

Caixa de engrenagens
Anilha de cabega chata 11. Anilha de bloqueio

Porca (10 mm)

Monte o suporte de tensdo da correia na
estrutura do termdstato e na cabega do cilindro
com o parafuso do suporte de tensao curto no
orificio superior e o parafuso do suporte de
tensdo comprido no orificio inferior (Figura 243).

Aperte os parafusos com um forca de 39,5 a 44
N-m.

Alinhe o orificio inferior no alternador (60 A) com
o orificio na caixa de engrenagens do motor e
passe a correia por cima da polia do alternador
(Figura 243).

Nota: O orificio inferior no alternador ndo é
estriado.

Monte o alternador na caixa de engrenagens
com o parafuso de articulacao, a anilha de
bloqueio e a anilha plana que retirou no passo 7
de Remocao do alternador (40 A) (pagina 114).

Monte, sem apertar, a porca (10 mm) no
parafuso de articulagao (Figura 243).



Monte o parafuso de bloqueio do alternador
através da ranhura no suporte da tensio da
correia e do orificio estriado no alternador
(Figura 243).

Rode o alternador para fora até obter a tensao
da correia que vai permitir a correia desviar 10
mm quando for aplicada uma forga de 4,5 kg na
correia, a meio entre as polias (Figura 243).

Aperte o parafuso de bloqueio do alternador e
o parafuso de articulagdo e porca (10 mm) com
uma forca de 64 a 71 N-m.

Instalar a cablagem do adaptador
do alternador

1.

Alinhe o conector de tomadas da cablagem

do adaptador do alternador com os pinos do
conector elétrico no alternador (60 A) e empurre
os conectores juntos para o conector ficar bem
encaixado (Figura 244).

12 3 4 5

9289490

Figura 244

Conector macho de 2
laminas (cablagem do
adaptador do alternador)

Borne do alternador 4,

2. Conector de pinos 5. Conector de 2 tomadas
(controlador de 60 A) (cablagem da maquina)

3. Conector de tomada 6. Terminal de anel
(cablagem do adaptador (cablagem da maquina)
do alternador)

2. Alinhe o conector macho de 2 laminas da

cablagem do adaptador do alternador com o
conector de 2 tomadas da cablagem para a
maquina que retirou no passo 2 de Remogao
do alternador (40 A) (pagina 114) e empurre
os conectores juntos até o conector ficar bem
encaixado (Figura 244).

Na cablagem da maquina, monte o terminal de
anel no borne do alternador e prenda o terminal
com a porca (6 mm) que retirou no passo 1 de

Remocéao do alternador (40 A) (pagina 114).
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Concluir a instalagao do Kit
de acabamento de sistema
de pulverizacao GeolLink

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

1.
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Mova a barra de apoio dos bancos para as
ranhuras e incline os bancos para baixo.

Coloque o cabo positivo (vermelho) no polo
positivo (+) e o cabo negativo (negro) no
polo negativo (-) da bateria e fixe-os com os
parafusos e as porcas; consulte Figura 3 nas
instrugdes para Desligar a bateria (pagina 8).

Coloque a cobertura de isolamento nos polos da
bateria; consulte Figura 3 nas instru¢des para
Desligar a bateria (pagina 8).

Coloque a tampa da bateria e fixe-a com a
correia; consulte Figura 2 nas instrugdes para
Desligar a bateria (pagina 8).



Funcionamento

Pense em primeiro lugar na
seguranca

Leia atentamente as instrugdes de segurancga e o teor
dos simbolos na sec¢édo Seguranga. Esta informacéao
pode contribuir para evitar que o utilizador e outras
pessoas sofram acidentes.

A CUIDADO

Esta maquina produz niveis de ruido que
podem provocar perda de audigao caso se
utilize durante longos periodos de operagao.

Devera utilizar protegcao auditiva quando
utilizar este maquina.

Utilize equipamento de protecao para os olhos,
ouvidos, maos, pés e cabeca.

1 M 2

\—

Figura 245

G009027
9009027
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1. Use protegao para os
olhos.

2. Utilize protecao auricular.

Operar a valvula de
bloqueio

Kit de varinha de pulverizagao
manual, kit de cilindro de tubagem
elétrico ou Kit de cilindro de
tubagem elétrico opcionais

1. Estacione a maquina numa superficie nivelada,
desligue as rampas e engate o travdo de mao.

A conducgao da maquina durante a
utilizagdao do pulverizador manual
pode dar origem a perda de controlo,
resultando em les6es ou mesmo na
morte.

Nao opere o pulverizador manual quando
estiver a conduzir a maquina.
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Efetue o seguinte para os kits de varinha de
pulverizacéo ou cilindro de tubagem:

* Kit de varinha de pulverizagdo manual
opcional — no lado direito da maquina,
certifique-se de que o travao do gatilho
na pistola de pulverizacao esta travado;
consulte a passagem do modo de
pulverizagdo da rampa para o modo de
pulverizacdo manual nas Instrugées de
instalacdo do kit de varinha de pulverizacao
manual.

» Kit de cilindro de tubagem elétrico ou kit de
cilindro de tubagem articulado opcionais —
na traseira da maquina, certifique-se de que
o travéo do gatilho na pistola de pulverizacdo
esta travado; consulte a passagem do modo
de pulverizagdo da rampa para o modo
de pulverizagdo manual nas /nstrugées de
instalagdo do kit de cilindro de tubagem
elétrico ou do kit de cilindro de tubagem
articulado.

Rode o manipulo verde da valvula de bloqueio
no sentido contrario ao dos ponteiros do relogio
90 graus para a posicao ABERTA (Figura 246).

Nota: Para desligar o fluxo de fluido para a
varinha de pulverizagdo manual do cilindro de
tubagem, rode o manipulo verde da valvula de
blogueio no sentido dos ponteiros do reldgio 90
graus para a posi¢ao FECHADA (Figura 246).
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Figura 246

1. Posigao fechada (valvula

de bloqueio)

2. Posicéo aberta (valvula de
bloqueio)

4. Coloque o interruptor da rampa principal na
posicao LIGAR.

5. Ajuste a velocidade do motor para as rotagoes
por minuto desejadas e, em seguida, engate o
interruptor de bloqueio da velocidade do motor.

6. Defina manualmente o sistema de pulverizagao

para a pressao que pretender no funcionamento
da pistola de pulverizagao; consulte o video
sobre como alterar a pressdo manualmente
para o cilindro de tubagem e misturador, na
unidade USB que recebeu com o Sistema de
pulverizacdo com precisao GeoLink.

Nota: Nao utilize uma definicdo de pressao
superior a 10,34 bar com o pulverizador manual.

Utilizacao dos controlos

Kit de marcador de espuma
opcional

Interruptor ligar/desligar compressor — utilize este
interruptor para ligar o compressor do sistema de
marcador de espuma.

~(G031857
9031857

Figura 247

1. 2. Interruptor do controlo da

espuma

Interruptor ligar/desligar
compressor

Interruptor do Controlo de espuma — Utilize este
interruptor para controlar de que rampa sai a
espuma.

Mova a pa para baixo para aplicar espuma a
partir da secgao inferior da rampa.

Mova a pa para o centro para aplicar espuma
a partir das secgdes esquerda e direita da
rampa.

Mova a pa para cima para aplicar espuma a
partir da seccédo direita da rampa.

Operar a valvula de
bloqueio do fluido

Kit de pré-mistura quimica
opcional

O procedimento seguinte assume que o estado
operacional seguinte existe para a agitagao normal do
depdsito: O pulverizador esta ligado e a funcionar, a
bomba esta engatada e definida na pressao desejada
e o0 acelerador esta na posicao intermédia.

Nota: Feche a valvula da tremonha do misturador e
a(s) valvula(s) de esfera de enxaguamento antes de
ligar o misturador.

1. Baixe o misturador; consulte Levantar e baixar o
misturador nas Instru¢ées de instalagdo do kit
de pré-mistura quimica.

Abra a tampa para verificar se existem objetos
estranhos que possam afetar o desempenho ou
contaminar o sistema; consulte Arranque do
misturador nas /nstru¢ées de instalagdo do kit
de pré-mistura quimica.

Feche e tranque a tampa rodando a cobertura
do sentido dos ponteiros do reldgio; consulte
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Arranque do misturador nas Instrugées de
instalagéo do kit de pré-mistura quimica.

4. Abra a valvula de bloqueio do fluido para o
misturador rodando o manipulo no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio para a
posicédo ABERTA (Figura 248).

Nota: Para desligar o fluxo do fluido para o
misturador, rode o manipulo de bloqueio do
fluido no sentido dos ponteiros do relégio 90
graus para a posi¢cao FECHADA (Figura 248).

1 G031858
9031858

Figura 248

1. Posicdo aberta (valvulade 2. Posicao fechada (valvula
bloqueio do fluido) de bloqueio do fluido)

5. Abra a valvula do depésito de recolha (manipulo
vermelho) que se encontra na parte inferior do
depdsito; consulte Arranque do misturador nas
Instrugées de instalagdo do kit de pré-mistura
quimica.

6. Bloqueie e abra a tampa rodando lentamente a
cobertura do sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio; consulte Arranque do misturador nas
Instrugées de instalagdo do kit de pré-mistura
quimica.

7. Encha o depdsito de recolha do misturador;
consulte Carregar liquido ou pé quimico no
depdsito de recolha nas Instrugbes de instalagéo
do kit de pré-mistura quimica.
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