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Przeczytaj uwaznie ponizsze informacje, aby 1 2 3
zapoznac sie z zasadami wtasciwej obstugi
i konserwacji urzgdzenia, nie doprowadzic
do jego uszkodzenia i unikng¢ obrazen ciata.
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. . . . Rysunek 2
Jest to pierwszy ekran, ktory zostaje wyswietlony po y
wigczeniu zasilania urzgdzenia. Do przemieszczania 1. Funkcje zerdzi 5. Wskaznik temperatury
sie miedzy ekranami stuzg przyciski strzatek w lewo i ptynu chtodzacego silnika
W prawo. 2. Wskaznik poziomu paliwa 6. Spadek predkosci

obrotowej silnika

Opcje ustawien wartosci 7. Klakson
granicznych

4. Wybor rzedu zerdzi 8. Zmiana sity pchania,
predkosci wiercenia
(obr./min.) lub momentu
obrotowego

Nacisnij przycisk 1, aby przetgczac sie miedzy
funkcjami Zzerdzi: wycofanie zerdzi, wprowadzanie
zerdzi, pozycja neutralna.

Nacisnij przycisk 5, aby przetgczac sie miedzy sitg

@) @ pchania, predkoscig wiercenia (obr./min.) i momentem

obrotowym.
4 5 6 Za pomocg przyciskow 6 i 7 ustaw wartosci graniczne
s predkosci wiercenia (obr./min.), momentu obrotowego
Rysunek 1 i sity pchania.
1. Predkos¢ wiercenia 4. Predkos¢ silnika
(obr./min.) (obr./min.)
2. Moment obrotowy 5. Wydatek ptuczki
wiertniczej
3. Sita pchania 6. Cisnienie ptuczki
wiertniczej
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Rysunek 3

1.  Wycofanie zerdzi 4. Sita pchania

2. Wprowadzanie zerdzi 5. Predkos¢ wiercenia

(obr./min.)
3. Moment obrotowy

Ekran gtéwny funkciji
SmartTouch™

Tryb SmartTouch pozwala operatorowi podawac i
odktada¢ zerdzie z/do zasobnika zerdzi wykonujgc
mniej czynnosci za pomocg manipulatora, co pozwala
zmniejszy¢ zmeczenie operatora.

Przetgcznik Ekran ustawien wozka (Strona 11) stuzy
do wigczania i wytgczania trybu SmartTouch.

Informacja: Po wigczeniu trybu SmartTouch ikona
wprowadzania/wycofywania bedzie miec¢ zielone tto, a
u dotu ekranu pojawi sie wstega zawierajgca kolejne
kroki.

Wazne: Nie wolno przetaczaé sie miedzy
trybami wprowadzania i wycofywania w trakcie
wykonywania danej operacji. W celu przetaczania
miedzy wprowadzaniem a wycofywaniem nalezy
uzy¢ trybu neutralnego (recznego); aby wylaczy¢
tryb SmartTouch, patrz Ekran ustawien woézka
(Strona 11).

Wycofywanie zerdzi w trybie SmartTouch

Uruchom tryb SmartTouch, gdy zespét krzywki
znajduje sie w potozeniu wyjsciowym (3 rzad
podajnika zerdzi).

Wazne: Pamietaj, aby dolng czes$¢ przetacznika
kotyskowego krzywki na lewym manipulatorze
trzyma¢é wcisnieta, az zostanie ukonczona kazda z
czynnosci w danym kroku (Rysunek 4).

9210060

Rysunek 4

Aby przejs¢ do poprzedniego kroku z danej
procedury trzymaj wcisnietg goérng czes¢
przetacznika kotyskowego krzywki na lewym
manipulatorze, az zostanie ukonczona dana
czynnos$¢ (Rysunek 5).

9210061

Rysunek 5

1. Nacisnij przycisk 1, aby wybraé opcje
wycofywania zerdzi (Rysunek 6).




2. Nacisnij przyciski 2 i 3, aby wybra¢, w ktérym
rzedzie ma zosta¢ umieszczona zerdz (Rysunek
6).
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Rysunek 6

1. Wycofanie zerdzi 2. Wybor rzedu zerdzi

3. Trzymaj przycisnietg dolng czes¢ przetgcznika
kotyskowego (Rysunek 8), az podnosnik sie
opusci, zespot krzywki przekreci sie w kierunku
stanowiska operatora, a ramiona wysung sie
catkowicie (Rysunek 9).
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4. Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby przejsé¢ do
kolejnego kroku procedury (Rysunek 10).
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Roztgcz potaczenie zerdzi; patrz rozdziat
Usuwanie zerdzi wiertniczych w Instrukcji
obstugi.

Przytrzymaj gorny przycisk na manipulatorze,
aby chwyci¢ zerdz (Rysunek 11 oraz Rysunek
12), po czym zwolnij przycisk.

9210533

9210519

Rysunek 12

9210462

9210521

Rysunek 15

8. Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby przejs¢ do

kolejnego kroku procedury (Rysunek 16).

7.

Trzymaj przycisnietg dolng czesc przetgcznika
kotyskowego (Rysunek 14), az ramiona wsung
sie catkowicie (Rysunek 15).
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Rysunek 13
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Rysunek 16

9. Trzymaj przycisnietg dolng czesc¢ przetgcznika

kotyskowego (Rysunek 17), az zespot krzywki
przekreci sie do wybranego rzedu pod
zasobnikiem zerdzi (Rysunek 18).
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9210523

Rysunek 18

10. Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby przejs¢ do
kolejnego kroku procedury (Rysunek 19).
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Rysunek 19

11.  Trzymaj przycisnietg dolng czes¢ przetgcznika
kotyskowego (Rysunek 20), az podnosnik
odtozy zerdz z powrotem do zasobnika zerdzi, a
krzywka przekreci sie do pozycji spoczynkowej
(Rysunek 21).

9210462

9210525

Rysunek 21

12.  Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby ponownie
rozpoczgé proces wycofywania zerdzi.

Wprowadzanie zerdzi w trybie SmartTouch

Uruchom tryb SmartTouch, gdy zespét krzywki
znajduje sie w potozeniu wyjsciowym (3 rzad
podajnika zerdzi).

Wazne: Pamietaj, aby dolng czes$¢ przetacznika
kolyskowego krzywki na lewym manipulatorze
trzymacé wcisnieta, az zostanie ukonczona kazda z
czynnosci w danym kroku (Rysunek 22).




9210060 &1
Rysunek 22

Aby przejsé do poprzedniego kroku z danej
procedury trzymaj wcisnietg goérng czes¢

przetacznika kotyskowego krzywki na lewym Rvsunek 24 9210083
manipulatorze, az zostanie ukonczona dana ysune
czynnosé (Rysunek 23). 1. Wprowadzanie zerdzi 2. Wybor rzedu zerdzi

3. Trzymaj przycisnietg dolng czes¢ przetgcznika
kotyskowego (Rysunek 26), az zespot krzywki
przekreci sie do wybranego rzedu, a zerdz
zostanie opuszczona przez otwér (Rysunek 27).
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Rysunek 23
1. Nacisnij przycisk 1, aby wybra¢ wprowadzanie 9210464
zerdzi (Rysunek 24). Rysunek 25

2. Nacisnij przyciski 2 i 3, aby wybraé, z ktérego
rzedu ma zosta¢ pobrana zerdz (Rysunek 24).

9210462

Rysunek 26




Rysunek 27

s

Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby przejs¢ do
kolejnego kroku procedury (Rysunek 28).
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Rysunek 28

9210466

5. Trzymaj przycisnietg dolng czesc¢ przetgcznika
kotyskowego (Rysunek 29), az zespot krzywki
przekreci sie do kohca do przodu w kierunku
punktu mocowania, a podnosniki uniosg
pozostatg zerdz do zasobnika zerdzi (Rysunek
30).

9210462

Rysunek 29
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Rysunek 30

6. Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby przejs¢ do
kolejnego kroku procedury (Rysunek 31).
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Rysunek 31

9210467

7. Trzymaj przycisnietg dolng czesc przetagcznika
kotyskowego (Rysunek 32), az wysung sie
ramiona (Rysunek 33).

9210462

Rysunek 32
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Rysunek 33
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Rysunek 36

9210529

8. Zwolnij przetacznik kotyskowy, aby przejs¢ do
kolejnego kroku procedury (Rysunek 34).

11.  Trzymaj przycisnieta dolng czes¢ przetgcznika
ol o kotyskowego (Rysunek’ 38), az _ramion,a wsung
olo|o si¢ catkowicie, a zespot krzywki powrdci do
potozenia wyjsciowego (rzad 3) (Rysunek 39).
R ,
=1 BBt Bold : n:a;‘ %c.
4 S 808 83
l 2
g210530 !{. d) ®
Rysunek 34 5 e %ﬁ&f
ESC,
9. Wykonaj potgczenie zerdzi; patrz rozdziat ©

Dodawanie zerdzi wiertniczych w Instrukcji

, R k 37
obstugi. ysune

10. Przytrzymaj dolny przycisk na manipulatorze
(Rysunek 35), aby zwolni¢ zerdz (Rysunek 36),
po czym zwolnij przycisk.
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Rysunek 38
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Rysunek 35
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Rysunek 39

12. Zwolnij przetgcznik kotyskowy, aby ponownie
rozpoczgé proces wprowadzania zerdzi. Zespot
krzywki przesunie sie do rzedu wybranego w
kroku 2 procedury Wycofywanie zerdzi w trybie
SmartTouch (Strona 2).

Opcje ekranu godzin i licznikéw

Ekran liczby motogodzin

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 1 na
ekranie godzin.

Ekran ten pokazuje liczbe roboczogodzin maszyny.
Wskazan licznika Maszyna 1 nie mozna zmienic.
Licznik Maszyna 2 mozna skasowac.

Przycisk 5 pozwala wyswietli¢ catkowitg liczbe godzin
pracy silnika.

Przycisk 6 pozwala wyswietli¢ liczbe godzin pracy
silnika, ktérg mozna skasowa¢ za pomocg przycisku
8.

ENGINE HOURS: 170
WORK/IDLE: 0.0/ 0.0 HRS
UTILITY RATE: 0%
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Rysunek 40

9207716

Ekran zuzycia ptuczki wiertniczej

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 2 na
ekranie godzin.

Ekran ten pokazuje zuzycie ptuczki wiertniczej przez
maszyne. Catkowitego zuzycia ptuczki wiertniczej nie
mozna zmieni¢. Dzienne zuzycie ptuczki wiertniczej
mozna skasowac.

TOTALMUD 0 Gal.
DAILY MUD 0 Gal.
MUD PRESSURE 0 PSI
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Rysunek 41

1. Przycisk resetowania

Ekrany smarowania i konserwacji

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 3 na
ekranie godzin.

Ekrany te pokazujg uzytkownikowi harmonogramy
konserwacji z okresami miedzyserwisowymi
dziennymi oraz wynoszacymi 50, 250, 500 i 1000
godzin.

Aby skasowac okres miedzyprzeglgdowy, przejdz do
Ekran opcji konserwacji i parametrow (Strona 12).




Nacisnij przyciski od 5 do 8 w celu wybrania
odpowiedniego okresu miedzyserwisowego, a
nastepnie nacisnij 3 razy przycisk OK.

konserwacji (Rysunek 42)

P isk 5 — 50-godzi h
* Przycisk 5 — 50-godzinny harmonogram

s oy . s 50
Aby przej$é do kolejnego harmonogramu konserwadii, . =1 oo oumonue [0
nalezy nacisna¢ odpowiednie przyciski: % - GLEAN OR REPLACE Al FiLTER . _@
) - CHANGE ENGINE FUEL FILTERS ’
*  Przycisk 3 — 10-godzinny harmonogram et —
& 500
N

konserwaciji (Rysunek 43)

1000
YT |
* Przycisk 6 — 250-godzinny harmonogram

konserwacji (Rysunek 44)

*  Przycisk 7 — 500-godzinny harmonogram
konserwaciji (Rysunek 45)

g034779
9034779

Rysunek 44
* Przycisk 8 — 1000-godzinny harmonogram
konserwaciji (Rysunek 46)
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) 58 « CHANGE HYDRAULIC FILTERS (100)
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= CHECK FUEL LEVEL 250
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= CHECK ROTARY BOX OIL LEVEL

= INSPECT FOR LEAKS
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= CHECK TRACK TENSION
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904778 Rysunek 46

9034781

Rysunek 43
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Opcje ekranu ustawien

Ekran ustawien woézka

Nacisnij przycisk 1 na ekranie ustawien.

Ekran ten pozwala na zmiane ustawien woézka.
Naciskaj przyciski strzatek w gore i w dot, aby
przetgczac sie miedzy: wycofaniem zerdzi,
wprowadzaniem zerdzi i pozycjg neutralng.

1 2 3

I I I

| | |
PULL PIPE HIEHIHE NEUTRAL
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PULL PIPE
SmartTouch”ON
SmartTouchk”OFF
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Rysunek 47

1. Wycofanie zerdzi
2. Wprowadzanie zerdzi

3. Potozenie neutralne

9208586

Do wtgczania i wylgczania trybu SmartTouch stuzy

przycisk OK.
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PUSH PIPE || PULL PIPE
/
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OF i il [0
<ﬁ 00
Rysunek 48 9210058

Wprowadzanie zerdzi: sprawdz instrukcje
Wprowadzenie pierwszej zerdzi oraz Dodawanie
zerdzi wiertniczych w rozdziale Wykonywanie
przewiertu Instrukcji obstugi, aby uzyskac petny opis
procedury.

Wycofywanie zerdzi: sprawdz instrukcje Usuwanie
zerdzi wiertniczych w rozdziale Wykonywanie
przewiertu Instrukcji obstugi, aby uzyskac petny opis
procedury.

Ekran trybu sterowania

Nacisnij przycisk 2 na ekranie ustawien.

Ekran ten pozwala na wybér jednego z 2 sposobow
dziatania joystickow sterujgcych. Nacisnij przyciski w
gore i w dot, aby przetgczaé miedzy trybem | a trybem
Il.
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Rysunek 49
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* Tryb | — prawy joystick stuzy do sterowania
funkcjami pchania i obracania. Lewy joystick stuzy
do sterowania funkcjami chwytania i podajnika
zerdzi.

* Tryb Il — prawy joystick stuzy do sterowania
funkcjami pchania i podnoszenia podajnika zerdzi.
Lewy joystick stuzy do sterowania funkcjami
obracania, chwytania i podawania zerdzi.

Ekran opcji konserwacji i parametrow

Nacisnij przycisk 3 na ekranie ustawien.

Nacisnij przyciski w gére i w dot, aby przetgczac
miedzy trybami Konserwacji i Parametréw.

Kod PIN ekranu konserwaciji to 12356.
Kod PIN ekranu parametréw to 73236531.
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ENTER PIN FOR

pu—
PE—
PRESS ESC TO RESET CL)
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Rysunek 50
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Ekran opcji jezykowych i jednostek

Nacisnij przycisk 5 na ekranie ustawien, aby przejsé
do ekranu pozwalajgcego przetgcza¢ miedzy
jednostkami anglosaskimi i metrycznymi. Opcje
jezykowe i jednostki mozna zmienia¢ za pomoca
strzatek w goére i w dot.

ENGLISH - ENGLISH UNITS
ENGLISH - METRIC UNITS

7
0/°
@EOE®

I BN

glele

@ AN 00

& {eD =52

Rysunek 51

034767

9034767

Ekran ustawien wyswietlacza

Nacisnij przycisk 6 na ekranie ustawien, aby zmieniac
ustawienia zwtoki powiekszenia, jasnosci oraz
przetgcza¢ miedzy trybem dziennym a nocnym.
Wartosci parametrow mozna zmieniaé za pomocg
strzatek w gore i w dét.

Gtéwny ekran wiercenia wyswietla funkcje wiercenia.
Ustawienia te stuzg do zmiany czasu opoznienia przy
przejsciu.

Informacja: Po powiekszeniu ekranu wstega z
krokami SmartTouch zostanie ukryta.
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Rysunek 52

Ekran ustawien zegara

Nacisnij przycisk 7 na ekranie ustawien, aby
przetgczac sie miedzy opcjami zegara. Wartosci
parametrow mozna zmienia¢ za pomocg strzatek w
gore i w dot.
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Rysunek 53

Ekrany wej./wyj.

Ekran wej./wyj. joysticka

Nacisnij przycisk 1 na ekranie wej./wyj., aby przejs¢
do ekranu wej./wyj. joysticka.

Po ustawieniu przetgcznika kotyskowego na lewym
panelu sterowania w pozycji wiercenia gorna lewa
ikona zapala sie na zielono i mozliwe jest sprawdzenie
napie¢ na wyjsciach joystickbw oraz sprawdzenie
ustawienia przetacznika dwéch predkosci oraz
blokady po stronie wylotowe;j.

Po ustawieniu przetgcznika kotyskowego w pozycji
ustawiania, gérna prawa ikona zapala sie na zielono.
Pozycja ustawiania pozwala na przemieszczanie
maszyny i przygotowanie do wiercenia.

Q o C\jl;\.lmv o gi.tn.uuv E
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Rysunek 54 o

* Napiecie funkcji obrotowych zmienia sie w
zakresie od 0,0 do 8,5 wolta i wystepuje przy
taczeniu (gorna ikona) lub roztgczaniu (dolna

ikona) po poruszeniu wybranego manipulatora
ruchu obrotowego.

* Pole z wozkiem wskazuje napiecie w zakresie od
0,0 do 10,0 woltébw na wybranym manipulatorze
przesunietym w kierunku pchania lub wycofywania.

* Dolna ikona po lewej stronie wskazuje pozycje
chwytania, zatadunku lub cofania wézka podczas
przemieszczania wdzka do tytu.

* Dolna ikona na srodku wskazuje wybrang pozycje
wyboru dwoch predkosci wozka.

* Dolna ikona po prawej stronie wskazuje stan
blokady po stronie wylotowej (ESL, Exit Side
Lockout). Podswietlenie wskaznika na czarno
oznacza, ze kierowanie wozkiem i wykonywanie
czynnosci obrotowych nie jest mozliwe.

Ekran wej./wyj. silnika

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 2 na
ekranie wej./wyj.

Na tym ekranie przedstawione sg informacje
dotyczace silnika.

1 2 3 4
O1 i
— & O ol
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5 6 7 8
9204577
Rysunek 55
1. Predkos$¢ silnika 5. Wskaznik filtra powietrza
(obr./min.)
2. Wskaznik cisnienia oleju 6. Filtr oleju hydraulicznego
silnikowego
3. Akumulator napiecie 7. Spadek predkosci
obrotowej silnika
4. Temperatura silnika 8. Wskaznik wody w paliwie

Predkosé obrotowa silnika (obr./min.): wskazuje
predkosc¢ obrotowg silnika z podziatkg co 100 obr./min.
Cisnienie oleju silnikowego: wskazuje ci$nienie
oleju silnikowego (w barach lub psi).
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Napiecie akumulatora: wyswietla napiecie
akumulatora.

Gdy silnik jest wylgczony, napiecie jest mierzone
przez sterownik Toro.

Temperatura silnika: wyswietla temperature ptynu
chtodzacego silnik. Po wylgczeniu silnika temperatura
zostaje obnizona do wartosci 5°C.

Filtr powietrza: ikona filtra powietrza powinna
Swieci¢ sie na zielono. Jesli filtr jest zatkany, bedzie
Swiecic¢ sie na czerwono.

Filtr oleju hydraulicznego: ikona filtra oleju
hydraulicznego powinna $wieci¢ sie na zielono. Jesli
filtr jest zatkany, bedzie $wieci¢ sie na czerwono.

Spadek predkosci obrotowej silnika: za pomoca
strzatek w gore i w dét wybierz maksymalng
dopuszczalng wartos¢ spadku obrotéw silnika z
zakresu 50, 75 oraz 80 procent. Wartos¢ spadku
0znacza najnizszg wartos¢ ponizej predkosci niskiego
obcigzenia (obr./min.) (ponizej 75 procent obcigzenia),
do ktoérej mogg spasc¢ obroty silnika, zanim nastgpi
zmniejszenie mocy dostarczanej do gtowicy obrotowej
w celu utrzymania obrotow na tej wartosci.

Ekran wej./wyj. ramienia krzywki

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 3 na
ekranie wej./wyj.

Ekran ten pozwala na zmiane opciji kalibracyjnych
krzywki.

Nacisnij przyciski w gére i w dét, aby wybra¢ pozycje
zatadunku oraz pozycje rzedu zerdzi.
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Napiecie wskazane u dotu to surowe napiecie z
czujnika krzywki. Napiecie miesci sie w zakresie

od 1,0 do 4,0 V. Wskazanie wyzszego lub nizszego
napiecia oznacza usterke czujnika lub btgd kalibraciji.

Pozostate napiecia sg napieciami kalibrowanymi.

Nacisnij przycisk 3, aby wigczyé/wytgczy¢ kalibracje.
Nacisnij 3 razy przycisk OK w pozgdanym wierszu,
aby zapisa¢ wynik kalibracje.

Ekran wej./wyj. funkcji dodatkowych

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 5 na
ekranie wej./wyj.

Podczas uzycia odpowiednich funkcji wszystkie ikony
zmieniajg kolor z czarnego na zielony.
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Rysunek 57 ’
1. Unoszenie/opuszczanie 5. Czujnik wysuniecia/wsu-

podnosnika nigcia ramion

2. Imadto do roztgczania 6. Obrot krzywki zerdzi
zerdzi

3. Imadto 7. Smar TJC

4. Chwytak

Ikona imadta do roztgczania zerdzi bedzie posiadac u
gory strzatki wskazujgce otwieranie oraz zamykanie
imadta podczas jego obracania sie.

Ekran wej./wyj. sterownika

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 6 na
ekranie wej./wyj.
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1. Przetgcznik siedziska 4. Stan pompy ptuczki

Blokada po stronie
wylotowej

5. Przeptyw pompy ptuczki

Ostrzezenie przed kolizjg
woézka

Przetacznik fotela: pokazuje strzatke skierowang na
zewnatrz, gdy fotel jest pusty, oraz symbol osoby, gdy
operator jest obecny.

Blokada po stronie wylotowej: w przypadku
zadziatania zmienia kolor z czarnego na zielony.

Ostrzezenie o kolizji wozka: ekran ostrzezenia
(Rysunek 59) pojawia sie, jesli:

* wozek znajduje sie w obszarze wiercenia w
momencie, gdy operator probuje sterowaé
ramieniem podajnika lub krzywkg zerdzi, lub

» operator probuje porusza¢ wozkiem, gdy ramie
podajnika albo krzywka zerdzi znajdujg sie pozycji
innej niz spoczynkowa.
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Stan pompy ptuczki:

* lkona czarna: pompa ptuczki jest wytgczona

* lkona zo6tta: pompa ptuczki jest w stanie gotowosSci
* |kona zielona: pompa ptuczki pracuje

* |kona zielona z liczbg 100: pompa ptuczki pracuje
z maksymalnym przeptywem

Przeptyw pompy ptuczki: zapala sie na zielono po
uruchomieniu przetgcznika kotyskowego przeptywu
ptuczki.

Ekran wej./wyj. pilota jazdy

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 7 na
ekranie wej./wyj.

Ekran pilota jazdy pozwala sprawdzi¢ napiecie i
potozenie joysticka znajdujgcego sie na pilocie.
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Rysunek 60

Przed uzyciem wiertnicy nalezy upewnic sie,
czerwona kropka znajduje sie w srodku celownika,

a napiecie kierunku przéd-neutralny-tyt (FNR)

oraz skrecania wynosi 2,5 V. Jezeli czerwona
kropka bedzie znajdowac sie poza zewnetrznym
czarnym okregiem, pilot nalezy odda¢ do naprawy
lub wymieni¢. Wskazniki po lewej i prawej stronie
celownika pokazujg kierunek ruchu kazdej z gasienic.
Napiecia sg wyswietlane w zakresie od 0 do 10,0 V.

Ekrany btedéw i informaciji o
maszynie

Ekrany btedow wiertnicy

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 1 na
ekranie bteddéw i informacji o maszynie.

Na tym ekranie przedstawiane sg wszelkie btedy
wiertnicy.

Uzyj przyciskéw 5 i 6, aby przechodzi¢ do kolejnych
stron z btedami.
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Ekran btedow silnika

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 2 na
ekranie btedéw i informacji o maszynie.

Na tym ekranie przedstawiane sg wszelkie btedy
silnika.

Uzyj przyciskéw 5 i 6, aby przechodzi¢ do kolejnych
stron z btedami.
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Ekran informacji o maszynie

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 3 na
ekranie btedow i informacji o maszynie.

Na tym ekranie przedstawione sg informacje o
maszynie, takie jak: model, numer seryjny i wersja
oprogramowania.
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