TORO.

Form No. 3434-707 Rev A

Perforadora direccional 2226
N° de modelo 23803—N° de serie 400000000 y superiores

Versiones de software: A.5, A.6,y RevB

Introduccion

Lea este manual detenidamente para aprender a
utilizar y mantener correctamente su producto, y
para evitar lesiones y dafos al producto. Usted es
responsable de utilizar el producto de forma correcta
y segura. Lea el Manual del operador para obtener
mas informacion.

Descripcion general del
producto

Botones de la pantalla
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Figura 1
1. Botén 1 5. Boton 5
2. Botén 2 6. Boton 6
3. Boton 3 7. Boton7
4. Botdn 4 8. Boton 8
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Figura 2

Barra de estado 5. Boton de flecha abajo
6. Boton de flecha derecha

7. Boton OK (Aceptar)

Boton de Escape
Botdn de flecha izquierda

Pobdb=

Botén de flecha arriba

Pantalla de inicio: Bloqueo remoto
deshabilitado

Nota: Version de software A.5 y superiores.

La advertencia "Bloqueo remoto deshabilitado"
aparecera si usted deshabilito el sistema de bloqueo
remoto.

WARNING!
EXIT SIDE LOCKOUT DISABLED
REMOVE AND TAKE IGNITION
KEY TO DRILL STRING LOCATION
UNTIL WORK IS COMPLETE

PRESS O TOACKNOWLEDGE
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Figura 3

9270157

Registre su producto en www.Toro.com.

Consulte Ajustes del bloqueo remoto (pagina 18) para
habilitar el sistema de bloqueo remoto

Traduccioén del original (ES)
Impreso en EE. UU.
Reservados todos los derechos
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Pantallas de Inicio

Pantalla de Informacién principal

Esta es la primera pantalla que aparece después
de la pantalla de presentacion inicial. Para navegar
entre las pantallas use las teclas de flecha izquierda
y derecha.
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Figura 4

1. Funciones de tubos 6. Medidor de temperatura

del motor

2. Indicador de combustible 7. Carga del motor
3. Indicador de estado del 8. Ajuste de fuerza de
bloqueo remoto empuje, velocidad de
perforacion (rpm) o limite
de torsion rotativa
4. Opciones del ajuste de 9. Bocina

limites
5. Seleccionar fila de tubos
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Indicador del carro
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Torsion rotativa
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4. Fuerza de empuje
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Figura 5

5. Velocidad de motor (rpm)

Caudal del fluido de
perforacion

7. Presion del fluido de
perforacion

El icono de las funciones de tubos (Figura 4) se
vuelve verde cuando se activa el Smart Touch;
consulte Pantalla de inicio SmartTouch™ (pagina 8).

Indicador de estado del bloqueo remoto:

Deshabilitado (negro) Habilitado (verde)
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Pulse el botén 1 para cambiar entre las funciones de
tubos: tiro, empuje, punto muerto o carga manual de

tubos.
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1. Empujar tubo
2. Punto muerto

3. Tirar del tubo
4. Carga manual de tubos




Pulse los botones 2 y 3 para seleccionar una fila.
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Figura 7

1. Fila1 3. Fila3

2. Fila2

En el modo de carga manual, utilice los botones 2 y
3 para seleccionar una fila o para cargar el tubo en
la sarta de perforacion; consulte Carga manual de
tubos (pagina 13).
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Figura 8
Opciones de carga manual de tubos
1. Fila1 3. Fila3
2. Fila2 4. Cargue el tubo en la sarta

de perforacion

Pulse el botdn 5 para cambiar entre fuerza de empuije,
velocidad de perforaciéon (rpm), y par de rotacion.

Utilice los botones 6 y 7 para establecer limites para
la velocidad de perforacion (rpm), el par de rotacion, y
la fuerza de empuije.
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Figura 9

1. Fuerza de empuje 3. Torsién rotativa

2. Velocidad de perforacién
(rpm)

Ajuste de la velocidad rotativa

Utilice el botén OK (O) de la pantalla (Figura 2) para
ajustar la velocidad rotativa.

Pulse el botdn para seleccionar entre alta velocidad
/par bajo o baja velocidad /par alto.




Modo y pantalla de crucero

Version de software Rev B y superiores.

&
El modo de crucero se identifica con este icono: @

El modo de crucero permite el funcionamiento con "manos libres" para las funciones de rotacion y empuije,
segun los ajustes del operador.

Nota: Utilice el modo de crucero Unicamente durante la retraccion. El uso del modo de crucero en el modo de
empuje podria causar dafos.

Sélo puede utilizar el modo de crucero con las funciones de rotacién en sentido horario.

Acceso a la pantalla del modo de crucero

Pulse el boton de crucero del joystick (Figura 10) o pulse el botdn 4 de la pantalla de Inicio para acceder a la
pantalla del modo de crucero.

9290820

Figura 10

Pulse el boton 4 para cambiar entre los modos de crucero y corte.

Activacion del modo de crucero
1. Sies necesario, ajuste los limites de la maquina; consulte la Pantalla de Informacién principal (pagina 2).

2. Mantenga los joysticks en la posicion activa para obtener la cantidad de empuje y la velocidad de rotacién
deseadas, y pulse el botén de crucero del joystick derecho (Figura 10), luego suelte los joysticks.

Una vez fijados los ajustes, utilice la pantalla de crucero para modificarlos (Figura 10).
1. Pulse los botones 1, 3, 5 o 8 para seleccionar el ajuste a modificar.

Nota: El icono se vuelve verde, y un circulo verde resalta la opciéon que selecciona (Figura 11).
2. Pulse el boton 6 o 7 para aumentar o reducir el valor del ajuste seleccionado.
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Figura 11




La tabla siguiente describe los valores de funcion afectados cuando se concede prioridad a otra funcion.
La prioridad es la funcién que tiene el valor mas alto, no el valor seleccionado en la pantalla.

Todos los valores dependen de la potencia de motor disponible.

Boton Prioridad Icono Descripcion

Las RPM rotativas fijadas se mantienen a menos que se supere
el par de torsion fijado, en cuyo caso se reducen las revoluciones
rotativas.

Velocidad de rotacion \
del tubo (RPM rotativas)

3 Par rotacional

e
\
/\ El valor de torsidn rotativa fijado se mantiene a menos que se
@ superen las RPM rotativas maximas fijadas, en cuyo caso se reduce
} el valor del par de rotacion.

'

La fuerza de empuje del carro fijada se mantiene a menos que se

Fuerza de empuje QVA .
5 (empuije del carro) \ erjr?;:ﬁala velocidad del carro, en cuyo caso se reduce la fuerza de

(Velocidad del carro) empuje maximo del carro fijado, en cuyo caso se reduce la velocidad.

Velocidad de empuje \\ La velocidad del carro fijado se mantiene a menos que se supere el
—C

Pulse el botén X para regresar a la Pantalla de Informacién principal (pagina 2).

Desactivacion del modo de crucero

Pulse el boton de crucero para desactivar el modo de crucero, o mueva el joystick como se indica a
continuacion:

* Modo I: el joystick derecho en cualquier direccién

* Modo lI: el joystick derecho o izquierdo hacia adelante o hacia atras.

Nota: Los ajustes se reinician cuando se gira la llave a Desconectado o cuando se cambia al modo de corte.

Reanudacién del modo de crucero
Pulse el boton de crucero del joystick para reanudar las funciones con los mismos ajustes.

Nota: Los ajustes se reinician cuando se gira la llave a Desconectado o cuando se cambia al modo de corte.




Modo y pantalla de corte

El modo de corte se identifica con este icono: €~ \
El modo de corte so6lo puede activarse en el modo de empuje, no en el de retraccion.

Acceso a la pantalla de corte

Pulse el botén de corte del joystick (Figura 12) o pulse el botén 4 de la pantalla de Inicio para acceder a la
pantalla de corte.
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Figura 12

Pulse el botén 4 para cambiar entre los modos de crucero y corte.

Activacion del modo de corte

Coloque la broca en la direccion (posicion del reloj) hacia la que necesita dirigirse/cortar.

Mueva los joysticks a la posicion de punto muerto.

Acceda a la pantalla de corte.

Pulse el botdon 2 para seleccionar el angulo de barrido. Utilice los botones 6 y 7 para ajustar el nivel.
Ajuste la velocidad de rotacién, el par de rotacién y la fuerza de empuje usando la pantalla de corte.
Pulse el botén de corte del joystick (Figura 12).
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Nota: La sarta de perforacién debe empezar a girar hacia atras y hacia adelante.
7. Pulse el botdn 8 para acceder al ajuste de empuje.

Nota: El icono se vuelve verde, y un circulo verde resalta la opcién que selecciona (Figura 13).
8. Pulse el botén 6 para aumentar lentamente la velocidad de empuje al ajuste deseado.
9. Pulse el boton 6 o 7 para aumentar o reducir el valor del ajuste seleccionado.

OFT-LBS

© g e

9291902

Figura 13




La tabla siguiente describe los valores de funcion afectados cuando se concede prioridad a otra funcion.
La prioridad es la funcién que tiene el valor mas alto, no el valor seleccionado en la pantalla.

Todos los valores dependen de la potencia de motor disponible.

Boton Prioridad Icono Descripcion

. L Las RPM rotativas fijadas se mantienen a menos que se supere

1 Velocidad de rotacion \ el par de torsion fijado, en cuyo caso se reducen las revoluciones
del tubo (RPM rotativas) /3 .
\ rotativas.
Cuando no se esta perforando: cambiar el angulo del arco. El
angulo del arco se incrementa o disminuye en 18°.

2 Angulo de barrido \¢ Durante la perforacion activa: cambiar el centro de rotacién del

> \ tubo. Botén 6 — sentido horario. Botén 7 — sentido antihorario. El

tubo se ajusta en 18° en sentido horario o antihorario con cada
pulsacién del boton.

3 Torsion rotativa superen las RPM rotativas maximas fijadas, en cuyo caso se reduce

éo\ El valor de torsion rotativa fijado se mantiene a menos que se
\j el valor del par de rotacion.

La fuerza de empuje del carro fijada se mantiene a menos que se

Fuerza de empuje QVA .
5 (empuije del carro) \ erjr?;urﬁala velocidad del carro, en cuyo caso se reduce la fuerza de

Velocidad de empuje \\ La velocidad del carro fijado se mantiene a menos que se supere el
(Velocidad del carro) — empuje maximo del carro fijado, en cuyo caso se reduce la velocidad.

Pulse el botén X para regresar a la Pantalla de Informacién principal (pagina 2).

Desactivacion del modo de corte

Pulse el boton de corte para desactivar el modo de corte, 0 mueva el joystick como se indica a continuacion:
* Modo I: el joystick derecho en cualquier direccién
* Modo ll: el joystick derecho o izquierdo hacia adelante o hacia atras.

Nota: Los ajustes se reinician cuando se gira la llave a Desconectado o cuando se cambia al modo de crucero.

Reanudacién del modo de corte
Pulse el boton de corte del joystick para reanudar las funciones con los mismos ajustes.

Nota: Los ajustes se reinician cuando se gira la llave a Desconectado o cuando se cambia al modo de crucero.




Pantalla de inicio
SmartTouch™

El modo SmartTouch permite al operador cargar
y descargar tubos desde el portatubos con menos
operaciones del joystick, con el fin de reducir el
cansancio del operador.

Utilice la Pantalla de Ajustes de carro (pagina 17)
para activar y desactivar el modo SmartTouch.

Nota: El icono de Empuje/Tiro tiene un fondo verde

cuando esta activado el modo SmartTouch, y aparece
una cinta en la parte inferior de la pantalla que indica
la secuencia de pasos.

Importante: No cambie nunca entre los modos
de Empuje/Tiro durante la operacion elegida.
Utilice el modo de punto muerto (manual) para
cambiar entre Empuje/Tiro; consulte Pantalla de
Ajustes de carro (pagina 17) para desactivar el
modo SmartTouch.

Tiro de tubos en el modo
SmartTouch

Inicie el modo SmartTouch con el conjunto de leva
en la posicion de reposo.

9236957

Figura 14

1. Ir al paso anterior 2. Ir al paso siguiente

1. Pulse el boton 1 para seleccionar la opcion Tirar
del tubo (Figura 15).

2. Pulse los botones 2 y 3 para seleccionar la fila
en la que desea colocar el tubo (Figura 15).

Lo

0 RPNTV
o o

Y

Figura 15
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1. Tirar del tubo 2. Seleccionar fila de tubos

3. Mantenga pulsado el botén inferior derecho
del joystick izquierdo (Figura 14) hasta que la
pantalla cambie a la Imagen 2 (Figura 16) y el
elevador baje, el conjunto de leva gire hacia el
puesto del operador, y los brazos se extiendan
completamente (Figura 17).
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Figura 16




Figura 17

9239743

4. Suelte el botdon para continuar con el paso
siguiente de la secuencia (Figura 18).
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Figura 18

5. Desconecte el tubo; consulte Retirada de los
tubos de perforacién en el Manual del operador.

6. Mantenga pulsado el botdn inferior izquierdo del
joystick izquierdo para agarrar el tubo (Figura 19
y Figura 20) y suelte el boton.
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Figura 20




7. Mantenga pulsado el boton inferior derecho 10. Suelte el botdon para continuar con el paso

del joystick izquierdo (Figura 14) hasta que los siguiente de la secuencia (Figura 25).
brazos se retraigan totalmente (Figura 22).
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Figura 25

11. Mantenga pulsado el botén inferior derecho
del joystick izquierdo (Figura 14) hasta que la
pantalla cambie a la Imagen 1 y el elevador
coloque el tubo en el portatubos y la leva gire a
la posicion de reposo (Figura 26).
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8. Suelte el botdn para continuar con el paso
siguiente de la secuencia (Figura 23).
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9. Mantenga pulsado el botén inferior derecho
del joystick izquierdo (Figura 14) hasta que -
el conjunto de leva gire a la fila seleccionada Figura 26
debajo del portatubos (Figura 24).

9210525

12. Suelte el botdn para iniciar de nuevo el proceso
de tiro de tubos.

9210523

Figura 24

10



Empuje de tubos en el modo
SmartTouch

Inicie el modo SmartTouch con el conjunto de leva
en la posicion de reposo.

9236957

Figura 27

1. Ir al paso anterior 2. Iral paso siguiente

1. Pulse el botdon 1 para seleccionar Empujar tubo
(Figura 28).

2. Pulse los botones 2 y 3 para seleccionar la fila
de la que desea obtener el tubo (Figura 28).
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1. Empujar tubo 2. Seleccionar fila de tubos

3. Mantenga pulsado el boton inferior derecho
del joystick izquierdo (Figura 27) hasta que el
conjunto de leva gire a la fila seleccionada vy el
tubo baje al hueco (Figura 30).
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Figura 29

Figura 30

4. Suelte el botdon para continuar con el paso
siguiente de la secuencia (Figura 31).
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Figura 31

5. Mantenga pulsado el boton inferior derecho
del joystick izquierdo (Figura 27) hasta que la
pantalla cambie a la Imagen 3 (Figura 31) y el
conjunto de leva gire hacia delante del todo
hasta el soporte y los elevadores levanten el
tubo restante hasta el portatubos (Figura 32).
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6. Suelte el botdn para continuar con el paso
siguiente de la secuencia (Figura 33).
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Figura 33

7. Mantenga pulsado el boton inferior derecho
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del joystick izquierdo (Figura 27) hasta que los = /_A_?
brazos se extiendan (Figura 34). 15 & r_;_‘vz?_—-__—-”
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Figura 37
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11.  Mantenga pulsado el botén inferior derecho
del joystick izquierdo (Figura 27) hasta que los
brazos se retraigan y el conjunto de leva vuelva
a su posicion de reposo (fila 3) (Figura 39).
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Figura 34

8. Suelte el botdn para continuar con el paso
siguiente de la secuencia (Figura 35).
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Figura 35

9. Haga la conexion entre los tubos; consulte
Anadir tubos de perforacién en el Manual del
operador.

10. Mantenga pulsado el botén inferior del joystick
(Figura 36) para liberar el tubo (Figura 37), y
suelte el botén.

9238409

Figura 39

12. Suelte el botdn para iniciar de nuevo el proceso
de empuje de tubos. El conjunto de leva va a
§238156 la fila seleccionada en el paso 2 de Empuje de
Figura 36 tubos en el modo SmartTouch (pagina 11).
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Carga manual de tubos

El modo de carga manual de tubos permite al operador cargar y descargar tubos desde el conjunto de leva
cuando se gira fuera del portatubos.

Nota: Se necesitan 2 personas para cargar los tubos en el conjunto de leva.
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Figura 40

1. Ponga la maquina en modo de carga manual; consulte Pantalla de Ajustes de carro (pagina 17).

2. Utilice los botones 2 y 3 para seleccionar el punto en que desea colocar el tubo; una fila o la sarta de
perforacion (Figura 41).
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3. Eleve el elevador (Figura 42).
4. Mueva el dial de giro de la leva hacia ARRIBA para girar el conjunto de leva fuera del portatubos (Figura 42).

5. Eleve el protector del cargador de tubos (Figura 42).
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Figura 42

6. Con la ayuda de otra persona, cargue un tubo en el conjunto de leva (Figura 43).
7. Baje el protector del cargador de tubos (Figura 43).
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Figura 43
8. Baje el elevador (Figura 44).

9. Empuje el dial de giro de la leva hacia ABAJO para girar el conjunto de leva hasta la posicién seleccionada
en el paso 2 (Figura 44).
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Figura 44

10. Cargar en la sarta de perforacion solamente: Consulte Afiadir tubos de perforacion en el Manual del

operador.
11.

Opciones de la pantalla de
Horas

Pantalla de Horas de la maquina

Para acceder a esta pantalla, pulse el boton 1 de la
pantalla Horas.

Esta pantalla muestra las horas de operacion de la
maquina. La maquina 1 no se puede cambiar. La
maquina 2 no se puede restablecer.

El Botén 5 cambia entre la maquina 1 y la maquina 2.

El Botdn 6 reinicia las horas de uso diario de la

maquina.
v
’_ MACHINE HOURS #0
~ ENGINE HOURS: 0 0/10
WORK / IDLE 0.0/10.0 HRS
L‘-S:‘{W UTILITY RATE: 0 %

12:34

—
~
B

.00

Figura 45

9236833

Repita los pasos 3 a 9 para seguir cargando tubos en el portatubos.

Pantalla de uso del fluido de
perforacién (lodo)

Para acceder a esta pantalla, pulse el boton 2 de la
pantalla Horas.

Esta pantalla muestra el uso de fluido de perforacién
(lodo) de la maquina. Total de fluido de perforacién
(lodo) no puede modificarse. Fluido de perforaciéon
diario (lodo) puede ser reiniciado.

El Botén 5 cambia entre Uso de lodo 1 y Uso de lodo
2.

El Botdn 6 restablece el uso del lodo diario.

’
”= MUD USE 1
TOTAL MUD: 0 Gal.
L‘ﬁ DALY MUD: 0 Gal. Fé?”‘i/t
&
A

9236834

Figura 46
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Pantallas de los programas de
mantenimiento

Para acceder a esta pantalla, pulse el boton 3 de la
pantalla Horas.

Estas pantallas proporcionan al usuario los programas
de mantenimiento diario y los incrementos de
50 horas, 250 horas, 400 horas y 800 horas.

Para restablecer el intervalo de mantenimiento,
consulte Pantalla del PIN de mantenimiento (pagina
18).

Pulse los botones siguientes para ver los siguientes
programas de mantenimiento:

* Boton 3 — Programa de mantenimiento diario
(Figura 47)

* Botdon 5 — Programa de mantenimiento de
50 horas (Figura 48)

* Botén 6 — Programa de mantenimiento de
250 horas (Figura 49)

* Boton 7 — Programa de mantenimiento de
400 horas (Figura 50)

* Botdon 8 — Programa de mantenimiento de
800 horas (Figura 51)

CHECKENGINE COOLANT LEVEL 250
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Figura 48
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Figura 47
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Figura 49

SCHEDULED MAINTENANCE 50
400 HOURS
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-
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CHANGE FUEL/WATER SEPARATORELEMENT 250
L\‘$ CHANGE FUEL FILTER .

CHECKAIRINTAKES SYSTEM FOR LEAKS €o)

~ FORWARD/REVERSE - LEFT/RIGHT OPERATION _
\p CHECKTRAVEL PENDANT

Pendant Test: Start Testby moving Travel Joystick

el leerL:

Figura 50

SCHEDULED MAINTENANCE 50
800 HOURS (0)

CHANGE HYDRAULIC OILAND FILTERS
REPLACE ENGINE COOLANT

> 4
!—

250
\'ﬂ CHANGE OIL INROTARY GEARBOX AND
PLANETARY DRIVE GEARBOX (0)
— FLUSH FUEL TANK
\{ CHECK TENSION OF ENGINE FAN DRIVE BELT

ADJUSTENGINE VALVE CLEARANCE
(IF NECESSARY)

(0)
I Q 10:0
< Qnﬁ 12:34 00 > -

Figura 51

9240194



Opciones de la pantalla de
Ajustes

Pantalla de Ajustes de carro
Pulse el botdn 1 de la pantalla de Ajustes.

Use esta pantalla para cambiar los ajustes de carro.
Pulse el botén OK para cambiar entre el SmartTouch
y la opcion de carga manual de tubos.

Utilice las teclas de flecha arriba y abajo para
seleccionar la posicién de empujar, tirar o punto

A

[0 smartTouch ON
Er SmartTouch OFF
[ Manual Pipe Loader

<00 ﬁ>

Figura 52

QVA
=
G

O

12:34

9270211

Empujar tubo: consulte las instrucciones completas
en las secciones Preparacion del primer tubo y Afadir
tubos de perforacion en la seccion Perforacién del
Manual del operador.

Tirar de tubo: consulte las instrucciones completas
en Retirada de los tubos de perforacion en la seccién
Perforacion de su Manual del operador.

Cargador manual de tubos: consulte Carga manual
de tubos (pagina 13).

Pantalla de Modo de control
Pulse el boton 2 de la pantalla de Ajustes.

Use esta pantalla para seleccionar entre las 2
opciones de control de joystick. Pulse los botones
Arriba y Abajo para cambiar entre el Modo | y el Modo
Il.

9270213

Figura 53

* Modo | — El joystick derecho controla las funciones
de empuje y de rotacion. Consulte la Figura 70 de
la Pantalla de ayuda de los joysticks (pagina 22)
para obtener mas informacion.

* Modo Il - El joystick derecho controla las funciones
de empuje. El joystick izquierdo controla las
funciones de rotacion. Consulte la Figura 71 de
la Pantalla de ayuda de los joysticks (pagina 22)
para mas informacion.
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Pantalla de opciones de
mantenimiento

Pantalla del PIN de mantenimiento
Pulse el boton 3 de la pantalla de Ajustes.

Pulse el boton OK para acceder a la pantalla del PIN
(Figura 55).

El PIN de Mantenimiento es el 12356.

PIN ENTRY
ENTER PIN FOR: MAINTENANCE

PRESS [O]TO START
PRESS [X] TO RESET

=
XX
O

<00 ﬁ>

Figura 54

12:34

9291099

PIN ENTRY 5
ENTERPIN FOR: MAINTENANCE 6

PRESS [O] TO START
PRESS [X] TO RESET

7
<Al 00 L8

9291098

A lTWOIN]| —

Figura 55

Reinicio de los intervalos de mantenimiento

1. Introduzca el PIN de mantenimiento y espere el
mensaje de confirmacion del PIN.

2. Pulse el boton OK para poner en marcha el
proceso de reinicio.

3. Navegue hasta las Pantallas de los programas
de mantenimiento (pagina 16).

Seleccione el intervalo que desea restablecer.

Pulse el numero de intervalo 2 veces mas para
establecer el intervalo.

Ajustes del bloqueo remoto
Nota: Version de software A.5 y superiores

Si el control remoto del bloqueo remoto pierde su
sefal, si sufre dafios o si la bateria se agota, puede
deshabilitar el sistema para poder seguir trabajando.

Pulse el boton 4 de la pantalla de Ajustes para
acceder a la pantalla y habilitar/deshabilitar el sistema
de bloqueo remoto.

Utilice las teclas de flecha arriba y flecha abajo para
cambiar el ajuste.

Si usted deshabilita el bloqueo remoto, antes de
trabajar en la sarta de perforacion, apague la
maquina, retire la llave de contacto y llévela al lugar
donde se encuentra el operador de la sarta de
perforacion. Cuando finalice el trabajo en la sarta
de perforacion, puede arrancar la maquina y seguir
perforando.

EXIT SIDE LOCKOUT SETTINGS @
WARNING!

EXIT SIDE LOCKOUT DISABLED
REMOVE AND TAKE IGNITION

KEY TO DRILL STRING LOCATION
UNTIL WORK IS COMPLETE

N

PRESS O TO ACCEPT CHANGE

9270156

Figura 56
Pantalla de Bloqueo remoto deshabilitado

Mensaje de advertencia: Bloqueo remoto
deshabilitado. Retire la llave de contacto y llévela
hasta la posicion de la sarta de perforacion hasta que
el trabajo se haya terminado.

EXIT SIDE LOCKOUT SETTINGS | (==

EXIT SIDE LOCKOUT ENABLED
USE HANDLED REMOTE TO
ENABLE DRILL FUNCTIONS

9270561

Figura 57
Pantalla de Bloqueo remoto deshabilitado




Pantalla de Opciones de idioma y
unidades

Pulse el botén 5 de la pantalla de Ajustes para
acceder a la pantalla y cambiar entre unidades del
sistema métrico e inglés. Utilice las teclas de flecha
Arriba y Abajo para modificar el idioma y las unidades.

LANGUAGE UNITS )
> ENGLISH - ENGLISH UNITS <
ENGLISH - METRIC UNITS
SPANISH - ENGLISH UNITS x

SPANISH - METRIC UNITS
FRENCH - METRIC UNITS

O

12:34

<00 ﬁ>

Figura 58

9298906

Pantalla de Ajustes de pantalla

Pulse el botén 6 de la pantalla de Ajustes para
navegar por los diferentes ajustes. Utilice las flechas
hacia arriba y hacia bajo para ajustar los parametros.

La pantalla principal de Perforacién amplia las
funciones de perforaciéon. Estos ajustes configuran el
tiempo que demora el zoom en activarse.

SCREEN SETTING @

5 Sec 50 Sec

- No o
Zoom
ZOOM DELAY BRIGHTNESS

DAY/NIGHT DAY SCREEN

MODE NIGHT SCREEN @
i 1 R R

Figura 59

9270216

Pantalla de Ajustes de reloj

Pulse el boton 7 de la pantalla de Ajustes para
establecer las opciones de ajuste del reloj.

En esta pantalla, pulse el botdn 7 para cambiar entre
fecha, horay 12/24.

Utilice las flechas hacia arriba y hacia bajo para
ajustar los parametros.

CLOCK SETTINGS

DATE: 0/ 0/0000 MON

TIME: 0: 00: 00

12/24: 00

PRESS CLOCK
TO SET

9270212

Figura 60

Pantallas de Lodo o Martillo
neumatico

Pulse el botdn 8 de la pantalla Configuracién para
acceder a esta pantalla. Mantenga pulsada la tecla
OK (O) y utilice las teclas de flecha Arriba y Abajo
para cambiar los modos de lodo y martillo neumatico.

Importante: Asegurese de configurar las
valvulas de acuerdo con su seleccion. Consulte
las Instrucciones de instalacion del martillo
neumatico.

S, MUD OR AIR SELECT

é CHECK VALVES AND CONNECTIONS BEFORE
CONTINUING WITH SELECTION OF MUD OR AIR

SEVERE DAMAGE COULD OCCUR

9

Press “O” and
UP/DOWN
to change

9288871

Figura 61
Martillo neumatico seleccionado
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U R AR GELEET Calibraciéon de los joysticks

CHECK VALVES AND CONNECTIONS BEFORE
CONTINUING WITH SELECTION OF MUD OR AIR

SEVERE DAMAGE COULD OCCUR

9

Press “O” and
UP/DOWN
Y to change
N, g

Utilice esta pantalla para comprobar la calibracion de
los joysticks. Consulte Calibracion del control remoto
de desplazamiento (pagina 24) para calibrar el control
remoto de desplazamiento.

El punto rojo situado en el centro de los blancos
muestra el movimiento de los joysticks izquierdo y
derecho. Si el punto rojo no llega a £10,000, consulte
a su Servicio Técnico Autorizado para que repare o
sustituya el joystick.

[

12:34 g 3
Figura 62 9288872 i ooov; ‘OOTO*‘VRJS;$ES$AR’ 000V 'e é

Lodo seleccionado ‘@ o - 9V g

m P @ m
. . 1? N

Pantallas de informacién EY N Olexa @

(E/S)

Pantalla de E/S y calibracion del
joystick

A

Pantalla de E/S del joystick Figura 64 5238476

Pulse el botdn 1 de la pantalla de E/S para acceder a
la pantalla de E/S del Joystick.

0.00 V JOYSTICK 0.00 V h

Q\A THRUST ROTARY —
O
9 - 00V

<ﬁ‘ ‘01¢>

Figura 63

9237131

* El voltaje de rotacién varia entre 0.0y 8.5V, y
puede estar presente para el icono Conectar
(icono superior) o Desconectar (icono inferior)
mientras se mueve el joystick de rotacion
seleccionada.

* El carro indica un intervalo de 0.0 a 10.0 voltios en
la direccién seleccionada con el joystick (empuje
o tiro).

* El icono inferior izquierdo indica si el joystick
izquierdo esta calibrado correctamente.

* El icono inferior derecho indica si el joystick
derecho esta calibrado correctamente.
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Pantalla de E/S del motor

Para acceder a esta pantalla, pulse el boton 2 de la
pantalla de E/S. Esta pantalla muestra informacion
del motor.

1 2 3 4 5
[ I I
| | Engir||e Stejtus |
@ O ?Q @H
0 RPM Air 0°F 0.00 VvV

Hydraulic Status

@)

0FHyd b|§|

| |
ANY O

F=—=d
Hyd Filter

N

6 7 8
9237125
Figura 65
1. Velocidad de motor (rpm) 5. Voltaje de la bateria
2. Presion del aceite del 6. Filtro de aceite hidraulico
motor
3. Indicador del filtro de aire 7. Temperatura del fluido
hidraulico
4. Temperatura del 8. Elnivel del fluido hidraulico
refrigerante del motor es bajo

Velocidad del motor (rpm): muestra, en intervalos
de 100, la velocidad del motor (rpm).

Presion del aceite del motor: muestra el icono del
aceite del motor.

Filtro de aire: el icono de filtro de aire esta de color
verde a menos que se conecte, con lo cual se pone
de color rojo.

Temperatura del motor: muestra la temperatura del
refrigerante del motor. La temperatura baja a 40 °F
cuando el motor esta apagado.

Voltaje de la bateria: muestra el voltaje de la bateria.
Si el motor esta apagado, el voltaje es medido por
el controlador Toro.

Filtro de fluido hidraulico: el icono del filtro de fluido
hidraulico es de color verde, a menos que el filtro esté
obstruido, en cuyo caso el indicador se ve rojo.

Temperatura del fluido hidraulico: muestra la
temperatura del fluido hidraulico.

El nivel de fluido hidraulico es bajo: el icono se ve
rojo cuando el nivel de fluido hidraulico es bajo.

Pantalla de E/S y calibracion del
brazo de leva

Para acceder a esta pantalla, pulse el boton 3 de la
pantalla de E/S.

Utilice esta pantalla para calibrar el conjunto de leva.
1. Pulse el botdn 3 para Activar o Desactivar la

calibracion.

2. Pulse los botones Arriba y Abajo del monitor
para seleccionar la posicion de carga y la
posicion de la fila de tubos.

3. Pulse el botén OK 2 veces en la posicion

deseada para guardar la calibracién.

CAM Voltage and Calibration

0.00V 0.00V 0.00V

? S
Calibrate - up/down

to Select

0.00V 0.00V 0.00V

Sensor 0.00 V
Press O to Store

Figura 66

CAM Voltage and Calibration

0.00V 0.00V 0.00V 0.00V 0.00Vv 0.00V

| - g
i\

<-Press to
Sensor 0.00 V

9238452

Figura 67

El voltaje inferior indica el voltaje real transmitido por
el sensor de la leva. Los voltajes varian de 1.0 a 4.0
V. Cualquier voltaje superior o inferior indica una falla
del sensor o una calibracion incorrecta.

Los demas voltajes son los voltajes calibrados.
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Pantalla de ayuda de los joysticks

Para acceder a estas pantallas, pulse el boton 4 de
la pantalla de E/S.

Estas pantallas muestran la funcién de cada botén
de los joysticks.

Pulse las teclas de flecha arriba y abajo para
desplazarse por las pantallas.

‘AR YO

Figura 68

9237130

Figura 72

2 [
‘AR YO

9237128

Figura 70
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Pantalla de E/S del joystick izquierdo
Para acceder a esta pantalla, pulse el botén 5 de la pantalla de E/S.

Pulse los botones de los joysticks y asegurese de que se ilumina el icono correspondiente.

Left Handle Buttons

Inputs Outputs

Press Any Button

::

9237132

Figura 73

Pantalla de E/S del joystick derecho
Para acceder a esta pantalla, pulse el botén 6 de la pantalla de E/S.

Pulse los botones de los joysticks y asegurese de que se ilumina el icono correspondiente.

Right Handle Buttons

Outputs Inputs

Press Any Button

9237133

Figura 74
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Pantalla de E/S y calibracion del
control remoto de desplazamiento

Pantalla de E/S del control remoto de
transporte

Para acceder a esta pantalla, pulse el boton 7 de la
pantalla de E/S.

La pantalla del control remoto de transporte muestra
el voltaje y la posicidn del joystick que se encuentra
en el control remoto.

Nota: Aparecera el mensaje "Control remoto fuera
de alcance" si el control remoto esta fuera de alcance
y no puede calibrarse. Acerque el control remoto a la
maquina para calibrarla.

TRAVEL PENDANT

FNR

000V ._@_t

Steer

0.00 vV

9
‘AN

Figura 75

9237134

Calibracion del control remoto de
desplazamiento

Intervalo de mantenimiento: Cada 400 horas

El punto rojo esta situado en el centro de la diana, y
los voltajes de FNR (hacia adelante, punto muerto
y marcha atras) y direccién debe ser de 2.5V para
poder activar la perforacion. Si el punto rojo se sale
del anillo negro exterior, repare o sustituya el control
remoto.

Los indicadores de la derecha e izquierda del circulo
muestran la direccion de transporte de la oruga. Los
voltajes varian de 0 a 10.0 V.

Pantalla de E/S del DPF del motor

Para acceder a esta pantalla, pulse el boton 8 de la
pantalla de E/S.

1 2 3
N
;_ tPF Contlol ‘/

4 5 6

\cess o Lock

—D
J

PressvStartDPF

B,
\)

Press® InhibitDPF

Soot Load 0% Ash Load 0% Last Regen 0 Hrs

<MK Ok
o
7 8 9
9237124
Figura 76
1. Regeneracion manual 6. Advertencia de parada del
motor
2. Enclavamiento de 7. Carga de hollin
regeneracion
3. Alta temperatura de los 8. Carga de cenizas
gases de escape
4. Inhibir regeneracion 9. Ultima regeneracion
5. Simbolo de advertencia

Regeneracion manual: Pulse Flecha abajo para
iniciar un ciclo de regeneracion.

Enclavamiento de regeneracion: Pulse el botén OK
para bloquear la maquina durante una regeneraciéon
manual.

Alta temperatura de los gases de escape: Este
icono aparece cuando la temperatura de los gases
de escape es alta.

Inhibir regeneracion: Pulse Flecha arriba para
posponer un ciclo de regeneracion.

Simbolo de advertencia: Este icono aparece cuando
esta prevista una regeneracién o cuando hay un
problema con el DPF.

Advertencia de parada del motor: Este icono
aparece cuando es necesario efectuar una
regeneracion. La maquina no funciona hasta que se
termine el proceso.

Carga de hollin: Este es el porcentaje de carga de
hollin. Realice un ciclo de regeneracién cuando la
carga de hollin esté en el 50% o mas.

Carga de cenizas: Este es el porcentaje de carga de
cenizas. Realice un ciclo de regeneracién cuando la
carga en cenizas esté en el 10% o mas.
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Ultima regeneracién: Este es el nimero de horas
desde el ultimo ciclo de regeneracion.

Solucidon de Problemas

Pantallas de Errores e Informacion
de la maquina

Pantalla de Errores de perforacion

Para acceder a esta pantalla, pulse el botén 1 en la
pantalla de Errores e Informacion de la maquina.

Esta pantalla muestra errores de perforacion.

Pulse los botones 5 y 6 para desplazarse por los
errores.

Pulse el botén 6 para restablecer los mensajes de
error.

om

mi
2

MACHINE ERRORS

Mud flow control
Invalid configuration
Pin 37 main controller

I
Figura 77 e

Pantalla de Errores del motor

Para acceder a esta pantalla, pulse el boton 2 en la
pantalla de Errores e Informacion de la maquina.

Esta pantalla muestra errores del motor.

Pulse los botones 5 y 6 para desplazarse por los
errores.

Pulse el botdn 6 para restablecer los mensajes de
error.

ENGINE ERRORS

Eng Err: 0 SPN O FMI 0 OC: 0

SHE ) i

Figura 78

9237121

Pantalla de informacion de software

Para acceder a esta pantalla, pulse el boton 3 en la
pantalla de Errores e Informaciéon de la maquina.

Esta pantalla muestra informacion sobre la maquina
y el software, incluyendo el nimero de modelo, el
numero de serie y la version de software.

SOFTWARE VERSION

MODEL:

SN:
Release: Rev
Version:
Date:

SHE ) i

Figura 79

9237123
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Pantalla de informacion CAN de la maquina
Pulse el botdn 4 para acceder a esta pantalla.

Si alguno de estos iconos se ve rojo, consulte su Manual de mantenimiento.

[N
e s

| E—

Figura 80

=&y

1IN0 " |sA°

9237120

Pantalla de E/S de funciones

Para acceder a esta pantalla, pulse el botén 8 de la Pantallas de Errores e Informacion de la maquina

(pagina 25).

Input / Output Status

' fll a em
R x =

D

Figura 81

9288904
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Controlador Icono Color Descripcion
Interruptor del e Negro El asiento del operador esta ocupado.
asiento \R
Verde El asiento del operador no esta ocupado.
Puerta peatonal {- I Negro La puerta esta en la posicion correcta para la perforacion.
E
° LI Negro La puerta no esta en la posicion correcta para la perforacion.
w E
Bloqueo remoto ln Negro El bloqueo remoto no esta en funcionamiento.
Verde El bloqueo remoto esta en funcionamiento.
Maquina Verde La maquina esta activada.
Carro Verde El carro esta en funcionamiento.
Conjunto de leva g Negro El conjunto de leva esta en la posicién de punto muerto.
Verde El conjunto de leva esté girando hacia adelante.
Verde El conjunto de leva esta girando hacia atras.
Brazo de leva Negro El brazo de leva no esta en funcionamiento.

Negro y Verde

El brazo de leva se esta retrayendo.

Negro

La funcién de extension del brazo de leva no esta en funcionamiento.

Negro y Verde

El brazo de leva se esta extendiendo.

Manipulador de
tubos

Negro El manipulador de tubos no esta en funcionamiento.
Verde El manipulador de tubos se esta cerrando.
Verde El manipulador de tubos se esta abriendo.
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Elevador ‘l' Negro La funcién Bajar elevador no esta en funcionamiento.
Verde El elevador esté bajando.
— Negro La funcién Subir elevador no esta en funcionamiento.
Verde El elevador se esta elevando.
Grasa O-.'\ Negro El engrase no esta en funcionamiento.
I —
Verde El engrase esta activado.
Mordaza fija k ﬂ Negro La mordaza fija no esta en funcionamiento.
Verde La mordaza fija se esta abriendo.
Verde La mordaza fija se esta cerrando.
Llave K{ }z Negro La mordaza no esta en funcionamiento.
Verde La mordaza se esta cerrando.
Verde La mordaza se esta abriendo.
&> Negro La funcion de enrosque/desenrosque de la mordaza no esta en
K( }z funcionamiento.
Verde La mordaza esta girando en sentido antihorario.
Verde La mordaza esta girando en sentido horario.
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Pistola Negro La pistola de pulverizacién no esta en funcionamiento.
pulverizadora
Verde La pistola de pulverizacion esta activada.
Estaca C Negro La funcién de rotacion de la estaca (izquierda/derecha) no esta en
T funcionamiento.
.1-0
T
Verde La estaca (izquierda/derecha) esta girando en sentido horario.
Verde La estaca (izquierda/derecha) esta girando en sentido antihorario.
T Negro La funcién de elevacion o bajada de la estaca (izquierda/derecha) no
EN esta en funcionamiento.
—T—
Verde La estaca (izquierda/derecha) se esta elevando.
Verde La estaca (izquierda/derecha) se esta bajando.

Iconos de advertencia

Advertencia

Icono

Descripcion

Soluciéon

Choque del carro

4

* El carro esta en la zona de
perforacion y usted intenta
accionar el brazo de carga o la
leva del tubo, o

* Usted intenta poner en marcha
el carro cuando el brazo de
carga o la leva del tubo no
estan en la posicion de reposo

Para borrar esta advertencia, haga
lo siguiente:

®* DMueva el conjunto de leva a la
posicion de reposo y/o

®* Mueva el carro hacia atras

Protector del cargador de
tubos

> D> &

El protector del cargador de tubos
no esta en la posicion bajada.

Baje el protector del cargador de
tubos.

Voltaje de la leva

CAMVOLTAGE

ol

OUT OF RANGE

El voltaje de la leva esta por encima
o por debajo de los valores minimo
0 maximo.

Compruebe Pantalla de E/S y
calibracion del brazo de leva
(pagina 21) y calibre la leva.
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Advertencia lcono Descripcion Solucién
Control remoto de (e0:) * Elinterruptor de presenciadel | ® Suelte todos los botones
desplazamiento operador no esta pulsado y se del control remoto de
= esta intentando desplazar la desplazamiento, mantenga
[ 1 |

maquina, o

* El mando de pulgar del control
remoto no esta centrado

pulsado el interruptor de
presencia del operador y siga
desplazando la maquina.

* El control remoto de
desplazamiento requiere
mantenimiento; pongase en
contacto con su Servicio
Técnico Autorizado

Carro

CARRIAGE PPU FAIL

V4

AN

El sensor del carro de perforacion
tiene un error.

* Inspeccione los cables del
sensor.

* Consulte a su Servicio Técnico
Autorizado.

Filtro de aire del motor

OD,D

El filtro del aire esta obstruido.

Consulte el Manual del operador
para realizar el mantenimiento del
filtro de aire.

Fluido hidraulico frio

all

La temperatura del fluido hidraulico
es inferior a 4 °C (40 °F).

No se requiere ninguna accion. La
velocidad del motor esta limitada a
no mas de 1100 rpm.

<40 F° RPM= 1100
Baja temperatura del fluido L La temperatura del fluido hidraulico | No se requiere ninguna accion. La
hidraulico |O|H es inferior a 15 °C (60 °F). velocidad del motor esta limitada a
no mas de 1800 rpm.
<60 F° RPM< 1800

Fluido hidraulico caliente 1 La temperatura del fluido hidraulico | No se requiere ninguna accion.
(Este icono se sustituye en HL%?'L |O |H es superior a 93 °C (200 °F).
la versién A.6 y superiores.
Consulte la seccion >200 F°
siguiente.)
Fluido hidraulico bajo ( El nivel de fluido hidraulico es Consulte el Manual del operador

L bajo y es necesario comprobarloy | para realizar el mantenimiento del

':_‘|le' llenarlo. fluido hidraulico.

Version de software: A.5
Bloqueo remoto WARNINGI El Bloqueo remoto esta Para borrar esta advertencia, haga

deshabilitado

EXIT SIDE LOCKOUT DISABLED
REMOVE AND TAKE IGNITION
KEY TO DRILL STRING LOCATION
UNTIL WORK IS COMPLETE
PRESS O TO ACKNOWLEDGE

deshabilitado

lo siguiente:
®* Pulse O para aceptar.

* Consulte Ajustes del bloqueo
remoto (pagina 18) para
habilitar el sistema de bloqueo
remoto

Version de software: A.6

Advertencia: aceite
caliente

La temperatura del aceite esta entre
195 °F (91 °C) y 210°F (99 °C). La
funcionalidad estara limitada hasta
que la temperatura descienda por
debajo de estos niveles.

Pulse el botén X para cancelar la
alarma.

Precaucioén: aceite
caliente

* -
O 195°F
(90°C)

La temperatura del aceite es
superior a 210 °F (99 °C). La
funcionalidad estara limitada hasta
que la temperatura descienda por
debajo de estos niveles.

Pulse el botdn X para cancelar la
alarma.
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Notas:



TORO.

Countonit.






