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Wstep

Przeczytaj uwaznie ponizsze informacje, aby
zapoznac sie z zasadami wtasciwej obstugi

i konserwacji urzgdzenia, nie doprowadzic

do jego uszkodzenia i unikng¢ obrazen ciata.
Odpowiedzialnos¢ za prawidtowe i bezpieczne
uzytkowanie produktu spoczywa na uzytkowniku.
Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, przeczytaj doktadnie
Instrukcje obstugi.

Omoéwienie produktu

Przyciski na ekranie wyswietlacza
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Rysunek 1
1. Przycisk 1 5. Przycisk 5
2. Przycisk 2 6. Przycisk 6
3. Przycisk 3 7. Przycisk 7
4. Przycisk 4 8. Przycisk 8
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Pasek stanu 5. Przyciski strzatki w dot

Przycisk wyjscia (Escape) 6. Przycisk strzatki w prawo

Przycisk strzatki w lewo 7. Przycisk OK

LN

Przyciski strzatki w gore

Ekran startowy — blokada po
stronie wylotowej wylagczona

Informacja: Wersja oprogramowania: A.5 i nowsza.

Ponizsze ostrzezenie o wylgczonej blokadzie po
stronie wylotowej zostaje wyswietlone w razie
wytgczenia ukfadu blokady po stronie wylotowe;.

WARNING!

EXIT SIDE LOCKOUT DISABLED
REMOVE AND TAKE IGNITION
KEY TO DRILL STRING LOCATION
UNTIL WORK IS COMPLETE

PRESS O TOACKNOWLEDGE
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Rysunek 3

9270157

Zarejestruj produkt pod adresem

Patrz Ustawienia blokady po stronie wylotowej (Strona
18), aby zatgczy¢ uktad blokady po stronie wylotowe;j.

Ttumaczenie oryginatu (PL)
Wydrukowano w Stanach

Zjednoczonych



Ekrany gtéwne

Gléwny ekran informacyjny

Jest to pierwszy ekran, ktéry zostaje wyswietlony po
wigczeniu zasilania urzgdzenia. Do przemieszczania
sie miedzy ekranami stuzg przyciski strzatek w lewo i
w prawo.
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Rysunek 4
1. Funkcje zerdzi 6. Wskaznik temperatury
ptynu chiodzacego silnika
2. Wskaznik poziomu paliwa 7. Obcigzenie silnika

i

Kontrolka stanu blokady 8.
po stronie wylotowe;j

Regulacja wartosci
granicznej sity pchania,
predkosci wiercenia
(obr./min.) lub momentu
obrotowego

4. Opcje ustawien wartosci 9. Klakson

granicznych
5. Wybor rzedu zerdzi

Ikona funkcji zerdzi (Rysunek 4) podswietla sie na
zielono po uruchomieniu Smart Touch; patrz Ekran
gtéwny funkcji SmartTouch™ (Strona 8).

Kontrolka stanu blokady po stronie wylotowej:

Wytgczona (czarna) Zatagczona (zielona)
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Rysunek 5

1. Wskaznik wozka 5. Predkos¢ silnika
(obr./min.)

2. Predkos¢ wiercenia 6. Woydatek ptuczki
(obr./min.) wiertniczej

3. Moment obrotowy 7. Cisnienie ptuczki

wiertniczej
4. Sita pchania

Nacisnij przycisk 1, aby przetacza¢ sie miedzy
funkcjami Zzerdzi: wycofanie zerdzi, wprowadzanie
zerdzi, pozycja neutralna lub reczny zatadunek zerdzi.
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Rysunek 6

1. Woprowadzanie zerdzi 3. Woycofanie zerdzi

2. Potozenie neutralne 4. Reczny zatadunek zerdzi




Uzyj przyciskow 2 i 3, aby wybrac¢ rzad.

9236827

Rysunek 7

1. Rzad 1
2. Rzad 2

3. Rzad 3

W trybie recznego zatadunku zerdzi nalezy uzywajgc
przyciskéw 2 i 3 wybraé rzad lub dotgczy¢ zerdz do
przewodu wiertniczego, patrz Reczny zatadunek
zerdzi (Strona 13).
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Rysunek 8
Opcje recznego zatadunku zerdzi
1. Rzad 1 3. Rzad 3

2. Rzad 2 4. Dotgcz zerdz do przewodu

wiertniczego

Nacisnij przycisk 5, aby przetgczaé sie miedzy sitg
pchania, predkoscig wiercenia (obr./min.) i momentem
obrotowym.

Za pomocg przyciskow 6 i 7 ustaw wartosci graniczne
predkosci wiercenia (obr./min.), momentu obrotowego
i sity pchania.
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Rysunek 9
1. Sita pchania 3. Moment obrotowy
2. Predkos¢ wiercenia
(obr./min.)

Ustawianie predkosci obrotowej

Aby ustawi¢ predko$¢ obrotowg, nacisnij na przycisk
OK (O) na wyswietlaczu (Rysunek 2).

Nacisnij przycisk, aby wybra¢ wysokg predkosc¢ /
niski moment obrotowy lub niskg predkosé¢ / wysoki
moment obrotowy.




Tryb i ekran tempomatu

Wersja oprogramowania B lub nowsza

|
Ikona: @ identyfikuje tryb tempomatu.

Tryb tempomatu umozliwia obstuge bez uzycia rgk w zakresie predkosci obrotowej i sity pchania ustawionych
przez operatora.

Informacja: Tryb tempomatu mozna wykorzystywac tylko do wyciggania. Uzycie trybu tempomatu do pchania
moze spowodowac uszkodzenia.

Tryb tempomatu mozna wykorzystywac jedynie z funkcjami wykorzystujgcymi obroty lewe.

Uzyskiwanie dostepu do ekranu tempomatu

Nacisnij na przycisk tempomatu na manipulatorze (Rysunek 10) lub na przycisk 4 na ekranie giéwnym, aby
przejs¢ do ekranu tempomatu.

9290820

Rysunek 10

Nacisnij przycisk 4, aby przetgczy¢ miedzy trybem tempomatu i trybem wycinania.

Wiaczanie tempomatu
1. W razie potrzeby ustaw wartosci graniczne dla maszyny, patrz Gtéwny ekran informacyjny (Strona 2).

2. Trzymaj manipulator(y) w potozeniu aktywnym na wybranej mocy i predkosci obrotowej i nacisnij na
przycisk tempomatu na prawym manipulatorze (Rysunek 10), nastepnie zwolnij manipulator(y).

Po wigczeniu reguluj ustawienia na ekranie tempomatu (Rysunek 10).
1.  Aby wybrac¢ ustawienie, ktére chcesz regulowac, nacisnij na przycisk 1, 3, 5 lub 8.
Informacja: lkona zmienia kolor na zielony, a zielony okrgg otacza wybrang opcje (Rysunek 11).
2. Naciskaj przycisk 6 lub 7, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢ wybranego ustawienia.

9298902

Rysunek 11




W ponizszej tabeli opisano wartosci funkcji, na ktére wptyw ma nadanie priorytetu innej funkciji.

Priorytet ma funkcja o najwyzszej wartosci, a nie wartos§¢ wybrana na ekranie.

Wszystkie wartosci zalezg od dostepnej mocy silnika.

Przycisk Priorytet lkona Opis
Predkosé obrotowa Ustawiona predkos$¢ obrotowa jest utrzymywana, dopdki nie zostanie
1 2e?dzi (obr./min) \ przekroczony ustawiony moment obrotowy, kiedy to dochodzi do
: N ograniczenia predkosci obrotowe;.
/V \ Ustawiona warto$¢ momentu obrotowego jest utrzymywana, dopoki
nie zostanie przekroczona ustawiona maksymalna predkos¢
3 Moment obrotowy @ obrotowa, kiedy to dochodzi do ograniczenia wartosci momentu
\ } obrotowego.
. . . Q Ustawiona sita pchania wozka jest utrzymywana, dopdki nie zostanie
5 Sita pghanJa (sita \'A przekroczona predkos¢ wozka, kiedy to dochodzi do ograniczenia
pchania wozka) () sity pchania.
s o Ustawiona szybkos$¢ wozka jest utrzymywana, dopoki nie zostanie
8 \?v?;bklgc))sc (szybkosc \\\ przekroczona maksymalna sita pchania wozka, kiedy to dochodzi do
'y ograniczenia predkosci.

Nacisnij przycisk X, aby powréci¢ do Gtowny ekran informacyjny (Strona 2).

Wytaczanie tempomatu

Nacisnij na przycisk tempomatu, aby wytgczy¢ tryb tempomatu, albo popchnij manipulator:

* Tryb I: prawy manipulator w dowolnym kierunku

*  Tryb II: prawy lub lewy manipulator do przodu lub do tytu.

Informacja: Ustawienia zostajg zresetowane po przekreceniu kluczyka lub przetgczeniu do trybu wycinania.

Wznawianie tempomatu

Nacisnij na przycisk tempomatu na manipulatorze, aby wznowi¢ dziatanie funkcji z tymi samymi ustawieniami.

Informacja: Ustawienia zostajg zresetowane po przekreceniu kluczyka lub przetgczeniu do trybu wycinania.




Tryb wycinania i ekran

U

lkona: €~ \ identyfikuje tryb wycinania.

Tryb wycinania mozna zatgczy¢ jedynie podczas pchania, nigdy podczas wyciggania.

Uzyskiwanie dostepu do ekranu wycinania

Nacisnij na przycisk wycinania na manipulatorze (Rysunek 12) lub na przycisk 4 na ekranie gtbwnym, aby
przejs¢ do ekranu wycinania.
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Rysunek 12

Nacisnij przycisk 4, aby przetgczy¢ miedzy trybem tempomatu i trybem wycinania.

Wiaczanie wycinania

o0k wbd-=

Ustaw koncoéwke wiertniczg (potozenie zegarowe) w kierunku, w ktéry chcesz kierowac/wycinac.
Przestaw manipulatory do potozenia neutralnego.

Na wyswietlaczu przejdz do ekranu wycinania.

Nacisnij przycisk 2, aby ustawi¢ kat wychytu. Przyciskami 6 i 7 ustaw poziom.

Ustaw predkos¢ obrotowg, moment obrotowy i site pchania na ekranie wycinania na wyswietlaczu.
Nacisnij przycisk wycinania na manipulatorze (Rysunek 12).

Informacja: Przewdd wiertniczy powinien zaczg¢ obracac sie w jedng i druga strone.

Nacisnij przycisk 8 w celu otwarcia ustawien pchania.

Informacja: lkona zmienia kolor na zielony, a zielony okrgg otacza wybrang opcje (Rysunek 13).
Nacisnij przycisk 6, aby powoli zwieksza¢ site pchania do wybranej nastawy.

Naciskaj przycisk 6 lub 7, aby zwiekszy¢ lub zmniejszyé warto$¢ wybranego ustawienia.
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Rysunek 13




W ponizszej tabeli opisano wartosci funkcji, na ktére wptyw ma nadanie priorytetu innej funkciji.
Priorytet ma funkcja o najwyzszej wartosci, a nie wartos§¢ wybrana na ekranie.

Wszystkie wartosci zalezg od dostepnej mocy silnika.

Przycisk Priorytet lkona Opis
Predkosé obrotowa Ustawiona predkos$¢ obrotowa jest utrzymywana, dopdki nie zostanie
1 2e?dzi (obr./min) \ przekroczony ustawiony moment obrotowy, kiedy to dochodzi do
: N ograniczenia predkosci obrotowe;.

Gdy nie wiercisz: zmien warto$¢ kata tuku. Kat tuku zostanie

zwigkszony lub zmniejszony o 18°.
2 Kat wychytu \% Podczas wiercenia: zmien srodek obrotu zerdzi. Przycisk 6

< \ oznacza obroty w prawo. Przycisk 7 oznacza obroty w lewo. Zerdz
jest regulowana co 18° w prawo lub w lewo za kazdym naci$nieciem
przycisku.
/V \ Ustawiona warto$¢ momentu obrotowego jest utrzymywana, dopoki
nie zostanie przekroczona ustawiona maksymalna predkosé
B Moment obrotowy @ obrotowa, kiedy to dochodzi do ograniczenia wartosci momentu
AN j obrotowego.

Ustawiona sita pchania wozka jest utrzymywana, dopdki nie zostanie

Sita pchania (sita QVA o - . - )
5 pchania wozka) \ przekroczona predkos¢ wézka, kiedy to dochodzi do ograniczenia

sity pchania.
o i Ustawiona szybkos¢ wozka jest utrzymywana, dopoki nie zostanie
8 Sz’ybkosc (szybkosé \\\ przekroczona maksymalna sita pchania wozka, kiedy to dochodzi do
wozka) —

ograniczenia predkosci.

Nacisnij przycisk X, aby powréci¢ do Gtowny ekran informacyjny (Strona 2).

Wylaczanie wycinania

Nacisnij na przycisk wycinania, aby wytgczy¢ tryb wycinania, albo popchnij manipulator:
* Tryb I: prawy manipulator w dowolnym kierunku

*  Tryb II: prawy lub lewy manipulator do przodu lub do tytu.

Informacja: Ustawienia zostajg zresetowane po przekreceniu kluczyka lub przetgczeniu do trybu tempomatu.

Wznawianie wycinania
Nacisnij na przycisk wycinania na manipulatorze, aby wznowi¢ dziatanie funkcji z tymi samymi ustawieniami.

Informacja: Ustawienia zostajg zresetowane po przekreceniu kluczyka lub przetgczeniu do trybu tempomatu.




Ekran gtéwny funkcji

SmartTouch™

Tryb SmartTouch pozwala operatorowi podawac i
odktada¢ zerdzie z/do zasobnika zerdzi wykonujgc
mniej czynnos$ci za pomocg joysticka, co prowadzi do
zmniejszenia zmeczenia operatora.

Przetgcznik Ekran ustawien wozka (Strona 17) stuzy
do wigczania i wylgczania trybu SmartTouch.

Informacja: Po wigczeniu trybu SmartTouch ikona
wprowadzania/wycofywania bedzie mie¢ zielone tto, a
u dotu ekranu pojawi sie wstega zawierajgca kolejne
kroki.

Wazne: Nie wolno przetaczaé sie miedzy
trybami wprowadzania i wycofywania w trakcie
wykonywania danej operacji. W celu przetaczania
miedzy wprowadzaniem a wycofywaniem nalezy
uzy¢ trybu neutralnego (recznego); aby wytaczyé
tryb SmartTouch, patrz Ekran ustawien wézka
(Strona 17).

Wycofywanie zerdzi w trybie
SmartTouch

Uruchom tryb SmartTouch, gdy zespot krzywki
znajduje sie w potozeniu wyjsciowym.

9236957

Rysunek 14

1. Przejdz do poprzedniego 2. Przejdz do kolejnego
kroku kroku

1. Nacisnij przycisk 1, aby wybraé opcje
wycofywania zerdzi (Rysunek 15).

2. Nacisnij przyciski 2 i 3, aby wybra¢, w ktérym
rzedzie ma zosta¢ umieszczona zerdz (Rysunek
15).
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Rysunek 15

9238157

1. Wycofanie zerdzi 2. Wybor rzedu zerdzi

3. Trzymaj przycisniety prawy dolny przycisk na
lewym joysticku (Rysunek 14), az wyswietlacz
przesunie sie do pola 2 (Rysunek 16), a
podnosnik sie opusci, zespot krzywki przekreci
sie w kierunku stanowiska operatora, a ramiona
wysung sie catkowicie (Rysunek 17).
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Rysunek 16




4.

Zwolnij przycisk, aby przejs¢ do kolejnego kroku
procedury (Rysunek 18).
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Rysunek 18

5.

6.

Roztgcz potgczenie zerdzi; patrz rozdziat
Usuwanie zerdzi wiertniczych w Instrukcji
obstugi.

Przytrzymaj lewy dolny przycisk na lewym
joysticku, aby chwyci¢ zerdz (Rysunek 19 oraz
Rysunek 20), po czym zwolnij przycisk.

9238156

Rysunek 17

9210519

Rysunek 20




7. Trzymaj przycisniety prawy dolny przycisk na
lewym joysticku (Rysunek 14), az ramiona
wsung sie catkowicie (Rysunek 22).

10. Zwolnij przycisk, aby przej$¢ do kolejnego kroku
procedury (Rysunek 25).
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Rysunek 25

9236962

11.  Trzymaj przycisniety prawy dolny przycisk na
lewym joysticku (Rysunek 14), az wyswietlacz
przejdzie do pola 1, a podnosnik odtozy zerdz
z powrotem do zasobnika zerdzi, a krzywka

przekreci sie do pozycji spoczynkowej (Rysunek
26).

e == p o

24 /
WM' - <

=

9210521

Rysunek 22

8. Zwolnij przycisk, aby przejs¢ do kolejnego kroku
procedury (Rysunek 23).
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Rysunek 23

9. Trzymaj przycisniety prawy dolny przycisk
na lewym joysticku (Rysunek 14), az zesp&t
krzywki przekreci sie do wybranego rzedu pod

. 9210525
zasobnikiem zerdzi (Rysunek 24). Rysunek 26

9236961

12.  Zwolnij przycisk, aby ponownie rozpoczg¢
proces wycofywania zerdzi.

9210523

Rysunek 24

10



Wprowadzanie zerdzi w trybie
SmartTouch

Uruchom tryb SmartTouch, gdy zespdt krzywki
znajduje sie w potozeniu wyjsciowym.

Rysunek 30
9236957
Rysunek 27 4. Zwolnij przycisk, aby przej$¢ do kolejnego kroku
s . - _ procedury (Rysunek 31).
1. Przejdz do poprzedniego 2. Przejdz do kolejnego

kroku kroku ol 1o
LBB@# $°T Slold Blold Blol Blold)
> . =
1. Nacisnij przycisk 1, aby wybra¢ wprowadzanie 41 %-'(‘ %‘k? A“' 54 ¢

2
zerdzi (Rysunek 28) 236964
2. Naciénij przyciski 2 i 3, aby wybraé, z ktorego Rysunek 31
rzedu ma zostac¢ pobrana zerdz (Rysunek 28).
‘ ! 5. Trzymaj przycisniety prawy dolny przycisk na
1 — \\ Bﬁ lewym joysticku (Rysunek 27), az wyswietlacz
[ C\j 1 przejdzie do pola 3 (Rysunek 31), a zespot
AN krzywki przekreci sie do konca do przodu, a
0 RPM podnosnik uniesie pozostatg zerdz do zasobnika
(Rysunek 32).
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1. Wprowadzanie zerdzi 2. Wybor rzedu zerdzi = (L= o

3. Trzymaj przycisniety prawy dolny przycisk na
lewym joysticku (Rysunek 27), az zespot krzywki
przekreci sie do wybranego rzedu, a zerdz

9210465

opusci sie przez otwor (Rysunek 30). Rysunek 32
(o](e](e]
BO8IY 189t | 1908 | 8ol | B8 868

A 6. Zwolnij przycisk, aby przejs¢ do kolejnego kroku
d’i ?;' %:-)@ *.-(3 !:E'sd, ° procedury (Rysunek 33).

9236963

Rysunek 29

11
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9236965

Rysunek 33

7. Trzymaj przycidniety prawy dolny przycisk na
lewym joysticku (Rysunek 27), az ramiona
wysung sie (Rysunek 34).
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Rysunek 34
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9210528

8. Zwolnij przycisk, aby przejs¢ do kolejnego kroku
procedury (Rysunek 35).
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Rysunek 35

9236966

9. Wykonaj potgczenie zerdzi; patrz rozdziat
Dodawanie zerdzi wiertniczych w Instrukcji
obstugi.

10. Przytrzymaj lewy dolny przycisk na lewym
joysticku (Rysunek 36), aby zwolni¢ zerdz
(Rysunek 37), po czym zwolnij przycisk.

9238156

Rysunek 36
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Rysunek 37

9238411

11.  Trzymaj przycisniety prawy dolny przycisk na
lewym joysticku (Rysunek 27), az ramiona
wsung sie, a zespot krzywki powroci do
potozenia wyjsciowego (rzad 3) (Rysunek 39).
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Rysunek 38

9238409

Rysunek 39

12. Zwolnij przycisk, aby ponownie rozpoczgé
proces wprowadzania zerdzi. Zespot krzywki
przesunie sie do rzedu wybranego w kroku




2 procedury Wprowadzanie zerdzi w trybie
SmartTouch (Strona 11).

Reczny zatadunek zerdzi

Dzieki trybowi recznego zatadunku zerdzi operatorzy mogg podawac¢ i odktadac zerdzie z/do zespotu krzywki,
gdy znajdzie sie ona na zewnatrz zasobnika zerdzi.

Informacja: Do wktadania zerdzi do zespotu krzywki wymagane sg 2 osoby.
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9238408

Rysunek 40

1. Zatgcz w maszynie tryb recznego zatadunku zerdzi; patrz Ekran ustawien wozka (Strona 17).
2. Uzywajgc przyciskow 2 i 3 wybierz rzad, w ktérym majg by¢ umieszczane zerdzie, wybierajgc rzad
lub przewdd wiertniczy (Rysunek 41).

-

0

9238311

Rysunek 41

3. Unies$ podajnik (Rysunek 42).
4. Popchnij pokretto obrotu krzywki w GORE, aby obroci¢ zespdt krzywki na zewnatrz zasobnika zerdzi
(Rysunek 42).

5. Unie$ ostone podawania zerdzi (Rysunek 42).
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Rysunek 42
6. Niech 2 osoby umieszczg zerdz w zespole krzywki (Rysunek 43).
7. Opusc¢ ostone podawania zerdzi (Rysunek 43).
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9238264
Rysunek 43

8. Opus¢ podajnik (Rysunek 44).

9. Popchnij pokretto obrotu krzywki w DO, aby obroci¢ zespot krzywki do miejsca wybranego w kroku
2 (Rysunek 44).
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9238312

Rysunek 44

10. Dodawanie zerdzi do przewodu wiertniczego: patrz rozdziat Dodawanie zerdzi wiertniczych w podreczniku

uzytkownika.
11.

Opcje ekranu godzin i
licznikow

Ekran liczby motogodzin

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 1 na
ekranie godzin.

Ekran ten pokazuje liczbe roboczogodzin maszyny.
Wskazan licznika Maszyna 1 nie mozna zmienic.
Licznik Maszyna 2 mozna skasowac.

Przycisk 5 pozwala przetgczaé¢ miedzy Maszyng 1 a
Maszyng 2.

Przycisk 6 kasuje dzienny licznik motogodzin.

) 4
om MACHINE HOURS #0
— ENGINE HOURS: 0 0/10
WORK / IDLE 0.0/10.0 HRS
@ UTILITY RATE: 0 %

12:34

—
X
el

Rysunek 45

9236833

Powtérz kroki od 3 do 9, aby kontynuowac zatadunek zerdzi do zasobnika.

Ekran zuzycia ptuczki wiertniczej

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 2 na
ekranie godzin.

Ekran ten pokazuje zuzycie ptuczki wiertniczej przez
maszyne. Catkowitego zuzycia ptuczki wiertniczej nie
mozna zmieni¢. Dzienne zuzycie ptuczki wiertniczej
mozna skasowac.

Przycisk 5 pozwala przetgcza¢ miedzy zuzyciem
ptuczki 1 a zuzyciem ptuczki 2.

Przycisk 6 kasuje dzienne zuzycie ptuczki wiertniczej.

v’
”= MUD USE 1
TOTAL MUD: 0 Gal.
@ DAILY MUD: 0 Gal. Fé)is.@t
&
A

9236834

Rysunek 46
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Ekrany harmonogramu
konserwaciji

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 3 na
ekranie godzin.

Ekrany te pokazujg uzytkownikowi harmonogramy
konserwacji z okresami miedzyserwisowymi
dziennymi oraz wynoszacymi 50, 250, 400 i 800
godzin.

Aby skasowac okres miedzyprzeglagdowy, patrz Okno
kodu PIN dostepu do ekranu konserwacji (Strona 18).

Aby wyswietli¢ nastepujgce harmonogramy

konserwaciji, nalezy nacisng¢ odpowiednie przyciski:

* Przycisk 3 — codzienny harmonogram konserwac;ji
(Rysunek 47)

* Przycisk 5 — 50-godzinny harmonogram
konserwaciji (Rysunek 48)

*  Przycisk 6 — 250-godzinny harmonogram
konserwaciji (Rysunek 49)

* Przycisk 7 — 400-godzinny harmonogram
konserwaciji (Rysunek 50)

* Przycisk 8 — 800-godzinny harmonogram
konserwaciji (Rysunek 51)

CHECKENGINE COOLANT LEVEL 250
CHECKBATTERY CONDITION
CHECKAND REMOVE DEBRIS FROMAIR CLEANER

o A

Rysunek 48

12:34

SCHEDULED MAINTENANCE 50
’_ DAILY
(0)
CHECK ENGINE CRANKCASE OIL | S
CHECK ENGINE COOLANT LEVEL
CHECK HYDRAULIC OIL LEVEL 250
k‘% CHECK FUEL LEVEL
CHECK MUD PUMP CRANKCASE OIL (0)
CHECK ROTARY BOX OIL LEVEL | —
INSPECT FOR LEAKS
p GREASE 500
CHECK TRACK TENSION
, CHECK THE FUEL/WATER SEPARATOR (0)
I 1000
< L& ﬁ > (o)
I 12:34
9236832
Rysunek 47
¢ v
’ SCHEDULED MAINTENANCE 50
-— 50 HOURS (0)
d CHECK PLANETARY DRIVE GEARBOX OIL Ppr—
I
.<

Y

9236830

SCHEDULED MAINTENANCE 50
250 HOURS (0)
REPLACE ENGINE OILAND FILTER

CLEAN ORREPLACEAIRFILTER 250
CHECKCONDITIONOF ENGINEFANDRIVEBELT

4EIL

1000

ket ey (i L b

Rysunek 49

9236829

SCHEDULED MAINTENANCE 50
400 HOURS

4‘

-
q CHANGE MUD PUMP CRANKCASE OIL
CHANGE FUEL/WATER SEPARATORELEMENT 250
L\‘$ CHANGE FUEL FILTER .

CHECKAIRINTAKES SYSTEM FOR LEAKS €o)

~ FORWARD/REVERSE - LEFT/RIGHT OPERATION _
\p CHECKTRAVEL PENDANT

Pendant Test: Start Testby moving Travel Joystick

[----------IIl..::ii;-
00"
12:34

9240193
Rysunek 50
4;
’ SCHEDULED MAINTENANCE 50
— 800 HOURS (0)

CHANGE HYDRAULIC OILAND FILTERS
REPLACE ENGINE COOLANT

250
\'ﬂ CHANGE OIL INROTARY GEARBOX AND
PLANETARY DRIVE GEARBOX (0)
~ FLUSH FUEL TANK

CHECKTENSION OF ENGINE FANDRIVEBELT

500
p ADJUSTENGINE VALVE CLEARANCE
(IF NECESSARY)

-< = n 00 i

9240194

Rysunek 51



Opcje ekranu ustawien Ekran trybu sterowania

Nacisnij przycisk 2 na ekranie ustawien.

Ekran ustawien wozka Ekran ten pozwala na wybér jednego z 2 sposobow
dziatania joystickéw sterujgcych. Nacisnij przyciski w
gore i w dot, aby przetgcza¢ miedzy trybem | a trybem
Ekran ten pozwala na zmiane ustawien wozka. Il.

Nacisnij przycisk OK, aby przetgczy¢ miedzy
systemem SmartTouch a opcjg recznego zatadunku
zerdzi.

Nacisnij przycisk 1 na ekranie ustawien.

Za pomocg strzatek w gére i w doét wybierz
wprowadzanie, wycofywanie lub ustawienie neutralne.

9270213

@ [0 smartTouch ON

Er SmartTouch OFF

@ Rysunek 53

|:| Manual Pipe Loader
* Tryb | — prawy joystick stuzy do sterowania
funkcjami pchania i obracania. Dodatkowe

(i X R,
4270211 informacje mozna znalez¢ na Rysunek 70 na

Rysunek 52 Ekran pomocy dla joystickow (Strona 22).

* Tryb Il — prawy joystick stuzy do sterowania
funkcjami pchania. Lewy joystick stuzy do
sterowania funkcjami obracania. Dodatkowe
informacje mozna znalez¢ na Rysunek 71 na
Ekran pomocy dla joystickéw (Strona 22).

12:34

Wprowadzanie zerdzi: sprawdz instrukcje
Wprowadzenie pierwszej zerdzi oraz Dodawanie
zerdzi wiertniczych w rozdziale Wykonywanie
przewiertu Instrukcji obstugi, aby uzyskac petny opis
procedury.

Wycofywanie zerdzi: sprawdz instrukcje Usuwanie
zerdzi wiertniczych w rozdziale Wykonywanie
przewiertu Instrukcji obstugi, aby uzyskac petny opis
procedury.

Reczny zatadunek zerdzi: patrz Reczny zatadunek
zerdzi (Strona 13).
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Ekran opcji konserwaciji

Okno kodu PIN dostepu do ekranu
konserwacji

Nacisnij przycisk 3 na ekranie ustawien.

Nacisnij przycisk OK, aby otworzy¢ ekran PIN
(Rysunek 55).

Kod PIN ekranu konserwacji to 12356.

PIN ENTRY
ENTER PIN FOR: MAINTENANCE

PRESS [OJTO START
PRESS [X] TO RESET

OI=|®

<00 ﬁ>

Rysunek 54

12:34

9291099

PIN ENTRY
ENTERPIN FOR: MAINTENANCE

PRESS [O] TO START
PRESS [X] TO RESET

A ITOIN]|—
0 |IN]O | O

AN 00"

Rysunek 55

9291098

Zresetowanie okreséw miedzyprzegladowych

1. Wprowadz kod PIN konserwacji i czekaj na
potwierdzenie przyjecia kodu.

2. Nacisnij przycisk OK, aby rozpoczg¢ proces
resetowania.

3. Przejdz do Ekrany harmonogramu konserwacji
(Strona 16).

Wybierz okres, ktory chcesz zresetowac.

Nacisnij numer okresu jeszcze 2 razy, aby
zresetowac okres.

Ustawienia blokady po stronie
wylotowej

Informacja: Wersja oprogramowania: A.5 lub
nowsza

W razie utraty sygnatu przez pilot zdalnego sterowania
blokadg po stronie wylotowej, roztadowania baterii
lub uszkodzenia go, uktad mozna wytgczy¢ w celu
kontynuowania pracy.

Aby wigczyc/wytgczy¢ ukiad blokady po stronie
wylotowej, nacisnij przycisk 4 na ekranie ustawien.

Ustawienia mozna zmienia¢ za pomocg strzatek w
gore i w dot.

W przypadku wytgczenia blokady po stronie
wylotowej, przed pracg na przewodzie wiertniczym,
wytgcz maszyne, wyjmij kluczyk zaptonu i zabierz

go do operatora/miejsca przewodu wiertniczego.

Po zakonczeniu prac przy przewodzie wiertniczym
mozesz uruchomié maszyne i kontynuowaé wiercenie.

EXIT SIDE LOCKOUT SETTINGS @
WARNING!

EXIT SIDE LOCKOUT DISABLED
REMOVE AND TAKE IGNITION

KEY TO DRILL STRING LOCATION
UNTIL WORK IS COMPLETE

A\ Ri@m

PRESS O TO ACCEPT CHANGE

9270156

Rysunek 56
Ekran wytgczonej blokady po stronie wylotowej

Ostrzezenie: Blokada po stronie wylotowej wytgczona.
Wyjmij kluczyk zaptonu i zabierz go do miejsca
przewodu wiertniczego do czasu ukonczenia prac.

EXIT SIDE LOCKOUT SETTINGS @

EXIT SIDE LOCKOUT ENABLED
USE HANDLED REMOTE TO
ENABLE DRILL FUNCTIONS

9270561

Rysunek 57
Ekran wtgczonej blokady po stronie wylotowej




Ekran opcji jezykowych i jednostek Ekran ustawien zegara

Nacisnij przycisk 5 na ekranie ustawien, aby przejsé¢ Nacisnij przycisk 7 na ekranie ustawien, aby ustawic¢
do ekranu pozwalajgcego przetgczaé miedzy opcje ustawien zegara.

jednostkami anglosaskimi i metrycznymi. Opcje
jezykowe i jednostki mozna zmienia¢ za pomoca
strzatek w goére i w dot.

Bedgc na tym ekranie, nacisnij przycisk 7, aby
przetgczac¢ pomiedzy datg, godzing i sposobem
wysSwietlania daty 12/24 godziny.

LANGUAGE UNITS @ Wartosci parametrow mozna zmienia¢ za pomocg
strzatek w gore i w dét.
> ENGLISH - ENGLISH UNITS <
ENGLISH - METRIC UNITS
SPANISH - ENGLISH UNITS x Q‘\'A CLOCK SETTINGS @
SPANISH - METRIC UNITS (@)
FRENCH - METRIC UNITS DATE: 0/ 0/0000 MON

TIME: 0: 00: 00

O

X

12/24: 00

PRESS CLOCK
TO SET

| QO]

Rysunek 58

12:34

9298906

QO

Rysunek 60

ﬁi’

9270212

Ekran ustawien wyswietlacza

Aby przechodzi¢ do kolejnych ustawien, naciskaj
przycisk 6 na ekranie ustawien. Wartosci parametrow
mozna zmienia¢ za pomocg strzatek w gore i w dot.

Ekrany ptuczki lub mtota

Gtéwny ekran wiercenia wyswietla funkcje wiercenia. pneumatycznego

Ustawienia te stuzg do zmiany czasu opoznienia przy  Aby przej$¢ do tego ekranu, naciénij przycisk 8 na

przejsciu. ekranie ustawien. Przytrzymaj przycisk OK (O)

: i za pomocg strzatek w gére i w dot przetgczaj

SCREEN SETTING @ ustawienie miedzy trybami udaru hydraulicznego i
pneumatycznego.

5 Sec 50 Sec

o — Wazne: Upewnij sie, ze ustawiasz zawory zgodnie
Zoom | n z wyborem. Patrz Instrukcja instalacji miota
ZOOM DELAY BRIGHTNESS
pneumatycznego.
DAY/NIGHT DAY SCREEN ‘
MODE
NIGHT SCREEN @ Q\“ MUD OR AIR SELECT @
[ anms) CHECK VALVES AND CONNECTIONS BEFORE

CONTINUING WITH SELECTION OF MUD OR AIR
SEVERE DAMAGE COULD OCCUR

9

<00 ﬁ>

Rysunek 59

12:34

9270216

Press “O” and
UP/DOWN
to change

9288871

Rysunek 61
Wybrany mtot pneumatyczny
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MUD OR AIR SELECT Kalibracja joystickow

CHECK VALVES AND CONNECTIONS BEFORE
CONTINUING WITH SELECTION OF MUD OR AIR

SEVERE DAMAGE COULD OCCUR

&

Press “O” and
UP/DOWN

Y to change
oo 9
b\)

Sprawdz za pomocg tego ekranu, czy joysticki sg
skalibrowane. Kalibracja kasety sterowniczej jazdy
jest opisana w Kalibracja kasety sterowniczej jazdy
(Strona 24).

Czerwona kropka w srodku celownika wskazuje
ruch lewego i prawego joysticka. Jezeli czerwona
kropka nie osigga wartosci £10 000, skontaktuj sie

z autoryzowanym przedstawicielem serwisu w celu
< o 0 ! ﬁ > naprawy lub wymiany joysticka.
Rysunek 62 - i Dvow;‘o,o;fﬁmg% S, é
Wybrana ptuczka ‘@ ® o> g
m P @ m
| - UATETENT
Ekrany informacyjne |

(wej./wyj.)

A

Ekran wej./wyj. i kalibracji
joysticka

Ekran wej./wyj. joysticka Rysunek 64 230470

Nacisnij przycisk 1 na ekranie wej./wyj., aby przejs¢
do ekranu wej./wyj. joysticka.

0.00 V JOYSTICK 0.00 V h

Q\A THRUST ROTARY —
O
9 - 00V

+O @ +O @
+0

<A 0

Rysunek 63

9237131

* Napiecie funkcji obrotowych zmienia sie w
zakresie od 0,0 do 8,5 wolta i wystepuje przy
tgczeniu (gorna ikona) lub roztgczaniu (dolna
ikona) po poruszeniu wybranego manipulatora
ruchu obrotowego.

* Pole z wozkiem wskazuje napiecie w zakresie od
0,0 do 10,0 woltéw na wybranym manipulatorze
przesunietym w kierunku pchania lub wycofywania.

* lkona po lewej stronie u dotu wskazuje, czy lewy
manipulator jest prawidtowo skonfigurowany.

* lkona po prawej stronie u dotu wskazuje, czy prawy
manipulator jest prawidtowo skonfigurowany.
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Ekran wej./wyj. silnika

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 2 na
ekranie wej./wyj. Na tym ekranie przedstawione sg
informacje dotyczace silnika.

1 2 3 4 5
|| I
| | Engir||e Steftus |
& -0- D O
==
0 RPM Air 0°F 0.00 V

Hydraulic Status

o)

0FHyd b|§|

AR oL

F=——d
Hyd Filter

6 7 8
9237125
Rysunek 65
1. Predkos¢ silnika 5. Akumulator napiecie
(obr./min.)
2. Wskaznik cisnienia oleju 6. Filtr oleju hydraulicznego
silnikowego
3. Wskaznik filtra powietrza 7. Temperatura oleju
hydraulicznego
4. Temperatura ptynu 8. Poziom oleju

chtodzgcego silnik hydraulicznego jest niski

Predkos$¢ obrotowa silnika (obr./min.): wskazuje
predkos¢ obrotowg silnika z podziatkg co 100 obr./min.

Cisnienie oleju silnikowego: wyswietla ikone oleju
silnikowego.

Filtr powietrza: ikona filtra powietrza powinna
Swiecic¢ sie na zielono. Jesli filtr jest zatkany, bedzie
Swieci¢ sie na czerwono.

Temperatura silnika: wyswietla temperature ptynu
chtodzgcego silnik. Po wytgczeniu silnika temperatura
zostaje obnizona do wartosci 5°C.

Napiecie akumulatora: wyswietla napiecie
akumulatora. Gdy silnik jest wytgczony, napiecie jest
mierzone przez sterownik Toro.

Filtr oleju hydraulicznego: ikona filtra oleju
hydraulicznego powinna $wieci¢ sie na zielono. Je$li
filtr jest zatkany, bedzie Swieci¢ sie na czerwono.

Temperatura oleju hydraulicznego: wyswietla
temperature oleju hydraulicznego.

Poziom oleju hydraulicznego jest niski: gdy
poziom oleju hydraulicznego jest niski, ikona zaswieci
sie na czerwono

Ekran wej./wyj. i Kalibracji
ramienia krzywki

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 3 na
ekranie wej./wyj.

Ekran ten pozwala na kalibracje zespotu krzywki.
1. Nacisnij przycisk 3, aby wigczy¢/wytgczyc

kalibracje.

2. Nacisnij przyciski w gore i w dét na monitorze,
aby wybraé pozycje zatadunku oraz pozycje
rzedu zerdzi.

3. Nacisnij 2 razy przycisk OK w pozadanej pozyciji,

aby zapisac kalibracje.

CAM Voltage and Calibration

0.00V

\ -
Calibrate - up/down I

to Select

0.00V 0.00V 0.00v  0.00V 0.00V

Sensor 0.00 V
Press O to Store

Rysunek 66

CAM Voltage and Calibration

0.00V 0.00V 0.00V 0.00V 0.00Vv 0.00V

[eYeXeXe)
[eXeXeJe]

<-Press to
Sensor 0.00 V

9238452

Rysunek 67

Napiecie wskazane u dotu to surowe napiecie z
czujnika krzywki. Napiecie miesci sie w zakresie

od 1,0 do 4,0 V. Wskazanie wyzszego lub nizszego
napiecia oznacza usterke czujnika lub btgd kalibraciji.

Pozostate napiecia sg napieciami kalibrowanymi.
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Ekran pomocy dla joystickow

Aby przejs¢ do tych ekrandw, nacisnij przycisk 4 na
ekranie wej./wyj.

Na tych ekranach widoczne sg funkcje kazdego z
przyciskéw na joystickach.

Ekrany te mozna przewija¢ za pomocg strzatek w
gore i w dot.

AN YO

Rysunek 68

R
m IE 9237130

Rysunek 72

<ﬁ

Rysunek 70

9237128
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Ekran wej./wyj. lewego joysticka
Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 5 na ekranie wej./wyj;j.

Naciskaj przyciski na joystickach i sprawdzaj, czy odpowiadajgca im ikona zapala sie

Left Handle Buttons

Inputs Outputs

L.D'\

Press Any Button

::

g
hC—

B

Rysunek 73 e
Ekran wej./wyj. prawego joysticka
Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 6 na ekranie wej./wy;j.

Naciskaj przyciski na joystickach i sprawdzaj, czy odpowiadajgca im ikona zapala sie.

Right Handle Buttons

Outputs Inputs

Press Any Button

9237133
Rysunek 74
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Ekran wej./wyj. i kalibracji kasety
sterowniczej jazdy

Ekran wej./wyj. pilota jazdy

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 7 na
ekranie wej./wyj.

Ekran pilota jazdy pozwala sprawdzi¢ napiecie i
potozenie joysticka znajdujgcego sie na pilocie.

Informacja: Komunikat ,Kaseta sterownicza poza
zasiegiem” jest wyswietlany w przypadku znajdowania
sie kasety poza zasiegiem i niemoznosci jej kalibraciji.
Ustaw kasete blizej maszyny i skalibruj.

TRAVEL PENDANT

FNR

000V ._@_t

Steer 0.00 V

<ﬁ\ 0}

Rysunek 75

9237134

Kalibracja kasety sterowniczej jazdy
Okres pomiedzy przegladami: Co 400 godzin

Przed uzyciem wiertnicy nalezy upewnic sie,
czerwona kropka znajduje sie w srodku celownika,
a napiecie kierunku przéd-neutralny-tyt (FNR) oraz
skrecania wynosi 2,5 V. Jezeli czerwona kropka
bedzie znajdowaé sie poza zewnetrznym czarnym
okregiem, pilot nalezy oddaé do naprawy lub
wymienic.

Wskazniki po lewej i prawej stronie celownika
pokazujg kierunek ruchu kazdej z ggsienic. Napiecia
sg wyswietlane w zakresie od 0 do 10,0 V.

Ekran wej./wyj. filtra DPF silnika

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 8 na
ekranie wej./wyj.

2

3

\

4 5 6

PressvStartDPF Press* InhibitDPF

Soot Load 0% Ash Load 0% Last Regen 0 Hrs

Lig

<A O
] 03
7 8 9
9237124
Rysunek 76
1. Regeneracja reczna 6. Ostrzezenie o zatrzymaniu
silnika
2. Blokada regeneraciji 7. Obciazenie sadzg
3. Wysoka temperatura 8. Obciazenie popiotem
uktadu wydechowego
4. Wstrzymanie regeneracji 9. Ostatnia regeneracja
5. Symbol ostrzegawczy

Regeneracja reczna: Aby rozpoczgé cykl regeneracii,
nacisnij przycisk strzatki w dot.

Blokada regeneracji: Nacisnij przycisk OK, aby
zablokowa¢ maszyne podczas regeneracji recznej.

Wysoka temperatura uktadu wydechowego: Ta
ikona pojawia sie, gdy uktad wydechowy nagrzewa
sie do wysokiej temperatury.

Wstrzymanie regeneracji: Nacisnij przycisk strzafki
w gore, aby przetozy¢ cykl regeneracji na pozniej.

Symbol ostrzegawczy: Ten symbol zapala sig, gdy
mingt czas wykonania regeneracji lub wystepuje
problem z filtrem DPF.

Ostrzezenie o zatrzymaniu silnika: Ten symbol
zapala sie, gdy wymagane jest wykonanie regeneracji.
Maszyna nie bedzie wykonywata pracy do momentu
ukohczenia tego procesu.

Obciagzenie sadzg: Jest to aktualne obcigzenie sadzg
w procentach. Cykl regeneracji nalezy zainicjowac,
gdy obcigzenie sadzg jest na poziomie 50% lub
wyzszym.

Obciazenie popiotem: Jest to aktualne obcigzenie
popiotem w procentach. Cykl regeneracji nalezy
zainicjowac, gdy obcigzenie popiotem jest na
poziomie 10% lub wyzszym.
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Ostatnia regeneracja: Jest to liczba godzin, jaka
uptyneta od ostatniego cyklu regeneracji.

Wykrywanie i
rozwigzywanie problemoéw

Ekrany btedéw i informacji o
maszynie

Ekrany btedéw wiertnicy

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 1 na
ekranie btedéw i informacji o maszynie.

Na tym ekranie przedstawiane sg wszelkie btedy
wiertnicy.

Uzyj przyciskdow 5, aby przechodzi¢ do kolejnych
stron z btedami.

Uzyj przycisku 6, aby zresetowaé komunikaty btedow.

mi
2

MACHINE ERRORS

Mud flow control
Invalid configuration
Pin 37 main controller

G

Rysunek 77

9237122

Ekran btedow silnika

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 2 na
ekranie btedow i informacji o maszynie.

Na tym ekranie przedstawiane sg wszelkie btedy
silnika.

Uzyj przyciskow 5, aby przechodzi¢ do kolejnych
stron z btedami.

Uzyj przycisku 6, aby zresetowa¢ komunikaty btedéw.

ENGINE ERRORS

Eng Err: 0 SPN O FMI 0 OC: 0

SHE ) i

Rysunek 78

9237121

Ekran informacji o oprogramowaniu

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 3 na
ekranie btedéw i informacji o maszynie.

Na tym ekranie przedstawione sg informacje o
maszynie i oprogramowaniu, takie jak: model, numer
seryjny i wersja oprogramowania.

SOFTWARE VERSION

MODEL:
SN:

Release: Rev
Version:
Date:

SHE ) i

Rysunek 79

9237123
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Ekran informacyjny magistrali CAN maszyny
Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 4.

Gdy ktérakolwiek z ikon Swieci sie na czerwono, sprawdz rozwigzanie w Podreczniku serwisowym.

o
d |
[
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=&y

1IN0 " |sA°

Rysunek 80

9237120

Ekran wej./wyj. funkcji

Aby przejs¢ do tego ekranu, nacisnij przycisk 8 na Ekrany btedéw i informacji o maszynie (Strona 25).

Input / Output Status

W fl la em
R X o F =

] k] k{ P TF 1

i

o7 )

Rysunek 81

9288904
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Sterownik lkona Kolor Opis
Przetacznik fotela e Czarny Fotel operatora jest zajety.
Zielony Fotel operatora jest wolny.
Bramka Czarny Bramka jest poprawnie ustawiona do wiercenia.
chronigca {
pieszych E
° LI Czarny Bramka jest niepoprawnie ustawiona do wiercenia.
w E
Blokada po Czarny Blokada po stronie wylotowe;j jest wytgczona.
stronie wylotowej n
Zielony Blokada po stronie wylotowej jest zatgczona.
Urzgdzenie Zielony Maszyna jest aktywna.
Wozek Zielony Wodzek pracuje.
Zespot krzywki g Czarny Zespot krzywki znajduje sie w potozeniu neutralnym.
Zielony Zespot krzywki obraca sie do przodu.
Zielony Zespot krzywki obraca sie do tytu.
Ramie krzywki Czarny Ramie krzywki nie pracuje.

Czarny i zielony

Ramie krzywki cofa sie.

Czarny

Funkcja wysuwu ramienia krzywki nie pracuje.

Czarny i zielony

Ramie krzywki wysuwa sie.

Chwytak zerdzi

Czarny Chwytak zerdzi nie pracuje.
Zielony Chwytak zerdzi zamyka sie.
Zielony Chwytak zerdzi otwiera sie.
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Podajnik zerdzi ‘l' Czarny Funkcja opuszczania podnosnika nie pracuje.
Zielony Podnos$nik opuszcza sie.
— Czarny Funkcja podnoszenia podnosnika nie pracuje.
Zielony Podnosnik podnosi sie.
Smar O-.'\ Czarny Smar jest wylgczony.
I —
Zielony Smar jest aktywny.
Imadto Czarny Imadto nieruchome jest wytgczone.
nieruchome
Zielony Imadto nieruchome otwiera sie.
Zielony Imadto nieruchome zamyka sie.
Imadto K{ }z Czarny Imadto jest wytgczone.
Zielony Imadto zamyka sie.
Zielony Imadto otwiera sig.
162 Czarny Funkcja taczenia/roztgczania imadta jest wytgczona.
Zielony Imadto obraca sie w lewo.
Zielony Imadto obraca sie w prawo.
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Pistolet Czarny Pistolet natryskowy jest wytgczony.
natryskowy
Zielony Pistolet natryskowy jest wigczony.
Kotwa @ Czarny Funkcja obrotéw (lewej/prawej) kotwy jest wytgczona.
LN
T
Zielony Kotwa (lewa/prawa) obraca sie¢ w prawo.
Zielony Kotwa (lewa/prawa) obraca sie w lewo.
T Czarny Funkcja unoszenia lub opuszczania (lewej/prawej) kotwy jest wytgczona.
.1-b
—T—
Zielony Kotwa (lewa/prawa) unosi sie.
Zielony Kotwa (lewa/prawa) opuszcza sig.
Ikony ostrzezen
Ostrzezenie lkona Opis Rozwigzanie

Kolizja wozka

4

* wozek znajduje sie w obszarze
wiercenia w momencie, gdy
operator prébuje sterowac
ramieniem podajnika lub
krzywka Zzerdzi, lub

® operator prébuje poruszaé
woézkiem, gdy ramie
podajnika albo krzywka zerdzi
znajdujg sie pozycji innej niz
spoczynkowa

Aby usungc ostrzezenie, wykonaj
jedng z czynnosci:

* Przesunh zespdt krzywki do
potozenia spoczynkowego i/lub

*  Odwréé wozek

Ostona podawania zerdzi

S Do

Ostona podawania zerdzi nie
zostata opuszczona.

Opus¢ ostone podawania zerdzi.

Napiecie krzywki

CAM VOLTAGE

ol

OUT OF RANGE

Napiecie krzywki jest ponizej lub
powyzej wartosci minimalnej lub
maksymalne;j.

Sprawdz Ekran wej./wyj. i Kalibracji
ramienia krzywki (Strona 21) i
skalibruj krzywke.
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Ostrzezenie lkona Opis Rozwiazanie
Kaseta sterownicza jazdy ay» * Podczas proby jazdy maszyng | ®* Zwolnij wszystkie przyciski na
przycisk obecnosci operatora kasecie sterowniczej jazdy,
= nie jest nacisniety lub przytrzymaj przycisk obecnosci
[ 1 |

* Joystick obstugiwany kciukiem
na kasecie sterowniczej nie jest
wysrodkowany

operatora i kontynuuj manewry
maszyna.

* Kaseta sterownicza jazdy
wymaga serwisu, skontaktuj
sie z przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

Woazek

CARRIAGE PPU FAIL

V4

AN

Czujnik na wézku wiertniczym
wskazuje btad.

* Sprawdz przewody czujnika.

* Skontaktuj sie z
przedstawicielem
autoryzowanego serwisu.

Filtr powietrza dolotowego

DD,

Ograniczony przeptyw przez filtr
powietrza.

Odszukaj odpowiedni rozdziat w
podreczniku uzytkownika w celu
wykonania serwisu filtra powietrza.

Olej hydrauliczny jest
zimny

Bl
<40 F° RPM=1100

Olej hydrauliczny ma temperature
nizsza niz 4°C.

Nie wymaga wykonania zadnej
czynnosci. Predko$¢ obrotowa
silnika jest ograniczona do poziomu
1100 obr./min.

Olej hydrauliczny jest
chtodny

[3l]

<60 F° RPM< 1800

Olej hydrauliczny ma temperature
nizsza niz 15°C.

Nie wymaga wykonania zadnej
czynnosci. Predko$¢ obrotowa
silnika jest ograniczona do poziomu
1800 obr./min.

Olej hydrauliczny jest
goracy (Ikona ta zostata
zastgpiona w wersjach od
A.6. Patrz punkt ponizej.)

HYD OIL -+
HOT 0

>200 F°

Olej hydrauliczny ma temperature
wyzszg niz 93°C.

Nie wymaga wykonania zadnej
Czynnosci.

Niski poziom oleju
hydraulicznego

7

D 8- O

\.

Poziom oleju hydraulicznego jest
niski, wymaga sprawdzenia i
uzupetnienia.

Odszukaj odpowiedni rozdziat
w podreczniku uzytkownika w
celu wykonania serwisu oleju
hydraulicznego.

Wersja oprogramowania: A.5

Wytaczona blokada po
stronie wylotowej

WARNING!
EXIT SIDE LOCKOUT DISABLED
REMOVE AND TAKE IGNITION
KEY TO DRILL STRING LOCATION
UNTIL WORK IS COMPLETE
PRESS 0 TO ACKNOWLEDGE

A |L!_Q|

Blokada po stronie wylotowej jest
wytgczona.

Aby usung¢ ostrzezenie, wykonaj
jedng z czynnosci:

* Nacisnij przycisk O, aby
potwierdzi¢

* Patrz Ustawienia blokady po
stronie wylotowej (Strona 18),
aby zatgczy¢ ukiad blokady po
stronie wylotowe;j.

Wersja oprogramowania: A.6

Ostrzezenie o gorgcym
oleju

Ck

Temperatura oleju wynosi od 91°C
do 99°C. Dziatanie zostanie
ograniczone do czasu, az
temperatura obnizy sie ponizej
tego poziomu.

Nacisnij przycisk X, aby skasowaé
alarm.

Przestroga o gorgcym
oleju

[SF
A

Temperatura oleju przekracza 99°C.
Dziatanie zostanie ograniczone do
czasu, az temperatura obnizy sie
ponizej tego poziomu.

Nacisnij przycisk X, aby skasowaé
alarm.

30




Notatki:



TORO.

Countonit.






