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Preambulo

A plataforma de corte de 62 polegadas tem conceitos Certas informacdes neste manual estdo sublinhadas
avangados de engenharia, concepcio e seguranca; e, se com indicacio PERIGO, ADVERTENCIA e CAUCAO
for mantida correctamente, dard excelente servico. para identificarem informacdes relacionadas com
seguranga pessoal. IMPORTANTE identifica
A informagdes mecanicas exigindo atengao especial.

Certifique-se que 1€ estas instrucdes porque tratam com
a possibilidade de danificar uma pega ou pecas da
maquina. NOTA identifica informag¢des gerais dignas
de ateng@o especial.
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Seguranca

Formacao

1.

Ler as instrugdes cuidadosamente. Familiarizar-se
com os comandos e uso correcto do equipamento.

Nunca permitir que criangas ou pessoas que
desconhecem estas instru¢des usem a maquina
cortadora de relva. Os regulamentos locais podem
limitar a idade do operador.

Nunca cortar a relva enquanto pessoas,
especialmente criangas, ou animais domésticos, se
encontrarem na proximidade.

Lembrar-se que o operador ou utilizador &€
responsdvel por acidentes ou perigos a que outras
pessoas fiquem sujeitas ou pelos danos sofridos
pelos seus bens.

Nio transporte passageiros.

Todos os condutores devem procurar e obter
instrugdo profissional e pratica. Tal instrugdo deve
sublinhar:

e anecessidade de cuidado e concentracdo
quando estd a trabalhar em méquinas
automotoras;

e comando de uma méaquina automotora
deslizando numa vertente nao pode ser
reconquistado pela travagem. As razdes
principais da perda de comando sdo:

aperto insuficiente do volante;
—  conducdo rapida de mais;
—  travagem inadequada;

—  tipo de maquina inapropriado para esta
tarefa;

—  falta de conhecimento dos efeitos das
condig¢des do solo, especialmente em
vertentes.

Preparacao

1.

Durante o corte de relva, usar sempre calgado
robusto e calcas compridas. Nao operar o
equipamento quando estiver descalco ou calgcando
sanddlias abertas.

Inspeccionar cuidadosamente a drea onde o
equipamento vai ser usado e tirar todos os objectos
que possam ser projectados pela mdquina.

ADVERTENCIA—A gasolina é altamente
inflamavel.

*  Guardar o combustivel em recipientes
especificamente concebidos para tal fim.

e Atestar a midquina ao ar livre exclusivamente
e ndo fumar durante o ateste.

e Atestar com combustivel antes de colocar o
motor em funcionamento. Nunca tirar a
tampa do depdsito de combustivel ou
adicionar gasolina enquanto o motor estiver
em funcionamento ou quando este estiver
quente.

e Se houver um derrame de gasolina, ndo tentar
arrancar o motor, mas mover a maquina para
longe da drea do derrame e evitar criar
qualquer fonte de ignicdo até que os vapores
de gasolina se tenham dissipado.

e Voltar a colocar todas as tampas de depdsitos
e recipientes de combustivel com firmeza.

Substituir silenciosos avariados.

Antes de usar, inspeccionar sempre visualmente
para ver se as laminas, parafusos das laminas e
conjunto da cortadora ndo estdo gastos ou
danificados. Substituir laminas e parafusos gastos
ou danificados em jogos para manter o equilibrio.

Em méquinas de laminas multiplas, tomar cuidado
visto que a rotacdo de uma lamina pode provocar a
rotacio das outras.

Operacao

1.

Nao operar o motor num espacgo confinado onde se
possam acumular fumos perigosos de mondxido de
carbono.

Cortar a relva apenas durante a luz do dia ou com
boa luz artificial.

Antes de tentar colocar o motor em funcionamento,
desengatar todas as embraiagens dos acessorios das



laminas e colocar em ponto morto.

4. Naio usar em vertentes superiores a:

Nunca cortar na parte lateral de colinas
superiores a 5°,

Nunca cortar no sentido ascendente da colina
com mais de 10°,

Nunca cortar no sentido descendente da
colina superior a 15°.

Deve lembrar-se que nao hd uma vertente
“segura”. A marcha em vertentes relvadas
necessita de cuidado especial. Deve proteger-se
contra a viragem da maquina:

nao parar ou arrancar subitamente quando
esta a subir ou a descer uma vertente;

engatar lentamente a embraiagem, mantendo
a maquina sempre engatada numa velocidade,
especialmente durante a marcha em descidas;

as velocidades da maquina devem ser
mantidas baixas em vertentes e durante voltas
apertadas;

deve manter-se alerta quanto a socalcos e
covas e outros perigos escondidos;

nunca cortar a relva no sentido diagonal de
uma vertente, a nao ser que a miquina
cortadora seja concebida para tal fim.

6. Tomar cuidado ao puxar cargas ou no uso de
equipamento pesado.

Usar apenas engates aprovados da barra de
traccao.

Limitar as cargas aquelas que podem ser
controladas com seguranca.

Nao dar curvas violentas. Tomar cuidado na
marcha atras.

Usar um contrapeso (ou contrapesos) ou
pesos das rodas quando tal for sugerido no
manual de instrucdes.

Observar o transito ao cruzar ou movimentar perto
de estradas.

Parar a rotacdo das laminas antes de atravessar
quaisquer superficies que nio sejam relvadas.

9. Quando usar alfaias, nunca dirigir a descarga do
material para pessoas que se encontrem nas
proximidades nem permitir que qualquer pessoa se
encontre perto da maquina enquanto esta estiver em
operagao.

10. Nunca fazer funcionar a cortadora de relva com
guardas ou protectores defeituosos ou sem os
acessorios de protec¢do devidamente colocados.

11. Nao alterar os ajustes do regulador do motor ou o
excesso de velocidade do motor. O funcionamento
do motor a velocidades excessivas pode aumentar o
perigo de acidentes pessoais.

12. Antes de abandonar a posicao do operador:

e desengatar a tomada de forca e descer as
alfaias;

*  mudar para ponto morto e engatar o travdo de
aparcamento;

e parar o motor e tirar a chave.

13. Desengatar a trac¢io das alfaias, parar o motor e
desligar o fio (ou fios) das velas ou tirar a chave da
ignicao:

e antes de limpar bloqueios ou desentupir a
calha de despejo;

. antes de verificar, limpar ou trabalhar na
maquina cortadora de relva;

e depois de ter embatido num objecto estranho.
Inspeccionar a maquina cortadora de relva
quanto a danos e fazer reparagdes antes de
repor em funcionamento e operar o
equipamento;

*  se a miquina comegar a vibrar anormalmente
(deve verificar imediatamente).

14. Desengatar a tracgdo das alfaias durante o
transporte ou quando ndo estiverem a uso.

15. Parar o motor e desengatar a trac¢do da alfaia:
o antes de reabastecer;
J antes de tirar a unidade de recolha de relva;

e antes de fazer ajustes na altura, a no ser que
0 ajuste possa ser feito a partir da posicio do
operador.



16. Reduzir a regulacdo do acelerador durante a

desaceleracido do motor e se 0 motor estiver
equipado com uma vélvula de corte, cortar o
abastecimento de combustivel ao terminar o corte
da relva.

Manutencao e Armazenagem

1.

Manter todas as porcas, cavilhas e parafusos bem
apertados para garantir que o equipamento pode
funcionar com seguranca.

Nunca guardar o equipamento com gasolina no
depésito dentro de um edificio onde os fumos
possam chegar a uma chama desprotegida ou a uma
faisca.

Deixar arrefecer o motor antes de o guardar num
local fechado.

Para reduzir o perigo de incéndio, manter o motor,
silencioso, compartimento da bateria e drea de
armazenagem de gasolina sem relva, folhas ou
lubrificante excessivo.

Verificar frequentemente a unidade de recolha de
relva quanto a desgaste ou deterioragao.

Substituir pecas gastas ou danificadas para maior
seguranga.

Se o depésito de gasolina tiver que ser drenado, tal
deve ser efectuado ao ar livre.

Em madquinas de laminas maltiplas, tomar cuidado
visto que a rotagdo de uma lamina pode causar a
rotacdo das outras.

Quando a maquina vai ser aparcada, armazenada
ou deixada sem cuidados, descer a unidade de corte
a ndo ser que haja uma trancagem mecanica.



Glossario de simbolos
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Liquidos Fumos venenosos Choque eléctrico, Fluido a alta Spray a alta Spray a alta Esmagamento dos Esmagamento dos
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Corte dos dedos Corte dos dedos Corte dos dedos Corte ou
ou do pé, Iamina do pé ou da méo, enrolamento do  Iaminas rotativas ou da méo, lamina cortadora de

ou da méo,
lamina da
cortadora

da cortadora

lamina da
cortadora
rotativa

pé, escavadora
rotativa

Corte do pé,

Corte dos dedos Desmembramento, Desmembramento,

impulsionadora

motor a frente
em marcha para
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cortadora de motor
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para tras
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Corte dos dedos Enrolamento de todo o corpo, Enrolamento dos Enrolamento da Objectos voadores Objectos Objectos voadores
ou da mao, entrada da transmissao do dedos ou da médo, méo e do braco, ou arremessados, voadores ou ou arremessados,
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AtrOJ)eIamento/ Capotagemda  Viragemdama-  Acidente com Superficies Exploséo Fogo ouchama Fixe o cilindro de
batida em marcha maquina, guma, sistema  energia arma- quentes, viva elevacio com o
para tras, veiculo utilizagdo de e proteccdode  zenada, contra-  queimaduras nos dispositivo de
cortadora viragens (corta-  golpe ou mov- ledos ou nas blogueio antes de
dorade motor  jimento ascendente maos entrar na zona
na traseira) acidentada
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Mantenha-sea  Mantenha-se Naoretrenem Naosubaparaa N&o suba Aguarde até que Desligue o motor O transporte de
umadistancia  longe daareade abra coberturas plataforma de todos os compon-e retire a chave passageiros nesta
segura da articulacao de seguranga  carga se a tomada entes da maquina antes de efectuar maquina s6 é
maquina enquanto o motor enquanto o de forca se encon- se encontrem quaisquer autorizado se for
se encontrarem motor se trar ligada a um parados antes de trabalhos de utilizado o banco de
funcionamento  encontrarem tractor e o motor Ihes tocar manutengdo ou passageiros e se a
funcionamento ~ se encontrar em de reparagdo  visdo do condutor
funcionamento néo for dificultada
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Consulte o Aperte os cintos de seguranca  Triangulo de Simbolo de alerta Leia o manual do E proibido fumar, Deve ser utilizada
manual técnico alerta de de seguranca utilizador fazer fogoou  proteccéo para os
ara o proced- seguranca evidenciado chama viva olhos
imento de manu-
tencéo adequado
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Sistema de Oleo Liquido dere- Ardeentrada  Gas de exaustdo Pressdo Indicador de Nivel de liquido
traves frigeracéo (agua) nivel
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Volume vazio  Volume cheio  Direccéo da Direcgao de Direc¢ao de Rotagao no Rotac&o no sentido Ponto de
maquina, para  funcionamento funcionamento sentido dos contrarioao dos lubrificacéo por
frente/para trds da alavancade daalavancade ponteiros do ponteiros do graxa

controle, controle, direc- reldgio relégio
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Ponto de lubri-  Ponto de Macaco ou ponto Drenagem/ Oleo de lubri- Presséo do dleo Nivel do 6leo de Filtro do dleo de

ficacao por 6leo elevagao de apoio Escoamento ficacéo do motor de lubrificagéo do lubrificacdo do  lubrificagéo do

motor motor motor
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Temperaturado  Liquido de Pressao do Filtro do liquido Temperaturado Entrada do Entrada do motor/ Entrada do motor/

6leo de lubri- refrigeracdo do  liquido de de refrigeragdo liquido de re- motor /ar de pressdodoarde filtro do ar

ficacao do motor motor refrioeracdo do  do motor frigeracdodo ~ combustéo combustéo



n/min
Arranquedo  Paragem do Falha/avariado Velocidade/ Afogador Dispositivode  Pré-aquecimento  Qleo da
motor motor motor frequéncia da g;e:gt“;"(';‘i‘:g;" g':rca‘;frgé:lr‘;‘t’sras transmissao
rotacéo do motor para arrancar) baixas)
Presséo do 6leo Temperaturado Falha/avariada Embraiagem Ponto morto Alto Baixo Para frente
datransmissdo Gleoda transmissao
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Para tras Estacionamento Primeira Segunda Terceiramudanga  Qleo hidraulico Pressdo do 6leo Nivel do 6leo
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de transporte  de transporte
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Acima do Perfuracéo Soldagem Manual Bombade dgua Manter seco Peso Nao colocar Simbolo da Uniao
alcance da manual com arco no lixo Europeia
temperatura de
trabalho



Especificacoes

Largura de corte: 1,56 m.

Altura de corte: Ajustivel de 25 a 102 mm em
incrementos de 13 mm.

Velocidade da 1amina: 4.718 m/min. @ 3250 rpm do
motor.

Laminas de corte: Trés laminas de aco temperado,
com 4,8 mm de grossura e 55 mm de comprimento.

Sistema de transmissiio da maquina: A caixa de
engrenagens da tomada de for¢a acciona as laminas
através de uma correia de seccao “AA”.

Rodizios:

Dianteira—Pneus com 203 mm de didmetro, com
bielas lubrificaveis. (Pressdo de 207-345 kPa)

Traseira—Pneus de borracha dura com 152 mm de
didmetro, com bielas lubrificaveis.

Equipamento opcional:

Conjunto para o silenciador dianteiro, de 62": Peca n°
99-5151 (Para ambientes secos)

Retalhador de folhas: Modelo 30792

Placa de descarga para o retalhador de folhas: Peca n°
57-0700

Laminas de elevagdo superiores: Peca n® 77-6710

Sistema de recolha de aparas: Conjunto de sopro,
modelo 30506, utilizado com o conjunto alimentador,
modelo 30504 ou conjunto de descarga, modelo 30505.

Nota: O modelo 30505 apenas podera ser utilizado nos
modelos 30223, 30224, 30225,30230 e 30243. O
modelo 30504 apenas podera ser utilizado nos modelos
30223, 30230 e 30225.

Rodizios fendlicos: peca n® 27-1050, utilizada com a
chave adequada, pega n® 69-8980, ou encomendar a
peca n® 40-0370, suporte para rodizios e cavilhas de %",
pega n® 328-9.



Antes do funcionamento

Ajuste da altura de corte

A altura de corte poderd ser ajustada de 2,5 a 10 cm, em
incrementos de 1,25-cm, adicionando ou retirando um
ndmero idéntico de cunhas dos suportes de rodizios
dianteiros e traseiros. A tabela referente a altura de
corte apresenta as diferentes combinagdes de cunhas
que devera utilizar para todas as alturas de corte.

Tabela referente a altura de corte

Posicéao da Cunhas debaixo do suporte de

altura de corte rodizios
Dianteira Traseira

2,5¢cm 0 0

3,7cm

5,0cm 2 2

6,3 cm 3 3

7,5¢cm 4 4

8,7 cm 5 5

10,0 cm 6 6

Ligar o motor e elevar a unidade de corte, de forma a
poder alterar a altura de corte. Desligar o motor ap6s a
elevagdo da unidade de corte.

Rodizios dianteiros

1. Retirar o tensor do eixo e o eixo do suporte do
rodizio dianteiro. Retirar a arruela do eixo.
Introduzir cunhas no eixo até atingir a altura de
corte desejada. Em seguida, introduzir uma arruela
no eixo.

2. Introduzir o eixo no suporte do rodizio dianteiro,
introduzir a outra arruela de bloqueio e as restantes
cunhas no eixo, e introduzir o tensor de modo a
fixar a posicdo da estrutura.

Figura 1
Rodizio dianteiro
Tensor
Cunhas
Arruelas de bloqueio

pPONO

Rodizios traseiros

1. Retirar o tensor do €eixo.

Figura 2

Rodizio traseiro
Tensor

Cunhas

Arruelas de bloqueio

pPONO

Nota: Nio ¢ necessdrio desmontar o suporte do rodizio

traseiro para alterar a altura de corte.



2. Retirar ou introduzir cunhas em “C” na zona mais Ajuste do calibrador dianteiro:
estreita do eixo, que se encontra abaixo do suporte

do rodizio, para obter a altura de corte desejada. 1. Retirar o parafuso e a porca que fixam o calibrador
Certifique-se de que as arruelas de bloqueio—nao aos suportes da unidade de corte.
as cunhas—tocam nas zonas superiores e inferiores
do suporte do rodizio. 2. Alinhar o cilindro e a cunha com os orificios
superiores dos suportes e fix4-los nessa posicao
3. Introduzir o tensor. utilizando o parafuso e a porca.

4. Certificar-se de que todos os rodizios se encontram
a mesma altura.

Ajuste dos cilindros e do
calibrador

Nota: Se for necessario utilizar a unidade de corte na
posicdo situada nos 2,5- ou 3,75 cm, os cilindros da

unidade de corte deverdo ser colocados nos orificios do .
. Figura 4
suporte superior. 1. Calibrador

Ajuste do cilindro dianteiro:
_ ) . Para ajustar os cilindros traseiros
1. Retirar o parafuso e a porca que fixam o eixo do (internos):
cilindro ao suporte da unidade de corte (Fig. 3).
1. Retirar os contra-pinos que fixam os eixos do
2. Retirar o eixo dos orificios do suporte inferior, cilindro aos suportes da zona inferior da
alinhar o cilindro com os orificios superiores e plataforma.
voltar a montar o eixo.
2. Retirar os eixos dos orificios do suporte inferior,
3. Fixar o eixo do cilindro ao suporte da unidade de alinhar os cilindros com os orificios superiores e
corte, utilizando o parafuso e a porca. montar os eixos.

3. Montar os contra-pinos para fixar a estrutura.

Figura 3

1. Cilindro externo .
2. Eixo do cilindro Figura 5
1. Cilindros internos
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Verificacao do lubrificante da
caixa de velocidades

A caixa de velocidades € concebida para operar com
lubrificante para engrenagem com o peso SAE 80-90.
Apesar da caixa de velocidades ser enviada de fabrica
com o lubrificante, verifique o nivel antes de fazer
funcionar a unidade cortadora.

1. Coloque a miquina e a unidade cortadora numa
superficie nivelada.

2. Desmonte o bujdo de verificacdo da parte lateral da
caixa de velocidades e certifique-se que o
lubrificante alcanga o fundo do orificio (Fig. 6). Se
o nivel do lubrificante estiver baixo, desmonte o
bujdo de enchimento no topo da caixa de
velocidades e adicione lubrificante suficiente para
o trazer até ao fundo do orificio na parte lateral.

Figura 6

1. Tampao de enchimento
2. Tampao de verificagao
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Instrucoes de funcionamento

Deflector de relva

ADVERTENCIA

O deflector de relva € um acessério de seguranca que
afasta a relva e outras matérias estranhas que estao a
ser descarregadas para baixo. RECOMENDAMOS
VIVAMENTE QUE O DEFLECTOR ESTEJA NA
SUA POSICAO NORMAL DE FUNCIONAMENTO
SEMPRE QUE A UNIDADE CORTADORA
ESTEJA ENGATADA. NUNCA FACA
FUNCIONAR A UNIDADE CORTADORA COM O
DEFLECTOR RETIRADO DA MESMA OU COM
O DEFLECTOR BLOQUEADO OU MONTADO
NUMA POSICAO ELEVADA. SE ASSIM
PROCEDER, AS LAMINAS PODERIAM ENTAO
PROJECTAR DETRITOS A UMA DISTANCIA
CONSIDERAVEL COM FORCA SUFICIENTE
PARA CAUSAR UM ACIDENTE PESSOAL OU
DANIFICAR BENS. Se o deflector de relva estiver
danificado, repare ou substitua as pegas afectadas.

Nota: O deflector € accionado por uma mola na sua
posicdo normal descendente de funcionamento, mas o
operador pode temporariamente mové-lo para fora
para facilitar o carregamento num reboque ou para
outras manobras.

Figura7

1. Deflector de relva
2.. Molas
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Ajuste da mola de tensao

Para obter melhor desempenho, ajuste a tensdo da mola
por forma que os saltos da unidade cortadora sobre
relva irregular sejam minimos e a plataforma ndo seja
movida pesadamente sobre terreno plano. Se houver
golpeamento ou se o corte for irregular de lado a lado,
pode haver peso excessivo na plataforma e o peso pode
ter sido transferido para a unidade de trac¢ao, isto &,
aumentando a tensdo da mola.

Por contraste, se peso excessivo for transferido para a
unidade de traccdo, a plataforma ird saltar
excessivamente e o corte serd irregular. Se a unidade de
corte ndo estiver a funcionar correctamente, ajuste pela
forma seguinte:

1. Pare a maquina numa superficie nivelada, engate o
travao de aparcamento, levante completamente a
unidade de corte, DESLIGUE a chave da igni¢do e
tire a chave do interruptor.

2. Tire a golpilha fina do fiel de manilha que segura a
extremidade da mola a tampa da mola e tire o fiel
de manilha. Alinhe o orificio da extremidade da
mola superior com o novo orificio seleccionado na
tampa da mola, coloque o fiel de manilha e segure
com a golpilha fina.

3. Volte a funcionar a maquina. Se forem necessarios

mais ajustes, repita a operacao.

PRECAUCAO

Uma mola (ou molas) de contrapeso estdo sob tensao
quando a plataforma estd na posi¢ao da descida.
Levante sempre a plataforma antes de ajustar ou
desmontar as molas.




Manutencao

Lubrificacao das bielas, buchas e
caixa de engrenagens

1. A unidade de corte possui bielas e buchas que
deverao ser lubrificadas nos seguintes pontos:
buchas do eixo do rodizio dianteiro (Fig. 8); bielas
dos rodizios dianteiros e traseiros (Fig. 8); pinos
dos bracgos de elevagao direito e esquerdo (Fig. 9);
bielas dos eixos das laminas (Fig. 10) e juntas
esféricas direita e esquerda (Fig 10).

Figura 9
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Figura 10

Colocar a maquina e a unidade de corte numa
superficie nivelada e baixar a unidade de corte.
Retirar o tampao de verificagdo da zona lateral da
caixa de engrenagens (Fig. 11) e verificar se existe
lubrificante no fundo do orificio. Se o nivel do
lubrificante estiver baixo, retirar o tampao de
enchimento que se encontra na zona superior da
caixa de engrenagens e juntar lubrificante SAE 80-
90, até que o nivel atinja o fundo do orificio.

Figura 11
1. Tampao de enchimento
2. Tampao de verificagao
3. Tampao de escoamento




Diagndstico de avarias
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Separacau da unidade cortadora
da unidade de Traccao

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada,
levante a unidade cortadora, engate o travao de
aparcamento, certifique-se o pedal da traccao esta
na posi¢do de ponto morto, a alavanca de tomada
de forcga na posicdo DESLIGADA, o motor esta
DESLIGADO e tire a chave do interruptor.

Figura 13

PRECAUCAO e eetbca

As molas de contrapeso estdo sob tensdo quando
a plataforma estd na posicao descida. Levante
sempre a plataforma antes de ajustar ou
desmontar as molas.

5. Deslocar a unidade de corte para longe da unidade
de trac¢do, separando as sec¢des macho e fémea do
eixo da tomada de forca.

2. Desligue o contrapeso da unidade de traccdo,
desmonte os pinos retentores dos suportes, separe
os conjuntos de tensdo das molas dos suportes e
coloque-os na plataforma. Prenda sem apertar os
pinos retentores aos suportes para evitar perdé-los
(Fig. 12).

Figura 14
1. Eixo da tomada de forga

PERIGO

Figura 12

1. Pino retentor
2. Suporte
3. Conjunto de tensdo da mola

3. Colocar a maquina numa superficie nivelada,

baixar a unidade de corte até ao chao, deslocar a
alavanca de elevacgao para a posicdo de suspensao,
desligar o motor e engatar o travao.

Retirar os parafusos e porcas, que fixam os
suportes das juntas esféricas, aos bracos dos
rodizios da unidade de corte.
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Nao arranque o motor nem engate a alavanca da
tomada de forca quando o veio da tomada de
forca ndo estd ligado a caixa de velocidades na
unidade cortadora. Se o motor arrancar e o veio
da tomada de forca for deixado rodar, pode
provocar um acidente pessoal grave.

Montagem da unidade de corte na
unidade de traccao

1. Colocar a maquina numa superficie nivelada e
desligar o motor.

2. Colocar a unidade de corte em frente da unidade de
trac¢ao.



Ligar os eixos da tomada de forca.

Deslocar a alavanca de elevacao para a posicao de
SUSPENSAO. Pressionar os bracos de elevacio até
que os orificios dos suportes das juntas esféricas se
encontrem alinhados com os orificios dos suportes
dos rodizios.

Fixar os suportes das juntas esféricas aos suportes
dos rodizios, utilizando parafusos e porcas de
flange.

Elevar a unidade de corte e colocar blocos debaixo
da mesma, de modo a evitar qualquer queda
durante a operagdo de montagem.

Ligar o dispositivo de equilibrio aos suportes da
unidade de traccio, utilizando pinos de bloqueio.

Retirar os blocos debaixo da unidade de corte.
Efectuar os ajustes finais aquando da operacdo de
corte; consultar a seccio Ajuste da Mola Tensora.

Manutencao das buchas dos
rodizios

Os suportes dos rodizios possuem buchas que se
encontram pressionadas de encontro as zonas inferiores
e superiores do tubo e que, ap6s muitas horas de
utilizacdo, apresentardo sinais de desgaste. Para
verificar qual € o estado das buchas devera deslocar o
braco do rodizio em todas as direc¢des. Se deslocar o
eixo com alguma facilidade, isso significa que as
buchas se encontram gastas e deverdo ser substituidas.
1. Elevar a unidade de corte até que as rodas se
encontrem suspensas, colocando-a sobre suportes
adequados, que evitem a sua queda.

Retirar o tensor, cunhas e arruelas de bloqueio, que
se encontram na zona superior do eixo do rodizio.

Retirar o eixo do rodizio do tubo de montagem.
Deixar as arruelas de bloqueio e cunhas na zona
inferior do eixo.

Introduzir um pung¢@o no cimo ou no fundo do tubo
de montagem e retirar a bucha (Fig. 15). Efectuar a
mesma operacdo para a outra bucha. Limpar o
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interior do tubo de montagem para eliminar toda a
sujidade.

Figura 15

1. Tubo do suporte do rodizio dianteiro
2. Buchas

Aplicar graxa no interior e exterior das buchas
novas. Introduzir as buchas no interior do tubo de
montagem, utilizando um martelo e uma placa
plana.

Verificar se o eixo do rodizio apresenta sinais de
desgaste e substitui-lo se este se encontrar
danificado.

Introduzir o eixo do rodizio através das buchas e do
tubo de montagem. Introduzir as arruelas de
bloqueio e cunha(s) no eixo. Introduzir o tensor no
eixo, de modo a fixar todas as pecas da estrutura.

Manutencao dos rodizios e das
bielas

O rodizio utiliza uma biela de grande qualidade, que €
suportada por uma bucha de chave. Mesmo apds muitas
horas de funcionamento, e desde que a biela se
encontre correctamente lubrificada, o seu desgaste sera
insignificante. No entanto, se a lubrifica¢do ndo for
efectuada correctamente, o desgaste da biela ird
desenrolar-se muito rapidamente. Se o rodizio
apresentar sinais de instabilidade, isso poderd significar
que a biela se encontra gasta.

1. Retirar a porca do parafuso que fixa a estrutura do
rodizio ao respectivo suporte. Segurar o rodizio e
retirar o parafuso do suporte.



Retirar a bucha de chave do cubo da roda. Verificagéo quanto é presenga de
uma lamina torcida

Retirar uma bucha do cubo da roda e a respectiva
biela. Retirar a bucha que se encontra no cubo 1
oposto.

Coloque a mdquina numa superficie nivelada,
levante a unidade cortadora, engate o travao de
aparcamento, certifique-se que o pedal de trac¢do
estd na posicdo de ponto morto, a alavanca da
tomada de forca estd DESLIGADA, o motor esta
desligado, tire a chave do interruptor e desligue os
fios que vém das velas de ignicdo. Coloque calcos
por baixo da unidade de corte para evitar que esta
caia acidentalmente.

Verificar se a biela, a bucha e o interior do rodizio
apresentam sinais de desgaste. Substituir todas as
pecas com defeito.

Para montar o rodizio deverd introduzir uma bucha

no cubo da roda. Introduzir, em seguida, a biela no

cubo e introduzir a outra bucha na extremidade

livre, de modo a prender a biela no interior do 2.

) Gire a lamina até que as extremidades estejam
cubo.

voltadas para a frente e para trds. Meca a partir do
interior da unidade cortadora até a borda cortadora
no gume da lamina (Fig. 17) e tome nota desta
dimensao.

Montar a estrutura do rodizio entre os respectivos \l
suportes e fixa-la utilizando o parafuso, arruelas e —:— - L = -L_ =/ . .

porca.

Retirar a chave com algum cuidado, através das
buchas e do cubo da roda.

Figura 17

Lubrificar o bocal da biela do rodizio, utilizando

N e . . Gireol lamina para a frente. M
graxa n° 2, a base de litio, para usos gerais. R e

entre a unidade cortadora e o gume da lamina na
mesma posi¢do que utilizou na fase 2. A diferenca
entre as dimensdes obtidas nas fases 2 e 3 ndo deve
exceder 32 mm. Se a dimensao exceder 32 mm,
substitua a lamina porque estd torcida: consulte a
seccdo Substitui¢do da Lamina Cortadora.

Substituicao da lamina cortadora

A lamina deve ser substituida se tiver embatido contra
um objecto macico, se a lamina estiver desequilibrada
ou se estiver torcida. Use sempre ldminas para
substitui¢do TORO genuinas para ter a certeza que
obtém seguranca e melhor desempenho. Nunca use
laminas para substituicdo feitas por outros fabricantes
porque poderiam ser perigosas.

ADVERTENCIA

Figura 16 As molas de contrapeso estdo sob tensdo quando a

1. Rodizio P e .
plataforma estd na posicdo descida. Levante sempre a

2. Parafuso e porca ;
3. Bucha (2) plataforma antes de ajustar ou desmontar as molas.
4. Bucha de chave
5. Biela
6. Arruela (2)
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1. Coloque a maquina numa superficie nivelada,
levante a unidade cortadora, engate o travdo de
aparcamento, certifique-se que o pedal de traccio
estd no ponto morto, a alavanca de tomada de forga
estd DESLIGADA, o motor estd desligado, tire a
chave do interruptor e desligue os fios das velas de
igni¢do. Coloque calcos por baixo da unidade
cortadora para evitar que esta caia acidentalmente.

Apanhe a extremidade da ldmina usando um pano
ou luvas bem almofadadas. Tire o parafuso da
lamina, anilha chata, copo e lamina do veio da
haste.

Figura 18

1. Parafuso da lamina
2. Anilha chata
3. Copo

Instale o mastro da lamina voltado para a unidade
cortadora com o copo, anilha chata e parafuso da
lamina. Aperte o parafuso da lamina até 115-149
Nem

Verificacao do mastro e afiacao
da lamina cortadora

Devem ser consideradas duas areas ao verificar e
proceder a manutencao da lamina cortadora: uma area é
0 mastro, a outra € o gume. Tanto os gumes como o
mastro, que € a parte voltada para cima do lado oposto
ao gume, contribuiem para um corte de boa qualidade.
O mastro € importante porque puxa a relva para cima a
direito, produzindo assim um corte uniforme. No
entanto, o mastro ird gradualmente gastar-se durante o
funcionamento e esta situacio € normal. A medida que
o mastro se desgasta, a qualidade do corte ird
ligeiramente degradar-se apesar dos gumes
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continuarem agucados. O gume da lamina deve ser
agucado por forma que a relva seja cortada em vez de
“rasgada”. Um gume rombo € evidente quando as
pontas da relva tém um aspecto castanho e esfiampado.
Afie o gume para corrigir esta situacao.

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada,
levante a unidade cortadora, engate o travao de
aparcamento, certifique-se que o pedal de traccdo
estd no ponto morto, a alavanca de tomada de forca
estd DESLIGADA, o motor estd desligado, tire a
chave do interruptor e desligue os fios das velas de
igni¢do. Coloque calcos por baixo da unidade
cortadora para evitar que esta caia acidentalmente.

Examine as extremidades de corte da lamina
cuidadosamente, especialmente no ponto onde as
partes planas e curvas da lamina se encontram (Fig.
19-A). Visto que a areia e outros materiais
abrasivos podem desgastar o metal que entra em
contacto com as partes planas e curvas da lamina,
verifique a lamina antes de usar a maquina
cortadora de relva. Se houver indicios de desgaste
(Fig. 19-B) substitua a 1amina.
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Figura 19
1. Parte plana
2. Mastro
3. Contacto parte plana/mastro
4. Desgaste
5. Estria enformada
6. Peca quebrada

3. Examine os gumes de todas as laminas. Afie os
gumes se estiverem rombos ou com falhas. Afie
apenas o topo do gume e mantenha o angulo de
corte original para ter a certeza que obtem um



gume bem afiado. (Fig. 20). A 1amina permanecera
equilibrada se for retirada a mesma quantidade de

metal dos dois gumes.

PERIGO

Se uma lamina for deixada desgastar-se, ird
formar-se uma estria entre o mastro e a parte
plana da lamina (Fig. 19-C). Eventualmente, um
pedaco da lamina pode quebrar-se e ser
projectado por baixo da caixa, resultando
possivelmente num acidente pessoal grave para o
operador ou para alguém que se encontra na
vizinhanca.

Figura 20

1. Afiar apenas neste angulo

Nota: Desmonte as 1aminas e afie-as numa pedra
de afiar: consulte as fases 2 e 3 da seccdo intitulada
Desmontagem das Laminas Cortadoras. Depois de
ter afiado os gumes, volte a montar a ldmina com o
copo, anilha chata e parafuso da lamina. Os
mastros das laminas devem ficar no topo da lamina.
Aperte o parafuso da lamina até 115-149 Nem.

Cominacao incorrecta da unidade
de corte

Se uma lamina cortadora cortar mais abaixo do que as
outras, corrija pela forma seguinte:

1. Desca a unidade de corte para uma superficie
nivelada, engate o travao de aparcamento,
certifique-se que o pedal de tracgdo estd em ponto
morto, a alavanca da tomada de forga esta
DESLIGADA, desligue o motor, tire a chave da
igni¢do do interruptor e desligue os fios vindos das
velas de ignicdo. Certifique-se que todos os pneus
tém a mesma pressao.
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2.

7.

Levante a altura de corte para a posi¢ao de 4 pol.
Consulte a seccdo intitulada Ajuste da Altura de
Corte.

Gire as laminas por forma que as pontas fiquem
alinhadas umas com as outras. As pontas de
laminas adjacentes devem estar a uma distincia de
3 mm. Se as pontas ndo se encontrarem a uma
distancia de 3 mm umas das outras, continue com a
fase 10 e adicione calcos entre a caixa da haste e o
fundo da unidade cortadora.

Certifique-se que os pinos dianteiros da altura de
corte estdo a assentar devidamente nas almofadas
da armacdo. Se os pinos nio estiverem a assentar
devidamente, coloque um calco ou varios calgos
por baixo da almofada para levantar esta e obter o
alinhamento correcto.

Coloque as trés laminas todas na posicio “A” (Fig.
21) e mega a partir da superficie nivelada até ao
fundo da extremidade da ponta de cada lamina.

N
i), T
L

Figura 21

Tome nota da medicdo obtida em “A” e gire as
laminas para a posicdo “B” (Fig. 21), mega a
distancia de todas as laminas até a superficie
nivelada e tome nota das dimensdes (Fig. 22).

Figura 22
1. Meca da ponta da lamina até a superficie nivelada

Gire as laminas para a posicao “C”, meca e tome
nota da distancia medida (Fig. 21 e 22).



Compare as medicdes em vdrias posicdes. Todas as
dimensdes devem ser iguais com uma margem de 6
mm em relacdo a quaisquer duas laminas
adjacentes. A diferenca entre as dimensdes em
todas as trés laminas nao deve exceder 9,5 mm. Se
a diferenca exceder as especificacdes, passe para a
fase 9.

Tire os parafusos sextavados, anilhas chatas e
contraporcas da haste exterior na area em que
devem ser adicionados calcgos. Para levantar ou
descer a lamina, acrescente um calgo, Peca No.
3256-24, entre a caixa da haste e o fundo da
unidade cortadora. Continue a verificar o
alinhamento das laminas e a acrescentar calcos até
que as pontas das laminas se encontrem de acordo
com a dimensdo exigida.

Substituicao do deflector de relva

1. Coloque a miquina numa superficie nivelada,
levante a unidade de corte, engate o travao de
aparcamento, certifique-se que o pedal de trac¢ao
estd na posi¢do de ponto morto, a alavanca de
tomada de forca estd DESLIGADA, DESLIGUE o
motor e tire a chave do interruptor. Coloque calcos
por baixo da unidade cortadora para evitar que esta
caia acidentalmente.

Figura 23
1. Montagens do deflector
2. Suportes giratérios
3. Molas dos elementos giratorios

Desmonte os dois parafusos sextavados,
contraporcas e molas que seguram as montagens do
deflector nos suportes giratdrios.

Para retirar os suportes giratorios, desmonte os
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parafusos redondos e as porcas.

Reinstale os suportes giratdrios no topo da abertura
de descarga com os parafusos redondos e as porcas.
A cabeca dos parafusos redondos deve estar no
interior da unidade cortadora.

Coloque as montagens do deflector nos suportes
giratérios e fixe as pecas com firmeza com 0s
parafusos sextavados, contraporcas e molas. As
duas contraporcas devem ficar voltadas uma para a
outra. Aperte as contraporcas até que fiquem a face
com os elementos giratérios do deflector.

Levante o deflector e deixe que este caia para
verificar a tensdo da mola. O deflector deve ser
seguro com firmeza na posi¢do completamente
descendente pela tensdo da mola. Corrija se for
necessario.

Ajuste da polie falsa

A polie falsa exerce forca de encontro a correia por
forma que a forga possa ser transmitida as polies das
laminas. Se a polie falsa ndo estiver tensionada de
encontro a correia com forca suficiente, a forca maxima
ndo serd transmitida as polies. A tensdo na correia exige
54 a 68 Nem de aperto na porca grande, a qual aplica a
forca de encontro a correia. Se a polie falsa nio estiver
ajustada de acordo com estas especificagdes, €
necessario ajuste.

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada,
desca a unidade cortadora, engate o travao de
aparcamento, certifique-se que o pedal de trac¢do
estd no ponto morto, a alavanca da tomada de for¢a
esta DESLIGADA, DESLIGUE o motor e tire a
chave do interruptor.

Alivie e desencaixe o trinco que segura a cobertura
central ao topo da unidade cortadora. Tire a
cobertura da unidade cortadora.

Alivie duas porcas que seguram o prato falso no
seu lugar. Usando uma chave de caixa e uma caixa
dinamdmetro, aperte a porca de ajuste da polie
falsa até 47 Nem.



1. Porca de ajuste da polie falsa
2. Porcas (2)
3. Prato da polie falsa

Mantenha o valor de aperto de encontro a correia e
aperte as duas porcas por forma que o prato da
polie falsa seja mantido com firmeza no seu lugar.
Solte a porca de ajuste da polie falsa. Instale a
abertura e prenda os trincos.

Ajuste dos trincos da cobertura

Se as coberturas da unidade cortadora ficam folgadas, a
tensdo do trinco pode ser ajustada aliviando os
parafusos de montagem do trinco e fazendo deslizar os
trincos (orificio de montagem estriados na unidade
cortadora) para a posicao correcta.

Substituicao da correia da
transmissao

A correia da transmissdo das laminas, tensionada pela
polie falsa ajustdvel, € muito duradoura. No entanto,
apds muitas horas de uso a correia ird apresentar
indicios de desgaste. Indicios de uma correia gasta sdo:
ruido quando a correia estd a rodar, laminas a deslizar
durante o corte de relva, bordas esgarcadas, marcas de
queimaduras e rachas. Substitua a correia se houver
indicio de qualquer destas situagdes.

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada,
desca a unidade cortadora, engate o travao de
aparcamento, certifique-se que o pedal de trac¢io
estd em ponto morto, a alavanca de tomada de
forca estd DESLIGADA, desligue o motor e tire a
chave do interruptor.

Solte e desencaixe os trincos que seguram as
coberturas ao topo da unidade cortadora. Tire as
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coberturas.

Figura 25
1. Polia de tensao ajustavel
2. Polia de tensao fixa
3. Roldana da caixa de velocidad

Alivie as duas porcas que seguram o prato da polie
falsa no seu lugar e tire a correia antiga das polies.

Para instalar uma correia nova, a base da caixa de
velocidades deve ser desmontada. Para assim
proceder, desmonte os quatro parafusos redondos e
as contraporcas que seguram a base da caixa de
velocidades.

Instale a correia nova a volta da polie da caixa de
velocidades, polies das hastes, polie falsa
estaciondria e polie falsa ajustavel.

Instale a base da caixa de velocidades com os
parafusos redondos e contraporcas.

Usando uma chave dinamémetro, ajuste a tensio da
polie falsa de encontro a correia; consulte a sec¢io
intitulada Ajuste da Polie Falsa.

8. Volte a instalar as coberturas e prenda os fechos.

Numero do modelo e numero de
série

A plataforma cortadora tem dois nimeros de
identificacdo: um nimero do modelo e um nimero de
série. Os dois nimeros estdo gravados numa chapa que
estd situada na armacdo portadora por trds da roda de
rodizios dianteira direita. Em qualquer correspondéncia
relacionada com a maquina cortadora de relva, queira
fornecer o nimero do modelo e o nimero de série para
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