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Denna produkt uppfyller alla relevanta europeiska
direktiv. Mer information finns i férsakran om
inbyggnad i slutet av det har dokumentet.

Introduktion

Den har klippenheten ar konstruerad for att klippa
gras pa val underhallna golfbanor, parkgrasmattor,
sportanlaggningar och kommersiella anlaggningar.
Det kan medféra fara for dig och kringstaende om

maskinen anvands i andra syften an vad som avsetts.

Las den har informationen noga sa att du lar dig att
anvanda och underhalla produkten pa ratt satt och
fér att undvika person- och produktskador. Du ar
ansvarig for att produkten anvands pa ett korrekt och
sakert satt.

Besok www.Toro.com om du behover
utbildningsmaterial fér sakerhet och drift,
information om tillbehor, hjalp med att hitta en
aterférsaljare eller om du vill registrera din produkt.

Kontakta en auktoriserad aterforséljare eller

Toros kundservice och ha produktens modell- och
artikelnummer till hands om du har behov av service,
Toro-originaldelar eller ytterligare information. Figur 1

visar var pa produkten modell- och serienumren sitter.

Skriv numren i det tomma utrymmet.

Viktigt: Skanna rutkoden pa serienummerplaten
(i forekommande fall) med en mobil enhet for att
fa tillgang till information om garanti, reservdelar
och annat.

© 2019—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

9277992

1. Har finns modell- och serienumren

Modelinr

Serienr

| den har bruksanvisningen anges potentiella risker
och alla sdkerhetsmeddelanden har markerats med
en varningssymbol (Figur 2), som anger fara som
kan leda till allvarliga personskador eller dodsfall om
foreskrifterna inte foljs.

A

Figur 2
Varningssymbol

9000502

Tva ord anvands ocksa i den har bruksanvisningen for
att markera information. Viktigt anger speciell teknisk
information och Observera anger allman information
som bor ges sarskild uppmarksamhet.

Kontakta oss pa www.Toro.com.
Tryckt i USA
Med ensamratt
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Sakerhet

Maskinen har utformats i enlighet med
SS-EN ISO 5395 och ANSI B71.4-2017.

Allman sakerhet

Maskinen kan slita av hander och fétter. Falj alltid
alla sakerhetsanvisningar for att undvika allvarliga
personskador.

* Las och forsta innehallet i den har
bruksanvisningen innan du startar motorn.

* Var fullt koncentrerad pa maskinen nar du
anvander den. Delta inte i aktiviteter som kan
distrahera dig, eftersom personskador eller skador
pa egendom da kan uppsta.

* Hall hander och fotter pa avstand frdn maskinens
rorliga delar.

* Kor endast maskinen om skydd och andra
sakerhetsanordningar sitter pa plats och fungerar.

* Hall avstand till utkastaréppningen.

» Hall kringstaende och barn borta fran
arbetsomradet. Lat aldrig barn anvanda maskinen.

* Innan du kliver ur férarsatet ska du gora féljande:
— Stall maskinen pa ett plant underlag.
— Sank klippenheten/klippenheterna.
— Koppla bort drivenheterna.

— Koppla in parkeringsbromsen (i férekommande
fall).

— Stang av motorn och ta ut nyckeln (i
forekommande fall).

— Vanta tills alla rérliga delar har stannat.

Felaktigt bruk eller underhall av maskinen kan leda
till personskador. For att minska risken for skador
ska du alltid folja sédkerhetsanvisningarna och
uppmarksamma varningssymbolen A. Symbolen
betyder Var forsiktig, Varning eller Fara — anvisning om
personsakerhet. Underlatenhet att félja anvisningarna
kan leda till personskador eller innebara livsfara.

Klippenhetssakerhet

* Klippenheten ar endast en komplett maskin
nar den har monterats pa en traktorenhet. Las
noggrant igenom traktorenhetens bruksanvisning
for fullstdndiga anvisningar om saker anvandning
av maskinen.

* Stanna maskinen, ta ut nyckeln (i forekommande
fall) och vanta tills alla rérliga delar har stannat
innan du undersoker redskapet om du koér pa ett
foremal eller om maskinen vibrerar pa ett onormailt
satt. Reparera alla skador innan du bdrjar kéra
maskinen igen.




» Hall alla delar i gott bruksskick och samtliga beslag  * Kontrollera om kniven ar sliten eller skadad med
atdragna. Byt ut alla slitna eller skadade dekaler. jamna mellanrum.

* Anvand endast tillbehdr, redskap och reservdelar * Var forsiktig nar du kontrollerar knivarna. Linda
som har godkants av Toro. in knivarna i nagot eller ta pa dig handskar, och
var forsiktig nar du servar knivarna. Knivarna far
endast bytas ut eller slipas — de ska aldrig ratas ut

Knivsakerhet eller svetsas.

En sliten eller skadad kniv kan ga sénder och * Var forsiktig nar en kniv roteras pa maskiner med
en bit av kniven kan slungas ut mot dig eller flera knivar, eftersom den kan fa aven andra knivar

nagon kringstaende, vilket kan leda till allvarliga att borja rotera.
personskador eller dodsfall.

Sakerhets- och instruktionsdekaler

Sakerhetsdekalerna och anvisningarna ar fullt synliga for féraren och finns nara alla potentiella
farozoner. Ersatt dekaler som har skadats eller saknas.

decal93-6688

93-6688
1. Varning — las 2. Risk for skarskador pa
anvisningarna innan hander och fétter — stang
du utfér service eller av motorn och vanta
underhall. tills alla rorliga delar har
stannat.




Montering

Losa delar

Anvand diagrammet nedan for att kontrollera att alla delar finns med.

Tillvagagangssatt

Beskrivning

Antal Anviéndning

1

Rak smorjnippel

1 Montera cylinderns smoérjnippel.

2

Inga delar kravs

- Justera klippenheten.

3

O-ring

Huvudskruvar (kan komma monterade) 2

Montera cylindermotorerna.

Media och extradelar

Beskrivning

Antal

Anviandning

Bruksanvisning

Reservdelskatalog (ingar ej) — se det
medféljande kortet fér information om hur du
far tillgang till Reservdelskatalogen

Ga igenom dokumentationen och spara den sedan pa en
ldmplig plats.

Obs: Vanster och hoger sida pa maskinen ar lika
med férarens vanstra respektive hégra sida vid normal

korning.

1

Montera cylinderns

smorjnippel

Delar som behovs till

detta steg:

| 1 | Rak smoérjnippel

6 77 6 7 6
|J__ 4 $ & 1 J__| & 5 J__|
6 7 7 6
d . p 4 b

G031275
9031275
Figur 3
1. Klippenhet 1 5. Klippenhet 5
2. Klippenhet 2 6. Cylindermotor
3. Klippenhet 3 7. Motvikt eller annat tillbehor

(saljs separat)
4. Klippenhet 4

Tillvagagangssatt

Montera smorjnippeln pa cylindermotorsidan
pa klippenheten. Se Figur 3 for att avgora
cylindermotorernas placering baserat pa
klippenhetens placering pa maskinen.

1. Lossa och kassera stallskruven pa
cylindermotorns sidoplat (Figur 4).




1.

Huvudskruv (2)
2. Stallskruv

9031255

Figur 4

3. Smdrjnippel
4. Fettdppning

2.

Montera den raka smorjnippeln (Figur 4).

2

Justera klippenheten

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

1.
2.

3.
4.
5.

Justera underkniven mot cylindern.

Justera den bakre rullen efter dina
klipphojdsbehov.

Stall in klipphojden.
Justera vid behov det bakre skyddet.

Nar alla klippenheter har monterats pa
traktorenheten och de ar klara att anvandas
justerar du grasutjamningsfjadrarna.

Se Justera klippenheten (sida 7) for fullstandiga
anvisningar om hur du utfér dessa justeringar.

3

Montera cylindermotorerna

Delar som behovs till detta steg:

1 O-ring
2 Huvudskruvar (kan komma monterade)
Tillvagagangssatt

Viktigt: Innan du monterar cylindermotorerna
ska du inforskaffa och montera motvikterna eller

andra tillbehor pa motsatt sida pa klippenheterna
fran cylindermotorerna enligt instruktionerna som
medfoljer vikterna eller tillbehoren.

1.

Montera klippenheterna pa traktorenheten. Se
traktorenhetens bruksanvisning fér anvisningar.

2. Om det inte finns nagra huvudskruvar pa
cylindermotorns sidoplat monterar du dem
(Figur 4).

3. Montera O-ringen pa cylindermotorn (Figur 5).

1. O-ring

4. Montera cylindermotorn och fast den med
huvudskruvarna.

5. Smorj sidoplaten tills verflodigt fett tranger ut ur

fettdppningen (Figur 4).



Produktoversikt

Specifikationer
Modellnummer Vikt
03621 51 kg
03623 52 kg
Redskapl/tillbehor

Det finns ett urval av godkanda Toro-redskap och
-tillbehér som du kan anvanda for att forbattra och
utdka maskinens kapacitet. Kontakta en auktoriserad
serviceverkstad eller Toro-aterforsaljare eller ga till
www.Toro.com for att se en lista 6ver alla godkanda
redskap och tillbehor.

Anvand endast originalreservdelar och tillbehor

fran Toro for att garantera optimal prestanda och
fortidpande sakerhet for produkten. Det kan vara
farligt att anvanda reservdelar och tillbehér fran andra
tillverkare och det kan géra produktgarantin ogiltig.

Korning

Obs: Vanster och hoger sida pa maskinen ar lika
med forarens vanstra respektive hégra sida vid normal
kérning.

Justera klippenheten
Justera det bakre skyddet

Under de flesta forhallanden uppnas bast spridning av
grasklippet nar det bakre skyddet ar stangt (framre
utkast). Vid tunga eller vata férhallanden kan du
Oppna det bakre skyddet.

Oppna det bakre skyddet (Figur 6) genom att lossa
skruven som faster skyddet pa vanster sidoplat, rotera
skyddet till 6ppet lage och dra at skruven.

9003316

1. Skruv 2.

Bakre skydd

Kontrollera klippenheten

Justeringssystemet for underkniv/cylinder med
dubbla reglage som ar integrerat i denna klippenhet
forenklar justeringsproceduren som kravs for att
basta mdjliga klipprestanda ska uppnas. Den
noggranna justering som ar méjlig med de dubbla
reglagen/underknivsstangen erbjuder den kontroll som
kravs for att tillhandahalla kontinuerlig sjalvslipning.
Darmed kan vassa skareggar uppratthallas, god
klippkvalitet forsdkras och behovet av regelbunden
slipning minskas vasentligt.




Kontrollera varje klippenhet fére klippningen varje dag
(eller sa ofta som behdvs) for att sakerstalla korrekt

kontakt mellan underkniv och cylinder. Utfor den har
proceduren dven om klippkvaliteten ar acceptabel.

1. Rotera cylindern langsamt i motsatt riktning och
lyssna efter kontakten mellan cylindern och
underkniven.

Obs: Justeringsreglagen har klicklagen och
varje klicklage motsvarar 0,018 mm forflyttning
av underkniven. Se Justera underkniven mot
cylindern (sida 8).

2. Testa klipprestandan genom att fora in
en lang remsa av klipprestandapapper
(artikelnr 125-5610) mellan cylindern och
underkniven, i rat vinkel mot underkniven (Figur
7). Rotera cylindern langsamt framat. Den ska
klippa papperet.

.If/
k&&

9027166
9027166

Obs: Om kontakten/cylindern slapar for mycket
slipar du antingen om framsidan av underkniven
eller fraser klippenheten for att f& de vassa
eggar som kravs for finklippning. Se Toros
bruksanvisning for slipning av cylinderklippare
och rotorklippare, formularnr 09168SL.

Viktigt: En latt kontakt ar det basta i alla
lagen. Om latt kontakt inte uppratthalls
kommer underknivens och cylinderns
eggar inte att sjalvslipas tillrackligt och
blir sl6a efter en tids anvandning. Vid
overdrivet kraftig kontakt slits underkniven
och cylindern snabbare, ojamnt slitage kan
uppsta och klippkvaliteten kan paverkas
negativt.

Obs: Nar grasklipparen har anvants en langre
tid uppstar till slut en raffla i bagge andar av
underkniven. Dessa skaror maste rundas av
eller filas jdmna med underknivens skaregg for
att sékerstalla jamn drift.

Obs: Med tiden maste skarfasen (Figur 8)
brynas eftersom den bara ar konstruerad for att
halla 40 procent av underknivens livslangd.

G031270

9031270

Figur 8

1. Fraémre skarfas pa 3. 1,5mm

underknivens hdgra sida
2. 6mm

Obs: Gor inte den framre skarfasen for stor
eftersom det kan gora att graset bildar tuvor.

Justera underkniven mot cylindern

Folj de har anvisningarna for att stalla in underkniven
mot cylindern samt kontrollera cylinderns och
underknivens skick och interaktion med varandra.
Nar den har proceduren har utférts ska du alltid testa
klippenhetens prestanda under dina klippforhallanden.
Du kan behdva gora ytterligare justeringar for att fa
ett optimalt klippresultat.

Viktigt: Dra inte at underkniven for hart mot
cylindern, eftersom den kan skadas da.

* Efter att klippenheten har slipats eller cylindern
vassats kan du behdva klippa med klippenheten
i nagra minuter och sedan utféra den har
proceduren for att justera underkniven mot
cylindern nar cylindern och underkniven justeras
till varandra.

* Ytterligare justeringar kan behévas om graset ar
mycket tatt eller klipphdjden ar mycket 1ag.

For att utféra proceduren behdver du féljande verktyg:
* Mellanlagg 0,05 mm (artikelnr 125-5611)
* Klipprestandapapper (artikelnr 125-5610)

Placera klippenheten pa en plan, jamn arbetsyta.

2. Vrid underknivsstangens justerskruvar moturs
for att sakerstélla att underkniven inte vidror
cylindern (Figur 9).




9019940

9019940

Figur 9

Justerskruv for underknivsstang

Luta klippenheten sa att underkniven och
cylindern exponeras.

Viktigt: Se till att muttrarna baktill pa
underknivens justerskruvar inte vilar mot
arbetsytan och anvand stodet (Figur 10).
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9027165
9027165

Figur 10

Rotera cylindern sa att en kniv korsar
underkniven cirka 25 mm in fran underknivens
ande pa klippenhetens hogra sida.

Obs: Mark den har kniven for att forenkla
efterféljande justeringar.

For in mellanlagget (0,05 mm) mellan den
markerade cylinderkniven och underkniven
vid den punkt dar cylinderkniven korsar
underkniven.

Vrid den hégra underknivsstangens justerare
medurs tills du kanner ett latt tryck (dvs.
motstand) i mellanlagget, backa sedan
underknivsstangens justerare tva klick och ta
bort mellanlagget.

Obs: Justering av den ena sidan av
klippenheten paverkar den andra sidan. Tva

10.

11.

12.

klick skapar en sakerhetsmarginal fér nar den
andra sidan justeras.

Obs: Om du startar med ett stort mellanrum
ska bada sidorna till en boérjan féras narmare
varandra genom att du vaxelvis drar sidorna at
hoger respektive vanster.

Rotera langsamt cylindern sa att samma kniv
som du kontrollerade pa den hogra sidan korsar
underkniven cirka 25 mm in fran underknivens
ande pa klippenhetens vanstra sida.

Vrid den vanstra underknivsstangens justerare
medurs tills dess att mellanlagget kan skjutas

igenom cylindern till underknivens mellanrum

med latt motstand.

Ga tillbaka till den hogra sidan och justera
vid behov for att skapa ett latt motstand

i mellanlagget mellan samma kniv och
underkniven.

Upprepa steg 8 och 9 till dess att mellanlagget
kan skjutas igenom bada mellanrummen med
lite motstand, men dar ett klick in pa bada
sidorna forhindrar att det kan passera igenom
pa bada sidorna.

Obs: Underkniven ar nu parallell med cylindern.

Obs: Den har proceduren ska inte vara
nddvandig vid dagliga justeringar, utan boér
genomforas efter slipning eller nedmontering.

Fran den har positionen (dvs. ett klick in och
mellanlagget passerar inte igenom) ska du vrida
underknivsstangens justerare medurs ett klick
vardera.

Obs: For varje klick flyttas underkniven
0,018 mm. Dra inte at justerskruvarna for
hart.

Testa Toros klipprestanda genom att féra in
en lang remsa av klipprestandapapper mellan
cylindern och underkniven, i rat vinkel mot
underkniven (Figur 11).

Obs: Rotera cylindern langsamt framat. Den
ska klippa papperet.
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9027166

Figur 11




Obs: Om cylindern ar for trog slipar eller fraser
du klippenheten for att fa de vassa eggar som
kravs for finklippning.

Justera den bakre rullen

1. Justera de bakre rullfastena (Figur 12) till den
onskade klipphdjden genom att placera det
nddvandiga antalet distansbrickor nedanfér
sidoplatens monteringsflans (Figur 12) enligt
klipphojdsdiagrammet.

)

G003324

9003324

Figur 12

1. Distansbricka 3. Sidoplatens

monteringsflans

2. Rullfaste

2. Hgj klippenhetens bakre del och placera en
kloss under underkniven.

3. Lossa de tva muttrarna som faster varje
rullfaste och distansbricka pa varje sidoplats
monteringsflans.

4. Sank rullen och skruvarna fran sidoplatens
monteringsflansar och distansbrickor.

5. Placera distansbrickorna pa skruvarna pa
rullfastena.

6. Fast rullfastet och distansbrickorna pa
undersidan av sidoplatens monteringsflansar
med de muttrar som du tog bort tidigare.

7. Kontrollera att kontakten mellan underkniven

och cylindern ar korrekt. Tippa klipparen for
att exponera de framre och bakre rullarna och
underkniven.

Obs: Den bakre rullens position i forhallande
till cylindern kontrolleras av de sammansatta
komponenternas maskintoleranser, sa
parallelljustering ar inte néddvandig. Du kan goéra
vissa justeringar genom att stalla klippenheten
pa en golvplatta och lossa sidoplatens
monteringsskruvar (Figur 13). Justera och dra
at huvudskruvarna. Dra at huvudskruvarna till
37-45 Nm.

9011862

Figur 13

1. Sidoplatens monteringsskruvar

Justera grasutjamningsinstall-
ningarna

Grasutjamningsfjadern éverfor vikt fran den framre
till den bakre valsen. Detta hjalper till att minska
forekomsten av det speciella vagformade monster i
grasmattan som kallas fér "ondulering” eller "bobbing”.
Viktigt: Justera fjadern med klippenheten
monterad pa traktorenheten, riktad rakt fram och
nedsankt till verkstadsgolvet.

1. Se till att harnalssprinten sitter i det bakre halet
pa fjaderstangen (Figur 14).

9027263

9027263

Figur 14

-

Grasutjamningsfjader 3. Fjaderstang

Harnalssprint 4. Sexkantsmuttrar

2. Dra at sexkantsmuttrarna pa fjaderstangens
framre ande tills fjaderns sammanpressade

langd ar 12,7 cm, se Figur 14.
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Obs: Forkorta fiaderns langd med 1,3 cm om
du ska anvanda maskinen i ojamn terrang. Detta
medfoér en nagot minskad kontakt med marken.

Obs: Du maste stélla in grasutjamningsinstall-
ningen igen om klipphdjdsinstaliningen eller
klippintensitetsinstallningen andras.

Justera klipphojden

Obs: For klipphojder pa éver 2,54 cm maste satsen
for hog klipphdjd monteras.

1. Lossa de lasmuttrar som faster klipphojdsfasten
pa klippenhetens sidoplatar (Figur 15).

g027265
9027265

Figur 15

1. Justerskruv 3. Klipphojdsfaste

2. Lasmutter

2. Lossa muttern pa matstangen (Figur 16) och
stall in justerskruven pa oénskad klipphéjd.
Avstandet mellan skruvhuvudets nedersta del
och stangens ovansida ar lika med klipphéjden.

\ ]
4 3 5 6003327

9003327
Figur 16

4. Hal som anvands for
installning av trimhdjd
(HOG)

5. Hal som inte anvands

1. Matstang

2. Hojdjusteringsskruv
3. Mutter

3. Haka pa skruvhuvudet pa underknivens skaregg
och vila stangens bakande pa den bakre valsen
(Figur 17).

4. Vrid justeringsskruven tills den framre rullen
kommer i kontakt med matstangen (Figur 17).
Justera rullens bada andar tills hela rullen ar
parallell med underkniven.

P [=—— LT

9027266

Figur 17

Viktigt: Vid korrekt instéllning ar de bakre
och framre rullarna i kontakt med matstangen
och skruven sitter tatt mot underkniven. Pa
sa satt blir klipphojden identisk i bada @ndar
av underkniven.

5. Dra at muttrarna for att sékra justeringen.

Obs: Dra inte at muttrarna for hart. Dra bara at
dem sa mycket att spelet fran brickan avlagsnas.

11



Klipphojdsschema

Klipphojdsinstéllning Klippintensitet Antal bakre Antal kedjeldankar Med trimsatser
distansbrickor monterade**

0,64 cm Mindre
Normal
Mer

3+ J
3+ J
3 -

0,95 cm Mindre
Normal
Mer

|

1,27 cm Mindre
Normal
Mer

N_O|N_O|~00

1,56 cm Mindre
Normal
Mer

| e | e o

1,91 cm Mindre
Normal
Mer

|

2,22 cm Mindre
Normal
Mer

2,54 cm Mindre
Normal
Mer

|

2,86 cm* Mindre
Normal
Mer

3,18 cm* Mindre
Normal
Mer

3,49 cm* Mindre
Normal
Mer

wwbh|lwwr|lwwsr|lwwP|lwwr|lwwP|wodr|wPr|wws
|

3,81 cm* Mindre
Normal
Mer

~ou|loos|loors|looar|lorw|ron|[ron|ona
w
+
'

wWw

+ Anger att U-fastet pa lyftarmen ar placerad i det nedersta halet (Figur 20).
* Satsen for hog klipphdjd (artikelnr 137-0890) maste monteras. Det framre klipphojdsfastet maste placeras i det 6vre sidoplatshalet.
** J anger att den har kombinationen av klipphdjd och distansbrickor kan anvandas med trimsatser.
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Anvand foljande tabell for att faststalla vilken
underkniv som lampar sig bast for den 6nskade

klipphoéjden.
Underkniv/klipphdjdsschema
Underkniv Artikelnr Underknivens lapphéjd Klipphojd
Lag klipphdjd (tillval) 110-4084 5,6 mm 6,4 till 12,7 mm
EdgeMax® lag klipphojd 137-0832 5,6 mm 6,4 till 12,7 mm
(modell 03623)
Extra lag klipphojd (tillval) 120-1640 56 mm 6,4 till 12,7 mm
Utdkad EdgeMax® lag 119-4280 5,6 mm 6,4 till 12,7 mm
klipphdjd (tillval)
EdgeMax® (modell 03621) 137-0833 6,9 mm 9,5 till 38,1 mm
Standard (tillval) 108-9096 6,9 mm 9,5 till 38,1 mm
Tung drift (tillval) 110-4074 9,3 mm 12,7 till 38,1 mm

*Under den varma sasongen kan underkniven
for lag klipphojd pa 12,7 mm och mindre kravas.

1
"
t

9006510

G006510

Figur 18
1. Underknivens lapphojd

Termer i klipphojdsschemat

Klipphojdsinstallning

Detta motsvarar den 6nskade klipphdjden.

Bankklipphojd

Detta ar hojden vid vilken den dvre kanten pa
underkniven sitter ovanfér en jamn, plan yta som
ligger emot den nedre kanten pa bade den framre och
den bakre rullen.

Effektiv klipphojd

Det har ar den verkliga klippta langden pa graset.
Den faktiska klipphdjden varierar for varje installd
bankklipphojd, beroende pa grastyp, arstid och
grasmattans och jordens skick. Klippenhetens
instalining (klippintensitet, rullar, underknivar,

monterade redskap, grasutjamningsinstallningar osv.)
paverkar ocksa den faktiska klipphojden. Kontrollera
den faktiska klipphdjden med grasutvarderaren
(modell 04399) med jamna mellanrum for att faststalla
onskad bankklipphojd.

Klippintensitet

Klippenhetens klippintensitet har stor inverkan pa
klippenhetens prestanda. Klippintensiteten ar den
vinkel som underkniven har mot marken (Figur 19).

Den basta installningen av klippenheten beror pa
grasforhallandena och 6nskat resultat. Genom att
anvanda klippenheten pa din grasmatta kommer

du sa smaningom fram till den basta installningen.
Klippintensiteten kan justeras under klippsasongen for
att ge utrymme for olika grasférhallanden.

Som en tumregel kan man saga att 1ag till normal
klippintensitet passar battre fér gras i varmt klimat
(Bermuda, Paspalum, Zoysia) medan gras i kallt
klimat (Bent, Bluegrass, Rye) kan krava normal till hdg
intensitet. Vid hogre intensitet klipps mer gras genom
att cylindrarna kan dra upp mer gras till underkniven.
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Figur 19
1. Bakre distansbrickor 3. Kilippintensitet
2. Sidoplatens
monteringsflans

Bakre distansbrickor

Antalet bakre distansbrickor avgér klippenhetens
klippintensitet. Om man lagger till fler distanser under
sidoplatens monteringsflans vid en given klipphdjd
Okas klippintensiteten. Alla klippenheter pa en
maskin maste ha samma klippintensitet (antal bakre
distansbrickor, artikelnr 119-0626), annars paverkas
klippytans utseende negativt (Figur 19).

Kedjelankar

Lyftarmskedjans placering avgdr den bakre rullens
vinkel (Figur 20).

B o\ 9027264

9027264

Figur 20
1. Lyftkedja 3. Nedre hal
2. U-faste
Trimsats

Det har ar de rekommenderade klipphdjdsinstallning-
arna nar en trimsats anvands pa klippenheten.

14



Underhall

Anvanda stodet nar
klippenheten tippas

Om klippenheten behdver tippas sa att
underkniven/cylindern exponeras stottar du

upp klippenhetens bakre ande med stddet (medfdljer
traktorenheten) for att sakerstalla att muttrarna pa den
bakre anden av underknivens justerskruvar inte vilar
mot arbetsytan (Figur 21).

<
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g027165
9027165

Figur 21

Smorja maskinen

Smorj regelbundet de sex smoérjnipplarna pa varje
klippenhet (Figur 22) med fett nr 2 p4 litiumbas.

Det finns tva smorjpunkter pa den framre rullen, tva
pa den bakre rullen samt tva pa cylinderlagret.

Obs: Om du smorjer klippenheterna omedelbart
efter tvatt, toms vattnet ur lagren vilket 6kar deras
livslangd.

1. Torka av alla smdrjnipplar med en ren trasa.

2. Pafor fett tills det rinner ut rent fett ur rullens
tatningar och lagrets dvertrycksventil.

3. Torka bort eventuellt dverflddigt fett.

9027267

9027267

Figur 22
Smorjnipplarnas placering pa vanster sida

Overtrycksfriasa cylindern

Cylindern har en landbredd pa 1,3 till 1,5 mm och en
overfras pa 30 grader.

Gor foljande nar landbredden blir stérre an 3 mm bred:

1. Tillampa en 6verfras pa 30 grader pa alla
cylinderknivar tills landbredden &r 1,3 mm bred
(Figur 23 och Figur 24).

O

—— ~ / /
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G028800
9028800

Figur 23
Modell 03621

1. 30 grader 2. 1,3 mm
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Figur 24
Modell 03623
1. 1,3 mm 2. 30 grader

2. Rundslipa cylindern for att uppna en
precisionsminskning for cylindern pa
< 0,025 mm.

Obs: Detta gor att landbredden 6kar nagot.

Obs: For att cylinderkanten och underkniven ska
vara vassa langre ska du — efter att ha slipat cylindern
och/eller underkniven — kontrollera kontakten mellan
cylindern och underkniven igen nar du har klippt

tva fairways eftersom alla grader ("skéagg”) tas bort
vilket kan skapa felaktigt spel mellan cylindern och
underkniven och darmed fa dem att slitas ut snabbare.
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Serva underkniven

Servicegranserna som galler for underkniven anges i
nedanstaende tabell.

Viktigt: Om klippenheten anvinds nar underkniven ar under servicegrinsen kan klippytans utseende
paverkas negativt och underknivens formaga att sta emot stétar minskas.

Tabell med servicegranser for underkniven

Underkniv Artikelnr Underknivens Servicegrans* _ Frasvinklar
lapphojd* Ovre/framre vinklar

Lag klipphojd (tillval) 110-4084 5,6 mm 4,8 mm
10/5 grader

EdgeMax® lag klipphdjd 137-0832 5,6 mm 4,8 mm
(modell 03623) 10/5 grader

Extra lag klipphojd 120-1640 5,6 mm 4,8 mm
(tillval) 10/10 grader

Utékad EdgeMax® lag 119-4280 5,6 mm 4,8 mm
klipphdjd (tillval) 10/10 grader

EdgeMax® (modell 137-0833 6,9 mm 4,8 mm
03621) 10/5 grader

Standard (Tillval) 108-9096 6,9 mm 4.8 mm
10/5 grader

Tung drift (tillval) 110-4074 9,3 mm 4,8 mm
10/5 grader

Rekommenderade ovre och framre frasvinklar for
underkniven (Figur 25) 3

= {2 2 —_ C%/E
1§ e
A

9027268

9027268 L — L 1
Figur 25 OHQ
6007165
1. Servicegrans for underkniven*
. 9007165
2. Ovre frasvinkel Figur 26

3. Framre frasvinkel

Obs: Alla servicegransmatt for underkniven hanvisar . - .
fill underknivens nedre del (Figur 26) Kontrollera den ovre frasvinkeln

Vinkeln som du anvander for att frasa underknivarna
ar mycket viktig.

Anvand vinkelindikatorn (artikelnr 131-6828) och
vinkelindikatorfastet (artikelnr 131-6829) for att
kontrollera vinkeln som slipmaskinen skapar. Atgéarda
vid felaktigt resultat.

1. Placera vinkelindikator pa underknivens
undersida enligt Figur 27.

17



G034113
Figur 27
2. Vinkelindikator

9034113

1. Underkniv (vertikal)

Tryck pa knappen Alt Zero pa vinkelindikatorn.

Placera vinkelindikatorfastet pa underknivens
egg sa att magnetkanten passas in med
underknivens egg (Figur 28).

Obs: Den digitala displayen ska under detta
steg vara synlig frdn samma sida som i steg 1.

2

G034114
9034114

Figur 28

1. Vinkelindikatorfaste 3. Underkniv

2. Magnetens kant inpassad 4. Vinkelindikator
med underknivens egg

Placera vinkelindikatorn pa fastet enligt Figur 28.

Obs: Detta ar den vinkel som slipmaskinen
skapar, och den ska ligga inom tva grader fran
den rekommenderade 6vre frasvinkeln.

Serva underknivsstangen

Ta bort underknivsstangen

1. Vrid underknivsstangens justerskruvar moturs
sa att underkniven fors bort fran cylindern (Figur
29).

9027175

-

Justerskruv for
underknivsstang

3. Underknivsstang

2. Fjaderspanningsmutter 4. Bricka

2. For fjaderspanningsmuttern bakat tills brickan
inte langre ar spand mot underknivsstangen
(Figur 29).

3. Lossa lasmuttern som faster skruven fill

underknivsstangen pa vardera sidan av
maskinen (Figur 30).

9003334

9003334

Figur 30

1. Skruv till underknivsstang 2. Lasmutter

Ta bort alla skruvar till underknivsstangen sa
att denna kan dras nedat och avlagsnas fran
maskinen (Figur 30).

Obs: Berakna tva nylonbrickor och en
bricka av stansat stal pa vardera anden av
underknivsstangen (Figur 31).
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9027176

9027176

Figur 31

Skruv for underknivsstang 3. Stalbricka
Mutter 4. Nylonbricka

Montera underknivsstangen

1.

1.

Montera underknivsstangen genom att
placera fasthandtagen mellan brickan och
underknivsstangens justerare.

Fast underknivsstangen pa vardera sidoplaten
med tillhérande skruvar (muttrar pa skruvar) och
de sex brickorna.

Obs: Satt en nylonbricka pa var sida om
sidoplatens nav. Placera en stalbricka pa
utsidan av nylonbrickorna (Figur 31).

Dra &t skruvarna for underknivsstangen till
27-36 Nm.

Dra at lasmuttrarna lika mycket pa varje sida tills
stalbrickorna inte gar att rotera fér hand langre.
Lossa sedan pa lasmuttrarna tills det precis gar
att rotera stalbrickorna for hand, utan att det
finns nagot spel i underknivsstangen (Figur 32).

Obs: Om lasmuttrarna dras at for hart kan
sidoplatarna och underkniven bdjas, vilket kan
paverka kontakten mellan underkniven och
cylindern.

Obs: Det kan finnas ett mellanrum vid brickorna
pa insidan.

Obs: Dra inte at muttrarna for hart eftersom
detta kan skada fjadern.

G006505

9006505

Figur 32

Fjaderspanningsmutter 2. Fjader

Montera underkniven

1.

1.
2.

Ta bort rosten, beladggningen och korrosionen
fran underknivsstangens yta och applicera ett
tunt lager olja pa underknivsstangens yta.

Rengdr skruvgangorna.

Applicera monteringssmoérjmedel pa skruvarna
och montera underkniven pa underknivsstangen
pa foljande satt (Figur 33):

9279161

Figur 33

Underknivsstang 3. Skruv

Underkniv

19

A. Dra at de tva yttre skruvarna till 1 Nm. Se
Figur 34.

B. Utga fran underknivens mitt och dra at
skruvarna till 23—28 Nm. Se Figur 34.
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Figur 34
1. Gangstal for underkniv 3. Dra at till 23—-28 Nm.
2. Montera och dra at dessa
frst till 1 Nm. 10.
4. Slipa underkniven.
. 1.
Serva klippenhetsdelar
12.

med dubbelpunktsjustering

(D

PA)

Ta bort alla delar. Se monteringsanvisningarna
for HD DPA-satsen med modellnr 120-7230 och
Figur 35.

Applicera monteringssmdérjmedel pa insidan av
bussningsomradet pa klippenhetens mittram
(Figur 35).

Rikta in nycklarna pa flansbussningarna mot
skarorna pa ramen och montera bussningarna
(Figur 35).

Montera en vagbricka pa justeringsaxeln och
skjut in justeringsaxeln i flansbussningarna pa
klippenhetens ram (Figur 35).

Fast justeringsaxeln med en planbricka och
lasmutter (Figur 35). Dra at lasmuttern till
20-27 Nm.

Obs: Underknivstangens justeringsaxel ar
vanstergangad.

Applicera monteringssmdérjmedel pa gangorna
pa underknivstangens justerskruv som passar i
justeringsaxeln. Ganga fast underknivsstangens
justerskruv i justeringsaxeln.

Montera den hardade brickan, fjgdern och
fjaderspanningsmuttern |10st pa justerskruven.

20

Montera underknivsstdngen genom att
placera fasthandtagen mellan brickan och
underknivsstangens justerare.

Fast underknivsstangen pa vardera sidoplaten
med tillhérande skruvar (muttrar pa skruvar) och
de sex brickorna pa foljande satt:

A. Séatt en nylonbricka pa var sida om
sidoplatens nav.

B. Placera en stalbricka pa utsidan av varje
nylonbricka (Figur 35).

C. Dra at skruvarna for underknivsstangen till
37—45 Nm.

D. Dra atlasmuttrarna tills den yttre stalbrickan
slutar rotera och spelet forsvinner, men dra
inte at for hart och boj inte sidoplatarna.

Obs: Det kan finnas ett mellanrum vid brickorna
pa insidan (Figur 31).

Dra at muttern pa varje justeringsanordning for
underknivsstangen tills kompressionsfjadern ar
helt hoptryckt och lossa sedan muttern ett halvt
varv (Figur 32).

Upprepa proceduren pa klippenhetens andra
sida.

Justera underkniven mot cylindern.



1. Justeringsaxel

2. Vagbricka

3. Flansbussning

Figur 35
. Applicera monteringssmérj- 7. Applicera monteringssmérj- 10. Kompressionsfjader
medel har. medel har.
. Planbricka 8. Justerskruv for 11.  Fjaderspanningsmutter

underknivsstang

. Lasmutter 9. Hardad bricka

9016355




Serva rullen

En ombyggnadssats till rulle (artikelnr 114-5430)
och en verktygssats féor ombyggnad av rulle
(artikelnr 115-0803) (Figur 36) finns tillgangliga for
service av rullen. Ombyggnadssatsen till rullen
innehaller alla lager, lagermuttrar samt inre och

yttre tatningar som kravs for att bygga om en rulle.
Verktygssatsen for ombyggnad av rulle omfattar alla
verktyg och monteringsanvisningar som kravs for att
bygga om en rulle med ombyggnadssatsen. Titta i
reservdelskatalogen eller kontakta aterforsaljaren om
du behdver hjalp.

Ombyggnadssats (artikelnr 114-5430)
Verktygssats for ombyggnad (artikelnr 115-0803)
Inre tatning

Lager

S

Yttre tatning

G007790

9007790
Figur 36

Lagermutter

Verktyg for inre tatning

Bricka

© ® N O

Verktyg for lager/yttre tatning

22



Anteckningar:
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Forsakran om inbyggnad

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA férsakrar att féljande enheter
Ooverensstammer med nedanstaende direktiv, forutsatt att de monteras i enlighet med medféljande anvisningar
pa vissa Toro-modeller enligt vad som anges i relevant deklaration om éverensstammelse.

Modellnr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allmén beskrivning Direktiv

56 cm DPA-klippenhet med
8 knivar och 13 cm cylinder, | 22IN 5IN 8-BLD (RR) DPA

03621 403470001 och hogre| 8 Knivar och 13 om oylinde U G010 h) Klippenhet 2006/42/EG
3555- eller 5010-serierna
56 cm DPA-klippenhet med
03623  |403470001 och hégre | 11 knivar och 13 cm cylinder, | - 22IN 5-IN 11-BLD (FSR) Klippenhet 2006/42/EG

traktorenhet i Reelmaster DPA CU (5010-H)
3555- eller 5010-serierna

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i Del B i Bilaga VII i direktivet 2006/42/EG.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt forfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Maskinen ska inte tas i drift forran den har monterats pa lampliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande
forsakran om Gverensstammelse och i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, varefter maskinen kan
sagas dverensstdmma med alla relevanta direktiv.

Intygas: Auktoriserad representant:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro Europe NV

Nijverheidsstraat 5

2260 Oevel

Belgium

John Heckel

Senior Engineering Manager
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
December 26, 2018



Integritetsmeddelande for EES/STORBRITANNIEN
Toros bruk av dina personuppgifter

The Toro Company ("Toro”) respekterar din integritet. | samband med dina kdp av vara produkter kan vi samla in vissa personuppgifter om dig, antingen

direkt fran dig eller via din lokala Toro-aterforsaljare. Toro anvander dessa uppgifter till att utféra sina avtalsenliga skyldigheter (t.ex. registrera din garanti,
behandla dina garantiansprak eller kontakta dig i handelse av att en produkt maste aterkallas) och for att tillfredsstalla legitima affarsandamal (t.ex. mata
kundnéjdhet, forbattra vara produkter eller tillhandahalla produktinformation som kan vara av intresse for dig). Toro kan vidarebefordra uppgifterna

till sina dotterbolag, aterforsaljare eller andra affarspartner i samband med nagon av dessa aktiviteter. Vi kan aven vidarebefordra personuppgifter i

de fall som lagen kraver det eller i samband med forsaljning, kdp eller fusion av ett féretag. Vi séljer inte dina personuppgifter i marknadsforingssyfte

till nagot annat foretag.

Kvarhallande av personuppgifter

Toro kvarhaller dina personuppgifter sa lange de ar relevanta for ovan namnda syften och i enlighet med géllande lagstiftning. Kontakta legal@toro.com
for ytterligare information om tillampliga perioder fér kvarhallande.

Toros sdkerhetsengagemang

Dina personuppgifter kan komma att behandlas i USA eller i nagot annat land som kan ha mindre strikta dataskyddslagar an landet dar du ar
bofast. | de fall som vi éverfor uppgifter fran landet dar du ar bosatt vidtar vi lagstadgade atgarder for att tillforsakra att dina uppgifter skyddas och
behandlas konfidentiellt.

Atkomst och korrigering

Du kan aga ratt att korrigera eller granska dina personuppgifter samt neka eller begransa behandlingen av dina data. Om du 6énskar géra det ska du

kontakta oss via e-post pa legal@toro.com. Om du har fragor rérande det satt pa vilket Toro har hanterat dina uppgifter, uppmanar vi dig att diskutera det
direkt med oss. Observera att personer som ar bosatta i europeiska har ratt att Iamna in klagomal till avsedd myndighet for dataskydd.

374-0282 Rev C



Fel och produkter som omfattas

The Toro Company och dess dotterbolag Toro Warranty Company
garanterar gemensamt, och i enlighet med ett avtal dem emellan, att din
Toro-produkt ("produkten”) &r utan material- och tillverkningsfel i tva ar eller
1500 arbetstimmar*, beroende pa vilket som intraffar férst. Den har garantin
galler for alla produkter férutom luftare (och for dem finns det separata
garantiférklaringar). Om ett fel som omfattas av garantin féreligger, kommer
vi att reparera produkten utan kostnad for dig. Detta omfattar feldiagnos,
arbete, reservdelar och transport. Den har garantin borjar galla det datum
da produkten levereras till den ursprungliga kdparen i aterforsaljarledet.

* Produkt som &r utrustad med en timmatare.

Anvisningar for garantiservice

Du ar ansvarig for att meddela produktdistributoren eller den auktoriserade
aterforsaljaren som du kdpte produkten av sa snart du tror att nagot fel
som omfattas av garantin foreligger. Om du behéver hjalp med att hitta en
produktdistributor eller en auktoriserad aterforsaljare, eller om du har nagra
fragor som ror dina rattigheter och skyldigheter betraffande garantin, kan
du kontakta oss pa:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 eller +1-800-952-2740
E-post: commercial.warranty@toro.com

Agarens ansvar

Som &gare till produkten ar du ansvarig for att utféra det underhall och de
justeringar som kravs, i enlighet med anvisningarna i bruksanvisningen.
Reparationer for produktproblem som uppstatt till foljd av underlatenhet
att utféra nédvandigt underhall och nédvandiga justeringar omfattas inte
av denna garanti.

Produkter och fel som inte omfattas

Alla produkt- eller funktionsfel som intraffar inom garantiperioden beror inte
pa material- eller tillverkningsfel. Den har garantin omfattar inte foljande:

®  Produktfel som orsakas av att andra reservdelar &n Toro-originaldelar
anvands eller av att extra, modifierade tillbenér och produkter som inte
har tillverkats av Toro monteras och anvands.

®  Produktfel som orsakas av underlatenhet att utféra det underhall
och/eller de justeringar som rekommenderas.

®  Produktfel som orsakas av felaktig, slarvig eller vardslés anvandning
av produkten.

® Delar som har foérbrukats genom anvandning och som inte ar defekta.
Exempel pa slitdelar som forbrukas eller slits ut vid normal anvandning
av produkten omfattar, men ar inte begransade till, bromsklossar,
bromsbelagg, lamellbeldgg, knivar, cylindrar, valsar och lager (tatade
eller smorjbara), underknivar, tandstift, svanghjul och svanghjulslager,
dack, filter, remmar samt vissa sprutkomponenter som membran,
munstycken och backventiler.

® Fel som orsakats av yttre paverkan, inklusive men inte begransat till,
vader, forvaringsomstandigheter, féroreningar, bruk av ej godkénda
branslen, kylvatskor, smorjmedel, tillsatser, gédningsmedel, vatten
eller kemikalier.

®  Fel eller problem med prestandan pa grund av att brénslen
(t.ex. bensin, diesel eller biodiesel) som inte uppfyller respektive
industristandarder har anvants.

®* Normalt féorekommande buller, vibrationer, slitage och férsamringar.
Normalt slitage omfattar, men ar inte begransat till, skador pa saten
till foljd av slitage eller nétning, slitage pa malade ytor samt repor pa
dekaler och fonster.

Toros garanti
Tva ars eller 1 500 kértimmars begransad garanti

Reservdelar

Reservdelar som planeras att bytas ut i samband med nédvandigt underhall
omfattas endast av garantin under perioden fram till den planerade
tidpunkten for utbytet av delen. Delar som byts ut i enlighet med den har
garantin omfattas av garantin under hela den aterstadende produktgarantin
och tillfaller Toro. Toro fattar det slutliga beslutet om huruvida en befintlig
del eller enhet ska repareras eller bytas ut. Toro har ratt att anvanda
omarbetade reservdelar vid garantireparationer.

Garanti for djupurladdnings- och litiumjonbatterier

Djupurladdnings- och litiumjonbatterier har en total livslangd pa ett
visst antal kilowattimmar. Den totala livslangden kan forlangas eller
forkortas genom olika drift-, laddnings- och underhallstekniker. | och
med att batterierna i produkten anvéands, férkortas anvandningstiden
mellan laddningsintervallen gradvis till dess att batterierna ar

helt férbrukade. Det &r agaren till produkten som ansvarar for

att erséatta batterier som férbrukas genom normal anvandning.

Obs! (endast litiumjonbatterier): proportionellt efter tva ar. Se
batterigarantin for mer information.

Livstidsvevaxelgaranti (endast ProStripe
02657-modeller)

ProStripe, som i standardutférande ar forsedd med en originalfriktionsskiva
fran Toro och en vevaxelsaker knivbromsomkoppling (integrerad
knivbromsomkoppling (Blade Brake Clutch, BBC) + friktionsskivenhet) och
som anvands av den ursprunglige kdparen enligt de rekommenderade
drifts- och underhallsférfarandena omfattas av en livstidsgaranti

mot bdjning av motorns vevaxel. Maskiner med friktionsbrickor,
knivbromsomkopplingsenheter och andra sadana enheter tacks inte av
livstidsvevaxelgarantin.

Agaren bekostar underhallet

Den vanliga service som kravs for Toro-produkter omfattar bland annat
att finjustera motorn, smoérja, rengéra och polera maskinen, byta filter
och kylvatska samt att utféra det underhall som rekommenderas. Sadan
service far agaren sjalv bekosta.

Allméanna villkor

Reparation av en auktoriserad Toro-distributor eller Toro-aterférsaljare ar
den enda kompensation som du har ratt till under denna garanti.

Varken The Toro Company eller Toro Warranty Company ar ansvariga
for indirekta eller oférutsedda skador eller féljdskador i samband med
anvandningen av de Toro-produkter som omfattas av denna garanti.
Detta inkluderar alla kostnader eller utgifter for att tillhandahalla
ersattningsutrustning eller service under rimliga perioder med
funktionsfel eller avsaknad av mojlighet av anvdnda produkten medan
reparationer som omfattas av garantin utférs. Med undantag for

den emissionsgaranti som namns nedan, och endast om denna ar
tillamplig, finns ingen annan uttrycklig garanti. Alla indirekta garantier
i fraga om siéljbarhet och anvandningslamplighet ar begransade till
denna uttryckliga garantis varaktighet.

| vissa stater ar det inte tillatet att undanta oférutsedda skador eller
foljdskador, eller tidsbegransa en indirekt garantis varaktighet, och i dessa
fall ar det méjligt att ovanstdende undantag och begransningar inte galler.
Denna garanti ger dig specifika juridiska rattigheter, och du kan aven ha
andra rattigheter som varierar fran stat till stat.

Anmarkning om emissionsgarantin

Emissionskontrollsystemet pa produkten kan omfattas av en separat
garanti som uppfyller de krav som faststallts av den amerikanska
miljomyndigheten (Environmental Protection Agency, EPA) och/eller
Kaliforniens luftskyddsmyndighet (California Air Resources Board, CARB).
Tidsbegransningarna som anges ovan ar inte tillampliga i fraga om garantin
for emissionskontrollsystem. Se garantiférklaringen om emissionskontroll
som medfdljer produkten eller finns i motortillverkarens dokumentation.

Andra ldnder an USA och Kanada

Kunder som har kopt Toro-produkter som exporterats fran andra lander &n USA eller Kanada ska kontakta sin Toro-distributor (aterférséljare) for att
fa garantipolicyn for sitt eget land eller sin provins eller stat. Om du av nagon anledning ar missnéjd med din distributors service eller har svart att fa

garantiupplysningar kontaktar du ett auktoriserat Toro-servicecenter.
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