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Einfuhrung

Lesen Sie diese Anleitung bitte griindlich durch, um sich
mit dem Betrieb und der Wartung des Produktes vertraut
zu machen. Die Informationen in dieser Anleitung konnen
dazu beitragen, Verletzungen und Sachschidden zu
vermeiden. Obwohl Toro sichere Produkte konstruiert und
herstellt, sind Sie selbst fiir den korrekten und sicheren
Betrieb des Produktes verantwortlich.

Wenden Sie sich an Thren Toro Vertragshdndler oder
Kundendienst, wenn Sie eine Serviceleistung, Toro
Originalersatzteile oder weitere Informationen benétigen.
Haben Sie dafiir die Modell- und Seriennummern der
Maschine griffbereit. Bild 1 zeigt die Position der Modell-
und Seriennummern am Produkt.

© 2003 - The Toro Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

Bild 1

1. Position der Modell- und Seriennummern

Tragen Sie hier bitte die Modell- und Seriennummern der
Maschine ein:

Modelinr.

Seriennr.

Diese Anleitung enthdlt Warnhinweise, die auf mdgliche
Gefahren hinweisen, sowie besondere
Sicherheitshinweise, um Sie und andere vor ggf. todlichen
Korperverletzungen zu bewahren. Gefahr, Warnung und
Vorsicht sind Signalworter, durch die der Grad der Gefahr
gekennzeichnet wird. Gehen Sie aber ungeachtet des
Gefahrengrades immer sehr vorsichtig vor.

Gefahr zeigt extrem gefihrliche Situationen an, die zu
schweren oder sogar tddlichen Verletzungen fiihren, wenn
die empfohlenen Sicherheitsmafinahmen nicht befolgt
werden.

Warnung zeigt eine gefihrliche Situation an, die zu
schweren oder sogar tddlichen Verletzungen fiithren kann,
wenn die empfohlenen Sicherheitsmalnahmen nicht
befolgt werden.

Vorsicht zeigt eine gefihrliche Situation an, die zu
leichteren Verletzungen fiihren kann, wenn die
empfohlenen Sicherheitsmafinahmen nicht befolgt
werden.

In dieser Anleitung werden zwei weitere Ausdriicke
benutzt, um Informationen hervorzuheben. m
lenkt Thre Aufmerksamkeit auf besondere mechanische
Informationen, und Hinweis: betont allgemeine Angaben,
denen Sie besondere Beachtung schenken sollten.

Alle Rechte vorbehalten

Druck: USA



Sicherheit

Sichere Betriebspraxis

Lesen, verstehen und befolgen Sie vor dem Einsatz des
Maihwerks alle Anweisungen in der
Bedienungsanleitung der Zugmaschine.

Lesen, verstehen und befolgen Sie vor dem Einsatz des
Maihwerks alle Anweisungen in dieser
Bedienungsanleitung.

Die Médhwerke diirfen niemals von Kindern verwendet
werden. Erwachsene, die nicht richtig geschult
wurden, diirfen die Zugmaschine oder die Mdhwerke
nicht verwenden. Nur geschulte Bediener, die diese
Anleitung gelesen haben, sollten das Gerit einsetzen.

Setzen Sie die Miahwerke nie ein, wenn Sie Alkohol
oder Drogen zu sich genommen haben.

Halten Sie alle Schutzbleche und
Sicherheitseinrichtungen an deren vorgesehener Stelle
intakt. Sollte ein Schutzblech, eine
Sicherheitseinrichtung oder ein Schild unleserlich oder
beschidigt worden sein, reparieren Sie das
entsprechende Teil bzw. tauschen Sie es aus, ehe Sie
den Betrieb aufnehmen. Ziehen Sie ebenfalls alle
lockeren Muttern und Schrauben fest, um den sicheren
Betriebszustand der Maschine zu jeder Zeit
sicherzustellen.

Tragen Sie immer feste Schuhe. Setzen Sie die
Maschine nie ein, wenn Sie Sandalen, Tennis- und
Laufschuhe oder kurze Hosen tragen. Tragen Sie keine
weiten Kleidungsstiicke, die sich in sich bewegenden
Teilen verfangen konnten. Tragen Sie immer lange
Hosen und fest Schuhe. Wir empfehlen das Tragen
einer Schutzbrille, von Sicherheitsschuhen und eines
Helms, wie es von einigen Ortlichen Behorden und
Versicherungsgesellschaften vorgeschrieben ist.

Entfernen Sie alle Griinabfille und anderen Objekte,
die von den Spindelmessern des Mahwerks
aufgegriffen und ausgeworfen werden konnen. Halten
Sie alle Unbeteiligten aus dem Méhbereich fern.

Stellen Sie den Motor ab, wenn die Mahwerkmesser
auf einen festen Gegenstand prallen oder das Méahwerk
ungewohnliche Vibrationen aufweist. Priifen Sie das
Mihwerk auf beschidigte Teile. Reparieren Sie alle
beschidigten Bereiche, bevor Sie das Midhwerk
anlassen und einsetzen.

Senken Sie die Mahwerke auf den Boden ab und
ziehen Sie den Ziindschliissel ab, wenn Sie die
Maschine unbeaufsichtigt lassen.

Stellen Sie sicher, dass die Mdhwerke jederzeit in
einem einwandfreien Betriebszustand sind, indem Sie
Muttern und Schrauben festgezogen halten.

Ziehen Sie den Ziindschliissel ab, um ein
versehentliches Anlassen des Motors zu vermeiden,
wenn Sie Kundendienstarbeiten oder Einstellungen
vornehmen oder die Maschine einlagern.

Fiihren Sie nur die in dieser Anleitung beschriebenen
Wartungsarbeiten durch. Wenden Sie sich bitte, falls
groBere Reparaturen erforderlich werden sollten oder
Sie praktische Unterstiitzung benétigen, an IThren Toro
Vertragshindler.

Kaufen Sie nur Toro Originalersatzteile und
Zubehorteile, um die optimale Leistung und Sicherheit
zu gewdhrleisten, damit Thr Gerit ein ,,echter ganzer
Toro“ bleibt. Verwenden Sie nie Universalersatzteile
und -zubehor von anderen Herstellern. Achten Sie
auf das Toro Logo, um die Herkunft der Teile
sicherzustellen. Der Einsatz unzuldssiger Ersatzteile
und von unzuldssigem Zubehdr kann zum Verlust Threr
Toro Garantieanspriiche fiihren.



Sicherheits- und Bedienungsschilder

Die Sicherheits- und Bedienungsschilder sind gut sichtbar; sie befinden sich in der Néhe
der moglichen Gefahrenbereiche. Beschidigte oder verloren gegangene Schilder miissen
ausgetauscht bzw. ersetzt werden.

l ROTATING REEL WILL CUT HANDS
AND FEET. %
NEVER PLACE HANDS OR FEET IN =

‘\ ‘- REEL AREA WHILE ENGINE IS RUNNING.

AUF DER VORDEREN ABDECKUNG AM MAHWERK
(Bestellnummer 67—7960)

AUF DER VORDEREN ABDECKUNG AM MAHWERK
(Bestellnummer 93—-6688 fiir CE)

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Durchfiihrung
irgendwelcher WartungsmaBnahmen grundlich durch.

2. Schnittgefahr an Handen und FlBen: Stellen Sie den Motor ab
und warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum Stillstand
gekommen sind, bevor Sie sich mit Inren Hande oder FiiBen
dem Spindelbereich nahern.




Technische Daten

Spindelkonstruktion: Fairway-Spindeln. 5 & 8 Messer,
geschweilite Konstruktion.

Empfohlener Schnitthéhenbereich:
5 Messer — 13-25 mm
8 Messer — 6—16 mm

Spindeldurchmesser: 127 mm
Spindellager: Abgeschriagte Rollenlager.

Angetriebene Anbaugerite: Mit Spindelwelle verzahnter
Hydraulikmotor. Spindelmotoren weisen eine Schnell-
kupplung auf, mit der sie schnell vom Mihwerk entfernt
oder am Mihwerk montiert werden konnen.

Einstellung von Untermesser und Untermessertriger:
Entgegengesetzte Diinngewindeschrauben.

Schnitthohen- und Rolleneinstellung:

Vorne: 3 nicht verstellbare Stellungen zum Einstellen der
Mihwerkstellung. Mit dem optionalen Kit zum Einstellen
der vorderen Schnitthéhe (Bestellnr. 104-8205) kann die
Stellung des Mahwerks stufenlos mit verstellbaren
Schnitthohenstangen auf eine Schnitthohe von 6 mm bis
35 mm verstellt werden.

Hinten: Verstellbare Schraube und
Schraubenklemmensperre zum Einstellen der Schnitthdhe.

Steuerung des ausgewihlten Clips: Die Zugmaschine
Reelmaster 5000 ist mit manuell verstellbaren
Spindelgeschwindigkeiten (275 U/min bis 2000 U/min)
ausgestattet, die den ausgewihlten Clip steuern.

Hinweis: Weitere Angaben zum richtigen Setup finden
Sie in der Bedienungsanleitung der Zugmaschine

Rollen: Die vordere Rolle ist eine gegossene Wiehle Rolle
mit einem Durchmesser von 76 mm. Die hintere Rolle ist
eine ganze Stahlrolle mit einem Durchmesser von 64 mm.
Beide Rollen verwenden professionelle Kugellager mit
zwei konventionellen, einlippigen Dichtungen und einer
Toro Labyrinth-Dichtung, sodass die Lager durch vier
Dichtflichen geschiitzt sind.

Zubehor:
Vertikutier-Einheit
Grasfangkorb (5)
Hintere Rollenbiirste
Kammkit

Verstellbares Front-
schnitth6henkit

Schiirfleiste fiir Wiehle Rolle
Schiirfleiste fiir hintere Rolle
Schulterrolle

Schiirfleiste fiir Schulterrolle

Professionelles Untermesser

(fiir Schnitthohen iiber 13 mm)

76 mm Manschette
Messlehre
Neigungsmesser
Lippenbiirste

Schraubwerkzeug fiir Unter-
messer

Modellnr. 03516

Modellnr.03532

Modellnr.03533

Bestellnr. 104-3385

Bestellnr. 104-8205

Bestellnr. 104-3380-03

Bestellnr. 104-3395

Bestellnr. 104-3369

Bestellnr. 104-8208-03

Bestellnr. 100-3350

Bestellnr. 104-8215

Bestellnr. 98—1852

Bestellnr. 99-3503

Bestellnr. 29-9100

Bestellnr. TOR510880



Setup

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite der Maschine anhand der iiblichen Einsatzposition.

Einzelteile

Hinweis: Priifen Sie anhand der nachstehenden Tabelle, ob Sie den vollen Lieferumfang erhalten haben.
BESCHREIBUNG MENGE VERWENDUNG
Schild 1 Uber bestehendes Schild fiir CE anbringen

. : Lesen Sie diese Anleitung vor der
Bedienungsanleitung 1 Inbetriebnahme der Maschine.
Ersatzteilkatalog 1 Fir das Bestellen von Ersatzteilen
verwenden.

Registrationskarte 1 Bitte fullen Sie die Karte aus und senden Sie

sie an Toro zuruck.

Prifung

Priifen Sie nach dem Auspacken des Méihwerks
Folgendes:

1.

Priifen Sie, ob die Lager zwischen der Endplatte und
der Spindel locker sind. Bewegen Sie hierfiir die
Spindel lateral oder axial an jedem Ende des
Mihwerks, siehe ,,Warten und Einstellen der
Spindellager®.

Priifen Sie, ob beide Spindelenden ausreichend
geschmiert sind. An den Spindellagern und dem
internen Keil des Spindelwellenende sollte
Schmiermittel deutlich sichtbar sein.

Achten Sie darauf, dass alle Muttern und Schrauben
festgezogen sind.

Stellen Sie sicher, dass sich die Tragerrahmenfederung

ungehindert bewegt und beim Vorwirts- und
Riickwirtsbewegen nicht stecken bleibt.

Einstellen der vorderen
Abdeckung

Stellen Sie die vordere Abdeckung fiir die gewiinschte
Schnittgutverteilung und das Fiillen der Grasfangkorbe

€in.

1.

2.

1.

Stellen Sie das Mahwerk auf eine flache, ebene
Fliche.

Losen Sie die Kopfschrauben und Muttern, mit denen
die Abdeckung an jeder Seiteplatte befestigt ist.
Stellen Sie den gewiinschten Winkel fiir die
Abdeckung ein und ziehen Sie die Befestigungen an
(Bild 2).

Bild 2

Vordere Grasabdeckung 2. Kopfschraube und Mutter




Einstellen der hinteren
Abdeckung

Die beste Verteilung wird meistens erreicht, wenn die
hintere Abdeckung geschlossen ist, d. h. Verteilung nach
vorne. Wenn der Boden schwer oder das Gras nass ist,
konnen Sie die hintere Abdeckung 6ffnen.

1. Zum Offnen der hinteren Abdeckung (Bild 3) miissen
Sie die Bundkopfschrauben 16sen, mit denen die
Abdeckung an der rechten Platte befestigt ist, die
Abdeckung in die offene Stellung drehen und die
Bundschraube festziehen.

Bild 3

1. Befestigungsschraubefir hintere Grasabdeckung

Einstellen der Schnittleiste

Die Schnittleiste hilt den Abstand zwischen der Spindel
und dem Schnitt minimal, um sicherzustellen, dass das
Schnittgut sauber vom Spindelbereich ausgeworfen wird.

Hinweis: Der Abstand zwischen der Schnittleiste und der
Spindel vergroBert sich in folgenden Situationen: 1) Die
Spindel ist abgenutzt, 2) die Spindel wird durch Schleifen
geschirft, oder 3) die vordere Grasabdeckung wird verstellt.

1. Lockern Sie die Schrauben, mit denen die Schnittleiste
befestigt ist (Bild 4). Setzen Sie eine 2 mm Fiihlerlehre
oben zwischen die Spindel und die Schnittleiste.

Bild 4

1. Schnittleiste 2. Schraube (4)

2. Stellen Sie sicher, dass der Abstand iiber die ganze
Spindel gleich ist und ziehen Sie die Schrauben dann
fest.




Einstellen der
Schnitthohe

m Zum richtigen Einstellen der Schnitthohe

miissen Sie die folgenden Schritte in der angegebenen
Reihenfolge ausfiihren:

A. Einstellen (parallel) des Untermessers zur Spindel
Einstellen der Mahwerkstellung
Nivellieren der vorderen Rolle

Einstellen der Schnitthohe

m o 0w

Einstellen des Rasenausgleichskits

m Jedes Mdhwerk muss gleich eingestellt
werden. Geringe Unterschiede in der Schnitthohe, der

Maihwerkstellung, der Abnutzung des Untermessers oder
der Messerspindel bei den Mahwerken kann das
Schnittbild verschlechtern.

Hinweis: Das Midhwerk wurde im Werk auf eine
Schnitthohe von 13 mm und die vordere Rolle auf die
normale Stellung (mittleres Loch in den vorderen
Halterungen) eingestellt. Das Untermesser wurde auch
von der Spindel entfernt, um eine Beschddigung beim
Versand zu vermeiden.

A. Einstellen (parallel) des
Untermessers zur Spindel

m Die Spindel und das Untermesser miissen
parallel sein, um sicherzustellen, dass das Mahwerk iiber
das Untermesser schneidet und die Spindel und das
Untermesser gleichmiflig abgenutzt werden.

1. Drehen Sie das Mihwerk nach hinten, um die Spindel
und das Untermesser zuginglich zu machen (Bild 6).

Bild 5

2. Obere Einstellschraube
am Untermesser

1. Untere Einstellschraube
am Untermesser

2. Zum Einstellen des Untermessers und der Spindel
16sen Sie zuerst die untere Schraube an jeder Seite des
Mihwerks (Bild 5). Ziehen Sie dann die obere
Einstellschraube an jeder Seite des Mahwerks an.
Diese Einstellung verringert den Abstand zwischen
dem Untermesser und den Spindelmessern. Stellen Sie
so lange ein, bis Sie einen leichten Kontakt an beiden
Enden der Spindeln horen.

Hinweis: Bei einem richtigen Kontakt zwischen der Spindel
und dem Untermesser sollte sich der Spindelrollen-Dreh-
moment nicht mehr als 0.3 Nm iiber den Spindellagerrollen-

Drehmoment erhdhen (siehe ,,Warten und Einstellen der
Spindellager” fiir weitere Informationen zum Priifen des
Spindelrollen-Drehmoments).

Bild 6

m Stellen Sie den Abstand zwischen
Untermesser und Spindel nur mit einem 3/8 offenen
Gabelschliissel ein, der 76 bis 152 mm lang ist. Bei einem
langeren Gabelschliissel wire die Hebelwirkung
vermutlich zu stark, so dass sich die Montageplatte fiir die
Einstellschraube verziehen konnte.

3. Wenn Sie das Untermesser auf die Spindel eingestellt
haben, priifen Sie, ob die oberen und unteren
Einstellschrauben an beiden Enden des Mihwerks fest
angezogen sind (Bild 5)

4. Setzen Sie ein 25 mm breites Papierstiick senkrecht
zum Untermesser ein, und drehen Sie die Spindel dann
langsam in die Miahrichtung, um zu priifen, ob die
Spindel das Papier schneidet. Priifen Sie dies an
beiden Enden des Untermessers (Bild 6).

5. Wenn das Papier an beiden Seiten geschnitten wird, ist
das Untermesser parallel zur Spindel. Wiederholen Sie
sonst Schritt 2.

Hinweis: Wenn die Spindel das Untermesser an beiden
Seiten beriihrt, das Papier jedoch nicht schneidet, muss
das Mihwerk ggf. geldppt werden (siehe Lippen) oder die
Spindel und/oder das Untermesser miissen geschliffen
werden (siehe Toro Bedienungsanleitung zum Schirfen
von Spindeln und Sichelméhern, Form No. 80-300PT).



B. Einstellen der
Mahwerkstellung

Die Stellung des Miahwerks wirkt sich stark
auf die Leistung des Midhwerks aus. Die Stellung ist der
Winkel des Untermessers relativ zum Boden (Bild 7). Mit
den verstellbaren vorderen und hinteren Halterungen kann
die Médhwerkstellung im Schnitthohenbereich stufenlos
verstellt werden. Alle Mdhwerke an einer Maschine
miissen auf dieselbe Stellung eingestellt sein, sonst kann
sich das Schnittbild verschlechtern.

Die vorderen Halterungen haben drei nicht verstellbare
Stellungen fiir das Einstellen der Mahwerkstellung in
demselben Schnitthdhenbereich (Bild 7). Jede Anderung
in der Stellung dndert die Stellung des Mahwerks um

3 Grad. Die Stellungen sind:

Stellung A: Sehr kriftig
Stellung B: Kriftig (normal)
Stellung C: Weniger kriftig

Mit dem Kit zum Einstellen der vorderen Schnitthéhe, Toro
Bestellnummer 104—8205, kann die Stellung des Mahwerks
im Schnitth6henbereich stufenlos eingestellt werden.

Die beste Stellung des Mahwerks hiangt von den
Rasenbedingungen und den gewiinschten Ergebnissen ab.
Erfahrung mit dem Miahwerk auf dem Rasen legt die beste
Einstellung fest.

Im Allgemeinen sind nicht so kréftige Stellungen (Stellung
C) besser fiir Grassorten in warmen Klimazonen (Bermuda,
Zoysia) geeignet; fiir Grassorten fiir kiltere Klimazonen
(Bluegrass, Rye, Bent) werden ggf. kréftigere Stellungen
(Stellung B oder A) benoétigt. Bei kriftigeren Stellungen
wird mehr Gras abgeschnitten, da die sich drehende Spindel
mehr Gras in das Untermesser ziehen kann. Bei einem zu
flachen Winkel (Stellung unter 1 Grad) kann das
Untermesser oder andere Teile des Mahwerks iiber die
Rasenflache ziehen und Abschiirfungen verursachen. Daher
ist die empfohlene Mindeststellung 1 Grad.

In der folgenden Tabelle Anleitung zum Einstellen der
Mihwerkstellung werden die verfiigbaren
Maihwerkstellungen fiir neue Mahwerke aufgefiihrt.

Anleitung fur Mahwerkstellung (nur neue Mahwerke)

Angestrebte Starre, vordere Halterung Ogtei::?)fsellg; Zsucllllln]iiitllllsﬁtﬁgen
Schnitthohe .
(HOC) Stellung Stellung Stellung Stellungsbereich
A B C (Min. zu Max.)
Zoll (mm) (Grad) (Grad) (Grad) (Grad)
250 (6) 6 3 _ 1 bis 10
,375 (10) 7 4 1 1 bis 11
,500 (13) 9 6 3 1 bis 13
,025 (16) 10 7 4 1 bis 14
,750 (19) 11 8 5 1 bis 15
,875 (22) 10 7 1 bis 11
1,000 (25) 8 1 bis 10
1,125 (29) 1 bis 8
1,250 (32) 1 bis 7
1,375 (35) 1 bis 6

Hinweis: Aufgrund der Abnutzung am Untermesser und der Spindel nimmt die Stellung des Méhwerks allméhlich ab.



Prufen/Einstellen der
Mahwerkstellung

Um gleichbleibende Méhwerkstellungen zu erzielen,
empfiehlt Thnen Toro nachdriicklich den Einsatz einer
2-Schrauben-Messlehre, Toro Bestellnummer 981852
(Bild 8). Mit der Schnitthdhenschraube, der am weitestens
von der Messleiste entfernten Schraube, stellen Sie die
Schnitthohe ein. Mit der Stellungsschraube stellen Sie die
Maihwerkstellung ein. Diese Schraube wird nur verwendet,
wenn das Kit zum Einstellen der vorderen Schnitthohe,
Bestellnummer 104-8205, am Mihwerk montiert ist.

Hinweis: Mit der Einstellung der Stellungsschraube
konnen Sie die Mdhwerkstellung eines Geréts ohne
weiteres auf alle Mdhwerke der Maschine iibertragen.

Schnitthéheneinstellung
Stell ‘

ung gﬂ mmg
U g

[ \

P
Stellungsschraube* Schnitthéhenschraube

Bild 8

*  Wird nur mit dem Kit zum Einstellen der vorderen
Schnitthohe verwendet (Bestellnummer 104-8205)

1. Legen Sie einen Winkelmesser (Toro
Bestellnummer 99-3503) auf das Untermesser und
lesen Sie den Untermesserwinkel ab (Bild 9).

—t

Bild 9

1. Untermesserwinkel

2. Stellen Sie mit einer 2-Schrauben-Messlehre (Toro

Bestellnummer 98-1852) die Schnitthdhenschraube
auf die gewiinschte Schnitthohe ein.

3. Legen Sie die Messlehre iiber die vordere und hintere
Rollen. Der Kopf der Schnitthéhenschraube muss eng
tiber die Schnittkante des Untermessers passen,
wihrend die Messlehre die Rollen beriihrt (Bild 10).

Bild 10

1. Schnitthéhenschraube 3. Rollenhalterung (A, B,C)
2. Messlehrenwinkel

4. Legen Sie einen Winkelmesser auf die Messlehre und
lesen Sie den Winkel der Messlehre ab (Bild 10).

5. Untermesserwinkel (Schritt 1) — Messlehrenwinkel
(Schritt 4) = Médhwerkstellung (Grad)

6. Zum Einstellen der Mahwerkstellung miissen Sie die
Stellung der Rolle (A, B oder C) dndern (Bild 10).

Hinweis: Wenn das Kit zum Einstellen der vorderen
Schnitthohe (Bestellnummer 104-8205) am Mihwerk
montiert ist (Bild 11), stellen Sie die vordere Rolle auf die
gewiinschte Stellung und stellen Sie die Stellungsschraube
neu ein. Mit der Messlehre stellen Sie jetzt die restlichen
Mihwerke an der Maschine ein.




Verringert die

3 Stellung Erhoht di!l‘
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Bild 11

3. Kit zum Einstellen der
vorderen Schnitthéhe

1. Stellungsschraube
2. Messlehrenwinkel

C. Nivellieren der vorderen Rolle

1. Stellen Sie eine 13 mm oder dickere Platte unter die
Spindelmesser und gegen die Vorderkante des
Untermessers (Bild 12). Die hintere Rolle sollte die
Oberfliache nicht beriihren.

Hinweis: Achten Sie darauf, dass die Platte die ganze
Linge der Spindelmesser abdeckt.

Bild 12
1. Rolle hinten 4. Untermesser
2. 13 mm Stahlpatte 5. Abstand

3. Spindelmesser

11

2. Nivellieren Sie die vordere Rolle zur Spindel, indem

Sie die vier Kopfschrauben 16sen, mit denen die
Halterungen der vorderen Rolle befestigt sind. Drehen
Sie die vordere Rolle dann so lange, bis sie die
Oberflache beriihrt, auf der die Platte ist. Ziehen Sie
die Kopfschrauben fest und stellen Sie sicher, dass sich
die Stellung der Rolle nicht gedndert hat. Halten Sie
die Mutter fest, wihrend Sie die Kopfschraube
festziehen, damit sich die Rollenhalterung beim
Anziehen nicht bewegt (Bild 13).

B

Bild 13

1. Kopfschrauben

Hinweis: Versuchen Sie ein Stiick Papier unter jeder Seite
der Rolle zu schieben, um zu priifen, ob Kontakt besteht
(Bild 13).

Hinweis: Wenn das Kit zum Einstellen der vorderen
Schnitthohe (Bestellnummer 104-8205) am Mihwerk
montiert ist (Bild 11), stellen Sie die vordere Rolle so ein,
dass sie die Nivellierungsplatte beriihrt.

Hinweis: Wenn sich die Madhwerkstellung seitlich um
mehr als 1° @ndert, miissen Sie die Spindel und/oder das
Untermesser schleifen, um eine ungleichmaflige
Abnutzung zu entfernen.

Hinweis: Sie konnen, wenn die Rollen vor dem Einstellen
der Untermesserstellung parallel zur Spindel stehen,
jeweils eine Rolle verdndern und dennoch die Parallelitit
beibehalten.




D. Einstellen der Schnitthohe

1. Drehen Sie das Mdhwerk vertikal und legen Sie die
Messlehre iiber die vordere und hintere Rolle
(Bild 14).

2. Losen Sie die Sicherungsmuttern, mit denen die
Schnitthohenhalterungen an jedem Ende des
Mihwerks befestigt sind (Bild 14).

3. Stellen Sie den Kopf der Schnitthéhenschraube an der
Messlehre auf die gewiinschte Schnitthohe ein. Messen
Sie von der Vorderseite der Lehre bis zur Unterseite
des Schraubenkopfes.

4. Legen Sie die Lehre iiber die vordere und hintere
Rolle und stellen Sie die Stiitzschrauben so ein, dass
die Unterseite des Schraubenkopfes die Schnittkante
des Untermessers beriihrt (Bild 14).

m Fiihren Sie Schritt 3 an jeder Seite des
Untermessers aus. Ziehen Sie die Sicherungsmuttern fiir
die Schnitthoheneinstellung an beiden Seiten fest. Priifen
Sie die Einstellung.

Hinweis: Diese Schritte werden auch ausgefiihrt, wenn
das Kit zum Einstellen der vorderen Schnitthohe,
Bestellnummer 104-8205, am Mihwerk montiert ist.

~

Bild 14

1. Sicherungsmutter 2. Messlehre

E. Einstellen der
Rasenausgleichsfeder

Die Rasenausgleichsfeder (Bild 15), die den Trégerrahmen
mit dem Mihwerk verbindet, steuert die fiir das Mahwerk
mogliche Drehung nach vorne bzw. hinten.

Die Rasenkompensierungsfeder verlagert auch das
Gewicht von der vorderen zur hinteren Rolle. Dies
reduziert ein Bobbing genanntes Wellenmuster auf der
Rasenfliche.

m Stellen Sie die Feder ein, wenn das Mahwerk
an der Zugmaschine montiert und auf den Boden der
Werkstatt abgesenkt ist. Weitere Anweisungen zur
Befestigung finden Sie in der Bedienungsanleitung der
Zugmaschine.

1. Ziehen Sie die Sicherungsmutter hinten an der
Federstange fest, bis der Abstand (C) zwischen der
Federhalterung hinten und der Scheibe vorne 32 mm
betrigt (Bild 15).

Bild 15

2. Ziehen Sie die Sechskantmuttern vorne an der
Federstange fest, bis die komprimierte Linge (A) der
Feder 159 mm betrégt (Bild 15).

Hinweis: Wenn die komprimierte Federldnge (A)
abnimmt, wird die Gewichtsverlagerung von der Vorder-
auf die Hinterrolle erhéht und der Drehwinkel (B) des
Triagerrahmens bzw. des Mahwerks verringert.

Hinweis: Wenn der Abstand (C) zwischen der
Federhalterung und der Scheibe zunimmt, wird die
Bodenfreiheit des Mahwerks verringert, und der
Drehwinkel (B) des Trigerrahmens bzw. des
Mihwerks erhoht.
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Wartung

Tagliche
Mahwerkeinstellungen

Priifen Sie téglich vor jedem Miheinsatz oder je nach
Bedarf alle Mahwerke auf einwandfreien
Untermesser:Spindelkontakt. Diese Kontrolle ist auch bei
akzeptabler Méhqualitit erforderlich.

1. Senken Sie die Schneideinheiten auf eine harte Fliche
ab, stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Ziindschliissel ab.

2. Drehen Sie die Spindel langsam riickwérts und
horchen auf den Kontakt zwischen dem Untermesser
und der Spindel. Wenn Sie keinen Kontakt feststellen
konnen, bringen Sie das Untermesser ndher an die
Spindel. Losen Sie hierfiir die untere Schraube an
jeder Seite des Mahwerks und ziehen Sie dann die
obere Einstellschraube an jeder Seite des Mahwerks
fest, bis Sie einen leichten Kontakt des Mahwerks
fiihlen und horen.

m Ein leichter Kontakt ist stets ideal. Wenn
nicht bestdndig ein leichter Kontakt gewédhrleistet werden
kann, schirfen sich die Kanten von Untermesser und
Spindel nicht ausreichend selbst, und nach einer gewissen
Betriebsdauer wiren stumpfe Schnittkanten festzustellen.
Bei permanent zu starkem Kontakt nutzen sich
Untermesser und Spindel schneller oder ungleichmifig
ab, und die Mihqualitit konnte beeintrdchtigt werden.

Hinweis: Wihrend sich die Spindelmesser gegen das
Untermesser drehen, bildet sich an der Vorderseite der
Schnittkante iiber die gesamte Lange des Untermessers ein
kleiner Grat. Wenn dieser Grat gelegentlich durch Feilen
der vorderen Kante entfernt wird, kann die Schnittleistung
verbessert werden.

Nach lingerem Betrieb bildet sich mit der Zeit an beiden
Enden des Untermessers eine Riefe heraus. Diese Riefen
miissen abgerundet oder gefeilt werden, sodass sie mit der
Schnittkante des Untermessers biindig sind. Sie sollten
auch am rechten Ende des Untermessers eine eingehende
Abschrigung erhalten (Bild 16), damit das Untermesser
und die Spindel problemlos arbeiten.

Hinweis: Die werksseitige Abschriagung hilt ungefdhr fiir
die Hélfte der gesamten Nutzungsdauer des Untermessers.

1,3mm__1}

Bild 16

1. Eingehende Abschrdgung am rechten Ende des Untermessers

Hinweis: Machen Sie die eingehende Abschriagung nicht
zu grofle, da sonst Rasenabschiirfungen auftreten konnen.

m Die Spindelmotoren miissen vor den
Mihwerken abgenommen werden, um eine Beschiddigung

der Schlduche durch Drehen, Verbiegen oder Abknicken
zu vermeiden.

Schmierung

Jedes Midhwerk hat 6 Schmiernippel (Bild 17), die mit
einem Nr. 2 Allzweckschmiermittel auf Lithiumbasis
eingeschmiert werden miissen. Eine handgehaltene
Fettpresse ergibt die besten Ergebnisse.

m Fetten Sie das Mahwerk sofort nach dem
Waschen ein, damit noch verbleibendes Wasser aus den
Lagern entfernt wird. Auf diese Weise erhoht sich die
Nutzungsdauer der Lager.

1. Wischen Sie alle Schmiernippel mit einem sauberen
Tuch ab.

2. Fetten Sie die Spindellager so lange ein, bis
Schmiermittel aus dem Tropfloch austritt.

3. Fetten Sie die (2) vorderen und (2) hinteren
Rollenlager ein, bis sauberes Schmiermittel aus den
Dichtungen austritt.

4. Entfernen Sie iiberschiissiges Fett mit einem Tuch.

Bild 17
1. Tropfloch

13



Scharfen der Schneideinheiten

A 1Y

Die Spindeln stellen ggf. beim Lippen ab.

Gefahr

e Versuchen Sie nie, die Spindeln mit der Hand in
Gang zu bringen oder beim Lippen zu beriihren.

¢ Stellen Sie die Geschwindigkeit auf Stellung 11
zum Starten der Spindeln und auf Stellung 1
zum Liappen.

Hinweis: Lippen Sie entweder die vorderen oder hinteren
Mihwerke zur gleichen Zeit.

1. Stellen Sie die Maschine auf eine saubere, ebene Fliache.
Senken Sie die Mihwerke ab, stellen Sie den Motor ab,
aktivieren die Feststellbremse, schieben den Aktivieren-/
Deaktivieren-Schalter auf die Deaktivieren-Stellung und
ziehen Sie den Ziindschliissel ab.

2. Entriegeln und klappen Sie den Sitz hoch, um die
Bedienelemente frei zu legen.

3. Fiihren Sie die ersten Einstellungen zwischen Spindel
und Untermesser an allen Mahwerken durch, wie sie
fiir das Schirfen angebracht sind. Lassen Sie den
Motor an und lassen ihn im Leerlauf laufen.

4. Stellen Sie beide Spindel-Bedienelemente auf die
Stellung 11. Wihlen Sie am Lippen-Schalter entweder
vorne oder hinten, um die Mahwerke anzugeben, die
Sie lippen mdochten.

5. Bewegen Sie den Aktiveren-/Deaktivieren-Schalter auf
die Aktivieren-Stellung. Bewegen Sie den Hebel zum
Absenken/Anheben vorwirts, um das Lippen der
ausgewihlten Spindeln zu beginnen.

6. Am Mihwerk, das geldppt wird, sollte das
Spindel-Bedienelement auf der Stellung 1 stehen.

7. Tragen Sie Schleifmittel mit der langstieligen Biirste
auf, die mit der Maschine geliefert wurde.
Kontakt mit den Spindeln oder anderen

beweglichen Teilen kann zu Verletzungen fiihren.

Vorsicht

H

Nihern Sie sich beim Lippen nicht der Spindel
oder anderen beweglichen Teilen.

8. Stellen Sie die Spindeln ab, um die Mihwerke
wihrend des Lappens einzustellen. Ziehen Sie hierfiir
den Hebel zum Absenken/Anheben nach hinten.
Stellen Sie anschlieend den Aktivieren-/Deaktivieren-
Schalter auf Deaktivieren und schalten Sie den Motor
ab. Wiederholen Sie die Schritte 3 bis 7, wenn Sie die
Einstellungen abgeschlossen haben.

9. Wiederholen Sie diese Schritte fiir die restlichen
Mihwerke.

10. Drehen Sie nach dem Léppen den Lappenschalter auf
Aus, stellen die Bedienelemente fiir die
Spindelgeschwindigkeit auf die gewiinschte
Mibhstellung und waschen alle
Schleifpasten-Riickstinde von den Méahwerken ab.

Hinweis: Weitere Informationen und Beschreibungen zum
Léppen finden Sie in der Toro Bedienungsanleitung zum
Schirfen von Spindeln und Sichelmihern,

Form-No. 80-300PT.

Hinweis: Um eine noch bessere Schnittkante zu erzielen,
feilen Sie nach dem Schirfen die Vorderseite des
Untermessers. Auf diese Weise werden Grate oder raue
Kanten beseitigt, die sich moglicherweise an der
Schnittkante gebildet haben.
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Warten und Einstellen der
Spindellager

m Sie sollten vor dem Abnehmen der Mdhwerke
die Spindelmotoren entfernen, um eine Beschidigung der
Hydraulikschlduche zu vermeiden.

Priifen Sie in regelméfBigen Abstinden den Widerstand der
Spindellager. Eine richtige Einstellung der Spindellager
stellt sicher, dass sich die Spindelenden nicht bewegen
und ein Mindestrollen-Drehmoment der Spindel besteht.
Alle Werte und Einstellungen des
Spindelrollen-Drehmoments miissen bei komplett
montiertem Mdhwerk vorgenommen werden. Priifen und
stellen Sie die Spindellager wie folgt ein:

1. Stellen Sie das Untermesser so ein, dass es die Spindel
nicht beriihrt.

2. Messen Sie den Rollendrehmoment mit einem
Drehmomentschliissel. Der Wert sollte 0,6 bis 0,8 Nm
sein. Wenn dies nicht der Fall ist oder das Ende
Spielraum hat, stellen Sie das Spindellager wie folgt ein:

A. Nehmen Sie die Befestigungsmuttern vom
Endgewicht des Gegengewichts ab (Bild 18).

Bild 18
1. Endgewicht des Gegengewichts

B. Nehmen Sie die Einstellschraube des Spindellagers
mit einem grofen Steckschliissel ab (Bild 19).
Klopfen Sie mit einem kleinen Hammer auf den
Kopf der Sechskantmutter am Ende der
Spindelwelle, bis Sie den Spielraum am Ende der
Spindel fithlen konnen.

Bild 19

2. Keilmutter

1. Spindellagergehause

C. Halten Sie die Spindel fest, damit sie sich nicht dreht,
und ziehen sie die Einstellschraube des Spindellagers
langsam an, bis das Spindelende kein Spiel mehr hat.

D. Priifen Sie mit einem geeigneten Drehmoment-
Schliissel den Rollendrehmoment der Spindel. Der
Wert sollte 0,6 bis 0,8 Nm sein. Stellen Sie sicher,
dass kein Spiel am Ende besteht, und dass sich die
Spindel ungehindert drehen kann.

E. Setzen Sie das Endgewicht des Gegengewichts ein.

Ausbauen der Spindel

m Sie sollten vor dem Abnehmen der Mdhwerke
die Spindelmotoren entfernen, um eine Beschidigung der
Hydraulikschlduche zu vermeiden.

1. Nehmen Sie die vordere Rolle ab.
2. Nehmen Sie das Gegengewicht ab (Bild 18).

3. Entfernen Sie die grole Lagereinstellmutter vom
Gegengewichtende der Spindelwelle (Bild 19) und die
spezielle Keilmutter am anderen Ende der Spindelwelle.

4. Entfernen Sie an beiden Enden des Mahwerks die
Befestigungsschrauben vom Lagergehduse.

m Nehmen Sie an jedem Ende des Mdhwerks
die Schmiernippel aus dem Lagergehéuse.

5. Drehen Sie das Lagergehduse leicht mit einem Hammer,
der einen Kunststoftkopf hat. Setzen Sie die
Lagergehiduseschrauben von der Aufenseite des
Gehduses ein. Drehen Sie die Schrauben abwechselnd
gegen die Seitenplatte. Entfernen Sie das Lagergehduse.

6. Das Lagergehduse rutscht aus den Seitenplatten, und
die Spindel kann abgenommen werden, wenn die
Lagergehéduse von den Seitenplatten abgenommen
sind.
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Bedingungen und abgedeckte Produkte

The Toro Company und die Niederlassung, Toro Warranty
Company, gewahrleisten gemaB eines gegenseitigen
Abkommens, dass das kommerzielle Produkt von Toro (Produkt)
fur zwei Jahre oder 1500 Betriebsstunden* (je nach dem, was zu
erst eintritt) frei von Material- und Herstellungsschéaden ist. Bei
einem Garantieanspruch wird das Produkt kostenlos repariert,
einschlieBlich Diagnose, Lohnkosten, Ersatzteilen und Transport.
Die Garantie beginnt an dem Termin, an dem das Produkt zum
Originalkunden ausgeliefert wird.

* Mit Betriebsstundenzahler ausgestattete Produkte

Anweisungen fir die Inanspruchnahme von
Wartungsarbeiten unter Garantie

Sie mlssen den offiziellen Distributor oder Vertragshandler fir
kommerzielle Produkte, von dem Sie das Produkt gekauft haben,
umgehend informieren, dass Sie einen Garantieanspruch
erheben.

Sollten Sie Hilfe beim Ermitteln eines offiziellen Distributors oder
Vertragshandler fur kommerzielle Produkte bendtigen oder
Fragen zu den Garantieanspriichen und —verpflichtungen haben,
kénnen Sie uns unter folgender Adresse kontaktieren:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 oder 800-982-2740

E-Mail: commercial.service@toro.com

Verantwortung des Eigentiimers

Als Produkteigentimer sind Sie fir die erforderlichen
Wartungsarbeiten und Einstellungen verantwortlich, die in der
Betriebsanleitung angefuhrt sind. Ein Nichtausfihren der
erforderlichen Wartungs— und Einstellungsarbeiten kann zu
einem Verlust des Garantieanspruchs fuhren.

Nicht von der Garantie abgedeckte Punkte und
Bedingungen
Nicht alle Produkifehler oder Fehlfunktionen, die im
Garantiezeitraum auftreten, stellen Verarbeitungs— oder

Materialfehler dar. Diese ausdriickliche Garantie schlieBt
Folgendes aus:

e Produktversagen aufgrund der Verwendung von Ersatzteilen,
die keine Toro Originalteile sind, oder aufgrund der Installation
oder Verwendung von Zusatzen, Modifikationen oder nicht
genehmigtem Zubehor

e Produktfehler, die aufgrund nicht ausgefuhrter Wartungs—
und/oder Einstellungsarbeiten entstehen

e Produktfehler, die auf den missbrduchlichen, fahrldssigen
oder waghalsigen Einsatz des Produkts zurlickzuflhren sind

e Teile, die sich abnutzen, auBer bei fehlerhaften Teilen.
Beispiele von Teilen, die sich beim normalen Produkteinsatz
abnutzen oder verbraucht werden, sind u. a. Messer, Spindeln,
Untermesser, Zinken, Ziundkerzen, Laufrader, Reifen, Filter,
Riemen und bestimmte Spruhgeratkomponenten, wie z. B.
Membrane, Disen und Sicherheitsventile.

Die allgemeine Garantie von Toro fur kommerzielle Produkte
Eine zweijahrige, eingeschrankte Garantie

e Durch &uBere Einflisse verursachte Fehler. Als &uBere
Einflisse werden u. a. Wasser, Einlagerungsverfahren,
Verunreinigung, Verwendung nicht zugelassener KuhImittel,
Schmiermittel, Zusatze oder Chemikalien angesehen.

e Normale Verbrauchsguter. Normale Verbrauchsguter sind u. a.
Schaden am Sitz aufgrund von Abnutzung oder Abrieb,
abgenutzte, lackierte Oberflachen, verkratzte Schilder oder
Fenster.

Teile

Teile, die als vorgeschriebene Wartungsarbeiten ausgewechselt
werden mussen, werden flr den Zeitraum bis zur geplanten
Auswechslung des Teils garantiert.

Im Rahmen der Garantie ausgewechselte Teile werden das
Eigentum von Toro. Es bleibt Toro Uberlassen, ob ein Teil repariert
oder ausgewechselt wird. Toro kann fur einige Reparaturen unter
Garantie Uberarbeitete Teile statt neuer Teile verwenden.

Allgemeine Bedingungen

Im Rahmen dieser Garantie haben Sie nur Anspruch auf eine
Reparatur durch einen offiziellen Toro Distributor oder Handler.

Weder The Toro Company noch Toro Warranty Company
haftet fiir mittelbare, beilaufige oder Folgeschaden, die aus
der Verwendung der Toro Products entstehen, die von dieser
Garantie abgedeckt werden, einschlieBlich aller Kosten oder
Aufwendungen fiir das Bereitstellen von Ersatzgeraten oder
Service in angemessenen Zeitrdumen des Ausfalls oder nicht
Verwendung, bis zum Abschluss der unter dieser Garantie
ausgefiihrten Reparaturarbeiten. AuBer den
Emissionsgewahrleistungen, auf die im Anschluss
verwiesen wird (falls zutreffend) besteht keine ausdriickliche
Gewahrleistung. Alle abgeleiteten Gewahrleistungen zur
Verkauflichkeit und Eignung fiir einen bestimmten Zweck
sind auf die Dauer der ausdriicklichen Gewahrleistung
beschrankt.

Einige Staaten lassen Ausschlisse von beilaufigen oder
Folgeschdden nicht zu; oder schrdnken die Dauer der
abgeleiteten Gewahrleistung ein. Die obigen Ausschlisse und
Beschrankungen treffen daher ggf. nicht auf Sie zu.

Diese Garantie gibt lhnen bestimmte legale Rechte; Sie kénnen
weitere Rechte haben, die sich von Staat zu Staat unterscheiden.

Hinweis zur Motorgarantie:Die Abgasanlage des Produkts kann
von einer separaten Garantie abgedeckt sein, die die
Anforderungen der EPA (amerikanische Umweltschutzbehdrde)
und/oder CARB (California Air Resources Board) erfiillen. Die
oben  angefiihrten = Beschrénkungen  hinsichtlich  der
Betriebsstunden gelten nicht fir die Garantie auf die Abgasanlage.
Weitere Angaben finden Sie in der Aussage zur Garantie
hinsichtlich der Motoremissionskontrolle in der
Bedienungsanleitung oder in den Unterlagen des
Motorherstellers.

Lander auBer USA oder Kanada

Kunden, die Produkte von Toro kaufen, die von den USA oder Kanada exportiert wurden, sollten sich an den Toro Distributor (Handler)
wenden, um Garantiepolicen fur das entsprechende Land oder die Region zu erhalten. Sollten Sie aus irgendeinem Grund nicht mit dem
Service des Handler zufrieden sein oder Schwierigkeiten beim Erhalt der Garantieinformationen haben, wenden Sie sich an den
Importeur der Produkte von Toro. Wenden Sie sich in letzter Instanz an die Toro Warranty Company.
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