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Indledning

Lzs denne vejledning omhyggeligt, sd du kan lere at
betjene og vedligeholde produktet korrekt. Oplysningerne
i denne vejledning kan hjzlpe dig og andre med at undga
person- og produktskade. Selvom Toro udvikler og
fremstiller sikre produkter, er du selv ansvarlig for korrekt
og sikker betjening af produktet.

Nar du har brug for service, originale Toro-dele eller
yderligere oplysninger, bedes du kontakte en autoriseret
serviceforhandler eller Toros kundeservice samt have
produktets model- og serienummer parat. Figur 1 viser
model- og serienummerets placering pa produktet.

© 2003 The Toro Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196, USA

Figur 1

1. Model- og serienummerets placering

Skriv produktets model- og serienummer pé linjerne
herunder.

Modelnr.

Serienr.

Denne vejledning beskriver potentielle risici og oplyser
dig om szrlige sikkerhedsforanstaltninger, der skal hjelpe
dig og andre med at undgd personskade, eventuelt med
dgden til fglge. Ordene Fare, Advarsel og Forsigtig
anvendes til at angive risikoniveauet. Uanset
risikoniveauet skal du dog altid vare yderst forsigtig.

Fare angiver en ekstremt stor risiko, der vil medfgre
alvorlig personskade eller dgd, hvis de anbefalede
forholdsregler ikke fglges.

Advarsel angiver en risiko, der kan medfgre alvorlig
personskade eller dgd, hvis de anbefalede forholdsregler
ikke fglges.

Forsigtig angiver en risiko, der kan medfgre mindre
personskade, hvis de anbefalede forholdsregler ikke
folges.

I denne vejledning benyttes to andre ord til at fremhave
oplysninger. gor opmaerksom pa srlige
mekaniske oplysninger, og Bemeaerk: understreger
generelle oplysninger, der fortjener sarlig
opmarksomhed.

Alle rettigheder forbeholdes
Trykt i USA



Sikkerhed
Sikker brug

Lees, forstd og folg alle instruktionerne i traktionsen-
hedens betjeningsvejledning, for klippeenheden betjenes.

Lzes, forstd og folg alle instruktionerne i denne
betjeningsvejledning, fgr klippeenheden betjenes.

Tillad aldrig bgrn at betjene klippeenhederne. Lad ikke
voksne betjene traktionsenheden eller klippeenhederne
uden korrekt instruktion. Det bgr kun vere uddannede
operatgrer, som har lest denne vejledning, som
betjener klippeenhederne.

Klippeenhederne ma aldrig betjenes af personer, som
er pavirket af medicin eller alkohol.

Hold alle afskaermninger og sikkerhedsanordninger pa
plads. Hvis en afskermning, sikkerhedsanordning eller
merkat er uleselig eller beskadiget, skal den repareres
eller udskiftes, for maskinen betjenes. Tilspend ogsé
evt. lgse mgtrikker, bolte og skruer for at sikre, at
klippeenheden er i forsvarlig, driftsmessig stand.

Brug altid kraftige sko. Betjen ikke klippeenheden,
hvis du er ifgrt sandaler, tennissko, gummisko eller
shorts. Undgé desuden at bere 1gst siddende tgj, der
kan satte sig fast i bevegelige dele. Ver altid ifgrt
lange bukser, og brug kraftige sko. Det tilrddes at bare
sikkerhedsbriller, sikkerhedssko og hjelm, og dette er
tilrddeligt og pakravet i henhold til visse lokale
forordninger og forsikringsregler.

Fjern alt snavs og andre genstande, der kan opsamles
og udslynges af klippeenhedens cylinderknive. Hold
alle omkringstdende vaek fra klipningsomradet.

Stop og sluk motoren, hvis skereknivene rammer en
massiv genstand, eller hvis klippeenheden ryster
unormalt. Kontroller klippeenheden for eventuelt
beskadigede dele. Reparer eventuelle skader, for
motoren genstartes og klippeenheden betjenes.

Sank klippeenhederne ned til jorden, og fjern ngglen
fra teendingen, nir maskinen efterlades uden opsyn.

Sgrg for, at klippeenhederne er i sikker driftsmassig
stand ved at holde mgtrikker, bolte og skruer fast
tilspaendt.

Fjern ngglen fra teendingen for at forhindre start ved et
uheld, nér du efterser, justerer eller opbevarer
maskinen.

Udfgr kun den vedligeholdelse, som er beskrevet i
instruktionerne i denne vejledning. Kontakt en
autoriseret Toro-forhandler, hvis det nogen sinde skulle
vaere ngdvendigt med stgrre reparationer, eller du har
brug for anden hjlp.

Kgb altid originale Toro-reservedele og originalt
tilbehgr for at vare sikker pd optimal ydeevne og
sikkerhed og for udelukkende at benytte Toro-udstyr til
din Toro-maskine. Brug aldrig reservedele og
tilbehgr fremstillet af andre producenter, selvom
det pastas, at udstyret passer. Kig efter Toro-logoet
for at sikre, at delene er @gte. Hvis der benyttes
reservedele og tilbehgr, som ikke er godkendt, kan
garantien fra The Toro Company blive gjort ugyldig.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkater

Sikkerheds- og instruktionsmerkaterne kan nemt ses af operatgren og er placeret tat pa
potentielle risikoomrader. Beskadigede eller bortkomne merkater skal udskiftes.

ROTATING REEL WILL CUT HANDS

l A DANGER
AND FEET. %
‘\\‘ ‘- REEL AREA WHILE ENGINE IS RUNNING‘.,

NEVER PLACE HANDS OR FEET IN

PA KLIPPEENHEDENS
FRONTAFSKZAERMNING
(Delnr. 67-7960)

PA KLIPPEENHEDENS FRONTAFSKZAERMNING
(Delnr. 936688 til CE)

1. Lees betjeningsvejledningen, for der udferes vedligeholdelsesarbejde.

2. Fare for skeering af haender og fodder — stop motoren, og kontroller, at
alle bevaegelige dele er standset, for heender eller fodder placeres i

kniveylinderomradet.



Specifikationer

Knivcylinderkonstruktion: Fairwayknivcylindre. Svejset
konstruktion med 5 og 8 knive.

Anbefalede klippehgjder:
5 knive — 13-25 mm
8 knive — 6—16 mm

Knivcylinderdiameter: 127 mm
Knivcylinderlejer: Konusrullelejer.

Motordrevet redskab: Hydraulisk motor monteret pa
kniveylinderakslen. Cylindermotorerne har lynfrakobling
til afmontering eller montering pa klippeenhed.

Justering af bundkniv og bundtvzerstang: Modsat
rettede fine gevindskruer.

Justering af klippehgjder og ruller:

For: Tre faste positioner til indstilling af klippeenhedens
heldning. Ekstraudstyr i form af justerbart forreste
klippehgjdeset, delnr. 1048205, ggr det muligt at indstille
klippeenhedens heldning med justerbare klippehgjdestenger
inden for en klippehgjde p& 6 mm til 35 mm.

Bag: Skrue, der kan justeres med boltlds anvendes til
indstilling af klippehgjden.

Valgt klippestyring: Reelmaster 5000-traktionsenheden
er udstyret med manuelt justerbare knivcylinderhastig-
heder (275 o/min til 2000 o/min), som styrer den valgte
klipning.

Bemzrk: Se traktionsenhedens betjeningsvejledning for
at f4 grundige oplysninger om opsatningsproceduren.

Ruller: Frontrullen er en stgbt Wiehle-rulle pd 76 mm.
Bagrullen er en fuld stélrulle med en diameter pd 64 mm.
Begge ruller har robuste kuglelejer med to konventionelle
enkeltkanttetninger og en Toro-labyrinttetning, hvilket
giver fire tetningsoverflader til beskyttelse af lejerne.

Ekstraudstyr:
Straklippeenhed
Grasopsamlersat (5)
Bagrullebgrstesat
Kamsat

Justerbart forreste klip-
pehgjdesat

Wiehle-rulleskraber
Bagrulleskrabersat
Skulderrulle

Skulderrulleskraber

Robust bundkniv (til klip-
pehgjder over 13 mm)

76 mm kraveszat
Milestang
Vinkelindikator
Baglapningsbgrste

Skruevarktgj til bundkniv

Modelnr. 03516
Modelnr. 03532
Modelnr. 03533
Delnr. 104-3385

Delnr. 104-8205

Delnr. 104-3380-03
Delnr. 104-3395
Delnr. 104-3369

Delnr. 104-8208-03

Delnr. 100-3350

Delnr. 104-8215
Delnr. 98-1852
Delnr. 99-3503
Delnr. 29-9100

Delnr. TOR510880



Klargering

Bemzerk: Maskinens venstre og hgjre side er som set fra den normale betjeningsposition.

Losdele

Bemzerk: Brug skemaet herunder til at kontrollere, at alle dele er blevet leveret.
BESKRIVELSE ANTAL ANVENDELSE
Meerkat 1 Seettes oven pa eksisterende CE-meerkat
Betjeningsvejledningen 1 Laeses fgr brug af maskinen
Reservedelskatalog 1 Bruges til bestilling af reservedele.
Registreringskort 1 Udfyld og returner til Toro.

Inspektion Justering af

Nar klippeenheden er taget ud af kassen, skal fglgende frontafSKErmnlngen

kontrolleres: Juster frontafskeermningen til den gnskede spredning af

1. Kontroller, om lejerne er lgse mellem endepladen og det afklippede grees og opfyldning af opsamlere.
kniveylinderen. Kontroller, om lejerne er Igse, ved at . o
bevage kniveylinderen sidelens eller aksialt i hver 1. Placer klippeenheden pé en flad og plan overflade.
ende af klippeenheden. Se afsnittet om eftersyn og 2. Lgsn de maskinskruer og mgtrikker, der fastggr
justering af kniveylinderlejerne. afskeermningen pd hver sideplade. Flyt afskeermningen

2. Kontroller, at begge ender af knivcylinderen er smurt. tlfl. de; gnskede vinkel, og stram fastggrelsesboltene
Der skal kunne ses fedt i knivcylinderlejerne og i (fig. 2).
knivcylinderakselendens interne not.

3. Segrg for, at alle mgtrikker og bolte er skruet godt fast.

4. Sgrg for, at bererrammeophanget bevager sig frit og

ikke binder, ndr det bevager sig frem og tilbage.

1.

Figur 2

Forreste
greesafskeermning

2. Maskinskrue og motrik




Justering af
bagafskeermningen

Under de fleste forhold opnds den bedste spredning, nar
bagafskarmningen er lukket (udledning foran). Nar
forholdene er tunge og vade, kan bagafskeermningen
abnes.

1. Bagafskarmningen (fig. 3) &bnes ved at lgsne
maskinskruen med flangehovedet, der fastggr
afskermningen til hgjre sideplade, dreje
afskeermningen til &ben position og stramme
maskinskruen.

Figur 3

1. Monteringsskruetil baggraesafskeermning

Justering af klippestangen

Klippestangen er beregnet til at sikre, at afstanden mellem
knivcylinderen og skaret er minimal, sd afklippet graes
kastes ordentligt ud af knivcylinderomradet.

Bemeaerk: Afstanden mellem klippestangen og
knivcylinderen gges, nar: 1) kniveylinderen slides, 2)
kniveylinderen slibes, eller 3) hvis frontgrasafskermningen
justeres.

1. Lgsn skruerne, der fastggr klippestangen (fig. 4).
Indsat en sggelere pd 2 mm mellem den gverste del af
knivcylinderen og tverstangen.

Figur 4
1. Klippestang 2. Skrue (4)

2. Sgrg for, at afstanden er lige stor langs hele
knivcylinderen, og stram skruerne igen.



Indstilling af
klippehgjde

VAL {[s| ) Sorg for at indstille den rette klippehgjde ved
at udfgre nedenstdende procedurer i nevnte reckkefplge:

A. Paralleljustering af bundkniven til knivcylinderen
B. Indstilling af klippeenhedens haldning

C. Indstilling af frontrulle

D. Justering af klippehgjden

E. Justering af sattet til greeskompensation

Hver klippeenhed skal indstilles pd samme
mdde. Mindre variationer i enten klippehgjde, haldning,
slid pa bundkniv eller cylinderknive pé tvers af klippeen-
heder kan medfgre et forringet udseende efter klipningen.

Bemeerk: Fra fabrikken er klippeenheden blevet indstillet til
en klippehgjde pé 13 mm, og frontrullen er blevet placeret i
normal heldningsposition (midterste hul i frontbeslagene).
Desuden er bundkniven blevet drejet tilbage fra
kniveylinderen for at forhindre skader under forsendelsen.

A. Paralleljustering af
bundkniven til knivcylinderen

Kniveylinderen og bundkniven skal vare
parallelle for at sikre, at klippeenheden klipper gres langs
hele bundkniven, og at knivecylinderen og bundkniven
slides jaevnt.

1. Drej klippeenheden tilbage, og fa derved adgang til
knivcylinderen og bundkniven (fig. 6).

Figur 5

2. Bundknivens gverste
justeringsskrue

1. Bundknivens nederste
justeringsskrue

2. Justering af bundkniven til knivcylinderen opnés ved
fgrst at lgsne den nederste skrue pd hver side af
klippeenheden (fig. 5). Derefter strammes den gverste
justeringsskrue pa hver side af klippeenheden. Denne
justering placerer bundkniven tattere pa
cylinderknivene. Juster, indtil du hgrer, at der er let
kontakt i begge ender af knivcylindrene.

Bemzerk: Korrekt kontakt mellem kniveylinder og
bundkniv bgr ikke gge knivcylinderens
rulletilspendingsmoment mere end 0.3 Nm over

indstillingen for knivcylinderlejernes
rulletilspendingsmoment (se afsnittet om eftersyn og
justering af knivcylinderlejerne for at fa oplysninger om
kontrol af knivcylinderens rulletilspendingsmoment).

Figur 6

Brug kun en 3/8 tommer gaffelnggle med en
leengde pa 76-152 mm til at justere bundkniven til
kniveylinderen. En leengere skruenggle vil give et for hgjt
tilspeendingsmoment og kan fordrsage forvridning af
justeringsskruens monteringsplade.

3. Nar du har justeret bundkniven til cylinderen, skal du
kontrollere, at bdde den gverste og den nederste
justeringsskrue sidder forsvarligt fast i begge ender af
klippeenheden (fig. 5).

4. Hold et 25 mm bredt stykke avispapir vinkelret pa
bundkniven, og drej derefter knivcylinderen langsomt i
klipperetningen for at se, om knivcylinderen skeerer
papiret over — ggr dette i begge ender af bundkniven

(fig. 6).

5. Huvis papiret skares over i begge ender, er bundkniven
parallel med knivecylinderen. Hvis ikke, skal du ga
tilbage til trin 2.

Bemeerk: Hvis knivcylinderen far kontakt med begge
sider af bundkniven, men stadig ikke skearer i papiret, skal
klippeenheden muligvis baglappes (se afsnittet om
baglapning), eller knivcylinderen og/eller bundkniven skal
madske slibes igen (se Toro-manualen for at fi oplysninger
om slibning af knivecylinderen og rotorklippere,

Form No. 80-300PT).




B. Indstilling af
klippeenhedens haldning

Klippeenhedens haldning har en betydelig
indvirkning pd klippeenhedens ydeevne. Klipningens
hzldning vil sige bundknivens vinkel i forhold til jorden
(fig. 7). Justerbare front- og bagbeslag ggr det muligt at
indstille klippeenhedsh®ldningen inden for klippehgjde-
omradet. Alle klippeenhederne pd en given maskine skal
indstilles til samme haldning, da det ellers kan pavirke
udseendet efter klipningen negativt.

Heeldning
Figur 7

Frontbeslagene har tre faste positioner til indstilling af
klippeenhedshldningen inden for samme klippehgjde-
omrade (fig. 7). Hver positionsaendring @ndrer klippeen-

hedens heldning med 3 grader. Positionerne er fglgende:

Position A: Meget aggressiv
Position B: Aggressiv (normal)

Position C: Mindre aggressiv

Justerbart forreste klippehgjdesat, Toro-delnr. 104-8205,
g@r det muligt at indstille klippeenhedens haldning inden
for klippehgjdeomradet.

Den bedste haldning for klippeenheden afhenger af
pleneforholdene og de gnskede resultater. Erfaring med
klippeenheden pd plaenen bestemmer, hvilken indstilling
er den bedste at bruge.

Generelt er det mest passende med mindre aggressive
hzldninger (position C) til gressorter til varme s@soner
(bermudagres, zoysiagras), mens grassorter til kolde
sasoner (rapgras, rug, stive grasser) kan kreve mere
aggressive heldninger (position B eller A). Mere
aggressive haldninger betyder, at der afklippes mere gres,
og lader den drejende knivcylinder treekke mere grees ind i
bundkniven. En for flad vinkel (hzldning pad mindre end

1 grad) kan medfgre, at bundtverstangen eller andre dele
af klippeenheden trekker i plenen med tuftning til fplge.
Den anbefalede minimumposition er derfor 1 grad.

Nedenstiende diagram, Vejledning til indstilling af
klippeenhedshzldning, angiver tilgaengelige klippeen-
hedsheldninger for nye klippeenheder.



Vejledning til klippeenhedshaldning (kun nye klippeenheder)

Bemerk: Som fglge af slid pad bundkniv og knivcylinder
vil klippeenhedens heldning mindskes med tiden.

Fast frontbeslag EkStrauifsyti lki?;;:a lf;jjc;fst;bart for-
klippehgjde Position Position Position Hzeldningsomride
A B C (min. til maks.)
tommer (mm) (Grader) (Grader) (Grader) (Grader)
250 (6) 6 3 _ 1:10
375 (10) 7 4 1 1:11
,500 (13) 9 6 3 1:13
,625 (16) 10 7 4 1:14
,750 (19) 11 8 5 1:15
875 (22) 7 1:11
1,000 (25) 8 1:10
1,125 (29) 1:8
1,250 (32) 1:7
1,375 (35) 1:6




Kontrol/justering af
klippeenhedens haldning

Til indstilling af en ens klippeenhedshaldning anbefaler
Toro kraftigt, at der anvendes en méalestang med to skruer,
Toro-delnr. 98-1852 (fig. 8). Klippehgjdeskruen — skruen
leengst fra enden af mélestangen — bruges til at indstille
klippehgjden. Heldningsskruen bruges til at indstille
klippeenhedshaldningen. Denne skrue bruges kun, nar
forreste klippehgjdesat, delnr. 104-8205, er monteret pa
klippeenheden.

Bemzerk: Indstillingen af haeldningsskruen er en let
metode til at overfgre klippeenhedshaldningen til alle
maskinens klippeenheder.

Indstilling af klippehgjde

Heeldning STmm <
| i 2
g

1 FESAVES
Haeldning/s;krue* \
Figur 8

Klippehgjdeskrue

*  Bruges kun med forreste klippehgjdesat, delnr. 104—-8205

1. Placer en vinkelindikator, Toro, delnr. 99-3503, pa
bundkniven, og noter bundknivens vinkel (fig. 9).

Figur 9

1. Bundknivens vinkel

10

. Brug en mélestang med to skruer, Toro-delnr. 98-1852,

og indstil klippehgjdeskruen til den gnskede klippehgjde.

. Placer malestangen over front- og bagrullen. Hovedet

pa klippehgjdeskruen skal sidde lige over kanten af
bundkniven, mens malestangen rgrer ved rullerne

(fig. 10).
2

Figur 10
Klippehajdeskrue 3. Rulleholder (A, B,C)

Malestangens vinkel

. Placer en vinkelindikator pd mélestangen, og noter

madlestangsvinklen (fig. 10).



5. Bundknivens vinkel (trin 1) — mélestangens vinkel
(trin 4) = Klippeenhedens hzldning (grader)

6. For at justere klippeenhedens hzldning skal du @ndre
rullernes position (A, B eller C) (fig. 10).

Bemeaerk: Hvis det forreste klippehgjdeset, delnr.
104-8205, monteres pé klippeenheden (fig. 11), skal
frontrullen indstilles til den gnskede haldning, og
heldningsskruen nulstilles. Malestangen kan nu anvendes
til at indstille de gvrige klippeenheder pd maskinen.

Mindsker .
hzeldning Oger

wning a

Figur 11

3. Forreste klippehgjdeseet

1. Heeldningsskrue
2. Malestangensvinkel

C. Indstilling af frontrulle

1. Placer en plade pd 13 mm eller mere under
cylinderknivene og mod bundknivens &g (fig. 12).
Bagrullen bgr ikke have kontakt med overfladen.

Bemzerk: Sgrg for, at pladen deekker den fulde lengde af
cylinderknivene.

Figur 12
1. Bagrulle 4. Bundkniv
2. 13 mm stélplade 5. Gab

3. Cylinderknive

2. Indstil frontrullen til kniveylinderen ved at lgsne de
fire maskinskruer, holde frontrullebeslagene og dreje
frontrullen, indtil den bergrer den overflade, pladen er
pé. Stram maskinskruerne, og kontroller, at rullen ikke
har @ndret position. For at forhindre, at rullebeslaget
flytter sig under stramningen (fig. 13), skal du holde
pad mgtrikken, mens maskinskruen strammes.

=

Figur 13

1. Maskinskruer

Bemzrk: Prgv at legge et stykke papir under hver ende
af rullen for at sikre, at der er kontakt (fig. 13).

Bemeaerk: Hvis forreste klippehgjdeseat, delnr. 104-8205,
monteres pa klippeenheden (fig. 11), skal frontrullen
indstilles, sd den bergrer indstillingspladen.

11



Bemeerk: Hvis klippeenhedens haldning &ndres mere end E rin f
1° fra side til side, skal knivcylinderen og/eller bundkniven j J uste g a

muligvis slibes igen for at fjerne ujavnt slid. gra5kom pensatlonSf]eder
Bemeaerk: Hvis rullerne er parallelle med kniveylinderen, Graskompensationsfjederen (fig. 15), der forbinder
fgr bundknivens hzldning @ndres, kan du @ndre en rulle barerrammen med klippeenheden, styrer, hvor meget
ad gangen og stadig opretholde paralleliteten. klippeenheden kan rotere fremad og bagud.
Graskompensationsfjederen overfgrer ogsé vagt fra
D. Justering af k||ppehglden forrullen til bagrullen. Det er med til at reducere
dannelsen af et bglgemgnster i pleenen, ogsé kaldet
1. Drej klippeenheden lodret, og placer mélestangen hen ondulation.
over front- og bagrullen (fig. 14).
& hag (fig. 14) \A[e|{[s|§ Foretag justeringerne af fjederen, mens
2. Lgsn lasemgtrikkerne, som fastggr klippehgjde- klippeenheden er monteret pé traktionsenheden og sanket
beslagene til hver ende af klippeenheden (fig. 14). ned pd verkstedsgulvet. Se traktionsenhedens

3. Indstil klippehgjdeskruehovedet pd malestangen til den betjeningsvejledning for at fd monteringsanvisninger

gnskede klippehgjde, idet mélingen foretages fra 1. Stram lasemgtrikken pd fjederstangens bagende, indtil
stangens overside til skruehovedets underside. afstanden (C) mellem fjederbeslagets bagside og

4. Placer stangen over front- og bagrullen, og juster den spendeskivens forside er 32 mm (fig. 15)

franske skrue, indtil undersiden af skruehovedet ’B”
bergrer bundknivens &g (fig. 14).

\'/{e|{[s|f Udfgr trin 3 ved hver ende af bundkniven.
Stram lasemgtrikkerne til klippehgjden i begge ender. I
Kontroller indstillingen igen. »C”

Bemerk: Samme procedure bruges, ndr forreste
klippehgjdesat, delnr. 104—-8205, er monteret pa
klippeenheden.

Figur 15

2. Stram sekskantmgtrikkerne pé fjederstangens forende,
indtil fjederens sammentrykkede lengde (A) er
159 mm (fig. 15).

Bemeerk: Nar fjederens sammentrykkede laengde (A)
mindskes, gges vagtoverfgrslen fra frontrullen til
bagrullen, og
barerramme-/klippeenhedsrotationsvinklen (B)
mindskes.

Bemeerk: Nar afstanden (C) mellem fjederbeslaget og
spendeskiven gges, mindskes klippeenhedens afstand
til jorden, og
barerramme-/klippeenhedsrotationsvinklen (B) gges.

Figur 14

1. Lasemgtrik 2. Malestang
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Vedligeholdelse

Daglig justering af
klippeenheden

Fgr den daglige greesklipning, eller fgr hver grasklipning
generelt, skal hver klippeenhed kontrolleres for at
undersgge, om der er nok kontakt mellem bundkniven og
knivcylinderen. Dette skal kontrolleres, selv nar
klippekvaliteten er acceptabel.

1. Senk klippeenhederne ned pa en hérd overflade, sluk
for motoren, og fjern ngglen fra tendingen.

2. Drej langsomt kniveylinderen baglans, og lyt efter,
hvornér der er kontakt mellem cylinderen og
bundkniven. Hvis der ikke vises tegn pé kontakt, skal
bundkniven flyttes tettere pd kniveylinderen ved at
lgsne den nederste skrue pa hver side af
klippeenheden. Derefter strammes den gverste
justeringsskrue pa hver side af klippeenheden, indtil
let kontakt markes eller hgres.

Let kontakt er altid at foretraekke. Hvis der
ikke opretholdes let kontakt, vil
bundkniven/knivcylinderens kanter ikke slibe sig selv
tilstreekkeligt, og der vil derfor opsta slgve kanter efter en
vis driftsperiode. Hvis der opretholdes for stor kontakt, vil
sliddet pa bundkniven/knivcylinderen optrappes, hvilket
kan medfgre ujeevnt slid, og klippekvaliteten kan ogsa
blive negativt pavirket.

Bemeaerk: Nar kniveylinderens knive bliver ved med at
lgbe mod bundkniven, vil der vise sig lidt grat pa den
skarpe side langs hele bundkniven. Hvis der en gang
imellem kgres en fil hen over forkanten for at fjerne dette
grat, vil klipningen forbedres.

Efter lang tids kgrsel vil der dannes en kant i begge ender
af bundkniven. Disse hakker skal rundes af eller files ned,
sd de flugter med bundknivens @g. Der kan desuden sikres
en problemfri drift af bundkniv og kniveylinder ved at
sorge for, at der er en indfgringsskrakant (fig. 16) i hgjre
side af bundkniven.

Bemaerk: Skrdkanten fra fabrikken ber holde ca.
halvdelen af bundknivens levetid.

1,3mm_ 1}

Figur 16

1. Indfering af den afskrdede kant i bundknivens hgjre ende

Bemerk: Ggr ikke indfgringen af den afskrdede kant for
stor, da det kan medfgre, at plaenen bliver tottet.

\"/[e}{[s|@ Cylindermotorerne skal fjernes, fgr
klippeenhederne fjernes, for at forhindre skader pa
slangerne som fglge af bgjning, vridning eller krglning.

Smgoring

Der er seks smgrefittinger pd hver klippeenhed (fig. 17),
som skal smgres med en lithiumbaseret universalfedt nr. 2.
Det bedste resultat opnds med en manuel fedtpistol.

V4[| i[|§ Toro anbefaler, at klippeenheden smgres
umiddelbart efter vask for at rense vand ud af lejerne og
gge lejernes levetid.

1. Tgr hver fedtfitting af med en ren klud.

2. Smgr knivcylinderens lejer (2 stk.), til der kommer
fedt ud af aflgbshullet.

3. Pifgr fedt pa front- og bagrullelejerne (hver 2 stk.),
indtil der kommer rent fedt ud af tetningerne.

4. Togr overskydende fedt af.

Figur 17

1. Aflgbshul
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Baglapning af klippeenhederne

/13

A

Knivcylinderne kan ga i st under baglapning.

Fare

e Prgv ikke at starte knivcylindrene igen med
handen eller at indstille dem under baglapning.

o Indstil hastighedsregulatoren til position 11 for
at starte knivcylindrene, og indstil dem til
position 1 for at foretage baglapning.

Bemeaerk: Baglap enten frontklippeenhederne sammen
eller bagklippeenhederne sammen.

1. Parker maskinen pd en ren, plan flade. Seenk
klippeenhederne, stands motoren, aktiver
parkeringsbremserne, flyt til-/frakoblingskontakten til
frakoblet position, og fjern ngglen fra taendingen.

2. Las szdet op, og lgft det, sd betjeningsanordningerne
bliver tilgengelige.

3. Foretag indledende justeringer af knivcylinderen i
forhold til bundkniven, som er passende for
baglapning pa alle klippeenheder. Start motoren, og
lad den gé i tomgang.

4. Indstil begge hastighedsregulatorer til position 11.
Valg enten den forreste eller bageste del af
baglapningskontakten for at bestemme, hvilke enheder
der skal baglappes.

5. Flyt til-/frakoblingskontakten til tilkoblet position. Flyt
senk+klip/hev-handtaget fremad for at starte
baglapningen pd de valgte knivcylindre.

6. Hvis klippeenhederne skal baglappes, skal
hastighedsregulatoren til knivcylindrene flyttes til
position 1.

7. Péfgr lappepasta med en langskaftet pensel, der fplger

med maskinen.

Bergring af knivcylinderen eller andre bevaegelige
dele kan medfgre personskader.

A

Forsigtig

Hold afstand til knivcylinderen og andre
bevagelige dele under baglapning.

8. Klippeenhederne justeres under baglapning ved at sla
knivcylindrene fra ved at flytte
senk+klip/hev-hindtaget bagud, flytte
til-/frakoblingskontakten til frakoblet position og
slukke motoren. Gentag pkt. 3—7 efter justeringen.

9. Gentag proceduren for de resterende klippeenheder.

10. Nar baglapningen er gennemfgrt, skal du sl
baglapningskontakten fra igen (Off), indstille
kniveylindrenes hastighedsregulatorer til den gnskede
klippeindstilling og vaske alt lappepastaen af
klippeenhederne.

Bemzerk: Der findes yderligere instruktioner om og
fremgangsmader for baglapning i Toro-manualen om
slibning af knivcylindre og rotorpleneklippere, Form No.
80-300PT.

Bemeerk: For at fa et bedre skar skal der fgres en fil hen
over forsiden af bundkniven, nar baglapningen er afsluttet.
Derved fjernes eventuel grat eller ru kanter, som kan vare
blevet dannet pa skaret.
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Eftersyn og justering af
knivcylinderlejerne

\'Ale|{[s| For klippeenheden fjernes, skal du tage
cylindermotorerne af for at forhindre skader pa
hydraulikslangerne.

Kontroller knivcylinderlejernes modstand med jevne
mellemrum. En korrekt indstilling af kniveylinderlejerne
sikrer, at der ikke opstdr endeslgr pa knivcylinderen, og at
der er mindst muligt rullespeendingsmoment i
knivcylinderen. Alle mlinger og indstillinger i
forbindelse med kniveylinderens rulletilspendingsmoment
skal udfgres med en komplet samlet klippeenhed.
Kontroller og indstil knivcylinderlejerne som fglger:

1. Juster bundkniven, sé den ikke er i kontakt med

knivcylinderen. Figur 19
. . 1. Kniveylinderlejehus 2. Notmaotrik
2. Mal rulletilspendingsmomentet med en momentnggle.
Afstanden skal vare 0,6 til 0,8 Nm. Hvis den ikke er
det, eller der er endeslgr, skal knivcylinderlejet C. Hold p4 kniveylinderen, s den ikke drejer, og
justeres som folger: tilspeend langsomt knivcylinderlejets

justeringsmgtrik, indtil der ikke leengere er
endeslgr pd knivcylinderen.

A. Fjern monteringsmgtrikkerne fra modveaegten
(fig. 18).

D. Brug en egnet momentnggle til at kontrollere
kniveylinderens rulletilspendingsmoment.
Kniveylinderens rulletilspendingsmoment skal
ligge pa 0,6 til 0,8 Nm. Kontroller, at der ikke er
endeslgr, og at knivcylinderen drejer frit.

E. Monter modvagten.

Afmontering af knivcylindrene

\'Ale|{[s| For klippeenheden fjernes, skal du tage
cylindermotorerne af for at forhindre skader pa
hydraulikslangerne.

1. Fjern frontrullen.
Figur 18 2. Fjern modvagten (fig. 18).

1. Modvaegt 3. Fjern lejets store justeringsmgtrik fra modveegten pa
knivcylinderakslen og specialnotmgtrikken (fig. 19) i
modsatte ende af knivcylinderakslen.

B. Brug en stor topnggle til at fjerne
knivcylinderlejets justeringsmgtrik (fig. 19). Bank 4. Fjern monteringsboltene fra lejehuset i begge ender af
pa hovedet af den sekskantede hovedbolt for enden klippeenheden.
af knivcylinderakslen med en lille hammer, indtil

der markes endeslgr i kniveylinderen. V4[| i[|f Fjern smorefittingerne fra lejehuset i hver ende

af klippeenheden.

5. Brug en hammer med et plasthoved, og drej lejehuset
en anelse, monter lejehusets bolte fra det yderste hus,
og drej boltene skiftevis mod sidepladen. Fjern
lejehuset.

6. Lejehuset glider ud af sidepladerne, og knivcylinderen
kan fjernes, sé snart lejehusene er skilt fra
sidepladerne.
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Fejl og produkter, der er daekket

The Toro Company og dets sgsterselskab, Toro Warranty
Company, garanterer i feellesskab i henhold til en aftale mellem
dem, at dit Toro—produkt (“produktet”) er frit for materialefejl og fejl i
den handveerksmaessige udfarelse i to ar eller 1500 driftstimer*,
hvad end der matte indtreede farst. Hvis der forekommer en fejl,
som er deekket af garantien, vil vi reparere produktet uden
omkostninger for dig. Dette inkluderer fejldiagnose, arbejdslan,
reservedele og transport. Denne garanti treeder i kraft pa den dato,
produktet leveres til den person, som oprindeligt kober det i
detailleddet.

* Produkt udstyret med timetaeller

Séadan far du udfort service, der er deekket af
garantien

Det pahviler dig at underrette produktforhandleren eller den
autoriserede produktforhandler, som du har kbt produktet hos, s&
snart du tror, der er opstaet en fejl, som er daekket af garantien.

Hvis du har brug for hjeelp til at finde frem til en produktforhandler
eller en autoriseret forhandler, eller hvis du har spergsmal
vedrgrende dine rettigheder eller ansvar i henhold til garantien,
kan du kontakte os her:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196, USA
952-888-8801 eller 800-982-2740

E-mail: commercial.service@toro.com

Ejerens ansvar

Du er som ejer af produktet ansvarlig for at udfore den
vedligeholdelse og de justeringer, som er ngdvendige i henhold til
din betjeningsvejledning. Hvis du ikke udfgrer den ngdvendige
vedligeholdelse og de ngdvendige justeringer, kan dette danne
grundlag for at afvise en reklamation i henhold til garantien.

Genstande og fejl, der ikke er deekket

Det er ikke alle produktfejl eller funktionsfejl, der matte opsta i
garantiperioden, som udger materialefejl eller fejl i den
handveerksmaessige udferelse. Denne udtrykkelige garanti
daekker ikke falgende:

e Produktfejl, som er en fglge af brug ikke-originale
Toro—reservedele eller af installation og brug af ekstra,
modificeret eller ikke godkendt tilbehor

e Produktfejl, som er en folge af manglende udforelse af
ngdvendig vedligeholdelse og/eller justering

e Produktfejl, som er en falge af at have betjent produktet pa en
adeleeggende, uagtsom eller hensynslgs made

e Reservedele, som forbruges ved brug, medmindre de
skeonnes at veere defekte. Eksempler pa reservedele, som
forbruges eller opbruges ved normal drift af produktet, omfatter
men er ikke begraenset til knive, kniveylindre, bundknive, piber,
teendrar, styrehjul, deek, filtre, remme og visse komponenter pa
sprojter som f.eks. membraner, dyser og kontraventiler osv.

Toros generelle produktgaranti
To ars begraenset garanti

e Fejl, der forarsages af eksterne forhold. Forhold, der anses for
at veere eksterne forhold, omfatter men er ikke begraenset til
vejrlig, opbevaringsforhold, forurening, brug af ikke godkendte
koleveesker, smaremidler, tilseetningsstoffer eller kemikalier
osV.

¢ Normalt slid. Normalt slid omfatter, men er ikke begreenset til,
beskadigelse af seeder som folge af slitage eller afslidning, slid
pa malede overflader, ridsede meerkater eller vinduer osv.

Reservedele

Reservedele, der planmaessigt skal udskiftet i forbindelse med
ngdvendig vedligeholdelse, er kun daekket af garantien i
tidsrummet frem til det planmeessige tidspunkt for udskiftning af
den pageeldende reservedel.

Reservedele, som udskiftes i henhold til neerveerende garanti,
bliver Toros ejendom. Toro treeffer endelig beslutning om, hvorvidt
en reservedel eller en samlet enhed skal repareres eller udskiftes.
Toro kan bruge fabriksrenoverede reservedele i stedet for nye
reservedele til visse reparationer, der er daekket af garantien.

Generelle betingelser

Det eneste retsmiddel, du har til radighed i henhold til nzerveerende
garanti, er reparation hos en autoriseret Toro—forhandler.

Hverken The Toro Company eller Toro Warranty Company er
ansvarlig for indirekte—, hzendelige— eller folgeskader i
forbindelse med brugen af de Toro—produkter, der er daekket
af neervaerende garanti, herunder omkostninger eller udgifter
til at fremskaffe erstatningsudstyr eller service i de perioder,
der med rimelighed medgar i forbindelse med funktionsfejl
eller manglende radighed over produktet, mens der udferes
reparationer i henhold til garantien. Bortset fra den
emissionsgaranti, der er naevnt nedenfor, og kun safremt
denne matte finde anvendelse, gives ingen anden udtrykkelig
garanti. Alle underforstdede garantier om salgbarhed og
brugsegnethed er begraenset til denne udtrykkelige garantis
varighed.

| visse stater er det ikke tilladt at fragd ansvar for heendelige— og
folgeskader eller at begreense tidsrummet for en underforstaet
garantis varighed, sd ovenstdende ansvarsfragéelser og
begreensninger geelder muligvis ikke for dig.

Denne garanti giver dig bestemte juridiske rettigheder, men
derudover kan du ogsa have andre rettigheder, som varierer fra
stat til stat.

Bemaerk vedrorende motorgaranti: Emissionskontrolsystemet
pa dit produkt kan veere deekket at en separat garanti, som
overholder de krav, der er fastsat af det amerikanske
miljobeskyttelsesagentur (Environmental Protection Agency,
EPA) og/eller radet for luftressourcer i Californien (California Air
Resources Board, CARB). De timemaessige begraensninger, der
er anfart ovenfor, geelder ikke for garantien pa
emissionskontrolsystemet. Der henvises til garantierkleeringen
om motoremissionsgaranti, som er trykt i betjeningsvejledningen
eller indeholdt i motorfabrikantens dokumentation, for yderligere
oplysninger.

Andre lande end USA og Canada

Kunder, som har kabt Toro—produkter, der er eksporteret fra USA eller Canada, skal kontakte deres Toro—forhandler for at fa en
garantipolice, som gaelder for deres land, provins eller stat. Safremt du af en eller anden grund er utilfreds med din forhandlers service
eller har problemer med at fa oplysninger om garantien, bedes du kontakte Toro—importaren. Hvis alt andet svigter, kan du kontakte os

hos Toro Warranty Company.

Delnr. 374-0127 Rev. A





